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Waiting time (min)

Temperature in horehole Dry horhole Damp horehole
>20°C 20 40
+10 ... +20°C 30 60
0...+10°C 60 120

Czas wiazania (min)
Temperatura w otworze Otwor suchy Otwor mokry
>20°C 20 40
+10 ... +20°C 30 60
0...+10°C 60 120

Wartezeiten (min)

Temperatur im Bohrloch

Bohrloch trocken

Bohrloch nass

>20°C
+10 ... +20°C
0...+10°C

20
30
60

40
60
120

Bpema Teepaenma (min)

Temnepatypa CTEHOK OTBEPCTHA

Cyxoe oTBepcTHe

BnaxHoe otepcTHe

>20°C
+10 ... +20°C
0...+10°C

20
30

60

40
60
120
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Hilti HUU adhesive capsule for the Hilti HWB-H facade anchor

An anchor for taking up shear loads from facade slabs (three-layer exterior wall slabs).
The information contained in approval no. Z-21.8-1018 must be observed! This HVU
adhesive capsule may be used only as a unit of the fastening system supplied as
standard with the Hilti HWB stud anchor. Exchanging its individual parts is not permis-
sible. An assessment in the form of a structural analysis must be carried out for each
application. Planned use of this anchor for taking up tensile or compressive forces, e.g.
from wind loads, is not permissible. The concrete of the loadbearing substructure and
facade panels must have a compressive strength of at least 15 N/mm2.

Read the instructions for use before beginning the work in order to ensure correct
anchor functionality.

Drill the hole in the facade slab and insulation material with a diamond coring machine
and the specified DDC-DD-BI diamond core bit.
Do not use water when drilling through the insulation layer (dry drilling).

Use a diamond recess cutter (stepped core bit) if the thickness of the facade slab and
insulation material is greater than 120 mm, or respectively, 110 mm.

Fit the HWB-B drilling guide over the connection end of the drill bit. The total depth of
the hole drilled must correspond to the length of the anchor. This can be ensured, for
example, by marking the drill bit with adhesive tape.

Drill the hole in the loadbearing substructure using the hammer drill bit and the corre-
sponding HWB-B drilling guide or use a diamond drilling machine and the appropriate
core bit.

Important! The minimum depth of the hole drilled in the loadbearing substructure must
be observed in accordance with the table overleaf. The minimum thickness of the
loadbearing substructure must also be observed.

Remove the drilling dust and fragments from the hole, working from the base of the hole
outwards, by blowing out, brushing and then blowing out once again.

Push the HVU adhesive capsule into the anchor hole until it is in contact with the base
of the hole. If necessary, use the anchor stud to help push it in.
Use only undamaged adhesive capsules. Observe the expiry date on the capsule.

Drive the HWB anchor stud into the hole at a steady rate using the HWB-S setting tool
and a TES5 rotary hammer drill (with hammering action switched on and running at a
speed of between 250 and 750 r.p.m.). Moderate pressure should be applied. In order
to prevent adhesive mortar being forced out of the hole, switch the drilling machine off,
while maintaining pressure, as soon as the full depth of the hole is reached.

Immediately after setting the stud, rotate the head of the screw in a clockwise direction
until the arrow mark on the plastic bushing points upwards.

Anchor hardening time depends on the temperature of the material in which the anchor
is set. Wait for at least the time given in the table before applying any load to the anchor.
Important: This waiting time must be doubled if the anchor is set in damp material.
Checking the anchor: After observing the appropriate hardening time, it should be
impossible to pull the anchor stud out of the hole by hand.

Warning

Contains: hydroxypropyl methacrylate, dibenzoy! peroxide

May cause an allergic skin reaction.

Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection. IF ON
SKIN: Wash with plenty of soap and water. IF IN EYES: Rinse cautiously with water
for several minutes. Remove contact lenses, if present and easy to do. Continue
rinsing. If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/attention. If eye irritation
persists: Get medical advice/attention.

Expiry date: See date printed on box.

Transport and storage information

Store only in the original packaging in a cool, dry, dark place.
Storage temperature: +5°C to +25°C

Transport temperature: -5°C to +30°C

Disposal instructions

Unusable foil capsules (e.g. expiry date exceeded) must be disposed of as special
waste material while observing the applicable official regulations.

EAK code no.: 20 01 28 or 08 04 10
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Hilti HVU tadunek foliowy z Zzywica do kotew elewacyjnych HWB-H

Kotwa do przenoszenia obcigzen poprzecznych, do ptyt elewacyjnych trojwarstwowych
Scian zewnetrznych. Przestrzega¢ dopuszczenia nr. Z-21.8-1018! tadunki foliowe z
zywicg HVU mogg by¢ uzywane i stosowane wraz z przystosowanymi do tego celu
pretami kotwy HWB. Pojedynczych elementéw nie wolno zamienia¢. Kazdy pojedynczy
przypadek zastosowania wymaga sprawdzenia i analizy. Projektowanie przenoszenia
obcigzeri na rozcigganie lub $ciskanie np. sity wiatru jest nie dopuszczalne. Wymagana
wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie w warstwie nosnej i zewnetrznej min.15 N/mm?!
W celu prawidtowego zakotwienia, przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie z
instrukcja stosowania.

Otwory w warstwie elewacyjnej i izolacji wykonywa¢ wiertnicg diamentowa wraz z
dopasowanymi do tego celu koronkami diamentowymi typu DDC-DD-BI
Przez warstwe izolacyjna wiercié na sucho!

Jezeli faczna grubos$¢ warstwy elewacyjnej oraz izolacji termicznej jest wigksza niz
110-120 mm, wtedy otwor nalezy dodatkowo powiekszy¢ za pomocg odpowiednio
przystosowanego wiertta diamentowego.

Nasadzi¢ pierscien centrujgcy HWB-B na wiertto, wsuwajgc go od strony uchwytu
narzedzia. Catkowita gteboko$¢ wiercenia musi odpowiada¢ dtugosci pierscienia
centrujgcego. Dla pewnosci zaznaczy¢ na wiertle wymagana gteboko$¢ wiercenia np.
kolorowa tasmg samoprzylepna.

Otwér w warstwie nosnej wykonywaé wierttem udarowym wraz z nasadzonym
wtasciwym pierscieniem centrujgcym HWB-B lub wiertnica diamentowa wraz z odpo-
wiednim wierttem diamentowym. Uwaga! Minimalne gtebokoSci wiercenia w warstwie
nosnej wedtug tabeli na odwrocie tej strony. Przestrzegaé minimalnych grubosci
warstwy nosnej.

Oczyscic otwor ze zwiercin przy uzyciu pompki wydmuchujacej oraz szczotki,
powtarzajac czynnosci kilkakrotnie.

Wprowadzi¢ do przygotowanego otworu tadunek foliowy z zywicg HVU, wsuwajac
go az do osiggniecia dna otworu. Jesli konieczne dopcha¢ przy uzyciu preta kotwy.
Uzywa¢ wytacznie nieuszkodzonych patronéw, przestrzega¢ daty wazno$ci wydruko-
wanej na fadunku foliowym.

Osadzi¢ pret kotwy HWB za pomocg miota kombi TE 55 i przyrzadu do osadzania
HWB-S, na wigczonym ograniczonym udarze, oraz w zakresie predkosci obrotowej
od 250 do 750 Obr./min. Po osiagnigciu wymaganej gtebokodci otworu, natychmiast
wytaczyé maszyne tak aby unikng¢ wyptynigcia masy na zewnatrz.

Po zakotwieniu obrdci¢ gtowice Sruby zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az do
pozycji w ktdrej strzatka znakujgca skierowana bedzie ku gérze.

Czas wigzania kotwy jest zalezny od temperatury podtoza. Przed obcigzeniem kotwy
sprawdzi¢ wymagany czas wigzania zgodnie z zamieszczona tabelg. W wilgot-
nych otworach czas wigzania jest dwukrotnie dtuzszy. Po uptywie czasu wigzania,
prawidtowe zakotwienie nie powinno pozwoli¢ na wyciggniecie reczne preta kotwy z
otworu.

Uwaga

Zawiera: hydroksypropylometakrylat, nadtlenek benzoilu

Moze powodowaé reakcje alergiczng skory.

Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronng/ochrong oczu/ochrong twarzy.
W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duzg ilocig wody z mydtem.
W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodg przez kilka
minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je fatwo usung¢. Nadal
ptukac. W przypadku wystagpienia podraznienia skéry lub wysypki: Zasiegnaé
porady/zgtosic¢ sie pod opieke lekarza. W przypadku utrzymywania sie dziatania
draznigcego na oczy: Zasiegna¢ porady/zgtosic sie pod opieke lekarza.

Data przydatnosci: zobacz nadruk na opakowaniu

Transport i magazynowanie:

Przechowywaé w chtodnym suchym i ciemnym miejscu tylko w oryginalnych opako-
waniach.

Tem. magazynowania: +5°C do +25°C

Tem. transportu: -5°C do +30°C

Utylizacja:
Nieprzydatne patrony np. z przekroczong datg waznosci nalezy utylizowaé przy
uwzglednieniu odpowiednich przepiséw jako odpady specjalne.
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Hilti HVU-Verbundankerpatrone fiir Wetterschalenanker HWB-H

Diibel zur Ubertragung von Querlasten aus Wetterschalen dreischichtiger AuBen-
wandplatten.

Zulassung Nr. Z-21.8-1018 beachten! Diese HVU-Verbundankerpatrone darf nur als
seriengemal gelieferte Befestigungseinheit mit dem HWB Bolzenanker verwendet
werden. Einzelteile dirfen nicht ausgetauscht werden. Jeder einzelne Anwendungsfall
ist durch eine Bauwerksanalyse zu beurteilen. Planm&Bige Aufnahme von Zug- oder
Druckkraften, z.B. aus Windbelastung, ist nicht zuléssig. Betondruckfestigkeit der
Tragschicht und der Wetterschale mind. 15 N/mm2!

Vor Arbeitsbeginn Gebrauchsanweisung lesen, um Ankerfunktion sicherzustellen!

Das Bohrloch in der Wetterschale und der D&mmschicht mit Diamantbohrgerat und der
zugeordneten Diamantbohrkrone DDC-DD-BI erstellen.
Durch die Dadmmschicht trocken bohren!

Falls Wetterschale und W&rmeddmmung dicker als 120 bzw. 110 mm, mit
Diamantsenker nacharbeiten.

Bohrlehre HWB-B (ber Einsteckende des Bohrers aufstecken. Die Gesamt-Bohrtiefe
muss der Elementlange entsprechen! Sicherstellen z.B. durch Klebeband-Markierung
am Bohrer.

Das Bohrloch in der Tragschicht mit einem Hammerbohrer und der entspre-
chenden Bohrlehre HWB-B oder einem Diamantbohrgerdt und der zugehérigen
Diamantbohrkrone herstellen.

Achtung! Mindest-Bohrlochtiefe in der Tragschicht gemaB umseitiger Tabelle einhalten.
Mindestdicke der Tragschicht beachten.

Bohrmehl durch Ausblasen, Biirsten und erneutes Ausblasen vom Bohrlochgrund her
entfernen.

HVU-Verbundankerpatrone bis zum Bohrlochtiefsten in die Verankerungsbohrung
einfiihren. Falls notwendig, mit dem Dubelbolzen nachschieben. Nur unbeschadigte
Patronen verwenden, Haltbarkeitsdatum auf der Patrone beachten.

HWB-Diibelbolzen mit Bohrmaschine TE 55 und Setzwerkzeug HWB-S unter maBigem
Druck mit einer Drehzahl zwischen 250 und 750 U/min. und eingeschaltetem
Schlagwerk gleichmaBig eintreiben. Die Bohrmaschine sofort nach Erreichen der
Bohrlochtiefe unter Andruck abstellen, um ein Herausférdern des Mértels zu vermei-
den.

Unmittelbar nach dem Setzvorgang den Kopf der Schraube im Uhrzeigersinn drehen,
bis die Pfeilmarkierung auf der Kunststoffhilse nach oben zeigt.

Die Aushértezeit des Ankers ist von der Temperatur im Verankerungsgrund abhéngig.
Vor dem Belasten des Diibels die Wartezeiten geméB Tabelle einhalten! Achtung!
Doppelt so lange Wartezeiten im feuchten Verankerungsgrund.

Zur Kontrolle der Vermértelung darf sich der Diibelbolzen nach der Wartezeit nicht mit
der Hand aus dem Bohrloch herausziehen lassen.

Achtung

Enthilt: Hydroxypropylmethacrylat, Dibenzoylperoxid

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz tragen. BEI
BERUHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel Wasser und Seife waschen. BEI KONTAKT
MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spiilen. Vorhandene
Kontaktlinsen nach Maglichkeit entfernen. Weiter spiilen. Bei Hautreizung oder
-ausschlag: Arztlichen Rat einholen/érztliche Hilfe hinzuziehen. Bei anhaltender
Augenreizung: Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.

Haltbarkeitsdatum: Siehe Aufdruck auf der Verkaufsschachtel.

Transport- und Lagerungshinweise:

Kuhl, trocken und dunkel nur in Originalverpackung aufbewahren.
Lagerungstemperatur: +5°C bis +25°C

Transporttemperatur: -5°C bis +30°C

Hinweis zur Entsorgung:
Unbrauchbare Folienpatronen (z. B. iberschrittenes Haltbarkeitsdatum) sind unter
Beachtung der behérdlichen Vorschriften als Sonderabfall zu entsorgen.

EAK-Schliissel-Nr.: 20 01 28 oder 08 04 10
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Kneesbie kancynol Hilti HUU pna dacagubix ankepos Hilti HWB-H

[laHHble aHKepbI MpeHa3HaYEHb! AN BOCTIPUATUA MOMEPEUHbIX HArpy30K OT hacapHbIX
MANT (TPEXCNIOMHBIX HAPYXHBIX CTEHOBBIX MaHenei).

CnenyeT cobnropate TpeboBaHuA, ykasaHHble B cepTudimkate Ne Z-21.8-1018! OaHHble
Kneesble kancynbl HVU MoryT ncnonb3oBaTthcA TOMbKO B COCTaBe CUCTEM KPernneHua,
CTaHAAPTHO MOCTaBAAEMbIX CO WTbIpeBbIMM aHkepamu Hilti HWB. 3ameHa oTaenbHbIX
petaneit He poryckaetcA! [nA Kaxmoro crnyyas NpUMEHEHWA CRedyeT BbIMOMHATH
OLiEHKY KOHCTPYKLiMM. He ponyckaeTca Mcrnonb3oBaTh AaHHbIe aHKepb! ANA BOCMPUATUA
YCUNUIA PacTAXEHWA WNM CXaTuA, HampuMep OT BETPOBbIX Harpy3ok. 3HaueHue
npeaena MpoYHOCT Ha CxaThe OnA BETOHa Hecylei KOHCTPYKUMW 1 acamHbIx
naHeneii HOMKHO COCTaBNATL He MeHee 15 H/imm2.

[nA obecneyeHnA NpaBuUibHOM YCTAHOBKM M Haanexawei paboTsl aHKepoB nepen
Hayanom paboTbl MPOYTUTE MHCTPYKLMKO MO X MPUMEHEHHHO.

[MpocBepnuTe 0TBEPCTUE B (hacafHoi NANUTE 1 M30NALMOHHOM MaTepuarne. Mcnonbayiite
YCTaHOBKY AnA anmMasHoro 6ypeHua 1 anmasHyto kopoHky DD-C, DD-BI.

Mip ceepneHuu CKBO3b CNOW M30MALMM HE MCNONb3yiTe BOAY (MPUMEHATL CcyXoe
bypenue).

Ecnv TonwmHa hacagHom NauTsl v M3ONALMOHHOTO MaTtepuana npesbiwaet 120 Mm, To
1CMonb3yHTe YCTaHOBKY anMa3HOro BypeHUA Co crieLmanbHbIMU KOPOHKaMy.

Ha xsoctoBuke bypa 3akpenuTe HanpasnAtowyto ana ceepneHus HWB-B. Monnaa
rny6uHa nNpoceepnMBaemoro OTBEPCTMA AOMKHA COOTBETCTBOBATh J/MHE aHKepa. [nA
obecrneyeHna Haanexallen rnybuHbl 0TBepcTiA Ha 6ype MOXHO caenatb OTMETKY 13
M3ONALMOHHON NEHTBI.

lMpocBepnuTe 0TBEPCTUE B HECYLUENA KOHCTPYKLMM, UCMIONb3yA Mpu 3ToM byp AnA
CBEPNEHNA C YOapoM M COOTBETCTBYHOLIYHO Hanpasnatowyto onA ceepnerna HWB-B,
WIW MCTONb3YWNTE YCTAHOBKY [NA anMas3HOro BYpeHnA 1 COOTBETCTBYHOLLYHO KOPOHKY.
BaxHoe 3ameuanue! Cobntopaiite MUHMManbHyto rmybuHy OTBEPCTUA B HeCyLyeil
KOHCTPYKLUMMW, YKasaHHylo B Tabnuue Ha obopote. Takxe HeobXoauMMmo yuuTbiBaTb
MUHUMAITBHYHO TONLUMHY HECYLLIEN KOHCTPYKLMK.

Yaanute U3 OTBEPCTHA MbiNb W OCKONKM, 06Pa30BABLIMECA NPU CBEPNEHUM, HAUMHAR OT
KPOMKY OTBEPCTUA: MPOAYWTE OTBEPCTUE, NPOUMCTETE €0 LIETKOM U 3aTeM NpomyliTe
elue pas.

BcrasbTe kneesyto kancyny HVU B oTBepcTvie anA aHkepa, 40 Camoro JHa OTBEpCTHA.
Mpu He0bXOAMMOCTY MCMONL3YWTE [NA BCTABKM Kancymbl WTbIPb aHkepa. Mcnonbayiite
TOMBKO HEMOBPEXAEHHbIE KNeesble Kancynbl. [TpoBepAlTe CPOK ropHOCTM Kancyn!

BeepHruTe aHkepHbil Wrbips HWB B 0TBEPCTUE HA MOCTOAHHON CKOPOCTY. MicnonbayiiTe
yctaHoBouHbIA kntow HWB-S u nepdopatop TE 55 (npy BKNMHOYEHHOM yOapHOM
OEeNCTBUM, Ha CKOPOCTM BpaLleHusa oT 250 0o 750 06/MuH.). MpuMeHaiiTe yMepeHHOe
nasnenve. Bo n3bexaHne BbiAaBNMBAHWA KNEeBOrO PacTBOpa M3 OTBEPCTUA, Mpu
OOCTWXEHUM MOMHOW rMybuHbI OTBEPCTUA BbIKMIOUKTE Mepdoparop, HO COoXpaHanTe
[aBneHue.

Cpasy nocne yCTaHOBKW LWTbIDA NPOBEPHWTE TONIOBKY BWHTA B HanpaBneHWn no
4acoBoi CTpenke 0o Tex nop, noka ykasatenb Ha NnacTMacCoBOM BKNnafbllle He 6yneT
COPUEHTUPOBaH BBEPX.

Bpemna 3aTBepnesaHWA aHkepa 3aBuCMT OT TemnepaTypbl Matepuana, B KOTOPOM
YCTaHOBMEH aHkep. Mepen NpUNOXEHNEM K aHKepy Kakon-inbo Harpysku cnemyer
noaoXaaTh, Kak MMHUMYM, BPEMA, ykadaHHOe B Tabnuue. BaxHoe 3ameyanue: Mpu
yCTaHOBKeE aHKkepa BO BNaXHOM MaTepuane AaHHoe BpEMA 0XMAaHWA CneayeT yABOUTb.
lMpoBepka aHkepa: Mocne BbidepXkyU COOTBETCTBYHOLIETO BPEMEHN 3aTBepAeBaHuA
WTbIPb aHKepa He AOMKEH BbITACKMBATLCA U3 OTBEPCTUA BPYUHYHO.

OcTopoxHo

CoziepuT: X1apoKcunponuaMeTakpunar, AMbeH3onnnepo-keua

MoXeT BbI3BaTh annepruyeckyro peakLyto Ha Koxe.

Hapetb 3awuTHble mepuatku (pykasuubl) / 3aluTHyt0 omexay / 3aluTHbleH
ouku / 3awmtHyto macky. MPW MOMAOAHNI HA KOXXY: MMpombitb 6onblunm
konuyecTsom Bodbl ¢ Mbinom. MNP MOMAOAHMN B FTTA3A: OcTopoXHO NpoMbITb
rnasa BOAOW B TEUEHWE HECKOMbKMX MUHYT. CHATb KOHTAKTHbIE MIH3bI, ECMN Bbl
MMK NONb3yeTecb W €CAM 3TO Nerko caenatb. [pomomkuTb MpoMbiBaHWE rnas.
Ipy pasmpaxeHun KoXu Unn KoXHbIX Bbicbinanuax: OBpaTUTbCA 3a MeAULIMHCKON
KOHCynbTaumen / nomowybto. Mpu anuTensHoM pasnpaxenun rnas: Obpatutbea 3a
MEOMLMHCKOM KOHCYNbTaLmMen / NOMOLLbHO.

CGpok roaHocTH: CM. [aty, HaneyaTaHHyto Ha KOpobKke.
Muthopmauua o TPAHCNOPTHPOBKE W XPaHEHUH
XpaHuTb TONbKO B OPUrVHANBHOI YNAKOBKE B MPOXNAAHOM, CyXOM, TEMHOM MecTe.
Temnepartypa xpaHeHus: ot +5 fo +25°C
Temnepartypa TpaHcnopTupoBkK: oT —5 go +30°C
MHCTPYKLMKM N0 YTHAN3ALUK
HenpurogHsle kancynbl (HanpuUmep, C UCTEKILAM CPOKOM FOAHOCTY) CrieayeT
YTUNM3NPOBATH Kak crieLmanbHble OTXONb! NpY COBMHOAEHNM NPUMEHNMbIX TPEBOBaHHIA
HopmaTVBHBbIX nonoxeruit. Koa EAK: 20 01 28 unm 08 04 10
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Anchor setting details
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Hilti HWB-H facade anchor 28x190 | 28x210 | 28x230 | 22x190
Facade slab / insulation:
Core bit nominal diameter dst [mm] 45 40
Loadbearing substructure:
Nominal drill bit diameter 1) da2 [mm] 30 25
Diameter across tip < [mm] 30,55 25,55
Nominal core bit diameter 2) de2 [mm] 30 25
Facade slab
Diameter of stepped core bit des [mm] 66 60
Depth of hole in loadbearing substructure
(conical base) 1) t 2 [mm] 90 80
Depth of hole in loadbearing substructure
(cylindrical hole) 2 tzyl > [mm] 80 70
Anchorage depth in loadbearing substructure hv > [mm] 80 70
Total thickness of exterior wall slab hges 2 [mm] | 230 [ 250 [ 270 230
Thickness of facade slab hw > [mm] 40 40
Thickness of facade slab and insulation | |
layer hw + hp 3 < [mm) 110 130 150 120
Min. thickness of loadbearing substructure hr > [mm| 120 110
Min. remaining thickness U > [mm] 30 30
Capsule HWU HW
M28x90 M22x90

1) Using rotary hammer drill
2) Using diamond core drill

3) For greater thicknesses, the head of the facade anchor must be recessed by the
amount “x”. Please refer to fig. 2 and the table.

Fig. 2: Recessing the head of the facade anchor
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Hilti HWB-H facade anchor 28x190 28x210 28x230 22x190
Depth of recess in facade hw + ho hw + ho hw + ho hw + ho
slab x=[mm] | -110 -130 -150 -120
Dependent on thickness of facade h. < 60 mm X< hw - 40
slab h > 60 mm X< hw

Hilti accepts no liability for damage resulting from failure to observe the installation
instructions, use of anchors of inadequate size, inadequate loadbearing capacity of
the base material or incorrect use of the product.
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Parametry montazu
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Hilti HWB-H 28x190 28x210 | 28x230 | 22x190
Nominalna érednica otworu na grubosci mocowanych czesci
(warstwy elewacyjnej oraz izolacji termicznej ptyty)  dst [mm] 45 40
Nominalna $rednica otworu w podtozu (w czgsci nosnej
pyty) Bohremenndurchmesser?) de2 [mm] 30 25
Schneidendurchmesser < [mm] 30,55 25,55
Bohrkronen-Nenndurchmesser 2 da2 [mm] 30 25
Nominalna $rednica otworu w
pogtebieniu das [mm] 66 60
Giebokos¢ otworu w
podiozu 1) t > [mm] 90 80
Zylindrische Bohrlochtiefe
in der Tragschicht 2 tzyl 2 [mm] 80 70
Giebokos¢ osadzenia hv > [mm] 80 70
Calkowita grubog¢ prefabrykowanej piyty trd | hges > [mm] | 230 [ 250 [ 270 230
Grubos¢ elementu (warstwy elewacyjng] pliyty) hw > [mm] 40 40
Grubos¢ mocowanego elementu z izolacjg
termiczng hw + hp 3) < [mm 110 130 150 120
Min. grubos¢ podioza (czesci nosnej piyty trdj j) _hr 2 [mm] 120 110
Grubos¢ przekrycia otworu (i [mm| 30 30
Amputka foliowa HWU HW
M28x90 M22x90

1) Wierci¢ za pomocg miota wiercaco - kujacego

2) Wierci¢ za pomocg techniki diamentowej

3) W przypadku znacznej grubosci mocowanych czesci, nalezy osadzi¢ kotew
gtebiej (wielkos¢ zagtebienia x podana jest w tabeli ponizej).

Rysunek 2: Giebsze osadzenie kotwy
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Hilti HWB-H 28x190 28x210 28%230 22x190
Giebsze osadzenie w hw + ho hw + ho hw + ho hw + ho
plycie X = [mm] -110 -130 -150 -120
w zaleznosci od grubosci h. < 60 mm X < hw - 40
phyty h. > 60 mm X< hw

Hilti nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody, ktére wynikajg z niedotrzymania
warunkow instrukcji montazu, nieodpowiedniego wymiarowania zamocowania,
niewystarczajacej nosnosci podtoza i wadliwego zastosowania.
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Montage- und Diibelkennwerte
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Hilti Wetterschalenanker HWB-H 28x190 28210 | 28=230 | 22x190
Wetterschale/ Dammung:
Bohrkronen-Nenndurchmesser dat [mm] 45 40
Tragschicht:
Bohremenndurchmesser 1) da2 [mm] 30 25
Schneidendurchmesser < [mm] 30,55 25,55
Bohrkronen-Nenndurchmesser 2 da2 [mm] 30 25
Wetterschale:
Durchmesser der Stufenbohrkrone das [mm] 66 60
Bohrlochtiefe in der Tragschicht
bis zur Bohrlochspitze 1) t > [mm] 90 80
Zylindrische Bohrlochtiefe
in der Tragschicht 2 tzyl 2 [mm] 80 70
Verankerungstiefe in der Tragschicht hv > [mm] 80 70
Gesamtdicke der AuBenwandplatte hges > [mm] | 230 [ 250 [ 270 230
Wetterschalendicke hw > [mm] 40 40
Dicke der Wetterschale und
der Ddmmschicht hw+hod <[mm 110 130 150 120
Mindestdicke der Tragschicht hr > [mm| 120 110
Bohrlochiiberdeckung U > [mm] 30 30
Patrone HWU HW
M28x90 M22x90

1) Montage mit Hammerbohrgerét

2) Montage mit dem Diamantbohrgerét

3) Fiir groBere Dicken ist ein Tiefersetzen des Wetterschalenankers um das MaB x
erforderlich, siehe hierzu Bild 2 mit Tabelle

Bild 2: Tiefersetzen des Wetterschalenankers
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Hilti Wetterschalenanker HWB-H 28x190 28x210 28x230 22190
Tiefersetzen in der hw + ho hw + ho hw + ho hw + ho
Wetterschale X = [mm] -110 -130 -150 -120
in Abhéngigkeit von der h. < 60 mm X< hw - 40
Wetterschalendicke h > 60 mm X< hw

B =i B

721.8-1018

Institut fiir
Massivhau
Technische
Universitat
Darmstadt

Hilti Gbernimmt keine Haftung fiir Schaden, die auf Nichteinhaltung der Montage-
anleitung, unzulénglicher Bemessung der Verankerung, ungenigender Tragfahigkeit
des Untergrundes oder fehlerhafter Anwendung beruhen.
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Moapo6xas wHthopmauma 06 ycTaHOBKE aHKepoB
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[i] it ankep HWB-H 28x190 28x210 28x230 22x190
dacanHaa nnuTa / U3oNALMA:
HomuHanbHbIit anameTp KOpoHKN dat [Mm] 45 40
HecyLuan KOHCTPYKLMA:
HomuHanbHbIi anametp csepna 1) ds2 [mm] 30 25
[lnameTp HaKoHeuHuKa < [mm] 30,55 25,55
HomuHanbHb Il anameTp KOpoHKi 2) ds2 [mm] 30 25
dacaHan nnuTa:
[lnameTp KOpoHKm ds3 [mm] 66 60
I'nybuHa oTBEPCTUA B HECYLLII KOHCTPYKLM
(KoHWyeckoe aHo) 1) t 2 [mMm] 90 80
'ny6uHa oTBEPCTUA B HECYLLUEN KOHCTPYKLM
(unMHZpKYeckoe aHo) 2) tzyl 2 [MM] 80 70
TnybvHa 3a1enki1 aHKepa B HECYLLYHO KOHCTPYKLMKO  hv > [MM] 80 70
TMonHan TonLHa HapyXHOW CTEHOBOW NaHenu hges > [MM] 230 [ 250 [ 270 230
TonwwuHa dacaaHoi NauTbI hw 2 [Mm] 40 40
TonwwHa (hacafHo! NAUTbI U CNoA
130nALMM hw + ho 3) < [wMm] 110 130 150 120
MuH1ManbHaA TonwmHa Hecylei KOHCTpyKuun _hr > [MM 120 110
MuH1mansHas ocTaToyHas TonwmHa 0 2 [Mm] 30 30
Kancyna HWU HW
M28x90 M22x90

1) Mpu ncnons30BaHUM Nepgoparopa

2) Mpv ncnonb30BaHUM anMasHoi KOPOHKM

3) [nA 6onbLumx TONLWMH ronoBka acapHoro aHkepa [omkHa bbiTb yTonneHa Ha
rAy6uHy X, CM. pUC. 2 1 TabnuLy nog HUM.

Puc. 2: YrannmBaxue ronoBku gacagHoro aHkepa
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Macapnbiil ankep HWB-H 28190 28210 28230 22x190
ny6uHa Bblemki B thacanHoi hw + ho hw + ho hw + ho hw + ho
nnute X = [mm] -110 -130 -150 -120
3aB1CMMOCTb OT TOMLLMHbI h < 60 mm X < hw - 40
thacagHoit nnuTb! hv > 60 mm X< hw

Hilti He npUHUMaET Ha ce6A HUKaKOI OTBETCTBEHHOCTU 3@ NOBPEXAEHWA, BO3HUKAKOLME
13-32 HECOBMOAEHNA MHCTPYKLMIA MO YCTAHOBKE, CMONb30BaHUA aHKEPOB
HECOOTBETCTBYHOLLErO pa3mepa, HedoCTaTOYHON HECYLLell CIOCOBHOCTY MaTepuanos
CTPOMTENbHBIX KOHCTPYKLMA A HEMPaBUIbHOTO UCMONb30BaHUA U3OEMMIA.
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WHeTpyKuma no
3KCNNyaTauun

Hilti Corporation

FL-9494 Schaan

Tel.: +423 /2342111
Fax: +423 / 23429 65
www.hilti.com

Hilti Austria Ges.m.b.H., Altmannsdorfer Str. 165,
A-1230 Wien
Tel. 0800/81 8100 Fax 0800/20 19 90

®

®

Hilti Deutschland GmbH, Hiltistr. 2,
D-86916 Kaufering
Tel. 0800/8885522 Fax 0800/8885523

®

Hilti(Poland) Sp. z 0.0.ul. Pulawska 491PL-02-844
Warszawa, Polen
Tel. 022/320 5500 Fax 022/320 5501

®

Hilti Distribution Ltd.Business park ZAO "Greenwood"
MKAD 69 km, bidg. 3Krasnogorsky rajon, p/o Putilkovo,
RU-143441 Moskau

Tel. 8 (800) 700 52 52 Fax 8 (800) 700 52 53

®

Hilti (Hungaria) Szolgaltato Kft.Bécsi it 271 4th floor
(Férum Office) Magyarorszag, HU-1037 Budapest
Tel. +36-1-436-6300 Fax +36-1-436-6370

Hilti = registered trademark of Hilti Corp., Schaan
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