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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 2 powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.
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El These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 2 powder-actuated fastening tool.

Parts and operating controls £l

Casing
Piston guide

Base plate

(4) Fastener guide
&

®

©,

®

®

Piston
Spring clip
Catch

Annular spring
Ball

Additional base plate

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges

Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:

a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or

b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).

NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
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carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Requirements to be met by users

a) The tool is intended for professional use.

b) The tool may be operated, serviced and repaired
only by authorized, trained personnel. This per-
sonnel must be informed of any special hazards
that may be encountered.

1.1.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Don’t use the tool when you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. Stop
using the tool if you experience pain or do not feel
well. A moment of inattention while operating the
tool may result in serious personal injury.



b) Avoid unfavorable body positions. Make sure you

work from a safe stance and stay in balance at all
times.

c) Wear non-skid shoes.
d) Never point the tool toward yourself or other per-

sons.

e) Never press the nosepiece of the tool against your

hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

f) Keep other persons, especially children, away

from the area in which the work is being carried
out.

g) Keep the arms slightly bent while operating the

tool (do not straighten the arms).

h) Observe the information printed in the operating in-

structions concerning operation, care and mainten-
ance.

1.1.4 Use and care of powder-actuated fastening
tools

a) Use the right tool for the job. Do not use the tool

for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.

b) Never leave a loaded tool unattended.
c) Store unused cartridges and tools currently not in

use in a dry place where they are not exposed to
high temperatures.

d) Transport and store the tool in a toolbox that can be

secured to prevent unauthorized use.

e) Always unload the tool (remove cartridges and

fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.

f)  When not in use, tools must be unloaded and

stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

g) Check the tool and its accessories for any dam-

age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

h) Pull the trigger only when the tool is fully pressed

against the working surface at right angles.
Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

k) Never drive fasteners into existing holes unless

this is recommended by Hilti.
Always observe the application guidelines.

m) Use the spall guard when the application permits.
n) Never pull the fastener guide or the fastener back

by hand as this could make the tool ready to fire.

This could cause a fastener or the piston to be
driven into a part of the body.

1.1.5 Work area safety

a)
b)

C)

d)

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Do not use the tool where there is a risk of fire or
explosion unless it has been specially approved
for use under these conditions.

Concealed electric cables or gas and water pipes
present a serious hazard if damaged while you
are working. Accordingly, check the area in which
you are working beforehand (e.g. using a metal
detector). External metal parts of the tool or machine
may become live, for example, when an electric cable
is damaged accidentally.

Use the fasteners only within the recommended
temperature range. Always observe the inform-
ation given in the operating instructions. Plastic
parts can break and splinter at low temperatures.

1.1.6 Mechanical safety precautions

a)

b)

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Do not tamper with or modify the tool or parts of
it, especially the piston.

1.1.7 Thermal safety precautions

a)

b)

c)

If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the
tool to cool down.

The tool must be allowed to cool down if the
plastic cartridge strip begins to melt.
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1.1.8 Danger of explosion

AN

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.
b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.

2 General information

c) Never attempt to pry a cartridge from the
magazine strip or tool. Never attempt to open a
cartridge.

d) Store unused cartridges in a secure place where
they are not exposed to dampness or excessively
high temperatures.

1.1.9 Personal protective equipment

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER

Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances

Obligation signs
Wear Wear a hard Wear ear
protective hat protection
glasses

30

Symbols

Read the
operating
instructions
before use

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Generation: 01

Serial no.:




3.1 Use of the product as directed

The tool is designed for professional use in fastening applications where nails, threaded studs and composite fasteners
are driven into concrete, steel and sand-lime block masonry.

The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permitted.

The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.

To reduce the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.

As with all powder-actuated fastening tools, the tool, cartridges and fasteners form a technical unit. This means that
trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially manufactured
for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given by Hilti apply
only when these conditions are observed.

3.2 Range of fasteners available for various applications

Fasteners

Ordering designation Application

X-U High-strength nail for fastening on high-strength steel and concrete in a wide range of
applications

X-C Standard nail for fastening on concrete

X-S Standard nail for efficient fastening on steel

X-CT Easily removable nail for fastening formwork temporarily on concrete

X-CR Stainless steel nail for fastening in damp or corrosive surroundings

X-CF Special fastener for timber structures on concrete

X-FS Fastener for positioning formwork

X-SW Flexible washer fastener for fastening plastic sheeting and thin insulating materials to
concrete and steel

X-HS / X-HS-W Suspension system with threaded connection

X-CC Fastening clip for wire hangers

X-(D)FB / X-EMTC Metal conduit clip for fastening electrical conduits or insulated pipes (hot or cold) in
water supply and heating installations

X-EKB Cable clasp for fastening electric cables flat on ceilings and walls

X-ECH Bunched cable holder for fastening cables on ceilings and walls

X-ET Fastener for plastic (PVC) electric cable trunking

X-(E)M/W/6/8 Threaded stud for fastenings on concrete and steel

Cartridges

Cartridge type Color Power level

6.8/11 M green green light

6.8/11 M yellow yellow medium

6.8/11 M red red heavy
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4 Accessories, consumables

NOTE

For information about further accessories and fasteners for use with the tool, please contact your local Hilti

representative.

Accessories and cleaning set

Designation

Cleaning set

Hilti spray

Spare parts pack

Operating instructions

Additional base plate

Standard accessories

Designation

Piston

Base plate

Piston guide

Fastener guide

Spring clip

Catch

Annular spring

5 Technical data

Right of technical changes reserved.

Tool DX 2

Weight 2.4 kg

Dimensions (L x W x H) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maximum fastener length 62 mm (2'2")

Cartridges 6.8/11 M (27 cal. short) green, yellow, red
Contact movement 16 mm (0.63")

Contact pressure 160 N

Ambient operating temperature range -15...+50°C

Recommended maximum fastening rate 450/h

6 Before use

NOTE
Read the operating instructions before you operate the
tool for the first time.
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6.1 Checking the tool H

WARNING

Do not operate the tool when parts are damaged
or when the controls do not function correctly. If
necessary, have the tool repaired at an authorized
Hilti service center.



Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If there | Check all external parts of the tool for damage and check

is a cartridge strip in the tool, pull it up out of the tool by | that all controls operate faultlessly.

hand from above. Check the piston and spring clip for wear and ensure that
the parts have been fitted correctly.

7 Guidelines

7.1 Fastening guidelines
These guidelines must be observed at all times.

NOTE

For detailed information, please ask your local Hilti sales and service office for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.

7.1.1 Minimum distances and spacing
Minimum distances and spacing when fastening to steel

B A A mi

=

. edge distance = 15 mm (%s")

min. spacing = 20 mm (¥4")

in. base material thickness = 3 mm ('&")

>

>
O|wm
EAE

Minimum distances and spacing when fastening to concrete
B A A mi

é B mi
C -

m

5

. edge distance = 70 mm (2%4")

5

. spacing = 80 mm (3%&")

n. base material thickness = 100 mm (4")

7.1.2 Depth of penetration

NOTE
Examples and specific information can be found in the Hilti Fastening Technology Manual.

Nail lengths for steel

ET Depth of penetration: 12 £ 2 mm (12" + V16")

e
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Nail lengths for concrete

—ET—

ET Depth of penetration: 22 mm (max. 27 mm) (78"
(max. 1")

8 Operation

WARNING

The tool can be made ready to fire by pressing the
nosepiece against a part of the body (e.g. a hand). When
the tool is ready to fire, fasteners or the piston could be
driven inadvertently into parts of the body. Never press
the tool against parts of the body.

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and other persons in the immediate vicinity
must wear suitable eye protection and a hard hat.
Splintering material presents a risk of injury to the eyes
and body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

WARNING
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

WARNING
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

8.1 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.
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If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool from the
working surface, taking care to avoid pointing it toward
your body or toward bystanders.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of appropriately to
prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

8.2 Loading the tool

1. Push the nail, head first, into the nose of the tool
from the front until it is held in place in the tool by
the washer on the nail.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the
grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the grip.

3. If you wish to use a partly-used cartridge strip, pull
the strip upwards by hand out of the tool slightly until
the first unused cartridge is in place in the cartridge
chamber.

8.3 Setting the power level

1. Select the cartridge power level according to the
application to be carried out.

2. If you cannot estimate this on the basis of previous
experience, always begin with the lowest power.
Select the lowest power level according to the color
code.

3. Drive a nail.

If the nail is not driven deeply enough, use a more
powerful cartridge if necessary or, alternatively, use
a shorter nail.

8.4 Driving a fastener

WARNING
Always observe the safety rules listed in the operating
instructions.

1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.

8.5 Cycling the tool

CAUTION
Do not use a swinging movement to cycle the tool
(piston return and cartridge transport). The swinging



movement may lead to injury or cause damage to the
tool.

NOTE

If the cycling action (i.e. pulling out, pushing back in)
is stiff, this indicates that the tool needs to be cleaned.
Service the tool! (see section 9.3).

1. After driving a fastener, grip the collar at the nose of
the tool between the thumb and forefinger.

2. Pullthe nose unit forward in the main axis of the tool
as far as it will go.

3. Then pull the fastener guide all the way back to its
original position.
This movement brings the piston back to its starting
position and advances the cartridge strip to the next
cartridge.
The tool is then ready to drive the next fastener.

8.6 Unloading the tool @

Check that there is no cartridge strip or fastener in the
tool.

If there is a cartridge strip or fastener in the tool, pull the
cartridge strip up out of the tool by hand from above and
remove the fastener from the fastener guide.

9 Care and maintenance

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the tool is cleaned and the condition of the pis-
ton checked at least daily when the tool is subjected
to intensive use, and at the latest after driving 3,000
fasteners.

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. Check
to ensure that no fastener is present in the fastener
guide before carrying out maintenance or repairs.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Wear protective gloves when carrying out care
and maintenance. Allow the tool to cool down.

9.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.

WARNING

Do not clean with a spray or pressure washer. Do not
permit foreign objects to enter the interior of the tool.

9.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of comparable
quality.

9.3 Servicing the tool

Service the tool if fastener driving power is found to be
inconsistent, if cartridges misfire or if parts of the tool
no longer move or operate smoothly and easily. In other
words, the required contact pressure increases, trigger
resistance increases, the cartridge magazine strip can
only be removed with a degree of difficulty or the cycling
action becomes stiff.

9.3.1 Disassembling the tool

CAUTION

When removing the spring clip from the base plate, the
spring clip may jump off the base plate very suddenly.
Take care to avoid injury to yourself or other persons.
Hold the base plate so that the spring clip, if it jumps
off, tends to jump towards the floor.

1. Lift the annular ring with a small prybar or a nail and
turn.

2. Pull the catch back and remove it.

3. Pull out the insert.

4. Remove the spring clip. Use a suitable tool for this
purpose (e.g. small prybar or nail).

5. Pullthe base plate, complete with the fastener guide,

off the piston guide.

Pull the piston out of the piston guide.

7. Allow the fastener guide to slide out of the base
plate toward the rear.
NOTE If the parts of the tool tend to stick due to
carbon build-up, use the piston to push the fastener
guide out of the base plate from the front.

o
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9.3.2 Checking the piston for wear

NOTE
Never use a worn or damaged piston and do not tamper
with or modify the piston.

Replace the piston if:

- the piston is broken

- the piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment
broken away).

- the piston ring is cracked or missing.

- the piston is bent (check by rolling the piston on a
smooth, flat surface).

9.3.3 Checking the fastener guide for wear

Replace the fastener guide if the tubular section is dam-
aged (e.g. bent, widened, cracked or broken).

9.3.4 Checking the spring clip for wear
Replace the spring clip if it is badly worn, bent or widened.

9.3.5 Cleaning H B [ @

Clean the tool at least once a week or, respectively,
immediately after each period of heavy use (after driving
approx. 3,000 nails).

Use the appropriate brushes to clean the individual parts:

1. Clean the fastener guide and base plate, inside and
out.

2. Clean the piston and piston rings until the parts
move freely.

3. Clean the piston guide, inside and out.

4. Clean the inside of the housing.

9.3.6 Lubrication

Spray the cleaned parts lightly with the Hilti lubricant
spray supplied. Use only Hilti lubricant spray or a product
of comparable quality.

9.3.7 Assembling the tool

NOTE
Handle the small parts carefully. They could get lost.

1.  Fit the fastener guide into the base plate.
Slide the piston into the piston guide as far as it will
go.

3. Fit the base plate with the fastener guide onto the
piston guide.
NOTE The slots in the base plate and piston guide
must be in alignment with each other.

4.  Press the spring clip into the recess.

5. Guide the assembly into the tool.
NOTE The slot in the piston and fastener guide must
be in alignment with the opening for the catch.

6. Pressthe catchinto the opening and turn the annular
ring back over the catch.
NOTE The catch can be removed when in the
swiveled-out position and subsequently reinserted.

9.3.8 Checking

After carrying out care and maintenance, check that all
protective and safety devices are fitted and that they
function faultlessly.

NOTE

The tool can be checked, as follows, to determine
whether it is ready to fire: Press the nose of the un-
loaded tool (i.e. no cartridges or fastener in the tool)
firmly against a hard surface and pull the trigger. A clearly
heard click from the trigger mechanism indicates that the
tool was ready to fire.

10 Troubleshooting

WARNING

The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault

Possible cause

Remedy

Higher force required to cycle
the tool.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool

Higher force required to press
the tool against the surface.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool

Trigger resistance increases.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool

The cartridge strip is difficult to
remove.

Build-up of combustion residues.

Service the tool
See section: 9.3 Servicing the tool
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Fault Possible cause Remedy

The tool cannot be fired. The tool is not cycled. The cartridge See section: 8.5 Cycling the tool H
) has already been fired. Transport the used cartridge by cyc-
ling the tool or pull the cartridge strip
through manually to the next position.

The tool was not pressed fully against  Press the tool fully against the work-
the working surface. ing surface.
Service the tool

See section: 9.3 Servicing the tool

Tool jams. The tool is badly fouled with dirt and Clean the tool.
residues. See section: 9.3 Servicing the tool
The piston is damaged. Check the piston and replace it if ne-
cessary.
See section: 9.3.2 Checking the pis-
X ton for wear
22| The tool is damaged. If the problem persists, contact your
local Hilti Center.
Misfire: Less than normal The piston was in the wrong position. = Remove the cartridge strip and cycle
sound. The fastener is only the tool.
partly driven into the base See section: 8.5 Cycling the tool H
material.

Bad cartridges. Change the cartridge strip (use a dif-
ferent / dry package if necessary).
If the problem persists, service the
tool.
See section: 9.3 Servicing the tool

The cartridge strip doesn’t ad- The cartridge strip is damaged. Change the cartridge strip.
vance.
71’ The tool is badly fouled with dirt and Clean the tool.
=R residues. See section: 9.3 Servicing the tool
X The tool is damaged. If the problem persists, contact your

local Hilti Center.

The cartridge strip cannot be The tool has overheated. Allow the tool to cool down.

removed. Subsequently, carefully remove the
cartridge strip from the tool.

WARNING

Never attempt to pry a cartridge from
the magazine strip or tool.

If the problem persists, contact your
local Hilti Center.

\ =%
L
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Fault

Possible cause

Remedy

A cartridge doesn't fire.

AR

Bad cartridge.

Pull the cartridge strip through to the
next cartridge.

The tool needs to be cleaned.

Service the tool

WARNING

Check that the correct cartridges are
used and that they are in faultless
condition.

See section: 9.3 Servicing the tool

If the tool cannot be disassembled,
contact your local Hilti Center.

The cartridge strip melts.

The tool is pressed against the work-
ing surface for too long before firing.

Fire the tool sooner after pressing it
against the working surface.
Remove the cartridge strip.

The fastener driving rate is too high.

Stop using the tool immediately.
Remove the cartridge strip and allow
the tool to cool.

WARNING

Never attempt to pry a cartridge from
the magazine strip or tool.

Clean the tool and remove any loose
cartridges.

If the tool cannot be disassembled
contact your local Hilti Center.

A cartridge detaches itself from
the cartridge strip.

The fastener driving rate is too high.

Stop using the tool immediately.
Remove the cartridge strip and allow
the tool to cool.

WARNING

Never attempt to pry a cartridge from
the magazine strip or tool.

Clean the tool and remove any loose
cartridges.

If the tool cannot be disassembled
contact your local Hilti Center.

The piston gets stuck in the
base material / fastener is
driven too deeply.

The fastener is too short.

Use a longer fastener.

The fastener has no washer.

Use a fastener with washer for applic-
ations on wood.

Driving power is too high.

Use a less powerful cartridge.

The fastener is not driven
deeply enough.

The fastener is too long.

Use a shorter fastener.

NOTE

Observe the min. fastener driving
depth requirements. Obtain a copy
of the Fastening Technology Manual
from your local Hilti Center.

Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.
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Fault

Possible cause

Remedy

The nail bends.

Hard surface (steel, concrete)

Use a more powerful cartridge.

Hard and/or large aggregates in the
concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX 460 with DX-Kwik (pre-
drilling).

A rebar is located just below the con-
crete surface.

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher application
limit.

Use the DX 460 with DX-Kwik (pre-
drilling).

Drive the fastener at a different posi-
tion.

Concrete spalling.

Hard/old concrete.

Use a shorter nail.

Hard and/or large aggregates in the
concrete.

Use a more powerful cartridge.
Use the DX 460 with DX-Kwik (pre-
drilling).

Damaged nail head.

o ARPRSES

Driving power is too high.

Use a less powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

The piston is damaged.

Change the piston.

The nail doesn’t penetrate
deeply enough.

i

Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a nail with a higher application
limit.

The system is unsuitable.

Use a more powerful system, e.g.
DX 460.

The piston was in the wrong position.

Remove the cartridge strip and cycle
the tool.
See section: 8.5 Cycling the tool H

The nail doesn’t hold in the
base material.

=

Thin steel base material

Use a different cartridge.

Use a nail suitable for thin steel base
material.

Base material < 3 mm is not suitable
for DX.
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Fault Possible cause

Remedy

Nail breakage. Driving power is too low.

Use a more powerful cartridge.

Application limit exceeded (very hard
material).

Use a shorter nail.
Use a nail with a higher application
limit.

The system is unsuitable.

Use a more powerful system, e.g.
DX 460.

The head of the nail punches Driving power is too high.
through the material fastened
(sheet metal).

Use a less powerful cartridge.
Use a nail with a “top hat”.
Use a nail with a washer.

&

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information.

12 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.



13 EC declaration of conformity (original

Designation: Powder-actuated fasten-

ing tool
Type: DX 2
Generation: 01
Year of design: 2014

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y p e~ @pM /(;J/W

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Confirmation of CIP testing

The following applies to C.I.P. member states outside the
EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 2 has been system
and type tested. As a result, the tool bears the rectangular
PTB approval mark showing approval number S 830. Hilti

thus guarantees compliance with the approved type.
Unacceptable defects or deficiencies, etc. determined
during use of the tool must be reported to the person
responsible at the approval authority (PTB) and to the

Office of the Permanent International Commission (C.I.P.).

15 Health and safety of the operator

15.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

Type DX 2

Model Serial

Caliber 6.8/11

Application Fastening 20 mm laminated wood to concrete (C40)

with the X-U47 P8

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction
with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lyya 1s

Emission noise-pressure level in the work station,
I—pA, 1s 2

Peak sound pressure emission level, Lyc peak ¥

101 dB (A)
104 dB (A)

139 dB (C)

112dBA)
2:2dB(A)
312dB(C)

Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the powder-actuated fastening tool in accordance with
E DIN EN 15895-1 in the semi-anechoic test room of Miller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room
conform to DIN EN ISO 3745.

Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.



NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.
Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

15.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2.
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MpunoxeHue K pyKoBOACTBY MO 3KCMyaTaumm

MmnopTep 1 ynonHOMOYEHHasa N3rotoBUTENEM OpraHu3auns:
(RU) Poccuinckas depepaum

AO "Xuntn OuctpmbbtowH JITA", 141402, MockoBckasa obnactb,
r. XuMku, yn. JleHnHrpaackas, ctp. 25

(BY) Pecnybnuka benapychb:
222750, MuHckas obnactb, [13epXXUHCKUIN panoH, P-1, 18-1 km,
2 (okorno g. Cnobopka), nomeweHne 1-34

(KZ) Pecnybnuka KazaxcTtaH:
Pecny6nuka KasaxctaH, ungekc 050011, r. Anmarel, yn. lNyrayesa 4

(KG) Kuprusckasa Pecnybnuka
OcOO "T AND T", 720021, KbiprbiactaH, buiikek,yn. MUbpanmoa 29 A

(AM) Pecnybnvka ApmeHus
OO0 31ny-KoH, Pecnybnuka ApmeHus, r. EpeBan, yn. babasHa 10/1

CTtpaHa npon3BoACTBa: CM. MapKMPOBOYHYH TabnnyKy Ha
obopynoBaHuu

[laTta npon3BoacTBa: CM. MapKMpOBOYHY0 Tabnuyuky Ha o6opyaoBaHun
CooTBeTCTBYOLWMI CEPTUdDUKAT MOXHO HaUTK No agpecy: www.hilti.ru

CneuuanbHbIX Tp660BaHVIIZ K YCnoBuAM XpaHEHUA, TPAHCMOPTUPOBKU U
MCcnonb3oBaHUA, KPOMe yKa3aHHbIX B PYKOBOACTBE MO 3KCnJ1yaTaunu,
HeT.

Cpok cnyx6bl nsgenuna coctaesnsiet 10 ner.


http://www.hilti.ru/




OPUITMHAJIbHOE PYKOBOCTBO MO 3KCIIYATALIUAN

NMopoxoBOM MOHTaMXHbLIK UHCTPYMEHT DX 2

MNepen Hauanom paboTsl o6A3aTenbHO Npo-
YTUTE PYKOBOACTBO MO IKCMyaTayuu.

Bcerna xpaHuTe AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KC-
nayartayuu pagoM ¢ MHCTPYMEHTOM.

Mpu cmeHe Bnagenbua ob6asaTensbHO nepe-
JAanTe PYKOBOACTBO MO 3KCnJyaTayuu BMecTe
C UHCTPYMEHTOM.

CopaepaHve C.
1 YKasaHWa no TexHnke 6e3onacHoCTu 43
2 O6wue yKasanua 45
3 Onucanune 46
4 Akceccyapsbl, pacxoaHble Matepuans 47
5 TexHMYEeCKUE XapaKTEPUCTHUKK 48
6 MoaroTtoBka K paboTe 48
7_OvpektvBbl 48
8 Okcnnyarayusa 49
9 Yx04 1 TEXHUYEeCKOe 0BCny)XuBaHWe 50

10 lNMoMUCK M yCTpaHEHWE HEUCTPABHOCTEN 52
11 Y1unusaumsa 56
12 lapaHTtMAa npoussoauTens 56
13 Jdeknapauua cootsetctBuA Hopmam EC
(opuruHan) 56
14 Noxateepxaexne nposepku CIP 57
15 be3onacHOCTb U 3awura 340POBbA
nosib3osaresna 57

I Linppammn o6o3HaueHsl COOTBETCTBYIOLLME MANOCTPa-
uMn. Mnnioctpaunn CM. B Hayane pykoBOACTBA MO 3KC-
nnyarauuu.

B Tekcte AaHHOro pykoBOACTBA MO SKCMyaTalUn «MH-
CTPyMeHT» Bceraa 0603HauaeT NOPOXOBOW MOHTAXKHbIM
MHCTPYMeHT DX 2.

AnemeHTbl ynpasneHusa U KOMMOHEHTbI

nHcTpymenTa €l

@ Kopnyc

(2) Hanpasnatowan nopLuHA

(3) OnopHas nnactHa

(4) Hanpasnatowan kpenexa

(5) MopuweHb

(6) Mpy»kuHHana crkoba

(@ Ynop

(®) Mpy»xuHHOE KONbLO

(®) LWapuk

JlononHuTensHan onopHaa nnactuHa

1 YKkasaHua no TexHuke 6es3onacHocTH

1.1 OcHoBHble Mepbl 6e3onacHocTh

Hapsagy c obwumu ykasaHuamu no TexHuke 6esonac-
HOCTH, MPUBEAEHHbIMU B OTAEMbHbIX rMaBax HacTo-
ALLlero PyKOBOACTBa NO 3KCniyaTtauuu, cnegyeTt He-
YKOCHHUTENbHO cobntogath crneaylowme HUie yKasa-
HUA.

1.1.1 Ucnonb3oBaHKe NaTPOHOB

Ucnonb3ynTe TONbKO OpUriHanbHble NaTpoHbl GUPMbI
Hilti unu naTpoHbl aHanorMyHoro KayecTea

Mpn 1cnonb3oBaHUM HeKaYeCTBEHHbIX NAaTPOHOB B WH-
cTpymeHnTax Hilti BOBMOXHO NOABNEHWE OTNOXKEHUN U3
HeCropeBLUero NopoLlIKa, KOTOPbIe MOryT BHE3AMHO B30-
pBaTtbCA M MPUYMHUTL TAXKENble TPaBMbl Kak camomy
nonb3oBaTento, TaK 1 Muam, HaxoAsALMMCA BONU3U Hero.
MaTpoHbl AOMKHBEI OTBEYaTb CNEAYOLLUM MUHUMANBbHLIM
TpeboBaHuaMm:

a) CooTBETCTBYIOLMIA M3rOTOBUTENb AONIKEH UMETb
ceptuduKar cornacHo craHaapty EN 16264 nnm

b) Ha usgenun gomxHa 6biTb Mapkupoeka CE (3Hak
cooTBeTCTBUA cTaHAaapTtam EC — c utona 2013 r. AB-
naetca obasatenbHbIM Ha TeppuTopun EC)
YKA3AHUE

Bce natporbl Hilti, npeaHasHayeHHble anA NopoxoBoro
MOHTaXKHOFO MHCTPYMEHTA, YCNELIHO NPOLLN UCMbITaHUA
cornacHo TpeboBanuaAm ctaHaapTta EN 16264. Mpeanu-
caHHble no EN 16264 ucnbiTaHua NpeacTaBnatoT coboi
CUCTEMHBIE TECTHI PA3NUYHBIX KOMOUHALMIA NaTPOHOB W
MHCTPYMEHTOB, KOTOpble MPOBOAATCA OpraHamu no cep-
TUOUKaunn. OB0o3HaYeHWe UHCTPYMEHTa, HauMeHoBaHUe
opraHa no cepTMdUKaLmMn U KOA CUCTEMHOTO UCTIbITaHWA
yKasaHbl Ha yNakoBKe naTpoHa.

Mpumep cm. Hwxe: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Tpe6oBaHua K nonb3oBaTento

a) HWHcTpymeHT npeaHasHayeH AnA npogeccroHanb-
HOrO UCMOMNb30BaHHUA.
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b) HMHCTpyMeHT moxeT aKcnnyaTtuposatbeca, obcny-
XUBaTbCA U PEMOHTUPOBATLCA TONbKO YNONHOMO-
YeHHbIM nepcoHanom. MepcoHan fonxeH NPoUTH
creyuanbHbI MHCTPYKTaM No TexHuke Gesonac-
HOCTH.

1.1.3 Be3onacHocTb nepcoHana

a) byabTe BHMMaTenbHbl, cneauTe 3a CBOMMMU AeH-
CTBUAIMM U CEPbE3HO OTHOCUTECH K paboTe ¢ UH-
CTPYMEHTOM ANA HENoCpPeACTBEHHOrO MOHTama.
He nonb3yntecb MHCTPYMEHTOM, €CNU Bbl YCTanu
WNKU HaxoAuTEeChb NoA AEWCTBMEM HAPKOTUKOB, an-
KOrons unu meauKameHToB. HemeaneHHo npekpa-
ThTe paboTy B cnyuyae HegomoraHua. HesHauutens-
HasA oLwubKa Npu HEBHUMATENbHOW paboTe C UHCTPY-
MEHTOM MOXET CTaTb NPUYUHOM CEepPbe3HOW TpaBMbI.

b) Mpu BLINONHEHNH paboT BLIGMpaiiTe yao6bHoe no-
nomeHue Tena, He paboTaiite B HeyAOOHbIX No3ax.
MocToAHHO coxpaHAWTe YCTOWYMBOE NONOMKEHUe
W paBHOBecHe.

c) Monbsyntecb 06yBbLIO C HeCKONb3ALlEeH NOAOLU-
BOW.

d) He HanpaBnanTe UHCTPYMEHT Ha ce6a unu Ha apy-
TUX nroaen.

e) He npuxuManTe HHCTPYMEHT K pyKe UAU APYrUM
yacTaAMm Tena (Mnu K APYrum noaam).

f) B 30He AeWCTBUA UHCTPYMEHTA He AONMKHbI Haxo-
AWTLCA NOCTOPOHHWE NHLA, 0OCOGEHHO AeTH.

g) MNpu npuBeaeHnMn MHCTPYMEHTa B AeWCTBHE Aep-
XUTE PYKU COTHYTbIMU (HE BbINPAMAEHHbIMH).

h) Cobntogaite npeanucaHua No aKcnayartauuu, yxoay
U TEXHUYECKOMY OBCNY>KUBaHUIO MHCTPYMEHTA, NpK-
BeJIeHHbIE B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMya-
Tauuu.

1.1.4 AkKypaTHoe o6palleHUe C MHCTPYMEeHTOM
ANA HeNoCcpeACTBEHHOro MOHTaMma 1 ero
npaBunbHaA aKcnnyaTtayua

a) MMonb3yiTech TONbKO COOTBETCTBYIOWMM UHCTPY-
meHTOM. [puMeHATe ero ToNbKo No Ha3Ha4YeHUro
Y TONbKO B UCNPABHOM COCTOAIHUM.

b) Hukorma He ocTaBnANTe 3apAMEHHbIW WHCTPY-
meHT 6e3 npucmoTpa.

€) Heucnonb3oBaHHble MATPOHBI WM HEUCNONb3yeMble
MHCTPYMEHTbI CreflyeT XpaHWTb B 3alMLLEHHOM OT
Bnarv M YpeaMepHOro Harpesa MecrTe.

d) MHCTpyMEHT cneayeT XpaHuTb U TPaHCNOPTUPOBaTh B
yemozaHe, 3aLULLEHHOM OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOIO
pocryna.

e) Bcerpa paspfAxanTte HHCTPYMEHT Nepes YUCTKOM,
CEpBUCHBIM W NpodunakTMueckum obcenymuea-
HUeM, nepepbieom B paboTe, a TakKe nepes Tem,
KaKk ybpaTb ero Ha xpaHeHue (NaTPOH U Kpene-
HbIW 3NEeMEeHT).

f) XpaHUTb MHCTPYMEHT cnepyeT B pa3pAMEHHOM
coctoaHun. MecTo AnA XpaHeHWA AONMHO BbiTb
CYXUM, HeAOCTYNHbIM ANA AeTen, BbICOKO pacno-
NOMEHHbIM UNIK 3anMpaeMbiM Ha 3aMOK.

g) MNpoBepaAnNTe MHCTPYMEHT U NPUHAANENKHOCTU HA
oTCyTCTBUE noBpemaeHui. NMepea KamAabIM Npu-
MeHEeHMEeM UHCTPYMEHTa TLiaTeNnbHO NpoBepAnTe
WUCNPaBHOCTb U (YHKLUUOHUPOBAHUE 3aALUUTHBIX
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h)

npucnocobnexui 7] nerkonoBpexaaemMbix
nAetanen. MpoeepAnTe NoABUIHbIE AeTany Ha OT-
cyTcTBUE NoBpeAeHUH. OHU [ONKHBbI ABUraTbCA
cso6onHo, 6e3 3aepaHuin. Bce getanu AONMKHBI
6biTb NPaBUABHO YCTaHOBAEHbI W OTBeYaTb
BCeM ycnoeuam, obecneunBaroUmM WCNpPaBHYHO
paboty uHcTpymeHTa. MoBpemaeHHbIe 3alUTHbIe
npucnocobneHna U Aetanu noanemar PemoHTy
WNKU 3aMeHe B cneLuanu3vpoBaHHOM CEPBUCHOM
uyeHTpe Hilti, ecnu B paHHOM pyKoBoAcTBE HeT
WHbIX YKa3aHUM.

HaxumainTe Ha CNyCKOBOW KPHOUOK, TOJSIbKO KO-
raa UHCTPYMEHT NpUXaT K OCHOBaHUIO B CTPOro
BEPTUKaNIbHOM MONOXEHUH.

MpY KaMaoM MOHTaMe HafAeXHO yaepxuBawTe
WHCTPYMEHT NnepneHAUKYNAPHO OCHOBaHUIO. 3TO
yMeHbLUaeT OnacHOCTb yBOZa KpenemHoro ane-
MeHTa B CTOPOHY OT OCHOBaHHA.

He nenaiite nonbiToK A03abUTb KpenexHbIi ane-
MEHT BTOPbIM 3a6MBaHMEM: 3TO MOMET NPUBECTU
K ero paspyLUeHHUIO UK 3aKJIMHUBaHUIO.

He 3a6uBaiiTe KpenemHble NEMEHTbI B yKe roTo-
Bble OTBEPCTHA, 32 UCKNIFOUEHUEM Crly4aeB, Koraa
310 pekomeHayetca Hilti.

Bcerga BbINONHANTE WHCTPYKUUHM NO MpUMEHe-
HUIO.

Mo BO3MOMXHOCTH NONb3yWTECb ONOPHOW NNAcTU-
HOMW.

He oTTArMBaiTe HanpaBnAIOLLYIO Kpenema unu
KpenemHbIi aneMeHT Hasaj BPY4YHylO — Bcnep-
CTBWE 3TOr0 MHCTPYMEHT MOXeT 6biTb NpuBeAeH
B COCTOAHME FOTOBHOCTU K pabote (T. e. moxeT
BbICTPEnuTb). TaKkoe cCOCTOAHWE MOXET NPUBECTHU
K TPaBMUPOBaHUIO.

1.1.5 Pabouee mecTto

a)
b)

C)

d)

ObecneubTe xopoluee oceeljeHne pabouero me-
cTa.

Pa6oTaiTe C MHCTPYMEHTOM TONbKO B XOPOLUO
NpoBeTPUBaEMbIX MOMELLEHUAX.

He 3abuBaiiTe KpenémHble INeMeHTbI B HenpUroa-
HOe OCHOBaHWe: B CIULLKOM TBEPAbLIA Marepwuan,
KaK Hanpumep cBapHas UMM NUTan cTanb; B CIMLL-
KOM MArKWiA Matepuan, Kak Hanpumep ApeBecuHa
1 TMNCOKaPTOH; B CAMULLKOM XPYMKUIA MaTepuan, Kak
HanpuMep CTeKO U Kepamuyeckas nautka. Mpu 3a-
6uBaHMM B Takue mMatepuanbl KPENEXHbLIA dnemMeHT
MOXET CrnoMaTtbCA, PackonoTb UKW NPobuTb Mare-
puvan.

He 3abuBaiiTe rsosau B CTEKNo, Mpamop, naacT-
maccy, 6poH3y, naTyHb, MeAb, KaMeHb, H3ONALM-
OHHble MaTepuansbl, NyCTOTEeNbIA KUPNHUY, KEpaMo-
yepenuuy, TOHKMA NUCTOBOW MeTan (<4 MMm), 4yryH
1 raso6eToH.

MNepen 3abuBaHMeM KpenemHbIX anemMeHToB ybe-
ANTECb B TOM, YTO HU HMIKe paboueil 30HbI, HU 3a
Hel HUKOro HeT.

Coaepute pabouee mecto B nopaake. B mecte
nposefeHUn paboT He AONIHO BbITb NPeaMeToB,
O KOoTopble MOMHO nopaHuTbcA. Becnopanok Ha
paboyemM MecTe yBenMuMBaeT PUCK TPaBMUPOBaHHA.
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3amacneHHble PYKOATKM HEMEeANeHHO OouMLlanTe,
OHM [OSIKHBI GbITb CyXMMHU M YNCTBIMH.

He wucnonb3yiWTte MHCTPYMEHT Tam, rae
cyujecTByeT OMacHOCTb MoOMXapa WU B3pbIBa,
€CIK Ha 3TO HeT cneyuanbHOro paspeLueHus.
CKpbiTaA 3NeKTPONpPoOBOAKa, ra3o- U BOAONPO-
BOZAbl MOTYT NPeACTaBNATbL CEPbe3HYH ONacHOCTb
B Cliyyae UX NOBPEMAEHUA NPU NpoBefeHUUn pa-
60T. MoaTomy npeaBapUTenbHO NPOBEPANTE pa-
6ouyro 30Hy, Hanpumep, C MOMOLYbK) MeTansno-
uckarena. OTKpbITbIE MeTaNMYecK1e YacTu UHCTPY-
MEHTa MOryT CTaTb NPOBOAHWKAMU 3NEKTPUYECKOTO
TOKa, EC/1 Cy4aitHO NOBPEANTL JNEKTPONPOBOAKY.
Ucnonb3yite KpenemHbie 3NeMEeHTbl TOJNbKO
B AONYCTUMOM TeMnepaTypHOM AuanasoHe.
Bcerna cobnropainte ykasaHWA W3 PYKOBOACTBa
no akcnnyatauyuu. [lpu HM3KOW Temnepartype
NnacTMaccoBble 3N1EMEHTbl MOryT pacTpecKaTbecA
(packonotbes).

1.1.6 Mepbi 6e3onacHocTH B 0651aCTH MEXaHUKK

a)

b)

Ucnonb3yiTe C MHCTPYMEHTOM TONIbKO pa3peLLeH-
Hble KpeneXHble 3NIeMEeHTbI.

He BbinonHAWTEe  HUKAKUX  HEAOMYCTUMbIX
AEWCTBUA C MHCTPYMEHTOM M HEe U3MEHAWTe ero
KOHCTPYKUMOHHbIE napameTpbl (ocobeHHo B
4acTHU NOPLUHEBOro MeXaHU3ma).

2 O6Lmne yKasaHud

2.1 CurHanbHble COOBLIEHHA M UX 3HAUEHUA
ONACHO

Obwee o6o3HaueHWe HENOCPEeACTBEHHOM OMacHOM CH-
Tyauuu, KoTopas MOXET MoBNeYb 3a COBOKN TAKEnble
TpaBMbl MW NPEACTaBNATb YrPO3y AN XKUSHH.

BHUMAHUE

Obuee 0603HaYEHUE NOTEHUMANBHO OMAaCHOM CHUTyaLuK,
KOTOpas MOXET NOB/eYb 32 COOOM TAXKENLIE TPaBMbI UK
npeacTaBnATb Yrpo3y ANA XWU3HW.

OCTOPOXHO

Obuiee 0603HAYEHUE MOTEHUMANBHO OMACHOM CUTyaLmK,
KOTOpasA MOXET NoBeYb 3a COBOW NETKME TPaBMbl WK
nospexxaeHne o6opyaoBaHus.

YKASAHUE

YKazaHua no aKcnnyarauun u apyraa nosnesHaa WHPOP-

Mauus.

1.1.7 Mepbl Tepmuueckomn 6esonacHocTH

a)

b)

c)

JLaiiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb, €CNIK OH FOPAUMM.
He npeBbiluaiTe MaKCUManbHO AONYCTUMYHO CKO-
pocTb paboTbi.

He pasbupaiiTe MHCTPYMEHT, KOrAa OH CHUAbHO
Harper. JlaiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb.

Ecnu nnacTMKoBana NaTpOHHaA NeHTa Hayana nna-
BUTbCA, AaTe UHCTPYMEHTY OCTbITb.

1.1.8 OnacHocTb B3pbiBa

d)

=

WcnonbayiTe C MHCTPYMEHTOM TONbKO pa3peLueH-
Hble NaTPOHbI.

BblHMMaA U3 MHCTPYMEHTa NeHTy C NaTpoHamu,
cobnroganTe 0OCTOPOKHOCTb.

He nbiTaiiTech cMnom Mseneub NaTpoHbl U3 Mara-
3WUHHOW NEHTbI MM MHCTPYMeHTa. KaTeropuuecku
3anpeLyaeTca BCKPbIBaTh NaTPOH.
Heucnonb3oBaHHble NaTPOHbI CREAyeT XPaHUTb B
3alYMULLEHHOM OT BRarM M Ype3MepHOro Harpesa
MecTe C BO3MOMHOCTbIO GNOKMPOBKM AoOCTyna
(HanpuUMep ¢ NOMOLYbIO 3aMKa).

1.1.9 CpeacTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aLLUTHI

Monb3oBaTenb U Apyrue nuua, HaxoAALUECA B He-
nocpeAcTBeHHoW 6nuM3ocTH, BO BpemA paboTbl MH-
CTPYMEHTa/C MHCTPYMEHTOM JONMKHBI HOCUTb MOAXO-
AfllyMe 3aLUTHBIE OYKM, 3ALUMTHYIO KacKy U 3aluT-
Hble HayLUHUKM.

2.2 O6o3HaueHUe NUKTOrpamMm U apyrue

o603HaueHna

Mpeaynpexaarowue 3Hakn

AN A A

OnacHocTb

BapbiBo-
onacHble
mMatepuarbl

[opavan
NOBEPXHOCTb

MpeanucbiBaloLMe 3HaAKK

©0@

Wcnonb3yiite Wcnonbayiite Wcnonbayiite
3alUMTHbIE 3aLUMTHYIO 3almTHbIE
OuKHM Kacky HayLLIHWKK
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Cumsonbi Pacnonoxenue uaeHTUPUKALUMOHHBIX AAHHBIX HA UH-
CTpyMeHTe

Tun 1 cepuiiHbIi HOMEP MHCTPYMEHTA YyKasaHbl Ha 3a-
BOJCKOW Tabnuuke. 3aHecuTe 3T AaHHble B HacToALlee
PYKOBOACTBO MO 3Kcryarayuu. OHU HeoBXoAUMbI NP
CEpPBUCHOM OOCNYXXMBaHUW UHCTPYMEHTA U KOHCyNbTa-

Mepea LMAX NO €ro KCMyaTalnu.

ucnonb3osa-
HUem
npoutute py- Twn:
KOBOACTBO
no aKcnnya-

Taumm Mokonetxue: 01

CepuiiHbIi HoMep:

3.1 Ucnonb3oBaHMe UHCTPYMEHTA MO Ha3HAYeHUHO

MHCTPYMEHT npeaHasHayeH AnA npodecCUMoHanbHOro UCNoNb3oBaHWA B CTpouTenbcTBe. OH CyXUT AnA 3abuBaHus
rBo3aen, Pe3bBOBbIX LUMMNEK U KOMOUHUPOBAHHLIX (KPENEXHbIX) 3N1EMEHTOB B 6ETOH, CTaslb M CUIIMKATHBIA KUPMUY.
JlonyckaeTcA TONbKO py4yHOE UCNONb30BaHUe MHCTPYMEHTA.

BHeceHne u3mMeHeHu B KOHCTPYKLUMIO MHCTPYMEHTA U €r0 MOAWDUKALMA 3anpeLLaroTca.

MHCTPYMEHT Henb3A UCnonb30BaTh BO B3PLIBOOMNACHOMW MK NIETKOBOCMNIAMEHAIOLLECA cpeae, KPOMe Cryyaes, Koraa
MHCTPYMEHT npeaHasHayeH Anda aToro.

Bo wuaberkaHue TpaBM MCMONb3yWTE TONBKO OPWUIMHASIBHLIE KPEMEXHble 3NeMEHTL, NaTPOHbI, NPUHAANEKHOCTU U
3anacHble yactv npoussoactsa Hilti unu aHanornyHoro Kavecrsa.

CobntopaiTte yKaszaHua MO SKCrilyarayuu, yxXody W TEXHUUYECKOMY OOCMY)KMBAHUIO MHCTPYMEHTA, MPUBEAEHHbIE B
HaCTOALLEeM PyKOBOACTBE MO dKCnayatauuu.

Mcnonb3oBaHWe MHCTPYMEHTA U €ro BCMOMOrateNibHoro o60pyAoBaHWUs He MO Ha3HAYeHUIO WM ero aKcnnyarauus
HeoOByueHHbIM NepCcoHanoM NPEeACTaBNAT ONaCHOCTb.

MHCTPYMEHT MOXXET 3KCMIyaTUpOBaTbCs, 0BCHY)KUBATLCH U PEMOHTUPOBATLCA TOMBKO YNONHOMOUYEHHBLIM U OBYYEHHBIM
nepcoHanoM. MepcoHan AoMmKeH NPOWTU CneLmanbHbli MHCTPYKTaX MO TEXHUKE 6e30MacHOCTU.

Kak 1 Bce NOpOXOBbIE MOHTaXHbIE MHCTPYMEHTbI, CAM MHCTPYMEHT, NaTPOHbI U UCTIONb3YEMbIE KPENEXHBIE ANEMEHTbI
06pasytoT eAnHYH TEXHUYECKYIO CUCTEMY. DTO 3HAUMT, UTO GE3yNPEUHOE KPEenneHne C NOMOLLLIO 3TOW CUCTEMbI MOXET
obecneunBartbCa MWL B TOM Clyyae, eciiM UCNONb3yTCA NPeAHa3HauYeHHbIE CneunanbHoO ANA 3TOro MHCTPYMeHTa
KpenexHble 3NEeMEHTbI M NaTPOHbI UM U3AENNA aHANOMMYHOTO Ka4YecTBa. TOMBKO NPU BbINONHEHUU 3TUX YCNOBUIA UMEIOT
cuny pekomeHzauun oupmel Hilti no KpenneHuto  NPUMEHEHNIO MHCTPYMEHTA.

3.2 O6nacTv NPUMEHEHUA U aCCOPTUMEHT KPenemHbIX ANEeMEHTOB
ACCOPTUMEHT KpenexHbIX 3NeMeHTOB

O6o03HaueHune anA 3a-
2 O6nacTtb NnpUMeHeHHA

Kasa

X-U BbICOKOMPOYHbIN rBO3Ab LUIMPOKOrO MPUMEHEHUA ANA KPEMNEeHNA Ha CTalbHOM U 6EeTOH-
HOM OCHOBaHWM NOBbILUEHHON MPOYHOCTH

X-C CraHfapTHbI rBo3ab AN KPenneHusa Ha GETOHHOM OCHOBaHUMU

X-S CraHAapTHbIA rBO3Ab ANA HAAEXHOTO KPEnneHUa Ha CTanbHOM OCHOBaHUM

X-CT Jlerkoyaanaemblit rBo3ab AN onanyoku; AnA BPEMEHHOTO KPENNeHUs Ha 6ETOHHOM
OCHOBaHWUK

X-CR Hep)«aBetoLuii rBo3ab ANA MCMNONb30BaHWUA B YCNOBUAX BIAXKHOW MM KOPPOAMPYIOLLIeH
cpedbl

X-CF CrieumnanbHbli 9NeMEHT ANA KpenneHns AePeBAHHbLIX KOHCTPYKLMIA Ha 6ETOHHOM OCHO-
BaHUK

X-FS KpenexHbli 3neMeHT Ana YCTaHOBKM onanyoku

X-SW TMOKHMIA ONEMEHT C LUIMPOKOW LUNAMKOW ANA KPEMNEHUA MIEHOK U TOHKOTO M3OJALIMOH-
HOro Matepuana Ha ctanbHOM U 6ETOHHOM OCHOBaHUK
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O6o3HaueHue ana 3a-
Kasa

O6nacTb NpUMeHeHUs

X-HS /X-HS-W

Cuctema noABeCOB € pe3bOoi

X-CC

Kpene)Hbli 3a>kum AnA NoABECOB C MPOBOSIOYHLIM TPOCOM

X-(D)FB /X-EMTC

MeTannuueckuit Aepkatenb AnA NPOKIaaKu kabenenpoBOAOB U U30IMPOBaHHBIX TPY-

6onpoBoaos OBK (ana ropsyein/xonoaHon BoAbl)

X-EKB KaBenenep»atenb AnA NOTONOYHOM M HACTEHHOW NPOKAAKW NEKTPONPOBOAKM
X-ECH Kabenenepkarenb AnA NOTONOYHOW U HACTEHHOW NPOKNAAKM MYYKOB 3NEKTPONPOBOAKMU
X-ET OnemeHT AnA KpenneHus NNacTMKoBbIX kabenekaHanos (MBX)

X-(E)M/W/6/8

Pesb6oBas wnunbka ana KpenneHuin Ha 6ETOHHOM U CTalbHOM OCHOBaHHAX

MaTpoHbl
Tun natpoHa LieeT YpoBeHb MOLLHOCTH
6.8/11 M, 3eneHbi 3€eNeHbIn HEBbLICOKUI
6.8/11 M, >xenTblit KENTbI cpeaHwit
6.8/11 M, KpacHbl KpacHbIN BbICOKU#

4 AKceccyapbl, pacxoHble Matepuanbl

YKA3AHUE

Mo Bonpocam ZOMNOSNHUTENBHON OCHACTKMU U KpenexXHblX 3N1eMeHTOB oépau.laﬁTer B MeCTHOe npeactaBuUTENbCTBO

Hilti.

MNp1Haane M HOCTHU U KOMMAEKT ANA OYMCTKHU

HaumeHoBaHue

KomMnnekT ans o4ncTku

AsposonbHasa cmaska Hilti

Makert 3anyactei

PYKOBOACTBO N0 aKcryaraumuu

ﬂOI’IOJ’IHMTeJ‘IbHaH OonopHaaA nnactmHa

CraHpapTHaA ocHacTKa

HaumeHoBaHue

MopLueHb

OnopHaa nnacTMHa

Hanpaenstowyan nopLiHs

Hanpaenstowyan Kpenexa

Mpy>u1HHasA ckoba

Ynop

Mpy»XMHHOE KONbLO
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5 TexHUYeCKHUe XapaKTEPUCTUKHU

[MpoussoauTens ocTaBnaer 3a coboi npaBo Ha BHECEHWE TEXHUYECKUX M3MEHEHNN!

HUHCTpymMeHT DX 2

Macca 2,4 kr

Pasmepsbi (O x LLI x B) 345 mm x 50 MM x 157 Mm
Makc. anvHa anemeHTa 62 Mm (212"

MaTpoHbI 6,8/11 M (27 Kanubp KOPOTKMI), 3ENEHbIN, ENTbIN,
KpacHbIi

Xoa npmxuma 16 mm (0.63")

Cuna paBneHnus 160 H

Temneparypa Bo3ayxa -15...+50 °C

PekomeHayeman MaKkc. Yactota 3abusaHus 450/

AroTOBKa K pabote

YKA3SAHUE
Mepen BBOAOM B 9KCMyartauuio NpoYUTanTe pyKoBoOA-
CTBO M0 9KCryaraumu.

6.1 Nposepka nHctpymenta A

BHUMAHUE

SKcnnyartauua UHCTPYMEHTa C NOBPeMAEeHHbIMU Ae-
TanAMU UK HEUCNpPaBHbIMU ANEeMEHTaMH yNpaBneHUa
3anpewjaetcAa. O6paTutecb B aBTOPM3OBaHHBIN Cep-
BUCHBIN LeHTp Hilti.

Y6eautechb, YTO B MHCTPYMEHT He YCTaHOBMEHa NaTpoH-
Has neHTa. Ecnu natpoHHas NeHTa HaxoAWTCA B MHCTPY-
MEHTE, BBITAHUTE ee PYKOW BBEPX U3 MHCTPYMEHTA.
MpoBepbTe BCE HAPYXXHbIE Y3/bl MHCTPYMEHTA Ha Hanu-
Une BO3MOXKHbIX NOBPEXAEHWUA U 3NEMEHTHI yNpaBeHua
Ha UCNPaBHOCTb UX GPYHKLUMOHMPOBAHHUA.

MpoBepbTe NOPLUEHb U NPYXUHHYIO CKOBY Ha npaBusib-
HOCTb YCTaHOBKM W U3HOC.

7 OUpEeKTUBbI

7.1 UHCTPYKLMK MO MOHTaXHbIM paboTam
Bceraa cneayite 3TMM MHCTPYKUMAM.

YKA3SAHUE

MonHaA MHPOPMAaLMA COAEPIKUTCA B TEXHUUECKNX MHCTPYKLMAX, KOTOPbIE MOXHO NONYYUTb B PErMOHANLHOM NpeacTa-
sutenbcTae Hilti. Mpn He06X0ANMOCTH 03HAKOMBLTECH TaKXKe C AEACTBYIOLLMMMU B CTPAHE TEXHUYECKUMIU HOPMaMMK.

7.1.1 MuHMManbHble pacCTOAHUA

MuHumanbHbie paccToAHUA NPU KpenieHWU Ha CTaJllbHOM OCHOBaHUU

B A
i E
. % c

d

—

48

A MuH. paccTofHue oT kpad = 15 Mm

B MWH. paccTosHMe Mexay KpenneHuammu =
20 mm

C  MUH. TONLWMHA OCHOBaHUA = 3 MM




MuH1ManbHble PacCTOAHWA NPU KPEnieHUu Ha 6eTOHHOM OCHOBaHWUH

B A

=

7.1.2 Iny6una 3abusanuna
YKA3AHUE

A MuH. paccTonHue oT kpaa = 70 Mm

B MWH. paccTosHMe Mexay KpenneHnamm =
80 Mm

C MMUH. TonwmHa ocHoBanua = 100 Mm

Mpumepbl 1 cneuuanbHaa MHoopMauusa cM. B «CnpasouHuke Hilti no TexHonorun kpennenus» (Hilti Fastening

Technology Manual).

AnuHa reo3nen npy KpenieHU Ha CTallbHOM OCHOBaHUU

e

e ET—

3 [nybuHa 3abusanua: 12 + 2 Mm

AnuHa reosgen npu KpenseHUn Ha 6eTOHHOM OCHOBaHUW

3 TInybuHa sabusanus: 22 MM (MaKc. 27 MM)

8 dKcnnyartauyua

- NONO

BHUMAHUE

Mpu NPUXUMaHUKM MHCTPYMEHTA K Kakow-11bo YacTv Tena
(HanNpUMep K PyKe) OH MOXXET BbiTb NPUBEAEH B COCTO-
AHWe FOTOBHOCTU K WMCMOMb30BaHUIO. Takoe COCTOAHWE
MOXXET NPUBECTU K TPaBMUPOBAHUIO YacTei Tena. Huko-
rAa He NPUHUMaNTe MHCTPYMEHT K YacTAM Tena.

BHUMAHUE

Mpu 3abuBaHUM KyCKW MaTtepuana MoryT pasneratbca B
pasHble CTOPOHbI, TAKKE MOryT BblBpackiBaTbCA 4YacTu
MarasuMHHOM neHThl. Monb3yiTech (onepatop U nuua,
HaxoAaAwMecA PAAOM) NOAXOAALLUMH 3ALUUTHBLIMMU OY-

Kamu 1 3auMTHOW Kackorn. OCKONKU matepuana Moryt
TpaBMWpOBaTh TENO W rnasa.

OCTOPOXHO

Mpu 3abMBaHMM KPEMEXHBIX JNEMEHTOB NPOUCXOAUT
BocnnameHenne 3apaga. [Monb3yntecb (oneparop
M nvya, HaxoaAlWMEecA PAAOM)  3aWUTHbIMU
HayLWHUKaMKU. CUIbHBIA LLYM MOXET NOBPEAUTb CryX.

BHUMAHUE

He genaiite NonbITOK A03a6UTb KPenemHbli 3NeMeHT
BTOPbIM BbICTPENOM: 3TO MOXET NPUBECTU K ero pas-
PYLUEHHWIO UK 3aKITMHUBAHUIO.

BHUMAHUE

He 3abuBaitTe KpenemHble aNEMEHTbI B Y)Ke roToBble
OTBEPCTHA, 32 UCKNIOYEHUEM clyyaeBs, Koraa aTo pe-
komeHayeTca Hilti (Hanpumep, DX-Kwik).
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OCTOPOXHO

JlaTe UHCTPYMEHTY OCTbiTb, €CNU OH ropa4Yui. He
npeBbillaNTe MaKCUManbHO AONYCTUMYHO CKOPOCTb
paboTbl.

8.1 [leiCTBMA NpU OCeYKe naTpoHa

Mpu oceuke unu ecnu 3apAa NaTpoHa He BOCMNaMEHUNCA,
BCeraa AeicTByiTe cneayowmm o6pasom:
YnepxuBanTe MHCTPYMEHT B TeueHne 30 CekyHA npuxa-
TbIM K paBoyeit NoBEPXHOCTH.

Ecnu 3apaa natpoHa Tak 1 He BOCNNaMeHunca, oTBeanTe
MHCTPYMEHT OT paboyeil NOBEPXHOCTH, Hanpaenss ero B
CTOPOHY OT cebA 1 ApYrUX Ntoae.

MpoaepH1TE NATPOHHYIO NEHTY HA OAWH NATPOH NyTeMm ne-
pesapAAKKU MHCTPYMeHTa. McTpaTbTe OCTanbHbIE NaTPOHbI
NeHTbl. Yaanute MCnonb3oBaHHYKO MATPOHHYIO NEHTY U
YTUNU3UPYITE ee TaK, YTOObl UCKNIOUUTL MOBTOPHOE MK
He03BONIEHHOE UCMONb30BAHME HEUCTPAYEHHBIX NaTpo-
HOB.

8.2 3apAaKa MHCTpPyMeHTa

1. BcraBbTe rBo3ab (ronoBKoW Bnepea) A0 ynopa B UH-
CTPYMEHT, MoKa LWArnka reosan He 3adpukcupyerce.

2. BcTaBbTe NaTpPOHHYIO NEHTY Y3KMM KOHLOM Bnepea
CHU3Y B PYKOATKY TaK, YTOObl eHTa NOMHOCTLIO Ha-
XOAUNach B PYKOATKE.

3. Ecnu Bbl XOTUTE UCNONb30BaTb HAYaTyO NATPOHHYIO
NeHTy, BbITAHUTE PYKOW NaTPOHHYIO NEHTY BBEPX U3
MHCTPYMEHTA, NOKA eLle HEeMCNONb30BAHHbINA NATPOH
HEe NOCTYMUT B NATPOHHUK.

8.3 HacTtpo#ka MowHocTH

1. Bbli6upaiiTe NaTpoH B COOTBETCTBUM C 3a4a4en.

2. Tlpu oTcytcTBMM  MpPeABapuUTENbHbIX  AaHHbIX
HauuHaiiTe paboTy Bceraa ¢ MUHUMabHOrO YPOBHS
MOLLHOCTK: BbIGEpUTE NATPOH C CambiM HWU3KUM
YPOBHEM MOLLHOCTH.

3. 3abeiite rso3ab.

Ecnu reosab BXOAWT HEAOCTAaTOYHO ryBoKO, WC-
nonb3ayiite 6onee MOLLYHbIA NATPOH UK rBO3Ab MeHb-
LUen ANWHbI.

Yxoa U TexHu4yeckoe obcnymusaHue

OCTOPOXHO

Mpw perynApHOM UCNonb30BaHUM UHCTPYMEHTA y HEro 3a-
FPA3HAIOTCA W M3HALLMBAIOTCA YHKUMOHANbHBIE AeTau.
MNMostomy o6a3aTenbHbIM YCNOBMEM €ro HafeXHoU M
6esonacHoi paboTbl ABNAETCA perynapHoe nposege-
HUE UHCNEKLHUOHHBIX U NPOPUNAKTUUECKUX (TEXHUYE-
CKMX) paboT. Mbl pekomMeHayeM NPOBOAUTb OUUCTKY
WHCTPYMEHTa U NPOBEPKY NOPLUHEN HE pexe OfHOro
pasa B AeHb NPU UHTEHCUBHOMW IKCNyaTauuu, HO He
nosaHee, yem nocne 3000 3abusaHui!
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8.4 Npouyecc 3abusanna B

BHUMAHUE
Bcerna cobnionaiite ykasaHua no TexHuke 6esonac-
HOCTHM U3 PYKOBOACTBA NO 3KCMyaTaLmH.

1. TpwXmuTe MHCTPYMEHT NepneHANKYNAPHO K pado-
ye NOBEPXHOCTH.

2. 3abeiTe KpEnexHblit 3NEeMEHT, Ha)KaB CMyCKOBOW
KPHOYOK.

8.5 Mepesapaaka uictpymenta B

OCTOPOXHO

He BbinonHAiNTe BO3BpaT MOPLUHA B UCXOAHOE MOJO-
eHWe 1 He OCyLLeCTBNAWTE nofayy NaTpoHOB Kone-
6aTenbHbIM ABUIKEHUEM. STO MOXET NPUBECTU K TPaB-
MaMm 1 NOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTA.

YKA3AHUE

Ecnn Hacaaka BbITArMBaETCA MM OTTArMBAETCA Hasad C
TPYAOM, MHCTPYMEHT CNneayeT O4nCTUTb. BuinonHute cep-
BUCHOE 0BCNy)XMBaHWe HCTPYMeEHTa (CM. . 9.3).

1. Tocne 3aBepLUeHUA MOHTaXXHOrO nmpouecca (3abu-
BaHWA KPEMEXHOro anemeHTa) obxsatute HacaaKy
B0nbLUMM U yKasaTenbHbIM NanbLamu.

2. BbiTAHWTE HacalKy MO BEPTUKaNbHOW OCU UHCTPY-
MeHTa 10 ynopa snepea.

3. CHoBa OTTAHWTE HacaAKy Ao ynopa Hasag.

B pesynbrate a10ro NopLUeHb BEPHETCA B CBOE UC-
XOAHOE MOMNOXEHNEe M NOAACT HOBbI NAaTPOH.
Tenepb MHCTPYMEHT FrOTOB K Creaytolemy 3abusa-
HUIO.

8.6 Paspaaka uHctpymenTa @

Y6eantecb, UTO B MHCTPYMEHT HE YCTAHOBNEHa MaTpoH-
HafA NeHTa UK KPENEXHbIN ANEMEHT.

Ecnn natpoHHan neHTa uim KpenexHbld 3NeMeHT Haxo-
[UTCA B MHCTPYMEHTE, BbITAHUTE NEHTY PYKOW BBEPX U3
MHCTPYMEHTA 1 yanuTe KPenexkHbl aneMeHT U3 Hanpas-
NAILLEN Kpenexa.

BHUMAHHUE

M3 uHCTpyMeHTa AOMMHBbI GbiTb yaaneHsl Bce na-
TpoHbl. Mpu nposegeHnn paboT no TexHuueckomy 06-
CNYXMWBaAHUIO U PEMOHTY B HanpaBnAOLEeN Kpenema
He AONKHO HaXOAWUTBLCA HU OAHOrO KPEeneMXHoro ane-
MeHTa.

OCTOPOXHO

Mpyn paboTe UHCTPYMEHT MOXKET HarpesaTtbcA. Beperu-
TeCb OKOroB. BbinonHainTe paboTbl No yxoay 3a UH-
CTPYMEHTOM U ero TexHuueckoe obcnymusaHue B 3a-
LUTHBbIX NepyaTKkax. Jlante UHCTPYMEHTY OCTbITb.



9.1 ¥Yxoqn 32 MHCTPYMEHTOM

PerynAapHo ouuwiaiite Hapy»<Hyt0 NOBEPXHOCTb Kopnyca
cnerka yBnakHeHHOW NPOTUPOYHON TKaHbIO.
BHUMAHHUE

J1nA OUMCTKM He MCMoNb3yiTe BOAAHON pacnbiiMTeNnb Mnn
NapoCTPyrHyt0 yCTaHOBKy! 3allyuuiaite MHCTPYMEHT OT
nonasaHuA BHyTPb NOCTOPOHHKUX NPEAMETOB.

9.2 TexHnueckoe o6cnyxusaHmne

PerynapHO npoBepAnTe BCe HapyXHble AeTanu UHCTPY-
MEHTa Ha HanuyMe BO3MOXKHbIX MOBPEXAEHWUHA M ane-
MEHTbI YNPaB/IEHNA HA UCMPABHOCTb X GYHKLIMOHMPOBA-
HUA. DKCMyaTtauma MHCTPYMEHTA C MOBPEXAEHHBIMU Je-
TanfaMM UM HEMCNPaBHLIMKU NEMEHTaMU ypaBneHua 3a-
npewyaertca. Mpu HeOBXOAMMOCTU PEMOHTA UHCTPYMEHTa
obpatutecb B CEPBUCHDINA LeHTp Hilti.

Mpu pabote ¢ MHCTPYMEHTOM MCMONb3yHTE TONBKO pe-
KOMEHAOBaHHbIE NaTPOHbl M NPaBMILHO HacTpauBaiTe
MOLLHOCTb 3a6uBaHua. BbiGop HeENoAXOAALWMX NAaTPOHOB
MAW CAULLUKOM BbICOKOM MOLUHOCTM 3a6MBaHMA MOXET
NPMBECTU K NpexAeBPEMEHHOMY BbIXOAY AeTanei WH-
CTPyMeHTa 13 CTPOS.

OCTOPOXHO

'pAsb B MHCTpyMeHTax cepun DX coaepuT BellecTsa,
onacHele aAnA Bawero 3aoposBbA. He BAbIxaWTe
NbiNb/TPA3b BO BPEMA OYUCTKM. He ponyckaunte
nonagaHvA MbIMKM/TPASUM Ha NPOAYKTbI MUTaHMA.
Mo#Te pyKu nocne YUCTKM UHCTpyMeHTa. Hu B Koem
cnyvyae He UCMONb3y1Te NPHU yxoAe 3a UHCTPYMEHTOM
KOHCUCTEHTHYIO CMasKy. IJTO MOMeT npUBEeCcTH
K cboam B pabote uHCTpymeHTa. Wcnonbayiite
TOnbKO asposonbHyto cmasky Hilti unn marepuansi
COOTBETCTBYIOLLEro er KayecTsa.

9.3 BbinonHeHWe cepBUCHOrO 06CcnyKuBaHNA
WHCTPYMEHTa

BbinonHaAiTe cepBUCHOE OBCNY)KMBaHUE MHCTPYMEHTA B
cnyyae BO3HMKHOBEHMA KoneBaHWi MOLLHOCTH, Ocevek
naTpoHa Unu CHWXeHWA komdopTa B dKcnnyatauun. Ha
NPaKTUKe 3TO O3HaYaeT: Bo3pacTaeT HeobxoanMMoe AaBs-
NeHne NpWKMMa, YBENMUYMBAETCA CONPOTUBIEHUE CryC-
KOBOrO KpHOUKa, NaTPOHHAA JIeHTa M3BEKaeTca filib C
TPYAOM UK nNepeaepruBaHne 3atBopa OCNOMHEHO.

9.3.1 Pas6opka MHCTpyMeHTa

OCTOPOXHO

Mpwu yaaneHnn npy>KMHHOM CKOBbI C OMOPHOW MNACTUHBI
CKOGa MOXET PE3KO OTCKOUUTb. MpuMUTE Mepbl no 3a-
wute ceba M ApPyrux UMY OT BO3MOXHOrO TPaBMUPO-
BaHuA. [lepUTe ONOPHYH NIAaCTUHY Takum o6pazom,
yTo6bI NPyMHUHHAA cKobBa cockakuBana B Hanpasne-
HWK nona.

1. [NpunoaHUMUTE NPYXKMHHOE KOSMbLO OTBEPTKON MU

rBO3ZleM W NOBEPHUTE.

OtTAHNUTE YNOpP Ha3aa 1 U3B/IEKUTE ero.

M3Bnekute BCTaBKy.

4. Ypanute npyxuHHyto ckoBy. McnonbayiTe anga aToro
NOAXOAALLWA UHCTPYMEHT (Hanpumep OTBEPTKY) UK
rso3ab.

w

5.  CTAHMTE OMOPHYIO NNAacTUHY BMECTE C HanpasBnfAo-

el Kpenexa C HanpaBnALLEen NOPLUHA.

BbITAHWTE NOPLUEHb M3 HanNpaBnAoLLEN NOPLUHA.

7. [Jante BbLINTM HanpasnAlOLLENn Kpenexa Hasaa w3
OMOPHOW NNACTUHBI.

o

YKASAHUE Mpu CUITbHOM 3arpAsHeHnn
MHCTPYMEHTa BbiNpeccyite HanpasnAoLLyo
Kpenexa cnepean BMecTe C NOPLUHEM U3 ONMOPHON
nNacTUHbl.

9.3.2 MNpoBepka NopLUHEH Ha U3HOC

YKASAHUE
He ncnonbayiite nsHolweHHble nopLuHu. He noasepraite
MOPLUHA HUKAKUM USMEHEHUAM.

3ameHalTe NOPLUEHb B CNEAyOLMX CITy4Yanx:

- M3nowm;

- 3HAUYUTENbHbIA M3HOC (HaNpPUMep, M3NOM CEerMeHTa noa
90°);

- BbICKaKMBaHWE UK OTCYTCTBME MOPLUHEBOrO KOMbLa;

- Aedopmauua NopLUHA (MPoBepKa nyTem Katauua no
rnajaKon NoOBEepPXHOCTH).

9.3.3 lNpoBepka HanpaBNAKOLLEN Kpenexa Ha U3HOC
3ameHUTe HanpaBnAoLLYIO Kpenexa, ecnu Tpyda nospe-
XAeHa (Hanpumep U30rHyTa, pacluMpeHa, TpecHyna unm
M31I0MaHa).

9.3.4 MpoBepKa NpyXUHHON CKOBbI Ha N3HOC

3aMeHUTE NPYKUHHYIO CKOBY B Cliyyae ee Ype3MepPHOro
M3HOCa, AepOPMALMK UK PACTAIKEHUS.

9.3.5 Ounctka H A [ @

OuuLaiiTe MHCTPYMEHT He pexxe OAHOro pasa B Heaento
WM HEMOCPEACTBEHHO MOCHe KaXAoro 3abusanus 6osb-
Loro uucna reoszaei (ok. 3000 3abuBaHuii).

OuuwaiiTe oTAenbHbIE AETanu C UCMONb30BaHUEM COOT-
BETCTBYIOLLMX LLIETOK:

1.  OuncTuTe HanpaBRAOLWY Kpenexa M OMOpHYH
NNACTUHY M3HYTPKU U CHapPY>KU.

2. OuucTHTE NOPLLHKM U NOPLUHEBbIE KONbLa (MO 3aBep-
LUEHUM OUMUCTKM KOMbLA AOMKHBI ObiTb MOABUKHbI).

3.  OuuctuTe HanNpPaBnAMOLLYIO MOPLUHA U3HYTPU M CHa-

PYy>u.
4. OunctuTe KOpMNyC U3HYTPU.

9.3.6 Cmaska

HarecuTte Ha ouuLieHHble AeTanu aspo30NbHY0 CMasKy
Hilti (BxoanT B KOMNNEKT NocTaBku). Mcnonb3yite TONbKO
aspo30/bHY0 cMasky Hilti unn matepuansl cootBeTcTBy-
IoLLero e KayecTtsa.

9.3.7 C6opka uHcTpymeHTa B

YKA3AHUE
Mpu obpalleHnn ¢ Menkumu aetanamu Gyaste BHUMA-
TeNbHbl, YTOBbI HE MOTEPATH HX.

51




BcraBbTe HanpaBnAolyt0 Kpenexa B OMOpHYyo
nnacTuHy.

BcraBbTe noplueHb B HanpaenAoLLyto NOPLUHA A0
ynopa.

YcTtaHoBUTE OMOPHYIO NNAacTUHy BMeCTe C Hanpas-
NAOLLEN Kpenexa Ha HanpasnAoLLYHO NOPLUHA.
YKA3AHMUE LLInuubl B ONOPHOM NNacTuHe 1 Hanpas-
nAoLLen NOPLUHA AOMKHBI COBMNaAaTh.

Bnpeccyiite npy»u1HHyto ckoBy B yrny6neHue.
BcTaBbTe Hacaaky B MHCTPYMEHT.

YKA3AHME LLInuy B nopLuHe 1 HanpaenaoLen Kpe-
nexka AOMKeH coBnaaaTtb C OTBEPCTUEM yrnopa.

6. [pwkmuTe ynop B OTBEPCTHE U NOBEPHUTE NPYIKUH-
HO€ KOnbLo Yepes ynop oBparHo.
YKA3AHUE Ynop MOXHO yAan1Tb M CHOBa BCTaBUTb
B OTBEIEHHOM COCTOAHMM.

9.3.8 NpoBepku

Mocne yxona 3a MHCTPYMEHTOM W ero TEXHUYECKOro 06-
CNy)KvBaHWA yOeauTech, YT BCE 3aLUMTHBIE NPUCMOCOD-
NEHWA YCTaHOBMEHbI M UCNPABHO GYHKLMOHUPYIOT.
YKA3AHUE

OnpeaenuTb rOTOBHOCTb MHCTPYMEHTa K padoTe MOXHO
nyTeM NPUXKUMa HE3APFIKEHHOTO (T. €. 6e3 KPENeXHoro
anemMeHTa U NaTpoHa) MHCTPYMEHTa K TBEPAOMY OCHOBa-
HUIO M HaYKaTWA CMYCKOBOTIO KPHOYKa. XOPOLLIO CAbILLMMbIA
LENYOK CMYCKOBOIO KPHOUYKa CBUAETENLCTBYET O FrOTOB-
HOCTH K pabdore.

10 MoUCK U ycTpaHeHHe HeucnpaBHOCTEN

BHUMAHMUE
MNepea pabotamu No yCTpaHEHUIO HEMCNPABHOCTEN MHCTPYMEHT HEOBXOAMMO PaspPAanTb.

HeucnpaBHocTb

Bo3amoxHaa npuunHa

Cnocob yctpaHeHun

Bricokoe ycunue npu nepeaep-

rMBaHuu 3aTBopa

OTnoXeH1e NposyKTOB CropaHm1a BeinonHuTte cepsBrcHOEe 0BCnyKuBa-

HWE MHCTPYMeHTa
Cm. rn.: 9.3 BbinonHeHune cepBUCHOTO
06Cny)KUBAHNUA UHCTPYMEHTA

YBenuunBaetca Heobxoanmoe

AaBJieHue npmwxmma

OTnoXeHne NposyKTOB CropaHm1a BeinonHuTte cepsrcHOe 0BCnyuBa-

HWE MHCTPYMeHTa
Cm. rn.: 9.3 BbinonHeHune cepBUCHOIO
06Cny)KUBaHNUA UHCTPYMEHTa

YBenuuuBaetca con potuBneHue

CMYCKOBOIO KPHoUKa

OTnoX<eH1e NposyKTOB CropaHm1a BeinonHuTte cepsrcHOe oBCayKuBa-

HUe MHCTPYMeHTa
Cm. rn.: 9.3 BbinonHeHune cepBUCHOIO
06CNy)KUBAHWUA UHCTPYMEHTa

nanOHHaH JIeHTa BbIHUMAETCA

C TPyAOM

OTnoX<eHne NposyKTOB CropaHm1a BeinonHuTte cepsBrcHOE 0BCay)KUBa-

HUe MHCTPYMeHTa
Cm. rn.: 9.3 BbinonHexune cepBUCHOIO
06Cny)KUBaHWUA UHCTPYMEHTa

MHCTpyMeHT He cpabaTbiBaeT

CTpen y)xe caena.

MHCTPYMEHT He nepesaps>keH. Bbl- Cwm. rn.: 8.5 MepesapAaka UHCTPY-

merta H

lMpoaepHWTE NyCTOM NATPOH NyTeM
nepesapAAaKK MHCTPYMEHTa UK Npo-
ZlepHUTE NEHTY C NaTpoHaMM BpyY-
Hyt0.

pOLLIO npwxar

MHCTPYMEHT 6biN HEAOCTATOUHO XO- MONHOCTBIO NPUXMUTE UHCTPYMEHT

BrinonHuTte cepBucHoe oBcnyusa-
HWe MHCTPYMeHTa

Cm. rn.: 9.3 BbinonHeHune cepBUCHOIO
06Cny)KUBaHNUA UHCTPYMEHTA
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HeucnpaBHocTb

BoamoxHan npUYUHa

Cnocob yctpaHeHus

MHCTPYMEHT 6IOKMPOBaH

X

MHCTPYMEHT CUNBHO 3arpA3HEH.

[oYncTUTE MHCTPYMEHT.
Cwm. rn.: 9.3 BbINonHeHWe CepBUCHOrO
06CNY)KUBAHUA UHCTPYMEHTA

MopLueHb noBpexaeH

MpoBepbTe U NpKU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHWTE NOpLUIEHb

Cwm. rn.: 9.3.2 NpoBepKa nopLUHenh Ha
M3HOC

MHCTPYMEHT NoBpeXaeH

Ecnu npobnema ocraertca: o6paru-
Tecb B cepBUCHbIN LieHTp Hilti

HeHaanerkallee BocnnameHe-
HUe: YPOBEHb FPOMKOCTH HXKE
06bIYHOrO. KPENEXKHbINA 3NEMEHT
3abuBaeTcA B OCHOBaHWE NuLlb
B OTAENbHLIX Cyyanx

HenpaBManoe NoNoXXeHne NopLUHA

M3BnekuTe NeHTy ¢ naTpoHamu 1 ne-
pesapaa1Te UHCTPYMEHT.

Cwm. m.: 8.5 MepesapAaka UHCTPY-
merTa H

JedeKTHble naTpoHbI

3ameHnTe NaTpoHHYIO NEHTY (NPK He-
06XOAUMOCTH BO3bMUTE HOBYHO/CYXYHO
NEeHTy).

Ecnu npo6nema octaeTca: BbINOAHUTE
cepBUCHOE 06CTy)KUBaHUE UHCTPY-
MeHTa.

Cm. rn.: 9.3 BbinonHeHune cepBUCHOIO
06Cny)KUBaHUA UHCTPYMEHTa

He nponcxoant nogaya naTtpoH-
HOW NEHTbI

=
~

MoBpexaeHne NaTtpoHHOM NeHTbI

3amMeHuTe NaTPOHHYO JIEHTY

MHCTPYMEHT CUNbHO 3arpA3HEH.

[MoYncTUTE UHCTPYMEHT.
Cwm. rn.: 9.3 BbINonHeHWe CepBUCHOrO
06Cny>KUBaHUA UHCTPYMEHTA

MHCTpyMEHT noBpexxaeH

Ecnu npobnema octaetca: obparu-
TeCb B CEPBUCHbIN LeHTp Hilti

nanOHHaH JIeHTa He BblHUMa-
erca

MHCTpYMEHT neperpet

JlaiiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb.

3atem OCTOPOXXHO U3BEKUTE NATPOH-
HYtO NEHTY U3 MHCTPYMEHTa.
BHUMAHMUE

He nbiTaittech cunon ussneys na-
TPOHbI U3 MarasuHHOM NEHTLI UK UH-
CTPyMeHTa.

Ecnu npobnema octaetca: obpatu-
TeCb B CEPBUCHbIN LieHTP Hilti

MatpoH He BocnnameHaeTcaA

o

JedeKTHbli naTpoH

MpOTAHKUTE NATPOHHYIO NEHTY Ha OAUH
naTpoH Brepea.

MHCTpYMEHT 3arpAsHeH

BbInonHute cepBucHOE oBcnyxuBa-
HWe MHCTPYMeHTa

BHUMAHUE

Y6eauTech B TOM, YTO Bbl UICMOSb3Y-
eTe NoAxoAsLyMe NaTpoHbl U OHU Ha-
X0AATCA B 6e3ynpeyHOM COCTOAHUU.
Cwm. rn.: 9.3 BbINonHeHWe CEPBUCHOrO
06CNy)KUBaHUA UHCTPYMEHTA

Ecnu MHCTPYMEHT He pasbupaertcs:
obpatutecb B CEPBUCHBIN LeHTp Hilti.
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HeucnpaBHocTb

BoamoxHan npUYUHa

Cnocob yctpaHeHus

nanOHHaﬂ JIeHTa nnaBuUTCA

Mpu 326MBaHUM MHCTPYMEHT MPUXKK-
MaeTce CULIKOM AONTo

Cokpatute Bpema NpuwxumMa nepea
BbICTPE/NOM.
Yaanute NatpoHHYO NEHTY.

Cn1LWKOM BbICOKanA YacTtoTa BbICTpe-
nos

HemeanexHo npekpatute pabory.
M3Bnekute neHTy C naTpoHamu 1
[aiTe OCTbITb UHCTPYMEHTY.
BHUMAHUE

He nbiTaitteck cunoi ussneyb na-
TPOHbI U3 MarasuHHOM NEHTLI UK UH-
CTPyMeHTa.

OYUCTUTE MHCTPYMEHT W yaanuTe ny-
CTble NaTPOHbI.

Ecnu MHCTPYMEHT He pasbupaetcs:
obparntechb B CEPBUCHBIN LieHTp Hilti.

MaTpoH BeINaaaet M3 NaTpPOHHOM

JNIEeHTbI

Cnu1wKoM BbICOKanA yactota BbICTpe-
nos

HemeanexnHo npekpartute pabory.
M3BnekuTe neHTy C natpoHamu u
AaWTe OCTbITb MHCTPYMEHTY.
BHUMAHUE

He nbiTaitech cunoi ussneyb na-
TPOHbI U3 MarasMHHOW NEHTbI UK UH-
CTpyMeHTa.

OunCTUTE MHCTPYMEHT U yaanuTe ny-
CTble NaTPOHbI.

Ecnu MHCTPYMEHT He pasbupaetca:
obpatutech B CEPBUCHBIN LeHTp Hilti.

MopLueHb 3aKIMHUBAET B OCHO-
BaHWW/anemMeHT 3abueaetca
CINULLKOM rny6oKo

CnMLIKOM KOPOTKMIA KPENEXHbIN ane-
MEHT

Mcnonbayite KpenexHble aneMeHTbI
GonbLuen ANuHbI.

KpenexHbii anemeHT 6e3 Lnanku

Mcnonb3ayiite KpenexkHble aneMeHTbl
C (LUMPOKOW) LLNANKOW ANA KPEenneHnn
Ha AepeBAHHOM OCHOBaHUK.

C1LKOM BbICOKaA MOLLHOCTb

Mcnone3yiite NaTtpoH ¢ MeHbLUen
MOLLHOCTbHO.

Bo3ab 3abuBaetca HegocTa-
TOYHO rNYGOKO

CNMLIKOM ANMHHBIA KPENeXHbIN ane-
MEHT

Mcnonb3yiTte KpenexHble 3neMeHTbI
MeHbLUEH ANUHBI.

YKA3AHUE

CobntopanTe TpeboBaHua

no MUHUMaNLHOW rny6uHe
3abuBaHuA.3anpocute «PyKOBOACTBO
No TEXHONOMMU MPAMOrO MOHTaXKa» B
6nkaiiwem K Bam Hilti LieHTpe.

CnuLWKOM HU3KanA MOLLHOCTb

Mcnonbayiite 6onee MOLLHbIM NaTPOH.

'BO3ab Aepopmupyetca

TBepaas NOBEPXHOCTb (CTanb, GETOH)

Mcnonbayiite 60nee MOLUHBbIA NaTpoH.

TBepable 3anonHUTENM U/mMnn 6onb-
Lan [onA 3anosnHuTenen B 6eToHe.

Mcnonbayiite 6onee MOLHBbIA NaTPoH.
Mcnoneayite DX 460 ¢ DX-Kwik (¢
npeaBapuTenbHbLIM 3aCBEPIMBAHUEM).

ApmartypHble CTEpXXHM pacnonara-
10TCA HENOCPEACTBEHHO NoA 6ETOH-
HOM MOBEPXHOCTLIO.

Mcnone3yiite reo3an MeHbLLEN
LNWHBI.

Mcnonbayitte 6onee NpoyHbIE rBO3AN.
Mcnoneayitte DX 460 ¢ DX-Kwik (¢
npeABapuTENbHLIM 3aCBEPIUBAHUEM).
Buinonxute 3abuBaHue B APYrom Me-
cTe.
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HeucnpaBHocTb

BoamoxHan npUYUHa

Cnocob yctpaHeHus

PactpeckuBaHnue 6eToHa

TBepablit/cTapblit GETOH

Mcnonb3ynte reo3an MeHbLUen
ANWHBI.

TBepable 3anonHUTENM W/mnu 6onb-
Las Aons 3anonHuTenei B 6eToHe.

Mcnonbayiite 6onee MOLHBbIA NaTpoH.
Mcnone3yitte DX 460 ¢ DX-Kwik (¢
npeaBapuTeNbHbIM 3aCBEPIMBAHUEM).

I'IOBpe)K,qua ronoBKa rsosan

C/MLWKOM BbICOKaA MOLLHOCTb

Mcnone3yiite NnaTtpoH C MeHbLUen
MOLLHOCTbHO.

Pa6ota 3a npeaenamu aKkcnnyarauu-
OHHBbIX XapaKTePUCTHK (O4eHb TBEP-
[0€e OCHOBaHue)

Mcnonbayiite Gonee NpoyHble rBo3au.

lMoBpexaeH NopLUeHb

3ameHuTe NopLUEeHb.

['Bo3Ab NPOHMKAET B OCHOBAHWE
HeaoCTaTto4HO I'J'Iy60KO

it

CnULLIKOM HM3KaA MOLLHOCTb

Mcnonbayitte 60nee MOLHbIA NaTpoH.

Pa6ota 3a npeaenamu aKcniyaraum-
OHHBbIX XapaKTepPUCTHK (O4eHb TBEP-
A0e OCHOBaHue)

Mcnonbayiite 6onee NpoyHbIE rBO3AN.

Henoaxoasawas cuctema

Mcnonbayiite 6onee MOLHbIA UHCTPY-
MeHT, Hanpumep DX 460.

HenpaBunbHOE NONOXEHUE MOPLLHA

M3BnekuTe NEHTY C naTpoHamu u ne-
pesapaanTe UHCTPYMEHT.

Cm. rn.: 8.5 Nepesapaaka MHCTPy-
mventa B

['BO3Ab HE AEPXKMTCA B OCHOBA-
HUKU

ToHKOe cTanbHOe OCHOBaHWe

Mcnonb3yite Apyroi NaTpoH.
Mcnonb3yiTte reo3am AnA TOHKUX
CTaslbHbIX OCHOBaHUN.

CranbHoe OCHOBaHue TonLy. < 3 MM
AnA pabotel ¢ DX He noaxoauT.

M3nom reosasn

CnULLIKOM HM3KaA MOLLHOCTb

Mcnonb3ayiite 6onee MOLLHBIA NaTPOH.

Pa6ota 3a npeaenamu skcniyarayu-
OHHbIX XapaKTePUCTUK (O4eHb TBEP-
10€ OCHOBaHHe)

Mcnonb3ayitte reo3an MeHbLen
AMHBI.
Mcnonb3ayiite 6onee NpoyHble rBO3Au.

Henoaxoasauwaa cuctema

Mcnonbayiite 60nee MOLHbIA MHCTPY-
MeHT, Hanpumep DX 460.
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HeucnpaBHocTb

BoamoxHan npUYUHa

Cnocob yctpaHeHus

FonoBka reo3an Npobusaet ma-
Tepuan OCHOBaHWA (MTMCTOBOM
meTtann)

CnuWKOM BbICOKas MOLLHOCTb

Mcnonb3ynte NatpoH C MeHbLUEN
MOLLHOCTbIO.

Mcnone3yitte reosab Tvna Top Hat.
Mcnonb3yiite rBo3ab CO LUAAMNKON.

11 YTunusauua

Ay

&S

BonblMHCTBO MaTtepuanoB, M3 KOTOPbIX M3roToBneHbl usaenus Hilti, noanexxut BTOopuuHOi nepepabotke. Mepen
yTUnu3aumen cneayet TwartenbHO paccopTMpoBaTtb Marepuansl. Bo MHOrMx ctpaHax komnanua Hilti y)xe sakntounna
COrnalleHna 0 NPUemMe UCMoNb30BAHHBLIX MHCTPYMEHTOB ANA UX YTUIU3aumu. JJononHUTENbHYIO MHPOPMALMIO MO STOMY
BOMPOCY MOXHO MOJy4YUTb B OTAENE MO 0OCIYXXMBAHMIO KIIMEHTOB UMM Y TEXHUYECKOTO KOHCY bTaHTa KoMnanuu Hilti.

12 lNapaHTHMA npou3BoAUTENA

C BONpOCamu OTHOCHUTENBLHO rapaHTUHbLIX YCNOBHIA 06-
payaitecb B 6nxaiilee npeacrasutensctso HILTI.

13 Jeknapauyua cootrBeTcTBua Hopmam EC (opuruHan

O603HayeHue: MopoxoBON MOHTaXKHbIN

MHCTPYMEHT
Tvn MHCTpyMeHTa: DX 2
MokoneHue: 01
l'on BbinycKa: 2014

Komnanus Hilti co Bceit 0TBETCTBEHHOCTbLIO 3aABAAET, UTO
AaHHasA NPoAYKLUWA COOTBETCTBYET CNeAyOLMM AUPEKTH-
Bam 1 Hopmam: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

jlAt

o (U

Norbert Wohiwend Lars Taenzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

TexHU4ecKan JOKYMEeHTaLUA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



14 Nogreepx aeHue nposepku CIP

Ana ctpaH-uneHos C.|.P. BHe topucavKuumM rocyaapcts
EC v EACT: uHctpymeHT Hilti DX 2 ponylieH K ncnonb-
30BaHMUIO MO TUMY KOHCTPYKLMM W MPOLUEN CUCTEMHYIO
NPOBEPKY. Ha OCHOBaHUM 3TOr0 MHCTPYMEHT CHaBXeH
3HauKoMm gonycka PTB kBaapartHoi GOpMbl C BHECEHHbLIM
Homepom fonycka S 830. Tem cambiM Komnauus Hilti

rapaHTMpyeT COOTBETCTBME C AOMYLUEHHLIM TUMOM KOH-
CcTpyKuMn. O HeAONyCTUMBIX HefoCTaTKax, BbIABNEHHbIX
NpW UCMONb30BAHWK, HALNEKUT COOOBLNUTL OTBETCTBEH-
HOMY PYKOBOAWTENIO BblAatollen AOMYCK OpraHusauuu
(PTB), a Takke B oouc MNocroaHHoW MexayHapoaHOM
Komuceuu (C.ILP.).

15 be3onacHOCTb U 3aluTa 340POBbA NONb30BaTeNA

15.1 UHpopmaumA o LYMOBbIX XapaKTePUCTUKaX
MopoxoBoW MOHTaMHbIM HHCTPYMEHT

Tun DX 2
Moaenb cepuitHaa
Kanubp 6.8/11

O6nacTb NPUMEHeHUs

KpenneHue kneeHol ApeBeCHHbI ToNL. 20 MM K 6eTOH-
HOMy ocHoBaHwto (C40) ¢ X-U47 P8

3aABneHHble 3Ha4YeHUA U3MepeHUn KoapPULMEHTOB LLIYyMa cornacHo avpekTuse 2006/42/EG anA maluMHHOrO

obopyaosaHua B kom6uHayum ¢ E DIN EN 15895

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTH, LA 1s 1 101 oB (A)
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBiieHusa Ha paboyem MecTe, 104 ab (A)
Lpa, 152

M1KOBbI YPOBEHD 3BYKOBOTO AABNEHNA, Libc peak 3 139 4B (C)

11216 (A)
21216 (A)
31216 (C)

Ycnosua pasmelleHuna U akcnnyatauyuu: cornacHo E DIN EN 15895-1 pasmelleHune n akcnnyarayua CTpOUTeNibHO-
MOHTa)KHOTO nuUcToneTa B 6e39X0BOM MOMELLEHUM ANA UcnbiTanuii pupmbl Miller-BBM GmbH. Ycnosua BHeluHel
cpeabl B NOMELLEHUU ANf UCTbITaHW cooTBeTCTBYIOT TpedosaHuam DIN EN ISO 3745.

MeToa ucnbitanusa: cornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 v DIN EN ISO 11201 meToa ornbatoLein noBepxHOCTH

Ha OTKPLITOM NNOLaAKe Ha OTparkaroLeM OCHOBaHMUK.

NMPUMEYAHME: n3amepeHHble 3Ha4eHna SMUCCHHM LyMa M COOTBETCTBYHOLLAA MOMPELLHOCTb U3MEPEHNA NPEACTaBAAOT
co6oit BepXxHWi1 Npesen avanasoHa 0XuaaembiX KOSGPULMEHTOB LLyMa.
M3MeHeHne ycnoBuii aKCnyaTaLmm MOXET Bbl3BaTb OTKIIOHEHWA AAHHbBIX 3HAYEHUIA AMUCCHUM LLYMa.

15.2 Bubpauyun

CornacHo 2006/42/EC ofluee 3HauyeHue BUOpaunM He
npesbiwaeT 2,5 m/c2.

LONonHUTENBHYIO MHPOPMALMIO OTHOCHUTENBHO Gesonac-
HOCTU W 3aluTbl 340POBbA NOMb30BaTeNA CM. Ha Gup-
MeHHOM caite Hilti: www.hilti.com/hse




ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Vsazovaci pristroj DX 2

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 Bezpecénostni pokyny 58
2 VSeobecné pokyny 60
3 Popis 60
4 PrisluSenstvi, spotfebni material 61
5 Technické udaje 62
6 Uvedeni do provozu 62
7 Smérnice 63
8 Obsluha 64
9 Cisténi a udrzba 65

10 Odstrafovani zavad 66
11 Likvidace 70
12 Zaruka vyrobce 70
13 ProhlaSeni o shodé ES (original) 70
14 Zku$ebni certifikat CIP 70
15 Zdravi uzivatele a bezpe¢nost 70

Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky se nachézeji na
zac¢atku navodu k obsluze.

V textu tohoto navodu k obsluze oznacuje "pfistroj" vzdy
vsazovaci pristroj DX 2.

Konstrukéni dily a ovladaci prvky i

Kryt
Vedeni pistu

Zakladni deska
O,

Vedeni hiebl
(5) Pist
Pruzny tfmen
(7) Doraz
(8) Kruhova pruzina
® Kulicka
(0) Pridavna zakladni deska

1 Bezpecnostni pokyn

1.1 Zakladni bezpecénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokyni uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

1.1.1 Pouzivani nabojek

Pouzivejte pouze nabojky Hilti nebo nabojky srovna-
telné kvality.

Pokud se v pfistrojich Hilti pouZivaji méné kvalitni na-
bojky, mohou se z nespaleného prachu tvofit usazeniny,
které nahle exploduji a mohou zpUlsobit tézka poranéni
uzivatele a osob v jeho okoli. Nabojky musi splfiovat
jeden z nasledujicich minimalnich pozadavku:

a) Prislusny vyrobce musi byt schopen dolozit ispés-
nou zkousku podle normy EU EN 16264 nebo
b) musi mit zna¢ku shody CE (od ¢ervence 2013 v EU
povinné predepsano).

UPOZORNENI
V8echny ndabojky Hilti pro vsazovaci pfistroje jsou
uspésné otestované podle EN 16264. U zkou$ek
definovanych v normé EN 16264 se jedna o systémové
testy specifickych kombinaci nabojek a pfistrojl, které
provadsji certifikacni instituce. Oznacgeni pfistroje, nazev
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certifikaéni instituce a d&islo systémového testu jsou
vyti§téné na obale nabojky.

Viz také priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges.

1.1.2 Pozadavky na uzivatele

a) P¥istroj je uréeny pro profesionalniho uzivatele.

b) Pristroj smi obsluhovat, oSetfovat a udrzovat
pouze autorizovany a zasSkoleny personal.
Tento personal musi byt specialné informovan
o pripadnych rizikach.

1.1.3 Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupuijte k praci s pristrojem pro pfimou mon-
taz rozumné. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku. V pfi-
padé bolesti nebo nevolnosti praci preruste. Mo-
ment nepozornosti pfi pouziti pfistroje mize vést
k vaznym urazdm.

b) Vyhnéte se nevhodnému drzeni téla. Zajistéte
si bezpecény postoj a rovnovahu po celou dobu
prace.

c) Pouzivejte protiskluzovou obuv.



Nemifte pristrojem na sebe, ani na dals$i osoby.
Nemifte pfistrojem na své ruce, ani na jiné ¢asti
téla (resp. na jinou osobu).

f) PFi praci drzte jiné osoby, obzvlast déti, v bez-

pecné vzdalenosti od pracovisté.

PFi manipulaci s pfistrojem méjte paze mirné po-
kréené (nikoliv napnuté).

DodrZujte udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou
uvedeny v navodu k obsluze.

1.1.4 Peclivé zachazeni s pfistrojem pro pfimou

montaz

a) Pouzivejte spravny pristroj. Nepouzivejte pristroj
pro ucely, pro které neni uréeny, nybrz pouze
k uréenému ucelu a pokud je v bezvadném stavu.

b) Nabity pfistroj nikdy nenechavejte bez dozoru.

c) Nepouzité nabojky a nepouzivané pfistroje skladujte
tak, aby byly chranéné pred vihkem a pfiliSnym hor-
kem.

d) Pristroj prepravujte a skladujte v kufru, ktery Ize za-
jistit proti neopravnénému pouziti.

e) Pred ¢isténim, servisem, udrzbou, pfi preruseni

prace a pred uskladnénim pfistroj vzdy vyprazd-
néte (nabojka a hreb).

f) Pfistroj, ktery se nepouziva, se musi vyprazdnit

a)
b)

a uschovat na suchém, vySe poloZzeném nebo
uzavieném misté, mimo dosah déti.

Zkontrolujte, zda pristroj a prislusSenstvi nejsou
poskozeny. Pred kazdym dalSim pouzitim pfi-
stroje se musi provést kontrola spravné funkce
ochrannych prostiedkt nebo lehce opotiebova-
nych dilli. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily funguji
bezvadné a zda nevaznou, nebo zda nejsou dily
poskozeny. Veskeré dily musi byt spravné na-
montovany a spliovat vSechny podminky pro za-
jiSténi bezvadného provozu pristroje. PoSkozena
ochranna zafizeni a dily musi byt odborné opra-
veny nebo vyménény servisni sluzbou Hilti, pokud
neni v navodu k obsluze uvedeno jinak.

Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je pfistroj
zcela pfitlaceny kolmo k podkladu.

Kdyz pristroj usazujete, drzte ho vidy pevné
a kolmo k podkladu. Zabranite tim odklanéni
hiebu od podkladového materialu.

Hieb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim
dojit k poskozeni nebo vzpfic¢eni hiebu.

Nikdy nevsazujte Zadné hieby do hotovych otvort
kromé pfipadu, kdy je to doporuéeno firmou Hilti.
Vzdy respektujte smérnice pro uzivatele.

Pokud to umoziiuje pfislusné pouziti, pouzivejte
pridavnou opérnou desku.

Vedeni hiebli nebo upeviiovaci prvek netahejte
rukou zpét, pfistroj tim maze byt uveden do po-
hotovostniho stavu. V pohotovostnim stavu mize
dojit ke vsazeni i do ¢asti téla.

1.1.5 Pracovisté

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pristroj pouzivejte jen na dobfe vétranych praco-
vistich.

d)

Hreby nevsazujte do nevhodného podkladového
materialu. P¥ili§ tvrdy materidl, jako napt. svafovana
ocel a litina. PFili§ mékky materidl, jako napt. difevo
a sadrokarton. P¥ili§ kiehky materidl, jako napf. sklo
a keramika. Vsazeni do takovych podkladovych ma-
teriald mGze mit za nasledek zlomeni hiebd, vydroleni
nebo prorazeni.

Nevsazujte hieby do skla, mramoru, plastu,
bronzu, mosazi, médi, kamene, izolac¢nich
materialt, dutych cihel, keramickych cihel,
tenkych plechti (< 4 mm), litiny a pérobetonu.
Pfed vsazenim hiebu se ujistéte, Ze se nikdo ne-
zdrzuje za vasim pracovnim mistem a pod nim.

f) Udrzujte své pracovisté v poradku. Z pracovisté

odstraiite vSechny predméty, kterymi byste se
mohli poranit. Nepofadek na pracovisti maze mit za
nasledek Urazy.

g) Rukojeti udrzujte suché, Cisté a beze stop oleje
a tuku.
h) Nepouzivejte pfistroj na mistech, kde hrozi ne-

a)

b)

a)

b)

c)

bezpeci pozaru nebo vybuchu, jediné pokud je
k tomu specialné schvaleny.

Skryta elektricka, plynova a vodovodni vedeni
predstavuji vazné nebezpeci, pokud by pfi praci
doslo k jejich posSkozeni. Proto si predem zkon-
trolujte pracovni oblast, nap¥. pfistrojem pro vy-
hledavani kovt. Vnéjsi kovové dily pfistroje se pfi na-
hodném poskozeni elektrického vedeni mohou ocit-
nout pod napétim.

Upeviovaci prvky pouzivejte pouze v doporuce-
ném teplotnim rozsahu. Dodrzujte pokyny v na-
vodu k obsluze. Plastové prvky mohou pfi pfili§
nizkych teplotach prasknout.

1.1.6 Mechanicka bezpec¢nostni opatreni

Pouzivejte pouze hieby, které jsou pro dany pfi-
stroj uréeny a schvaleny.

Na pfistroji, zejména na pistu, neprovadéjte zadné
upravy ani zmény.

1.1.7 Tepelna bezpecnostni opatreni

Pokud by se pristroj prehral, nechte jej vychlad-
nout. Neprekracujte maximalni frekvenci vsazo-
vani.

Pristroj nedemontujte, dokud je horky. Nechte
pfistroj vychladnout.

Kdyz dojde k roztaveni plastového pasu na na-
bojky, musite pfistroj nechat vychladnout.

1.1.8 Nebezpeci vybuchu

a)

b)

Pouzivejte pouze nabojky povolené pro pfislusny
pfistroj.
Pas s nabojkami vyjimejte z pristroje opatrné.
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c) Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu zasobniku
nebo z pristroje nasilim. Nikdy se nesnazte na-
bojku otevrit.

d) Nepouzité nabojky skladujte tak, aby byly chra-
néné pred vlhkosti a nadmérnym teplem a na
uzavieném misté.

1.1.9 Osobni ochranné pomiicky

Obsluha jakoz i osoby, které se zdrzuji v blizkosti,
musi béhem pouziti a odstrafiovani poruch na pristroji
pouzivat vhodné ochranné bryle, ochrannou pfilbu
a ochranu sluchu.

2 VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam
NEBEZPECi

Pouzivd se k upozornéni na bezprostfedni nebezpedi,
které by mohlo vést k téZzkému poranéni nebo k umrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera mlze vést k tézkym poranénim nebo k amrti.

POZOR

Pouzivd se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace.

2.2 Vysvétleni piktogramt a dalSi upozornéni
Vystrazné znacky

A A

Obecné Varovani Varovani
varovani pred pred horkym
vybus$nymi povrchem
latkami

Pfikazové znacky

SNONO

L]
Pouzivejte Pouzivejte Pouzivejte
ochranné ochrannou ochranu
bryle. prilbu sluchu

Symboly

Pred
pouzitim
Stéte navod
k obsluze

Umisténi identifika&nich Gdajh na pfistroji

Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-
povém Stitku vaseho vyrobku. Zapiste si tyto udaje do
svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
odvolavejte na tyto udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:

3.1 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem

Pristroj slouzi profesionalnimu uzivateli pro vsazovani hiebd, ¢epl a upeviiovacich prvkd Combo do betonu, oceli

a vapencového piskovce.
Pristroj se smi pouzivat pouze pfi ruénim vedeni.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

Pfistroj nesmi byt pouzivan ve vybusném nebo hoflavém prostredi, pokud to neni povoleno.
Abyste predesli traziim, pouzivejte pouze originalni hieby, nabojky, pfisluSenstvi a nahradni dily Hilti nebo dily stejné

kvality.

Dodrzujte udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
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Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpecéné, kdyz s nimi nepfiméfené zachazi nevyskoleny personal,
nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.

Pristroj smi obsluhovat, oSetfovat a udrzovat pouze zaSkoleny persondl. Tento personal musi byt specialné informovan
o pfipadnych rizikach.

Podobné jako u vSech vsazovacich pfistrojli pohanénych prachem tvofi samotny pfistroj, nabojky a upevriovaci prvky
jednu technickou jednotku. To znamena, Ze bezproblémové upeviiovani timto systémem je mozné zarucit jen tehdy,
jsou-li pouzity upevriovaci prvky a nabojky specialné vyrobené pro tento pfistroj, resp. vyrobky stejné kvality. Jen pfi
dodrzeni téchto podminek plati doporuceni firmy Hilti pro upevriovaci prace a pouziti.

3.2 Pouziti a sortiment upeviovacich prvkut
Sortiment upeviiovacich prvka

Typové oznaceni Pouziti

X-U Vysokopevnostni hieb s Sirokym pouZzitim pro upeviiovani na vysokopevnostni beton
a ocel

X-C Standardni hfeb pro upeviiovani na beton

X-S Standardni hieb pro efektivni upeviiovani oceli

X-CT Jednoduse odstranitelny hfeb pro bednéni pro doasné upevrovani na beton

X-CR Nerezovy hfeb pro upevriovani ve vihkém nebo korozivnim prostfedi

X-CF Specialni upeviiovaci prvek pro upevhovani dievénych konstrukci na beton

X-FS Upeviiovaci prvek pro zajistovani polohy bednéni

X-SW Pruzny kruhovy prvek pro upeviovani folii a tenkého izolaéniho materialu na beton
a ocel

X-HS / X-HS-W Zavésny systém se zavitem

X-CC Upevnovaci pfichytka pro zavésy s ocelovym lankem

X-(D)FB / X-EMTC Kovové prichytky pro upeviiovani elektroinstalacnich trubek a izolaénich sanitarnich,
vodovodnich a topenarskych trubek (tepla a studena voda)

X-EKB Kabelova pfichytka pro upeviiovani kabelll na strop a na zed naplocho

X-ECH Kabelova pfichytka pro upeviiovani svazkd kabelll na strop a na zed

X-ET Prichytka pro upevriovani plastovych (PVC) list pro elektrické kabely

X-(E)M/W/6/8 Zavitové svorniky pro upeviiovani na beton a ocel

Nabojky

Typ nabojky Barva Sila

6.8/11 M zelena zelena slaba

6.8/11 M Zluta Zluta stredni

6.8/11 M Cervena cervena silna

4 PrisluSenstvi, spotirebni material

UPOZORNENI
Ohledné dalsiho vybaveni a dalSich upeviiovacich prvkl kontaktujte mistni pobocku Hilti

PrisluSenstvi a Gistici souprava

Oznaceni

Cistici souprava
Sprej Hilti

Baleni nahradnich dild

Navod k obsluze

Pfidavna zakladni deska
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Standardni prislusenstvi

Oznaceni

Pist

Zakladni deska

Vedeni pistu

Vedeni hiebl

Pruzny tfmen

Doraz

Kruhova pruzina

5 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Pristroj DX 2

Hmotnost 2,4 kg

Rozméry (D x S x V) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maximalni délka upevrnovaciho prvku 62 mm (212")

Nabojky 6.8/11 M (kal. 27, kratkd) zelend, Zluta, cervena
Pritlaéna draha 16 mm (0,63")

Pritlacna sila 160 N

Pracovni teplota/teplota prostredi -15...+50 °C

Doporu¢ena maximalni frekvence vsazovani 450/h

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pred uvedenim do provozu se seznamte s navodem
k obsluze.
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6.1 Kontrola pfistroje H

VYSTRAHA

Pristroj nepouzivejte, kdyz jsou nékteré dily posko-
zeny nebo kdyz ovladaci prvky nefunguiji bezchybné.
Nechte pristroj opravit v autorizovaném servisu firmy
Hilti

Ujistéte se, Ze v pfistroji neni zadny pas s nabojkami.
Pokud se pas s nabojkami nachazi v pfistroji, vytahnéte
ho rukou z pfistroje nahoru.

Zkontrolujte vSechny vnéjsi dily pfistroje, zda nejsou po-
Skozené, a spravnou funkci véech ovladacich prvkd.
Zkontrolujte spravnou montaz a opotrebeni pistu a pruz-
ného tfmenu.



7 Smérnice

7.1 Smérnice pro upeviovani
Vzdy respektujte tyto smérnice pro pouzivani.

UPOZORNENI

Pro podrobnéjsi informace si vyzadejte technické smérnice od pobocky firmy Hilti nebo pfipadné narodni technické
predpisy.

7.1.1 Minimalni vzdalenosti
Minimalni vzdalenosti pFi upevitovani do oceli

A Min. vzdalenost od hrany = 15 mm (%")

Min. rozte¢ = 20 mm (¥%4")

C  Min. tloustka podkladu = 3 mm (¥s")

w

B A
Y
v % c

d

—

Minimalni vzdalenosti pfi upeviiovani do betonu

A Min. vzdalenost od hrany = 70 mm (2%4")

B A
Y
§ Min. rozte¢ = 80 mm (3%s")
C  Min. tloustka podkladu = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Hloubky vsazeni

UPOZORNENI
Priklady a specifické informace obsahuje manual Hilti Fastening Technology Manual.

w

Délka hiebu do oceli

E % % % %% é’ ET Hloubka vsazeni: 12 £ 2 mm (12" + Y16")

e

Délka hiebu do betonu

ET Hloubka vsazeni: 22 mm (max. 27 mm) (7/&"

(max. 1")

l—ET—
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8 Obsluha

- NONO

VYSTRAHA

Pritisknutim k asti téla (napf. ruce) se pfistroj mdze uvést
do pohotovostniho stavu. Pohotovostni stav umoziiuje
vsazeni i do ¢asti téla. PFistroj nikdy nepfitlacujte k télu.

VYSTRAHA

Béhem vsazovani mlze dochazet k odlamovani materialu
nebo k vyhazovani paskového materidlu ze zasobniku.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) vhodné ochranné
bryle a ochrannou pfilbu. Odstipnuty material mdze
zpUsobit poranéni téla a oci.

POZOR

Vsazovani hfebl se spousti zazehnutim vybusné napiné.
Pouzivejte (uzivatel a osoby v okoli) ochranu sluchu.
PFili$ silny hluk mize poskodit sluch.

VYSTRAHA
Hreb nikdy nevsazujte nadvakrat, mohlo by tim dojit
k poskozeni nebo vzpficeni hiebu.

VYSTRAHA

Nikdy nevsazujte upeviovaci prvky do hotovych ot-
vort, jediné pokud je to doporuéeno firmou Hilti (na-
priklad DX-Kwik).

POZOR
Pokud by se pfistroj prehral, nechte jej vychladnout.
Nepiekracujte maximalni frekvenci vsazovani.

8.1 Postup pfi nespravném zazehu nabojky

Pfi nespravném odpaéleni nebo pfi Uplném selhani odpa-
leni nabojky postupuijte vzdy nasledujicim zplisobem:
Drzte pfistroj pfitla¢eny 30 sekund proti pracovni ploSe.
Pokud se nabojka stale jeSté neodpali, oddalte pfistroj
od pracovni plochy a dbejte na to, aby nebyl nasmérovan
proti vam ani jiné osobé.

Pomoci postupu opakovani posurite pas s nabojkami
0 jednu nabojku ddle; spotfebujte zbyvajici nabojky
Vv pasu; vyjméte pouZzity pas s nabojkami a zlikvidujte
ho tak, aby bylo vylou¢eno opétovné pouziti nebo zneu-
Ziti.
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8.2 Nabiti pFistroje

1. Zasunte hieb zeptedu do pfistroje hlavickou napred,
az se jeho podlozka zachyti v pfistroji.

2. Zasunte pas s nabojkami Uzkym koncem dopredu
zespodu do rukojeti, az v ni bude zcela zasunuty.

3. Pokud chcete pouzit pas s nabojkami, ktery uz byl
predtim pouzivany, tahnéte rukou pas s nabojkami
nahoru z pristroje, dokud se v uloZeni nabojky ne-
nachazi nepouzita nabojka.

8.3 Nastaveni vykonu

1. Silu nadbojky zvolte podle pfislu§ného pouziti.
Pokud nemate zadné zkuSenosti, zaénéte vzdy s mi-
nimalnim vykonem: Zvolte barvu nejslabsi nabojky.

3. Vsadte hieb.
Kdyz hieb nepronikne dostate¢né hlubokou, pou-
Zijte v pfipadé potreby silnéjsi nabojku nebo kratsi
hreb.

8.4 Vsazovani &1

VYSTRAHA
Vzdy dodrzujte bezpecénostni pokyny uvedené v na-
vodu k obsluze.

1.  Piistroj pritlacte kolmo na pracovni plochu.
2.  Stisknutim spousté aktivujete vsazeni.

8.5 Pouziti funkce opakovani

POZOR

Vraceni pistu a presun nabojek neprovadéjte prud-
kym pohybem. Prudky pohyb mize zplsobit poranéni
a poskozeni pfistroje.

UPOZORNENI

Pokud Ize nastavec vytahnout, resp. posunout zpét jen
ztézka, je nutné pristroj vycistit. Provedte servis pfistroje!
(Viz kap. 9.3.)

1. Po skonéeni vsazovani uchopte nastavec palcem
a ukazovackem.

2. Vytahnéte nastavec ve vertikalni ose pfistroje az
nadoraz dopredu.

3. Zasunte nastavec znovu UpIné dozadu.
Tim se pist nastavi do vychozi polohy a presune se
nabojka.
Pristroj je nyni pfipraveny pro dalsi vsazovani.

8.6 Vyprazdnéni pristroje @

Ujistéte se, Ze v pfistroji neni Zadny pas s ndbojkami nebo
upeviovaci prvek.

Pokud se v pfistroji nachazi pas s nabojkami nebo upev-
fovaci prvek, vytahnéte z néj pas s nabojkami rukou
nahoru a odstrarte upeviiovaci prvek z vedeni hreb(.



9 Cisténi a udrzba

POZOR

Pfi pravidelném provozu dochazi ke zneciSténi
pistroje a opotfebovani duleZitych soucastek, které
vyplyvd z UCelu pristroje. K =zajiSténi spolehlivého
a bezpeéného provozu pristroje jsou proto
nezbytnou podminkou pravidelné kontroly a udrzba.
Doporucujeme provadét cisténi pristroje a kontrolu
pistu pfi intenzivnim pouzivani minimalné jednou
denné, nejdéle ovSem po 3 000 vsazenich!

VYSTRAHA

V pfistroji nesmi byt Zadné nabojky. Ve vedeni hiebl
se pfi udrzbé a opravach nesmi nachazet zadny upev-
novaci prvek.

POZOR

Pristroj mdze byt po pouZiti horky. Mlze tak dojit k popa-
leni rukou. P¥i praci na udrzbé a opravach pouzivejte
ochranné rukavice. Nechte pfistroj vychladnout.

9.1 Udrzba pfistroje

Povrch pfistroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym
hadfikem.

VYSTRAHA

K &isténi nepouzivejte rozprasova¢ ani parni Cisti¢! Ne-
pfipustte, aby do vnitfniho prostoru pfistroje vnikly cizi
predméty.

9.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte poskozeni vnéjsich dili pfistroje
a spravnou funkci v8ech ovladacich prvkd. Pfistroj ne-
pouzivejte, kdyZz jsou poskozeny jeho dily nebo kdyz
ovladaci prvky nefunguji spravné. Dejte pfistroj opravit
do servisu firmy Hilti.

Pristroj pouzivejte pouze s doporuc¢enymi nabojkami
a nastavenym vykonem. Spatna volba nabojky nebo piili§
velka energie mohou vést k pfedéasnému selhani sou-
Casti pristroje.

POZOR

Nedistoty v pfistroji DX obsahuji zdravi skodlivé latky.
PFi ¢isténi nevdechujte prach ani necistoty. Zabrarite
styku prachu a nedistot s potravinami. Po vyéisténi
pristroje si umyjte ruce. Pro udrzbu a mazani sou-
casti pfistroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. Jeho
pouziti miize vést k naruseni funkce pristroje. Pouzi-
vejte vyhradné sprej Hilti nebo produkty srovnatelné
kvality.

9.3 Provedeni servisu pristroje

Kdyz kolisa vykon, resp. dojde k selhani odpaleni nabojky
nebo pokud citelné klesne komfort obsluhy pfistroje,
provedte servis pristroje. Konkrétné to znamena nasle-
dujici: Vzrista potfebny pfitlak, stoupa odpor spousté,

pas s nabojkami Ize odstranit jen ztéZka nebo opakovani
jde ztézka.

9.3.1 Demontaz pristroje

POZOR

P¥i odstrariovani pruzného tfmenu z opérné desky mize
pruzny tfmen velkou rychlosti z opérné desky vyskocit.
Chraiite sebe i ostatni osoby pred poranénim. Drzte
opérnou desku tak, aby pruzny tfmen pripadné vy-
skocil smérem k zemi.

1. Sroubovakem nebo hfebem nazdvihnéte a otodte
kruhovou pruzinu.

2. Doraz vytahnéte dozadu a vyjméte ho.

3. Vytahnéte nastavec.

4. Sejméte pruzny tfmen. PouZijte k tomu vhodny na-
stroj (napf. Sroubovak nebo hreb).

5. Stahnéte zakladni desku s vedenim hiebl z vedeni

pistu.

Vytahnéte pist z vedeni pistu.

7. Nechte vedeni hieb( vyklouznout dozadu ze za-
kladni desky.
UPOZORNENI V pfipadé silné znegisténého pi-
stroje vystréte vedeni hfebl zepredu pistem ze za-
kladni desky.

o

9.3.2 Kontrola opotrebeni pistu

UPOZORNENI
NepouZivejte opotrebované pisty a neupravuite je.

Vymeérite pist, pokud:

- je zlomeny.

- je prilis opotfebeny (napf. 90° vylomeni segmentu).

- je praskly nebo chybi pistni krouzek.

- je pist zkfiveny (zkontrolujte valenim na rovné ploSe).

9.3.3 Kontrola opotiebeni vedeni hiebu
Kdyz je trubka poSkozena (napf. zkfivena, rozsitena, po-
praskana nebo zlomenad), vymérite vedeni hieb(.

9.3.4 Kontrola opotiebeni pruzného tfmenu
Kdyz je pruzny tfmen siiné opotiebeny/zdeformovany
nebo rozsifeny, vymérite ho.

9.3.5 Cisténi H A

Pristroj Cistéte minimalné jednou tydné, resp. bezpro-
stfedné po vétsim poctu vsazenych hiebd (cca 3 000
vsazeni).

Jednotlivé dily vycistéte prisluSnymi kartacky:

1. Vydistéte vedeni hiebl a zékladni desku zevnitf
i zvenku.

2. Vycistéte pist a pistni krouzky tak, aby byly volné
pohyblivé.

3. Vycistéte vedeni pistu zevnitf i zvenku.

4. Vycistéte kryt zevnitf.
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9.3.6 Mazani

Vycisténé dily lehce postfikejte sprejem Hilti, ktery je
soucasti dodavky. Pouzivejte vyhradné sprej Hilti nebo
produkty srovnatelné kvality.

9.3.7 Montaz pristroje

UPOZORNENI
S drobnymi dily zachazejte opatrné. Mohly by se ztratit.

1. Nasadte vedeni hiebl do zakladni desky.

2. Zasunte pist az nadoraz do vedeni pistu.

3. Nasadte zakladni desku s vedenim hiebll na vedeni
pistu.
UPOZORNENI Drazky v zakladni desce a vedeni
pistu se musi shodovat.

4. Pruzny tfrmen zatlaCte do vyrezu.

5.  Zasurite do pristroje nastavec.
UPOZORNENI Drazka v pistu a vedeni hiebil se
musi shodovat s otvorem dorazu.

6. Zatlac¢te doraz do otvoru a otocte prstencovou pru-
zinu pres doraz zpét.
UPOZORNENI Doraz Ize snimat a nasazovat v oto-
¢eném stavu.

9.3.8 Kontrola

Po ¢isténi a udrzbé zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna
veskera ochrannd zatizeni a zda bezvadné funguiji.
UPOZORNENI

Pritlacenim nenabitého pfistroje, tzn. bez vioZeni upevrio-
vaciho prvku a nabojky, k tvrdému podkladu a jeho spus-
ténim mUzete zkontrolovat, zda se pfistroj nachazi v po-
hotovostnim rezimu. Dobre slysitelné cvaknuti spousté
signalizuje pohotovostni rezim.

10 Odstranovani zavad

VYSTRAHA
Pred odstranovanim zavad je nutno pfistroj vyprazdnit.

Porucha Mozna pric¢ina

Naprava

Velka vynaloZzena sila pfi opako-

Vytvareni zbytkl po spalovani.

Provedte servis pristroje.

vani. Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje
Stoupa potrebny pritlak. Vytvareni zbytkd po spalovani. Provedte servis pristroje.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Stoupa odpor spousté.

Vytvareni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.
Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Pas s nabojkami Ize vyjmout jen

Vytvareni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.

ztézka. Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje
Pristroj nelze spustit. Nefunguje opakovani. Nabojka jiz byla  Viz kapitola: 8.5 Pouziti funkce opa-
odpélena. kovani H

Prazdnou nabojku opakovanim po-
sunte dal nebo posurite pas s naboj-
kami dal ruéné.

Pristroj nebyl UpIné pritlaceny.

Pristroj Uplné pritlacte.

Provedte servis pristroje.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Pristroj je zaseknuty.

Pfistroj je silné znecistény.

Pfistroj vyCistéte.
Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Poskozeny pist.

{1

Zkontrolujte pist a v pfipadé potreby
ho vyménte.

Viz kapitola: 9.3.2 Kontrola opotfebeni
pistu

Pristroj je poskozeny.

Pokud problém pretrvava: Kontaktujte
stfedisko Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Naprava

Nespravné odpaleni: Méné hla-
sity zvuk nez normainé. Upev-
fovaci prvek je do podkladu
vsazeny jen ¢astecné.

Nespravna poloha pistu.

Vyjméte pas s nabojkami a provedte
opakovani.

Viz kapitola: 8.5 Pouziti funkce opa-
kovani A

Vadné nabojky.

Vymérite pas s nabojkami (v pripadé
potfeby pouzijte nové/suché baleni).
Pokud problém pretrvava: Provedte
servis pristroje.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Pas s ndbojkami se neposunuje.

Vg

=

~

Poskozeny péas s nabojkami.

Vymeérite pas s nabojkami.

Pristroj je silné znecistény.

Pristroj vycistéte.
Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Pristroj je poskozeny.

Pokud problém pretrvava: Kontaktujte
stiedisko Hilti.

Pas s nabojkami nelze vyjmout.

4

&

* .

{6/
><<
<

J

Pfistroj je prehraty.

Nechte pfistroj vychladnout.

Poté z pristroje opatrné vyjméte pas

s nabojkami.

VYSTRAHA

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu
zasobniku nebo z pfistroje nasilim.
Pokud problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti.

Nabojka se neodpali.

o

Vadna nabojka.

Posunte pas s nabojkami o jednu na-
bojku dal.

Pristroj je znecistény.

Provedte servis pristroje.
VYSTRAHA

Zajistéte, aby se pouzivaly spravné
nabojky a aby byly v bezvadném
stavu.

Viz kapitola: 9.3 Provedeni servisu
pristroje

Pokud pfistroj nelze rozlozit: Kontak-
tujte stfedisko Hilti.

Pas s nabojkami se tavi.

Pfistroj byl pfi vsazovani pfili§ dlouho

pritlaceny.

Zkratte dobu pfitlaku pfed spusténim
pristroje.
Vyjméte pas s nabojkami.

PFili§ vysoka frekvence vsazovani.

Ihned zastavte praci.

Vyjméte pas s nabojkami a nechte
pristroj vychladnout.

VYSTRAHA

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu
zasobniku nebo z pristroje nasilim.
Pristroj vycCistéte a odstrante uvolnéné
nabojky.

Pokud pfistroj nelze rozlozit: Kontak-
tujte stfedisko Hilti.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Naprava

Nabojka se uvolni z pasu s na-
bojkami.

Prili§ vysoka frekvence vsazovani.

lhned zastavte praci.

Vyjméte pas s nabojkami a nechte
pristroj vychladnout.

VYSTRAHA

Nesnazte se nabojky vyjmout z pasu
zasobniku nebo z pfistroje nasilim.
Pristroj vycCistéte a odstrante uvolnéné
nabojky.

Pokud pfistroj nelze rozlozit: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Pist uvazne v pod-
kladu/Upevnovaci prvek je
vsazeny pfili§ hluboko.

Prili§ kratky upeviovaci prvek.

Pouzijte delsi upevriovaci prvek.

Upevriovaci prvek bez podlozky.

Pouzijte upevriovaci prvek s podloz-
kou pro pouziti na dfevo.

P¥ilis velky vykon.

Pouzijte slabsi nabojku.

boko.

P¥ili§ dlouhy upeviiovaci prvek.

Pouzijte krat$i upeviiovaci prvek.
UPOZORNENI

Dodrzujte pozadavky na minimalni
hloubku vsazovani. Obstarejte si "Pfi-
ru¢ku upevnovaci techniky" ve stre-
disku Hilti.

Pilis maly vykon.

Pouzijte silnéjsi nabojku.

Ohnul se hreb.

Tvrdy povrch (ocel, beton).

Pouzijte silnéjsi nabojku.

Tvrdé a/nebo velké kamenivo v be-
tonu.

Pouzijte silnéjSi nabojku.
Pouzijte DX 460 s DX-Kwik (pfedvr-
tejte).

Armovaci zelezo tésné pod betono-
vou plochou.

Pouzijte kratsi hieb.

Pouzijte hieb s vy$Si hranici zatizeni.
Pouzijte DX 460 s DX-Kwik (predvr-
tejte).

Provedte upevnéni na jiném misté.

Odpryskavani betonu.

Tvrdy/stary beton.

Pouzijte kratsi hieb.

Tvrdé a/nebo velké kamenivo v be-
tonu.

PouZijte silnéjsi nabojku.
Pouzijte DX 460 s DX-Kwik (pfedvr-
tejte).
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Porucha

Mozna pric¢ina

Naprava

Poskozena hlavicka hiebu.

P¥ilis velky vykon.

Pouzijte slabsi nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte hieb s vy$Si hranici zatizeni.

Poskozeny pist.

Vymeénite pist.

Hreb nepronikne dostate¢né
hluboko do podkladu.

i

Prili§ maly vykon.

Pouzijte silnéjSi nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte hieb s vysSi hranici zatizeni.

Nevhodny systém.

PouZijte silnéjsi systém, napt. DX 460.

Nespravna poloha pistu.

Vyjméte pas s nabojkami a provedte
opakovani.

Viz kapitola: 8.5 Pouziti funkce opa-
kovani A

Hreb nedrzi v podkladu.

=

Tenky ocelovy podklad

PouZijte jinou nabojku.

Pouzijte hieb pro slaby ocelovy pod-
klad.

Ocelovy podklad < 3 mm neni pro DX
vhodny.

Zlomeny hreb.

Pili§ maly vykon.

PouZijte silnéj$i nabojku.

PrekroCena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

Pouzijte kratsi hieb.
Pouzijte hieb s vy3sSi hranici zatizeni.

Nevhodny systém.

Pouzijte silnéjsi systém, napr. DX 460.

Hlavi¢ka hfebu prorazi upevrio-
vany materidl (plech).

P¥ilis velky vykon.

Pouzijte slabsi nabojku.
Pouzijte hifeb s Top Hat.
Pouzijte hieb s podlozkou.
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11 Likvidace

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material. Predpokladem pro recyklaci materidld je
jejich fadné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se

v zakaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

12 Zaruka

V pripadé otdzek k zaru¢nim podminkadm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

yrobce

13 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Vsazovaci pfistroj
Typové oznaceni: DX 2
Generace: 01
Rok vyroby: 2014

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

fIHEL S

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 ZkuSebni certifikat CIP

Pro ¢lenské staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a ESVO
plati: Pristroj Hilti DX 2 ma pfipustny druh konstrukce a je
systémoveé ovéreny. Na zakladé toho je pfistroj opatreny
registracni zna¢kou PTB Ctvercového tvaru s registraénim

Cislem S 830. Tim firma Hilti zaru€uje shodu s pfipust-
nym druhem konstrukce. Nepfipustné zavady, které se
zjisti pfi pouziti, je tfeba nahlasit odpovédnému vedou-
cimu registracniho uradu (PTB) a Ufadu Stalé mezinarodni
komise (C.I.P.).

15 Zdravi uzivatele a bezpecnost

15.1 Informace o hluénosti
Vsazovaci pristroj pohanény nabojkami
Typ

DX 2

Model

Série

~

0



Kalibr 6.8/11

Pouziti Upevniovani 20mm vrstveného dfeva na beton (C40)
pomoci X-U47 P8

Deklarované naméfené hodnoty ukazatelt hluénosti podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve
spojeni s E DIN EN 15895

Hladina akustickeho tlaku, Lya 1s 1 101 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracoviti, Lo, 1s 2 104 dB(A)

Nejvys$si hladina emitovaného akustického tlaku, 139 dB (C)

I-pC, peak 8

142 4B (A)

212dB (A -
312dB(C)

Podminky provozu a instalace: Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém
zkuSebnim prostoru firmy Miller-BBM GmbH. Podminky prostfedi ve zkuSebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.
Zkusebni metoda: Podle E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou
ve volném poli nad odrazivou rovinou.

POZNAMKA: NaméFena hlugnost a pfislusna nejistota méfeni predstavuji horni hranici ukazatel hluénosti, které Ize
pti méfeni oCekavat.

Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

15.2 Vibrace Dalsi informace tykajici se zdravi uZivatele a bezpec¢nosti

Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EC ne- miZete ziskat na internetové strance spole¢nosti Hilti,
prekraCuje 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Vsadzovaci pristroj DX 2

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavaijte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.
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H Cisla odkazuju na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

V texte tohto navodu na obsluhu sa pojmom "pristroj"
vzdy oznaduje vsadzovaci pristroj DX 2.

Konstrukéné casti pristroja a ovladacie/obsluzné
prvky H

(D Kryt

(2) Vedenie piesta

(3) Zakladna doska

(4) Vedenie klincov

(5) Piest

(6) Pruzny strmefi

(7) Doraz

Prstencova pruzina

(9) Gurogka

Doplnkova zakladna doska

1 Bezpecnostné pokyn

1.1 Zakladné bezpecénostné upozornenia

Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujice
pokyny.

1.1.1 Pouzivanie nabojok

Pouzivajte len nabojky Hilti alebo nabojky s porovna-
tel'nou kvalitou

Pokial sa v pristrojoch Hilti pouzivaju menej kvalitné
nabojky, mdzu sa z nespaleného prachu tvorit usadeniny,
ktoré nahle exploduju a mézu spbsobit tazké poranenia
pouzivatela a 0s6b v jeho okoli. Nabojky musia spifiat
jednu z nasledujucich minimalnych poziadaviek:

a) Prislusny vyrobca musi byt schopny dokladovat
uspesnu skusku podla normy EU EN 16264 alebo

b) Oznaéenie znackou zhody CE (od jila 2013 v EU
povinne predpisané)

UPOZORNENIE
VSetky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje boli
uspedne otestované podla normy EN 16264. Pri
skusSkach definovanych v norme EN 16264 ide
o systémové testy Specifickych kombinacii nabojok
a pristrojov, ktoré vykonavaju certifikacné institdcie.
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Oznacenie pristroja, nazov certifikanej institicie a Cislo
systémového testu su vytlacené na obale nabojky.

Pozrite si aj priklad obalu na: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Poziadavky na pouzivatela

a) Pristroj je uréeny pre profesionalneho pouziva-
tel'a.

b) Pristroj smie obsluhovat, udrziavat a opravovat
iba autorizovany, poucéeny a kvalifikovany perso-
nal. Tento personal musi byt Specialne pouceny
o pripadnych rizikach.

1.1.3 Bezpeénost os6b

a) Bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite a pri
praci s pristrojom na priamu montaz postupujte
s rozvahou. Ak ste unaveni alebo pod vplyvom
drog, alkoholu alebo liekov, pristroj nepouzivajte.
V pripade vyskytu bolesti ¢i nevolnosti preruste
pracu. Aj jeden okamih nepozornosti pri pouZzivani
pristroja moZze viest k vdznym poraneniam.

b) Vyhybaijte sa neprirodzenej polohe. Dbajte na sta-
bilni polohu umoZziujicu udrzanie rovnovahy.

c) Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.



Pristroj nikdy nesmerujte na seba alebo na iné
osoby.

Pristroj nikdy nepritlacajte k vlastnej ruke alebo
k inej casti tela (resp. inej osoby).

Pri praci dbajte na bezpeénu vzdialenost inych
osOb, najma deti.

Ramena pri pouzivani pristroja drzte zohnuté (nie
narovnané).

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie
a udrzbu uvedené v ndvode na pouzivanie.

1.1.4 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

pristrojov na priamu montaz
Pouzivajte spravny pristroj. Pristroj nepouzivajte
na ucely, na ktoré nie je uréeny, ale iba na pred-
pisané ucely a v bezchybnom stave.
Aktivovany pristroj nikdy nenechavajte bez do-
zoru.
Nepouzité nabojky, ako aj pristroje, ktoré sa ne-
pouzivaju, uskladnite tak, aby boli chranené pred
vihkostou a nadmernym teplom.
Pristroj prepravuijte a skladujte v kufri, ktory je mozné
zabezpecit proti uvedeniu pristroja do prevadzky ne-
povolanymi osobami.
Pred ¢istenim, opravami a nastavovanim pristroja,
pri preruseni prace, ako aj pred odloZenim, pri-
stroj vzdy vyprazdnite (odstraite nabojku a kli-
nec).
NepouzZivany pristroj sa musi vyprazdnit a ulo-
2it na suchom, vyvySenom alebo uzamykatelnom
mieste mimo dosahu deti.
Skontrolujte pripadné poskodenie pristroja
a prislusenstva. Pred kazdym dalSim pouzitim
pristroja sa musi vykonat kontrola spravnej
funkcie ochrannych prostriedkov alebo mierne
opotrebovanych ¢éasti. Skontrolujte, ¢i sa
pohyblivé ¢asti pristroja vol'ne pohybuju a nikde
nezadrhaju, alebo Ci jednotlivé ¢asti pristroja nie
su poskodené. Vsetky ¢asti musia byt spravne
namontované a musia spinat vietky podmienky
na bezchybné pouzivanie pristroja. Poskodené
ochranné zariadenia a diely sa musia dat
odborne opravit alebo vymenit v autorizovanom
servisnom stredisku Hilti, pokial v navode na
pouzivanie nie je uvedené inak.
Spust stlaéte iba vtedy, ked je pristroj uplne
kolmo pritla¢eny k podkladu.
Pristroj pri vsadzovani vzdy pevne drzte v pravom
uhle voéi podkladu. Tym sa zabrani vychyleniu
klinca od materialu podkladu.
Klinec nikdy nevsadzujte na dvakrat, moze to
viest k zlomeniu alebo zaseknutiu klinca.
Klince nikdy nevsadzujte do jestvujicich otvo-
rov okrem pripadov odporuéanych spoloénostou
Hilti.
Vzdy dodrziavajte smernice na pouzivanie.
Ak to konkrétny sposob pouZitia umoziuje, pou-
zite dopinkovu zakladnu dosku.
Vedenie klincov alebo upeviiovaci prvok netahajte
dozadu rukou, pristroj by sa tym mohol uviest do
stavu pripravenosti na pouzivanie. Pripravenost

na pouzivanie umoziuje vsadenie upeviovacieho
prvku aj do ¢asti tela.

1.1.5 Pracovisko

a)
b)

c)

d)

Zabezpecte dostatocné osvetlenie pracoviska.
Pristroj pouzivajte len na dobre vetranych pracov-
nych miestach.

Klince nevsadzujte do nevhodného materialu
podkladu. Do prili§ tvrdého materidlu, napriklad
do zvaranej ocele alebo liatiny. Do prili§ makkého
materidlu, napriklad do dreva a sadrokarténu.
Do prili§ krehkého materidlu, napriklad do skla
a obkladaciek. Vsadzovanie do tychto materidlov
moze viest k zlomeniu klinca, odstiepeniu alebo
prerazeniu materialu.

Nevsadzujte Ziadne klince do skla, mramoru,
plastu, bronzu, mosadze, medi, skal/skalnatych
hornin, izolaéného materialu, dutych tehal,
keramickych tehal, tenkych plechov (< 4 mm),
liatiny a pérobetonu.

Pred vsadzovanim klincov sa uistite, Zze sa za
alebo pod vami nenachadza nijaka osoba.

Na pracovisku udrzujte poriadok. Odstrarnite z pra-
coviska predmety, o ktoré by ste sa mohli poranit.
Neporiadok na pracovisku méze byt pri¢inou urazu.
Rukovaiti udrziavajte suché, ¢isté abez oleja alebo
tuku.

Nepouzivajte pristroj tam, kde hrozi riziko vzniku
poziaru alebo explozie, okrem situacie, ked' je na
to Specialne urceny.

Skryté elektrické vedenia, plynové a vodovodné
potrubia predstavuju vazne ohrozenie, ak sa pri
praci poskodia. Preto pracovnu oblast najprv
skontrolujte, napr. pomocou detektora kovov.
VonkajSie kovové Casti pristroja sa stanu elektricky
vodivymi, napr. ak pri praci déjde k neimyselnému
poskodeniu elektrického vedenia pod napatim.
Pouzivajte upevrnovacie prvky len v odpori¢anom
rozsahu tepl6t. Dodrziavajte udaje uvedené v na-
vode na obsluhu. Plastové prvky moézu pri prili§
nizkych teplotach prasknut.

1.1.6 Mechanické bezpec¢nostné opatrenia

a)

b)

Pouzivajte iba klince, ktoré su uréené a schvalené
pre tento pristroj.

Na pristroji nevykonavajte Ziadne manipulacie ani
zmeny, ¢o sa obzvlast vztahuje na piest.

1.1.7 Tepelné bezpeénostné opatrenia

a)

b)

c)

Ak je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut.
Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzova-
nia.

Pristroj nedemontujte vtedy, ked’ je hortci. Pri-
stroj nechajte vychladnut.

Ak dochadza k roztavovaniu na plastovych pa-
soch s nabojkami, nechaijte pristroj vychladnuat.
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1.1.8 Nebezpecenstvo explozie

AN

a) Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre pristroj po-
volené a schvalené.
b) Opatrne odstraiite pas s nabojkami z pristroja.

c) Nepokusajte sa odstranovat nabojky zo zasobni-
kového pasu alebo z pristroja nasilim. Nikdy sa
nepokusajte o otvorenie nabojky.

d) Nepouzité nabojky chraiite pred vihkostou a nad-
mernym teplom a uskladnite ich na uzamykatel -
nom mieste.

1.1.9 Osobna ochranna vybava

Pouzivatel a osoby zdrziavajlce sa v blizkosti musia
pocas pouzivania a odstrafiovania chyb pristroja nosit
vhodné ochranné okuliare, ochrannu prilbu a pouZivat
prostriedky na ochranu sluchu.

2 VSeobecné informacie

2.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré mdZze spdsobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora méze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest k 'ahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito¢né informéacie

2.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

Vystraha Vystraha Upozornenie
pred pred na horuci
vS§eobecnym vybusnymi povrch
nebezpecen- latkami
stvom

Prikazové znaky

Pouzivajte Pouzivajte Pouzivajte
ochranné ochrannu chranice
okuliare. prilbu sluchu
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Symboly

Pred
pouzitim si
precitajte
navod na
pouzivanie

Miesto s identifikacnymi tidajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové Gislo su uvedené na typo-
vom §titku pristroja. Tieto Udaje si poznac¢te do svojho
navodu na pouzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poza-
dujete informacie od nasho zastupenia alebo servisného
strediska.

Typ:

Generacia: 01

Sériové Cislo:




sopis |
3.1 Pouzivanie v sulade s uréenym téelom

Pristroj sluzi profesiondlnemu pouzivatelovi na vsadzovanie klincov, ¢apov/kolikov a kombinovanych prvkov do
betodnu, ocele a vapenno-pieskovej tehly.

Pristroj sa smie pouzivat len s ru¢nym vedenim.

Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie su dovolené.

Pristroj sa nesmie pouzivat vo vybusnej alebo horlavej atmosfére, ak nie je na to schvaleny.

Pre vylucenie rizika Urazu pouzivajte iba originalne klince, nabojky, prisluSenstvo a nahradné diely znacky Hilti alebo
vyrobky rovnakej kvality.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, o$etrovanie a udrzbu, uvedené v navode na pouzivanie.

Ak bude pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany persondl alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym ucelom jeho vyuZitia, moze dojst k vzniku nebezpecenstva.

Pristroj smie obsluhovat, oSetrovat a opravovat iba autorizovany a kvalifikovany persondl. Tento personal musi byt
$pecialne pouceny o pripadnych rizikach.

Podobne ako pri véetkych vsadzovacich pristrojoch poharnanych prachom tvoria pristroj, ndbojky a upeviiovacie prvky
jednu technickl jednotku. To znamend, Zze bezproblémové upeviiovanie s tymto systémom je mozné zarucit len
vtedy, ked su pouZité upevnovacie prvky Hilti a nabojky Specialne vyrobené pre tento pristroj, resp. vyrobky rovnakej
kvalitativnej urovne. Len pri dodrzani tychto podmienok platia odportc¢ania firmy Hilti tykajuce sa upevnenia a pouzitia.

3.2 Sposoby pouzitia a sortiment upeviovacich prvkov
Sortiment prvkov

Séz‘rli:r(:.iznie pre objed- Pousitie
X-U Vysokopevnostny klinec s velkou aplikaénou Sirkou na upevnenia na betén s vy$sou
pevnostou a ocel
X-C Standardny klinec na upevnenia na betén
X-S Standardny klinec na efektivne upevnenia na ocel
X-CT Jednoducho odstranitelny klinec na debnenia, na doSasné upevnenia na betén
X-CR Nehrdzavejuci klinec na upevnenia vo vihkom alebo korozivnom prostredi
X-CF Specialny upeviiovad pre drevené konstrukcie na beténe
X-FS Upevriovaci prvok na nastavenie pozicie debneni
X-SW Flexibilny okruhly prvok (rondela) na upevriovanie folii a tenkého izolacného materialu
na beton a ocel
X-HS / X-HS-W Zavesny systém s pripojkou so zavitom
X-CC Upevhovacia prichytka na zavesenia s drétenym lankom
X-(D)FB / X-EMTC Kovové fixaéné svorky na upevriiovanie rur s elektrickym vedenim a izolovanych sani-
tarnych, vodovodnych a kdrendrskych rur (teplych i studenych)
X-EKB Kablova prichytka na plosné pokladanie elektrickych vedeni na strop a stenu
X-ECH Drziak kablov na pokladanie zvazkov elektrickych vedeni na strop a stenu
X-ET Prvok pre kanaly na elektrické kable - na upevriovanie plastovych (PVC) kanalov na
elektrické kable
X-(E)M/W/6/8 Cap so zavitom na upevriovanie na betén a ocel
Nabojky
Typ nabojok Farba Sila
6.8/11 M zelené zelené mierne
6.8/11 M zIté ZIté stredné
6.8/11 M Cervené cervené silné
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4 Prislusenstvo, spotrebny material

UPOZORNENIE
Pre dalSie vybavy a upevrovacie prvky kontaktujte, prosim, lokalne zastupenie spolo¢nosti Hilti.

Prislusenstvo a suprava na ¢istenie

Oznacenie

Cistiaca stiprava
Sprej Hilti
Balenie s nahradnymi dielmi

Navod na pouzivanie

Doplnkova zakladna doska

Standardné prislusenstvo
Oznacenie
Piest
Z&akladna doska
Vedenie piesta

Vedenie klincov

Pruzny strmen

Doraz

Prstencova pruzina

5 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

Pristroj DX 2

Hmotnost 2,4 kg

Rozmery (D x S x V) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maximalna dizka prvku 62 mm (272")

Nabojky 6,8/11 M (kal. 27, kratke) zelené, ZIté, Cervené
Draha pritlacenia 16 mm (0,63")

Sila pritlacenia 160 N

Aplikacna teplota/teplota okolia -15...450 °C

Odporu¢ana maximalna frekvencia vsadzovania 450/h

6 Pred pouzitim

6.1 Kontrola pristroja A
VYSTRAHA

Pristroj nepouzivajte v pripade poskodenia jeho ¢asti
alebo pri narusenej funkcii ovladacich prvkov. Pristroj

dajte opravit v autorizovanom servisnom stredisku
UPOZORNENIE firmy Hilti.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na ob-
sluhu.
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Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza ziaden pas s na- | Skontrolujte vSetky vonkajSie Casti pristroja, €i nie su
bojkami. Pokial sa v pristroji nachadza pas s ndbojkami, | poskodené a preverte bezchybnu funkciu vSetkych ovla-
vytiahnite ho rukou z pristroja nahor. dacich prvkov.

Skontrolujte spravnu montdz a opotrebovanie piesta
a pruzného strmena.

7 Smernice

7.1 Smernice na upeviovanie
Vzdy dodrziavajte tieto smernice na pouzivanie.

UPOZORNENIE
Pre podrobné informéacie si od zastipenia spolo¢nosti Hilti vo vaSej krajine vyZiadajte technické smernice alebo
pripadne technické predpisy platné v danej krajine.

7.1.1 Minimalne vzdialenosti
Minimalne vzdialenosti pri upeviiovani na ocel

A min. vzdialenost od hrany = 15 mm (3s")

[oe]

min. osova vzdialenost = 20 mm (¥%4")
C  min. hribka podkladu = 3 mm (")

B A
i E
. % c

d

—

Minimalne vzdialenosti pri upeviiovani na betén

B A A min. vzdialenost od hrany = 70 mm (2%4")
Y
é min. osova vzdialenost = 80 mm (3%")
C  min. hribka podkladu = 100 mm (4")
ET I

7.1.2 Hibky prenikania

UPOZORNENIE
Priklady a $pecifické informacie ziskate v manuali Hilti Fastening Technology Manual.

[oe]

Dizky klincov na ocel

E % % %%% §’ ET Hibka prenikania: 12 2 mm (/2" +%1s")

e
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Dizky klincov na betén

—ET—

ET  Hibka prenikania: 22 mm (max. 27 mm) (7"
(max. 1")

8 Obsluha
B0 @ @ @
VYSTRAHA

Pritlacenim na nejaku Gast tela (napriklad ruku) sa méze
pristroj uviest do stavu pripravenosti na pouzivanie. Pri-
pravenost na pouzivanie umoZzfiuje vsadenie upeviiova-
cieho prvku aj do Casti tela. Pristroj nikdy nepritlacajte
proti Castiam tela.

VYSTRAHA

Pocas vsadzovania méze dochadzat k odlamovaniu ma-
teridlu alebo prudkému vymrsteniu materialu zasobniko-
vého pasu. Pouzivajte (plati to pre pouzivatel'a a osoby
v jeho okoli) vhodné ochranné okuliare a ochrannu
prilbu. Odlamovany material mdéze spdsobit poranenie
tela a o¢i.

POZOR

Vsadzovanie klincov sa aktivuje zapalenim nabojky. Pou-
zivajte (pouzivatel a osoby nablizku) chraniée sluchu.
Prilisny hluk méze poskodit sluch.

VYSTRAHA

Jeden upeviovaci prvok nikdy nevsadzujte na dva-
krat, méze déjst k zlomeniu prvku a jeho vzprieceniu
¢i zaseknutiu.

VYSTRAHA

Ziadne prvky nevsadzujte do uz existujticich otvorov,
okrem situacie, kedy to odporuca spolo¢nost Hilti
(napriklad DX-Kwik).

POZOR
AK je pristroj prehriaty, nechajte ho vychladnut. Ne-
prekracujte maximalnu frekvenciu vsadzovania.

8.1 Postup pri nespravnom odpaleni nabojky

Pri nespravnom odpaleni nabojky, resp. uplnom zlyhani
odpalenia nabojky, postupujte vzdy takto:
Pristroj drzte pritlaceny 30 sekund proti pracovnej ploche.
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Ak sa ndbojka este stile neodpdli, oddialte pristroj
od pracovnej plochy, pricom v$ak davajte pozor, aby
ste ho nenasmerovali proti sebe alebo inej osobe.
Posurite pas s nabojkami pomocou funkcie opakovania
o jednu nabojku dopredu; spotrebujte zvy$né nabojky
z pasu s nabojkami; odstrarite spotrebovany pas s na-
bojkami a zlikvidujte ho tak, aby bolo vylu¢ené jeho
opétovné pouzitie ¢i pouZitie omylom.

8.2 Nabitie pristroja

1. Posuvajte klinec (najskor hlavi¢ku) spredu do pri-
stroja, az kym sa podlozka (rondela) klinca nezachyti
Vv pristroji.

2. Posuvajte pas s nabojkami Uzkym koncom napred
zdola do rukovati, az kym nebude pas s nabojkami
Uplne zapusteny v rukovati.

3. Ak chcete pouzit pas s nabojkami, ktory bol uz
predtym pouZzivany, tahajte tento pas s nabojkami
rukou nahor von z pristroja, az kym sa v priestore na
nabojku nebude nachadzat nepouzita nabojka.

8.3 Nastavenie vykonu

1. Zvolte si silu nabojky zodpovedajiucu danému pou-
Zitiu.

2. Ak nemdZzete aplikovat hodnoty vyplyvajice zo sku-
senosti, zacinajte vzdy s minimalnym vykonom:
Zvolte si farbu najslabsich nabojok.

3. Vsadte jeden klinec.

Ak neprenikne klinec dostatocne hlboko, pouzite
v pripade potreby silnejSiu ndbojku alebo kratsi kli-
nec.

8.4 Vsadzovanie

VYSTRAHA
Vzdy dbajte na dodrziavanie bezpe¢nostnych upozor-
neni v navode na obsluhu.

1. Pristroj v pravom uhle pritlaéte na pracovnu plochu.
2. Stlacenim spuste aktivujete vsadzovanie.

8.5 Pouzitie opakovacej funkcie pristroja

POZOR

Navrat piesta do zadnej pozicie a transport nabojky
nevykonavajte kmitavym &i prudkym pohybom. Kmi-



tavy alebo prudky pohyb méze viest k vzniku poraneni
a poskodeniam pristroja.

UPOZORNENIE

Ak sa da nadstavec len tazko vytiahnut alebo pohnut
smerom dozadu, je potrebné pristroj vycistit. Vykonajte
servisné ukony na pristroji! (pozrite kapitolu 9.3).

1. Po ukonéeni procesu vsadzovania zachytte nadsta-
vec palcom a ukazovakom.

2. Potiahnite nadstavec vo vertikalnej osi pristroja az
na doraz, smerom dopredu.

3. Zasurite nadstavec opét Uplne dozadu.
Tym sa piest vrati opat do vychodiskovej pozicie
a dojde k dopraveniu nabojky.
Pristroj je teraz pripraveny na dal$ie vsadzovanie.

8.6 Vybitie a vyprazdnenie pristroja @

Uistite sa, Ze sa v pristroji nenachadza pas s nabojkami
alebo upevriovaci prvok.

Pokial sa v pristroji nachaddza pas s nabojkami alebo
upeviovaci prvok, vytiahnite pas s nabojkami rukou sme-
rom nahor z pristroja a odstrante upevriovaci prvok z ve-
denia klincov.

rzba a oSetrovanie

POZOR

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravi-
delnej prevadzke k znecisteniu a k opotrebovavaniu ¢asti
pristroja, ktoré su doélezité na jeho spravnu funkciu. Ne-
vyhnutnym predpokladom na spol'ahlivii a bezpeénu
prevadzku pristroja su preto jeho pravidelné pre-
hliadky a udrzba. Cistenie pristroja a kontrolu piesta
odporuéame vykonavat minimalne raz denne pri in-
tenzivnom pouzivani, najneskor véak po 3 000 vsade-
niach!

VYSTRAHA

V pristroji nesmu byt Ziadne nabojky. Pri opravach
a udrzbe sa vo vedeni klincov nesmie nachadzat
Ziadny upevnovaci prvok.

POZOR

Pristroj moze byt v ddsledku pouzivania hortci. MoZete si
popalit ruky. Pri starostlivosti o pristroj a jeho udrzbe
pouzivajte ochranné rukavice. Pristroj nechajte vy-
chladnut.

9.1 Starostlivost o pristroj

Vonkaj$iu stranu pristroja pravidelne &istite mierne navih-
¢enou handrou.

VYSTRAHA

Na cistenie nepouzivajte rozpraSova¢ ani parny cistic¢!
Zabrante vniknutiu cudzich telies do vnutra pristroja.

9.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte vyskyt poskodenia vSetkych von-
kajSich ¢asti pristroja a bezchybnu funkciu vSetkych ovla-
dacich &i obsluznych prvkov. Pristroj neprevadzkujte, ak
su jeho Casti poskodené alebo ak ovladacie a obsluzné
prvky nefunguju bezchybne. Pristroj nechajte opravit
v servisnom stredisku Hilti.

Pristroj prevadzkuijte len s odporu¢anymi nabojkami a na-
stavenim vykonu. Nespravna volba nébojok alebo nasta-

venie prili§ velkej energie moze viest k predéasnému
zlyhaniu jednotlivych sucasti pristroja.

POZOR

Necistoty v pristrojoch radu DX obsahuju zlozky, ktoré
mozu ohrozit vase zdravie. Nevdychujte Ziaden prach/
necistoty pochadzajluce z éistenia. Zabraiite pristupu
prachu/necistot k potravinam. Po &isteni pristroja si
umyte ruky. Na udrzbu alebo mazanie komponentov
pristroja nikdy nepouzivajte tuk. Méze to viest k po-
rucham funkcii pristroja. Pouzivajte vylu¢ne sprej Hilti
alebo vyrobky porovnatelnej kvality.

9.3 Vykonanie servisnych ukonov na pristroji
Servisné ukony na pristroji vykonajte vtedy, ked nasta-
vaju vykyvy v oblasti vykonu alebo ak dochadza k chyb-
nému/ziadnemu odpadleniu nabojok alebo ak sa citelne
znizi komfort obsluhy pristroja. Konkrétne to znamena:
Rastie potrebny pritlak, stupa odpor spuste, pas s naboj-
kami sa d& vybrat len taZko alebo ma funkcia opakovania
tazky chod.

9.3.1 Demontaz pristroja

POZOR

Pri odstrafiovani pruzného strmena zo zakladnej dosky
moze pruzny strmen vyskodit velkou rychlostou zo za-
kladnej dosky. Chrante seba a iné osoby pred zrane-
niami. Zakladnu dosku drzte tak, aby pruzny strmen
pripadne vyskocil v smere podlahy.

1. Prstencovu pruzinu nadvihnite a otocte skrutkova-
¢om alebo klincom.

2. Potiahnite doraz smerom dozadu a vyberte ho.

3.  Vytiahnite nadstavec.

4. Odstrante pruzny strmen. Pouzite na to vhodny na-
stroj (napriklad skrutkova¢ alebo klinec).

5. Zlozte zdkladnu dosku s vedenim klincov z vedenia
piesta.

6. Vytiahnite piest z vedenia piesta.
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7. Nechajte vedenie klincov skiznut zo zakladnej dosky
dozadu.
UPOZORNENIE V pripade privelmi znegisteného
pristroja spredu piestom vyrazte vedenie klincov zo
zéakladnej dosky.

9.3.2 Kontrola opotrebovania piesta

UPOZORNENIE
Nepouzivajte opotrebované piesty a na pieste nevykona-
vajte Ziadne zmeny.

Piest vymerite vtedy, ked:

- je zlomeny,

- je prili§ opotrebovany (napriklad 90° vylomenie seg-
mentu),

- piestny kruzok vyskocil alebo chyba,

- je piest pokriveny (mozno ho skontrolovat pokoturanim
po hladkej podlozke).

9.3.3 Kontrola opotrebovania vedenia klincov

Ak je rara poSkodena (napriklad pokrivena, roztiahnuta,
vykazuije trhliny alebo je zliomend) vymente vedenie klin-
cov.

9.3.4 Kontrola opotrebovania pruzného strmena
Ak je pruzny strmen prili§ opotrebovany/stlaceny alebo
roztiahnuty, vymerite ho.

9.3.5 Cistenie H A [

Pristroj Cistite minimalne jedenkrat tyzdenne, pripadne
bezprostredne po kazdom va¢$om pocte vsadenych klin-
cov (cca 3 000 vsadeni).
Jednotlivé Easti Cistite zodpovedajucimi kefkami:

1. Vedenie klincov a zakladnu dosku cistite zvnutra
a zvonku.

2. Piesty, ako aj piestne kruzky distite dovtedy, pokial
sa nebudu moct volne pohybovat.

3. Vedenie piesta vycistite zvnutra a zvonku.

4.  Kryt vycistite zvnutra.

9.3.6 Mazanie

Ocistené Casti zlahka postriekajte dodanym sprejom
znacky Hilti. Pouzivajte vylu¢ne sprej Hilti alebo vyrobky
porovnatelnej kvality.

9.3.7 Montaz pristroja [B

UPOZORNENIE
S malymi suc¢astami zaobchadzajte opatrne. Mohli by sa
stratit.

1.  Zalozte vedenie klincov do zékladnej dosky.

2. Zasunte piest do vedenia piesta aZ na doraz.

3. Nasadte zakladnu dosku s vedenim klincov na ve-
denie piesta.
UPOZORNENIE Drazky v zakladnej doske a vo
vedeni piesta sa musia zhodovat.

4.  ZatlaCte pruzny strmefi do vyrezu.

5. Vlozte do pristroja nadstavec.
UPOZORNENIE Drazka v pieste a vo vedeni klincov
sa musi zhodovat s otvorom dorazu.

6. Zatlacte doraz do otvoru a otocte prstencovu pru-
Zinu cez doraz dozadu.
UPOZORNENIE Doraz sa da vo vyto¢enom stave
odobrat a opat nasadit.

9.3.8 Kontrola

Po vykonani udrzby a oprav skontrolujte, ¢i su pripevnené
vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne funguju.
UPOZORNENIE
To, i je pristroj pripraveny na pouzitie, mozete zistit tak,
Ze nenabity pristroj - to znamena bez vlozenia upevrova-
cieho prvku a nabojky - pritlacite proti tvrdému podkladu
a spustite. Cvaknutie spuste, ktoré bude dobre pocu-
telné, signalizuje pripravenost pristroja na pouZzivanie.

10 Poruchy a ich odstrafovanie

VYSTRAHA

Pred pracami spojenymi s odstrariovanim chyb musite pristroj vybit a vyprazdnit.

Porucha Mozna pri¢ina

Odstranenie

Vynakladanie velkej sily pri opa-

Tvorba zvySkov po spalovani

Vykonajte servisné ukony na pristroji.

kovani Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych ukonov na pristroji

Stupa potrebny pritlak Tvorba zvySkov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych ukonov na pristroji

Stupa odpor spuste Tvorba zvyskov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji.

Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych tkonov na pristroji
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Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie

Péas s ndbojkami sa dé iba tazko Tvorba zvySkov po spalovani Vykonajte servisné ukony na pristroji.

odstranit Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych ukonov na pristroji

Pristroj sa neda spustit Na pristroji nefunguje opakovanie Na-  Pozri kapitolu: 8.5 Pouzitie opakova-

bojka uz bola odpalena cej funkcie pristroja B
Prazdnu nabojku pouzitim opakovacej
funkcie presurite dalej alebo ru¢ne
posurite pas s nabojkami dalej.

Pristroj nebol Uplne pritlaceny Pristroj Uplne pritlacte.
Vykonajte servisné ukony na pristroji.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych ukonov na pristroji

Pristroj sa zasekol Pristroj je prili§ zneCisteny Vygistite pristroj.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-

nych Ukonov na pristroji
%r Poskodeny piest Skontrolujte piest a v pripade potreby

ho vymerite.
Pozri kapitolu: 9.3.2 Kontrola opotre-
bovania piesta

Pristroj je poSkodeny Ak problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti

Nespravne odpalenie: Nizsia Chybna pozicia/stav piesta Odstrante pas s nabojkami a pouzite
hluénost ako je bezné. Prvok sa opakovaciu funkciu pristroja.

do podkladu zasunie len Cias- Pozri kapitolu: 8.5 Pouzitie opakova-
tocne cej funkcie pristroja B

Chybné alebo nespravne nabojky Vymerite pas s nabojkami (ak je to
nutné, pouzité nové alebo suché bale-
nie).

Ak problém pretrvava: Vykonajte ser-
visné ukony na pristroji.

Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych ukonov na pristroji

Pas s nabojkami sa neposuiva Poskodeny péas s nabojkami Vymernite pas s nabojkami.
Y} Pristroj je prili§ zneCisteny Vygistite pristroj.
= Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-

nych tkonov na pristroji

X
Pristroj je poSkodeny Ak problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti

Pés s nabojkami sa neda od- Pristroj je prehriaty Nechajte pristroj vychladnut.
stranit Nasledne opatrne z pristroja
\ odstrante pas s nabojkami.
[ *» VYSTRAHA
>< W Nepokusajte sa odstrafiovat nabojky
g 20 zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Ak problém pretrvava: Kontaktujte
stredisko Hilti.
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Porucha

Mozna pricina

Odstranenie

Nabojka sa neodpali

AN G

Zla nébojka

Pas s nabojkami potiahnite o jednu
nabojku dalej.

Pristroj je zneGisteny

Vykonajte servisné ukony na pristroji.
VYSTRAHA

Zaistite, aby sa pouzivali spravne na-
bojky a aby boli v bezchybnom stave.
Pozri kapitolu: 9.3 Vykonanie servis-
nych ukonov na pristroji

Ak sa pristroj neda rozobrat: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Pas s nabojkami sa tavi

Pristroj je pri vsadzovani prili§ dlho
pritlaceny

Pritla¢ajte pristroj na kratSiu dobu
predtym, nez ho spustite.
Odstrante pas s nabojkami.

Prili§ vysoka frekvencia vsadzovania

Ihned zastavte pracu.

Odstrante pas s nabojkami a nechajte
pristroj vychladnut.

VYSTRAHA

Nepokusajte sa odstrarovat nabojky
z0 zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Vydistite pristroj a odstrante uvolnené
nabojky.

Ak sa pristroj neda rozobrat: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Néabojka sa uvolni z pasu s na-
bojkami

Prili§ vysoka frekvencia vsadzovania

Ihned zastavte pracu.

Odstrante pas s nabojkami a nechajte
pristroj vychladnut.

VYSTRAHA

NepokUsajte sa odstrarovat nabojky
z0 zasobnikového pasu alebo z pri-
stroja nasilim.

Vygistite pristroj a odstrante uvolnené
nabojky.

Ak sa pristroj neda rozobrat: Kontak-
tujte stredisko Hilti.

Piest sa zastavuje
\ podklade/prvok je vsadzovany
do prilis velkej hibky

Prili§ kratky prvok

Pouzite dIh&i prvok.

Prvok bez podlozky (rondely)

Pouzite prvok s podlozkou (rondelou)
na pouzitie na drevo.

Prili§ vysoky vykon

Pouzite slabsiu nabojku.

Prvok sa vsadzuje do prilis ma-
lej hibky

Prili§ dihy prvok

Pouzite kratsi prvok.
UPOZORNENIE

Dodrziavajte minimalne poziadavky
tykajuce sa hibky vsadzovania. Ob-
starajte si "Priru¢ku upeviovacej
techniky" v stredisku Hilti.

Prili$ nizky vykon

Pouzite silnejSiu nabojku.
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Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie

Klinec sa skrivi Tvrdé povrchy (ocel, beton) Pouzite silnejSiu nabojku.
Tvrdé a/alebo velké kamenivo v be- Pouzite silnejSiu nabojku.
téne Pouzite pristroj DX 460 s DX-Kwik
(predvrtanie).
Tesne pod beténovou plochu sa na- Pouzite kratsi klinec.
chadza armovacie Zelezo. Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou

hodnotou pouzitia.

Pouzite pristroj DX 460 s DX-Kwik
(predvrtanie).

Upevnenie vykonajte na inom mieste.

Odlupovanie beténu Tvrdy/stary beton Pouzite kratsi klinec.

Tvrdé a/alebo velké kamenivo v be- Pouzite silnejSiu nabojku.
tone Pouzite pristroj DX 460 s DX-Kwik
(predvrtanie).

Poskodena hlavi¢ka klinca Prili§ vysoky vykon Pouzite slab$iu nabojku.
Bola prekro€ena hrani¢na hodnota Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
pouzitia (velmi tvrdy podklad) hodnotou pouzitia.
Poskodeny piest Vymerite piest.

Klinec neprenikne do podkladu  Prili§ nizky vykon Pouzite silnejSiu nabojku.

do dostato¢nej hibky — — — - = =
Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota Pouzite klinec s vyS§Sou hraniénou
pouZzitia (velmi tvrdy podklad) hodnotou pouzitia.
Nevhodny systém Pouzite silnejsi systém, ako napriklad

DX 460.
W Chybna pozicia/stav piesta Odstrante pas s nabojkami a pouzite

opakovaciu funkciu pristroja.
Pozri kapitolu: 8.5 Pouzitie opakova-
cej funkcie pristroja B

Klinec nedrzi v podklade Tenky ocelovy podklad Pouzite ind nébojku.
Pouzite klinec na tenké ocelové pod-
klady.
Ocelovy podklad s rozmerom < 3 mm

%; nie je vhodny na pouzitie pristroja DX.
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Porucha Mozna pric¢ina

Odstranenie

Lamanie klincov Prili§ nizky vykon

Pouzite silnejSiu nabojku.

Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota
pouzitia (velmi tvrdy podklad)

Pouzite kratsi klinec.
Pouzite klinec s vy$Sou hrani¢nou
hodnotou pouZitia.

Nevhodny systém

Pouzite silnejsi systém, ako napriklad
DX 460.

Hlavi¢ka klinca prederavi upev-  Prili§ vysoky vykon
flovany material (plech)

Pouzite slabsiu nabojku.
Pouzite klinec s prvkom Top Hat.
Pouzite klinec s podlozkou (rondelou).

11 Likvidacia

&3

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na

recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

12 Zaruka vyrobcu na pristroje

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaruénych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.



13 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacgenie: Vsadzovaci pristroj
Typové oznadenie: DX 2
Generacia: 01
Rok vyroby: 2014

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro-
bok je v sulade s nasledyjt]cimi smernicami a normami:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y p e~ @pM Tw

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Potvrdenie skusky CIP

Pre ¢lenské Staty Stalej medzinarodnej komisie (C.I.P.)
mimo pravneho priestoru EU a Eurépskeho zdruzenia
volného obchodu (EFTA) plati, ze: Pristroj Hilti DX 2 je
kon$truk&ne spdsobily a systémovo prevereny. Na za-
klade toho je pristroj ozna¢eny povolovacim znakom
Spolkového fyzikalno-technického Ustavu (PTB) v kvad-

ratickej forme so zaregistrovanym povolovacim &islom
S 830. Tym firma Hilti garantuje zhodu s povolenym
druhom konstrukcie. Nepripustné nedostatky, ktoré sa
zistia pri pouzivani, treba ohlasit zodpovednému vedu-
cemu povolovacieho Uradu (PTB), ako aj kancelarii Stalej
medzinarodnej komisie (C.I.P.).

15 Zdravie pouzivatelov a bezpe¢nost

15.1 Informacia o hluku
Vsadzovaci pristroj pouzivany s nabojkami

Typ DX 2

Model Séria

Kaliber 6.8/11

Pouzitie Upevnovanie 20 mm vrstveného dreva na beton (C40)

s X-U47 P8

Deklarované namerané hodnoty ukazovatelov hluénosti podla smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni

s normou E DIN EN 15895

Uroven akustického vykonu, Lya 1s 101 dB(A)
Urover akustického tlaku na pracovisku, Lpa, 152 104 dB(A)
Spickova Urover emisii akustického tlaku, L3, et 139 dB (C)

112dB (A)
212 dB (A)
312 4B (C)

Podmienky prevadzky a instalacie: Instalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podla normy E DIN EN 15895-
1 v bezodrazovom skuSobnom priestore firmy Muller-BBM GmbH. Podmienky okolitého prostredia v skuSobnom
priestore zodpovedaju norme DIN EN ISO 3745.

Skuasobna metoda: Podla normy E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metdda s obalovou plochou
vo volnom poli nad odrazovou rovinou.
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POZNAMKA: Namerané emisie hluku a prislu$na neistota merania predstavuju hornt hranicu ukazovatelov hluénosti,
ktorl mozno pri merani oGakavat.
Odligné pracovné podmienky mozu viest k inym hodnotam emisii.

15.2 Vibracie Dalsie informacie tykajlce sa zdravia pouzivatela a bez-
pecnosti mozete ziskat na internetovej stranke spoloc-

Celkova hodnota vibracii uvadzand podla normy 105t 2k
nosti Hilti, www.hilti.com/hse.

2006/42/EC neprekracuje 2,5 m/s2.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

DX 2 Szegbelit6 készulék

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.

Tartalomjegyzék oldal
1 Biztonsagi eldirasok 87
2 Altaldnos informaciok 89
3 A gép leirasa 90
4 Tartozékok, alapanyagok 91
5 Miszaki adatok 91
6 Uzembe helyezés 91
7 Irdnyelvek 92
8 Uzemeltetés 93
9 Apolds és karbantartas 94

10 Hibakeresés 95
11 Hulladékkezelés 99
12 Készllékek gyartdi szavatossaga 99
13 EK-megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 99
14 CIP tanusitvany 100
15 A felhasznald egészsége és biztonsag 100

Ezek a szamok a megfelelé abrakra vonatkoznak. Az
abrak a haszndlati utasitas elején talalhatok.

A hasznalati utasitas sz6vegében a «késziilék» sz6 mindig
a DX 2 szegbever6 késziiléket jeldli.

A késziilék részei és a kezel6szervek El

% Haz
Dugattyuvezeté
Allslap

(4) Szegvezetd

(5) Dugattyu
Rugdkengyel
(@) Utkozo

(8) Gyris rugd

(9) Golyo
(0) Kiegészits alldlap

1 Biztonsagi el6irasok

1.1 Alapvet6 biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnival6i mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkez6 utasitasokat is ponto-
san betartsa.

1.1.1 Patronok hasznalata

Csak Hilti patront, vagy annak megfelelé6 minéségu
patront hasznaljon

Ha gyenge mindségll patront hasznal Hilti szerszamok-
ban, az el nem égett porbdl lerakédas képzédhet, amely
hirtelen felrobbanhat, és a felhasznald, valamint a kor-
nyezetében tartdzkodo6 személyek sulyos sériilését okoz-
hatja. A patronoknak a kdvetkezd minimalis kdvetelmé-
nyek egyikét teljesitenitk kell:

a) Az érintett gyartonak be kell tudni bizonyitani, hogy
az EN 16264 EU szabvany szerinti vizsgalatnak sike-
resen megdfelelt vagy

b) A CE medfelel6ségi jelzést kell viselnie (2013-t6l az
EU-ban kételez6 eldiras)

TUDNIVALO

Minden, szégbelté készllékhez gyartott Hilti patront az
EN 16264 szabvany szerint sikeresen teszteltiink. Az EN
16264 szabvanyban meghatarozott vizsgalatok esetében
patronok és szerszamok adott kombinacidinak rendszer-

tesztjeir6l van sz6, amelyeket tanusitdéallomasok végez-
nek el. A szerszdm megnevezése, a tanUsité allomas
neve és a rendszerteszt szdma a patron csomagolasara
van nyomtatva.

alabbi

Lasd a csomagolasi példat az cimen:

www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 A késziilék hasznaléjaval szembeni elvarasok

a) A késziiléket professzionalis felhasznalasra ter-
vezték.

b) A késziiléket csak kiképzett / hozzaért6 személy
lizemeltetheti, szervizelheti és javithatja. Ezt a
személyt minden lehetséges kockazati tényez6rél
tajékoztatni kell.

1.1.3 Egyéni biztonsagi eléirasok

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a kéz-
vetlen felszerel6 berendezéssel. Ha faradt, ha ka-
bitészerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy or-
vossagokat vett be, ne hasznalja a késziiléket.
Ha fajdalmat érez vagy rosszul érzi magat, ak-
kor szakitsa meg a munkat. A készilékkel végzett
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munka kézben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is
komoly sériilésekhez vezethet.

Keriilje a kedvezétlen testtartast. Mindig bizton-
sagos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az
egyensdulyara.

Viseljen csuszasbiztos cip6t.

A késziiléket ne iranyitsa sajat magara vagy ma-
sokra.

A késziiléket ne nyomja a kezéhez vagy mas test-
részéhez (ill. mas személyhez).

f) Az idegeneket, és kiilonosen a gyerekeket, tartsa

a)

tavol a munkateriilettol.

A késziilék miikodtetésekor a karjat tartsa behaj-
litva (ne nyujtsa ki).

Tartsa be a hasznalati utasitds hasznalatra, apolasra
és karbantartasra vonatkozo tanacsait.

1.1.4 A direktrogzitéses késziilékek gondos
kezelése és hasznalata

Hasznalja a megfelel6 késziiléket. Ne hasznalja a
késziiléket olyan célra, amire az nem alkalmas;
kizarolag rendeltetésszeriien és kifogastalan al-
lapotban hasznalja a késziiléket.

Soha ne hagyja feliigyelet nélkiil a feltoltott ké-
sziiléket.

A fel nem hasznalt patronokat, valamint a nem hasz-
nalt készulékeket védje a nedvességtoél és a tulzott
mérték( héhatastol.

A késziiléket mindig kofferben tarolja és szdllitsa,
amely illetéktelen lizembe helyezés ellen biztosithato.
Minden tisztitas, szervizelés, karbantartas el6tt,
a munkavégzés megszakitasakor, ill. tarolas el6tt
meritse le a késziiléket (patron és régzitéelem).

f) Hasznalaton kiviil a késziiléket szaraz helyen kell

tarolni, elzarva, ugy, hogy gyermekek ne juthas-
sanak hozza.

Ellendrizze, hogy esetleg nem sériilt-e a készii-
lék vagy a tartozék. A tovabbi hasznalat el6tt a
védoberendezéseket és az enyhén kopott alkat-
részeket gondosan meg kell vizsgalni, hogy kifo-
gastalanul és el6irasszeriien miikodnek-e. Ellen-
6rizze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul
miikédnek-e, nem akadnak-e és sértetlenek-e. Az
osszes alkatrész legyen megfelel6en felszerelve,
és teljesitse valamennyi feltételt, csak igy biz-
tosithaté a késziilék kifogastalan izemeltetése.
A sériilt védoberendezéseket és alkatrészeket,
amennyiben a hasznalati utasitdas masképp nem
rendelkezik, a Hilti szervizzel szakszeriien meg
kell javittatni vagy ki kell cseréltetni.

Az elsiité billentylit csak akkor miikédtesse, ha a
késziilék teljesen merdlegesen nyomodik az alap-
felliletre.

Mindig szorosan és a feliiletre merélegesen tartsa
a késziiléket, ha szegbeiitést végez. Ezzel meg-
akadalyozza, hogy a rogzitéelem elforduljon az
alapfeliilettol.

Soha ne lisse be a rogzitéelemet masodik beiités-
sel, ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.
A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyi-
lasba, kivéve, ha azt a Hilti ajanlja.

Mindig tartsa be a felhasznalasi iranyelveket.

a)
b)

c)

d)

Ha azt a késziilék alkalmazasa megengedi, hasz-
naljon kiegészit6 lapot.

Ne kézzel huizza vissza a szegvezet6t vagy a rég-
zitéelemet, mert ezzel készenlétbe helyezi a ké-
sziiléket. Ha a késziilék készenlétben van, akkor
beiithet a testbe is.

1.1.5 Munkahely

Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.

A késziiléket csak jol szell6ztetett munkateriile-
ten alkalmazza.

Ne iisson be rogzitéelemeket az arra alkalmatlan
anyagbdl all6 feliiletbe. Az olyan anyag, mint pél-
daul a hegesztett vagy az ontoétt acél, tdl kemény. Az
olyan anyag, mint példaul a fa vagy a gipszkarton,
tul puha. Az olyan anyag, mint példaul az tiveg vagy
a csempe, tul torékeny. Ha ilyen anyagokba (it be
szeget a készllékkel, akkor az a rdgzitéelem toré-
sét, szilankok lepattanasat vagy az anyag atltését
okozza.

Ne Uss6n szeget livegbe, marvanyba,
miianyagba, bronzba, sargarézbe, vorosrézbe,
sziklaba, szigetel6anyagba, ireges téglaba,
keramittéglaba, vékony lemezbe (< 4 mm),
ontoéttvasba és gazbetonba.

A rogzitéelem beiitése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy senki nem tartézkodik a munkahely mégott
vagy alatt.

f) Tartson rendet a munkaterileten. A munkaterii-

a)

b)

a)

b)

letrdl el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek
sériilést okozhatnak. A munkateriileten uralkodé
rendetlenség balesetet okozhat.

A markolatot tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsir-
mentes allapotban.

Ne hasznalja a késziiléket, égés- és robbanasve-
szélyes kornyezetben, kivéve, ha kifejezetten erre
a felhasznalasra engedélyezték.

A takartan fekvé elektromos vezetékek, a gaz-,
és vizcsovek komoly veszélyforrast jelentenek, ha
munkavégzés kézben megsériilnek. Ezért a mun-
kavégzés megkezdése el6tt mindig ellendrizze a
munkateriiletet, pl. egy fémdetektorral. A késziilék
kilsé részén taldlhatd fémalkatrészek fesziltségve-
zetévé valhatnak, ha pl. véletlenll megsértenek egy
elektromos vezetéket.

Csak az ajanlott hémérséklet tartomanyon beliil
hasznadlja a rogzité elemeket. Vegye figyelembe
a hasznalati utasitast. Tul alacsony hémérséklet
esetén szilankok valhatnak le a mGianyag elemekrél.

1.1.6 Mechanikai biztonsagi intézkedések

Csak a késziilékhez tervezett és engedélyezett
régzitéelemet hasznaljon.

Ne alakitsa at a késziiléket, kiilondsen a dugattyut
ne.

1.1.7 H6 miatti biztonsagi intézkedések

Ha a késziilék tulheviil, varja meg mig lehiil. Ne
lépje tul a maximalis beitési frekvenciat.

Ne szerelje le a késziiléket, ha az forré. Hiitse le
a késziiléket.



c) Haamiianyag patronszalag megolvad, varja meg,
mig a késziilék lehdil.

1.1.8 Robbanasveszélyes

a) Csak a késziilékhez engedélyezett patronokat
hasznaljon.

b) A patronszalagot 6vatosan tavolitsa el a készii-
1ékbél.

c) Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a
szalagbdl vagy a késziilékbél. Soha se probalja
meg kinyitni a patront.

d) A fel nem hasznalt patronokat zart helyen tarolja
és védje a nedvességtol, valamint a talzott mér-
téki héhatastol.

1.1.9 Egyéni védofelszerelés
A késziilék kezel6jének és a kozelben tartézkodok-
nak a késziilék hasznalata és hibaelharitas kézben
medfelelé védészemiiveget, véddsisakot és fiilvédot
kell viselnilik.

2 Altalanos informaciok

2.1 Figyelmeztetések és jelentésiik
VESZELY

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy haldlhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

FIGYELMEZTETES

Ezt a szét haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sérulést vagy halalt okozhat.

VIGYAZAT

Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi sérii-
Iéshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz ténkremeneteléhez
vezethet.

TUDNIVALO
Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatokra és mas hasznos informaciokra.

2.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Figyelmeztet6 jelek

Legyen Vigyazat: Vigyazat:
Svatos! robbanasve- forrd felllet
szélyes
anyagok

Kotelez6 védofelszerelések

Viselien Viseljen Viselien
védészemii- véddsisakot fulvédot
veget

Szimbélumok

Hasznalat
el6tt olvassa
ela
hasznalati
utasitast

Az azonosité adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegjeldlés és a sorozatszam a késziléken 1évé
adattablan talalhat6. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
ndlati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklédik.

Tipus:

Generacio: 01

Sorozatszam:
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3 A gép leirasa

3.1 Rendeltetésszerii géphasznalat
A készliléket professziondlis felhasznaldk szamara tervezték szegek, csapszegek és Combo-elemek betonba, acélba
és mészhomokkdbe torténd belitéséhez.
A késziiléket csak kézzel tartva szabad hasznalni.
A készlék atalakitasa tilos.
A késziléket nem szabad hasznalni gyulékony, robbanékony kézeg kdzelében, kivéve akkor, ha az engedélyezve van.
A sérilések elkeriilése érdekében csak eredeti Hilti vagy hasonld mindségl rogzitéelemeket, belévépatronokat,
tartozékokat és alkatrészeket hasznaljon.

Kovesse a haszndlatra, apolasra vonatkozé tanacsainkat.
A késziilék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem kiképzett személy dolgozik velik, vagy nem az
eléirasoknak megfeleléen hasznaljak éket.
A késziléket csak kiképzett / hozzaérté személy lizemeltetheti, szervizelheti és javithatja. Ezt a személyt minden
lehetséges kockazati tényezo6rél tajékoztatni kell.

Mint minden porral mikédé szegbeltd késziiléknél a készllék, a patronok és a rogzitdelemek egy miiszaki egységet
alkotnak. Ez azt jelenti, hogy a rendszer segitségével csak akkor biztosithaté a problémamentes régzités, ha a
készlllékhez gyartott Hilti rogzitéelemeket és patronokat, illetve azokkal egyenértéki termékeket hasznal. Csak
ezeknek a feltételeknek a figyelembevételével érvényesek a Hilti altal megadott rogzitési és alkalmazasi javaslatok.

3.2 Alkalmazasok és régzitéelem programok
Rogzitéelem-program

zR::deléSi megneve- Alkalmazas

X-U Nagy szilardsagu és széles felhasznalasi korl szégek a legellenallobb beton- és acélfe-
lUletekre rogzitéshez

X-C Standard szégek betonfelliletre rogzitéshez

X-S Standard szégek hatékony régzitéshez acélfeliiletre

X-CT Egyszer(ien kivehet6 zsaluszdgek az ideiglenes betonfellletre régzitéshez

X-CR Rozsdamentes sz6gek nedves vagy korroziv kdrnyezetben végzett rogzitéshez

X-CF Specidlis rogzitéelem fa vazszerkezetek betonra régzitéséhez

X-FS Rogzitéelem a zsaluzat pozicionalasahoz

X-SW Rugalmas koralatét elem félia és vékony szigeteldéanyag betonra és acélra rogzitéséhez

X-HS / X-HS-W Almennyezet-rendszer menetes csatlakozassal

X-CC Régzitékapocs drétkodteles almennyezethez

X-(D)FB / X-EMTC Fém fixbride rdgzitéelemek elektromos csdvek, valamint szigetelt szaniter-, viz- és fu-
téscsovek (hideg, meleg) rogzitéséhez

X-EKB Kabelrdgzitd kengyel elektromos vezetékek lapos rogzitéséhez mennyezetre és falra

X-ECH Kabeltarté elektromos vezetékek kotegelt rogzitéséhez mennyezetre és falra

X-ET Elektromos kabelcsatorna-elem muanyag (PVC) elektromos vezetékcsatornak rogzité-
séhez

X-(E)M/W/6/8 Mentes csapok beton- és acélfelliletre valé régzitéshez

Patronok

Patron tipusa Festék Erdsség

6.8/11 M zoId z6ld kénny(

6.8/11 M séarga sarga kozepes

6.8/11 M piros piros erés
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4 Tartozékok, alapanyagok

TUDNIVALO

Tovabbi felszerelésekért és rogzitdelemekért Iépjen kapcsolatba a helyi Hilti kirendeltséggel.

Tartozékok és tisztitokészlet

Megnevezés

Tisztitokészlet

Hilti spray

Alkatrész csomag

Hasznalati utasitas

Kiegészitd alldlap

Standard tartozékok

Megnevezés

Dugattyu

Alldlap

Dugattyuvezetd

Szegvezetd

Rugdkengyel

Utkdz6

Gy(rUs rugé

5 Mlszaki adatok

A miszaki véltoztatasok jogat fenntartjuk!

Késziilék DX 2

Suly 2,4 kg

Méretek (hossz x szélesség x magassag) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Elemek maximalis hossza 62 mm (212")

Patronok 6,8/11 M (27 cal. révid) zold, sarga, piros
Raszoritasi ut 16 mm (0.63")

Raszoritoerd 160 N

Felhasznalasi hdmérséklet / kornyezeti hdmérséklet -15...+50 °C

Javasolt maximalis belitési frekvencia 450/h

6 Uzembe helyezés

TUDNIVALO
A készilék Uzembe helyezése elétt olvassa el a hasznalati
utasitast.

6.1 Késziilék ellenérzése

FIGYELMEZTETES

Ne hasznalja a késziiléket, ha sériilt része(i) van(nak),
vagy ha barmelyik kezeléegység hibasan mikoédik.
Ha sziikséges, javittassa meg a késziiléket egy arra
feljogositott Hilti szervizben.
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Gy6z6djon meg réla, hogy a készulékben nincs patron- | Ellendrizze a készilék kiilsé részeit, hogy nem sériiltek-e

szalag. Ha a készlilékben van patronszalag, akkor felil [ meg, és hogy minden kezel6szerv hibatlanul mikddik-e.

hlzza ki kézzel a készlilékbol. Ellendrizze a dugattyu és a rugékengyel eléirasszer(i be-
szerelését és esetleges kopottsagat.

7 Iranyelvek

7.1 A rogzitésre vonatkozé iranyelvek
Mindig tartsa be ezeket a felhasznalasi iranyelveket.

TUDNIVALO
Részletes informacidkért kérje a helyi Hilti kirendeltségtél a miszaki iranyelveket vagy a nemzeti miszaki eléirasokat.

7.1.1 Minimadlis tavolsagok
Minimalis tavolsagok acélra rogzitéskor

A min. éltavolsag = 15 mm (%s")

w

min. tengelytavolsag = 20 mm (¥%4")

C  min. aljzatvastagsag = 3 mm (¥s")

B .. A
|
. % c

d

—

Minimalis tavolsagok betonra régzitéskor

B A A min. éltavolsag = 70 mm (2%4")
Y N
% min. tengelytavolsag = 80 mm (3%&")
C  min. fellletvastagsag = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Behatolasi mélységek
TUDNIVALO
Példakat és egyedi informéacidkat a Hilti Fastening Technology kézikonyv tartalmaz.

w

Szoghosszak acélon

E % % % %% éI ET Behatolasi mélység: 12 £ 2 mm (12" + V1e")

e

Szoghosszak a betonon

=

e ET—

ET Behatolasi mélység: 22 mm (max. 27 mm) (7"
(max. 1")
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8 Uzemeltetés

- NONO

FIGYELMEZTETES

Ha a gépet valamelyik testrészéhez (pl. a kezéhez)
nyomja, akkor készenlétbe helyezheti azt. Ha a
készilék készenlétben van, akkor beitheti a szdget a
testébe is. Soha ne nyomja a késziiléket valamelyik
testrészéhez.

FIGYELMEZTETES

Belités kdzben az anyag letéredezhet, vagy a szegtarban
lévé szalag kidobddhat. Viseljen védészemiiveget és
védosisakot (ez mind a késziilék kezelGjére, mind
a kozelében tartozkodora vonatkozik).. A szilankok
szemsérilést okozhatnak.

VIGYAZAT

A rogzitéelem belitését a 16kd tdltet begyujtasa valtja ki.
Viseljen fiilvéd6t (ez mind a késziilék kezel6jére, mind
a kozelében tartézkodora vonatkozik). A tul erds zaj
hallédskarosodast okozhat.

FIGYELMEZTETES
Soha ne iisse be a régzitéelemet masodik beiitéssel,
ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.

FIGYELMEZTETES

A rogzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyilasba,
kivéve, ha azt a Hilti ajanlja (példaul DX-Kwik rendszer
esetében).

VIGYAZAT
Ha a késziilék tulheviil, varja meg mig lehiil. Ne Iépje
tal a maximalis beiitési frekvenciat.

8.1 Viselkedés a patron téves gyujtasa esetén

Hibas gyujtas esetén, vagy ha egy patron indul be, a
kovetkezok szerint jarjon el:

Szoritsa a munkafelliletre a késziiléket 30 masodpercig.
Ha a patron még mindig nem indul be, vegye el a készu-
|éket a munkafellletrél és kézben Ugyeljen ra, hogy ne
irdnyitsa sajat maga vagy masok felé.

Az ismétléssel Iéptesse egy patronnal eldre a patronsza-
lagot; hasznalja fel a patronszalag maradék patronjait;
vegye ki a felhasznalt patronszalagot, és artalmatlanitsa
ugy, hogy kizarhato legyen Ujbdli vagy visszaélésszerl
hasznélata.

8.2 Késziilék betdltése

1. Toljabe el8szor a szbget, a fejet eldlrdl a késziilékbe,
mig a készilék be nem fogja a sz6g koralatétét.

2. Tolja be a patronszalagot alulrél a markolatba, ugy,
hogy a vékony végével elére nézzen, mig a patron-
szalag teljesen el nem tlinik a markolatban.

3. Ha egy megkezdett patronszalagot szeretne behe-
lyezni, akkor huzza ki kézzel felfelé a patronszalagot
a készlilékbdl, mig egy meg nem kezdett patron
nem kerll a patrontarba.

8.3 Teljesitmény beallitasa

1. Az alkalmazasnak megfeleléen valassza ki a patron
erdsségét.

2. Ha nem rendelkezik tapasztalati értékekkel, akkor
mindig a minimalis teljesitménnyel kezdje a munkat:
Vélassza a leggyengébb patronszint.

3. Helyezzen be egy szoget.

Ha a szeg nem hatol elég mélyre, akkor adott eset-
ben hasznaljon erésebb patront vagy révidebb sze-
get.

8.4 Beiités 1

FIGYELMEZTETES

Mindig tartsa be a kezelési utmutatéban szerepl6
biztonsagi utasitasokat.

1. Nyomja merélegesen a megmunkalandé fellilethez
a készlléket.
2. Azelsit6 billenty( lenyomasaval inditsa el a beltést.

8.5 Ismételjen a késziilékkel H

VIGYAZAT

Ne I6balé mozdulatokkal végezze a dugattyu visszaal-
litasat és a patron szallitasat. A I6balas sériilést okozhat
és készUllék is karosodhat.

TUDNIVALO

Ha a betét csak nehezen huzhat6 ki vagy visszafelé mo-
zog a készlilékbe, akkor meg kell tisztitani a készuléket.
Végeztesse el a késziilék szervizét! (lasd a 9.3. fejezetet).

1. A szegbeiités befejezése utan fogja at a betétet a
hivelykujjaval és a mutatéujjaval.

2. Huzza elére a betétet Utkdzésig a készllék figgdle-
ges tengelyében.

3. Mozgassa ismét hatrafelé a betétet.
A dugattyu visszadll a kiindulasi helyzetbe és szallitja
a patront.
A készilék készen all a kdvetkezé szegbelitésre.

8.6 Késziilék kiuritése @

Gy6z6djon meg réla, hogy a készilékben nincs patron-
szalag vagy régzitéelem.

Ha a késziilékben van patronszalag vagy rogzitéelem,
akkor fellil huzza ki kézzel a patronszalagot a késztilékbol
és tavolitsa el a rogzitéelemet a szegvezetébdl.
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9 Apolas és karbantartas

AQ

VIGYAZAT

Szabalyos Uzemeltetés kdzben, a készulék tipusatdl fug-
géen a mukodés szempontjabol fontos egységek el-
szennyezédhetnek és elkophatnak. Ezért a késziilék
megbizhaté és biztonsagos iizemeltetése érdekében
elkeriilhetetlen a késziilék rendszeres ellenérzése és
karbantartasa. Ajanljuk, hogy intenziv hasznalat ese-
tén legalabb naponta, legkésébb azonban 3000 be-
iitést kovetben tisztitsa meg a késziiléket és ellené-
rizze a dugattyut!

FIGYELMEZTETES

A készillékben nem maradhat patron. Karbantartasi
és javitasi munkak kézben ne legyen rogzitéelem a
szegvezetSben.

VIGYAZAT

A készllék hasznélat kdzben felforrésodhat. Megéget-
heti a kezét. Az apolasi és karbantartasi munkakhoz
viseljen védokesztyiit. Hiitse le a késziiléket.

9.1 A késziilék apolasa

Enyhén nedves szdvetdarabot haszndljon a késziilék
kils6 felliletének tisztitasahoz, amit rendszeres id6ko-
z6nként tegyen meg.

FIGYELMEZTETES

A készilék tisztitasahoz ne hasznaljon permetezékészu-
léket vagy gézborotvat! Idegen targyakkal ne nyuljon a
készulék belsd részeihez.

9.2 Karbantartas

Rendszeres idékdzonkeént ellendrizze a készilék kilsé
részeit, hogy nem sériiltek-e meg, és hogy minden keze-
I6szerv hibatlanul mikddik-e. Ne haszndlja a késziléket,
ha sérilt része(i) van(nak), vagy ha barmelyik kezeld-
szerv hibasan mukoédik. Ha sziikséges, javittassa meg a
készuléket a Hilti szervizben.

A készlléket csak az ajanlott patronnal és teljesitmény-
vélasztéval egyltt mikodtesse. A rosszul megvalasztott
patronok vagy az energia tul magas értékre allitasa a
készilékegységek ido6 el6tti kieséséhez vezethet.
VIGYAZAT

A DX készilékben talalhaté szennyezédés egészségka-
rosité anyagokat tartaimazhat. Ne lélegezze be a tisz-
titas soran keletkez6 port / szennyez6dést. A port /
szennyezd6dést tartsa tavol az élelmiszerektol. A ké-
sziilék megtisztitasa utan mosson kezet. A késziilék
részegységeinek karbantartasahoz / kenéséhez soha
ne hasznaljon zsirt. Ez a késziilék meghibasodasat
okozhatja. Kizarélag Hilti-sprayt vagy ahhoz hasonlé
mindségu terméket hasznaljon.
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9.3 Késziilék szervizelése

Végezze el a készllék szervizelését, ha ingadozik a tel-
jesitmény, ill. a téves patrongyuijtasok lépnek fel vagy ha
a kezelési komfort érezhetéen csdkken. Konkrétan ez a
kovetkezét jelenti: N6 a szilkséges szoritbnyomas, emel-
kedik az elsutési ellenallas, a patronszalag csak nehezen
tavolithato6 el és az ismétlés nehezen jar.

9.3.1 Késziilék szétszerelése

VIGYAZAT

Ha eltavolitja a rugékengyelt a laprol, akkor a rugéken-
gyel nagy sebességgel lepattanhat a laprél. Ovja sajat
és masok testi épségét. Tartsa ugy a lapot, hogy a
rugékengyel adott esetben a féld iranyaba pattanjon.

1. Emelje meg a gylrls rugo6t egy csavarhtuzoval vagy
szeggel és forgassa el.

2. Huzza héatra az Gtkoz6t és vegye ki.

3. Huzza ki a betétet.

4. Vegye ki a rugokengyelt. Enhez hasznaljon megfe-
lelé szerszamot (pl. csavarhizét vagy szdget).

5. Huzza le az allélapot a szegvezetdvel a dugattyuve-

zetorol.

Huzza ki a dugattyut a dugattyuvezetébol.

7. Csusztassa ki az all6lapbdl hatrafelé a szegvezet6t.
TUDNIVALO Erésen szennyezett késziilék esetében
nyomja ki a dugattyaval a szegvezetét eldlrdl az
alldlapbdl.

o

9.3.2 Ellendrizze a dugattyu esetleges kopasat
TUDNIVALO

Ne hasznéljon elkopott dugattyut, és ne alakitsa at a
dugattyut.

Cserélje ki a dugattyut, ha az:

- torott

- erésen elkopott (pl. 90°-0s szegmenskitorés)

- a dugattyugyUrl megrepedt vagy hianyzik.

- a dugattyu elgorbllt (ellenérizze a goérdilést sima fell-
leten).

9.3.3 Ellendrizze a szegvezetd esetleges kopasat

Cserélje ki a szegvezet6t, ha a csé megsérllt (pl. meg-
hajlott, kitagult, megrepedt vagy eltort).

9.3.4 Ellendrizze a rugékengyel esetleges kopasat

Cserélje ki a rugdkengyelt, ha erésen kopott / megnyo-
madott vagy kitagult.

9.3.5 Tisztitas A E

Legaldbb hetente egy alkalommal, ill. minden, nagyobb
szamu szegbelitést (kb. 3000 rogzitést) kdvetden tisztitsa
meg a készlléket.
A megfelel6 kefékkel tisztitsa meg az alkatrészeket:



1. Tisztitsa meg a szegvezetét és az alldlapot kivil és
beldl.

2. Tisztitsa meg a dugattyut, valamint a dugattyugy(-
riket, mig azok szabadon nem mozognak.

3. Tisztitsa meg kiviil és belll a dugattylvezet6t.

4. Tisztitsa meg belll a hazat.

9.3.6 Kenés

A készilékkel egyltt szdllitott Hilti sprayjel fujja be véko-
nyan a megtisztitott alkatrészeket. Kizarélag Hilti sprayt
vagy ahhoz hasonlé mindségli terméket hasznaljon.

9.3.7 Késziilék dsszeszerelése

TUDNIVALO
Béanjon 6vatosan az apro alkatrészekkel. Elveszhetnek.

1. Helyezze be a szegvezetét az alldlapba.
2. Tolja be tkdzésig a dugattyut a dugattyuvezetdbe.

3. Helyezze ra az alllapot a szegvezetdvel a dugattyu-
vezetére.
TUDNIVALO Az alidlap és a dugattylvezetd rései-
nek egyeznidk kell.

4. Nyomija be a rugékengyelt a nyilasba.

5. Vezesse be a betétet a készlilékbe.
TUDNIVALO A dugattyt és a szegvezetd réseinek
egyeznitk kell az tkdzd nyilasaval.

6. Nyomijaaz iitkdz6t a nyilasba és forditsa el visszafelé
a gyUrUs rug6t az Uitk6dzo felett.
TUDNIVALO Kihajtott allapotban az iitk6zd kivehetd
és Ujra behelyezhetd.

9.3.8 Ellenérzés

Minden apolasi és karbantartasi eljaras utan ellendrizze,
hogy minden biztonsagi felszerelés a helyén van-e, és
maga a készlilék hibatlanul mikodik-e.

TUDNIVALO

A készulék készenléti allapotat ugy ellendrizheti, hogy az
Ures, vagyis a rogzitéelemek és a patron nélkili készl-
léket kemény felllletre szoritja és mUkddésbe hozza a
kioldoval. Az elsutd jol hallhat6 kattanasa jelzi a készilék
készenlétét.

10 Hibakeresés

FIGYELMEZTETES
Hiba megsziintetése el6tt a késziléket ki kell Uriteni.

Hiba Lehetséges ok

Elharitas

Jelent®s erékifejtés ismétlédd

belités esetén tése

Egésbol szarmazé maradékok felépi-

Késziilék szervizelése
Lasd a kévetkez6 fejezetet: 9.3 Ké-
szlilék szervizelése

A szilkséges szoritbnyomas né
tése

Egésbol szarmazé maradékok felépi-

Késziilék szervizelése
Lasd a kovetkezo fejezetet: 9.3 Ké-
sziilék szervizelése

Az elsiitési ellenallas né
tése

Egésbol szarmazé maradékok felépi-

Késziilék szervizelése
Lasd a kovetkezo fejezetet: 9.3 Ké-
sziilék szervizelése

A patronszalagot nehéz kivenni
tése

Egésbol szarmazé maradékok felépi-

Készlilék szervizelése
Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 9.3 Ké-
sziilék szervizelése

A készilék nem hozhatd miko-

désbe

A készulék nem végez ismétlést. A
patront mar elsutotték.

Lasd a kdvetkezo fejezetet: 8.5 Ismé-
teljen a késztilékkel H

Az ismétléssel Iéptesse tovabb az
Ures patront vagy kézzel 1épesse to-
vabb a patronszalagot.

fellletre

A késziléket nem nyomtak teljesen a

Nyomja a késziiléket teljesen a felu-
letre

Készlilék szervizelése

Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 9.3 Ké-
sziilék szervizelése
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A készlilék szorul

X

A készilék nagyon erésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a késztiléket.
Lasd a kévetkez6 fejezetet: 9.3 Ké-
sziilék szervizelése

Megsérilt a dugattyu

Dugattyu ellendrzése és adott eset-
ben cseréje

Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 9.3.2
Ellenérizze a dugattyu esetleges
kopasat

A készilék megsérilt

Ha a probléma tovabbra is fennall:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

Hibas gyujtas: A normalnal hal-
kabb mlkodés. A rogzitéelem
csak részben kerll behajtasra
az aljzatba

Dugattyd hibas allapota

Vegye ki a patronszalagot, majd ismé-
teltesse a késztiléket.

Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 8.5 Ismé-
teljen a készllékkel B

Rossz patronok

Cserélje ki a patronszalagot (sziikség
esetén hasznaljon Uj, szaraz csoma-
got)

Ha a probléma tovabbra is fennall:
késziilék szervizelése.

Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 9.3 Ké-
szlilék szervizelése

A késziilék nem tovabbitja a
patronszalagot

=
~

A patronszalag sériilt

Cserélje ki a patronszalagot

A késziilék nagyon erésen szennye-
z6dott.

Tisztitsa meg a készliléket.
Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 9.3 Ké-
szlilék szervizelése

A készilék megsérult

Ha a probléma tovabbra is fennall:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A patronszalagot nem lehet ki-
venni

e

A késziilék tulheviilt

Hutse le a késziiléket.

Ezt kbvetéen dvatosan vegye ki a pat-
ronszalagot a készlilékbol.
FIGYELMEZTETES

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szalagbol vagy a készlilék-
bol.

Ha a probléma tovabbra is fennall:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A patron nem indul be.

o

Rossz patron

Huzza tovabb egy patronnal a patron-
szalagot.

A készilék elszennyezddott

Készlilék szervizelése
FIGYELMEZTETES

Gy6z6djon meg arrol, hogy a meg-
felel patronokat haszndlja, és azok
kifogastalan allapotban vannak.
Lasd a kovetkez6 fejezetet: 9.3 Ké-
sziilék szervizelése

Ha a késziilék nem szedhet6 szét:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

96



Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A patronszalag megolvadt

Beltés kdzben tul hosszan nyomjak a
készilléket a fellletre.

Nyomija rdvidebb ideig a késziiléket
a felliletre, miel6tt a készllék mUko-
désbe Iép.

Vegye ki a patronszalagot.

Tul magas beltési frekvencia

Azonnal fejezze be a munkat.

Vegye ki a patronszalagot és varja
meg, mig a készulék lehdl.
FIGYELMEZTETES

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szalagbdl vagy a készulék-
bél.

Tisztitsa meg a késziiléket és tavolitsa
el a meglazult patronokat.

Ha a késziilék nem szedhet6 szét:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A patron kioldodik a patronsza-
lagbol

Tul magas beltési frekvencia

Azonnal fejezze be a munkat.

Vegye ki a patronszalagot és varja
meg, mig a késziilék lehdl.
FIGYELMEZTETES

Ne kisérelje meg a patront erével elta-
volitani a szalagbdl vagy a késziilék-
bél.

Tisztitsa meg a készlléket és tavolitsa
el a meglazult patronokat.

Ha a késziilék nem szedhet6 szét:
Lépjen kapcsolatba a Hilti Centerrel.

A dugattyu beleszorul az alj-
zatba / a régzitéelem beltése
tal mély

Tul révid rogzitéelem

Hasznaljon hosszabb rogzitéelemet.

R&gzitéelem kdralatét nélkil

Roégzitéelem koralatéttel fara rogzités-
hez.

Tul nagy a teljesitmény

Hasznéljon gyengébb patront.

mély

Tul hosszu rogzitéelem

Hasznaljon révidebb régzitéelemet.
TUDNIVALO

Ugyeljen a szilkséges minimalis beli-
tési mélységre. Szerezze be a ,Rog-
zitéstechnikai kézikdnyv” c. kotetet a
Hilti Centerben.

Tul kevés teljesitmény

Hasznéljon erésebb patront.

A szd6g meghajlik

Kemény fellilet (acél, beton)

Hasznaljon erésebb patront.

Kemény és/vagy durva adalékanyag a
betonban.

Hasznaljon erésebb patront.
Hasznalja a DX 460-at DX-Kwik-kel
(el6faras).

A betonvas kevéssel a betonfellilet
alatt talalhato.

Hasznaljon révidebb szdget.
Hasznaljon magasabb hatarérték(
szoget.

Hasznalja a DX 460-at DX-Kwik-kel
(el6faras).

Végezzen rogzitést mas helyen.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

Lepattogzik a beton

Kemény/6reg beton

Hasznaljon révidebb szbget.

Kemény és/vagy durva adalékanyag a
betonban.

Hasznaljon erésebb patront.
Hasznalja a DX 460-at DX-Kwik-kel
(el6faras).

A szdgfej sérult

=

Tul nagy a teljesitmény

Hasznaljon gyengébb patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarértéket
(nagyon kemény aljzat)

Hasznaljon magasabb hatarérték(
szoget.

A dugattyu sériilt

Cserélje ki a dugattyut.

A sz6g nem hatol be elég mé-
lyen az aljzatba

e

Tul kevés teljesitmény

Hasznéljon erésebb patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarértéket
(nagyon kemény aljzat)

Hasznaljon magasabb hatarértéki
szoget.

Nem megfeleld rendszer

Hasznaljon erésebb rendszert, pl.
DX 460

Dugattyu hibas allapota

Vegye ki a patronszalagot, majd ismé-
teltesse a késziléket.

Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 8.5 Ismé-
telien a készilékkel B

A szdg nem tart az aljzatban

=

Vékony acélfelllet

Hasznaljon mas patront.
Hasznéljon vékony acélfeliilethez
megfelelé szget.

Acélfeliilet < 3 mm nem alkalmas a
DX esetén.

Szbgtorés

Tul kevés teljesitmény

Hasznaljon erésebb patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarértéket
(nagyon kemény aljzat)

Hasznaljon révidebb szdget.
Hasznaljon magasabb hatarértéki
szoget.

Nem megfelelé rendszer

Hasznaljon erésebb rendszert, pl.
DX 460
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Hiba Lehetséges ok Elharitas

A szog feje perfordlja a rogzitett  Tul nagy a teljesitmény Hasznaljon gyengébb patront.
anyagot (lemezt) Hasznaljon Top Hat (cilinder) fejl sz6-
get.

Hasznaljon koralatétes szoget.

11 Hulladékkezelés

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithaté anyagokbol késziilnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(

szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelhasznalas céljabdl. Ezzel
kapcsolatban érdekldjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsaddéjanal.

12 Késziilékek gyartoi szavatossaga

Kérjuk, a garancia feltételeire vonatkoz6 kérdéseivel for-
duljon helyi HILTI partneréhez.

13 EK-megfelel6ségi nyilatkozat (eredeti

Megnevezés: Szegbeiitd készilék Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
- e FL-9494 Schaan
Tipusmegjeldlés: DX 2

Generacio: 01 / % ////\/ .
Konstrukcios év: 2014 M (W

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez

a termék megfelel a kdvetkezd iranyelveknek és szabva- u%bef"éwlghm,e"d " Hoad of BU '5?5‘1;3'9‘"?6'
lead of uall rocesses Manage- ead of irect Fastenin

nyoknak: 2006/42/EK, 2011/65/EU. o Y 9 9

BU Direct Fastening BU Direct Fastening

02/2014 02/2014

Miiszaki dokumentacio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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14 CIP tanusitvan

A C.I.P. tagallamokra az EU- és az EFTA-térségen kivil
a kovetkez6 rendelkezés érvényes: A Hilti DX 2 tipusen-
gedéllyel rendelkezd és ellenérzott rendszer. Ez alapjan
rendelkezik a négyzet alaku és a négyzetbe beirt, S 830
engedélyezési szamu PTB-engedéllyel. A Hilti ezzel ga-

rantalja, hogy a készllék 6sszhangban van az engedélye-
zett tipussal. Azokat a nem megengedett hianyossagokat,
amelyekre a készllék hasznalata kdzben derll fény, je-
lenteni kell az engedélyezést végzé hatdsag (PTB) felelés
vezetdjének, valamint a Nemzetkdzi Allandé Bizottsag a
Kézi Léfegyverek Vizsgalatara (C.1.P.) irodajanak.

15 A felhasznalé egészsége és biztonsag

15.1 Zajinformacio
Patronos szegbeiité késziilék

Tipus DX 2

Modell Sorozat

Kaliber 6.8/11

Alkalmazas 20 mm rétegelt fa régzitése betonra (C40) X-U47 P8-cal

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrol sz6l6, 2006/42/EK iranyelv, és az E DIN EN 15895 szerint

Hangteljesitmeny, Lya, 1s 1 101 dB (A)
Kibocsatasi hangnyomasszint a munkahelyen, Lpa 15 2 104dB(A)
Kibocsatasi hangnyomasszint, Lyc. peak ° 139 dB (C)

14208 (A)
2:2dB(A)
312dB(C)

Uzemeltetési és felallitasi koriilmények: a szegecshuizé felallitasa és lizemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany
szerint tortént a Miller-BBM GmbH cég gyenge hangvisszaverédéssel rendelkezé vizsgalokamrajaban. A vizsgalo-
kamraban a kornyezeti feltételek megfelelnek a DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras: Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoléfelllet-

eljaras szabad téren, hangvisszaver aljzaton.

MEGJEGYZES: A mért zajkibocsatas és a hozza tartozé mérési hibahatar a mérések soran varhaté zajjelzészamok

felsé hatarat jelentik.

Eltéré munkakorilmények mas kibocsatasi értékekhez vezethetnek.

15.2 Rezgés

A rezgés 2006/42/EK iranyelv alapjan szamitott 6sszér-
téke nem haladja meg a 2,5 m/s? értéket.

A felhasznald egészségével és biztonsaggal kapcsolatos
tovabbi informaciokat a Hilti weboldalan talal:
www.hilti.com/hse.



ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

DX 2 Civi cakma tabancasi

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ticlincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Givenlik uyarilar 101
2 Genel bilgiler 103
3 Tanimlama 104
4 Aksesuar, sarf malzemesi 105
5 Teknik veriler 105
6 Calistirma 105
7 Ybnetmelikler 106
8 Kullanim 107
9 Bakim ve onarim 108
10 Hata arama 109
11 Imha 113
12 Aletlerin Uretici garantisi 113
13 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 114
14 CIP denetleme onayi 114
15 Kullanici sagligi ve emniyeti 114

H Sayilarin her biri bir resme atanmugtrr. llgili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzu metninde »alet« daima DX 2 givi
c¢akma tabancasini ifade eder.

Alet parcalar ve kullanim elemanlari

Q) Govde

(2) Piston kilavuzu
(3) Sehpa

(4) Cakim kafasi
() Piston

(6) Yay mandal
(7 Tahdit

(8) Halka yay

(@ Biya
@0) ilave sehpa

1 Giivenlik uyarilan

1.1 Temel giivenlik énlemleri

Bu kullanim kilavuzunun her bir béliimiinde bulunan
gilivenlik teknigi uyarilarinin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

1.1.1 Kartuslarin kullanimi

Yalnizca Hilti kartuslan veya ayni kalitede kartuslar
kullaniniz

Daha disuk kalitede kartuslar Hilti aletlerinde kullanilirsa
yanmayan tozlar nedeniyle birikintiler olusabilir ve bunlar
aniden patlayarak kullanici ve yakindaki kisiler igin
agir yaralanmalara neden olabilir. Kartuslar asagidaki
minimum gereksinimleri yerine getirmelidir:

a) ilgili Giretici EU normu EN 16264 testlerini basariyla
gectigini ispatlamaldir veya

b) CE uygunluk isaretini tagsimalidir (Temmuz 2013'ten
itibaren AB icinde zorunludur)

UYARI

Tum Hilti kartuslar ¢ivi cakma tabancalar icin EN 16264
uyarinca basariyla test edilmistir. EN 16264 normunda
tanimlanan testler, sertifikasyon noktalari tarafindan
kartus ve aletlerin belirli kombinasyonlari igin ydritilen
sistem testleridir. Alet tanimi, sertifikasyon noktasinin

adi ve sistem testi
yazilmaktadir.

numarasi kartusun ambalajina

Ayrica bkz. ambalaj 6rnegi: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Kullanici ile ilgili talepler

a) Bu alet profesyonel kullanicilar i¢in uygundur.

b) Alet sadece yetkili personel tarafindan
kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler
hakkinda 6zel olarak egitim gérmiis olmalidir.

1.1.3 Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olunuz, bilingli ve mantikli bir sekilde
dogrudan montaj aleti ile galisiniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Agrilariniz varsa
veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz calismayi
durdurunuz. Aletin kullanimi esnasinda bir anlk
dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

b) Uygunsuz viicut hareketlerinden kagininiz.
Giivenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.

101




c) Kaymayan ayakkabi giyiniz.

d) Aleti kendinize veya baska birine karsi tutmayiniz.

e) Aleti elinize karsi veya baska bir organa karsi
(veya baska bir kisiye) bastirmayiniz.

f) Calisirken baska kisileri 6zellikle cocuklan etki
alanindan uzak tutunuz.

g) Aleti cahstinrken kollarimzi biikiiniiz
(uzatmayiniz).

h) Kullanim kilavuzundaki calistirma, koruyucu bakim ve
bakim bilgilerine dikkat ediniz.

1.1.4 Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen
gosterilmesi

a) Dogru aleti kullanimiz. Aleti 6ngorilmemis
amaglar icin kullanmayiniz, aksine sadece
usuliine uygun ve kusursuz bir durumda
kullaniniz.

b) Yiiklenmis bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.

¢) Kullaniimayan kartuglari ve ayrica kullaniimayan
aletleri, neme ve asin isiya kargi korumall olarak
depolayiniz.

d) Aleti, yetkisiz kullanima karsi emniyete alinabilen bir
takim ¢antasinda tasiyiniz ve depolayiniz.

e) Temizleme, servis ve bakim calismalarindan
once, calismaya ara verildiginde ve ayni sekilde
depolamadan 6nce alet bosaltiimaldir (kartus ve
sabitleme elemamn).

f)  Kullanilmayan aletler desarj edilmeli, kuru, yliksek
veya cocuklarin ulasamayacagi kapali bir yerde
saklanmalidir.

g) Alette ve aksesuarlarinda hasar olup olmadigini
kontrol ediniz. Kullanimdan 6nce koruma
diizeneklerinin veya az asinmis parcalarin
kusursuz ve usuliine uygun olarak calisip
caismadigi  kontrol edilmelidir.  Hareketli
parcalarin kusursuz calisip calismadigini ve
sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarl
olup olmadigini kontrol ediniz. Biitiin parcalar
dogru takilmis olmaldir ve aletin kusursuz
bir sekilde calismasi icin tiim kosullar yerine
getirilmis  olmahdir.  Kullanom  kilavuzunda
aksine bir aciklama yapilmamigssa hasarl
koruma diizenekleri ve parcalar, usuliine uygun
olarak Hilti Servisi'nde tamir ettiriimeli veya
degistirilmelidir.

h) Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine
bastiriimigsa calistiriniz.

i) Gahsirken aleti her zaman siki ve zemine dik
acil tutunuz. Boylece sabitleme elemaninin zemin
malzemesinden ¢ikmasi 6nlenir.

j) Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin  kirilmasina ve
sikismasina neden olabilir.

k) Eger Hilti tarafindan onerilmemisse sabitleme
elemanlarini var olan deliklere yerlestirmeyiniz.

) Kullanim yonetmeliklerini her zaman dikkate
aliniz.

m) Kullanimin izin verdigi olciide ek taban plakasi
kullaniniz.

n) GCakim kafasini veya sabitleme elemanini eliniz
ile geri cekmeyiniz, alet boylece kullanima hazir
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hale getirilebilir. Kullanima hazir olmasi yanhslikla
viicuda denk gelmesine neden olabilir.

1.1.5 Calisma yeri

a)
b)

c)

d)

h)

Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Aleti, sadece iyi havalandinimis calisma
ortaminda kullaniniz.

Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme
elemanlan kullanmayiniz. Kaynakli gelik ve dékim
celik gibi gok sert malzeme. Ahsap ve kartonpiyer
gibi cok yumusak malzeme. Cam ve fayans gibi
cok kirlgan malzeme. Bu malzemelerde kullanim,
elemanlarin kirlmasina, pargalanmasina veya igine
girmesine neden olabilir.

Cama, mermere, plastige, bronza, pirince, bakira,
kayaya, yalitkan malzemelere, delikli kiremite,
seramik kiremite, ince saca (< 4 mm), fonta ve
gazh betona ¢ivi yerlestirmeyiniz.

Sabitleme elemanlarini yerlestirmeden 6nce
calisma yerinin arkasinda veya altinda kimsenin
bulunmamasina dikkat ediniz.

Calisma yerinizi diizenli tutunuz. Galistiginiz yerin
cevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklastinmz. Calisma yerindeki  dUzensizlik
kazalara sebebiyet verebilir.

Tutamaklari kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir
sekilde tutunuz.

Aleti, ozellikle izin verilmemisse, yangin veya
patlama tehlikesinin oldugu yerde kullanmayiniz.
Uzeri kapli olan elektrik hatlari, gaz ve su borulari
calisma esnasinda hasar gériirse ciddi bir tehlike
olustururlar. Bundan dolay1 dnceden calisma
alanim 6rn. bir metal arama aleti ile kontrol
ediniz. Eger 6rn. bir akim hattina yanlislikla zarar
verdiyseniz, disarida duran aletteki metal parcalar
akim iletebilir.

Sadece oOnerilen sicaklk araligindaki sabitleme
elemanlarini kullaniniz. Kullanim kilavuzundaki
bilgilere dikkat ediniz. Plastik elemanlar gok diisiik
sicakliklarda pargalanabilir.

1.1.6 Mekanik giivenlik 6nlemleri

a)

b)

Sadece alet icin uygun olan ve izin verilen
sabitleme elemanlarini kullaniniz.

Alette, Ozellikle pistonda manipiilasyonlar veya
degisiklikler yapmayiniz.

1.1.7 Termik giivenlik 6nlemleri

a)
b)

c)

Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini agsmayiniz.

Aleti sicak iken parcalara sokmeyiniz. Aleti
sogumaya birakiniz.

Eger plastik-kartus seridinde erime oluyorsa aleti
sogumaya birakiniz.



1.1.8 Patlama tehlikesi

a) Sadece alet icin izin verilen kartuslan kullaniniz.
b) Kartus seridini dikkatlice aletten cikariniz.

c) Kartuslar, magazin seridi veya aletten zorla
cikarmaya calismayiniz. Bir kartusu asla agmaya
calismayiniz.

d) Kullaniimayan kartuslari neme ve asiri istya karsi
korumali ve Kkilitli bir yerde depolayiniz.

1.1.9 Kisisel koruyucu donanim

Aletin kullanimi ve hatasinin giderilmesi esnasinda
kullanici ve c¢evresinde bulunan kisiler uygun
bir koruyucu gozliik, koruyucu kask, kulakhk
kullanmalidir.

2 Genel bilgiler

2.1 Uyari metinleri ve anlamlari

TEHLIKE
Agir vicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep
olabilecek tehlikeler igin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

2.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

AN A

Genel Patlayici Sicak Ust
tehlikelere maddelere ylizeye karsi
karsi uyari karsi uyari uyari

Uyulmasi gereken kurallar

v ‘ O
Koruyucu Koruyucu Kulaklik

gozlik kask kullaniniz
kullaniniz kullaniniz

Semboller

Kullanmadan
once
kullanim
kilavuzunu
okuyunuz

Tamimlama detaylarinin alet Gizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize olan basvurularinizda her
zaman bu verileri bulundurunuz.

Tip:

Jenerasyon: 01

Seri no:
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3 Tanimlama

3.1 Usuliine uygun kullanim
Alet profesyonel elemanlar tarafindan givi, civata, Combo elemanlarin beton, celik ve kireg kum tasina ¢gakma iglemi
icin kullaniimaktadir.
Alet sadece manuel olarak kullanilabilir.
Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin verilmez.
Alet, misaade edilmedikce patlayici veya yanici ortamlarda kullaniimamalidir.
Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece orijinal Hilti sabitieme elemanlari, kartuslari, aksesuarlari ve yedek pargalari
veya bu kalitedekiler kullaniimaldir.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Egitim gdérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir ve usulline uygun kullaniimazsa, alet ve yardimci
gereclerinden dolayi tehlike olusabilir.
Alet sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana gelebilecek
tehlikeler hakkinda &zel olarak egitim gérmiis olmalidir.
Tozla galigan tim ¢ivi gakma tabancalarinda oldugu gibi alet, kartuslar ve sabitleme elemanlarn teknik bir Unite
olusturmaktadir. Yani bu sistemle sorunsuz sabitleme ancak alet i¢in 6zel olarak Uretilen Hilti sabitleme elemanlar ve
kartuslar veya esdeger kalitedeki Urlnler kullanildiginda saglanabilir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme ve uygulama
Onerileri ancak, bu kosullarin saglanmasi durumunda gegerlidir.

3.2 Uygulamalar ve sabitleme elemani programi
Eleman programi

Siparis etiketi Kullanim

X-U Yiksek mukavemetli beton ve celige sabitlemeler icin bliylk uygulama alanh yliksek
mukavemetli givi

X-C Betona sabitlemeler i¢in standart civi

X-S Etkili celik sabitlemeleri icin standart givi

X-CT Betona gecici sabitlemeler igin kolay ¢ikarilabilir kalip civisi

X-CR Nemli veya pasli ortama sabitlemeler icin paslanmaz givi

X-CF Beton Uzerindeki ahsap konstriksiyonlar igin 6zel sabitleyici

X-FS Kalip konumlandirmalari igin sabitleme elemani

X-SW Folyolarin ve ince izolasyon malzemesinin betona ve celige sabitlenmesi igin 6zel
rondela elemani

X-HS / X-HS-W Dis baglantili aski sistemi

X-CC Celik halat ile aski islemleri igin sabitleme klipsi

X-(D)FB / X-EMTC Elektrik borularinin ve izolasyonlu sihhi, su ve kalorifer borularinin (sicak ve soguk)
sabitlenmesi igin metal fixbride'ler

X-EKB Tavan ve duvardaki elektrik hatlarinin diiz désenisi i¢in kablo tutucusu

X-ECH Tavan ve duvarda elektrik hatlarinin demet halinde désenmesi icin kablo tutucusu

X-ET Plastik (PVC) elektrik kablosu kanallarinin sabitlenmesi igin elektrik kablosu kanal
elemani

X-(E)M/W/6/8 Beton ve celige sabitlemeler igin disli pim

Kartuslar

Kartuslarin tipi Renk Kalinhik

6,8/11 M yesil Yesil Hafif

6,8/11 M sari Sari Orta

6,8/11 M kirmizi Kirmizi Gugli
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4 Aksesuar, sarf malzemesi

UYARI
Diger donanimlar ve sabitleme elemanlari icin Iitfen bolgenizdeki Hilti subesine basvurun.

Aksesuar ve temizleme seti

Tanim

Temizleme seti

Hilti spreyi

Yedek parca ambalaji

Kullanim kilavuzu

llave sehpa

Standart aksesuar

Tanim

Piston

Sehpa

Piston kilavuzu

Cakim kafasi

Yay mandal
Tahdit
Halka yay

5 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Alet DX 2

Agirlik 2,4 kg

Boyutlar (Ux G xY) 345 mm x 50 mm x 157 mm
Maksimum eleman uzunlugu 62 mm (2'2")

Kartuslar 6,8/11 M (27 cal. kisa) yesil, sari, kirmizi
Baski yolu 16 mm (0.63")

Baski kuvveti 160 N

Kullanim sicakligi / Ortam sicakligi -15...+50 °C

Tavsiye edilen maksimum ¢akma frekansi 450/sa

6.1 Aletin kontrol edilmesi H

iKAZ

Parcalar hasarlanmis ise veya kumanda elemanlan
kusursuz calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti yetkili

Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.
UYARI

Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz.
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Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz. Alette bir | Disanda duran bltin alet parcalarinin hasar gérme
kartus seridi varsa elinizle aletten ¢ekiniz. durumlarini ve butin kullanim elemanlarinin kusursuz
calistigini diizenli olarak kontrol ediniz.
Piston ve yay mandalinin dogru monte edilip edilmedigini
ve asinma olup olmadigini kontrol ediniz.

7 Yonetmelikler

7.1 Sabitleme icin yonetmelikler
Kullanim yénetmeliklerini her zaman dikkate aliniz.

UYARI
Detayl bilgiler igin lutfen Hilti subesinin teknik yonetmeliklerini veya gerekirse ulusal teknik talimatnamelerini isteyiniz.

7.1.1 Minimum mesafeler
Celige sabitlemede minimum mesafeler

A min. kenar mesafesi = 15 mm (%")

w

min. aks mesafesi = 20 mm (¥4")

C  min. zemin kalinhdi = 3 mm (&")

B A
Y
v % c

d

—

Betona sabitlemede minimum mesafeler

A min. kenar mesafesi = 70 mm (2%")

B A
Y
§ min. aks mesafesi = 80 mm (3's")
C  min. zemin kalinhdi = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Dalma derinlikleri

UYARI
Ornekler ve &zel bilgiler Hilti Fastening Technology Manual'da yer almaktadir.

w

Celikte ¢ivi uzunluklar

E % % %%% §’ ET Dalma derinligi: 12 £ 2 mm (2" + Y16")

e
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Betonda civi uzunluklan

—ET—

ET  Dalma derinligi: 22 mm (maks. 27 mm) (78"
(maks. 1")

Bir govde pargasina (6rn. el) dogru bastirilarak cihaz
calismaya hazir hale getirilebilir. Kullanima hazir olmasi
vicutta kullaniimasini da mimkin kilar. Aleti asla viicut
organlarina dogru bastirmayiniz.

iKAZ

Yerlestirme islemi esnasinda malzemeden kiclk
parcalar sigrayabilir veya magazinli serit malzemesi
disar savrulabilir. Koruyucu gozliik ve koruyucu kask
kullanimiz (kullanici ve cevredeki kisiler). Sigrayan
malzeme viicudu ve gozleri yaralayabilir.

DIKKAT

Sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi, atesleme ile
ortaya cikan itici gli¢ sayesinde gerceklesir. Kulakhk
takiniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Cok gulgli ses
seviyesi duyma bozukluguna yol acabilir.

iKAZ

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin kirllmasina ve sikismasina
neden olabilir.

iKAZ
Eger Hilti tarafindan O©nerilmemisse elemanlan
deliklerde kullanmayiniz (6rn. DX-Kwik).

DIiKKAT
Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini agsmayiniz.

8.1 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde
yapilacaklar

Atesleme hatasinda veya kartusun ateslenmedigi

durumlarda ise daima asagidakileri takip ediniz:

Aleti 30 saniye boyunca preslenmis olarak calisma

ylizeyine dogru tutunuz.

Eger hala kartus ateslenmiyorsa aleti galisma ylizeyinden
aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger kisiye karsi
tutmadiginiza dikkat ediniz.

Kartus seridini tekrarlanan sekilde bir kartusluk devam
ettiriniz; kartus seridinden arta kalan kartuslari kullanarak
tlketiniz; tiketmis oldugunuz kartus seridini gikariniz ve
tekrar kullanimini veya kétuye kullanimini engellemek icin
imha ediniz.

8.2 Aletin doldurulmasi

1. Giviyi, 6nce bas kisim, ¢ivi rondelasi alette tutulana
kadar 6nden alete itiniz.

2. Kartus seridini, dar ucu 6nde olacak sekilde,
alttan tutamaga, kartus seridi tamamen tutamagda
g6mudlene kadar itiniz.

3. Takil bir kartus seridini kullanmak istiyorsaniz,
elinizle kartus seridini Ustte aletten, kullanimamis
bir kartus yatagina yerlesene kadar gekiniz.

8.3 Gii¢ ayan
1.  Kartus glicinii uygulamaya goére seginiz.
Deneyimle kazanilan degerler yoksa daima minimum
gucle baslayiniz: En zayif kartus rengini seginiz.
3.  Bir¢ivi gakiniz.
Civi yeterince derine girmiyorsa gerekiyorsa daha
kalin bir kartus veya daha kisa bir ¢ivi kullaniniz.

8.4 Cakma A

iKAZ

Daima kullanim kilavuzundaki giivenlik uyarlarini
dikkate aliniz.

1. Aleti dik acil olarak galigma yiizeyine bastiriniz.
2. Tetige basarak yerlestirme islemini baslatiniz.

8.5 Aletin islemi tekrarlanmalidir

DIKKAT

Pistonu geri cekme ve kartus tagima iglemini sallama
hareketiyle gerceklestirmeyiniz. Sallama hareketi
yaralanmalara ve alette hasarlara neden olabilir.

UYARI

Eleman sadece zor disar cekilebiliyorsa veya geri
hareket ettirilebiliyorsa alet temizlenmelidir. Bir alet
servisi uygulayiniz! (bkz. Bél. 9.3).
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1. Cakma iglemini tamamladiktan sonra elemani bas
parmaginiz ve isaret parmaginizla tutunuz.

2. Eleman, aletin dik ekseninde tahdide kadar 6ne
cekiniz.

9 Bakim ve onarim

3. Elemani tekrar tam arkaya hareket ettiriniz.
Bu sekilde piston, ¢ikis pozisyonuna geri alinir ve
kartus tasinir.
Alet artik bir sonraki cakma iglemi i¢in hazirdir.

8.6 Aletin bosaltiimas1 @

Alette  kartus seridi veya sabitleme elemani
bulunmamasini saglayiniz.
Alette bir kartus seridi veya sabitleme elemani

bulunuyorsa kartus seridini elle Ustten aletten c¢ekiniz ve
sabitleme elemanini gakim kafasindan ¢ikariniz.

DIKKAT

Alete bagl olarak dizenli calismada kirlenme ve
fonksiyonel parcalarda asinma olabilir. Bu yiizden aletin,
emniyetli ve giivenli isletilmesi icin mutlaka diizenli
olarak kontrol ve bakimdan gecmesi kacinilmaz bir
on kosuldur. Aletin, pistonun yogun kullanimda en
azindan her giin, en fazla 3.000 yerlestirmeden sonra
temizlenmesini tavsiye ediyoruz!

iKAZ

Alette kartus olmamalidir. Bakim ve onarim
calismalan sirasinda cakim kafasinda herhangi bir
sabitleme elemani bulunmamalidir.

DIKKAT

Alet kullanimdan dolayi 1sinabilir. Elleriniz yanabilir.
Temizlik ve bakim calismalari i¢cin koruyucu eldiven
kullaniniz. Aleti sogumaya birakiniz.

9.1 Aletin koruyucu bakimi

Aletin dis ylizeyini diizenli olarak hafif nemli bir bez ile
temizleyiniz.
iKAZ
Temizlik icgin
kullanmayiniz!
engel olunuz.

puskirtme aleti veya buharll alet
Yabanci cisimlerin alet i¢ine girmesine

9.2 Bakim

Disanida duran butlin alet pargalannin hasar gérme
durumlarini ve bitiin kullanim elemanlarinin kusursuz
galistigini dlzenli olarak kontrol ediniz. Pargalar hasar
g6rmus ise veya kumanda elemanlarn kusursuz sekilde
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisi'ne
tamir ettiriniz.

Aleti sadece 6nerilen kartuslar ve gii¢ ayari ile kullaniniz.
Yanls kartus secimi veya yiksek enerji ayar alet
parcalarinin vaktinden énce bozulmasina neden olabilir.
DIKKAT

DX aletlerindeki kir, saghdiniz igin tehlikeli maddeler
icerebilir. Temizlerken tozu / kiri icinize ¢cekmeyiniz.
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Tozu / Kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.
Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.
Alet Dbilesenlerinin bakimi / yaglanmasi igin
asla gres kullanmayiniz. Alet fonksiyonlarinin

arizalanmasina yol acabilir. Yalmzca Hilti spreyini
veya karsilastinlabilir kalitedeki Uriinleri kullaniniz.

9.3 Alet servisinin uygulanmasi

Alet servisini, glic degisiklikleri veya hatall kartus
tetiklemeleri meydana gelirse veya kullanim konforu
belirgin bir sekilde azalirsa gergeklestiriniz. Yani somut
olarak: Gerekli presleme basinci artiyor, tetik direnci
artiyor, kartus seritleri zor ¢ikarlabiliyor veya arka arkaya
basma zorlasiyor.

9.3.1 Aletin s6kiilmesi

DIKKAT

Yayl mandalin taban plakasindan ¢ikartiimasi sirasinda,
yayll mandal ylksek bir hizla taban plakasindan
firlayabilir. Kendinizi ve baskalarini yaralanmalara
karsi koruyun. Taban plakasini, yayli mandalin zemin
yoniinde firlayacagi sekilde tutunuz.

1. Halka yay tornavida veya civi ile kaldinniz ve
déndiriniz.

2. Tahdidi arkaya dogru gekiniz ve ¢ikartiniz.

3. Ek parcayi disari dogru ¢ekiniz.

4. Yay mandalini ¢ikariniz. Bunun igin uygun alet (6rn.
tornavida veya ¢ivi) kullaniniz.

5. Sehpayr c¢akim kafasiyla piston
cekerek ¢ikariniz.

6. Pistonu piston kilavuzundan cekiniz.

7. Gakim kafasini arkaya dogru sehpadan suriniiz.
UYARI Cok kirli bir alette cakim kafasini énden
pistonla sehpadan itiniz.

kilavuzundan

9.3.2 Pistonun asinmaya karsi kontroli
UYARI

Asinmis piston kullanmayiniz ve pistonda degisiklikler
yapmayiniz.

Pistonu asagidaki durumlarda degistiriniz:
- kinlmigsa.
- gok aginmigsa (8rn. 90° segman kirlmasi).



- piston segmani kirilmis veya eksikse.
- piston blkulmusse (duz bir ylzey lGzerinde yuvarlayarak
kontrol).

9.3.3 Cakim kafasinin agsinmaya karsi kontrolii

Boru hasar gdrmugse (6rn. bukulmis, genislemis,
catlamis veya kinlmissa) cakim kafasini degistiriniz.

9.3.4 Yay mandalinin asinmaya karsi kontroli

Asirn asinmis / ezilmis veya genislemis durumdaysa yay
mandalini degistiriniz.

9.3.5 Temizleme H H il il
Aleti en az haftada bir kez veya gakilan cok sayida gividen
hemen sonra temizleyiniz (yakl. 3'000 sabitleme islemi).
Miinferit parcalari ilgili firgalarla temizleyiniz:

1. Gakim kafasini
temizleyiniz.

2. Pistonu ve ayrica piston segmanlarini, bunlar serbest
hareket edene kadar temizleyiniz.

3. Piston kilavuzunu igten ve digtan temizleyiniz.

4.  Gdvdeyi icten temizleyiniz.

ve sehpayl igten ve distan

9.3.6 Yaglama

Temizlenen parcalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini
hafifge puUskurtiniz. Yalnizca Hilti spreyini veya
karsilastirlabilir kalitedeki Grtnleri kullaniniz.

9.3.7 Alet montaiji
UYARI

Kiglk  pargalar
kaybolabilirler.

itinall  kullaniniz.  Aksi takdirde

1. Cakim kafasini sehpaya yerlestiriniz.

2. Pistonu, tahdide kadar piston kilavuzuna itiniz.

3. Sehpayr cakim kafasiyla piston kilavuzuna
yerlestiriniz.
UYARI Sehpadaki ve piston kilavuzundaki yivler
birbiriyle érttigmelidir.

4. Yay mandalini girintiye bastiriniz.

5. Elemani alete yerlestiriniz.
UYARI Pistondaki ve ¢akim kafasindaki vyiv,
tahditteki aciklik ile drttismelidir.

6. Tahdidi acikligin icine bastiriniz ve dairevi yayi
Uzerinden geri geviriniz.
UYARI Tahdit, disari déndirilmis vaziyette ¢ikarilip
tekrar yerlestirilebilir.

9.3.8 Kontrol

Bakim ve onarm ¢alismalarindan sonra tim koruma
tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz galistigi
kontrol edilmelidir.

UYARI

Aletin kullanima hazir olup olmadigini, bos aleti, yani
sabitleme elemani ve kartus yerlestirmeden, sert bir
zemine bastinp devreye alarak tespit edebilirsiniz.
Tetikte iyi duyulabilir bir klik sesi, aletin hazir oldugunu
gostermektedir.

10 Hata arama

iKAZ
Hata giderme c¢alismalarindan dnce alet bosaltiimalidir.

Hata Olasi sebepler

Coziim

Tekrarlama sirasinda ylksek
gli¢ uygulamasi

Yanma artiklarinin olusmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Gerekli baski kuvveti artiyor

Yanma artiklarinin olugmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Tetik direnci artiyor

Yanma artiklarinin olusmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Kartus seridi sadece zor
cikartilabiliyor

Yanma artiklarinin olugmasi

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi
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Hata

Olasi sebepler

Géziim

Alet tetiklenmiyor

Alet islemi tekrarlamiyor. Kartus zaten
tetiklendi.

Bkz. Bolum: 8.5 Aletin islemi
tekrarlanmalidir A

Bos kartus tekrarlayarak daha da
ilerletiimeli veya kartus seridi elle
tasinmalidir.

Alet komple bastiriimadi

Aleti komple bastiriniz

Alet servisinin uygulanmasi
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Alet sikismis

X

&=

Alet cok kirli.

Alet temizlenmelidir.
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Piston hasarl

Piston kontrol edilmeli ve gerekirse
degistirilmelidir

Bkz. Bolim: 9.8.2 Pistonun asinmaya
karsi kontroll

Alet hasarli

Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz

Hatall tetikleme: Hafif ses
normaldir. Eleman sadece
kismen zemine gakiliyor

Piston yanlis konum

Kartus seridini ¢gikariniz ve aletle
islemi tekrarlayiniz.

Bkz. Bolim: 8.5 Aletin iglemi
tekrarlanmalidir &

K6tu kartuslar

Kartus seridini degistiriniz (gerekirse
yeni/ kuru bir paket kullaniniz)
Sorun devam ederse: Alet servisini
uygulayiniz.

Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

Kartus seridi taginmiyor

Hasarl kartus seridi

Kartus seridini degistiriniz

Y‘} Alet ¢ok kirli. Alet temizlenmelidir.
Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi
X —
Alet hasarli Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz
Alet ¢ok sicak Aleti sogumaya birakiniz

Kartus seridi ¢ikartilamiyor

Xy

Ardindan kartus seridini dikkatlice
aletten gikariniz

IKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla gikarmaya galismayiniz.

Sorun devam ederse: Hilti Center'a
basvurunuz
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Hata Olasi sebepler Coziim

Kartus ateslenmiyor. Ko6tu kartus Kartus seridini bir kartus daha ¢ekiniz.
Alet kirli Alet servisinin uygulanmasi
iKAZ

Dogru kartuslarin kullanildigindan
ve sorunsuz, saglam durumda
olduklarindan emin olunuz.

Bkz. Bolim: 9.3 Alet servisinin
uygulanmasi

T—?:ﬁ Alet pargalarina ayrilmiyorsa: Hilti

Center'a bagvurunuz.

Kartus seridi eriyor Alet, gakim sirasinda ¢ok uzun Aleti devreye alinmadan 6nce daha az
bastiriliyor bastiriniz.
Kartus seridini gikariniz.

Cok yuksek ayar frekansi Calismayl hemen durdurunuz.
Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.
iKAZ
Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢cikarmaya galismayiniz.
Aleti temizleyiniz ve gevsek kartuslari
cikariniz.
Alet pargalarina ayriimiyorsa: Hilti
Center'a bagvurunuz.

Kartus, kartus seridinden Cok yuksek ayar frekansi Calismayl hemen durdurunuz.
¢ozlluyor Kartus seridini gikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.
iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla ¢gikarmaya galismayiniz.

Aleti temizleyiniz ve gevsek kartuslari
cikariniz.

Alet parcgalarina ayriimiyorsa: Hilti
Center'a basvurunuz.

Piston zeminde sikismig / Cok kisa eleman Daha uzun eleman kullaniniz.
Eleman cok derin yerlesmis

Rondelasiz eleman Ahsap uygulamalari igin rondelal
eleman kullaniniz.

Cok fazla glic Daha zayif kartus kullaniniz.
Cok uzun eleman Daha kisa eleman kullaniniz.
UYARI

Minimum ¢akma derinlidi
gerekliliklerini dikkate aliniz. Size en
yakin Hilti Center'dan "Sabitleme
teknigi el kitabi"ni temin ediniz.

Yetersiz gl¢ Daha guglu kartus kullaniniz.
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Hata

Olasi sebepler

Géziim

Civi bukultyor

Sert yuzey (celik, beton)

Daha guglu kartus kullaniniz.

Betonda sert ve/veya blyuk yardimci
maddeler.

Daha giglu kartus kullaniniz.
DX-Kwik ile DX 460 kullaniniz (6n
delme).

Beton demiri hemen beton ylizeyin
altinda.

Daha kisa ¢ivi kullaniniz.

Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullaniimaldir.

DX-Kwik ile DX 460 kullaniniz (6n
delme).

Sabitlemeyi bagka bir yerde yapiniz.

Beton catlamasi

Daha sert/eski beton

Daha kisa ¢ivi kullaniniz.

Betonda sert ve/veya blyik yardimci
maddeler.

Daha gii¢li kartus kullaniniz.
DX-Kwik ile DX 460 kullaniniz (6n
delme).

Hasarli givi kafasi

Cok fazla gli¢

Daha zayif kartus kullaniniz.

Uygulama siniri asildi (cok sert zemin)

Daha ylksek uygulama siniri olan ¢ivi
kullanilmaldir.

Hasarli piston

Pistonu degistiriniz.

Civi zemine yeterince derin
dalmiyor

i

Yetersiz glg

Daha guglu kartus kullaniniz.

Uygulama siniri asildi (gok sert zemin)

Daha yliksek uygulama siniri olan givi
kullaniimaldir.

Uygun olmayan sistem

DX 460 gibi daha guglu bir sistem
kullaniimaldir.

Piston yanlis konum

Kartus seridini ¢gikariniz ve aletle
islemi tekrarlayiniz.

Bkz. Bolim: 8.5 Aletin iglemi
tekrarlanmalidir A

Givi zeminde durmuyor

=

ince gelik zemin

Baska kartus kullaniniz.

ince gelik zeminleri igin olan Givi
kullaniniz.

Celik zemin < 3 mm DX igin uygun
degil.
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Hata Olasi sebepler Coziim

Civi kinlmasi Yetersiz gl¢ Daha gii¢lu kartus kullaniniz.

Uygulama siniri asildi (Gok sert zemin)  Daha kisa ¢ivi kullaniniz.
Daha ylksek uygulama siniri olan givi
kullaniimalidir.

Uygun olmayan sistem DX 460 gibi daha guglu bir sistem
kullaniimaldir.
Civi kafasi sabitlenen malzemeyi  Cok fazla gi¢ Daha zayif kartus kullaniniz.
(sac) deliyor Top Hat'li givi kullaniniz.

Rondelali givi kullaniniz.

Ay

&

Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmigstir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir ¢ok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

12 Aletlerin liretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin litfen yerel HILTI
is ortaginiza bagvurunuz.
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13 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Civi cakma tabancasi Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

Tip ise;treti' DX 2 FL-9494 Schaan

Jenerasyon: 01 / % /ZM\/ .

Yapim yili: 2014 M (W/

Bu Urunin asagidaki yonetmeliklere ve normlara

uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda acikliyoruz: EOZbef"éWghm,e"d Hoad of BU 'E)?fstiaﬁnzef
lead of uall rocesses ead of irect Fastenin
2006/42/EG, 2011/65/EU. " Y 9
lanagement
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

Teknik dokiimantasyon:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP denetleme onayi

AB ve EFTA hukuk alani haricindeki C.I.P. lye (lkeleri
icin asagidakiler gegerlidir: Hilti DX 2 aleti, yapisina
gore ruhsath ve sistem kontrolliidir. Bunun igin alette
PTB kurumu tarafindan onayl, kare seklinde ve

lzerinde S 830 onay numarasi olan onay amblemi
ile bulunmaktadir. Boylece Hilti onaylanmig yapisi ile
uygunlugunu garantiler. Kullanimda fark edilen kabul
edilemez eksiklikler, (PTB)'nin sorumlu ydneticisine ve

(C.1.P.) uluslararasi komisyonuna bildirilmelidir.

15 Kullanici saghgi ve emniyeti

15.1 Ses ayari bilgisi
Kartusla ¢alisan civi cakma tabancasi

Tip DX 2

Model Seri

Kalibre 6.8/11

Kullanim 20 mm tabakali ahsabin betona (C40) X-U47 P8 ile
sabitlenmesi

E DIN EN 15895 ile baglantih 2006/42/EG makine y6netmeligine gore aciklanan ses tanim sayilan olgiim
degerleri

101 dB (A)
104 dB (A)

Ses glict seviyesi, Lya 1g '

Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi,
I-pA, 1s 2

Emisyon ug ses basinci seviyesi, Lyc, peak ¥

139 dB (C)

1+2dB(A)
21+2dB(A)
3120dB(C)

Calistirma ve kurulum kosullari: E DIN EN 15895-1 uyarinca Muller-BBM GmbH sirketinin yar yankisiz test odasinda
¢ivi tabancalarinin kurulumu ve galistirimasi. Test odasindaki gevre kosullar DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur.
Test yontemi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmall ylizeydeki bos alanda
ylizey kaplama ydntemi.



NOT: Olgiilen giiriilti emisyonlan ve ilgili dlgiim belirsizligi, siciimlerde beklenen ses tanim sayilarinin tst sinirini tegkil
etmektedir.
Farkli calisma kosullari, farkli emisyon degerlerine neden olabilir.

15.2 Titresim Kullanici saghgr ve emniyetle ilgili daha ayrintili bilgiler

2006/42/EC uyarinca belirtilecek titresim toplam degeri | Hilti'nin internet sayfasinda (www.hilti.com/hse) yer
2,5 m/s?'yi asmamaktadir. almaktadir.
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EC Declaration of Conformity | UK Declaration of Conformity

Manufacturer: Importer:
Hilti Corporation Hilti (Gt. Britain) Limited
FeldkircherstraBe 100 1 Trafford Wharf Road, Old Trafford

9494 Schaan | Liechtenstein Manchester, M17 1BY

DX 2 (01)

Serial Numbers: 1-99999999999

2006/42/EC | Supply of Machinery (Safety) EN 15895:2011 + A1:2018
Regulations 2008

Schaan, 03.09.2021
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Mario Grazioli Dr. Lars Taenzer
Head of Quality Management Head of BU Direct Fastening
Business Unit Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
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