=ll="T"N

WSC 70 /

WSC S5

Bedienungsanleitung
Operating instructions
Hasznalati utasitas
Instrukeja obstugi
MHCTRYKUMA N0 3KCANYaTaLuuyu
Navod k obsluze

Néavod na obsluhu

Upute za uporabu

Navodila za uporaho
PuKoBoACTBO 32 06CAYXKBaHE
ERiRaREAE
®RIEFREAE
BRAEHAS

Cce



® e® GO®e®

Printed: 14.05.2014 | Doc-Nr: PUB / 5144802/ 000/ 01



[ 4 U

I

I
<
~

Printed: 14.05.2014 | Doc-Nr: PUB / 5144802/ 000/ 01



1400/3000 mm

[ N—
—_—
o]

SRR

R
- [E el WES 3400-2
—" :’ " ] ‘\ \O s o
- A B NN
’ [ e .

200 mm
o
RSt

30°22.5° 0° 22.5°30° 456°

60° 25°

4'/

NS

)

Printed: 14.05.2014 | Doc-Nr: PUB / 5144802/ 000/ 01



Printed: 14.05.2014 | Doc-Nr: PUB / 5144802/ 000/ 01



ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Pilarka reczna WSC 70 / WSC 55

. ) - Podzespoly urzadzenia, elementy obstugi i wskaz-
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-

niecznie przeczytaé instrukcje obstugi. niki &
Niniejszg instrukcje obstugi przechowywaé Wiacznik/wytacznik
zawsze wraz z urzadzeniem. Blokada wiaczenia

(3) Uchwyt dodatkowy
Urzadzenie przekazywac innym uzytkowni- (4) Blokada wrzeciona tarczy
kom wytacznie z instrukcja obstugi. (5) Kiucz imbusowy

(6) Skala kata ciecia
@) Zacisk dla ustawiania kata ciecia
(8) Sruby dociskowe dla ogranicznika réwnolegtego

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 40 (9) Zacisk dla ustawiania gtebokosci ciecia
2 Opis 41 10) Znacznik ciecia 45°
3 Osprzet 43 | (1) Znacznik ciecia 0°
4 Dane techniczne 43 (12) Ogranicznik réwnolegty
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 44 (13) Ostona ruchoma
6 Obstuga 48 | (14) Klin rozszczepiajacy
7 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia 50 (5) Ptyta podstawy
8 Usuwanie usterek 51 Ostfona tarczy
9 Utylizacja _ 52 (17) Obrotowy kréciec odprowadzania wiérow
10 Gwaranc_]a producgn?a na urza(_:lzenla 52 () Wrzeciono napedowe
11 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 52 () Koinierz chwytajacy

do tekstu znajdujg sie na rozktadanej oktadce. Podczas Skala gtebokosci ciecia

studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta. Mocowanie klina rozszczepiajacego

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo «urzadzenie» Dzwignia obstugi ostony ruchomej

oznacza zawsze recznag pilarke WSC 70 lub WSC 55. @5 Pokrywa kanatu wiéréw

@6) Przycisk blokady pokrywy kanatu wiérow
@ Dodatkowy kabtak dla ciecia pod katem 50°

@0) Kotnierz mocujacy
H Liczby odnosza sie zawsze do rysunkow. Rysunki | @) Sruba zaciskowa

@

@

@

1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie 1.2 Objasnienia do piktogramow i dalsze

ZAGROZENIE wskazowki
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro- | Znaki ostrzegawcze
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE /'\ /’l\
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze [

doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Ostrzezenie Ostrzezenie
OSTROZNIE przed przed nie-
. s s L . . ogolnym bezpiecznym
Wskazuje na mozliwos¢ powstania niebezpiecznej sytu- niebezpie- napieciem

acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub czenstwem elektrycznym
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.
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Znaki nakazu Miejsce umieszczenia szczeg6téw identyfikacyjnych
na urzadzeniu
C . ) Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
@ tabliczce znamionowej urzadzenia. Przepisa¢ oznaczenia
do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
. ) . ) . ) . ) stawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na te
Uzywac Uzywac Uzywaé Uzywaé dane
okularow kasku ochraniaczy rekawic .
ochronnych ochronnego stuchu ochronnych
Typ:
Nr seryjny:
Uzywac
lekkiej maski
przeciwpyto-
wej
Symbole
Przed Przekazywa- Wolt Prad
uzyciem nie odpadéw zmienny
przeczytac do
instrukcje ponownego
obstugi wykorzysta-
nia
Znamionowa Obroty na Srednica Brzeszczot
jatowa minute
predkosé
obrotowa

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
To urzadzenie jest prowadzong recznie pilarkg tarczowa.

Urzadzenia te przeznaczone sa do cigcia drewna lub materiatéw drewnopodobnych, tworzyw sztucznych, kartonéw
gipsowych, ptyt gipsowych i tworzyw wielowarstwowych do gtebokosci cigcia 55 lub 70 mm (w zaleznosci od
urzadzenia) oraz pod katem w zakresie od 0 ° do 50 °.
Nie wolno obrabia¢ materiatow zagrazajacych zdrowiu (np. azbest).
Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze byé uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli
stosowane beda przez niewykwalifikowany personel w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Otoczeniem miejsca pracy moze by¢: plac budowy, warsztat, renowacje, przebudowy i nowe budownictwo.
Urzadzenie moze by¢ zasilane wytacznie pradem o napieciu sieciowym i czestotliwosci zgodnej z danymi na tabliczce
zZnamionowe;.
Nie wolno stosowac tarcz tnacych niezgodnych z podanymi parametrami (np. $rednica, predkos¢ obrotowa, grubosg),
tarcz abrazyjnych do ciecia i szlifowania oraz tarcz tngcych z wysokostopowej stali szybkotnacej (stal HSS).
Nie wolno cigé elementéw metalowych.
Nie stosowaé urzadzenia do obcinania gatezi i pni drzew.
Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
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Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest zabronione.

2.2 Wiacznik
Wiacznik/wytacznik z blokadg wiaczenia

2.3 Uchwyty
Uchwyt reczny i uchwyt dodatkowy

2.4 Urzadzenia ochronne
Ostona tarczy i ostona ruchoma

2.5 Smarowanie
Smarowanie smarami statymi

2.6 W sktad wyposazenia standardowego wchodza

Urzadzenie

Brzeszczot

Instrukcja obstugi
Klucz imbusowy
Ogranicznik réwnolegty

- A A a4 A

Opakowanie kartonowe lub walizka Hilti

2.7 Stosowanie przediuzaczy

Stosowacé wytacznie przedtuzacze przeznaczone dla danego zakresu roboczego o wystarczajacym przekroju. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do spadku mocy urzadzenia i przegrzania przewodu. Regularnie sprawdza¢, czy
przedtuzacz nie jest uszkodzony. Wymienia¢ uszkodzone przedtuzacze.

Zalecane minimalne przekroje i maks. dlugosci przewodow

Przekréj przewodu 1,5 mm?2 2,0 mm?2 2,5 mm? 3,5 mm?2
Napiecie sieciowe 110-120V | 15 m 25m
Napiecie sieciowe 220-230 V | 60 m 100 m

Nie stosowaé przedtuzaczy o przekroju 1,25 mm2.

2.8 Przedtuzacz na wolnym powietrzu
Na wolnym powietrzu stosowa¢ wytacznie przedituzacze przewidziane do tego celu i odpowiednio oznaczone.

2.9 Stosowanie pradnicy lub transformatora

To urzadzenie mozna podtaczy¢ do pradnicy lub transformatora, jesli spetnione beda nastepujace warunki: moc
wtérna w watach o co najmniej dwukrotnie wiekszej mocy niz podano na tabliczce znamionowej urzadzenia, napiecie
robocze powinno przez caly czas miesci¢ sie w granicach pomiedzy +5 % a -15 % napiecia znamionowego,
czestotliwo$¢ od 50 do 60 Hz, nigdy powyzej 65 Hz oraz powinien by¢ zainstalowany automatyczny regulator napiecia
ze wzmacniaczem rozruchowym.

W zadnym wypadku nie podtaczac¢ réwnoczesnie innych urzadzen do pradnicy/transformatora. Wiaczanie lub wyta-
czanie innych urzadzen moze spowodowac¢ skoki napiecia lub przepiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenie.
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Wyposazenie dla WSC 70/ WSC 55

Nazwa Opis
Ogranicznik réwnolegty WPG 70/55
Szyna prowadzaca WGS 1400-2B

Kréciec odprowadzania wiorow

4 Dane techniczne m
Zmiany techniczne zastrzezone!
Napiecie znamionowe 110V 230V 220V
Znamionowy pobér mocy | 1.500 W 1.500 W 1.500 W
WSC 70
Prad znamionowy 146 A 70A 75A
WSC 70
Czestotliwose 50...60 Hz 50...60 Hz 50...60 Hz
sieci WSC 70
Znamionowy pobér mocy | 1.500 W 1.500 W 1.500 W
WSC 55
Prad znamionowy 146 A 70A 75A
WSC 55
Czestotliwose 50...60 Hz 50...60 Hz 50...60 Hz
sieci WSC 55
WSKAZOWKA

Informacja dla uzytkownika wg normy EN 61000-3-11: przy zataczeniu powstaja chwilowe zaniki napiecia. W
niekorzystnych warunkach zasilania sieciowego moze to wptywac ujemnie na inne urzadzenia. W przypadku impedancji
sieci <0,15 Om nie trzeba si¢ obawia¢ zadnych zaktécen.

Urzadzenie WSC 70 WSC 55

Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 4,9 kg 4,7 kg

01/2003

Dtugos¢ przewodu sieciowego 4m 4m

Wymiary (dt. x szer. X wys.) 340 mm X 265 mm X 277 mm 340 mm X 265 mm X 269 mm

Ptyta podstawy 193 mm X 320 mm 193 mm X 320 mm

Maksymalna $rednica tarczy tnacej 190 mm 160 mm

Minimalna $rednica tarczy tnacej 176 mm 156 mm

Grubos¢ tarcz tnacych 0,5...1,4 mm 0,5...1,3 mm

Szerokosc¢ ciecia 1,6...2,2 mm 1,5..2,2 mm

Otwér do mocowania tarczy tnacej 30 mm 20 mm

Gtebokosc¢ cigcia Kat ciecia 90°: 70 mm Kat ciecia 90°: 55 mm
Kat ciecia 50°: 45 mm Kat ciecia 50°: 36 mm
Kat ciecia 45°: 51 mm Kat ciecia 45°: 40 mm

Grubos¢ klina rozszczepiajacego 1,5 mm 1,4 mm

Jatowa predkos$¢ obrotowa 220- 5.500 ud./min. 5.500 ud./min.

230V

Jatowa predkos$¢ obrotowa 110- 5.500 ud./min. 5.500 ud./min.

120V




WSKAZOWKA
Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z metoda pomiarowa wedtug normy EN
60745 i moze by¢ stosowany do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go réwniez stosowa¢ do tymczasowego
okreslenia obciazenia drganiami. Podany poziom drgan dotyczy gtéwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli elektro-
narzedzie zostanie uzyte do innych prac, z innymi narzedziami roboczymi lub narzedziami w nieodpowiednim stanie
technicznym, wowczas poziom drgan moze odbiega¢ od podanego. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwiekszenia
obciazenia elektronarzedzia drganiami przez caly czas eksploataciji. Aby doktadnie okresli¢ obcigzenie drganiami, na-
lezy uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie jest wytaczone oraz/lub wigczone, ale nie pracuje. Moze to prowadzi¢ do
znacznego zmniejszenia obcigzenia elektronarzedzia drganiami przez caty czas eksploatacji. W celu ochrony uzytkow-
nika przed dziataniem drgan nalezy zastosowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, np.: konserwacja elektronarzedzi
i narzedzi roboczych, rozgrzanie dfoni, wtasciwa organizacja pracy.

Informacje o hatasie i wibracjach dla WSC 70 (pomiar wedtug EN 60745-2-5):

Typowy poziom mocy akustycznej wedtug skali A. 105 dB (A)
Typowy poziom ci$nienia akustycznego wedtug skali A. 94 dB (A)
Tolerancja btedu dla wymienionych pozioméw ci$nienia 3 dB (A)

akustycznego

Tréjosiowe wartosci dot. wibracji (suma wektoréw wibracji)
Ciecie drewna, a, 2,5 m/s?

Tolerancja btedu (K) 1,5 m/s?

Informacje o hatasie i wibracjach dla WSC 55 (pomiar wedtug EN 60745-2-5):

Typowy poziom mocy akustycznej wedtug skali A. 105 dB (A)
Typowy poziom ci$nienia akustycznego wedtug skali A. 94 dB (A)
Tolerancja btedu dla wymienionych poziomoéw cidnienia 3 dB (A)

akustycznego

Tréjosiowe wartosci dot. wibracji (suma wektoréw wibracji)
Ciecie drewna, a, <2,5m/s?

Tolerancja btedu (K) 1,5 m/s?

Informacje dot. urzadzenia i jego uzytkowania

Klasa ochronna
znamionowa

Klasa ochronna Il (podwdjna izolacja), patrz tabliczka

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej

a)
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eksploatacji elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie ze wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazéwek bezpieczenstwa moze prowadzié
do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich
obrazen ciata. Nalezy zachowaé do wgladu
wszystkie wskazowki i zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa. Uzywane w przepisach
bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych pradem sieciowym
(z przewodem zasilajgcym) i elektronarzedzi
zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajgcego).

5.1.1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a)

b)

Nalezy dbaé¢ o czystosé¢ i dobre oswietlenie sta-
nowiska pracy.Nieporzadek lub brak oswietlenia w
miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowacé
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja si¢ np. tatwopalne ciecze, gazy lub
pvly.Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga
prowadzi¢ do zaptonu pytéw lub oparéw.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie
zezwalac¢ na zblizanie si¢ dzieci i innych osob.W
wyniku odwrécenia uwagi mozna straci¢ kontrole nad
urzadzeniem.



5.1.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

d)

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé
do gniazda. W zaden sposéb nie wolno
modyfikowaé wtyczki. Nie nalezy uzywaé
tréjnikbw w  potaczeniu z  uziemionymi
elektronarzedziami.Niemodyfikowane wtyczki oraz
odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszaja ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodowki.W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwiekszone ryzyko porazenia pradem.
Elektronarzedzie chroni¢ przed deszczem i wilgo-
cia.Wnikniecie wody do elektronarzedzia powoduje
zwigkszenie ryzyka porazenia pragdem.

Nigdy nie uzywaé przewodu niezgodnie z jego
przeznaczeniem, np. do przenoszenia lub za-
wieszania elektronarzedzia, ani do wyciagania
wtyczki z gniazda. Przewéd chroni¢ przed dziata-
niem wysokich temperatur, oleju, ostrych krawe-
dzi lub ruchomych czesci urzadzenia.Uszkodzone
lub skrecone przewody zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem
prac na swiezym powietrzu nalezy zastosowac
przediuzacz przystosowany do uzywania na
zewnatrz.Uzycie przedituzacza przystosowanego do
eksploatacji w warunkach zewnegtrznych zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym sro-
dowisku jest nieuniknione, nalezy stosowaé¢ wy-
tacznik réznicowo-pradowy. Stosowanie wytacz-
nika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko pora-
zenia pradem.

5.1.3 Bezpieczenstwo osob

a)

b)

d)

Nalezy by¢ czujnym, uwaza¢ na to, co sie robi i do
pracy przy uzyciu elektronarzedzi przystepowac
z rozwaga. Nie uzywacé elektronarzedzia bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem nar-
kotykow, alkoholu lub lekarstw.Chwila nieuwagi
przy uzytkowaniu elektronarzedzia moze prowadzi¢
do powaznych obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
i zaktada¢ okulary ochronne.Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska prze-
ciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask
ochronny lub ochraniacze stuchu, w zaleznosci od
rodzaju i uzytkowania elektronarzedzia, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podiaczeniem elektronarzedzia do
sieci elektrycznej i/lub wtozeniem akumulatora w
urzadzenie oraz wzieciem elektronarzedzia do
reki lub przenoszeniem go, nalezy sie¢ upewnic,
ze jest wylaczone.Jesli podczas przenoszenia
elektronarzedzia naciskany jest przetagcznik lub
podczas podigczania do sieci przetagcznik jest
wcidniety, mozna spowodowaé wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé¢ na-
rzedzia nastawcze oraz klucze.Narzedzia lub klu-

e)

9)

cze, ktére znajduja sie w ruchomych czesciach urza-
dzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unikaé niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyjac¢
bezpieczng pozycje i zawsze utrzymywac row-
nowage.Dzigki temu mozliwa jest lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ ob-
szernej odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ wiosow,
odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urza-
dzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zostaé wciagniete przez ruchome czesci urza-
dzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsy-
sajacych lub wylapujacych, upewni¢ sie, czy sa
one wiasciwie podtaczone i prawidiowo uzytko-
wane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniej-
sza zagrozenie spowodowane rozprzestrzenianiem
sie pytow.

5.1.4 Zastosowanie i obchodzenie sig

a)

e

z elektronarzedziami
Nie przeciaza¢ urzadzenia. Do pracy nalezy uzy-
wacé elektronarzedzi zgodnie z ich przeznacze-
niem.Odpowiednim narzedziem pracuje sie lepiegj
i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.
Nie uzywac elektronarzedzia, ktérego przetacz-
nik jest uszkodzony.Elektronarzgdzie, ktérego nie
mozna wigczy¢ lub wylaczy¢, stanowi zagrozenie
i nalezy je naprawic.
Przed przystapieniem do nastawy urzadzenia, wy-
miany osprzetu lub odiozeniem urzadzenia nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda i/lub akumulator
z urzadzenia.Ten $rodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wigczeniu elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie zezwala¢
na uzytkowanie narzedzia osobom, ktére nie za-
poznaly si¢ z nim lub nie przeczytaly niniejszych
wskazoéwek.Elektronarzedzia stanowig zagrozenie,
jesli uzywane sg przez osoby niedo$wiadczone.
Nalezy starannie pielegnowac elektronarzedzia.
Kontrolowaé, czy ruchome czesci funkcjonujg
bez zarzutu i nie sa zablokowane, czy czesci nie
sa popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze
mogtoby to mie¢ wplyw na prawidtowe funkcjo-
nowanie elektronarzedzia. Przed przystapieniem
do uzytkowania urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Przyczyna wielu wypadkow
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.
Nalezy zadbaé¢ o to, aby narzedzia tnace byly
ostre i czyste.Starannie pieleggnowane narzedzia
tnace z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej za-
kleszczajg sie i tatwiej sie je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych
itp. nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi wska-
zéwkami. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki
pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci.Uzywanie
elektronarzedzi do prac niezgodnych z przeznacze-
niem, moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytu-
acji.
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5.1.5 Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia zleca¢ wytacznie
wykwalifikowanemu  personelowi, stosujac
tylko oryginalne czesci zamienne. Gwarantuje to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

5.2 Pitowanie

3 A\ ZAGROZENIE

Nie wktada¢ rak w strefe ciecia i nie dotykac tar-
czy tnacej. Druga reka przytrzymywac dodatkowy
uchwyt lub obudowe silnika. Trzymanie pilarki oby-
dwiema rekami zapobiega skaleczeniu rak.

b) Nie wktada¢ rak pod obrabiany materiat. Ostona
nie chroni uzytkownika przed tarczg tnaca pod obra-
bianym materiatem.

c) Dopasowac gtebokosé ciecia do grubosci mate-
riatu obrabianego. Pod obrabianym materiatem po-
winna by¢ widoczna mniej niz cata wysoko$¢ zeba.

d) Nigdy nie trzymaé obrabianego materiatu w reku
lub na nodze. Obrabiany materiat zabezpieczy¢ na
stabilnym podtozu. Wazne jest dobre zamocowanie
materiatu, w celu minimalizacji niebezpieczenstwa
kontaktu z ciatem, zaciecia sie tarczy tnacej badz
utraty kontroli.

e) Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych na-
rzedzie moze natrafi¢ na ukryte przewody elek-
tryczne lub wilasny przewdd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzyma¢ wytacznie za izolowane
uchwyty. W przypadku kontaktu z przewodem pod
napieciem nastepuje przekazanie napiecia na meta-
lowe elementy urzgdzenia, co prowadzi do porazenia
pradem.

f) Podczas ciecia wzdluznego zawsze stosowac
ogranicznik lub prosta prowadnice katowa.
Poprawia to doktadnos$¢ ciecia i zmniejsza
mozliwos¢ zakleszczenia sig tarczy tnacej.

g) Zawsze stosowac tarcze tnaca o odpowiednim
rozmiarze i z pasujgcym otworem do mocowania
(np. gwiezdzisty lub okragly). Tarcze tnace, nie pa-
sujgce do elementéw montazowych pilarki, pracuja
nieréwno i moga prowadzi¢ do utraty kontroli.

h) Nigdy nie stosowaé uszkodzonych lub nieprawi-
diowych podkiadek badz srub tarczy tnacej. Pod-
ktadki i $ruby tarczy tnacej zostaty skonstruowane
specjalnie dla danej pilarki w celu uzyskania jej opty-
malnej mocy oraz bezpiecznej eksploataciji.

5.3 Inne wskazowki bezpieczenstwa dla wszystkich
pilarek

Odrzut - przyczyny i odpowiednie wskazéwki doty-

czace bezpieczenstwa:

Odrzut to nagta reakcja w wyniku zaczepienia sie, za-

kleszczenia lub nieprawidtowego ustawienia tarczy tna-

cej, co powoduje niekontrolowane uniesienie sig¢ pilarki

z obrabianego materiatu i przemieszczenie sig¢ jej w kie-

runku osoby obstugujacej;

gdy tarcza tnaca zaczepia si¢ lub zakleszcza w zamykaja-

cej sie szczelinie cigcia, nastepuje jej zablokowanie i sita

silnika odrzuca pilarke w kierunku osoby obstugujacej;
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gdy tarcza tngca podczas cigcia przekreci sie lub zostanie
nieprawidtowo ustawiona, moze nastgpi¢ zaczepienie sie
zebow tylnej krawedzi w powierzchni obrabianego ma-
teriatu, powodujac wyrzucenie tarczy tnacej ze szczeliny
ciecia i odrzut pilarki w kierunku osoby obstugujace;.
Odrzut jest skutkiem btednego lub nieprawidtowego za-
stosowania pilarki. Mozna zapobiec takiej reakcji poprzez
zastosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, opi-
sanych ponizej.

a) Pilarke nalezy mocno trzyma¢ obydwiema rekami
i ustawi¢ ramiona w pozycji, w ktorej mozna po-
wstrzymaé sity odrzutu. Zawsze stawac¢ z boku
tarczy tnacej, nigdy nie ustawia¢ tarczy tnacej
w jednej linii z wtasnym ciatem. Podczas odrzutu
pilarka moze odskakiwa¢ do tytu, jednak osoba ob-
stugujaca moze opanowac sity odrzutu poprzez za-
stosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

b) W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy tnacej lub
przerwania pracy nalezy wylaczy¢ urzadzenie i
pozostawi¢ w materiale, az do catkowitego za-
trzymania sie tarczy tnacej. Nigdy nie wyciagaé
pilarki z obrabianego materiatu, gdy tarcza tnaca
jeszcze sie obraca, poniewaz istnieje ryzyko po-
wstania odrzutu. Ustali¢ przyczyne zakleszczenia
sie tarczy tnacej i usuna¢ usterke.

c) W celu ponownego uruchomienia pilarki, ktora
utkneta w obrabianym materiale, nalezy wysrod-
kowac tarcze tnaca w szczelinie cigcia, a nastep-
nie sprawdzi¢, czy zeby tarczy tnacej nie zaklesz-
czyly sie w materiale. W przypadku proby ponow-
nego uruchomienia pilarki po zakleszczeniu sig tarczy
tnacej, moze nastapi¢ jej wysuniecie z obrabianego
materiatu lub odrzut.

d) Duze plyty nalezy podpieraé, aby uniknaé¢ ryzyka
odrzutu przez zakleszczajaca sie tarcze tnaca.
Duze ptyty moga sie ugina¢ pod wtasnym cigzarem.
Ptyty nalezy podeprzeé¢ w dwoch miejscach, zaréwno
w poblizu szczeliny cigcia, jak i przy krawedzi.

e) Nie stosowac tepych lub uszkodzonych tarcz tna-
cych. Tarcze tnace z tepymi lub Zle ustawionymi ze-
bami wycinajg za waska szczeline, powodujgc zwiek-
szone tarcie, zakleszczanie sig tarczy i odrzut.

f) Przed cieciem skontrolowa¢ ustawianie gteboko-
$ci oraz kata ciecia. Jesli podczas cigcia nastapi
zmiana ustawien, moze doj$¢ do zakleszczenia sig
tarczy tnacej i do odrzutu.

g) Szczegb6lna ostroznos¢ nalezy zachowa¢ pod-
czas ciecia w uzbrojonych scianach lub innych
niewidocznych miejscach. Tarcza thgca moze pod-
czas cigcia zablokowaé¢ si¢ w zakrytych obiektach
i spowodowaé odrzut.

5.4 Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji
pilarek tarczowych z ostong ruchoma

Funkcja dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy dolna
ostona zamyka sie prawidtowo. Nie stosowaé
pilarki, gdy dolna ostona nie porusza sie



b)

d)

swobodnie i nie zamyka sie natychmiast. Nigdy
nie zaciska¢ ani nie mocowac¢ dolnej ostony w
otwartej pozycji. Gdy przypadkowo pilarka upadnie
na podfoge, moze doj$¢ do skrzywienia dolnej
ostony. Otworzy¢ ostone dzwignig przesuwang do
tytu i upewni¢ sig, czy porusza sie ona swobodnie
oraz czy przy wszystkich katach i gtebokosciach
ciecia nie dotyka tarczy tnacej ani innych elementéw.
Nalezy sprawdzi¢ dziatanie sprezyny i dolnej
ostony. Przed uzyciem przekaza¢ pilarke do
konserwacji, jesli dolna ostona i sprezyna nie
pracuja prawidtowo. Uszkodzone elementy, kleiste
skupiska wiorow sprawiaja, ze dolna ostona pracuje
Z opOznieniem.

Otwierac¢ recznie dolng ostone tylko w przypadku
szczegolnych cieé, jak "ciecia wgtebne i pod ka-
tem“. Otworzy¢ dolna ostone za pomoca dzwigni
i zwolni¢ ja, gdy tarcza tnaca wejdzie w obrabiany
materiat. Podczas pozostatych prac z pilarkg dolna
ostona powinna pracowa¢ automatycznie.

Nie odktada¢ pilarki na obrabiany materiat lub na
podioge, jesli dolna ostona nie zakrywa tarczy
tnacej. Nieostonieta, wytgczajaca sie z opdznieniem
tarcza tngca porusza pilarke w kierunku przeciwnym
do kierunku cigcia i tnie wszystko, co znajdzie sie na
jej drodze. Nalezy uwzgledni¢ ruch bezwtadny tarczy
tngcej po wytaczeniu pilarki.

5.5 Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

dotyczace wszystkich pilarek z klinem
rozszczepiajacym

Funkcja klina rozszczepiajacego

a)

b)

d)

Stosowa¢ pasujaca do klinu rozczepiajacego tar-
cze tnaca. Aby klin rozszczepiajacy byt skuteczny,
tarcza tngca musi by¢ ciensza niz klin rozszczepia-
jacy, a szeroko$¢ zebow wieksza niz grubos¢ klina
rozszczepiajacego.

Klin rozszczepiajacy nalezy wyregulowaé w spo-
sOb opisany w niniejszej instrukcji obstugi. Nie-
prawidtowa grubo$¢, potozenie i ustawianie moga
powodowag, ze klin rozszczepiajacy nie bedzie sku-
tecznie zapobiegat odrzutom.

Klin rozszczepiajacy nalezy stosowac zawsze, z
wyjatkiem ciecia wgtebnego. Po zakonczeniu cie-
cia wgtebnego ponownie zamontowac klin rozszcze-
piajacy. Klin rozszczepiajacy przeszkadza podczas
ciecia wgtebnego i moze powodowac odrzuty.

Aby Kklin rozszczepiajacy mégt by¢ skuteczny,
musi sie znajdowaé¢ w szczelinie ciecia. Podczas
krétkiego ciecia klin rozszczepiajacy nie zapobiega
odrzutom.

Nie stosowac pilarki ze skrzywionym klinem roz-
szczepiajacym. Nawet najmniejsze zaktdcenie moze
powodowac¢ spowolnienie zamykania sig ostony.

5.6 Dodatkowe wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

5.6.1 Bezpieczenstwo osob

a)

Zaktada¢ ochraniacze stuchu. Hatas moze by¢
przyczyna utraty stuchu.

e

9)
h)

Trzymaé urzadzenie zawsze oburacz, za
przewidziane do tego celu uchwyty. Utrzymywac
uchwyty w suchym i czystym stanie. Nie moga
by¢ one zanieczyszczone smarem lub olejem.
Jesli urzadzenie uzytkowane bedzie bez systemu
odsysania zwiercin, to podczas wykonywaniu
prac, przy ktérych powstaje pyl, nalezy nosié¢
lekka maske przeciwpytowa.

Urzadzenie eksploatowac wytacznie z odpowied-
nimi urzadzeniami ochronnymi.

Urzadzenie nalezy eksploatowaé tylko zgodnie z
jego przeznaczeniem i tylko wtedy, gdy jest w
nienagannym stanie technicznym.

Robi¢ przerwy w pracy oraz wykonywac ¢wicze-
nia rozluzniajace i ¢wiczenia palcow w celu ich
lepszego ukrwienia.

Urzadzenie wiaczac dopiero na stanowisku pracy.
Podczas ciecia prowadzi¢ urzadzenie zawsze w
kierunku od siebie.

Nie pracowaé¢ z urzadzeniem uniesionym nad
glowa.

Nie wyhamowywac¢ urzadzenia poprzez boczne
dociskanie tarczy tnace;j.

Nie dotyka¢ kotnierza mocujacego i sruby zaci-
skowej podczas pracy urzadzenia.

Tor ciecia musi by¢ wolny od przeszkéd. Nie ciaé
Srub, gwozdzi itp.

Nigdy nie naciska¢ na przycisk blokowania wrze-
ciona podczas obracania sie tarczy tnace;j.

Nigdy nie kierowa¢ urzadzenia w strone ludzi.
Nalezy pouczy¢ dzieci, ze nie wolno bawi¢ sie
urzadzeniem.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane przez dzieci
oraz osoby fizycznie stabe bez uprzedniego po-
uczenia.

Dopasowac site przesuwu do tarczy tnacej i obra-
bianego materiatu w taki sposdb, aby tarcza tnaca
nie zablokowata si¢ i nie spowodowata odrzutu.
Unika¢ przegrzania wierzchotkéw zebow pilarki.
Podczas pitowania tworzyw sztucznych nalezy
unikac¢ topienia sie tworzywa.

Przed rozpoczeciem pracy ustali¢ klase zagro-
zenia stwarzanego przez powstajacy pyt. Nalezy
stosowac odkurzacz przemystowy z oficjalnie do-
puszczong klasg ochrony, odpowiadajaca lokal-
nym przepisom o ochronie przeciwpytowej.

Pyly z materiatéw zawierajacych otéw, niektére ro-
dzaje drewna, mineraty i metal moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia. Kontakt ze skoérg oraz wdychanie pytow
moze wywota¢ reakcje alergiczne oraz/lub prowa-
dzi¢ do chordb drog oddechowych uzytkownika oraz
0s6b znajdujacych sie w poblizu. Niektore rodzaje
pytéw, np. debowy lub bukowy uchodzg za rako-
tworcze, zwlaszcza w potaczeniu z dodatkowymi
substancjami do obrébki drewna (chromiany, $rodki
ochronne do drewna). Materiat zawierajgcy azbest
moze by¢ obrabiany wytacznie przez fachowcow. W
miare mozliwosci uzywa¢ modutu odsysajacego.
Aby uzyskaé najlepszy efekt odsysania, nalezy
uzywacé polecanego przez Hilti odpowiedniego
odkurzacza przenos$nego do pylu drewnianego
i/lub mineralnego, przystosowanego do pracy z
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tym urzadzeniem. Zadba¢ o dobrag wentylacje sta-
nowiska pracy. Zaleca sie zaktadanie maski prze-
ciwpytowej z filtrem klasy P2. Nalezy przestrzegac¢
krajowych przepisow dotyczacych obrabianych
materiatow.

5.6.2 Prawidtowe obchodzenie si¢ z
elektronarzedziami

istnieje ryzyko uszkodzenia ukrytych
przewodow elektrycznych lub  przewodu
zasilajacego, nalezy trzymac¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty.W przypadku zetknigcia sig
urzadzenia z przewodem elektrycznym, nieostoniete
czesci metalowe moga znalezé sie pod napieciem, a
uzytkownik moze zosta¢ porazony pradem.

b) Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zastosowac¢
urzadzenie mocujace lub imadto, aby zamoco-
wac obrabiany przedmiot. Bedzie on w ten sposob
przytrzymywany pewniej niz za pomocg dtoni, a po-
nadto bedziesz miat obie rece wolne w celu obstugi
urzadzenia.

c) Sprawdzié, czy narzedzia maja chwyt przystoso-
wany do systemu mocowania urzadzenia oraz czy
zostaty wiasciwie zamocowane w urzadzeniu.

a) Jesli

5.6.3 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé
stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem wy-
stepowania ukrytych przewodow elektrycznych,
gazowych i rurociagéw wodnych, np. przy uzyciu

wykrywacza metali. Zewnetrzne metalowe czesci
urzadzenia moga przewodzi¢ prad, jesli nieopatrznie
uszkodzony zostanie przewdd elektryczny. Stwarza
to powazne zagrozenie porazeniem pradem.

b) Podczas pracy przewodd sieciowy i przediuzacz
prowadzi¢ zawsze od urzadzenia ku tytowi. Dzieki
temu mozna uniknaé potkniecia sie o przewod.

5.6.4 Miejsce pracy

a) Zadbac o dobre oswietlenie stanowiska pracy.

b) Zadba¢ o dobra wentylacje stanowiska pracy.
Nieprawidtowa wentylacja stanowiska pracy moze
spowodowac zagrozenie dla zdrowia wskutek nad-
miernego zapylenia.

5.6.5 Osobiste wyposazenie ochronne

Uzytkownik i osoby znajdujace sie w poblizu w czasie
pracy urzadzenia, musza uzywaé odpowiednich oku-
laréow ochronnych, hetmu ochronnego, nosi¢ ochra-
niacze stuchu, rekawice ochronne i lekka maske prze-
ciwpylowa.

5.6.6 Mechanizm zabezpieczajacy

Nie wiaczaé urzadzenia, gdy nie jest prawidtowo za-
montowana tarcza tnaca, pokrywa, ostona ruchoma
lub klin rozszczepiajacy.

6 Obstuga
6.1 Wymiana tarczy tnacej
OSTROZNIE

Nosi¢ rekawice ochronne. Krawedzie tarczy tnacej sa
ostre. O krawedzie tnace mozna sie skaleczyé.

OSTROZNIE

Stosowac lekka maske przeciwpylowa oraz okulary
ochronne. W wyniku ciecia wzbijajg sie pyt i wiéry. Uno-
szacy sie materiat moze by¢ szkodliwy dla drég odde-
chowych i oczu.

OSTROZNIE

Zaktadac¢ ochraniacze stuchu. Urzadzenie oraz proces
ciecia powodujg hatas. Hatas moze by¢ przyczyna utraty
stuchu.
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OSTROZNIE

Podczas wymiany narzedzi nosi¢ rekawice ochronne.
Narzedzie, kotnierz mocujacy i sruba zaciskowa nagrze-
wajg sie.

OSTROZNIE

Upewni¢ sie, czy mocowana tarcza tnaca jest
zgodna z wymaganiami technicznymi i jest dobrze
naostrzona. Ostra tarcza tngca jest warunkiem
prawidtowego cigcia pilarki.



6.1.1 Demontaz tarczy tnacej

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

2. Wecisna¢ blokade wrzeciona tarczy.

3.  Kluczem imbusowym obraca¢ $rube mocujaca tar-
czy tnacej, az do catkowitego zablokowania sie
sworznia mocujacego.

4.  Poluzowa¢ kluczem $rube mocujaca, obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

5. Wyciagna¢ $rube mocujaca oraz zewnetrzny kot-
nierz mocujacy.

6. Otworzy¢ ostone ruchoma i zdja¢ tarcze tnaca.

6.1.2 Montaz tarczy tnacej

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

Oczyscic¢ kotnierz chwytajacy i mocujacy.

Natozy¢ kotnierz chwytajacy.

Otworzy¢ ostone ruchoma.

OSTROZNIE Nalezy uwzglednié kierunek obrotu

wskazywany przez strzatke na tarczy tnace;j.

Osadzi¢ nowa tarcze tnaca.

Natozy¢ zewnetrzny kotnierz mocujacy.

7. Zamocowac¢ kotnierz mocujacy, obracajac $rube w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Przy tym nalezy, tak samo jak podczas luzowania,
wcisnaé blokade wrzeciona tarczy.

8. Przed uruchomieniem pilarki sprawdzi¢ osadzenie
tarczy tnace;j.

arwo=

o

6.2 Ustawianie klina rozszczepiajacego 1

Nalezy zapewni¢ takie ustawianie klina rozszczepiaja-
cego, aby nie zostat przekroczony 5 mm odstep do
wienca zebatego tarczy tnacej, a wieniec zebaty nie wy-
stawat nad dolng krawedz klina rozszczepiajacego wiecej
niz 5 mm.
Klin rozszczepiajacy zapobiega zakleszczaniu sie tarczy
tnacej podczas ciecia wzdtuznego. Dlatego pilarka mozna
cig¢ wylaczenie z prawidtowo zamontowanym klinem
rozszczepiajacym.
Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.
2. Kluczem imbusowym poluzowa¢ $rube z gniazdem
szesciokatnym.
3.  Ustawi¢ klin rozszczepiajacy zgodnie z rysunkiem.
4.  Kluczem imbusowym dokreci¢ $rube z gniazdem
szesciokatnym.

6.3 Ustawianie gtebokosci ciecia
WSKAZOWKA

Zawsze nalezy wybiera¢ gtebokos¢ ciecia o ok. 5 do
10 mm wieksza od grubosci cietego materiatu.

Gtgboko$¢ cigcia mozna regulowaé bezstopniowo po-

migdzy 0 a 55/70 mm.

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

2. Ustawi¢ urzadzenie na podstawie.

3. Poluzowa¢ zacisk ustawienia gtebokos$ci ciecia.
Strzatka na skali na obudowie przektadni wskazuje
ustawiong gtebokos¢ ciecia.

4. Podnies¢ urzadzenie ruchem nozycowym i dokre-
cajac zacisk, ustawi¢ gtebokos¢ ciecia.

6.4 Ustawianie cigcia skosnego @
W celu ciecia skosnego pilarke mozna ustawi¢ pod do-
wolnym katem pomiedzy 0 a 45°. Po podniesieniu dodat-
kowego kabtagka zakres zwieksza sie do 50°.
1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.
2. Poluzowa¢ zacisk ustawienia kata ciecia.
3. Przechyli¢ urzadzenie w zadang pozycije lub uniesé
dodatkowy kabtak w celu ustawienia kata 50°.
4. Dokreci¢ zacisk ustawienia kata ciecia.

6.5 Ciecie po rysie

Na przedniej ptycie podstawy urzadzenia znajduje sie

wskaznik rysy (0° i 45°), zarowno do cigcia prostego, jak

i do ciecia sko$nego. Dzieki temu, w zaleznosci od wy-

branego kata ciecia, mozna wykona¢ precyzyjne cigcie.

Krawedz rysy odpowiada czesci wewnetrznej tarczy tna-

cej. Okienko kontrolne poprawia widocznos$¢ i zapewnia

w ten sposoéb lepsza krawedz ciecia. Dodatkowe wskaz-

niki rysy znajduja sie przy przednim wycieciu tarczy tnacej

i na koncu ptyty podstawy.

1. Zabezpieczy¢ obrabiany materiat przed przesuwa-
niem sieg.

2. Ustawi¢ obrabiany materiat w taki sposob, aby pod
nim swobodnie przebiegata tarcza tnaca.

3. Upewnic¢ sig, czy wytaczony jest przetacznik na urzg-
dzeniu.

4.  Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda.

5. Ulozy¢ urzadzenie ptyta podstawy na materiale ob-
rabianym w taki sposéb, aby tarcza tnaca nie stykata
sie jeszcze z obrabianym materiatem.

6. Przy wcisnietej blokadzie wiaczania przetaczy¢
wigcznik/wytacznik.

7. Z odpowiednig predkoscia robocza nalezy prowa-
dzi¢ urzadzenie wzdtuz rysy.

6.6 Ciecie z ogranicznikiem réwnolegtym
Dwuramienny  ogranicznik  réwnoleglty  umozliwia
doktadne ciecie wzdtuz krawedzi obrabianego materiatu
oraz wycinanie listew o rownych wymiarach.
Ogranicznik rownolegty mozna zamontowac po obu stro-
nach ptyty podstawy.

6.7 Montaz/ustawianie ogranicznika

réwnolegtego

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

2. Wkrecic¢ $rube dociskowa w ptyte podstawy.

3. Wsuna¢ obie prowadnice ogranicznika réwnole-
gtego pod $rube dociskowa.

4. Ustawi¢ zadang szerokos$¢ ciecia.

5.  Dokreci¢ $ruby dociskowe.

6.8 Cigcie z szyng prowadzaca B

WSKAZOWKA
Ciecie z szyna prowadzacg moze redukowaé odrzuty.
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6.8.1 Ciecie wzdtuzne przy 0 °

Ustawi¢ pilarke rowkiem ptyty podstawy na szyjce szyny
prowadzace;j.

6.8.2 Ciecie wzdtuzne przy katach do 50 °

Prowadzi¢ pilarke krawedzig zewnetrzng ptyty podstawy
wzdiuz szyjki szyny prowadzacej, gdyz w przeciwnym
razie nastepuje kolizja tarczy tnacej z szyna prowadzaca.

6.8.3 Plytkie ciecia pod katem

WSKAZOWKA
Wskazywany kat cigcia podaje kat odchylenia cigcia od
ciecia prostopadtego.

1. Ustawi¢ szyne prowadzaca punktem zerowym na
krawedzi obrabianego materiatu i obracac szyne, az
zadany kat na skali bedzie sie znajdowat naprzeciw
punktu zerowego.

2. Zablokowac szyne prowadzaca dwiema zwornicami
stolarskimi.

6.9 Ciecie odcinkéw

1. Stabilnie zamocowac¢ szyne od dotu dwiema zwor-
nicami stolarskimi.

WSKAZOWKA Maszyne trzeba natozy¢ na szyne
prowadzacg za obrabianym materiatem.

2. OSTROZNIE Zwrécié uwage, aby tarcza tnaca
nie miata kontaktu z obrabianym materiatem.
Wytaczy¢ maszyne w obszarze naktadania szyny
prowadzacej.

3. Wiaczy¢ urzadzenie.

4.  Przesuwac urzadzenie réwnomiernie nad obrabia-

nym materiatem.
Ruchoma ostona otwiera sie w momencie kontaktu
z boczna krawedzia przycinania i zamyka si¢ po-
nownie podczas wysuwania na koncu szyny prowa-
dzacej.

6.10 Czyszczenie kanatu wiéréw

OSTROZNIE

Upewni¢ sie, ze urzadzenie nie jest podtaczone do
sieci elektrycznej.

1. Nacisna¢ butelke z tworzywa sztucznego w tylnej
dolnej czesci ostony i usunaé pokrywe.
2. Wyczysci¢ kanat wioréw pokrywy.

3. Ponownie zamocowac¢ pokrywe przez zablokowanie
tacznika tworzywa sztucznego.

4. Nalezy kontrolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia
funkcjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy
czesci nie sg popekane ani uszkodzone w takim
stopniu, iz mogtoby to mie¢ wptyw na prawidtowe
funkcjonowanie urzadzenia.

6.11 Ciecie z odsysaniem wiérow El

WSKAZOWKA

Pilarka reczna wyposazona jest w krociec przytacze-
niowy, przystosowany do powszechnie stosowanych
przewoddw ssacych o srednicy rownej 27 mm. Do pod-
taczenia weza ssacego odkurzacza do pilarki moze byé
potrzebny odpowiedni adapter.

OSTROZNIE
Pyly sa szkodliwe dla zdrowia i moga wywota¢ schorzenia
drég oddechowych, skéry oraz reakcje alergiczne.

OSTRZEZENIE

Niektére pyty uchodza za rakotwoércze. Do tej kategorii za-
liczane sa pyty powstajace na skutek obrobki mineratéw,
drewna debowego, i/lub drewna bukowego, w szcze-
golnosci w potaczeniu z dodatkowymi substancjami do
obrébki drewna (chromiany, $srodki ochronne do drewna).

OSTROZNIE

W zaleznosci od wykonywanych prac stosowaé¢ od-
powiednie, przenosne odkurzacze WVC 40-M (do
drewna) lub VCU 40-M (do drewna i mineratow). Jesli
urzadzenie odsysajace nie sg dostepne, wowczas na-
lezy uzy¢ potmaski przeciwpylowej z filtrem klasy P2.
Zadba¢ o dobra wentylacje, ktéra pozwoli na utrzy-
manie niskiego stezenia pyléw w powietrzu.

OSTROZNIE

W przypadku prac z uzyciem innych materiatéw, przed-
siebiorca musi ustali¢ szczegdlne warunki pracy z lokal-
nym stowarzyszeniem zawodowym.

6.12 Ciecie bez odsysania widéréw

WSKAZOWKA
Obrotowy kréciec odprowadzania wiéréw dostepny jest
opcjonalnie.

Przez obrécenie wybra¢ zadany kierunek wyrzutu wid-
row.

7 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE
Upewni¢ sie, ze urzadzenie nie jest podtaczone do
sieci elektrycznej.

7.1 Konserwacja narzedzi

Usuwac przywierajacy brud i chroni¢ powierzchnie na-
rzedzi przed korozjg, przecierajac je od czasu do czasu
Sciereczka zwilzong olejem.
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7.2 Konserwacja urzadzenia

OSTROZNIE

Nalezy zadbaé¢ o to, aby urzadzenie, zwilaszcza
uchwyty, byly suche i czyste. Nie moga one byé
zanieczyszczone smarem ani olejem. Nie uzywaé
Srodkéw konserwujacych zawierajacych silikon.



Zewnegtrzna obudowa urzadzenia wykonana jest z odpor-
nego na uderzenia tworzywa sztucznego. Uchwyty sg z
elastomeru.

Nigdy nie uzywac urzadzenia z niedroznymi szczelinami
wentylacyjnymi!  Ostroznie czysci¢ szczeliny wentyla-
cyjne sucha szczotka. Zapobiega¢ przedostawaniu sie
ciat obcych do wnetrza urzadzenia. Zewnetrzne powierz-
chnie obudowy regularnie przeciera¢ lekko zwilzong Scie-
reczka. Do czyszczenia nie uzywac¢ zadnych urzadzen
rozpylajacych, strumienia pary ani biezacej wody! Moze
to doprowadzi¢ do zmniejszenia bezpieczenstwa elek-
trycznego urzadzenia.

7.3 Czyszczenie mechanizmu zabezpieczajacego

1. Do czyszczenia mechanizmu zabezpieczajgcego
usuna¢ tarcze tnaca.

2. Ostroznie czysci¢ mechanizm zabezpieczajacy su-
cha szczotka.

3. Usuna¢ kleiste osady i wiéry wewnatrz mechani-
zmu zabezpieczajacego za pomocg odpowiedniego
narzedzia.

4. Zamontowa¢ brzeszczot.

7.4 Utrzymanie urzadzenia we wiasciwym stanie
technicznym

OSTRZEZENIE

Naprawy elementéw elektrycznych moga by¢ wyko-

nywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektry-

kow.

OSTROZNIE

Jesli uszkodzony jest przewodd przytaczeniowy urza-
dzenia elektrycznego, nalezy go wymieni¢ na spe-
cjalny przewoéd przytaczeniowy, dostepny poprzez
dziat obstugi klienta.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie zewnetrzne elementy
urzadzenia, czy nie sa uszkodzone i kontrolowa¢, czy
wszystkie przetaczniki dziatajg prawidtowo. Nie uzywaé
urzadzenia, gdy jaka$ jego czg$¢ jest uszkodzona lub
przetacznik nie dziata prawidtowo. Zleci¢ naprawe urza-
dzenia serwisowi Hilti.

7.5 Kontrola po wykonaniu czynnosci
konserwacyjnych i zwigzanych z utrzymaniem
urzadzenia

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych oraz prac zwia-
zanych z utrzymaniem urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane zostaty
i czy prawidtowo dziataja wszystkie instalacje zabezpie-
czajace.

W celu kontroli ostony ruchomej nalezy jg catkowicie
otworzy¢ poprzez nacisnigcie dzwigni obstugi.

Po puszczeniu dzwigni obstugi ostona ruchoma musi sie
szybko i catkiem zamknag.

8 Usuwanie usterek

Usterka Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Urzadzenie nie ma petnej mocy.

Przewdd przedtuzajacy zbyt dtugi
i/lub o zbyt matym przekroju.

Stosowac¢ przewdd przedtuzajacy o
dopuszczalnej dtugosci i/lub wystar-
czajagcym przekroju.

Prad zasilajacy posiada zbyt niskie
napiecie.

Podtaczyé urzadzenie do innego zré-
dta zasilania.

Urzadzenie nie dziata.

Przerwane zasilanie pradem siecio-
wym.

Podtaczy¢ inne urzadzenie
elektryczne, sprawdzi¢ dziatanie.

Uszkodzony przewdd sieciowy lub
wtyczka.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Uszkodzenie wtgcznika/ wytgcznika.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Zblokowane szczotki weglowe.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Wiacznik nie daje sie wcisnaé
lub jest zablokowany.

To nie btad (funkcja bezpieczenstwa).

Wecisna¢ blokade wigczenia.

Zerowa/zmniejszona wydajnosé
odsysania.

Zapchany kanat wiéréw.

Wyczy$ci¢ kanat widrow.
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9 Utylizacja

Ay

&S

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatow nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie starych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow

technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzgtu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz

dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzgdzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w

sposéb przyjazny dla srodowiska.

10 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

11 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Pilarka reczna
WSC 70 / WSC 55

2008

Oznaczenie typu:

Rok konstrukgii:

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2004/108/WE, 2006/42/WE, 2011/65/UE,
EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

bl F A

Paolo Luccini Jan Doongaji
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
gement

Business Area Electric Tools & Acces-

sories
01/2012

Business Unit Power

Tools & Accessories
01/2012

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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