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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Rotacni laserovy pristroj PR 30-HVS

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.
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H Cisla odkazuiji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
zagatku navodu k obsluze.
V textu toho navodu k obsluze znamena pojem "pfistroj"
nebo "rotacni laser" vzdy rota¢ni laser PR 30-HVS. "Dal-
kovy ovladac", resp. "laserovy pfijima¢" nebo "pfijimac"
znamena vzdy PRA 30 (03).

Rotaéni laser E1

Laserovy paprsek (rovina rotace)
Rotaéni hlava
Rukojet
(@ Obsluzny panel
(5) Zakladova deska se zavitem 5/s"
(6) Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Vlozeni a vyjmuti akumulatoru B
Q@ Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Prihradka na akumulator
Zablokovani

Nabijeni v pfistroji E

Sitovy adaptér PUA 81
Nabijeci zdifka

Nabijeni mimo pfistroj E1

(D) Sitovy adaptér PUA 81
Konektor do zasuvky v automobilu PUA 82
LED nabijeni akumulatoru

Ovladaci panel rotaéniho laseru B

(1) Tlagitko ZAP/VYP

() LED automatického vyrovnavani

(3) LED &ipky pro elektronické vyrovnavani sklonu

(4) Tlagitko Elektronické vyrovnavani sklonu (jen ve
spojeni s rezimem sklonu)

@ Tlagitko a LED funkce vystrahy pfi narazu

Tlagitko a LED rezimu sklonu

(7) LED kontrolniho rezimu (jen pfi vertikalnim automa-
tickém vyrovnavani)

LED stavu nabiti akumulatoru

Ovladaci panel PRA 30 @

% Tlagitko ZAP/VYP

Tlagitko Plus pro zadavani sklonu/smérové tlacitko
doprava, resp. nahoru (s PRA 90)

(3) Tlagitko volby jednotek

(4) Tlagitko nastaveni hlasitosti

@ Tlagitko Minus pro zadavani sklonu/smérové tla-
¢itko doleva, resp. dold (s PRA 90)

@ Tlacitko Automatické vyrovnavani/Kontrolni rezim
(vertikalné) (dvoji dotknuti)

(@ Detekéni pole

Znadkovaci ryska

®

Displej
Displej PRA 30

@ Ukazatel relativni polohy pfijimace viéi laserové
roviné

% Ukazatel stavu baterii
Ukazatel hlasitosti

(@) Ukazatel vzdalenosti od laserové roviny
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1 VSeobecné pokyny
1.1 Signalni slova a jejich vyznam Na pristroji

NEBEZPECI

Pouzivd se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k téZzkému poranéni nebo k umrti. Ttida laseru 2 podle IEC/EN 60825-1:2007

VYSTRAHA Na pristroji

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera miize vést k tézkym poranénim nebo k umrti. CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

N STARE INTO BEAM
POZOR %
620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou CLASS Il LASER PRODUCT

situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo

k vécnym Skodam. Trida laseru Il podle CFR 21, § 1040 (FDA)
UPOZORNENI Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji

Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace. Typové oznaceni a sériové oznaCeni jsou umisténé na

typovém Sstitku pristroje. Zapiste si tyto Udaje do svého
navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych naSemu
zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
udaje.

OALA-

Generace: 01

1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni
Symboly

Pred Obecné Varovani Varovani
pouzitim si varovani pred pred nebez-
prectéte Ziravinami pecnym Sériové &islo:
navod elektrickym
k obsluze. napétim
Yy & AN
Pouze pro Odevzda- Nedivejte se Varovani
pouziti ve vejte do paprsku pred
vnitfnich materialy vybusnymi
prostorech k recyklaci latkami

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

PR 30-HVS je rotacni laser s rotujicim viditelnym laserovym paprskem a s referenénim paprskem posunutym o 90°.
Rotacni laser Ize pouzivat vertikalng, horizontalné a pro sklony.

Pristroj je urcen k zjistovani, pfenaseni a ke kontrole vodorovnych vysek, svislych a naklonénych rovin a pravych uhld.
Prikladem poutziti je pfenaseni metrové vysky a dalich vysek, uréovani pravych uhld stén, vertikalni vyrovnavani vidi
referenénim bodlm nebo vyméfovani naklonénych rovin.

Pristroj je uréen pro profesionalni uzivatele a smi jej obsluhovat, oSetfovat a udrzovat pouze autorizovany a zaskoleny
personal. Tento persondl musi byt specialné informovan o pfipadnych rizikach. Pfistroj a jeho pomocné prostredky
mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi neodborné zachazi nevyskoleny personal nebo kdyz se nepouzivaji v souladu
s uréenym Ucelem.

K optimalnimu pouziti pfistroje vam nabizime nejr(iznéjsi pfislusenstvi.
Pouzivejte pouze origindlni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.
Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Zohlednéte vlivy okoli. NepouZivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.
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2.2 Vlastnosti

S timto pfistrojem dokéze jediné osoba rychle a s vysokou presnosti vyrovnat kazdou rovinu.

Vyrovnani se provadi automaticky po zapnuti pfistroje. Paprsek se zapina teprve po dosazeni specifikované presnosti.
LED signalizuji prislusny provozni stav.

PFistroj se pouziva s nabijecimi lithium-iontovymi akumulatory, které Ize nabijet i béhem provozu.

2.3 Moznost kombinace s dalkovym ovladac¢em/laserovym pfijimacem PRA 30

PRA 30 je dalkovy ovlada¢ a laserovy pfijimac v jednom. Lze s nim pohodiné na vétsi vzdalenosti ovladat rotacni laser
PR 30-HVS. Kromé toho slouzi PRA 30 také jako laserovy pfijimag¢, a Ize ho tak pouzivat k indikaci laserového paprsku
na velkou vzdalenost.

2.4 Digitalni méreni vzdalenosti

Laserovy pfijima¢ digitalné indikuje vzdalenost mezi laserovou rovinou a znackovaci ryskou. Tak Ize v jednom
pracovnim kroku na milimetr pfesné zjistit, kde se nachazite.

2.5 Automatické vyrovnavani a kontrola

Pomoci PR 30-HVS a PRA 30 mlze jedna osoba automaticky vyrovnat laserovou rovinu vaéi presnému bodu.
Pristroj rozpozna pfislusné vyrovnani (horizontalné, sklon nebo vertikdlné) a pouzije odpovidajici funkci Automatické
vyrovnavani (horizontalné s PRA 90 a sklon) nebo Automatické vyrovnavani s naslednou kontrolou roviny (vertikalng).
Kontrolni funkce kontroluje pomoci PRA 30 automaticky v pravidelnych intervalech vyrovnani laserové roviny, aby se
zabranilo nahodnym posuntim (napf. kolisanim teploty, vétrem a podobné). Kontrolni funkci Ize deaktivovat.

2.6 Digitalni ukazatel sklonu s patentovanym elektronickym vyrovnavanim sklonu

Digitalni ukazatel sklonu zobrazuje sklon az 21,3 %, kdyz je PR 30-HVS v naklonéném stavu. Tak Ize bez vypoctu
ur€ovat a kontrolovat sklony. Pomoci elektronického vyrovnavani sklonu Ize optimalizovat pfesnost vyrovnavani
sklonu.

2.7 Funkce vystrahy pfi narazu

Funkce vystrahy pfi narazu se aktivuje teprve dvé minuty po provedeni vyrovnani po zapnuti pfistroje. Stisknete-li
béhem téchto 2 minut néjaké tlacitko, dvouminutova ¢ekaci doba za¢ne znovu. Pokud se pfistroj béhem provozu
vychyli z roviny (otfes/naraz), pfepne se do vystrazného rezimu; vSechny LED se rozblikaji, laser se vypne (hlava
prestane rotovat).

2.8 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah automatického vyrovnani (+5°) nebo je mechanicky zablokovany, laser se
nezapne a blikaji LED.

Pfistroj mlize byt umistén na stativy se zavitem 5/8" nebo pfimo na rovny, pevny podklad (bez vibracil). Pfi automatickém
vyrovnavani jednoho nebo obou smérl kontroluje servosystém dodrzeni specifikované presnosti. Pfistroj se vypne,
kdyZ neni dosazeno vyrovnani (pfistroj mimo rozsah vyrovnani nebo mechanické zablokovani) nebo kdyz se pfistroj
vychyli z roviny (viz ¢ast Funkce vystrahy pfi narazu).

UPOZORNENI
Pokud nelze provést vyrovnani, laser se vypne a blikaji véechny LED.

2.9 Obsah dodavky

1 Rotacni laser PR 30-HVS

1 Laserovy pfijimac/dalkovy ovlada¢ PRA 30
03)

Drzék piijimace PRA 80 nebo PRA 83
Navod k obsluze

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Sitovy adaptér PUA 81

Baterie (Clanky AA)

Certifikaty vyrobce

Kufr Hilti

_ NN = 2 o
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2.10 Indikace provozniho stavu

Pristroj je vybaveny nasledujicimi indikacemi provozniho stavu: LED automatického vyrovnavani, LED stavu nabiti
akumulatoru, LED deaktivace funkce vystrahy pfi narazu, LED rezimu sklonu, LED kontroly a LED elektronického

vyrovnavani sklonu.

2.11 Kontrolky LED
LED automatického vyrovnavani

Blika zelena LED.

Pristroj je ve fazi vyrovnavani.

Zelend LED sviti trvale.

Pristroj je vyrovnany/fadné v provozu.

LED deaktivace funkce vystrahy pfi
narazu

Trvale sviti oranzovéa LED.

Funkce vystrahy pfi narazu je deaktivo-
vana.

LED rezimu sklonu

Blik& oranzova LED.

Vyrovnavani naklonéné roviny.

Trvale sviti oranzovéa LED.

Je aktivovany rezim sklonu.

LED kontroly

Trvale sviti oranzovéa LED.

Pfistroj je v kontrolnim rezimu. Vyrov-
nani vaci referenénimu bodu (PRA 30) je
spravné.

Blik& oranzova LED.

Pfistroj vyrovnava rovinu laseru vici re-
ferenénimu paprsku (PRA 30).

LED elektronického vyrovnavani
sklonu

Oranzové LED blikaji.

Pristroj je v rezZimu "elektronické vyrov-
navani sklonu", PRA 30 nepfijima lase-
rovy paprsek.

Obé oranzové LED Sipky tr-
vale suviti.

Pristroj je spravné vyrovnany vici PRA
30.

Sviti leva oranzova LED
Sipka.

Pristroj se musi oto¢it po sméru hodino-
vych rucicek.

Sviti prava oranzova LED
Sipka.

Pristroj se musi otogit proti sméru hodi-
novych rugicek.

VSechny LED

Blikaji vSechny LED.

Doslo k narazu pristroje, ke ztraté vyrov-
nani nebo se u né&j vyskytla chyba.

2.12 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem provozu

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

2.13 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni v pristroji

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C

LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 75 % = C <100 %
LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.14 Ukazatel nabijeni na Itihum-iontovém akumulatoru béhem nabijeni mimo pfistroj

Pokud ¢ervena LED sviti trvale, akumulator se nabiji.
Pokud ¢ervena LED nabijeni akumulatoru nesviti, proces nabijeni skongil, nebo nabije¢ka nedodava proud.
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Oznaceni Kratké oznaceni
Laserovy pfijimac/dalkovy ovladaé PRA 30 (03)
Laserovy prijimac PRA 20 (02)
Drzak prijimace PRA 80
Drzak pfijimace PRA 83
Pristroj na pfenaseni vySek PRA 81
Naklapéci adaptér PRA 79
Sitovy adaptér PUA 81
Konektor do zasuvky v automobilu PUA 82
Akumulator PRA 84
Akumulator PRA 84G
Vertikalni thelnik PRA 770
Drzak na vytyGovaci lavicku PRA 750
Drzak pfijimace na vytyGovaci lavicku PRA 751
Adaptér na fasady PRA 760
Stativ PUA 20
Stativ s klickou PA 921
Stativ s klickou PUA 30
Automaticky stativ PRA 90

Teleskopickeé laté

PUA 50, PUA 55

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

PR 30-HVS
Dosah pfijmu (prdmér)

s PRA 30 (08) typicky: 2...500 m

Dosah dalkového ovladace (primeér)

s PRA 30 (03) typicky: 0...150 m

Presnost!

na 10 m: £0,75 mm

Kolmy paprsek

nepretrzité v pravém uhlu vici roviné rotace

Trida laseru

tfida 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); class Il (CFR 21 § 1040 (FDA)); maxi-
malni vykon < 4,85 mW pfi =z 300 ot/min

Rychlosti rotace

600/min, 1 000/min

Rozsah sklonu

s predem naklonénym pfistrojem: < 21,3 %

Rozsah automatického vyrovnani

+5°

Napajeni

lithium-iontovy akumulator 7,4 V/5,0 Ah

Doba provozu akumulatoru

teplota +25 °C, lithium-iontovy akumulator: = 25 h

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C

Tfida ochrany

IP 66 (podle IEC 60529); nikoli v rezimu "nabijeni bé-
hem provozu"

1 presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vihkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

2 Test odolnosti pfi padu byl proveden ze stativu na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).
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Zavit stativu %" x 18

Hmotnost (véetné PRA 84) 2,5kg

Rozméry (D x S x V) 200 mm x 200 mm x 230 mm
Vyska pfi testu odolnosti pfi padu? 1,5m

1 presnost mize byt ovlivnéna zejména silnym kolisanim teploty, vihkosti, narazem, padem atd. Pokud neni uvedeno jinak, byl pfi-
stroj sefizen, resp. zkalibrovan za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

2 Test odolnosti pfi padu byl proveden ze stativu na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-810G).

PRA 30 (03)
Operaéni rozsah detekce (primér)

s PR 30-HVS typicky: 2...500 m

Akustické signalni ¢idlo

3 stupné hlasitosti s moznosti potlaceni

Displej s kapalnymi krystaly oboustranny
Rozsah ukazatele vzdalenosti +52 mm
Rozsah ukazatele roviny laseru +0,5 mm
Délka detekéniho pole 120 mm
Ukazatel stfredu horni hrany krytu 75 mm

Znackovaci rysky

na obou stranach

Cekaci doba bez detekce pred automatickym vypnutim

15 min

Rozméry (D x S x V)

160 mm x 67 mm x 24 mm

Hmotnost (véetné baterii)

0,25 kg

Napajeni

2 Elanky AA

Vydrz baterii

Teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti na kvalité alkalic-
kych manganovych baterii)

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota

-25...+60 °C

Tfida ochrany

IP 66 (podle IEC 60529), kromé prostoru pro baterie

Vyska pfi testu odolnosti pfi padu’

2m

1 Test odolnosti pfi padu byl proveden v drzaku pfijimace PRA 83 na plochy beton za standardnich podminek prostredi (MIL-STD-

810G).

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Jmenovité napéti (normalni rezim) 74V
Maximalni napéti (za provozu nebo pfi nabijeni béhem 13V
provozu)

Jmenovity proud 180 mA

Doba nabijeni

Teplota +32 °C: 2 h 10 min (akumulator nabity z 80 %)

Provozni teplota

-20...+50 °C

Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C

Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu) +0...+40 °C

Hmotnost 0,3 kg

Rozméry (D x S x V) 160 mm x 45 mm x 36 mm
Sitovy adaptér PUA 81

Napajeni 115..230 V

Sitova frekvence 47...63 Hz

Jmenovity vykon 36 W

Jmenovité napéti 12V
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Provozni teplota +0...+40 °C

Skladovaci teplota (v suchu) -25...+60 °C

Hmotnost 0,23 kg

Rozméry (D x S x V) 110 mm x 50 mm x 32 mm

5 Bezpecnostni pokyn

5.1 Zakladni bezpecnostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokyni uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.2 VSeobecna bezpecénostni opatreni

Nevyrazujte z ¢innosti Zadna bezpecnostni zafi-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s pristrojem rozumné. P¥i-
stroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéki. Moment nepozornosti pfi
pouzivani pfistroje mize vést k vaznym trazim.
Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.
Pfi neodborném otvirani pfistroje mize vzniknout la-
serové zareni, které presahuije tfidu 2, pfip. 3. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stiedisek
Hilti.

S pristrojem nepracujte v prostredich s nebezpe-
¢im vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Pristroje jiskii; od téchto jisker se
mohou prach nebo pary vznitit.

(Upozornéni podle FCC § 15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvaleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

Pokud se pouzivaji jina ovladaci a sefizovaci zafizeni,
nez zde uvedend, nebo se provadéji jiné postupy,
mUze to mit za nasledek nebezpecné plisobeni za-
feni.

Pred pouzitim pfristroj zkontrolujte. Pokud je pri-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stiredisku Hilti.

O pristroj pecujte svédomité. Kontrolujte, zda po-
hyblivé dily pfistroje bezvadné funguji a nevaznou,
zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze
je narusena jeho funkce. PosSkozené dily nechte
pred pouzitim pfistroje opravit. Mnoho Urazd ma
na svédomi nedostate¢nd udrzba pistroja.

Po narazu nebo pusobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pfistroje.
Pred dulezitymi méFenimi pFistroj zkontrolujte.
Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

Kdyz prenasite pristroj z chladného prostiedi do
teplejsiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

Pfi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfristroj
pevné prisSroubovany.

Aby se zabranilo chybnym méfenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru cisté.

Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
priznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
uloZenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

Chrante elektrické kontakty pred destém a vih-
kosti.

Sitovy adaptér pouzivejte jen pro pFipojeni do
napdjeci sité.

Zajistéte, aby pfristroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezplsobil pad nebo uraz.

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v pfi-
padé poskozeni je vyméiite. Jestlize se pfi praci
poskodi sitovy adaptér nebo prodluZovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou
zastrcéku ze zasuvky. Poskozend pfivodni a prodlu-
zovaci vedeni predstavuji nebezpeéi Urazu elektric-
kym proudem.

Nedotykejte se uzemnénych kovovych predméti,
jako napft. trubek, topeni, sporakd a chladniéek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu
elektrickym proudem.

Chranite privodni kabel pred horkem, olejem a os-
trymi hranami.

Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevsim ten z vodivych ma-
terialli, usazeny na povrchu sitového adaptéru,
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpusobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé naradi pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

Nedotykejte se kontaktu.
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5.2.1 Opatrné zachazeni s akumulatorovymi
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pristroji a jejich pouzivani

Chrarite akumulatory pfed vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.

Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfri-
vat nad 75 °C ani palit. Jinak hrozi nebezpeci pozaru,
vybuchu a poleptani.

Zabrante vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru
mUze zplsobit zkrat a chemické reakce, a v dUsledku
toho popaleni nebo vzniceni.

Pfi nesprdvném pouzivani mlze z bate-
rie/akumulatoru  vytékat kapalina. Vyhnéte se
potfisnéni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte
postizené misto vodou. Jestlize se tato kapalina
dostane do o¢i, vyplachnéte je velkym mnozstvim
vody a vyhledejte lékafe. Vytékajici kapalina mlze
zpUsobit podrazdéni pokozky nebo popaleniny.
Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro
prislusny pfistroj. Pfi pouZiti jinych akumulatord
nebo pfi pouZiti akumulatorl pro jiné ucely hrozi
nebezpedi pozaru a vybuchu.

Dodrzujte zvlastni smérnice pro prepravu, skla-
dovani a provoz lithium-iontovych akumulatorc.
Nepouzivany akumulator a nabijecku uchovavejte
v dostatec¢né vzdalenosti od kancelarskych spo-
nek, minci, kliéd, hiebik, Sroubl a jinych ma-
lych kovovych predmétii, které by mohly zpisobit
premosténi kontaktd akumulatoru nebo kontakt
nabijec¢ky. Zkrat mezi kontakty akumulatoru nebo
nabijeCky mlze vést k popdleninam nebo ke vzni-
ceni.

Zabrante zkratu akumulatoru. Pred nasazenim
akumulatoru do pfistroje zkontrolujte, zda nejsou
na kontaktech akumulatoru a pfistroje cizi télesa.
Pokud dojde na kontaktech akumulatoru ke zkratu,
hrozi nebezpedi pozaru, vybuchu a poleptani.
Poskozené akumulatory (napfiklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabi-
jet ani dale pouzivat.

Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru po-
uzivejte pouze sitovy adaptér PUA 81, konektor
do zasuvky v automobilu PUA 82 nebo dalsi nabi-
jecky doporuéené vyrobcem. Jinak hrozi nebezpeci
poskozeni pristroje. Pfi pouziti jinych akumulatord,

nez pro které je nabijecka urcena, hrozi nebezpedi
pozaru.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a)

b)

)

e)

9)

Zajistéte mérici stanovisté a pri instalaci pfistroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

Pfi praci na Zebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

Méfeni v blizkosti reflexnich objektd, resp. povrchd,
pres sklo nebo podobné materidly mdze zkreslit vy-
sledek méreni.

Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

Ujistéte se, ze vas rotacni laser PR 30-HVS reaguje
jen na vas dalkovy ovlada¢ PRA 30 a ne na jiné
ovladace PRA 30, které se na stavbé pouzivaji.

PFi praci v rezimu "Nabijeni béhem provozu" bez-
pecéné upevnéte sitovy adaptér, nap¥. na stativ.
Pouziti vyrobkid pro jiné ucely, nez pro které jsou
ureny, mize vést ke vzniku nebezpeénych situaci.
Vyrobek, prislusenstvi, nastavce apod. pouzivejte
podle téchto pokynu a tak, jak je to pro tento typ
pristroje predepsano. Respektujte pfi tom pra-
covni podminky a provadénou ¢éinnost.

Je zakazano pracovat s méficimi latémi v blizkosti
vedeni vysokého napéti.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pfistroj splfiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nem0ze firma Hilti vylou¢it moznost, ze bude pfistroj ru-
Seny silnym zafenim, coz mdze vést k chybnym operacim.
V takovém pfipadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacéni
zafizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tridy

laseru 2/class Il

V zavislosti na prodejni verzi pfistroj odpovida tfidé
laseru 2 podle IEC 60825-1:2007 / EN 60825-1:2007
a Class Il podle CFR 21 § 1040 (FDA). Pristroje se
smeéji pouzivat bez dalSich ochrannych opatfeni. Oko
je pfi nahodném, kratkodobém pohledu do laserového
zareni chranéno zaviracim reflexem o¢niho vic¢ka. Tento
ochranny reflex vicka mohou vSak negativné ovlivnit 1éky,
alkohol nebo drogy. Pfesto se nedoporuéuje divat se
pfimo do svételného zdroje, tak jako do slunce. Nezamé-
fujte laserovy paprsek proti osobam.



6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
Pristroj se smi pouzivat pouze s akumulatory Hilti PRA 84
nebo PRA 84G.

6.1 Vlozeni akumulatoru

POZOR

Pfed vlozenim akumulatoru do pfistroje zajistéte, aby
na kontaktech akumulatoru a kontaktech pristroje
nebyla zadna cizi télesa.

1. Zasurite akumulator do pfistroje.
2. Otéacejte zablokovani po sméru hodinovych rucicek,
dokud se neobjevi symbol "zablokovani".

6.2 Vyjmuti akumulatoru B

1. Otacejte zablokovani proti sméru hodinovych ruci-
&ek, dokud se neobjevi symbol "odblokovani".

2. Vyjméte z pfistroje akumulator.

6.3 Nabijeni akumulatoru

O A AN A

NEBEZPECI

Pouzivejte pouze akumulatory a sitové adaptéry Hilti
uvedené v éasti "PrisluSenstvi". Viditelné poskozené
pfistroje/adaptéry se nesmi pouzivat.

6.3.1 Prvni nabiti akumulatoru
Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.
UPOZORNENI

Zajistéte stabilitu nabijeného systému.

6.3.2 Opétovné nabijeni akumulatoru

1. Zajistéte, aby byly vnéjsi plochy akumulatoru cCisté
asuché.

2. Vlozte akumuldtor do pristroje.
UPOZORNENI Lithium-iontové akumulatory jsou
pohotové pfipravené k pouziti kdykoliv, i kdyz jsou
nabité jen ¢astecné.
Pfi zapnutém pfistroji je postup nabijeni indikovan
kontrolkami LED.

6.4 Volitelné moznosti pro nabijeni akumulatoru

UPOZORNENI
Zajistéte, aby byla pfi nabijeni dodrzena doporuc¢ena
teplota (0 az 40 °C).

NEBEZPECi
Sitovy adaptér PUA 81 se smi pouzivat pouze v budo-
vach. Zabrante vniknuti vihkosti.

6.4.1 Nabijeni akumulatoru v pristroji

1. Zasunte akumulator do pfihradky na akumulator
(strana 6.1).

2. Otocte zablokovani tak, aby byla vidét nabijeci
zditka na akumulatoru.

3. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.
Akumulator se nabiji.

4. Pro zobrazeni stavu nabiti béhem nabijeni zapnéte
pristroj.

6.4.2 Nabijeni akumulatoru mimo pfistroj B

1. Vyjméte akumulator (viz 6.2).

2. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.
Cervena LED na akumulatoru signalizuje nabijeni.

6.4.3 Nabijeni akumulatoru béhem provozu

NEBEZPECI
Provoz v rezimu "Nabijeni béhem provozu" neni dovoleny
pro pouziti venku a ve vihkém prostredi.

POZOR

Zabranite vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru mize
zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku toho
popaleni nebo vzniceni.

1. Otocte uzavér tak, aby byla vidét nabijeci zditka na
akumulatoru.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.
Pristroj béhem nabijeni pracuje a stav nabiti akumu-
latoru je indikovan kontrolkami LED na pfistroji.

6.5 Peclivé zachazeni s akumulatorem

Akumulatory skladujte pokud mozno v chladu a v suchu.
Akumulatory nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo
za sklem. Po skonceni Zivotnosti je akumulatory nutno
bezpecéné a ekologicky zlikvidovat.

6.6 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
UPOZORNENI

Po zapnuti spusti pfistroj automatické vyrovnavani. Kdyz
je pristroj zcela vyrovnany, zapne se laserovy paprsek
v normalnim sméru i jeho rotace.

6.7 Kontrolky LED
Viz kapitola 2, popis
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6.8 Vlozeni baterii do laserového prijimace
PRA 30 H

NEBEZPECI
Nepouzivejte poSkozené baterie.

NEBEZPECI
Nekombinujte nové a staré ¢lanky. Nepouzivejte sou-
Gasné baterie od riiznych vyrobcl nebo rdznych typd.

UPOZORNENI
PRA 30 se smi pouzivat jen s bateriemi, které byly vyro-
beny podle mezinarodnich norem.

1. Oteviete prostor pro baterie laserového pfijimace.
Vlozte do laserového pfijimace baterie.
UPOZORNENI P¥i vkladani dbejte na spravnou po-
laritu baterii!

3. Uzavrete prostor pro baterie.

6.9 Sparovani

Pristroj a dalkovy ovladag/laserovy pfijima¢ jsou pfi do-
dani sparované. Dalsi laserové prijimace stejného typu
nebo automatické stativy PRA 90 nejsou bez sparovani
pfipravené k provozu. Abyste mohli pfistroj s timto pfi-
sluSenstvim pouzivat, musi se navzajem nastavit, tedy
sparovat. Sparovani znamena, ze se k sobé pristroje jed-
noznacné pfifadi. Pfistroj a automaticky stativ PRA 90 tak
pfijimaji pouze signdly od sparovaného dalkového ovla-
dace/laserového prijimace. Sparovani umoziuje praci ve-

dle jinych rota¢nich laserd bez nebezpedi, ze by se jejich
pusobenim zménila nastaveni.

6.9.1 Sparovani pristroje a laserového pfijimace

co

1. Stisknéte soucasné tlacitka ZAP/VYP na pfistroji
a laserovém prijimaci a drzte je stisknutd minimainé
3 sekundy.
Uspésné sparovani je signalizovano u laserového
prijimace zaznénim ténu a u pfistroje blikdnim vSech
LED. Zaroven se na displeji laserového pfijimace
kratce zobrazi symbol "sparovano". Pristroj a pfiji-
mac se po sparovani automaticky vypnou.

2. Sparované pristroje znovu zapnéte.
Na displeji se zobrazi symbol "sparovano".

6.9.2 Sparovani PRA 90 a pfijimace

1. Stisknéte soucasné tlacitka ZAP/VYP na automatic-
kém stativu PRA 90 a laserovém pfijimaci a drzte je
stisknuta min. 3 sekundy.
Uspésné sparovani je signalizovano u laserového
prijimace zaznénim ténu a u automatického stativu
PRA 90 blikanim vSech LED. Zaroveri se na displeji
laserového prijimace kratce zobrazi symbol "spéro-
vano". Stativ a pfijima¢ se po sparovani automaticky
vypnou.

2. Sparované pfistroje znovu zapnéte.
Na displeji laserového pfijimace se zobrazi pfistroj
véetné stativu.

7 Obsluha

7.1 Kontrola pristroje

Pred dllezitym méfenim zkontrolujte presnost pfistroje,
zejmeéna po padu na zem nebo pokud byl pfistroj vystaven
neobvyklym mechanickym vlivim (viz 8.6).

7.2 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlaCitko ZAP/VYP.
UPOZORNENI
Po zapnuti spusti pfistroj automatické vyrovnavani.

7.3 Prace s dalkovym ovladac¢em/laserovym pfijimacem PRA 30

PRA 30 je laserovy pfijima¢ a zaroven také dalkovy ovlada¢. Dalkovy ovlada¢ usnadriuje praci s rota¢nim laserem
a umozriuje vyuZiti nékterych funkci pfistroje. Laserovy paprsek je indikovan opticky a akusticky.

7.3.1 Prace s laserovym prijimacéem drzenym v ruce
1.  Stisknéte tlacitko ZAP/NVYP.

2. Nastavte laserovy piijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

7.3.2 Prace s laserovym pfijimaéem v drzaku pfijimaée PRA 80 El

Oteviete uzavér na PRA 80.

Nasad'te pfijima¢ do drzaku PRA 80.
Zavrete uzavér na PRA 80.

Zapnéte prijimac tlacitkem ZAP/VYP.

pop =
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5.  Povolte oto¢nou kli¢ku.
6. Drzak prijimace PRA 80 upevnéte bezpecné na teleskopickou nebo nivelaéni ty¢ zatazenim otocné klicky.
7. Nastavte pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

7.3.3 Prace s laserovym pfijimaéem v drzaku prijimace PRA 83 B

1. Zatlacte pfijima¢ Sikmo do gumového pouzdra PRA 83 tak, aby v ném byl kompletné ulozeny. Dbejte na to, aby

se detekéni pole a tladitka nachazela na predni strané.

Nasadte pfijima¢ s gumovym pouzdrem na drzadlo. Pouzdro a drzadlo jsou spojeny magnetickym drzakem.

Zapnéte prijimac tlacitkem ZAP/VYP.

Povolte oto€nou klicku.

Drzak pfijimace PRA 83 upevnéte bezpecné na teleskopickou nebo nivelaéni ty¢ zatazenim otocné klicky.

Nastavte pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.

o gs N

7.3.4 Prace s pristrojem na prenaseni vySky PRA 81 El

Otevrete uzavér na PRA 81.

Laserovy pfijimac nasadte do pfistroje na pfenaseni vySek PRA 81.

Zavrete uzavér na PRA 81.

Laserovy pfijimac zapnéte tlacitkem ZAP/VYP.

Nastavte laserovy pfijima¢ detekénim polem pfimo do roviny rotujiciho laserového paprsku.
Umistéte laserovy prijimac tak, aby ukazatel vzdalenosti ukazoval "0".

Zmeérte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

N o ,~wN =

7.3.5 Nastaveni jednotek @
Tlacitkem volby jednotek mlZete nastavit poZzadovanou presnost digitalniho zobrazeni (mm/cm/vyp.).

7.3.6 Nastaveni hlasitosti @

PFi zapnuti laserového pfijimace je hlasitost nastavena na "normalni". Stisknutim tlacitka nastaveni hlasitosti Ize
hlasitost zménit. Mzete vybirat ze ¢ty moznosti hlasitosti: "tichd", "normalni", "hlasita" a "vyp.".
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7.3.7 Volitelné moznosti nabidky @
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1. P¥i zapinani laserového pfijimace drzte tlacitko ZAP/VYP stisknuté dvé sekundy.
Na displeji se zobrazi nabidka.

2. Pro pfepinani mezi metrickymi a angloamerickymi jednotkami pouzijte tlacitko volby jednotek.

3.  Pro pfifazeni rychlejSiho akustického signalu rozsahu detekce nad nebo pod znackovaci ryskou pouzijte tlacitko
nastaveni hlasitosti.

4. Smérovymi tlacitky (doleva/doprava) vyberte podle potfeby dalsi body.
UPOZORNENIi Pomoci smérovych tlagitek (doleva/doprava) Ize vybirat moZnosti nastaveni. Tlagitko volby
jednotek slouzi pro zménu pfislusného nastaveni. Existuji nasledujici moznosti nastaveni: Zobrazeni verze
softwaru (bez moznosti nastaveni), spaci rezim PR 30-HVS (VYP/ZAP), jednotky rezimu sklonu (%/°), sparovani
PR 30-HVS (zruseni sparovani), sparovani PRA 90 (zruSeni sparovani), citlivost funkce vystrahy pfi narazu
(vysokd/stfedni/nizkd), radiové spojeni (ZAP/VYP). Nastaveni, ktera se tykaji pfistroje, jsou u¢inna pouze tehdy,
kdyz je pfistroj zapnuty a je navazané radiové spojeni.

5. Pro uloZeni nastaveni laserovy pfijima¢ vypnéte.
UPOZORNENI Kazdé zvolené nastaveni se projevi az po pristim zapnuti.

7.3.8 Dvoji dotknuti

Abyste zabranili chybnému ovladani, musite funkce "Automatické vyrovnavani", resp. "Kontrola" potvrdit dvojim
dotknutim.

7.4 Deaktivace funkce vystrahy pfi narazu 2. Stisknéte tladitko deaktivace funkce vystrahy pfi
1. Zapnéte pfistroj (viz 7.2). harazu. L X ; .
Trvale svitici LED deaktivace funkce vystrahy pfi
narazu indikuje, Ze je funkce deaktivovana.
3. Pro navrat do standardniho rezimu pfistroj vypnéte
a znovu zapnéte.
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7.5 Horizontalni prace
7.5.1 Instalace
1. Podle pﬁ'sluénéhp pouZiti upevnéte pristroj napt. na stativ; alternativné muizete rotacni laser upevnit také na
nasténny drzak. Uhel sklonu dosedaci plochy smi byt maximalné +5°.
2. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
LED automatického vyrovnavani blika zelené.
Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek, rotuje a LED automatického vyrovnavani trvale sviti.

7.5.2 Vyrovnavani s automatickym stativem PRA 90
UPOZORNENI
Tato funkce je k dispozici jen s automatickym stativem PRA 90.
P¥i prvnim pouziti je nutné laserovy pfijima¢ PRA 30 se stativem sparovat (viz 6.9.2)

S volitelnym automatickym stativem PRA 90 mlZete manudlné nebo automaticky nastavit vysku laserové roviny na
pozadovanou Uroven.

1. Namontujte pfistroj na automaticky stativ PRA 90.
2. Zapnéte rotacni laser, automaticky stativ a laserovy pfijima¢. Nyni manualné (viz 7.5.3) nebo automaticky (viz
7.5.4) vyrovnejte vysku laserové roviny.

7.5.3 Manualni vyrovnavani @

Pro rovnobézné posunuti horizontalni roviny nahoru, resp. doll stisknéte na laserovém pfijimaci tla¢itka +/- nebo na
PRA 90 tlacitka se Sipkami.

7.5.4 Automatické vyrovnavani @

1. Drzte laserovy prijima¢ pfijimaci stranou v pozadované cilové vySce a smérem k ovlddacimu panelu PRA 90.
Béhem vyrovnavani klidné drzte laserovy pfijimac¢ a dbejte na to, aby byl mezi laserovym pfijimacem a ptistrojem
volny vyhled.

2. Dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické vyrovnavani na laserovém pfijimaci. DalSim dvojim dotknutim se
vyrovnavani ukondi.

Dvojim dotknutim se spusti proces vyrovnavani laserové roviny a stativ se pohybuje nahoru, resp. dolG. Pfitom
zni nepfretrzity zvukovy signal. Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového pfijimace, bude
se paprsek pohybovat ke znackovaci rysce (referenéni rovina).

Po dosazeni polohy a vyrovnani pfistroje signalizuje pétisekundovy tén dokonéeni procesu. Déle se uz nezobrazuje
symbol "automatické vyrovnavani'.

3.  Zkontrolujte nastaveni vysky na displeji.

4. Odstrante laserovy pfijimac.
UPOZORNENI Nebyl-li proces automatického vyrovnavani tspésny, zazni kratké signaly a zmizi symbol "auto-
matické vyrovnavani'.
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7.6 Vertikalni prace

1.
2.
3.
4—
5.

Pro vertikalni praci namontujte pfistroj na prislusny stativ, adaptér na fasady, adaptér na vytyCovaci lavi¢ku nebo
nasténny drzak tak, aby ovladaci panel pristroje sméfoval nahoru. Alternativné mudZete pristroj polozit také na
gumové nozi¢ky na zadnich drzadlech.

UPOZORNENI Nejlepsi radiové spojeni s PRA 30 umozfiuje strana piistroje, ktera je vpravo od ovladaciho panelu.
UPOZORNENI Aby bylo mozné dodrzet specifikovanou presnost, mél by byt piistroj umistény na rovné ploe,
resp. s odpovidajici pfesnosti namontovany na stativu nebo jiném pfislusenstvi.

Vyrovnejte vertikdalni osu pristroje pomoci zafezu a musky v pozadovaném sméru.

Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.

Po vyrovnani spusti pfistroj provoz laseru s pevnym rotaénim paprskem, ktery se promita kolmo dold. Tento
promitnuty bod predstavuje referenéni bod (nikoli kolmy bod) a slouZi pro umisténi pfistroje.

Nyni vyrovnejte pfistroj tak, aby promitnuty laserovy bod byl pfesné vyrovnany s referenénim bodem (napf. hiebik
ve vytyCovaci lavicce).

Nyni manualné (viz 7.6.1) nebo automaticky (viz 7.6.2) vyrovnejte laserovou rovinu vi¢i poZzadovanému druhému
referenénimu bodu.

Jakmile zacnete s vyrovnavanim, laser automaticky za¢ne rotovat.

7.6.1 Manualni vyrovnavani @

1.

Pro manualni vyrovnavani vertikalni roviny stisknéte na laserovém pfijimaci smérova tlacitka (doleva/doprava).

7.6.2 Automatické vyrovnavani a kontrola @

1.

3.

Drzte laserovy pfijima¢ znackovaci ryskou k poZzadovanému vyrovnavanému mistu a smérem k pfistroji.

Dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické vyrovnavani. Dal$im dvojim dotknutim se vyrovnavani ukongi.

Dvojim dotknutim se spusti proces vyrovnavani laserové roviny. Béhem toho zni nepretrzity zvukovy signal.
Smér vyhledavani mizete zménit stisknutim tlacitka Automatické vyrovnavani.

Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového pfijimace, pohybuje se paprsek ke znackovaci
rysce (referencni rovina).

Po dosazeni polohy (znackovaci ryska nalezena) signalizuje pétisekundovy tén dokoné&eni procesu.

Laserovy pfijima¢ automaticky prejde do kontrolniho rezimu a v pravidelnych intervalech kontroluje, zda se
laserova rovina neposunula. Pokud k jejimu posunuti dojde, laserova rovina se opravi opét na rovinu znacky,
pokud je to mozné. Pokud je rovina zna¢ky mimo rozsah vyrovnani £5°, po del$i dobu neni mozny vizualni kontakt
mezi pristrojem a laserovym prijima¢em nebo proces vyrovnavani neni béhem dvou minut Uspésny, zazni kratké
signaly, laser prestane rotovat a symbol "automatické vyrovnavani" zhasne. Signalizuje to preruseni procesu
automatického vyrovnavani.

Pro opusténi kontrolniho rezimu se dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické vyrovnavani.

7.7 Prace se sklonem

7.7.1 Instalace

UPOZORNENI
Sklon Ize provadét manualné, automaticky nebo s pouzitim naklapéciho adaptéru PRA 79.
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UPOZORNENI
Sklony se mohou na PRA 30 nastavovat, resp. zobrazovat v % nebo ve °. Pro nastaveni pozadované jednotky viz
kapitola 7.3.7 Volitelné moznosti nabidky.

Podle prislusného pouziti upevnéte pfistroj napf. na stativ.

Umistéte rota¢ni laser bud na horni nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

Postavte se za pristroj tak, aby vas pohled sméroval na ovladaci panel.

Pomoci zaméfovaciho zafezu na hlave pfistroje vyrovnejte pfistroj zhruba rovnobézné s naklonénou rovinou. Pro
jemnéjsi vyrovnani provedte po nastaveni sklonu elektronické vyrovnavani sklonu (viz 7.7.4).

5. Zapnéte pfistroj a stisknéte tla¢itko Rezim sklonu. Sviti LED rezimu sklonu.

Jakmile je vyrovnani dokonceno, zapne se laserovy paprsek. PR 30-HVS Ize naklonit, jakmile se na displeji
PRA 30 zobrazi symbol "rezim sklonu".

Hond

7.7.2 Manualni nastaveni sklonu @

UPOZORNENI

Pokud pfistroj naméfi zménu teploty pfiblizné 10 stupnil, zastavi se na cca 40 sekund rotace laseru. Béhem této doby
pfistroj opravi véechny pfipadné chyby zplsobené zménou teploty. Po automatické opravé nastavi pristroj laserovou
rovinu znovu do predchoziho sklonu a laser se zacne otacet.

V zavislosti na prednastaveném sklonu pfistroje Ize zadat hodnoty sklonu az 21,3 %. Na displeji laserového pfijimace
se zobrazi Uhel sklonu.

7.7.2.1 Pozitivni sklony

Tlac¢itko Plus pro zadavani sklonu zveda laserovou rovinu pred pfistrojem a za pfistrojem ji snizuje.

1.  Stisknéte tlacitko Plus pro zadavani sklonu na dalkovém ovladadi.
UPOZORNENI Kdyz po dobu tii sekund nestisknete zadné tladitko, v pfistroji se nastavi naposledy zobrazeny
sklon. Pfitom blika LED reZimu sklonu.
Na displeji laserového prijimace se zobrazi Uhel sklonu.

2. Pokud chcete hodnoty ménit rychle, drzte dlouze stisknuté tlacitko pro zadavani sklonu.

7.7.2.2 Negativni sklony

Tlacitko Minus pro zadavani sklonu sniZuje laserovou rovinu pfed pfistrojem a za pfistrojem ji zveda.

1.  Stisknéte tlacitko Minus pro zadavani sklonu na dalkovém ovladagi.
UPOZORNENI Kdyz po dobu tii sekund nestisknete zadné tlagitko, v pfistroji se nastavi naposledy zobrazeny
sklon. Pfitom blika LED reZimu sklonu.
Na displeji laserového prijimace se zobrazi Uhel sklonu.

2. Pokud chcete hodnoty ménit rychle, drzte dlouze stisknuté tlacitko pro zadavani sklonu.

7.7.3 Automatické nastaveni sklonu @

Pomoci této funkce Ize automaticky vytvofit naklonénou laserovou rovinu mezi 2 body a zjistit sklon mezi témito body.

1. Postavte pfistroj podle popisu v kapitole v ¢asti 7.7.1 na horni hranu naklonéné roviny.

2. Namontuijte laserovy pfijimac s drzakem pfijimace PRA 80/PRA 83 napf. na teleskopickou lat PUA 50.

3. Umistéte pfijimac¢ pfimo pred rotaéni laser, vyrovnejte ho do vysky laserové roviny a upevnéte ho na teleskopickou
lat.

4.  Umistéte prijimac s teleskopickou lati na dolni hranu naklonéné roviny a dvakrat se dotknéte tlacitka Automatické
vyrovnavani. Dal$im dvojim dotknutim se vyrovnavani ukongi.
Nyni se spusti se proces vyrovnavani laserové roviny. Pfitom zni nepfetrzity signal. Smér vyhledavani mizete
zmeénit stisknutim tlacitka Automatické vyrovnavani.
Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole laserového pfijimace, bude se paprsek pohybovat ke
znackovaci rysce (referenéni rovina). Po dosazeni polohy (znackovaci ryska nalezena) signalizuje pétisekundovy
zvukovy signal dokon&eni procesu.
Na displeji laserového pfijimace se jiz nezobrazuje symbol "automatické vyrovnavani" a pfijima¢ automaticky
prejde do normalniho rezimu.
Na displeji laserového pfijimace se na pét sekund zobrazi sklon.

81



5. Odectéte sklon mezi dvéma body (body pfistroje a laserového pfijimace) na displeji laserového pfijimace.
UPOZORNENI Za pét sekund zhasne ukazatel sklonu na displeji laserového pfijimade.

7.7.4 Volitelné elektronické vyrovnavani sklonu

Po hrubém vyrovnani rotacniho laseru a nastaveni sklonu (jak bylo popsano vyse) Ize vyrovnani PR 30-HVS optimali-

zovat patentovanym elektronickym vyrovnavanim sklonu Hilti.

1. Umistéte PRA 30 proti PR 30-HVS doprostied na konci naklonéné roviny. MGzete ho klidné drzet nebo upevnit
pomoci PRA 80/PRA 83.

2. Aktivujte na PR 30-HVS elektronické vyrovnavani sklonu stisknutim tlagitka Elektronické vyrovnavani sklonu.
Kdyz blikaji Sipky elektronického vyrovnavani sklonu, nepfijima PRA 30 paprsek PR 30-HVS.

3. Kdyz se rozsviti leva Sipka, vyrovnejte PR 30-HVS po sméru hodinovych rugicek.

4.  Kdyz se rozsviti prava Sipka, vyrovnejte PR 30-HVS proti sméru hodinovych rucicek.

Kdyz se rozsviti obé Sipky, je vyrovnani vaci PRA 30 spravné.
Po Uspésném vyrovnani (obé Sipky se trvale rozsviti na 10 sekund) se funkce automaticky vypne.

5. Nyni upevnéte rotacni laser na stativ tak, aby se nemohl neimysiné oto¢it.

6. Elektronické vyrovnavani sklonu mizete ukoncit také stisknutim tlacitka Elektronické vyrovnavani sklonu.
UPOZORNENI Mezi hrubym vyrovnanim pomoci zafezu a musky a jemnym vyrovnanim pomoci elektronického
vyrovnavani sklonu se mohou vyskytnout odchylky. ProtoZe elektronickad metoda je presnéjsi nez opticka,
doporuéujeme vzdy jako referenci pouZit elektronické vyrovnavani sklonu.

7.7.5 Nastaveni sklonu pomoci naklapéciho adaptéru PRA 79

UPOZORNENI
Zaijistéte, aby byl naklapéci stil spravné namontovan mezi stativem a pfistrojem (viz navod k obsluze PRA 79).

1. Podle prislusného pouziti upevnéte napr. naklapéci adaptér PRA 79 na stativ.

2. Umistéte stativ bud na horni, nebo na dolni hranu naklonéné roviny.

3. Namontujte rotac¢ni laser na naklapéci adaptér a vyrovnejte pristroj véetné naklapéciho adaptéru pomoci
zaméfovaciho zafezu na hlavé PR 30-HVS paralelné s naklonénou rovinou. Ovladaci panel PR 30-HVS by se mél
nachazet na opacné strané sméru sklonu.

4. Zajistéte, aby byl naklapéci adaptér ve vychozi poloze (0°).

Zapnéte pfistroj (viz 7.2).

6. Stisknéte tlacitko Rezim sklonu.

Na ovladacim panelu rota¢niho laseru nyni sviti LED rezimu sklonu.
Pristroj nyni zah4ji automatické vyrovnavani. Jakmile bude dokon&ené, zapne se laser a za¢ne rotovat.

7. Nastavte na naklapécim adaptéru pozadovany uhel sklonu.

UPOZORNENI P¥i manualnim nastaveni sklonu vyrovna PR 30-HVS jednorazové laserovou rovinu a poté ji
zafixuje. Vibrace, zmény teploty nebo jiné vlivy, které se mohou béhem dne vyskytnout, mohou mit vliv na polohu
laserové roviny.

o

7.8 Navrat do standardniho rezimu 7.9 Spaci rezim
Pro navrat do standardniho reZimu pfistroj vypnéte | Ve spacim rezimu mlze rotacni laser PR 30-HVS Setfit
a znovu zapnéte. spotfebu elektrického proudu. Laser se vypne, ¢imz se

prodlouzi vydrz akumulatoru.

82



7.9.1 Aktivace spaciho rezimu
1. P¥i vypnutém prijimaci PRA 30 drzte cca 3 sekundy
stisknuté tlacitko ZAP/VYP piijimace PRA 30.
2. Dvakrat stisknéte smérové tlacitko doprava, abyste
presli k bodu nabidky "Spaci rezim".
3. Pro zapnuti spaciho rezimu PR 30-HVS stisknéte
tlacitko volby jednotek.

7.9.2 Deaktivace spaciho rezimu

1. P¥i vypnutém pfijimaci PRA 30 drzte cca 3 sekundy
stisknuté tlacitko ZAP/VYP prijimace PRA 30.

2. Dvakrat stisknéte smérové tlacitko doprava, abyste
presli k bodu nabidky "Spaci rezim".

3. Pro vypnuti spaciho rezimu PR 30-HVS stisknéte
tlacitko volby jednotek.

4. Po opétovném aktivovani rota¢niho laseru PR 30-
HVS zkontrolujte jeho nastaveni, aby byla zajisténa
presnost prace.

8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte prach z vystupnich okének.

2. Nedotykejte se prsty sklenénych povrchd.

3. K cisténi pouzivejte pouze Cisté a mékké hadriky;
v pripadé potfeby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

UPOZORNENI P¥ili§ drsny gistici material méze sklo
posSkrabat, a tim negativné ovlivnit pfesnost pfi-
stroje.

UPOZORNENI Nepouzivejte 7adné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Vybaveni suste pfi dodrzeni meznich teplot, které
jsou uvedené v technickych udajich.
UPOZORNENI Zejména v zimé&/Iété dbejte na dodr-
zovani meznich teplot, kdyz mate vybaveni ulozené
napf. ve vozidle.

8.2 Udrzba lithium-iontovych akumulatort

UPOZORNENI
Regenerace lithium-iontovych akumulator(i jako u NiCd
nebo NiMH akumulatord neni nutna.

UPOZORNENI
Preruseni nabijeni nema vliv na zivotnost akumulatoru.

UPOZORNENI

Nabijeni Ize kdykoliv zah4jit bez vlivu na Zivotnost aku-
mulatoru. Pamétovy efekt jako u NiCd nebo NiMH aku-
mulator(l neexistuje.

UPOZORNENI

Akumulatory je nejlépe skladovat v pIné nabitém stavu,
pokud mozno v chladu a v suchu. Skladovani akumula-
tor(l pfi vysokych teplotach prostfedi (napf. za okennim
sklem) je nevhodné, negativné ovliviiuje Zivotnost aku-
mulator( a zvySuje samovolné vybijeni ¢lanka.

UPOZORNENI

V dusledku starnuti nebo prilisného zatizeni ztraceji aku-
mulatory kapacitu; nedaji se pak uz Uplné nabit. Se
starymi akumulatory mazete jesté pracovat, méli byste je
ale v€as vymenit.

e

Zabrarite vniknuti vihkosti.

Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.

3. Jakmile vykon pfistroje vyrazné klesne, nabijte aku-
mulatory.
UPOZORNENI Véasnym nabijenim se prodiuzuje
Zivotnost akumulatord.
UPOZORNENI P¥i dal$im pouzivani akumulatoru se
vybijeni automaticky ukonéi dfive, nez by mohlo dojit
k poskozeni ¢lanku, a pfistroj se vypne.

4. Akumulatory nabijejte schvalenymi nabijeckami Hilti

pro lithium-iontové akumulatory.

b

8.3 Skladovani

1. Navlhlé pfistroje vybalte. P¥istroje, transportni obaly
a pfisluSenstvi vysuste (pfi dodrzeni provozni tep-
loty) a vycCistéte. Pristroj ulozte zpét do pouzdra
pouze po dokonalém vysuseni.

2. Pred pouzivanim po delSim skladovani nebo po pre-
pravé zkontrolujte pfesnost pfistroje kontrolnim mé-
fenim.

3.  Pred delSim uskladnénim vyjméte prosim z pfistroje
a laserového pfijimace akumulatory a baterie. Vy-
teklé akumulatory a baterie mohou pfistroj a lase-
rovy pfijima¢ poskodit.

8.4 Preprava

Pro pfepravu nebo pfi zasilani vybaveni pouzivejte pre-
pravni kufr Hilti nebo obal stejné kvality.

POZOR

Pfed pfepravou nebo zasilanim pfistroje a laserového
prijimace z nich vzdy vyjméte akumulatory a baterie.

8.5 Kalibrace v kalibraénim servisu Hilti

Aby bylo mozno zajistit spolehlivost podle pozadavkt no-
rem a zakonU, doporudujeme pfistroj nechavat pravidelné
kontrolovat v kalibraénim servisu Hilti.

Kalibra¢ni servis Hilti je vam stéle k dispozici. Doporu-
¢ujeme vam nechat pristroj zkalibrovat minimalné jednou
ro¢né.
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V ramci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouSeného pristroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym Gdajiim v navodu k obsluze.

P¥i odchylkach od udajli vyrobce se pouZity méfici pistroj
znovu nastavi. Po rektifikaci a kontrole se na pfistroj
umisti kalibracni Stitek a formou certifikatu o kalibraci se
potvrdi, Ze pfistroj pracuje v rdmci toleranci uvedenych
vyrobcem.

Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Dalsi informace vdm ochotné poskytne zastoupeni Hilti
ve vaSem okoli.

8.6 Kontrola presnosti

UPOZORNENI

Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pristroj pravidelné (minimainé pred kazdou vétsi/dllezitou
praci) kontrolovat!

UPOZORNENI

Za nasledujicich podminek Ize predpokladat, Ze pfistroj
po padu funguje bezvadné a se stejnou presnosti jako
pred padem:

Pfi padu nebyla prekroena vy$ka uvedena v technickych
udajich.

Pristroj nebyl pfi padu mechanicky po$kozen (napf.
prasknuti pétibokého hranolu).

Pristroj vysila pfi praci rotujici laserovy paprsek.

Pristroj bezvadné fungoval i pfed padem.

8.6.1 Kontrola hlavni a pfi¢né horizontalni osy I8

1. Stativ postavte cca 20 m od stény a jeho hlavu
vyrovnejte horizontalné podle vodovahy.

Pfistroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje za-
méfte pomoci zaméfovaciho zafezu na sténu.
Pomoci laserového pfijimace zachytte jeden bod
(bod 1) a vyznacte jej na sténu.

Pristroj oto¢te o 90° po sméru hodinovych rucic¢ek
kolem jeho osy. Nesmi se zménit vy$ka pristroje.
Pomoci laserového piijimace zachytte druhy bod
(bod 2) a vyznacte jej na sténu.

Kroky 4 a 5 opakujte jesté dvakrat a laserovym
pfijimatem zachytte a vyznacte na sténu bod 3
abod 4.

Pfi peclivém provadéni by vertikalni vzdalenost obou
vyznacenych bodl 1 a 3 (hlavni osa), pfip. bodl 2
a 4 (pficna osa), méla byt vzdy < 3 mm (pfi 20 m).
Je-li odchylka vétsi, poSlete pfistroj do servisu Hilti
ke kalibraci.

8.6.2 Kontrola vertikalni osy

1.

b

Pristroj postavte vertikalné na pokud mozno rovnou
podlahu cca 20 m od stény.

Drzadla pfistroje vyrovnejte paralelné se sténou.
Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referenéni
bod (R).

Pomoci pfijimace vyznacte bod (A) na dolnim konci
stény. Zvolte prostredni rychlost.

Pomoci laserového pfijimace vyznacte ve vySce cca
10 m bod (B).

Pristroj otocte o 180° a vyrovnejte na referen¢ni bod
(R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na
sténé.

Pomoci laserového prijimace vyznacte ve vySce cca
10 m bod (C).

Zkontrolujte, zda je pfi peclivém provadéni horizon-
talni vzdalenost obou bodl (B) a (C), vyznacenych
v desetimetrové vysce, mensi nez 1,5 mm (pfi 10
m).

UPOZORNENI V pripadé vétsi odchylky: Pfistroj
zaSlete prosim servisnimu stfedisku Hilti ke kalibraci.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pri¢ina

Naprava

Na displeji se zobrazuje symbol

/s

PRA 30 neni sparovany s PR 30-HVS.

Oba pristroje sparuijte (viz kapitola
6.9)

Na displeji se zobrazuje symbol

O

zasadné mozny.

Neplatné zadani tladitka; ptikaz neni

Stisknéte platné tladitko.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Na displeji se zobrazuje symbol

A

Prikaz mozny, pfistroj vSak nereaguje.

V8echny pfistroje zapnéte a prejdéte
do mista v dostate¢ném radiovém
dosahu.

Zajistéte, aby se mezi pristroji ne-
nachdazely zadné prekazky. Rovnéz
dodrzujte maximalni radiovy dosah.
Pro dobré radiové spojeni umistéte
PR 30-HVS a PRA 30 = 10 cm od
podlahy.

Na displeji se zobrazuje symbol

AN

Pristroj je v kontrolnim rezimu. Opé-
tovné vyrovnani nebylo mozné.

Zkontrolujte umisténi PR 30-HVS

a PRA 30 a zda je zorné pole mezi
PR 30-HVS a PRA 30 volné. Znovu
spustte automatické vyrovnavani (viz
kapitola o automatickém vyrovnavani
a kontrole).

Na displeji se zobrazuje symbol

Sleep

Pristroj je ve spacim rezimu (pfistroj
zUstava ve spacim rezimu max. 4 h).

Aktivujte pfistroj (viz kapitola "Deakti-
vace spaciho rezimu").

Na displeji se zobrazuje symbol
X

Akumulator pfistroje PR 30-HVS je
malo nabity.

Nabijte akumulator, pouzijte
jiny akumulator nebo pouzivejte

PR 30-HVS v rezimu "nabijeni
béhem provozu" (nikoli pfi pouziti ve
venkovnim prostiedni a ve vihkém
prostredi).

10 Likvidace

VYSTRAHA

Pfi nevhodné likvidaci vybaveni mize dojit k nasledujicim efektim:

Pfi spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpusobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zptsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znecistit Zivotni prostredi.

Lehkovaznou likvidaci umoZnujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zptsobem. Pfitom mizete
sobé a dal$im osobam zpUsobit téZka poranéni, jakoz i znedistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych materialG. Pfedpokladem pro recyklaci materiald je
jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pristroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.

Jen pro staty EU

Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich pfedpisl jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zatizeni/pfistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.
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11 Zaruka vyrobce

V pripadé otazek k zarué¢nim podminkédm se prosim ob-
ratte na mistniho partnera HILTI.

12 Upozornéni FCC

POZOR

Tento pfistroj byl testovan a bylo zji§téno, Ze spliuje
mezni hodnoty stanovené pro digitalni pfistroje tfidy B
ve smyslu ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto mezni hodnoty
stanovuji dostate¢nou ochranu pred rusivym vyzarova-
nim pfi instalaci v obytnych oblastech. Pristroje tohoto
druhu vytvéreji a pouzivaji radiové frekvence a mohou
je také vyzarovat. Mohou proto v pfipadé, Zze nejsou in-
stalovany a pouzivany podle navodd, zplsobovat ruseni
pfijmu rozhlasu.

Nelze v$ak zarudit, ze za urcitych okolnosti nebude prece
jen k néjakému ruseni dochéazet. Pokud by tento pfistroj
zpUsoboval ruSeni radia a televize, coz Ize zjistit jeho
vypnutim a opétovnym zapnutim, doporucuje se uZzivateli
zkusit odstranit ruSeni pomoci nasleduijicich opatfeni:

Pfesmeérovat nebo premistit pfijimaci anténu.

Zvétsit vzdalenost mezi pristrojem a prijimacem.

platné v USA)/upozornéni IC

Zapojit pfistroj do sitové zasuvky jiného napajeciho
okruhu nez pfijimace.

Poradte se se svym prodejcem nebo se zkusenym radi-
ovym a televiznim technikem.

UPOZORNENI

Zmeény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schva-
leny firmou Hilti, mohou mit za nasledek omezeni uziva-
telského opravnéni k pouzivani pfistroje.

Tento pfistroj odpovida paragrafu 15 ustanoveni FCC
a RSS-210 ustanoveni IC.

Pro uvedeni do provozu plati tyto dvé podminky:
Tento pfistroj by nemél vytvaret Skodlivé zareni.

Pristroj musi zachycovat jakékoli zafeni, v€etné zéareni,
které by mohlo vést k nezddoucim operacim.

13 Prohlaseni o shodé ES (original)

Oznaceni: Rotacni laserovy pfistroj
Typové oznaceni: PR 30-HVS
Generace: 01
Rok vyroby: 2013
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze tento
vyrobek je ve shodé& s nasledujicimi smérnicemi

a normami: do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20.
dubna 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-2
V1.4.1, EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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