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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

vaus

Dalkové ovladani/laserovy prijima¢ PRA 22

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 94
2 Popis 95
3 Technické udaje 96
4 Bezpecénostni pokyny 96
5 Uvedeni do provozu 97
6 Obsluha 97
7 Cisténi a udrzba 98
8 Likvidace 98
9 Zaruka vyrobce pristroje 99

10 Prohlaseni o shodé ES (original) 99

H Cisla vzdy odkazuiji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. P¥i studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V tomto navodu k obsluze oznacuje ,pfistroj* vzdy pfiji-
mac laserového paprsku PRA 22.

1 VSeobecné pokyn

Jednotlivé éasti pfistroje, ovladaci a indikaéni prvky Eli

Prijimac laserového paprsku PRA 22 - pfedni strana

Tlacgitko Zap / Vyp
Tlagitko pro nastaveni zvolené tolerance

(3) Tlagitko pro nastaveni akustického signalu
(4) Vystupni otvor pro akusticky signal

(5) Detekéni pole

Displej vpFedu (detailni obrazek)

(?) Znadkovaci vrub

Magnety
PFijima¢ laserového paprsku PRA 22 - zadni strana H

@ Kryt baterie

0) Vnitni zavit pro upevnéni prijimace
(1) Zobrazovaci pole vzadu

Indikaéni

PRA22H

prvky prijimacée laserového paprsku

(i2) Zobrazeni zvolené tolerance

@ Zobrazeni pozice pfijimace vzhledem k roviné la-
seru

Ukazatel stavu baterie

() Libela

Drzak pfijimace PRA 77

(16) Upeviiovaci roub pro pfijimad
(17) Upevhiovaci $roub pro méici lat

1.1 Signalni slova a jejich vyznam
NEBEZPECIi

Pouzivad se k upozornéni na bezprostfedni nebezpedi,
které by mohlo vést k téZkému poranéni nebo k imrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera mlze vést k tézkym poranénim nebo k amrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.
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UPOZORNENI
Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace.

1.2 Vysvétleni piktogramu a dal$i upozornéni

Vystrazné znacky

Obecné Varovani Varovani Varovani
varovani pred pred pred nebez-
explozivnimi Ziravinami pecnym
latkami elektrickym
napétim



Symboly Umisténi identifikaénich udajii na pfistroji
Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na typo-
@ vém §titku vasSeho stroje. Zapiste si tyto udaje do svého
% <9 navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych naSemu
zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy odvolavejte
, na tyto udaje.
Pred Odpad
pouzitim vracejte
&téte navod k recyklaci Typ:
k obsluze
Sériové ¢islo:

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem
Pfijimac laserového paprsku Hilti PRA 22 je uréen k detekovani laserovych paprsku rotacnich laserd.
Pristroj je urcen ke zjistovani a k prenaseni / kontrole vodorovnych vysek a naklonénych rovin, napfiklad k prenaseni
metrovych a jinych vztaznych vysek a ke stanoveni spadu.
PFijimac¢ Ize pouzivat bud samostatné, nebo s drzakem PRA 77, namontovany na méfickych nebo teleskopickych
latich.
Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfiméfené zachazi nevyskoleny personal,
nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.
Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Zohlednéte vlivy okoli. NepouZivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

2.2 Automatické vypinani
Nedetekuje-li se po déle nez asi 5 minut zadny laserovy paprsek, napajeni pfistroje se automaticky vypne.

2.3 Ukazatele na zobrazovacim poli pfijimace PRA 22

UPOZORNENI
Zobrazovaci pole pfijimace laserového paprsku PRA 22 vyuziva ke zndzornéni rliznych skute¢nosti nékolika symbold.

Zobrazeni zvolené tolerance Toleranci Ize ménit pomoci , Taste zur Einstellung der gewéhlten Tole-
ranz“ (tlaCitko pro nastaveni tolerance). Sviti-li levy symbol, Sipky se ne-
dotykaji a ¢ara je uprostred prerusenad, je tolerance nastavena jako ,stan-
dardni“. Sviti-li pravy symbol a Sipky se na ¢are dotykaji, je tolerance na-
stavena jako ,jemna“.

Zobrazeni pozice prijimace vzhledem  Znézorfiuje pozici pfijimace vici roviné laseru. Jedna Sipka vzdy udava

k roviné laseru smér, kterym se prijima¢ musi pohybovat, aby se dostal do roviny laseru.

Ukazatel stavu baterie Rozsviti-li se ukazatel stavu baterii pfijimace PRA 22, je baterie nutno
vyménit.

Hlasitost Jestlize symbol hlasitosti nesviti, je zvukova indikace vypnuta. Jestlize

symbol hlasitosti blika, je hlasitost nastavena jako ,ticha“. Jestlize sym-
bol hlasitosti sviti stabilné, je hlasitost nastavena jako ,hlasita“.

2.4 Rozsah dodavky

Prijimac laserového paprsku PRA 22
Navod k obsluze

Baterie

- A g o

Certifikat vyrobce
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3 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

UPOZORNENI
Technické zmény vyhrazeny!

Operacni rozsah (primér)

2...150 m (6 az 450 ft (stop))

Rozsah zobrazeni roviny laseru (10 m/ 30 ft)

jemny: £ 1,0 mm (0,04") / stfedni+ 2,0 mm (0,08") /
standardni: + 3,0 mm (0,12 in)

Akustické signalni ¢idlo

2 stupné hlasitosti s moznosti potlaceni

Displej s tekutymi krystaly

oboustranny

Prijimaci rozsah

40 mm (13 in)

Zobrazeni stfedu horni hrany krytu

45 mm (13 in)

Oznacovaci vrub (stfed)

na obou stranach

Automatické samocinné vypnuti pfijimace

bez detekce : 5 min

Rozméry 151 mm X 78 mm X 31 mm (5,9" x 3,1" x 1,2")
Hmotnost véetné baterie: 0,231 kg (0,4 Ibs)
Napajeni blok: 9 V

Provozni doba

alkalickd manganova baterie, teplota +20 °C (+68 °F
(+20 °C)): 40 h

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F (-20 az +50 °C))

Skladovaci teplota

-25...+60 °C (-22 °F az 140 °F (-30 az +60 °C))

Stuperi ochrany

IP 64
podle IEC 529

Zavit pfijimace

metricky: 5 X 10 mm (0,4 in)

4 Bezpecnostni pokyn

Vedle technickych bezpeé&nostnich pokynl uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze, je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

4.1 VSeobecna bezpecnostni opatreni

a) PFi praci drite jiné osoby, obzvlast déti, v bez-
pecné vzdalenosti od pracovisté.

b) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pFi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stredisku Hilti.

c) Pristroj nechte opravit pouze v servisnim stre-
disku Hilti.

d) Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zafri-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

e) Po narazu nebo pusobeni jiného mechanického
vlivu je nutné nechat pristroj zkontrolovat v ser-
visnim stredisku firmy Hilti.

f) PFi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj
pevné priSroubovany.

g) Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte de-
tekéni pole Cisté.

h) Ackoliv je pFistroj konstruovan pro pouzivani v ne-
priznivych podminkach na stavenisti, méli byste
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s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

Prestoze je pristroj chranény proti vihkosti, pred
ulozenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

Pristroj drzte tak daleko od usi, jak jen to jde, aby
nedochazelo k poskozeni sluchu.

Aby nedochazelo k zaménam, ujistéte se, Zze se
v blizkém okoli nepouziva jiny pfistroj.

4.1.1 Elektrické

NN

3

a)
b)

)
d)
e

Baterie nepatfi do rukou détem.

Nevystavujte baterie nadmérnému teplu a nevha-
zujte je do ohné. Baterie mohou explodovat nebo
mdze dojit k uvolnéni toxickych latek.

Baterie nenabijejte.

Baterie nepfipojujte k pfistroji pajenim.
Nevybijejte baterie zkratovanim, mohou se tim
prehfat a zplsobit vam popaleniny.



f) Baterie neotevirejte a nevystavujte je nadmérné

mechanické zatézi.

Nepouzivejte poSkozené baterie.

) Nemichejte staré a nové baterie. Nepouzivejte
souéasné baterie od rtiznych vyrobct nebo riiz-
nych typu.

za

4.2 Spravné usporadani pracovisté
a) P¥i praci na zebfiku a leSeni se vyhybejte nepfiro-
zenému drzeni téla. Pfi praci sthjte vzdy bezpeéné
a stale udrzujte rovnovahu.
b) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

4.3 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pristroj splfiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemuze firma Hilti vylou€it moZnost, Ze bude pfistroj ru-
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba proveést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zarizeni letadel).

4.4 Kapaliny

Pfi nespravném pouzivani miize z akumulatoru vytékat
kapalina. Vyhnéte se potfisnéni. Pfi nahodném kon-
taktu oplachnéte postizené misto vodou. Jestlize se
tato kapalina dostane do o¢éi, vyplachujte je velkym
mnozstvim vody a obratte se na Iékafe. Vytékajici
kapalina miize zpUsobit podrazdéni pokozky nebo popa-
leniny.

5 Uvedeni do provozu

5.1 VloZeni baterii do pristroje A
NEBEZPECI
Do pfistroje vkladejte jen nové baterie.

6 Obsluha

UPOZORNENI
Prihradku na baterie oteviete nejlépe néjakou minci.

1. Vyjméte baterii z obalu a vlozte ji pfimo do pfistroje.
UPOZORNENI K napajeni pfistroje se smi pouzivat
pouze baterie schvalené vyrobcem.

2. Zkontrolujte, zda jsou poly nasmérovany spravné
podle pokyn( na spodni strané kazdého pristroje.

N

6.1 Vypnuti a zapnuti pfistroje
Stisknéte tlacitko Ein/ Aus (Zap/Vyp).

6.2 Prace s prijimacem H @

Prijima¢ PRA 22 Ize pouzivat pro vzdalenosti do 150 m

a s drzakem PRA 77 jej Ize montovat na méfické nebo

teleskopické laté.

1. Pristroj zapnéte tlacitkem Ein/ Aus (Zap/Vyp).

2.  Prijima¢ PRA 22 drzte kolmo k rota¢ni roviné rotuji-
ciho laserového paprsku.
UPOZORNENI Znézornéni laserového paprsku je
provadéno opticky a akusticky.

6.3 Nastaveni

6.3.1 Nastaveni citlivosti Kl
Tlagitkem pro nastaveni indikacniho rozsahu roviny laseru
zvolte pozadovanou toleranci.
UPOZORNENI
Na displeji se zobrazi jeden ze symbold uvedenych na ob-
rézku. PFi zapnuti pfistroje je nastavena tolerance ,stan-
dardni*.

6.3.2 Nastaveni hlasitosti

Tlacitkem pro nastaveni akustického signalu zvolte po-
Zadovanou hlasitost.

UPOZORNENI

Pfi zapnuti pfistroje je zvukovy signal vypnut.

Kazdym stisknutim tlacitka se hlasitost prepne v poradi
normalni / hlasité / vypnuto.
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7 Cisténi a udrzba

7.1 Cisténi a suseni

1. Odfoukejte z povrchu prach.

Zobrazovacich poli resp. pfijimacich oken se nedo-
tykejte prsty.

3. K cisténi pouzivejte pouze Cisté a mékké hadriky;
v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

UPOZORNENI Nepouzivejte 7adné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Pokud pfistroj mivate uloZzeny ve vnitfinim prostoru
motorového vozidla, dbejte na dodrzeni teplotnich
mezi pro jeho skladovani (-30 °C az +60 °C/ -22 °F
az +140 °F), zvlast v zimé / 1été.

7.2 Skladovani

Navlhlé pristroje vybalte. Pfistroje, transportni pouzdra
a prislusenstvi je nutno vycistit a vysusit (max.
40 °C/104 °F). Vybaveni vzdy zabalte az po uplném
ususeni. Skladujte ho v suchu.

Pfed pouzivanim po del$im skladovani nebo po prepravé
zkontrolujte pfesnost pristroje kontrolnim méfenim.

Pred delSim skladovanim vyjméte z pfistroje baterie. Vy-
tok z vybitych baterii miize pristroj podkodit.

7.3 Preprava

Pro ptepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

NEBEZPECI

Pristroj pfepravujte vzdy bez vloZzenych baterii.

7.4 Kalibracni servis Hilti

Doporuéujeme nechavat pravidelné kontrolovat pfistroje
v kalibracnim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zakonnych pozadavka.

Kalibracni servis Hilti je vam kdykoliv k dispozici; dopo-
rucujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V rémci kalibra¢niho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouSeného pfistroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym Gdajlim v navodu k obsluze.

V pfipadé odchylek od Udaju vyrobce se pouZité mé-
fici pristroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
pristroj umisti kalibracni Stitek a formou certifikatu o ka-
libraci se potvrdi, Ze pfistroj pracuje v rdmci toleranci
uvedenych vyrobcem.

Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejbliz8i zastoupeni Hilti vdm réddo poskytne dalsi infor-
mace.

8 Likvidace
NEBEZPECI

P¥i nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektdim:
Pfi spalovani plastovych dilli vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpUsobit onemocnéni osob.
Baterie mohou pfi poskozeni nebo pfi plsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zplsobit otravu, popaleni,

poleptani kyselinami nebo znegistit Zivotni prostredi.

P¥i lehkovazné likvidaci umoznite neopravnénym osobam nespravné pouzivat vybaveni. Pfitom mizZete sobé a dal$im
osobam zpUsobit t&zka poranéni, jakoz i znedistit Zivotni prostiedi.

(e

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci materidlt je
jejich radné tridéni. V. mnoha zemich je jiz firma Hilti zafizena na pfijem vaseho starého pfistroje k recyklaci. Ptejte se
zakaznického servisniho oddéleni Hilti nebo svého obchodniho zastupce.

Jen pro staty EU

Elektronické méfici pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadul!

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich pfedpisl jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zatizeni/pfistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.
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Baterie likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy



9 Zaruka vyrobce pristroje

Hilti zaru€uje, Ze dodany vyrobek nema zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze se zafizeni spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v sou-
ladu s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrzena
technicka jednota zafizeni, tj. Ze se s nim pouziva jen
originalni spotfebni materidl, pfisluSenstvi a ndhradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dild po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotfebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dal$i naroky jsou vylouéeny, pokud to neodporuje
zavaznym narodnim predpisiim. Hilti neruéi zejména

za bezprostiedni nebo nepfimé Skody vzniklé zava-
dou nebo zavinéné vadnym vyrobkem, za ztraty nebo
naklady vzniklé v souvislosti s pouzitim nebo kvuli
nemoznosti pouziti zafizeni pro urcity ucel. Impli-
citni zaruky prodejnosti anebo vhodnosti k pouziti
ke konrétnimu téelu jsou vylouéeny.

Pro opravu nebo vymeénu je nutno vyrobek nebo pfislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zaruéni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici
nebo soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody
ohledné zaruk.

10 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Dalkové ovla-
dani/laserovy

prijimac¢

Typové oznaceni: PRA 22
Rok vyroby: 2006

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cw,;;

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Ma-
nagement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

g o

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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