DS-WSS 30




Blahozelame!

Kupou Hilti D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 hydraulickej diamantovej stenovej pily s lanovou pilou
ziskavate kvalitny vyrobok s vysokou uroviiou bezpecnosti a spolahlivosti. Nekompromisna kvalita poCas vyroby
zaruCuje, ze systém ma velmi dlhu Zivotnost'.

V  tejto priruCke je opisana len obsluha DS-WSS30. Rezaci systém  funguje len
s naSim hydraulickym agregatom D-LP 32. Obsluha tohto agregatu je opisana v prirucke D-LP 32/D-TS 32.

Modulovo usporiadany design a rychlo skladatelny systém ma pohodind a operativnu obsluhu. Systém je uréeny
na rezanie stavebnych konstrukcii, predovSetkym Zelezobetdnovych. MéZe ho obsluhovat’ iba jedna osoba. Velka
efektivnost’ systému udetri Cas a naklady.

Tento "Navod na obsluhu” je urCeny pre odbornikov a Specialistov v oblasti rezania betonu, tomu, kto je urCeny
v "Navode na obsluhu™ ako obsluha, operator. Pred pouZitim stenovej a lanovej pily Hilti D-LP 32 (30) /
DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 je vhodné, aby operator precital a osvojil si "Navod na obsluhu™ a absolvoval
tréning so Specialistom firmy Hilti. Ked' bude toto zabezpelené, je systém vykonny, ekonomicky a bezpecny.

6elame Vam mnoho uspechov vo Va3ej praci a d’akujeme Vam za prejav dovery vyrobku firmy Hilti.
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Pred zapnutim pristroja si pozorne preditajte
navod na pouzivanie

Navod na pouzivanie odkladajte vZdy spolu s pri-
strojom.

Lanovy rezaci systém by ste mali odovzdavat’
d’alS$im osobam len v kompletnom stave vratane
navodu na pouzivanie.

Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecCen-
stva, ktoré mdze sposobit’ t'azky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moZnej nebezpecCnej situacie, ktora moze
viest’ k t'azkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR

V pripade moZnej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest’ k lahkym zraneniam o0s6b alebo k vecnym ko-
dam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouZivanie a iné uZito€né informacie.

Prikazové znacky

PouZivajte ochranné
okuliare

PouZivajte pracovnu
obuv
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1.1 Systém

1.2 Kladkovy stojan
@ Ukotvenie stojanu vretenom DD-CN/CS (M12)
@ DS-WSSP stojan (pre dvojicu kladiek)
@ Pohyblivy privod vody
® DS-WSW 200 vodiaca kladka




1.3 Technické data

DS-WSS 30

Pohonné koleso < 500 mm
Vodiaca kladka < 200 mm
Nastavenie otacok (DS-TS 30, 1. rychlost’) 800 ot/min.
Rezacia rychlost’ lana cca 20 m/s
Kapacita zasobniku lana 8 m lana
Max. dizka lana 30m
Agregat D-LP 32

Prikon pri 63 A 43 kW
Menovity vykon 32 kW

Siet'ové napatie

400 V/~ 50 Hz, 3P+N+PE alebo 3P+PE

Pradovy chrani¢ 30 mA v elektrickej napajace;j sieti — nie je suCast'ou dodavky

Max. pracovny tlak 210 bar
Objemové prudenie oleja 30-100 |/min
Rozmery (D x S x V) 790 x 540 x 1090 mm
Hmotnost’ 220 kg
Trieda krytia IP IP 44

Chladenie: chladenie vodou so 7 |/min pri max. 6 bar a teplote vody 20 °C

Dialkové ovladanie D-RC-LP32

Riadiace napatie

24V = (jednosmerny prud)

Rozmery (D x S x V) 390 x 180 x 120 mm
Hmotnost’ 2,2 kg
Trieda krytia IP IP 65
Dizka kabla 10 m
Di7ka kabla s predizenim 20 m
Hluénost’ (merané podFa EN 15027)

Pouzivajte ochranu sluchu!

Zistena hladina akustického vykonu podla vyhodnotenia A LwA 105 dB (A)

Zistena hladina akustického tlaku podla vyhodnotenia A na pracovisku

LpA 85 dB (A)

Neistota pre uvedené hladiny hluku 3 dB (A)

1.4 Specialne prislusenstvo

Specialny stojan s ponornymi vodiacimi kladkami & 140 mm

Uvolfiovacia kladka
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2.7

2.8

VSeobecné upozornenia

NepokuSajte sa pouZit’ hydraulicku stenovd a lanova pilu bez absolvovania primeraného tréningu u Speciali-
stov firmy Hilti.

Vzdy pouzivajte hydraulicky rezaci systém v zhode s "Navodom na obsluhu™. Tento ndvod musi mat’ operator
vzdy po ruke. InStrukcie tykajuce sa ukotvenia systému a bezpecnosti musia byt’ bezpodmienetne spinené.

Prevedenie a urCenie rezov musi byt schvalené stavebnym dozorom Ci zodpovednym pracovnikom - stati-
kom. Vftanie a rezanie v betdne negativne ovplyvriuje statiku konstrukcie. Zabezpecte skryté vedenia - vodu,
plyn, elektrinu a ostatnu technologiu. Pre rezacie prace treba pracovny priestor a priestory s nim suvisiace z
dbvodu bezpecnosti vypratat’ a uzavriet’ voCi nepovolanym osobam.

Priestor pre rezacie prace musi byt' zabezpeCeny z prednej a zadnej strany, pod aj nad pracovnym prie-
storom, unikova cesta pre operatora nesmie byt' nebezpetna, musi byt’ volna, nesmie dojst’ k ohrozeniu
vystroja a pracovného miesta padom uvolnenych blokov betonu. Pokial je to nevyhnutné, preventivne zabez-
pecte rezané bloky pred uvolnenim a padom.

Operator a posadka stenovej pily musia stat’ v bezpecnom priestore, ked’ je zariadenie zdvihané a prepra-
vované Zeriavom.

Betonove bloky s vahou niekolkych ton je mozné eSte rozdelit’ na menSie diely. Meritko pre bezpetnost’
prace a transport betdnovych blokov musi byt' vopred planované - stanovené a prisluSne prevedené.
Uzavrety pracovny priestor Cistite a upravujte, zabezpecte vytvorené prestupy a otvory pred rizikovym stavom
Ci chybou, odrezané bloky zabezpecte ocelovymi klinmi.

Dodrzujte aj narodné predpisy a zakony rovnako ako aj navody na obsluhu a bezpeCnostné pokyny pre
pouZité prisluSenstvo.

Hydraulicky systém D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 nesmie byt’ pouZity v nebezpe€nych prie-
storoch a prostrediach (napr. vybudné priestory).
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3. Bezpecnostné opatrenia k DS-WSS 30 lanovej pile

ZabezpecCte vSetko potrebné pre bezpelnu pracu a bezpecny priestor pracoviska. Pokial je to mozné, pred-
nostne kotvite systém na vodorovnu podlahu.

Starostlivo skontrolujte cely systém, prisluSenstvo, elektricky privod, hydraulicky agregat a prisluSenstvo,
hydraulické hadice (proti poSkodeniu) pred pouZitim. Diely podliehajuce opotrebeniu a zaruCujuce bezpet-
nost’ prace, ako je diamantové lano a jeho spojky, vodiace kladky, pohonné koleso, spatné kladky, ochranny
kryt a ochrann( zasteru lana, bezpe¢nostné zarazky, upeviiovaciu skrutku pohonného kolesa (kvalita 10.9),
hydraulické spojky atd'., skontrolujte jednotlivo a starostlivo. Technoldgie rezu a vSetky sucasti systému
musia byt’ skontrolované a preverené pred zapocCatim prace a uvedenim systému do Cinnosti. Pokial’ systém
vykazuje zavady, spojte sa s Hilti Specialistom alebo Hilti servisom. Opravu elektrickych ¢asti mbze uskutog-
nit’ iba prisludne kvalifikovany pracovnik v odbore elektro. DodrZujte narodné predpisy pre privodné kable
(dimenzovanie, revizia, atd'.).

PouZite kovové kotvy (vnutorny zavit M12) na pripevnenie DS-WSRF stojanov kol'ajnice a DS-WSSPP stoja-
nov s kladkami. Na bezpe€né ukotvenie v prislusSnom materiale musia byt’ pouZité vhodné kotvy, napr. Hilti
HKD-D, HSA-A, HIT alebo HVA. Odporacame najlepSie vitat’ cez stenu a pouZit’ zavitova ty¢ M 16 a matice
s velkymi podlozkami (platy silného plechu).

Na pripevnenie kolajnicovych stojanov ku kotvam pouZzivajte iba pevnostné skrutky M12 ISO 8.8, alebo
pripadne rychloupinacie kotevné vreteno Hilti DD-CN-SML / DD-CS M12 S-SM.

Koncova zarazka musi byt’ vzdy namontovana na koncoch kolajnic, aby nedoslo k vypadnutiu pohonnej reza-
cej hlavy z kolajnice.

Preved’te doslednu kontrolu celého systému a prevedenych bezpecnostnych opatreni pred zaciatkom prace.

Ochranny kryt (vid’ obr. 3.7) MUSI byt’ VZDY pri prevadzke lanovej pily nasadeny na pohonnom kolese. Tento
ochranny systém zachyti nahodné pretrhnutie lana. Nikdy nestojte a nemajte stanovisSte operatora v dosahu
diamantoveho lana (pri jeho moznom pretrhnuti). Je nutné pouZit’ zvySené Specialne opatrenia pri praci v
st'azenych pracovnych prostrediach ¢i Specialnych pracach.
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B Oblast’ rezania musi byt zaistena tak, aby nemohli byt’ zraneni ani obsluhujlci pracovnici a tretie osoby
a aby tieZ nemohlo byt’ poSkodené zariadenie odlietavajucimi kiskami (kamienky, Casti lana, kal z rezania
a pod.). Zaistite tieZ zadnu stranu rezanej oblasti, ktora nie je priamo viditelna.

B Do nebezpecnej oblasti sa pri zapnutom pohone lana NESMIE NIKDY vstupovat’.

W Volné dizky lana medzi pohonom a stavebnou &astou udrzujte pokial mozno kratke (max. 3,5 m). Nikdy
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3. Bezpecnostné opatrenia k DS-WSS 30 lanovej pile

nepracujte, pokial' by pri rezanom stavebnom dielci neboli na vstupnom a vystupnom mieste lana umiest-
nené vedenia lana (kladka)! V pripade pretrhnutia lana bude preto lano nutene vedené v osach dutin vodia-
cich kladiek, takZe sa dizka lana uvofneného pri pretrhnuti podstatne skrati. DIhé volné dizky lana moZu
pri jeho pretrhnuti spdsobit nebezpe&né prasknutie po celej dizke.

B Uistite sa, Ci v drahe rezacieho lana nie su nejaké d'alSie predmety ako napr. leSenie, ktoré by mohli pri
pretrhnuti lana neoCakavane presmerovat’ smer letu volného konca lana.

B Nebezpelna oblast’ zaujima jednak priestor zodpovedajuci minimalne dvojnasobnému polomeru, ktory
by pri pripadnom pretrhnuti lana opisala uvofnena dizka lana (oznagené Zltou farbou) a stéasne aj prie-
stor leZiaci v osi prediZenia tahovej strany lana (ozna&ené sivou farbou). Nebezpe&na oblast’ musi byt
vhodne oznaCena (napr. zabranami, vystraznymi paskami, varovnymi lanami). V miestach, kde sa pohy-
buje obsluha stroja a mohlo by tu déjst’ k ,Svihnutiu® pretrhnutého lana, je nutné namontovat’ ochranné
zabrany.

B Obsluha je zodpovedna za uzavretie a za kontrolu pracovného a okolitého priestoru. Pokial je to nutné,
musia byt’ ludia v okoli pracoviska poueni 0 moZznom nebezpecenstve a nebezpetné miesto musi byt’
ohradeneé.

B Zaistite, aby sa pri montazi a prevadzke zariadeni nikto nezdrziaval pod vaSou pracovnou oblast'ou.
Padajuce Casti zariadenia, nastrojov, odrezanych alebo uvolnenych Casti alebo blokov by mohli spdsobit’
vazny uraz.

B Nedovolte det'om, aby sa s naradim / pristrojom / zariadenim hrali.

B Naradie / nastroj / zariadenie nesmu bez inStruktaZe pouZivat’ deti alebo menej zdatné osoby.

B Pred za¢atim prace skontrolujte v pracovnej oblasti skryté elektrické vedenia, plynové a vodo-
vodné potrubia, napr. pomocou hfada¢a kovov.

VonkajSie kovové Casti naradia sa stanu elektricky vodivymi, napr. ak pri praci dojde k neumyselnému
poSkodeniu elektrického vedenia pod napatim. Takato situacia predstavuje vazne nebezpecenstvo Urazu
elektrickym pradom.
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3.9 VZDY VYPNITE SYSTEM PRED PRESTAVENIM POLOHY PRIVODU VODY! Prestavovanie privodu vody pri

pohybe diamantového lana je PRISNE ZAKAZANE!

3.10 Napinacia zasobnikova kladka, pokial je pouzitd, musi byt vzdy pevne priskrutkovana na kolajnici,.

Bezpec€nostny ochranny kryt a ochranna zastera lana musia byt’ spravne namontované.

3.11 Nikdy nespajajte a nerozpajajte hydraulické hadice, pokial je agregat v prevadzke a hadice su pod tlakom.
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3.12

3.13

3.14

3.15

3.16

3.17

Noste primerany bezpeCny odev, nenoste prili§ volny odev a retiazky, naramky, aby nedoslo k ich
zachyteniu pohybujucimi sa Castami lanovej pily. Noste ochrannu helmu, okuliare, ochranu proti nad-
mernému hluku, bezpe€né pevné topanky a vlasovu siet’ku pokial mate dihSie vlasy. Noste na tvari ochranny
respirator, pokial’ pracujete v stiesnenych uzavretych priestoroch.

Viyvarujte sa zdrZiavania v bezprostrednej blizkosti pohybovej drahy systému a to aj spatne. DodrZujte bez-
pecnu vzdialenost’ a vzdy majte stabilné a bezpetné stanoviste, predovietkym pri praci na leSeni.

Casto kontrolujte vsetky déleZité skrutky na DS-TS 32 (30) rezacej hlave, napinacom ramene, ochrannom
kryte, zastere lana a pohonnom kolese, najma pokial dochadza k vacsim vibraciam systému.

Odpojte elektricky privod od hlavného rozvadzaca vzdy, ked’ systém nie je v prevadzke, pred transportom
a prehliadkou (kontrolou) €i udrzbou systému. Ked' vymiefiate rezacie lano, menite polohu kladiek alebo
ked' prevadzate udrzbu, vZdy vypnite rezaciu hlavu a hydraulicky agregat.

Pouzivajte iba originalne sucasti systému od firmy Hilti podfa tohto navodu na obsluhu. PouZitie inych kom-
ponentov, napr. lan, pohonnych kolies, vodiacich kladiek je zakazané a riskujete bezpeCnost’ operatora,
obsluhy a celého systéemu.

Dalie informacie o systéme (udrzba, opravy) si obsiahnuté v navode na obsluhu pre D-LP 32 (30) /
DS-TS 32 (30) stenovu pilu.



4. D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) modularny systém stenovej pily - schéma

D-PH34-10 (2x)
D-FH4/14-10

o
|

DS-R 230L

—®/O®

Sklada sa z:

D-LP 32 (30)
D-RC- LP 32 (DS-CB)
D-PH34-10 (2x)
D-FH4/14-10

DS-RF

DS-R 230L

DS-TS32 (30)

CICICICICICIC),

D-RC-LP 32

5. D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 modularny systém lanovej pily - schéma

LSS Sl Sl

DS-WSS 30 sa sklada z:

@ DS-wsws500 @ 2x DS-WSRF

@ DS-WSTA (® Ds-wsws
€ Ds-wswbp @ 2x DS-WS-SPP
@ DS-WSRP




6.1

6.2

6.3

Vitanie otvorov na prevle¢enie diamantového lana
— Naplanujte so vSetkou opatrnost'ou rezaci postup pred zaciatkom prace a pred vyvitanim previekovych
otvorov pre lano.
— Vyvitajte previekové otvory pre lano (vid' obr. 6.1, €).
PouZite vhodny vitaci stroj, vykonom zodpovedajuci pre vitany material:
2» kombinované kladivo, napr. Hilti TE 70 s vrtdkom > & 16 mm
2» diamantovy vitaci jadrovy stroj Hilti DD 200 s korunkou DD-BS 52

Ukotvenie stroja k zakladnému stanovist’y

VYSTRAHA

PouZivajte kotvu, ktora je vhodna na dany podklad a dbajte na dodrZiavanie upozorneni na montaz od vyrobcu

kotvy.

UPOZORNENIE

Kovové expanzné kotvy Hilti M12 st zvyCajne vhodné na upeviiovanie vybavenia pre diamantové jadrové vitanie

do netrhlinového betonu. Aviak za urCitych podmienok mdZe byt’ potrebné alternativne upevnenie. V pripade

otazok ohfadom bezpeCného upevnenia sa obrat'te na technicky servis Hilti.

— Cely systém pevne a bezpetne ukotvite a prekontrolujte. Odporu€ame Vam pouZzit’ odskusany Hilti kotvia-
ci systém.

— PouZivajte rychloupinacie vreteno na upevnenie stojanov kolajnic a stojanov s kladkami. Napr.: Pri pouZiti
Hilti HKD-D M12 ocelové kotvy musite dodrzat’ tieto zasady - kotva musi byt’ usadena min. 5 mm pod
povrch beténu (nie omietky), nesmie byt usadena blizsie ako 180 mm od okraja betdnu (od rohu), otvor
je nutné vyfukat’ od prachu.

— Hilti HIT systém mdZe byt’ pouZity na kotvenie do murovanych materialov, pripadne je mozné pouZit’ svornik
(vftanie kotevného otvoru cez stenu a zoskrutkovanie).

Ukotvenie stroja k zakladnému stanovist'u pomocou rychloupinacieho kotevného vretena

Na pevné ukotvenie systému (stojanov pre kolajnice, stojanov s kladkami) do betdnu je moZzné pouZit’ rychlo
upinacie kotevné vretena a ocel'ové rozpinacie kotvy Hilti HKD-D M12.

Prinosy:

1. Velmi rychle ukotvenie systému s jednoduchym prestavenim a nastavenim systému.

2. Rychla demontaZ a montaz.

3. Kotva mdze byt’ usadena aj hibsie.

@ Rychloupinacie matice na ukotvenie zakladnej dosky (stojanu pod kofajnicu &i stojanu s kladkami).
@ Rychloupinacia skrutka s dvojitou skrutkovicou a M12 zavitom pre kotvu HKD-D M12.
@ Vyvitany previecny otvor pre diamantové lano.
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6.4 Cely systém pevne a bezpecne ukotvite a prekontrolujte
Prinosy kotevného systému Hilti HKD-D M12:

B MbZe byt’ usadena hibSie, kotva nema golier na usadenie na povrch.

B Kotva ma vyS8iu Unosnost’, & vitania osadzovacieho otvoru je 16 mm (HKD-S M12 ma & vrt. 15 mm).
B Velmi rychle prestavenie a rozmerové nastavenie (zameranie pre rez) systemu.

B Rychla montaZ a demontaz systému.
B Zabraruje poSkodeniu zakladovych dosiek stojanov kolajnic a stojanov s kladkami.
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Prislusenstvo: Kotvenie kladiek a pomdcok pre rezanie

Oznacenie Pouzitie Ks/balenie  Oznatenie pre C.vyrobku
objednanie @
Kombi kladivo Vitanie otvorov pre kotvy 1 TE70 ® 000000
Priklepovy vrtak Viftanie otvorov pre kotvy 1 TE-YX-16/35 333760
Balonik Cistenie otvorov 1 BB @ 059725
Ocelova kotva Kotvenie kladiek a systémov 50 HKD-D M12x50 (@ 252961
Upinacia skrutka Kotvenie kladiek a systémov 1 HSD-G M12x50 ® 243743
Upinacia matica Kotvenie kladiek a systémov 1 DD-CS M12 S-SM 251830
Rychloupinacie matice  Kotvenie kladiek a systémov 1 DD-CN-SML ® 251834
PrisluSenstvo: Vitanie otvorov pre lano
Oznacenie PouZitie Ks/balenie  Oznacenie pre C.vyrobku
objednanie
Kombi kladivo Vitanie otvorov pre lano 1 TE70 (® 000000
Priklepovy vrtak Vitanie otvorov pre lano 1 TE-YX 16/55 333761
Priklepovy vrtak Vitanie otvorov pre lano 1 TE-YX 16/92 370564
Sekac Skosenie hran pre lano 1 TE-YP-SM28 282263
Jadrova vrtacka Vitanie otvorov pre lano 1 DD 200 @ 000000
Diamantova korunka Vitanie otvorov pre lano 1 DD BS52/430 000000
Predizenie Predizenie vrtu 1 1'/" UNC 009850

Diamantové vitanie je doporu¢ené pre rezanie lanom v rohu, na velmi hrubé steny, na ocelou velmi vystuZené betony a kde je

poZadovany velmi presny rez.
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DSW-WG Kryty lana
(€. vyrobku 365426)

Tieto kryty lan musia byt’ namontované tam, kde nie je
mozné dodrzat’ bezpeCnostné vzdialenosti od pohy-
bujuceho sa lana, kde obsluha musi vstupovat’ do
tohto priestoru. Kryty zabrania moznosti pripadného
Urazu, napr. od letiaceho pretrhnutého lana. Pokial
pouZijete tieto kryty, uistite sa, €i su spravne namon-
tované.

Kladkovy stojan DS-WS-SPP
(&. vyrobku 365427)

Pri aplikaciach, pri ktorych vzhfadom na obmedzenu
pristupnost’ nie je mozna priama montaz malej lanovej
pily priamo pri reze, alebo v pripade dlhSich rezov az
do dizky 2 metre, sa rezacie lano vedie na miesto rezu
cez stojan s kladkami.

DS-WSRW Uvoliiovacia kladka
(€. vyrobku 315834)

Uvol'iovacia kladka sa pouZiva na skratenie dizky lana
v zabere alebo na zvacsenie polomeru obluka, v ktorom
lano reZe, aby sa prediSlo jeho namahaniu po malom
polomere na zadnej strane rezaného stavebného dielca.

Ponorna vodiaca kladka DSW-PW
(€. vyrobku 365428)
Pre ponorné rezy vsetkého druhu (potrebné st mini-

malne 2 kusy). V pripade potreby mozno tieZ namonto-
vat’ na kladkovy stojan.

Ochranny kryt DS-WSS 30
(€. vyrobku 276388)

Ochranny kryt DS-WSS 30
(6. vyrobku 276379)

13



7. Zakladné pouzitie systému DS-WSS 30

7.1 Standardny vertikalny rez

— optimalna rezna dizka

— ohyb lana v betone je priaznivy
— priemerny rezaci vykon

— nizka moznost’ poskodenia lana

Voda

7.2 Vertikalny rez s uvoPiiovacou |/~
kladkou
1. krok I
— relativne velmi kratky Cas rezu
(kratka dizka styku lana s
rezanym materialom)
— velky rezaci vykon
— vySSia moznost’ poSkodenia lana
Poznamka:
Ked' je zarez vySSie ako vrchol
drazky kladky @, musi sa kladka
otoCit’ do pozicie dole pod lano.

® ‘ H

Tazna strana -
lana g D=

7
U000 0070000000000 0 e e e,

2.

oznamka:
Na konci ia, ked" diamantové
a konci rezania, ked diamantové
[ id i hytené na
ano vyjde z rezu, je zachytené
74 «
kladkach @ 2 ©. =
stny &vih | .. b S
spatny Svih lana nie je nebez- |<
v s (4]
pecny 5]
zabranuje poskodeniu lana s
jep 2
o 7
7
> 777,
gAY
//
2
///
//
® 7,
),
///////////////////////////////////////////////////////////////////
A A A A A A A AR A A A A A AR A A A A A A A A R A A A A A A A A A
A A AP I,
L
T T

Zapamatajte a osvojte si:

Optimalna rezacia dizka pre DS-W 11 diamantové lano a lanové pily DS-WSS 30 je od 1 do 4,5 metra,
diamantove lano je v celej tejto dizke v kontakte s rezanym (zakladnym) materialom.
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7.3 Standardny vodorovny rez

/S S / 9
S S S S S S S S / g
s Sl S SN

i Rezacia hlava

7.4 Vodorovny rez zarovei s / 9 =, 7, 7
vnutornym rohom s S S s S SN
) DN,

A Rez prebieha s natacanim kia- Kladka na otognom Kladka na otognom
diek na otoCnych loziskovych ¢ape s vedenim s Cape s vedenim s
Capoch. gulickovymi loZis- gulickovymi loZis-

kami kami
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7. Zakladné pouzitie systému DS-WSS 30

B Ukoncenie vodorovného rezu.

/
/ /
v DAL
7 L TN
Kladka na otonom — Kladka na oto€nom
Cape s vedenim s Cape s vedenim s
gulickovymi lozis- gulickovymi lozis-
kami kami
Pohlad z profilu
/
S
/
S
/
(o] / v
/
S
Diamantové lano
‘ /
S
/
S
/
O © J y
o o /
S
/
/
Vodiaca kladka ° / ©
~C
/ 5

AN NN N N N N N N N N N N N N N N N N N N NN
AN NN NN NN NN NN NN N NN NN N Y

Zapamatajte a osvojte si:

Na spravne a bezproblémové vedenie diamantového lana v otoCnych kladkach (bez vypadnutia z drazok
kladiek) zaoblite ostré rezané hrany materialu kombinovanym kladivom sekaCom, mierne napnite lano,
popripade odporaCame t'ahom ruky za lano skontrolovat’ volnost’ lana a opatrne pozvolna spustit’ otacky
pohonného kolesa.
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7.6

7. Zakladné pouzitie systému DS-WSS 30

Vyrovnanie vodiacich kladiek
Zakladom bezproblémovej prevadzky systému bez vyskakovania a vypadavania lana z kladiek je spravne a
starostlivé vyrovnanie kladiek. Diamantové lano musi smerovat’ vZzdy na stred kladky.

Vynimka: 75
Medzi dvoma vodiacimi kladka- .4— =
mi vznika povolenie napatia A

lana a to medzi rozvadzacou
kladkou a stojanom s kladkami
v mieste, kde lano vybieha z
rezaneho materialu von. Lano
na kladke u rozvadzaCa moze
zvierat’ s osou kladky mierny,
nezavazny uhol. Napomaha to
aj rotacii lana pri reze, Cim
dochédza k menSiemu opotre-
beniu systemu.

\/oda

Rez zaroven s vnutornym
rohom
— Na rezanie zaroven s

vnatornym rohom je vZdy ke i ofog S > iacka na oot

. ) Mo A adkKa ha otocnom adkKa ha otocnom
nutne pquz!t 0’[vt?cne k_Iadl_<y S Cape s vedenim s Cape s vedenim s
guliCkovymi loZiskami. Tieto qulickovymi loZis- qulickovymi loZis-
kladky su urCené k jed- kami kami

noduchému a presnému
vedeniu diamantového lana.
Su velmi jasne odliSitelné od
ostatnych (vid’ obr. 7.6).

— Otocné kladky s guliCkovymi
loZiskami sa vZdy umiestiuju
na vstup a vystup lana z

materialu.
Diamantové lano )
/
Sy
/
s
/
o] / Ve
Kladka v areto- 0
vanom pu,zdvre, o S5~ Aretacna
musi byt VZdY / skrutka
upevnena | g
v s o o v y ws
Aretagna skrutka, H o o o4 Gulickové loZisko
uvolnite pri rezani / 7~
pozdIz vnitorného o v Vodiaca kladka
rohu [T 7 .
OO NN NN NN NN NN NN N NI YN NN Skara

NN NN AN N ANN NN NN NN NN NN NNNNN
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7. Zakladné pouzitie systému DS-WSS 30

7.7 Rezanie lanom pomocou ponornych kladiek (rezanie slepych otvorov)

1.7a

Specialne stojany

hlave) & 200 mm

Otvor o
@162 mm

Vodiace kladky (k rezacej

7 predizenie 7
7 0@2"

7

Dlzka rezu

/ Trubkovev"

2 Vodlace ponorne kladky 70
7 o @ 140 mm

*Trubkove 7
~ predizenie 7
02" /

7.7b

Vodiace kladky (k rezacej
hlave) & 200 mm F

Otvor o
@162 mm

/ Trubkovev'
7 predlzenle
7z 0@

Schnittlange

Vodiace pBﬁbfﬁé;kTédT(y/L 7. 7
0 & 140 mm

7 Trubkove 4
predlzenle 7
g 0@2 7

7.7c Vodiace kladky (k rezacej
hlave) @ 200 mm
[ﬁ} — ——
Trubkové —i — Trubkové
predizenie predizenie
02" 02"
i o Dosiahnuté
120—30 cm hibky rezu
7.1d
C_m 17 T o]

Zapamatajte a osvojte si:
Pokial rezete slepy otvor priblizne 2 az 3 metre Siroky, musite vzdy vyvitat’ pomocny otvor pre trubkoveé pre-
dizenie a oto&né ponorné kladky aspoii 0 20 aZ 30 cm nizSie, ako je poZadovana hibka rezu. Kone&ny dosiah-
nuty rez na spodnom zaklade nie je priamy, ale vzdy mierne oblukovy.
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8. Zasobnik diamantového lana

Aby sme efektivne a ekonomicky rezali, systém vyuZiva svoj zasobnik lana na skracovanie a predlzovanie rezace;
slucky. Je velmi vhodné spotrebovat’ celt sluCku naraz, bez skracovania a nasledného predlzovania lana spoj-

Configuratuon 1

Ochranny kryt

i _ pohonného
Spdsob nasadenia lana  glesa

Ochranna zastera lana

Kladka na skratenie dizky
lana (s aretaciou polohy)

//////////

//////////////////////////

2x0,5m
Configuratuon 3
® L Dvojmetrova kolajnica (D-R 200 L)
©
5 =
D) L L

-

2x0,5m

kami (meni sa priemer jednotlivych
Casti lana a tym dochadza k zase-
kom lana). Zasobnik dokaze na dvo-
jmetrovej kolajnici stiahnut’ rezaciu
slucku az o 8 metrov (vid’ priklad).

=1m

=1m

=3m —— » Celkove 8 m

Délezite:

kolesa ku kladke.

Nie je podstatné, aky spdsob nasadenia lana pouZzijete, ale DS-WSRP kladka na skratenie lana (zasobnik lana)
musi byt’ vzdy pevne zaistena a ochranna zastera lana musi byt’ vzdy natiahnuta po celej dizke od pohonného

19



9. Montazny navod pre Hilti diamantové lano DS-W 10.5

Smer rezania
Dolezité: Spojky musia byt upevnené v smere rezania, ako je to zobrazené na obrazku. Diamantové lano musi
byt’ pouZité iba na rezanie v jednom smere (pozri Sipky).

s
\ (Y \ °
/ AR SRS
"*’*;"4 7 = i
\\I\D -l

P \
o, o o, o

Pripravy na prvé rezanie

B Spojky upevnime k novému diamantovému lanu.

B Diamantové lano musi byt’ pred spojenim (pred vlioZzenim kolika) natoCené. NatoCte diamantove lano priblizne
1-1.5 otogeni na jeden meter dizky lana, proti smeru hodinowych ruiciek (dofava) z priameho pohfadu na
reznu stranu konca lana.

B Okraje na rezanom bloku by mali byt’ zaoblené do priblizne 10 cm oblika (pouZitim kladiva a dlata alebo Hilti
kombi kladiva) a/alebo diamantové lano pot'ahujte ru€ne cez miesto rezu.

MW Namontujte nastavec privodu vody na miesto, kde lano vchadza do rezu. V zavislosti od dizky rezu, moZze byt
potrebné pouZit’ chladenie vodou na niekolkych miestach. Dobré vysledky v rezani mdzu byt’ dosiahnuté iba
v pripade, Ze je lano dokonale chladené.

B Posunutim napnite lano. Odstupte od pristroja do bezpecnej vzdialenosti a zapnite agragat. Kotu¢ spustite ply-
nule a postupne zvySujte otacky, kym nedosiahnete optimalne otacky (ot/min.) a rychlost’ rezania.

B Priebeh rezania musi byt’ nepretrzite sledovany.

B Lanovu pilu je treba zastavit’ pred upravovanim nastavcov privodu vody.

Zakladné informacie

B Nenatacajte alebo neohybajte lano silno.

B Nespajajte diamantové lana rozlicnych priemerov.

B Aby sa zaistilo rovnomerné zat'aZzenie peral, diamantoveé lano je treba znovu zatoCit’ po kazdom dlhom reze,
pouZitim odliSného poCtu natoCeni, pred zatatim d'aldieho rezu.
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9. Montazny navod pre Hilti diamantové lano DS-W 10.5

Pokyny k montazi
DS-WC kardanovej
spojky

(artikel €. 340427)

/[P

Upevnenie spojky (prvy
koniec, vidlicova cast’) 3|
Il Upevnite diamantové lano

do zveraka v smere reza- j},#? B I S . ==
nia (vid' Sipku) a uhlovou FAY 2 25 S

bruskou odrezte 13 mm
od konca prvej perly.

H Odstraite ozubené pero
(vytiahnite ho).

EI Na 10 mm odstraite
pogumovanie. Pomocné
prostriedky: ndz, zapa-
lovaC, drotena kefa ...

B Upevnite krazok @
(PoloZka €. 235844) tym,
Ze ho zatlaCite na lano
tak, aby bol oproti perle.
Vidlicu upevnite na lano
tak @, aby sa koniec nei-
zolovaného lana dotykal
vnutra otvoru.

H Lisovacimi kliest'ami ®
(Polozka €. 235845) a
prislusnou lisovacou svor-
kou Uplne zatlaCte spojku
na jedenkrat. Ked’ ste tak
urobili, lisovacia svorka
musi byt’ umiestnena 1 mm od kruzku. NepouZite opotrebovanu alebo poSkodenu lisovaciu svorku.

Upevnenie spojky (druhy koniec, protilahla ¢ast’) a spajanie konektorov
B Druht Cast’ spojky (protilahlu ¢ast’) upevnite a zatlatte podra postupu v bodoch il az E.

B Spajanie spojok
ZatoCte diamantové lano priblizne 1-1.5 otoCeni na meter lana, proti smeru hodinovych ruciCiek (dofava) z
priameho pohfadu na reznu stranu konca lana. Spojte spojky a pomocou kladiva zarazte kolik (polozka €.
235842).

Otvorenie spojky

B Pomocou jamkara vytiahnite kolik zo spojky.
Nahrad'te kolik v pripade, Ze je opotrebovany (ndhradny kolik, artikel €. 235842).
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9. Montazny navod pre Hilti diamantové lano DS-W 10.5

Pokyny k montazi (A ]
DS-WS spojovacej
(artikel &. 235841) o S

Upevnenie a oprava spojky

(prvy konviec) B |

DoleZité: Zivotnost’ kardano-

vej spojky je niekolko pouZiti

spojovacej objimky. l}#fH;f-;f ]

Y Upevnite diamantové lano s e
do zveraka a uhlovou
bruskou odrezte 13 mm z
konca prvej perly. c]

[ Odstrarite ozubené pero
(vytiahnite ho).

[ Na 10 mm odstrarite
pogumovanie. Pomocné
prostriedky: ndz, zapalo-
vac, drotena kefa ... D |

1 Upevnite krizok @ (artikel
¢. 235844) tym, Ze ho zat-
lacite na lano tak, aby bol
oproti perle. Spojovaciu
objimku upevnite na lano
tak @, aby sa koniec nei-
zolovaného vedenia doty- £ l—@

kal vnutra otvoru. o

3 Lisovacimi kliestami ® l},*;,f i B **Mﬂ]:ﬂ:ﬂ:ﬂ
(Polozka &. 235845) a e =
prisluSnou lisovacou T
svorkou uplne zatlaCte
spojku na jedenkrat. Ked' ste tak urobili, lisovacia svorka musi byt’ umiestnena 1 mm od kruzku. NepouZite
opotrebovanu alebo poSkodenu lisovaciu svorku.

Upevnenie spojovacej objimky

(druhy koniec)

M Postupujte podla bodov [Y a7 4.

B ZatoCte diamantové lano priblizne 1-1.5 otoCeni na meter lana, proti smeru hodinovych ruciciek (dolava) z
priameho pohladu na reznu stranu konca lana.

B Postupujte podra bodov [ a d.
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Rezacie lano a prislu§enstvo Hilti

Odporucania pre pouzivanie: Aka Specifikacia je vhodna pre aky podklad?

Standardné diamantové lano Specialne lano
(sintrované perly) (galvanicky nand3ané perly)
BC | LC ocel 20% ocel 100%
Podklad . ot silne armovany -
armovany beton beton iba Zelezo
PoZadovana charakteristika rychle rezuci | vysoka Zivotnost’ — —

Program diamantovych lan DS-W10.5
Diamantové lano Hilti DS-W10.5 pre systémy lanovych pil DS-WS 15, DS-WSS 30 a DS-WS10

Oznagenie

Ditka lana DS-W 10,5 BC DS-W10,5LC DS-W 10,2 Steel 20%  DS-W 10,8 Steel 100%
(m) ® @) ® ®
10m 235835 * 235834 * = =

14m 235836 * 235838 * 376982 371987
18 m 315019 * 315020 * 371983 371988
22m 315022 * 315023 * 371984 371989
26 m 315025 * 315026 * = =

30m 315028 * 315029 * - -

50m 370500 376630 371985 371990
100 m 370426 376631 371986 371991
150 m 376633 376632 373130 =
pet/m 376635 376634 377830 377781

* vratane tovarensky nasadenej kardanovej spojky

Prislusenstvo k diamantovym lanam Hilti

Oznacenie PouZitie Balené Oznacenie C. vyrobku
po ks pre objednavku

Lisovacia subor nalisovanie kardanovych spojok / 1 DS-WSTHY @ 235845
spojovacich objimok na lano

Kardanova spojka rozoberatelna ohybna rychlo spojka 1 DS-wCMV @ 340427
lana

Kardanové spojky —  rychlo spojky s kolikmia O - krizkami 5 DS-WC Set ® 371383

subor*

Spojovaci trii néhradny spojovaci triipre rychlo 10 DS-WP @ 235842
spojky

Spojovacia objimka pevné spojenie lana 5 DS-WS ® 235841

0 - kriizok vklada sa medzi spojku a perlu 10 0-Ring 10/4,7x2,5 (® 235844

Nahradné lisovacie nalisovanie kardanovych spojok / 2 DS-WJ @ 340426

celuste spojovacich objimok na lano

Uhlova braska rezanie jadra diamantového lana 1 AG125-S 000000

* priloZzeny Specialny nastroj pre demontaz (vyradenie) zaist'ovacieho kolika zo spojky lana




10. DS-WSS 30 lanova pila, kontrola, obsluha a rezaci postup

10.1 Kontrola pred rezanim

— Kolajnice a vodiace kladky musia byt’ spolahlivo ukotvené, skrutky kvality 8.8 starostlivo dotiahnuté.

— Rezacia hlava je nasadena na kolajnicu pevne, bez vole. Rezacie rameno je v kolmej polohe ku kolajni-
ci, excentrické uzavery v polohe zatvorené, rezacia hlava nastavena na 1. rychlost’.

— Rezacia hlava musi byt’ pripevnena pevne ku kolajnici (bez vole), rezacie rameno musi byt’ v kolmej hor-
nej pozicii ku kolajnici. Prevodovy stupen nastaveny do polohy 1 (radenie stredom hriadela rezacej hlavy,
vid' navod na obsluhu D-LP32 / DS-TS32 stenova pila).

— Napinacia kladka a kryt pohonného kolesa musi byt’ pevne pripevneny na nosic krytu rezacej hlavy.

— Pohonné koleso musi byt’ pripevnené Standardnou prirubou kottca a skrutkou M12 kvality10.9.

— Rozvadzat lana musi byt namontovany pred rezaciu hlavu a kolajnicu. Spojenie sa prevedie excentrickym
Capom.

— Na koncoch kolajnice musia byt’ bezpetnostné zarazky.

— Zasobnikova kladka a ochranna zastera lana musia byt’ pevne pripojené ku kolajnici.

— Hydraulické hadice a vodné privody musia byt’ spravne zapojené. Dve ovladacie hadice zo zvazku nie je
mozné pripojit’, nemdZe teda dojst’ k zamene.

— Hodnoty elektrického a vodného privodu musia zodpovedat’ Stitkovym a prevadzkovym udajom.

— Bezpecnostny vypinac na agregate a na dialkovej obsluhe musia byt' v polohe OFF, 0.

— Pracovisko musi byt’ viditelne ohrani¢ené vystraznymi paskami, bezpetné vzdialenosti musia byt’ vzdy
dodrzané.

— Rezacie lano musi byt spravne spojené, primerane napnuté, vzdy tak, aby ho bolo mozné pri vypnutej pile
jednoducho a lahko posuvat’ rukou.

=TT
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10. DS-WSS 30 lanova pila, kontrola, obsluha a rezaci postup

21600 12001000 gy
0 gog
mm

== S —
R le=l A

| o || = g |

D-RC-LP 32

10.2 DiaPkova obsluha systému: Ovladacie prvky

Poz. 1: Elektromotor ON (1 £) Il £) Start > UvoPnit’ ovladaé ) Il)
Elektromotor OFF (Il v 1)

Poz. 2:Nastavenie prietoku oleja 0-100 I/min. (nastavenie rychlosti lana - otacanie pohonného kolesa

Poz. 3:Nastavenie smeru otac¢ania ramena rezacej hlavy (vfavo/vpravo). Pre lanovou pilu nie je tato funkcia
vyuzita, ovladaci par hadic zo zvazku sa pre tato funkciu nezapaja.

Poz. 4:Nastavenie smeru posuvu rezacej hlavy po kolajnici (vlavo/vpravo) pre napnutie/povolenie lana.

Poz. 5:Nastavenie rychlosti posuvu po kolajnici (pre ovladac poz. 4)

Poz. 6:Nastavenie dosiahnutelného prikonu/elektrického pradu pre pilu v Ampéroch v zavislosti na moznostiach
pouZitého privodu elektrickej energie.

Poz. 7:Bezpecnostny stop (OFF) vypinac.

10.3 DiaPkova obsluha systému: Nastartovanie a obsluha systému

1.
2.
3.

4.
)

Nastavte pracovny elektricky prud na hodnotu medzi 32 A a 50 A v zavislosti na isteni privodu.

Pripojte a otvorte privod chladiacej vody.

Ovladace (3), (4), (5) a (2) musi byt’ nastavené v pozicii ,0“ (neutralna poloha). Zapnite elektricky motor (1) a
pockajte niekolko sekund (2 - 5 s) kym sa motor automaticky prepne zo zapojeni do hviezdy do trojuholnika.
Ovladacom (4) zvol'te spravny smer napinania lana a ovladacom (5) nastavte velmi jemné napinanie lana.
Ovladacom (2) velmi pomaly spustite pohonné koleso a nechajte hoj v malych otackach tak diho, kym
ovladatom (5) nastavite spravne napnutie lana. Po ustaleni posuvu a upokojeni vykyvov lana zvySujte pomaly
otacky pohonného kolesa ovliadatom (2) az na maximum, ¢o predstavuje priblizne 800 ot./min. Rychlost’' reza-
nia lana dosiahne priblizne hodnotu 20 m/sec.

Nasledne, iba oviadacom (5) nastavujeme spravne napnutie lana, teda rychlost’ rezania. Spravne napnuté lano
je vizualne mozné kontrolovat’ na pohybe napinacej kladky, kladka sa ,zdviha“ asi o 10 — 15 cm.

Tlak v hlavnych hydraulickych hadiciach méZe pri rezani dosiahnut' hodnotu priblizne 120 bar (maximéalne
140 bar), toto je optimalny tlak a zaroven posuv napinania lana bez rizika zni¢enia lana.
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V okamihu ked’ sa urobi vodiaci rez, systém sa automaticky riadi sam. To znamena, ked' rezacie lano zacne rezat’ silnu
ocelovu vystuz, systém sam automaticky znizi rychlost’ posuvu lana po€as celého ¢asu rezania ocele. Po prerezani
vystuze systém nastavi spat’ pévodnu rychlost’ rezania.

10.4 Vypnutie lanovej pily

1. Vypnite ovladag posuvu rezacej hlavy po kolajnici — otoCte ovladac (4) do “0” alebo do neutralnej pozicie.
2. Vypnite motor pohonu- otocte ovladag (2) do pozicie“0”

3. Vypnite elektricky motor agregatu — otocte ovladac (1) do polohy “I”.

4.  Zatlatte bezpecnostny ovliadat OFF.
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11. Starostlivost’ o systém a udrzba

POZOR
ZastrCku siet'ovej Snury vytiahnite zo zasuvky.

POZOR
Naradie, predovSetkym rukovati, udrZujte suché, Cisté a bez stOp oleja a tuku. NepouZivajte Cistiace prostriedky
obsahujuce silikon.

11.1 Cistenie systému stroja vysokym tlakom
Systém mimo agregatu (elektrické zariadenie) je mozné Cistit’ vysokym tlakom, pozor na tesnenie na reza-
cej hlave.

11.2 Udrzba stojanov s vodiacimi kladkami
Vodiace otoCné kladky, ktoré maju guliCkova m Zaistovacia skrutka
loZiska, je nutné raz za mesiac namazat’ lozisko- o
vym tukom. Mazacie miesto je pod skrutkou,
ktora aretuje polohu otoCnej kladky.Prevedenie:
Uplne vyskrutkujte skrutku a zatla&te trochu oleja
do otvoru. Skrutku opat’ zaskrutkujte (obr.11.2)

11.3 Gumova drazka v kladkach
Gumové vedenie na kladkach a pohonnom kolese sa musi pri opotrebeni vymenit’. Nedopust'te, aby ste
opotrebovali gumové vedenie aZ na hlinikovy nosic.

11.4 Ochranné kryty
Ochranny kryt pohonného kolesa a ochrannu zasteru lana udrZujte v bezchybnom stave, poSkodené Casti
dajte ihned’ opravit’ i vymenit’, kontrolujte navijaci systém ochrannej zastery.

11.5 Udrzba rezacej hlavy, agregatu a ostatnych modulov pily
Je popisana v navode na obsluhu pre D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30), tieZ si ho pozorne preStuduijte.
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12. VyhPadanie a odstranenie porich na stenovej pile D-LP 32 / DS-TS 32

Vstup do nebezpecCnej oblasti je povoleny len v pripa- Pred otvorenim ovladacej jednotky odpojte zdroj prudu,
de, Ze je pohonna jednotka vypnuta a hnacie koleso vytiahnite zastrCku zo zasuvky.

zastavené. Pred vstupom do nebezpecnej oblasti stlac-

te nudzovy vypinac.

Problém MozZna priCina Odstranenie

1. Diamantové lano sa neuviedlo do — Ostré hrany na vitanych otvoroch  — PouZzite Hilti kombinované kladivo

pohybu. a rohoch na odburanie rohov, zaoblenie
musi byt’ také, aby Slo posuvat’
lano rukou
— PouZili ste noveé lano k dorezu, — Staré tenSie lana pouZivajte iba
kde ste predrezali starym lanom na dokoncenie rezu
— Pracovny usek lana (styk lana s — Viyvitajte dodato¢né otvory na
materialom) je velmi dlhy pretiahnutie nového lana
—Velké napnutie diamantového — PouZite DS-WSRW uvolTiovaciu
lana kladku
2. Diamantové lano prekizava na — Malé napnutie diamantového — Znizte napnutie lana pojazdom
pohonnom kolese. lana rezacej hlavy po kolajnici, sleduj-
te zdvih ramena napinacej kladky
— Kratka stycna plocha medzi — ZvySte napnutie lana pojazdom
lanom a pohonnym kolesom rezacej hlavy po kolajnici, sleduj-

te zdvih ramena napinacej kladky

— Pracovny Usek lana (styk lana s — Zvacsit’ sty¢nu plochu lana
materialom) je velmi dlhy pomocou vodiacej kladky na
rozvadzaCi lana
— Gumové vedenie pohonného — Pouzite DS-WSRW uvolTiovaciu
kolesa je znaCne opotrebené kladku
3. Diamantové lano je nerovnomer- — Diamantové lano nie je — Opravit’ gumové vedenie
ne opotrebené, iba z jednej "natoCené” pred spojenim alebo pohonného kolesa v servise
strany. je nedostatoCne natoCené —Lano je nutné nakrutit’ (natocCit’),

aby pri reze rotovalo okolo svojgj
0si, zabrani sa nerovnakému
opotrebeniu diamantoveho prsti-
enka po obvode, 1 az 1,5 otaCky
na kazdy meter lana, smer
nakrucania lana je proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek pri
Celnom pohlade na prierez nos-
ného lana, nakricanie nosného
lana sa musi zvySovat’, nie
roztacat’

— Pri vacsich rezacich pracach a
rovnako dlhom lane sa musi
"natoCit™ lano so zakazdym
malinko odlisnym poCtom otacok
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12. VyhPadanie a odstranenie portch na stenovej pile D-LP 32 / DS-TS 32

Problém Mozna pricina Odstranenie

— Spiato€né lano medzi prvou — Medzi dvoma vodiacimi kladkami
vodiacou kladkou a materialom vznika povolenie napatia lana a to
nesmie s vodiacou kladkou zvier- medzi rozvadzacou kladkou a stoja-
at’ ani maly uhol nom s kladkami v mieste, kde lano

vybieha z rezaného materialu von

—Lano na kladke u rozvadzaCa —Napomaha to aj rotacii lana pri
moZe zvierat’ s osou kladky reze, tym dochadza k menSiemu
mierny, nezavazny uhol opotrebeniu lana

12.3 Spravne!
e i — - == T

Y L Znitte otalky .

Voda i) :

'/"-I\g
Tazna strana '~ AL U
< lana

777

—Vodiaca kladka diamantoveho —Nasad’te lano podla obrazku
lana je v uhle k lanu, nemieri 12.3 zabrafite "protikruteniu” lana
priamo na stred kladky, brzdi
"nakrucovanie " lana

—Vzdialenost’ od rozvadzacCa lanaa — ZvySte vzdialenost’ medzi rozvad-
vodiacej kladky (priestor povole- zatom lana a vodiacou kladkou,
nia lana) je velmi kratky pri ktorej lano vchadza do mate-

ridlu (obrazok 12.4)

Voda

47,
;////////// 7

— Diamantové lano je vemi nap- — Znizte napnutie lana pomocou
nuté pojazdu rezacej hlavy
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12. VyhPadanie a odstranenie porich na stenovej pile D-LP 32 / DS-TS 32

Problém Mozna pricina Odstranenie
4. Diamantové lano sa lame v mie-  —Rezaci polomer lana v materiale ~ — PouZite uvolfiovaciu kladku
ste spojenia. je velmi maly DS-WSRF
— Lano bolo pouzité velmi dlho s — Znizte napnutie lana
velkym napnutim pomocou pojazdu rezacej

hlavy, tlak hydraulického
oleja je optimalny medzi
120-160 bar

— Spojka lana je dlha — Namontujte kratSiu spojku
— PouZzite ohybnu Hilti DS-WCMV
kardanovu spojku lana

5. Diamantové lano sa vytrhdava zo  — Lisovacie klieSte su chybne — Skontrolujte nastavenie lisovacich
spojenia. nastavené KlieZti
— Nedostatoc¢né zlisovanie pomo- — PouZzite Hilti DS-WSTHY lisovaciu
cou Kliesti sadu s minimalnym tlakom 7 t.

— Lisovacie Celuste su zlé &i poSko- — Skontrolujte lisovacie Celuste,

dené poSkodené vymerite
— Lano pri spojeni nebolo dot- — Na vSetkych Hilti spojkach
laCené az na koniec spojky musi byt’ [ano pri montazi
zasunuté do spojky na doraz,
s O-kruzkom
— Konstantné napnutie lana po€as  — Nastavte napnutie lana tak, aby
prace bolo stale a spravne
6. Diamantové lano sa chveje. — Napnutie lana je vemi malé — ZvySte napnutie lana pomocou

pojazdu rezacej hlavy

—Vzdialenost’ rozvadzaca lana a — PouZite d'alSi stojan s vodiacimi
stojanov vodiacich kladiek je kladkami, nasad'te kratSi diaman-
velka tové lano

—Rozvadzac lana je nespravne —Rozvadzal lana musi byt’ nasa-
namontovany deny a pevne zaisteny na prednej

Casti kolajnice
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12. VyhPadanie a odstranenie portch na stenovej pile D-LP 32 / DS-TS 32

Problém

MozZna priCina

Odstranenie

7. Diamantové lano sa mohutne
chveje s vysokou frekvenciou.

—Lano je velmi napnuté

— Otacky pohonného kolesa su
velmi vysoké

— Znizte napnutie lana pomocou
pojazdu rezacej hlavy

— Znizte otacky

8. Opotrebenie diamantového lana
je prili§ velké.

— Pohonné koleso sa otaca velmi
pomaly, rezaci vykon je tiez maly

— Nedostatoéné mnoZzstvo chladia-
cej vody v reze
— Dizka rezu je kratka

— Napnutie lana je velmi vysokeé
vzhladom k malé rezné dizke

— Velmi abrazivny (brusny) zakladni

rezany material

— Smer rezu diamantového lana je
meneny

— Nastavte ovladac prietoku oleja
v hlavnom hydraulickom okruhu
na maximum

— Nasad'te viac vodnych trysiek do
rezu, skontrolujte, Ci voda sku-
toCne vnika az do rezu

— Zvadsite dizku rezu

— Znizte napnutie lana pomocou
pojazdu rezacej hlavy

— Nasad'te spravnu Specifikaciu
lana (matrice) na dany material,
zvyste privod vody

— Nasadzujte diamantoveé lano so
stale rovnakou orientaciou smeru
pohybu lana, podla oznaCenia na
lane alebo podla tvaru diamanto-
vych prstienkov

9. Diamantové lano sa zastavuje v
reze, kolabuje.

(Diamantové prstienky sa zhrnu k
sebe, lano sa rozplieta a praska)

— Nedostato¢né mnoZzstvo chladia-
cej vody v reze alebo bez vody

— Diamantove lano zaCina viaznut’ v
reze pocas rezania blokov a Casti

— Nasad'te viac vodnych trysiek do
rezu, skontrolujte, Ci voda sku-
to¢ne vnika az k rezu

— Pouzite k zabezpeCeniu polohy
odrezavanych blokov ocelové
Kliny (poCas rezu)

10. Udrzba, mozné poruchy a ich
odstranenie na D-LP 32 (30)
agregatu a DS-TS 32 (30)
rezacej hlave

— VSetky stratené Casti lana (prsti-
enky, pruziny) musia byt’ vytiah-
nuté zo Strbiny rezu

- Osvojte si navod k obsluhe

D-LP 32 / DS-TS 32 stenova
pila.
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13. Likvidacia lanovej pily DS-WSS 30 / D-LP 32

Pristroje Hilti sa vyrabaju z velkého podielu recyklovatelného materialu. Predpokladom recyklacie je odborné
triedenie druhotnych surovin.

V mnohych krajinach je zastupenie Hilti na tento uCel uz zariadené, takze moze prevziat’ Vas opotrebovany pristro;.
Informujte sa v servisnej opravovni Hilti alebo u svojho obchodného poradcu.

Odpad odovzdajte na recyklaciu

&= Len pre Staty EU
X

‘@ Elektrické naradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu!

Podla eurdpskej smernice o nakladani s pouZitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajucich
ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouZité elektrické naradie musi zbierat’ oddelene od ostat-
ného odpadu a podrobit’ ekologicky Setrnej recyklacii.

Likvidacia kalu z vrtania a rezania

UPOZORNENIE

Z hladiska zivotného prostredia je odvadzanie kalu z rezania bez vhodnej upravy do vod alebo do kanalizacie
problematicke.

Pri likvidacii kalu z vftania, pripadne rezania je dodatkovo, okrem d’alej odporuCanych postupov na Upravu,
potrebné dodrziavat’ aj prisluSné narodné predpisy a nariadenia. Informujte sa na miestnych uradoch.

Odporu€ame vam aplikovat’ nasledujuci postup Upravy:

1. Kal z vitania, pripadne rezania je potrebné zachytavat’ (napr. s pouzitim vysavaca).

2. Jemny prach v kale z vftania Ci rezania je potrebné oddelit’ usadenim vo vode (napr. nechajte odstat’ alebo
pridajte flokulacné prostriedky).

3. Pevny podiel kalu z vftania, pripadne rezania je potrebné zlikvidovat’ na skladke stavebného odpadu.

4. Vodu z kalu z vitania Ci rezania je potrebné neutralizovat’ eSte skor, nez sa mdzZe odviest’ do kanalizacie
(napriklad pridanim velkého mnozstva vody alebo inych neutralizatnych pripravkov).
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Ak mate akékolvek otazky tykajice sa zarucnych podmienok, obrat'te sa, prosim, na vasho lokalneho partne-
ra spoloCnosti HILTI.
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Popis Hydraulicky rezaci systéem
Typové oznacenie DS-WSS 30/ D-LP 32
Rok konstrukcie 2001

Vlyhlasujeme na vlastni zodpovednost’, Ze tento vyrobok zodpoveda ,nasledovnym normam a smgrniciam:
do 19. aprila 2016: 2004/108/ES, od 20. aprila 2016: 2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU, EN 60204-1,
EN 12100.

Toto zariadenie spifia prislu$nt normu za predpokladu, Ze skratovy vykon Sgc na bode prepojenia sustavy zakaz-
nika s verejnou siet'ou je vacsi alebo rovny ako 3,2 MVA. Je na zodpovednosti osoby vykonavajlcej inStalaciu

alebo prevadzkovatela zariadenia, aby zabezpecili (v pripade potreby po dohovore s prevadzkovatelom siete),
aby bolo toto zariadenie pripojené len na bode prepojenia s hodnotou Sg vat3ou alebo rovnou ako 3,2 MVA.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

Lt (oo -

Paolo Luccini Johannes Wilfried Huber
Head of BA Quality and Process Management Senior Vice President
Business Area Electric Tools & Accessories Business Unit Diamond
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