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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

POS 15/18 Totalstation

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander instrumentet.

Férvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med instru-
mentet, om detta lamnas till en annan anvan-
dare.

H Siffrorna hanvisar till olika bilder. Bilderna som hor till
texten hittar du p& det utvikbara omslaget. Ha alltid detta
uppslaget vid genomgang av bruksanvisningen.

| bruksanvisningens text betecknar alltid ”"instrumentet”
POS 15 eller POS 18.

Kapdelar baktill H

Skruvfot till trefoten
(3) Trefotslasning
(4) Kontrollpanel med pekskarm
(5) Fokuseringsskruv
(6) Okular

(?) Kikare med distansmétare
Diopter for grov malinriktning

% Vanster batterifack med lasskruv

Kapdelar framtill A

Vertikalreglage

(1) USB-granssnitt dubbelt (litet och stort)
(12) Hoger batterifack med lasskruv

(3) Horisontal- resp. sidoreglage

(4) Skruvfot till trefoten

(5) Trefot

(16) Laserlod

(7 Indikering

(1) Objektiv
(19) Barhandtag
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1 Allman information

1.1 Riskindikationer

FARA
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmarkningar och annan praktisk
information.

1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Symboler

R A & ©

L&s bruksan-
visningen
fore
anvéndning

Titta inte in i
stralen

Atervinn
avfallet

Varning for
allméan fara

Dra inte at
skruven

Symboler laserklass 2/class Il

Laserklass 2
enligt
EN 60825:2008

Laser Radiation

Do ot siare inlo beam
Class 2 Laser Product
Po<imi_ CW 4=630-690nm

1EC60825-1:2001

Laserklass Il enligt
CFR 21, § 1040 (FDA)

Symboler laserklass lll/class 3

A\ Laser Radiation
Awid drect 679 exosute

Class 3R Laser Product
75mW A-630- 6800

Titta inte
direkt in i
stralen, inte
heller med
optiska
instrument

Laserklass lll enligt
CFR 21, § 1040 (FDA)

Laseréppning

4

LASER APERTURE

Laseréppning

Har hittar du identifikationsdata pa instrumentet
Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vander dig till var
representant eller verkstad.

Typ:

Generation: 01

Serienr:

2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Instrumentet &r avsett for matning av avstand och rikt-
ningar, berékning av tredimensionella méalpositioner och
héarledda véarden samt utstakningar av angivna koordina-
ter eller axelrelaterade vérden.

For att undvika skador bdér du endast anvanda original-
tillbehor och verktyg fran Hilti.

Observera de rad betraffande anvandning, skotsel och
underhall som ges i bruksanvisningen.

Ta hénsyn till omgivningen. Anvand inte instrumentet i
utrymmen dar brand- eller explosionsrisk foreligger.
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Instrumentet far inte &ndras eller byggas om pa nagot
séatt.

2.2 Instrumentbeskrivning

Totalstationen Hilti POS 15/18 ar en takymeter som an-
vands for att exakt att bestdmma objekts position i rum-
met. Instrumentet har tva ringar, en horisontal- och en
vertikalcirkel med digital indelning, tva elektroniska libel-
ler (kompensator), en distansmétare inbyggd i kikaren
samt en mikroprocessor for berakningar och datalagring.



For datadverféring mellan totalstationen och datorn, da-
tabehandling och datautmatning till andra system finns
PC-programmet Hilti PROFIS Layout.

2.3 | standardutrustningen ingar

Totalstation

Nétdel inkl. laddkabel for batteriladdare
Batteriladdare

Batterier av typen litiumjon 3,8 V 5200 mAh
Reflektorstav

Justeringsnyckel POW 10
Laservarningsskyltar

Tillverkarcertifikat

Bruksanvisning

Hilti-verktygslada

Tillval: Hilti PROFIS Layout (CD-ROM med
PC-program)

1 Tillval: Programvarulés fér PC-program

1 Tillval: USB-kabel

- a a A N = 2 N =

3 Tillbehor

Bild Beteckning

Beskrivning

Batteri POA 80

Natdel POA 81

Batteriladdare POA 82

Reflektorstav (metrisk) POA 50

=

Reflektorstaven POA 50 (metrisk), be-
stadende av 4 stavelement (300 mm
langa), stavspets (50 mm lang) och
reflektorplatta (100 mm hog resp.

50 mm avstand till mitten), anvands
fér matning av punkter pa marken.
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Bild Beteckning

Beskrivning

Reflektorstav (imperial) POA 51

Reflektorstaven POA 51

(imperial), bestaende

av 4 stavelement

(12 tum langa), stavspets

(2,03 tum lang) och reflektorplatta
(3,98 tum hoég rep.1,97 tum avstand
till mitten), anvéands fér métning av
punkter pa marken.

Reflektorfolie POAW-4

Sjalvhaftande folie for placering av
referenspunkter pa hogre mal som
murar eller stolpar.

Stativ PUA 35

Justeringsnyckel POW 10

Anvéands bara av utbildad och erfaren
personal!

HILTI PROFIS Layout

Anvandarprogram for att generera
positioneringspunkter fran CAD-data
och 6verféra dem till instrumentet.

/Ow Programvaruléds POA 91

Datakabel POW 90
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4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

OBSERVERA

De bada instrumenten skiljer sig inte vad géller vinkelprecision.

Kikare
Kikare forstoring

Kortaste méatavstand 1,5m (4,9 ft)

Kikarens synfalt 1°20': 2,3 m/100 m (7,0 t/300 ft)

Objektivéppning 45 mm (1,8")
Kompensator

Typ 2 axlar, vatska

Arbetsomrade +3’

Precision 2"
Vinkelmétning

POS 15 precision (DIN 18723) "

POS 18 precision (DIN 18723) 3!

Vinkelmétsystem diametralt

Avstandsmitning

Réackvidd 340 m (1 000 ft) Kodak gra 90 %
Precision +3 mm + 2 ppm (0,01 ft + 2 ppm)
Laserklass Klass 3R, synlig, 630-680 nm, Po<4,75 mW, f=320-400
MHz (EN 60825-1/ IEC 60825-1); class Ill (CFR 21 §
1040 (FDA))
Indikering
Oppningsvinkel il
Normal rackvidd 70 m (230 ft)
Laserlod
Precision 1,5 mm pa 1,5 m (1/16 pa 3 ft)
Laserklass Klass 2, synlig, 635 nm, Po<10 mW (EN 60825-1/ IEC
60825-1); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)
Dataminne

Minnesstorlek (datablock)

10 000

Dataanslutning

Vard och klient, 2x USB

Display
Typ Fargdisplay (pekskérm) 320 x 240 pixlar
Belysning 5 niva
Kontrast Véxlingsbar dag/natt
IP Skyddstyp
Klass IP 56
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Sidoreglage

Typ andlost
Stativgdnga

Trefotsgénga 5/8"
Batteri POA 80

Typ Litiumjon

Mérkspéanning 3,8V

Batterikapacitet 5200 mAh

Laddningstid 4h

Anvandningstid (vid avstands-/vinkelmatningar var 30:e 16 h

sekund)

Vikt

0,1 kg (0,2 Ibs)

Matt

67 mm X 39 mm X 25 mm (2,6" x 1,5" x 1,0")

Natdel POA 81 och batteriladdare POA 82

Natstromférsorjning 100...240 V
Frekvens 47...63 Hz
Markstrom 4A
Markspanning 5V

Vikt (natdel POA 81)

0,25 kg (0,6 Ibs)

Vikt (batteriladdare POA 82)

0,06 kg (0,1 Ibs)

Matt (natdel POA 81)

108 mm X 65 mm X 40 mm (4,3" x 2,6" x 0,1")

Maétt (batteriladdare POA 82)

100 mm X 57 mm X 37 mm (4,0" x 2,2" x 1,5")

Temperatur
Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 °F till +122 °F)
Forvaringstemperatur -30...+70 °C (-22 °F till +158 °F)

Massa och vikter
Matt

149 mm X 145 mm X 306 mm (5,9" x 5,7" x 12")

Vikt

4,0 kg (8,8 Ibs)

5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Férutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste féljande féreskrifter
alltid féljas.

5.2 Felaktig anvandning

Instrumentet och dess tillbehor kan utgéra en risk om de
anvands pa ett felaktigt satt av outbildad personal eller
inte anvands enligt foreskrifterna.

106

Printed: 20.04.2017 | Doc-Nr: PUB / 5135736/ 000/ 01

a) Anvand aldrig instrumentet utan att ha last tillh6-
rande instruktioner samt denna bruksanvisning.

b) Sékerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.



c) Lat endast auktoriserad personal fran Hilti-service
reparera instrumentet. Om instrumentet 6ppnas pa
ett felaktigt satt kan de laserstralar som skickas
ut 6verskrida klass 3R.

d) Instrumentet far inte &ndras eller byggas om pé nagot
satt.

e) Handtaget &ar konstruerat sa att det finns ett visst
glapp pa ena sidan. Detta &r inget fel, utan har till
syfte att skydda alhidaden. Om du drar &t handtagets
skruvar kan géngorna skadas och en dyr reparation
bli foljden. Dra inte at nagra skruvar pa handtaget!

f)  For att undvika skador bér du endast anvéanda origi-
naltillbehor fran Hilti.

g) Anvand inte instrumentet i omgivningar med ex-
plosionsrisk.

h) Anvand bara rena, mjuka trasor vid rengéring. Vid
behov kan de fuktas latt med ren alkohol.

i) Se till att barn inte befinner sig nara laserinstru-
mentet.

)  Matningar pa skumplast som styropor eller styrodor,
sno eller kraftigt aterspeglande ytor etc. kan leda till
felaktiga méatvarden.

k) Matningar pa daligt reflekterande underlag och i hogt
reflekterande omgivningar kan leda till felaktiga mét-
varden.

) Matningar genom en glasskiva eller andra objekt kan
férvanska métresultatet.

m) Matvillkor som &ndras snabbt, till exempel pa grund
av personer som springer i vagen for méatstrélen, kan
ge felaktiga matresultat.

n) Rikta aldrig instrumentet mot solen eller mot andra
starka ljuskallor.

0) Anvéand inte instrumentet som nivelleringsinstrument.

p) Kontrollera instrumentet fére viktiga métningar, efter
stotar eller vid andra slags mekanisk paverkan.

5.3 i\tgﬁrder for att gora arbetsplatsen sdker

a) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte riktas
mot andra personer eller mot dig sjalv nér instrumen-
tet monteras.

b) Anvand endast instrumentet for métning inom defi-
nierade driftomraden, dvs. inte pa speglar, kromstal,
polerade stenar etc.

c) Observera landsspecifika foreskrifter for att fore-
bygga olyckor.

5.4 Elektromagnetisk kompatibilitet
Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i géllande
normer kan Hilti inte utesluta risken att instrumentet
- storandrainstrument (t.ex. navigeringsutrustning i flyg-
plan) eller
- stors av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat.

| dessa och andra fall da osakerhet rader bor kontroll-
méatningar utforas.

5.4.1 Laserklassificering for enheter i klass 2

Instrumentets laserlod motsvarar laserklass 2, baserat pa
norm |[EC825-1 /EN60825-01:2008 och motsvarar CFR
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21 § 1040 (I6st meddelande 50). Om Ogat kortvarigt
skulle utsattas for laserstralen skyddas det av 6gon-
locksreflexen. Denna reflex paverkas dock av mediciner,
alkohol och droger. Instrumentet kan anvéndas utan att
speciella skyddsatgéarder vidtas. Trots detta bor man inte
titta direkt in i ljuskéllan (det ar skadligt pa samma sétt
som att titta rakt pa solen). Laserstralen bor inte riktas
mot personer.

5.4.2 Laserklassificering for enheter i klass 3R

Instrumentets métlaser fér avstandsmétningar motsva-
rar laserklass 3R, baserat pa norm IEC825-1/EN60825-
1:2008 och motsvarar CFR 21 § 1040 (I6st meddelande
50). Instrumentet kan anvéndas utan att speciella skydds-
atgarder vidtas. Titta inte in i strélen och rikta den inte
heller mot andra personer.

a) Instrument i laserklass 3R och klass llla far endast
hanteras av utbildade personer.

b) Arbetsplatsen bor markeras med laservarningsskyl-
tar.

c) Laserstralarna bor riktas langt under eller Gver 6gon-
héjd.

d) Sékerhetsatgarder bor vidtas, sa att laserstralen inte
oavsiktligt traffar reflekterande ytor.

e) Vidta atgarder som forhindrar att personer tittar direkt
in i stralen.

f) Laserstralen bor inte passera obevakade omraden.

g) Nér laserinstrumentet inte anvands, ska det férvaras
pa platser dit obehdriga inte har tilltrade.

5.5 Allmdnna sdkerhetsatgérder

a) Kontrollera om det finns skador pa instrumentet
innan du anvander det. Om instrumentet skulle vara
skadat pa nagot satt, lamna in det till Hiltis service-
verkstad for reparation.

b) Observera drift- och forvaringstemperatur.

c) Om du tappar instrumentet eller om det utsitts
fér annan mekanisk paverkan maste precisionen
kontrolleras.

d) Lét alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvander det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.

e) Vid anvdndning med stativ, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat och att stativet star
sékert och stadigt pa underlaget.

f) Hall alltid laserfénstret rent for att undvika felmét-
ningar.

g) Aven om instrumentet dr konstruerat for anvind-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasdgon eller kamera).

h) Instrumentet ar skyddat mot fukt men bor dnda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.

i) Kontrollera fér sékerhets skull de instéllningar du
gjort resp. tidigare instéllningar.

j)  Nar du anvénder doslibellen bor du inte titta rakt
pa instrumentet.

k) Las batteriluckan ordentligt, sa undviker du att
batterierna faller ut eller att kontaktfel uppstar,
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vilket kan orsaka oavsiktlig avstdngning av in- 5.6 Transport

strumentet och darmed forlust av data. Vid transport av instrumentet ska batterierna isoleras

eller tas ut ur instrumentet. Instrumentet kan skadas av
batterier som bdrjat lacka.

For att undvika skador pa miljén méaste instrumentet och
batterierna avfallshanteras enligt géllande landsspecifika
riktlinjer.

Vid osékerhet, kontakta tillverkaren.

6 Systembeskrivning

6.1 Allmanna begrepp

6.1.1 Koordinater

P& en del byggplatser markeras i stéllet eller tillsammans med monteringsaxlarna flera punkter under matningen och
deras position beskrivs med koordinater.

Koordinaterna har i allmanhet ett landskoordinatsystem som bas, pa vilket de flesta landskartorna baseras.

NE)

E(Y)

L 2000 |50 4500 se00 | asoo |

| 13850 | 5300 | 4500

Ko

13.850 | 3760 | 2.850 2E50) 3.750) 12045

| allmanhet brukar héjdmarkeringar och monteringsaxlar i och omkring byggomradet forst mérkas ut av ett matféretag
fore byggstarten.

Varje monteringsaxel markeras med tva slutpunkter pa marken.

Med ledning av dessa markeringar placeras de enskilda byggelementen. Vid stdrre byggnader anvénds ett stort antal
monteringsaxlar.
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6.1.3 Fackspecifika begrepp
Instrumentets axlar

a  Malaxel

b  Staende axel

c  Tippaxel

Horisontalcirkel/horisontalvinkel

00

P
y

Av de uppmétta avlasningarna av horisontalcirkeln med 70° till det ena malet och 30° till det andra kan den inneslutna
vinkeln beréknas till 70° - 40° = 30°.
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Vertikalcirkel/vertikalvinkel

v =50° /
0° .

Y

/< 180°
Eftersom vertikalcirkeln kan sattas ut med 0° i gravitationsriktningen eller med 0° i horisontalriktningen, bestdams

vinklarna har av gravitationsriktningen.
Med dessa varden berdknas horisontellt avstand och hojdskillnad fran det uppmatta lutande avstandet.

6.1.4 Kikarldgen E1

For att horisontalringsavlésningarna ska kunna placeras rétt pa vertikalvinkeln talar man om kikarlagen, dvs. beroende
pa kikarens riktning i férhallande till kontrollpanelen kan man rakna ut i vilket ”Iage” matningen har utforts.

Om du har display och okular direkt framfor dig star instrumentet i kikarlage 1. B
Om du har display och objektiv direkt framfor dig star instrumentet i kikarlage 2.

6.1.5 Begrepp och beskrivningar

Malaxel Linje genom harkorset och mitten av objektivet (kikaraxel).

Tippaxel Kikarens vridaxel.

Staende axel Hela instrumentets vridaxel.

Zenit Zenit ar tyngdkraftens riktning uppat.

Horisont Horisont &r riktningen lodratt mot tyngdkraften - i allméanhet kallad hori-
sontell.

Nadir Nadir ar tyngdkraftens riktning nedat.

Vertikalring Som vertikalring betecknas den vinkelring vars varden @ndras nar kikaren
vrids uppat eller nedat.

Vertikalriktning En avlasning pa vertikalringen betecknas som vertikalriktning.

Vertikalvinkel (Vv) En vertikalvinkel bestar av avldsningen pa vertikalcirkeln.

Vertikalcirkeln satts vanligen ut med hjalp av kompensatorn i tyngdkraf-
tens riktning, med “nollavldsningen” i zenit.

Hoéjdvinkel Fo6r hojdvinklar anges horisonten med "noll” och riktning uppat med posi-
tiva, riktning nedat med negativa tal.

Horisontalring Som horisontalring betecknas den vinkelring vars vérden andras nér in-
strumentet vrids.

Horisontalriktning En avlasning pa horisontalringen betecknas som horisontalriktning.

Horisontalvinkel (Vh) En horisontalvinkel bestar av differensen mellan tva avlésningar pa hori-
sontalcirkeln, men ofta betecknas &ven en cirkelavlasning som vinkel.

Lutande avstand (Al) Avstand fran kikarens mitt till laserstralens traff pa malytan.

Horisontellt avstand (Ah) Minskad uppmatt lutande avstand pa horisontalplanet.
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Alhidad

En alhidad &r den vridbara mittdelen pa totalstationen.
P& denna del finns normalt kontrollpanelen, horisonteringslibellerna och
(inuti) horisontalcirkeln.

Trefot Instrumentet star i trefoten, som t.ex. &r fast pa ett stativ.
Trefoten har tre stddpunkter som kan justeras vertikalt med reglerskru-
var.

Instrumentstation Platsen dér instrumentet &r uppstéllt - vanligen éver en markerad mark-

punkt.

Stationshojd (Stat H)

Markpunktshéjden fér instrumentstationen éver en referenshdjd.

Instrumenthdjd (hi)

Hojd fran markpunkt till mitten pa kikaren.

Reflektorhdjd (hr)

Avstand mellan mitten pa reflektorn och reflektorstavspetsen.

Orienteringspunkt Malpunkt tillsammans med instrumentstationen for bestdmning av hori-
sontell referensriktning fér matning av horisontalvinkel.

EDM Elektronisk distansmaétare.

Ost (O(y) ) | ett vanligt koordinatsystem for matning relateras detta varde i st-

vastlig riktning.

Nord (N(x)

| ett vanligt koordinatsystem fér métning relateras detta vérde i nord-
sydlig riktning.

Léangs (Ln) Detta ar beteckningen pa ett langdmatt langs en monteringsaxel eller en
annan referenslinje.

Offset (Offs) Detta ar beteckningen pa ett avstand i rat vinkel ("pa tvaren”) mot en
monteringsaxel eller en annan referenslinje.

Hoéjd (H(z)) Som hojd betecknas flera varden.

En hojd &r ett vertikalt avstand till en referenspunkt eller en referensyta.

6.1.6 Forkortningar med forklaringar
Vh

Horisontalvinkel

W Vertikalvinkel

AVh Delta horisontalvinkel
AVv Delta vertikalvinkel

Al Lutande avstand

Ah Horisontellt avstand
AAh Delta horisontellt avstand
hi Instrumenthdjd

hr Reflektorhojd

href Referenshdjd

Stat H Stationshéjd

H Hojd

Ofy) Ost

N(x) Nord

Offs Offset

Ln Léngs

AH Deltahojd

AO(y) Delta Ost

AN(x) Delta Nord

AOffs Delta Offset

ALn Delta L&ngs
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6.2 Vinkelmatsystem

6.2.1 Matprincip

Med instrumentet berdknas vinkeln av tva cirkelavlasningar.
Vid avstandsmétning skickas via en synlig laserstrale matvagor, som reflekteras mot ett objekt.
Utifran dessa fysikaliska element bestdms avstand.

| b

Med hjélp av elektroniska libeller (kompensatorer) bestdms instrumentets lutningar och cirkelavldsningarna korrigeras
och beraknas fran uppmatt lutande avstand, horisontellt avstand och hojdskillnad.

Med hjélp av den inbyggda datorprocessorn kan alla avstandsenheter, som metrisk meter och engelsk fot, yard, tum
etc., konverteras och genom digital cirkelindelning &terge olika vinkelenheter, som 360° hexadecimalindelning (° ' ")
eller gon (g) déar en hel cirkel har 400 g grader.

6.2.2 Kompensator med tva axlar

En kompensator &r i princip ett nivelleringssystem, t.ex. elektroniska libeller for bestdmning av aterstdende lutning av
axlarna i totalstationen.

Med en kompensator som har tva axlar bestams aterstdende lutningar med hogre precision i Iangs- och tvarriktningen.
Korrigeringsberékningen garanterar att aterstaende lutningar inte paverkar vinkelmatningarna.

6.3 Avstandsmatning

6.3.1 Avstandsmatning @
Avstandsmétning utférs med en synlig laserstrale som kommer fran objektivets mitt, dvs. distansméataren &r koaxial.
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8 »

Laserstralen méater pa "normala” ytor utan hjélp av en specifik reflektor.

Med normala ytor avses ej speglande ytor vars ytbeskaffenhet kan vara grov helt igenom.

Rackvidden &r beroende av malytans reflektivitet, dvs. ven svagt reflekterande ytor som bl&, réda, gréna fargytor kan
paverka rackvidden.

| leveransen av instrumentet ingar en reflektorstav med palimmad reflektorfolie.

Métning pa reflektorfolie ger en séker avstdndsmatning dven vid hdg rackvidd.

Dessutom utfér reflektorstaven avstandsmatning pa markpunkter.

OBSERVERA
Kontrollera regelbundet justering av den synliga lasermétstralen till siktlinjen. Om det behdvs en justering eller om du
bara ar osaker skickar du instrumentet till ndrmaste Hilti Service Center.

6.3.2 Mal

Alla fasta mal kan matas med métstralen.

Se till vid avstdndsmétning att inga andra féremal rér sig genom métstralen vid matningen.

OBSERVERA
Annars kanske avstandet inte mats till 5nskat objekt utan till ett annat.

6.3.3 Reflektorstav

Reflektorstaven POA 50 (metrisk), bestdende av 4 stavelement (300 mm langa), stavspets (50 mm lang) och
reflektorplatta (100 mm hog resp. 50 mm avstand till mitten), anvands for métning av punkter p& marken.
Reflektorstaven POA 51 (imperial), bestdende av 4 stavelement (12 tum langa), stavspets (2,03 tum lang) och
reflektorplatta (3,93 tum hog rep.1,97 tum avstand till mitten), anvands for matning av punkter pa marken.

Med hjélp av inbyggda libeller kan reflektorstaven stéllas upp lodratt dver markpunkten.
Avstandet fran stavspetsen till mitten av reflektorn ar variabelt for att kunna garantera fri sikt for lasermétstralen dver
hinder med olika hojd.
Avtrycket pa reflektorfolien garanterar séker riktnings- och avstandsmaétning, dessutom ger reflektorfolien en rack-
viddsokning jamfért med andra malytor.
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Reflektorstav- | ) 4 L2 L3 L4 L5
langder

POA 50 (met- 100 mm 400 mm 700 mm 1000 mm 1300 mm
risk)

POA 51 (impe- 4" 16" 28" 40" 52"

rial)

L4

L3

L2

@Iﬂ 4 i i

6.4 Hojdmatningar

<IN

6.4.1 Hojdmatningar

Hojd resp. hojdskillnader kan métas med instrumentet.
Hojdmétningar baseras pa metoden “trigonometriska hojdbestamningar” och beréknas p& motsvarande sétt.

P

Hojdmétningar berdknas med hjalp av vertikalvinkel och lutande avstand tillsammans med instrumenthdjd och
reflektorhojd.

AH(z) = cos(Vv)*Al+hi-hr+(korr)

For att berékna absolut hojd fér malpunkt (markpunkt) laggs stationshdjden (Stat H) till i Delta for hojd.

H(z) = Stat H + AH(2)
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6.5 Indikering

6.5.1 Indikering

Indikeringen kan dppnas resp. stangas och blinkfrekvensen kan andras i 4 nivaer.

Indikeringen bestar av tva réda lysdioder i kikarhuset.

| tilkopplat 14ge blinkar en av de bada lysdioderna sa att det marks om personen finns till vanster eller hoger om
siktlinjen.

En person som star minst p& 10 meters avstand till instrumentet och i narheten av siktlinjen, ser antingen det blinkande

eller kontinuerliga ljuset starkare beroende pa om personen stér till vanster eller hbger om siktlinjen.
En person finns i siktlinjen om bada lysdioderna verkar lysa med samma intensitet.

6.6 Laserpekare @

Instrumentets lasermatstrale kan vara tillkopplad kontinuerligt.

Den kontinuerligt tillkopplade lasermétstralen betecknas i fortsattningen som "laserpekare”.
Vid arbeten inomhus kan laserpekaren anvandas for siktning resp. visning av matriktning.
Utomhus &r métstralen synlig bara i vissa fall och funktionerna inte sa praktiska.

6.7 Datapunkter

Hiltis totalstation méter data vars resultat genererar en méatpunkt.

P& samma sétt anvands datapunkter med deras positionsbeskrivning i applikationer, som utstakning eller stationsbe-
stédmning.

For att underlatta val av punkter resp. for snabbval finns olika méjligheter till val av punkter i Hiltis totalstation.

6.7.1 Punktval

Punktvalet &r den viktigaste bestandsdelen i ett totalstationssystem eftersom generella punkter méts upp och punkter
for utstakning, stationer, orienteringar och jamférelse anvands upprepade ganger.
Punkter kan véljas pa olika satt:

1. Frénenplan
2. Franenlista
3.  Manuell inmatning

Punkter fran en plan
Kontrollpunkter (fixpunkter) finns tillgangliga som bilder fér val av punkter.

Du véljer punkter genom att nudda vid displayen med fingret eller med ett stift.

Visar vald punkt i en bild.

ApplrH-Utstakn /5 5t Station

T Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

»

@ca

-
bt

Valj punkt genom manuell inmat-
ning.

Bekréfta och verkstéll inmat-
ningen.
Visa alla punkter pa displayen.

Axd
or=

S

ol QFPSHS

| e— ]

Avbr |Plan ‘Lista‘Man‘ oK
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Appl=H-Utstakn. /551 Station

| Lista |

Valj punkt i lista.

Férstora vyn.

1 4::»
[ [ ]
) &
J .(33 Q
[ R Q
Avbr | Plan ‘Lista \ Man \ oK

OBSERVERA

Minska vyn.

2|42

Forstora valt omrade.

De punktdata som har tilldelats ett bildelement kan varken redigeras eller raderas i totalstationen. Detta later sig bara

gobras i Hilti PROFIS Layout.

Punkter fran en lista

ApplrH-Utstakn /5 5t Station

Avbryt och ga tillbaka till forega-
ende display.

Plan

Valj punkt fran plan.

Valj punkt genom manuell inmat-
ning.

OK

B

Bekréfta och verkstall inmat-
ningen.

Pkt ID 107, |
Pkt ID| O N(x) u

ol [3128 6.772

olo [3428 21.772

ol [3428 21372

Avbr |Plan ‘Lista‘Man‘ oK

Punkter med manuell inmatning

Valj Pkt Manuelit

Appl=H-Utstakn /551 Station

Pkt ID 37", |
O(y) 52.000 m|'25
N(x) 10.000 m|12;|

Avbr |Plan [Lista | Man | OK
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Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

Plan

Bl

Valj punkt fran plan.

Lista

Valj punkt i lista.

OK

E|

Bekréfta och verkstéll inmat-
ningen.




7 De forsta stegen

7.1 Batterier

Instrumentet har tva batterier som laddas ur efter varandra.

Batteriernas aktuella laddning visas alltid.

Vid batteribyte gar det att anvanda ett batteri i drift medan det andra batteriet laddas.

Vid batteribyte under drift &r det Iampligt att byta ut ett batteri &t gdngen s& undviker du att instrumentet kopplas fran.

7.2 Ladda batteriet

Nar du har tagit fram instrumentet, tar du ut natenheten, laddningsstationen och batteriet ur vaskan.

Ladda batterierna i ca 4 timmar.

7.3 Sétta in batterier och byta ut dem H

Stick in de laddade batterierna i instrumentet med batterikontakten riktad nedat och mot instrumentet.
Las batteriluckan ordentligt.

7.4 Funktionskontroll

OBSERVERA
Observera att instrumentet har slirkopplingar for vridning av alhidaden. Det far inte fastas vid sidoreglaget.

Sidoreglage (horisontellt och vertikalt) fungerar som kontinuerlig drivning, jamférbart med en optisk nivellerare.
Kontrollera férst instrumentfunktionerna vid start och med jamna mellanrum med ledning av féljande kriterier.

1. Vrid fér hand instrumentet forsiktigt at vanster och héger och sedan kikaren uppat och nedat for att kontrollera
slirkopplingen.

2. Vrid sidoreglaget for horisontellt och vertikalt forsiktigt i bada riktningarna.

3. Vrid fokuseringsringen sa langt det gar at vanster. Titta genom kikaren och stéll in skérpan i harkorset med
okularringen.

4. Med lite 6vning kan du kontrollera att riktningen i bada dioptrarna pé kikaren éverensstammer med harkorsets
riktning.

5. Kontrollera att skyddet f6r USB-grénssnitten &r tillslutet innan du fortsatter att anvanda instrumentet.

6. Kontrollera att skruvarna pa handtaget sitter fast.

7.5 Kontrollpanel

Kontrollpanelen bestar av totalt 5 knappar som har symboler och en berdringskanslig bildskarm (pekskarm) for
interaktiv mandvrering.

7.5.1 Funktionsknappar
Funktionsknapparna anvénds vid allman mandévrering.

©

Koppla till resp. fran instrumen-
tet.

Koppla till resp. fran bakgrunds-
belysningen.

Anropa FNC-menyn for diverse
funktionsinstaliningar.

Avbryt resp. avsluta alla aktiva
funktioner och g4 tillbaka till
startmenyn.

\©

Anropa hjalp for aktuell display.
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7.5.2 Storlek pa pekskarm

Storlek pa den beréringskansliga fargdisplayen (pekskarm) ar cirka 74 x 56 mm (2,9 x 2,2 tum) med totalt 320 x 240
pixlar.

F 3
& 74 mm (2.9 inch)
- =
=
s
;
v | | |

7.5.3 Uppdelning av pekskarm
Pekskarmen ar uppdelad i omréden for mandvrering av resp. information om anvandaren.

IO

4R

P& instruktionsraden star vad som ska goras

Statusvisning for batteri och laserpekare

Visning och inmatning av datum och tid

Hierarki for menynivaer

Beteckningar av datafélt i (§)

Datafélt

_

Anvandbara métskisser

@PRPEE®EIE

Rad med upp till 5 "programknappar”

7.5.4 Pekskarm - numeriskt tangentbord

Om numeriska data ska anges visas automatiskt ett sddant tangentbord p& displayen.
Tangentbordet ar uppdelat enligt féljande bilder.

Avbr Avbryt och g tillbaka till foregé-
ende display.
oK. Bekrafta och verkstéll inmat-
ningen.
1 2 3 + - Flytta inmatningsfokus at véns-
4+ | ter.
4 5 6 Flytta inmatningsfokus at hoger.
—
7 8 9 0 Radera tecken till vanster om
I inmatningsfokus. Finns inget
— tecken dér raderas tecknet i fo-
Avor |ABC | abc | 123 | oK teck
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7.5.5 Pekskarm - alfanumeriskt tangentbord

Om alfanumeriska data ska anges visas automatiskt ett sddant tangentbord pa displayen.
Tangentbordet ar uppdelat enligt féljande bilder.

Avbr Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

Ange Pkt ID

Véxla till gemener.

Véxla till numeriskt tangentbord.

Bekréfta och verkstéll inmat-
ningen.

Flytta inmatningsfokus at vans-
ter.

Flytta inmatningsfokus at hoger.

Avbr | ABC | abc | 123 OK

Radera tecken till vanster om
inmatningsfokus. Finns inget
tecken dér raderas tecknet i fo-
kus.

Bl |t kel e

7.5.6 Pekskdrm - allmanna mandverelement

ﬁ Applikations-/programknapp for start av ett program eller en funktion.
Datamanager

19° 08" 50"E Knapp for direkt inmatning av numeriska data, med prefix och decimaler.
RAF_78... H gg:qr:r)] (f;r direkt inmatning av alfanumeriska tecken, bade versaler och

Val fran en lista. Listorna kan innehalla numeriska eller alfanumeriska var-
den samt installningar.

En sa kallad listmeny. Har kan du i de flesta fall 5ppna val av installningar
med upp till tre alternativ.

Tillb. Exempel pa en mandvreringsknapp pa displayens nedersta rad.

MOG 14 3 T3

7.5.7 Statusvisning for laserpekare
Instrumentet &r utrustat med en laserpekare.

Laserpekare PA

Laserpekare AV

7.5.8 Batteristatusvisningar

| instrumentet anvands 2 litiumjonbatterier som kan laddas samtidigt eller var for sig efter behov.

Vaxling fran det ena batteriet till det andra utfors automatiskt.

Darfor &r det alltid majligt att ta bort ett av batterierna, t.ex. for laddning medan det andra batteriet anvands, om dess
kapacitet s4 tillater.

OBSERVERA
Ju fullare batterisymbol desto béttre ar laddningsstatus.
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7.6 Koppla till/fran
7.6.1 Tillkoppling

Hall till- resp. frdnkopplingsknappen nedtryckt i cirka 2 sekunder.

OBSERVERA

Om instrumentet innan var helt frankopplat, dréjer den kompletta igangsattningsprocessen cirka 20-30 sekunder.
Darefter kommer tva olika, pa varandra foljande displayer.

Slutet pa igadngsattningsprocessen har uppnatts om instrumentet maste horisonteras (se kapitel 7.7.2).

7.6.2 Frankoppling

Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

Frankoppla Instr.
Appl=H-Utstakn.iStart

Totalstationen stannar i vilolage.
Trycker du igen pa till- och fran-
kopplingsknappen satts syste-
met igang igen och gar till det

) 0]

Vilolﬁge Frénkopplin stélle dar vilolaget startades.
Totalstationen har kopplats fran
sy (D het.
21 Frankoppling

Omstart I, Totalstationen startas om. Even-
PRy tuella osparade data gar d& for-
Avbr Omstart lorade.

Tryck pa in- resp. frankopplingsknappen.
OBSERVERA
Observera att vid frAnkoppling och omstart blir anvéndaren tillifrdagad om en extra bekraftelse av sakerhetsskal.

7.7 Uppstallning av instrumentet
7.7.1 Uppstéllning med markpunkt och laserlod
Instrumentet maste alltid stéllas 6ver en markerad punkt p& marken sa att det gar att komma &t stationsdata och

stations- resp. orienteringspunkter om méatavvikelser uppstar.
Instrumentet har ett laserlod som ocksa kan aktiveras nar instrumentet har satts igang.

7.7.2 Stilla upp instrumentet El

1. Stéll upp stativet med stativhuvudets mitt ungefér éver markpunkten.

2. Skruva pa instrumentet pa stativet och koppla till det.

3. Flytta tva av stativbenen for hand tills laserstralen traffar markeringen p& marken.
OBSERVERA Se till att stativhuvudet star ungefar vagratt.

4. Tryck sedan ner stativbenen i marken.

5. Stallin fotskruvarna s att all avvikelse fran laserpunkten till markmarkeringen tas bort - laserpunkten ska befinna
sig exakt p4 markmarkeringen.

6. Flytta doslibellen pa trefoten till mitten genom att férlanga stativbenen.
OBSERVERA Det gér man genom att forlanga eller forkorta stativbenet mitt emot bubblan, beroende pé i vilken
riktning bubblan ska flyttas. /°-\tgérden kan behova upprepas flera ganger.

7. Nér doslibellens bubbla star i mitten staller man in laserlodet exakt mitt p& markpunkten genom att flytta
instrumentet pa stativplattan.

8.  For att instrumentet ska kunnas startas maste de elektroniska "doslibellerna” justeras med behovlig precision i
mitten med skruvfotterna.
OBSERVERA Pilarna visar skruvfotternas rotationsriktning pa trefoten sa att bubblorna rér sig i mitten.
| sa fall kan instrumentet startas.
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Oka laserlodsintensiteten (niva
1-4).

Nivellera Instr.
Appl=H-Utstakn /Start

Minska laserlodsintensiteten
(niva 1-4).

-. P Bekréftar nivellering.
= Symbol fér laserlodsvisning. Ju

hdgre streckstyrka desto intensi-
vare laslodsljus.

=T

13

L -05'47

Visning av elektronisk libell. Satt
libellbubblorna i mitten.

L 00" 46"

0T 25

9. Nar den elektroniska doslibellen har stéllts in kontrolleras laserlodet dver markpunkten. Eventuellt forskjuts
instrumentet igen pa stativplattan.

10. Starta instrumentet.
OBSERVERA OK-knappen aktiveras om libellernas varden for Léngs (Ln) och Offset (Offs) ligger inom 45" av den
totala lutningen.

7.7.3 Uppstillning pa ror och laserlod

Markpunkterna ar ofta markerade med ror.
| sé fall riktas laserlodet in i rdret, utan siktkontakt.

Lagg papper, folie eller annat svagt genomskinligt material pa réret sa att laserpunkten blir synlig.

7.8 Applikation for teodolit
| applikationen for teodolit finns grundldggande teodolitfunktioner for instéllning av HA-cirkelavlasning.
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Valj Uppgift

Appl=Statmeny

Vh
vy

232" 14" 39"
90° 38' 56"

o

Teo | v | mat | Appl

7.8.1 Stéll in horisontalcirkelindikering

Anropa applikationen for teodolit

for att ange horisontalcirkelvar-
den.

Avlasning av horisontalcirkeln Iases, det nya malet siktas och sedan utléses cirkelavliasningen igen.

AppleTeol/S 5t Winkel

Vh

232° 14' 48"|'2;
Vy

90° 38' 57"

|HéIIVh | Vh=0 ‘ oK

Vh, Hall och Sitt

Appl=Teansh, HIIIS At

Yh

232" 14" 42"

Hy fasthallen.
Sikta in malet, tryck pd [OK] och frige Hy .

Avbr OK

7.8.2 Ange cirkelavldsning manuellt

Hall Vh

Stoppa aktuell
HA-cirkelavlasning.

Avbryt och ga tillbaka till fore-

géende display utan att &ndra
HA-vérdet.

Ange HA-vardet pa displayen.

Varje godtycklig cirkelavlasning kan i alla positioner anges manuellit.
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manuellt.

Appl=Teo/S a3t Winkel

19° 08! 50"E Ange vérde for horisontalvinkel

oK Bekréfta indikering.
Vh 122° 13' 24" 123| Lo

Vv 90° 38' 57"

|HéIIVh | Vh=0 \ OK

7.8.3 Nollstélla cirkelavlasning
Med alternativet HA "Noll” kan horisontalcirkelavidsningen enkelt och snabbt nollstéllas.

vh=0 Nollstall aktuell HA-vinkel.
Appl=TeoiSatt Vinkel oK Stang funktion.
Vh 122° 13' 24" 123|
Vv 90° 38' 57"
| Halvh [ va=0 | oK
= 2 0 | Avbryt och g4 tillbaka till fére-
Avbl

Satt Vh noll 1334 A géende display utan att &ndra
Appl=TeoiNoll Vh HA-vardet.
vh (ng 122° 13 20" oK Nollstall HA-vardet.

Vh (ny) 0° 00' 00"

Satt Vh = 0 med [OK] .

Avbr OK

7.8.4 Vertikal lutningsindikering [
Vertikalcirkelavlasningen kan stéllas om mellan grad- och procentindikering.

OBSERVERA
%-indikeringen &r bara aktiv fér denna indikering.

Det betyder att lutningar kan métas resp. sattas ut i %.
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Vélj Uppgiﬁ I Véxla vertikalvinkelvisning mellan

grad och %.
Appl=Statmeny

Vh 0° 00' 07"
Vv -1.133%

o

Teo | v | mat | Appl

8 Systeminstéllningar

8.1 Konfiguration

Anvand knappan Konfiguration i programmenyn for att komma till konfigurationsmenyn.

Applikationsmen Tillb. Ga tillbaka till fsregéende dis-
pplikationsmeny o R Sy,
Aoplre Aoplhaten Anropa menyn Konfiguration.
Lty
\ ﬁ Kenfiguration
Punkt till Linje Projektfiler

Dy

Konfiguration

Tillb.

Avbr Avbryt pch g4 tillbaka till forega-
ende display.
Q Anropa menyn Instélliningar.
Instéllningar
- Anropa systeminfo med visning
I | av serienummer och programva-
Systeminfo ruversion.
— Anropa kalibrering av display.
|+ 'fb
Kalibrer. Indik.

8.1.1 Instéllningar
Instéllningar for vinkel och avstand, vinkeluppldsning och vertikalcirkelns noll.
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Andra Instéliningar

Appl=Konfiguration/Instdllningar

Vinkelenheter GMS ("' "
Vinkelupplgsn. 1"

Vv=-Noll Zenit
Avstandsenh. meter

Decimalformat 1000.0

Avbr | Forts. \ OK

Avbr Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

flera installningar.

oK Avsluta och spara installning-
arna.

Ao
Eortss Fortsétt till ndsta display med

Installningar fér automatiska frankopplingskriterier och ljudsignal, samt val av sprak.

Andra Instaliningar Avor :xggygi‘;;?ag? tiloaka till forega
ApplrKonfigurationinetaliningar b, | Ga tillbaka til foregaende dis-
Auto Pa/Av Av v play.
Lled Pa = oK /{;\xﬁs:ta och spara instéllning-
Sprak Svenska =
avor | Tillb. | oK
Méjliga instéllningar
Vinkelenheter GMS (°’")
Gon
Vinkelupplésning 1",5",10"
5cc, 10cc, 20cc
V-noll Zenit
Horisont
Avstand Meter
US feet, Int feet, Ft/In-1/8, Ft/In-1/16
Decimalformat 1000.0
1000,0
Auto pa/av P&

Kopplar till tidsberoende frankopplingslage. Efter cirka
5 minuter stannar instrumentet i vilolage.

Av
Kopplar fran tidsberoende frankopplingslage.

Beep pa/av P&
Kopplar till en akustisk signal om fel uppstar.
Av

Sprak Har kan du vélja sprak for pekskarmen.
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8.2 Klockslag och datum

Instrumentet har en elektronisk systemklocka, som kan visa klockslag och datum i olika format, samt ocksa
motsvarande tidszoner. Den kontrollerar ocksa sommartidsomkopplingen.

1 H H Anropa menyer for inmatning av
Valj Uppglﬂ datum och tid.
ApplzStatmeny
Vh 232° 14' 39"
Vv 90° 38' 56"
Ah
Teo | V% | Mat ‘ Appl
Inmatning av klockslag och datum pa foljande display
A ; M0 z Ange tidszon och automatiskt
- Tid
Andra datum/id QD 1333 S0 véxling mellan vinter- och som-
Appl=inst. datumstid martid.
Tid 13:53 134 oK Spara visade varden och ga till-
| | \— baka till féoregéende display.
Datum 22/12/10 |12,
Tidsformat 24 timmar -
Datumformat DDMMAYY v
Tidszon OK
i i 2 0 Avbryt och g4 tillbaka till férega-
Avbl
Andra tldson 1364 wbr ondo displey.
COpPIES CEmITE oK Spara visade varden och ga till-
Tidszon (GMT+01:00)...|=| baka till féregende display.

Anp. Sommartid |Pa v

Avbr OK

Méjliga instéllningar

Tidsformat 12 timmar
24 timmar
Datumformat DD/MM/YY = dag/méanad/ar
MM/DD/YY = méanad/dag/ar
YY/MM/DD = ar/ménad/dag
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Tidszoner GMT -12 tim till GMT +13 tim
Tidszoner motsvarar huvudstader.

Anpassning till sommartid Pa

Av

9 Funktionsmeny (FNC

Funktionsmenyn anropas med FNC-knappen.
Detta menyanrop finns alltid tillgangligt i systemet.

Valj Funktion 10 PPM Meny fér inmatning av olika at-

mosfariska data.
ApplzFunktioner . . T
oK Bekrafta instéliningarna och av-
“ 5 | E sluta FNC-menyn.
Guide: Av L-Pekare: Av
1
A4
0: =]
Belysh.: 515 Nivell.

9.1 Indikeringslampa

Vali Funktion 0 Koppla till resp. fran indikerings-
] : C» lampan och variera blinkfrekven-
HprlFFuninemer Guide: Av sen (ordningsfolid Av, 1 (lang-

| sam) till 4 (snabb)).
Guide: Av L-Pekare: Av
1,
~O: =1
Belysn.: 516 Nivell.

127
Printed: 20.04.2017 | Doc-Nr: PUB / 5135736/ 000/ 01



9.2 Laserpekare @

Va“ Funktion 0 Koppla till resp. fran laserpekare.
ApplzFunktioner L-Pekare: Av
Guide: Av L-Pekare: Av
1
A4
0: =]
Belysh.: 515 Nivell.
ppm OK
9.3 Displaybelysning
Va“ Funktion i Koppla till resp. fran displaybe-
. j?: lysning samt variera intensiteten.
Appl>Funktioner Belvsnie6iis Ju starkare ljus desto mer strém
| ] férbrukas.
Guide: Av L-Pekare: Av
1
L4
0: =]
Belysn.: 5i5 Nivell.

9.4 Elektronisk libell
Se kapitlet 7.7.1 Uppstallning med markpunkt och laserlod.

9.5 Atmosfériska korrigeringar

Instrumentet anvander en synlig laser for avstdndsmatning.

Nér ljuset I6per genom luften minskas ljushastigheten nagot pa grund av lufttatheten.

Denna paverkan andras efter lufttitheten.

Lufttatheten &r huvudsakligen beroende av lufttryck och lufttemperatur och i ndgon man av luftfuktigheten.

Om exakta avstand ska méatas maste alltsa atmosfarisk paverkan raknas in.

Instrumentet beraknar och korrigerar motsvarande avstand automatiskt, darfér maste lufttemperatur och lufttrycket i
omgivningsluften anges.

Dessa parametrar kan anges i olika enheter.
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9.5.1 Korrigering for atmosfarisk paverkan

Valj Funktion 2212110 PPM Meny fér inmatning av olika at-
100 mosfariska data.

ApplzFunktioner

oK Bekréfta installningarna och av-
“ * sluta FNC-menyn.
Guide: Av L-Pekare: Av
L
~O: =1
Belysn.: 57156 Nivell.

ppm OK

1. Valj alternativet ppm.

T —— 7 . ~ Avbr | Avbryt och ga tillbaka till forega-
pp g 4.0 iy ende display.

Appl=Funkdioner

Tryckenh. mbar =]
Temp. Enh. °C -
Tryck 1012 mbar |12
Temperatur 0.0 °C |123]
PPM -21

Avbr OK

2. Valj motsvarande enheter och ange tryck och temperatur.
Atmosfariska instéllningsvdarden med enheter
Enhet (tryck) hPa

mmHg

mbar

inHg

psi
Enhet (temp) °C

°F

10 Funktioner for applikationer

10.1 Projekt

Innan en applikation kan utféras med totalstationen méste ett projekt 6ppnas resp. véljas.
Finns det minst ett projekt, visas projektvalet. Finns inget projekt kommer du vidare till generering av nytt projekt.
Alla data tilldelas det aktiva projektet och sparas.

10.1.1 Visning av aktivt projekt

Om ett eller flera projekt redan finns i minnet och ett av de aktiva projekten anvands, méaste projektet vid varje omstart
av en applikation bekraftas, ett annat projekt véljas eller ett nytt projekt genereras.
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Aktivt Projekt Tillb. G4 tillbaka till féregéende dis-
lay.
Aepl e e \F;(:lljynytt projekt eller generera
Projekt AB ett.
Datum 08/12/10 OK Zﬁkg?;;:/tljsat projekt som aktu-
Tid 03:00
Ant. Pktr 92
Ant. Stat 25
Tillb. | Ny | oK
10.1.2 Projektval
alj i " G4 tillbaka till féregéende dis-
Vilj Projekt __Tilb._| oy
feer T e e A Visa projektinformation.
PERSSON y Valj nytt projekt eller generera
DEMO ondhdatabe
JK 0K Bekréfta valt projekt.
AB
TRAINING CENTER

Tillb. vy Ny oK

V4lj ett av de visade projekten som ska sattas som aktuellt projekt.

10.1.3 Generera nytt projekt
Alla data tilldelas alltid ett projekt.
En nytt projekt ska da genereras om data har tilldelats p& nytt och dessa data endast far anvandas dar.

Vid generering av ett projekt sparas samtidigt datum och tid for genereringen samt antal stationer. Punktantalet
nollstélls.

Nytt projektnamn --|s, Ange ett projektnamn.

ApplrDatamanagerProjekt Avbr Avbryt och gé tillbaka till projekt-
. - Q valet.

PrOjekt "_| BCl OK Bekréfta och verkstéll inmat-

Datum 22/12/10 ningen.

Tid 15:54

Avbr OK

OBSERVERA
Vid felaktig inmatning visas ett felmeddelande som uppmanar till ny inmatning.
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10.1.4 Projektinformation

| projektinformationen visas projektets aktuella status, t.ex. genereringsdatum och -tid, antal stationer och det totala
antalet sparade punkter.

Aktivt Projekt . oK Bekréfta indikeringen och g&
] LU \— tillbaka till projektvalet.

ApplzH-Utstakn iFrojekt

Projekt AB

Datum 08/12/10
Tid 03:00
Ant. Pkir 92
Ant. Stat 25

Tillb. | Ny ‘ oK

10.2 Stationering och orientering

Detta kapitel bdr Iasas mycket noggrant.

Instéliningen av stationen &r en av de viktigaste uppgifterna vid anvandningen av en totalstation och kraver stor
noggrannhet.

Den enklaste och snabbaste metoden &r uppstallning Gver en markpunkt och anvandning av en saker malpunkt.
Majligheten med "fri stationering” ger stérre flexibilitet men fér med sig risker genom att oupptackta fel uppstar som
kan vidarebefordras.

Dessutom kraver dessa majligheter erfarenhet i val av position for instrumentet i forhallande till referenspunkterna,
som harleds fran positionsberakningen.

OBSERVERA
Tank pa detta: &r stationen felaktig, blir allt som maéts fran stationen felaktigt - och det ar faktiska arbeten som
matningar, utstakningar, inriktningar etc.

10.2.1 Overblick

| vissa applikationer som anvander absoluta positioner dr det ocksa nddvandigt att bestdmma stationsposition med
data enligt instrumentuppstélining resp. stationsuppstéllning, eftersom det i applikationen krévs identifiering av var
instrumentet star.

Positionen kan definieras en géng via koordinater eller genom en uppstalining av monteringsaxel.

Denna process kallas Satt station.

Vidare krévs det att utdver instrumentpositionen aven identifiering av i vilken rikining referensaxlarna ligger resp.
riktning fér huvudaxeln.

Huvudaxeln ligger fér koordinater oftast i nordlig riktning eller fér monteringsaxlar i monteringsaxelriktning.

Det ar nddvandigt att kénna till referensaxlarnas riktning eftersom den horisontella delcirkeln med sitt "nollméarke” vrids
néastan parallellt med eller i riktning mot huvudaxeln.

Denna process kallas Orientering.

Majligheten till stationsbestdmning kan anvandas i nastan tva system.

Antingen i ett monteringsaxelsystem dar langder och ratvinkliga avstand finns resp. anges eller i ett ratvinkligt
koordinatsystem.

Stations- resp. matsystemet bestams vid stationsdefinitionen.

131

Printed: 20.04.2017 | Doc-Nr: PUB / 5135736/ 000/ 01



4 mojligheter for bestdmning av instrumentstation

V3l Statonstyp L0 ~ifval stationstyp [ Lol Avbryt och g4 tillbaka till férega-
Hojd Av Hjd Av ~ ende display.
PKt. System Referensiinje J& | Pit. System Koord/Plan [ oK Bekréfta valet och fortsétt med

Uppstélin. Metod  |Over Pkt H Uppstélin. Metod  |Over Pkt H

stationsbestamning.

00 2B vl stationstyp

‘Appl>H-Utakn /53t Station Appl>H-Ulstakn /53t Station

Hejd Av =B Hoid Pa ~
Pkt. System Referenslinje . Pkt. System Koord/Plan .
Uppstalin. Metod  [Fri Plac. ¥ Uppstalin. Metod Fri Plac. ~

Avbr

OBSERVERA
Processen Sétt station innehaller alltid en positionsbestdmning och en orientering.

Om en av de fyra applikationerna startas, t.ex. horisontell utstakning, vertikal utstakning, matt, matning och registrering,
maste station och orientering bestdmmas.

Om arbetet ska utféras endast med hojder, dvs. om malhdjder ska bestdmmas eller utstakas, ar det nédvandigt att
bestamma kikarmittens hdjd pa instrumentet.

Sammanfattning av majligheter for stationsuppstélining (6 alternativ)
Hojd P&, Av
Instélining om hodjd ska berdknas resp. visas.
Pkt-system Mont.ax.
Ange data manuellt till monteringsaxeln (L&ngs, Offset).
Koord/Plan
Anvand koordinater eller plan resp. CAD-grafiska data.
Uppstalln.metod Over pkt
Instrumentstationen befinner sig ver en punkt med
markerad och kénd position.
Fri plac.
Instrumentstationen star oberoende. Stationspositionen
maste matas resp. berdknas fran méatdata.

10.2.2 Ange station via punkt med monteringsaxlar

Flera komponenter relateras till uppmétning eller positionsbeskrivning pa monteringsaxlar i plan.
Med totalstationen gar det att anvdnda monteringsaxlar och deras tillhdrande uppmétningar.

Vil Stationst 0 Avor | Avbryt och ga tillbaka till férega-
] ¥p : 4 ende display.

Bekréfta valet och fortsatt med

Hﬁjd Av . \L stationsbestamning.
Pkt. System Referenslinje
Uppstélin. Metod

Appl=H-Utstakn. /5 51 Station

Avbr OK
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Instrumentuppstallning via punkt pa monteringsaxel

Instrumentet stélls upp 6ver en markerad punkt pa monteringsaxeln, fran vilken den punkt resp. det element som ska
méatas ar val synligt.

Observera sarskilt att stativet star sékert och stabilt.

Instrumentpositionen PO och orienteringspunkten P1 ligger pa en gemensam monteringsaxel.

10.2.2.1 Inmatning av stationspunkt

Beteckning for entydig identifiering maste anges for stationspunkt resp. instrumentuppstéliningspunkt eftersom det
krévs entydiga beteckningar vid lagring av stationsdata.

Ange Station .' = Ange stationsnamn.

PR HUSERm A Siism g Ga tillbaka till fSregéende dis-
Tillb.

Stat Pkt ID 2|i=| play.
Foris. Bekréfta stationsinmatningen

och fortsatt med orienteringen.

N
E

L.
paN—

Tillb. Forts.

10.2.2.2 Inmatning av malpunkt
Beteckning for entydig identifiering méste anges for orienteringspunkten vid datalagring.
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Ange Orient. Pkt NOOB_S E Ange punktnamn for oriente-

ringspunkten.

Appl=H-Utstakn. /551 Station

. G4 tillbaka till foregéende dis-
Tillb.
Stat Pkt ID Sta e play.
. Fortsétt med orienteringsmaét-
Ori Pkt ID Ri[z] [ Fors. o 9
Mat Mat vinkel och avstand. Fortsatt
med visning av nyberéknad sta-
—— tionshdjd.
Tillb. Foris.

Nar orienteringspunkten har angetts maste en "matning" till orienteringspunkten utforas. For detta ska orienterings-
punkten eller malpunkten siktas s& exakt som majligt.

10.2.2.3 Ange station med monteringsaxel
Nar vinkelmatning for orientering har utférts, stalls stationen in direkt.

Satt Station

Tillb G4 tillbaka till orienteringsmat-
ning.

Appl=H-Utstakn. /5 51 Station

Stat Pkt ID J : =

Ori Pkt ID ~ St Ange station.
ri

Visa stationsdata.

il

Tillb. | Vy \ St

OBSERVERA

Stationen lagras alltid i det interna minnet. Om stationsnamnet redan finns i minnet maste stationen f& nytt namn har
resp. anges.

Nar stationen har stéllts in fortsatter du med den valda huvudapplikationen.

10.2.2.4 Forskjut och rotera axeln
Forskjut axeln
Axelns startpunkt kan férskjutas for att anvdnda en annan referens som ursprunag till koordinatsystemet. Om ett angivet

varde &r positivt flyttas axeln framat. Om det ar negativt flyttas det bakat. Startpunkten forskjuts at hoger vid ett
positivt vérde och at vanster med ett negativt varde.
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Tillb. G4 tillbaka till foregéende dis-
play.
Ange axelférskjutning manuellt.

Fdrskj. Ref. Linje

J

Appl=Utst, Firskj.

- 13 0
Langs 2.000 m J Mat Utlés métning till punkt. Matvéar-
Offset 0.000 m)|'2;)

den for axel, avstand och hojd.
Varden kan markas ut ett och

ett.
.
Vrid axlarna.

Eortss Fortsétt med nésta steg.

Rotera

FE

Tillb. |Rotera| Mt \ Forls.

Rotera axlar
Axelns riktning kan roteras vid startpunkten. Vid inmatning av ett positivt varde vrids axeln medurs, vid ett negativt
varde moturs.

Tillb. G4 tillbaka till féregaende dis-
play.
oK Bekréfta forhallanden.

7 8 9 0

Avbr OK

Nar stationen har stéllts in fortsatter du med den valda huvudapplikationen.

10.2.3 Fri stationering med monteringsaxlar
Med den fria stationeringen tillats positionsbestdmning av station med métningar av vinklar och avstand till tva
referenspunkter.
Majligheten med en fri uppstallning anvands om det inte & majligt med uppstalining via en punkt p& monteringsaxeln
eller om sikten till den position som ska métas ar skymd.
Vid fri uppstallning resp. fri stationering maste sérskild noggrannhet tillampas.
Extra matningar utfors for att bestdmma stationen och extra matningar innebar alltid risk for fel.
Dessutom bor det observeras att de geometriska férhallandena ger en anvandbar position.
Instrumentet kontrollerar i huvudsak de geometriska férhallandena for att berakna en anvandbar position och utfardar
varningar i kritiska fall.
Anvéndaren bdr dock vara sarskilt forsiktig - allt kan inte identifieras av programvaran.
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Vil Stationst 0 e Avbryt och ga tillbaka till férega-
] ¥p f —J ende display.

OK Bekréfta valet och fortsatt med
stationsbestamning.

Appl=H-Utstakn. /551 Station

Hojd
Pkt. System Referenslinje
Uppstélin. Metod

Avbr OK

Fri instrumentuppstéllning med monteringsaxel

Vid fri uppstalining maste en punkt pa ett dversiktligt stélle sdkas sa att tva referenspunkter fér samma monteringsaxel
gér att se tydligt och sa att samtidigt god synlighet garanteras till den punkt som ska matas.

Det &r tillradligt att forst satta en markering pd marken och sedan stélla instrumentet 6ver denna. Det finns alltid
mojlighet att efterat kontrollera positionen och identifiera eventuella osakerheter.

De efterfoliande uppmatta referenspunkterna maste ligga p& monteringsaxeln eller om axlar saknas definieras
monteringsaxel resp. referensaxel.

£

P, |

Instrumentpositionen PO ligger utanfér monteringsaxeln. Matningen av den forsta referenspunkten P1 faststéller start
av monteringsaxel medan den andra referenspunkten P2 upptar riktningen av monteringsaxeln i instrumentsystemet.

Med efterfljande applikationer relateras rékningen av langsvérdena till riktningen av monteringsaxeln med 0.000 vid
den forsta referenspunkten.

Offsetvardena relateras som ratvinkliga avstand mot monteringsaxeln.
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Ange namn pé orienteringspunk-
ten.

Mét RefPkt1

Ap pl=H-Utstakn /3t Pid1

G4 tillbaka till foregéende dis-

Ref Pkt1 ID R1[=.] T play.

Mt Mat vinkel och avstand.

'k

Fortsétt till matning av den andra

vh 359°45'86" T RS referenspunkten,

vy 7ee4rser| A
Ah -

Tillb. | Mat ‘Forls.

F

10.2.3.2 Métning till den andra referenspunkten

Valj Ref Pki2

Tillb G4 tillbaka till matning av den
- forsta referenspunkten.

J

Appl=H-Uts5ttn /Stationsuppstalin.

Ref Pkt2 I 9 g H Mt Mt vinkel och avstand.

. @ Fortsétt med att stélla in station.
Vh 173° 20" 10" )
Vv 73217 15| /] [ foronspunktera,
Ah 3.124 m

Tillb. |KtrAvs| Mt \ Forls.

Fortsatt med kontrollen av avstandet mellan station och orienteringspunkt, som har beskrivits i kapitlet om detta.

10.2.3.3 Ange station
Nar vinkelméatning for orientering har utférts, stalls stationen in direkt.

Est HBC Alfanumeriskt falt for inmatning
av stationsnamn.

Sétt Station

Appl=H-Utstakn. /551 Station

Stat Pkt ID Sta|"s, |
R1

Ori Pkt ID

Tillb. G4 tillbaka till foregéende dis-
play.
Visa stationsdata.

i

Satt Ange station.

Tillb. | v | san

OBSERVERA
Stationen lagras alltid i det interna minnet. Om stationsnamnet redan finns i minnet maste stationen fa nytt namn har
resp. anges.

Fortsatt med rotering och forskjutning av axel, vilket beskrivs i kapitlen om detta.
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10.2.4 Ange station via punkt med koordinater

P& manga byggplatser finns punkter frdn matningen som har koordinater eller &ven beskrivs med positioner for
monteringselement, monteringsaxlar, fundament etc. med koordinater.

| dessa fall gér det att besluta i stationsuppstéllningen om arbetet ska utféras i ett koordinat- eller monteringsaxelsystem.

Vil Stationst 0 “avor | Avbryt och ga tillbaka till féregé-
] ) Y 4 —J ende display.
Appl=H-Utstakn./Satt Station oK Bekrifta valet och fortsatt med

Hoja
Pkt. System Koord/Plan
Uppstélin. Metod

stationsbestamning.

Avbr OK

Instrumentuppstalining via punkt med koordinater

Instrumentet stélls upp 6ver en markerad markpunkt vars position ar kdnd med koordinater och de punkter resp.
element som ska méatas &r val synliga.

Observera sarskilt att stativet star sékert och stabilt.

M)

- P,

= E(Y)

Instrumentpositionen finns pa en ny koordinatpunkt PO och siktas for orientering av en annan koordinatpunkt P1.
Instrumentet beréknar l1aget inom koordinatsystemet.

For battre identifiering av orienteringspunkten kan avstandet métas och jamforas med koordinaterna.

OBSERVERA

Sa sékras korrekt identifiering av orienteringspunkten. Har koordinatpunkten PO dven en hojd anvands denna forst
som stationshjd. Innan stationen har stéllts in slutgiltigt kan stationshéjden bestdmmas pa nytt eller &ndras.

Orienteringspunkten &r viktig for korrekt riktningsberékning och ska darfor véljas och matas noggrant.

10.2.4.1 Ange position for station

Beteckning med tydlig identifiering maste anges fér stationspunkt resp. instrumentuppstéliningspunkt och till denna
beteckning maste det finnas en koordinatposition.

Det vill s&ga, stationspunkten kan finnas som sparad punkt i projektet eller ocksa maste koordinaterna anges manuelit.
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Ange Station 0 = Ange stationsnamn.

Appl=H-Utstakn./Satt Station : G4 tillbaka till féregéende dis-
Tillb.
= - play.
Stat Pkt ID 2 EEI " — ,
Forts. Bekréfta §tat|on3|nmatn|qgen
N och fortsatt med orienteringen.
E

Tillb. Forts.

Nar stationspunktnamnet har angetts eftersoks tillhérande koordinater eller position bland sparade bilddata.
Om det inte finns nagra punktdata under det angivna namnet maste koordinaterna anges manuellt.

10.2.4.2 Inmatning av méalpunkt

Beteckning med tydlig identifiering maste anges fér malpunkten och koordinatposition méaste hora till denna beteckning.

Malpunkten maste finnas som sparad punkt i projektet eller ocks& maste koordinaterna anges manuellt.

Ance Orient. Pkt B 6.1.1 Inmatning av namn pa oriente-
g LB BAIE e
Appl=H-Utstakn /S dtt Stati
P e R e T Ga tillbaka till foregaende dis-
Stat Pkt ID 2y play.
Kontroll av avstand mellan sta-
i = N Kir Avs
Ori Pkt ID 8 ==| I: tion och orienteringspunkt.
7!; Eoriss Fortsatt med att stélla in station.
— Mat Méat vinkel och avstand.

Tillb. | Kir Avs | Fors.

OBSERVERA

Vid inmatning av namn pé orienteringspunkten eftersoks tillhérande koordinater eller position bland sparade bilddata.
Om det inte finns nagra punktdata med detta namn maste koordinaterna anges manuellt.

Valfri kontroll av avstand mellan station och orienteringspunkt.

N&r malpunkten har angetts maste denna exakt riktas mot orienteringsmatning.

Efter orienteringsmatning kan du utféra en avstandskontroll mellan station och orientering.

Det ar till hjélp vid kontroll av korrekt punktval och korrekt siktning foér denna punkt och visar hur vél det uppmatta
avstandet Gverensstammer med det avstand som har berdknats med koordinater.
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2 0 - G4 tillbaka till foregéende dis-
R Tillb.
Kontr. Avstand ; i olay.

Appl=H-Utstakn /Stationsuppstalin,

Fortsétt till ndsta display med
Stat Pkt ID 4 H @ flera insté!lllningar. o
Ori Pkt ID 8 *
E
AAh 4.757 m
Tilb. | Mt |

Displayens AAh &r en skillnad mellan uppméatt och koordinatberéknat avstand.
Trycker du pa Fortsatt-knappen kan flera punkter kontrolleras. Pa displayen visas forutom AAh &ven vérdet fér AVh,
skillnaden &r mellan uppmétt horisontalvinkel och den horisontalvinkel som har beréknats av koordinaterna.

10.2.4.3 Ange station

Stationen lagras alltid i det interna minnet.
Om stationsnamnet redan finns i minnet maste stationen f& nytt namn hér resp. anges.

Satt Station 0 A1, Ange stationsnamn.
Appl=H-Utstakn /Statio nsuppstdlin, - Wl_ gigﬁ.llbaka till orienteringsmat-
Stat Pkt ID Sta2 ]I Visa stationsdata.

Ref Pkt1 1D 2 IE Ange station.

Stat H(z) 103.500 m

hi 1.650 m

Tillb. | Ny ‘Forts.

10.2.5 Fri stationering med koordinater

Med den fria stationeringen tillats positionsbestdmning av station med métningar av vinklar och avstand till tva
referenspunkter.

Majligheten med en fri uppstallning anvands om det inte & majligt med uppstalining via en punkt p& monteringsaxeln
eller om sikten till den position som ska métas ar skymd.

Vid fri uppstélining resp. fri stationering méaste sarskild noggrannhet tillampas.

Extra matningar utfors for att bestdmma stationen och extra matningar innebér alltid risk for fel.

Dessutom bor det observeras att de geometriska forhallandena ger en anvandbar position.

Instrumentet kontrollerar i huvudsak de geometriska forhallandena for att berdkna en anvandbar position och utfardar
varningar i kritiska fall.

Anvéndaren bdr dock vara sarskilt forsiktig - allt kan inte identifieras av programvaran.
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Vil Stationst e Avbryt och ga tillbaka till férega-
] ¥p —J ende display.

Appl=H-Utstakn. /551 Station

Bekréfta och verkstéll inmat-

Pkt. System Koord/Plan
Uppstélin. Metod (sv
SV

Avbr OK

Fri instrumentuppstéllning med koordinater

Vid fri uppstalining maste en punkt pa ett Sversiktligt stalle sokas sa att tva koordinatpunkter gar att se tydligt och s&
att god synlighet garanteras till den punkt som ska méatas.

Det ar tillradligt att forst satta en markering p& marken och sedan stélla instrumentet 6ver denna.

Det finns alltid mojlighet att efterat kontrollera positionen och identifiera eventuella osékerheter.

» E(Y)

Instrumentpositionen finns pa en fri punkt PO och mater i tur och ordning vinkel och avstand till tvd med koordinater
foérsedda referenspunkter P1 och P2.

Sedan bestams instrumentpositionen PO fran matningen till de bada referenspunkterna.

OBSERVERA

Om béada eller bara en referenspunkt forsedd med en hojd beréknas stationshéjden automatiskt. Innan stationen har
stéllts in slutgiltigt kan stationshdjden bestdmmas pa nytt eller andras.
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10.2.5.1 Matning till den forsta referenspunkten

= : Ange namn pé orienteringspunk-
Ml RefPid1 . Ange namn ph orentaringsp
Appi7 Uit M3t P b | Ga tillbaka till foregaende dis-
Ref Pkt1 ID R1|%,| : play.
Mt Mat vinkel och avstand.
Fortsétt till matning av den andra
Vh 359°45'86" E referenspunkten. o

vy 7ee4rser| A
Ah -

Tillb. | Mat ‘Forls.

Tillhérande koordinater eller position soks fran sparade bilddata.
Om det inte finns nagra punktdata med detta namn maste koordinaterna anges manuellt.

10.2.5.2 Matning till den andra referenspunkten

Valj Ref Pkt2 E G4 tillbaka till matning av den

forsta referenspunkten.

ApplzH-Utsittn fStationsuppstilin,

Ref Pkt2 IC 9 g H Mat Mat vinkel och avstand.
N
|L e

Forts. Fortsétt med att stélla in station.

Vh 173 20' 10"

Kontroll av avstandet mellan re-
Kir A
Vy 3" 17 15" &_L E ferenspunkterna.
Ah 3.124 m

Tillb. |KtrAvs| Mat ‘ Forts.

Fortsatt med kontrollen av avstandet mellan station och orienteringspunkt, som har beskrivits i kapitlet om detta.

10.2.5.3 Ange station

Stationen lagras alltid i det interna minnet.
Om stationsnamnet redan finns i minnet maste stationen fa nytt namn har resp. anges.

Satt Station 0 A1, Ange stationsnamn.
Appl=H-Utstakn /Stationsuppstélin. o E G4 tillbaka till orienteringsmét-
ning.
Stat Pid ID Sta2 vy Visa stationsdata.
Ref Pki1 ID 2 -
St Ange station.
Stat H(2) 103.500 m
hi 1.650 m

Tillb. | Ny | Fors.
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10.3 Justera hojd
Om arbetet med stationering och orientering dessutom ska utféras med hojder, dvs. malhdjder ska bestdmmas eller
utstakas, &r det nédvéandigt att bestdmma kikarmittens hojd pa instrumentet.
Hojden kan justeras med tva olika metoder:

1. Vid ké&nd hojd pa markpunkten mats - bada tillsammans ger kikarmittens hojd.
2. En vinkel- och avstandsmatning genomfors till en punkt eller markering med kand héjd och sa bestams resp.
overfors tillbaka genom "matning” av kikarmittens hojd.

10.3.1 Still in station med monteringsaxel (alternativet H6jd P3)

Om alternativet med hojd har stéllts in visas stationshéjden pa displayen Sétt station.
Den kan bekréftas eller omberédknas.

Bestamning av ny stationshéjd
Bestamning av stationshgjd kan utfras pa tva olika satt:

1. Direkt manuell inmatning av stationshdéjden.

2. Bestédmning av stationshéjd med manuell inmatning av hojd for ett hdjdmarke och métning av V-vinkel och
avstand.

. I " G4 tillbaka till féregéende dis-
, Tillb.
Stationshéjd ; i play.

Ange stationshéjd manuellt eller
Man H
Stat Pkt ID Sta mat till ett hojdmarke.

OK

Bekréfta stationshéjden. Fortsétt
Stat H(Z) - med att ange station.

Appl=H-Utstakn./Stationshdjd

hi 0.000 m /‘i/”i

hr 0.000 m

Tillb. | Man H \ OK

1. Direkt manuell inmatning av stationshéjden

Nar alternativet fér ny stationshojdbestdmning har valts pa féregéende display gar det att ange ny stationshéjd med
manuell inmatning.

Ande Ref. Hid 0 Avbr Avbryt och g4 tillbaka till férega-
g i J 4 ende display.
PGS I R PR [san_ Bekrafta stationshajden. Fortsatt

med att ange station.

href 102.50...|'23)
Vv 90° 38' 57" {
hi 1.650 m|'z)| ¢

hr 0.400 m|'z;] /K

Avbr | Mat \ Satt

2. Bestdmning av stationshojd med héjdinmatning och métning av V-vinkel och avstand

Med inmatning av referenshdjd, instrumenthdjd och reflektorhjd tillsammans med en V-vinkel- och avstandsmatning
overfors stationshojden fran hojdmaérket tillbaka till stationen.

Darfor &t det nddvandigt att ange korrekt instrumenthéjd och reflektorhjd.
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Vy 90° 38' 57

Ande Ref. Hsid . -. e Avbryt och ga tillbaka till forega-
g | 3 Q ende display.

Appl=H-Utstakn./Stationshdjd

Mat Méat vinkel och avstand. Fortsatt
med visning av nyberéknad sta-
tionshdjd.

href 102.50...|'2;)

hi 1.650 m|'2;| .i'“//:'
hr 0.400 m|12s /1,

Avbr | Mt \ St

Visning av ny berédknad stationshéjd efter matning
Efter vinkel- och avstandsmaétningen visas den nya berdknade stationshojden och kan bekraftas eller avbrytas.

i B Avbryt och ga tillbaka till férega-
Ange Stationshdjd Avbr ende disply,
ApplrH-Utstakn./Stationshdjd . N ..
= Bekréfta stationshdjden. Fortsétt
Stat Pkt ID Sta ‘E med att ange station.
Stat Hz) 99.782 m
hi 1.650 m
hr 0400 m
Avbr Satt
Ange station

Sétt Station

W‘ G4 tillbaka till orienteringsmét-
ning.

Ange stationshéjd manuellt eller
gor en manuell inmatning av ett
héjdmarke resp. vélj en sparad
geodetisk punkt med métning av
V-vinkel och avstand.

ApplrH-Utstakn /5 5t Station

Stat Pkt ID Sta|".
R1

Ori Pkt ID

Stat H2) 99.782 m vy Visa stationsdata.

hi 1.650 m N IE Ange station.
Tilb. | StatH | vy | st

OBSERVERA

Nér alternativet "H6jd” har aktiverats maste en hojd stéllas in for stationen resp. ett varde for stationshojd finnas
tillgangligt.

OBSERVERA
Stationen lagras alltid i det interna minnet, s& om stationsnamnet redan finns i minnet maste stationen byta namn har
resp. ett nytt stationsnamn anges.

Nar stationen har stallts in fortsatter du med den valda huvudapplikationen.
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10.3.2 Still in station med koordinater (alternativet Héjd PA)

Bestamning av ny stationshéjd
Bestamning av stationshjd kan utféras pa tre olika sétt:

o Direkt manuell inmatning av stationshdjden
e Bestdmning av stationshéjd med manuell inmatning av héjd for ett hdjdmarke och métning av V-vinkel och

avstand
e Bestamning av stationshojd med val av en punkt med hojd fran dataminnet och méatning av V-vinkel och avstand

till denna punkt sv

Stationshiid Tillb. G4 tillbaka till foregéende dis-
: — play.
BRI O ERETOGEEE -Pld H Bestdm ny stationshéjd med den
Stat Pkt ID 2 sparade punkten.
Ange stationshéjd manuellt eller
Man H
Stat H(2) 1.000 m mit till ett héjdméarke.
oK Bekréfta och verkstall inmat-
e ningen.
hi 1650 m| &
hr 0400 m |/
Tilb. | PktH | ManH | OK

1. Direkt manuell inmatning av stationshéjden

Nar alternativet fér ny stationshojdbestdmning har valts pa féregéende display gar det att ange ny stationshéjd med
manuell inmatning.

Ange Ref. Hojd AvDr Avbryt och g tillbaka till férega-
: J ende display.
Appl=H-Utstakn./Stationshdjd :
Satt Ange station.

href 102.50...|'2;)
W 90° 38' 57" ’i
hi 1.650 m|'z5|

hr 0.400 m|'2; /i

Avbr | Mt \ St

2. Bestdmning av stationshojd med héjdinmatning och métning av V-vinkel och avstand

Med inmatning av referenshdjd, instrumenthdjd och reflektorhjd tillsammans med en V-vinkel- och avstandsmatning
overfors stationshojden fran hojdmérket nastan tillbaka till stationen.

Darfor &t det nddvandigt att ange korrekt instrumenthdjd och reflektorhdjd.
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Vy 90° 38' 57

Ande Ref. Hsid . -. e Avbryt och ga tillbaka till forega-
g | 3 Q ende display.

Appl=H-Utstakn./Stationshdjd

Mat Méat vinkel och avstand. Fortsatt
med visning av nyberéknad sta-

tionshdjd.
href 102.50...|'2;)

hi 1.650 m|'2;| ‘~/”’i
hr 0.400 m|'2; /i

Avbr | Mt \ St

Visning av ny berédknad stationshéjd efter matning
Efter vinkel- och avstandsmaétningen visas den nya berdknade stationshojden och kan bekraftas eller avbrytas.

Ange Stationshsjd Ao ] Aubryt och g4 tlbaka il foregé:
ApplrH-Utstakn./Stationshdjd N
Satt Ange station.
Stat Pkt ID Sta ‘I
Stat Hz) 99.782 m
hi 1.650 m
hr 0400 m

Avbr Satt

3. Bestdmning av stationshojd med val av en punkt med hojd fran dataminnet och matning av V-vinkel och
avstand

Med inmatning av geodetisk punkt, instrumenthéjd och reflektorhdjd tillsammans med en V-vinkel- och avstandsmat-
ning Gverfors stationshéjden fran den geodetiska punkten resp. fran hojdmérket tillbaka till stationen.
Dérfor &t det nddvéandigt att ange korrekt instrumenthéjd och reflektorhéjd.

Valj Ref Hﬁjd Pkt f Inmatning av namn pa geodetisk
.

punkt.
Appl=H-Utstakn./Stationzhdjd

Avbr Avbryt och ga tillbaka till férega-
href Pkt ID 10|:5) ende display.
% Mé&t vinkel och avstand. Fortsatt
Mat
href 0.000 m - med visning av nyberéknad sta-
Vv 73° 30' 28" tionshdjd.

hi 1.650 m| '] ‘\»/”i
hr 0.400 m|'z;| j(

Avbr Mat

Tillhérande koordinater eller position soks fran sparade bilddata.
Om det inte finns nagra punktdata med detta namn maste koordinaterna anges manuelit.
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Visning av ny berdknad stationshéjd efter matning
Efter vinkel- och avstandsmétningen visas den nya berédknade stationshdjden och kan bekraftas eller avbrytas.

Ange Stationshgjd A Avteyt och g sl l Erege-
Appl=H-Utstakn.iStationshdjd N
Satt Ange station.
Stat Pkt ID Sta ‘I
Stat H(z) 99.782 m
hi 1.650 m
hr 0.400 m

Avbr Satt

Ange station
Om alternativet med hojd har stillts in visas stationshéjden pa displayen Satt station.
Den kan bekréftas eller omberaknas.

Sétt Station Tillb. G4 tillbaka till orienteringsmét-
T oy

ApplrH-Utstakn /5 5t Station

Stat H Ange stationshéjd manuellt eller

gor en manuell inmatning av ett
hdéjdmarke resp. vélj en sparad
geodetisk punkt med métning av

Stat Pkt ID 2|°s)

BC
Ori Pkt ID 12

Stat H(z) 1.000 m

Vy Visa stationsdata.
Stt Ange station.

hi 1.650 m

H
Q
E V-vinkel och avstand.

Tilb. | StatH | vy | st

OBSERVERA
Nér alternativet "H6jd” har aktiverats maste en hojd stéllas in for stationen resp. ett véarde for hojden finnas tillgangligt.

Om inga stationshojder visas resulterar det i ett felmeddelande med en anvisning om att stationshéjden maste
bestdmmas.

11 Applikationer

11.1 Horisontell utstakning (H-utstakn.)
11.1.1 Princip for H-utstakning
Med utstakning dverférs plandata till natur.
Dessa plandata ar antingen matt som relateras till monteringsaxlarna eller positioner som beskrivs med koordinaterna.

Plandata resp. utstakningspositioner kan anges som matt resp. avstand, anges med koordinater eller anviandas som
tidigare fran PC-6verforda data.

Dessutom kan plandata 6verféras fran PC som CAD-ritning till totalstationen och valjas som grafisk punkt resp grafiskt
element pa totalstationen for utstakning.
P4 s& sétt blir hantering av stora tal eller talmangder onddig.
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Vill du starta applikationen "Horisontell utstakning” véljer du motsvarande knapp i applikationsmenyn.

App"ka“onsmeny Tillb. FG)lf‘ia;illbaka till féregaende dis-
Appl=val Applikation — -
Fortsatt med val av flera applika-
Forts.
l: tioner.

H-Utstakn.

/! o /. Anropa applikationen for hori-
+* +
+* +
+

sontell utstakning.
H-Utstakn. Matt
~ I 1

V-Utstakn. Sidlangd

Tillb. Forts.

Efter anrop av applikationen fdljer visning av projekt resp. projektval (se kapitel 13.2) och motsvarande stationsval
resp. stationsuppstéllning.

Nar stationsuppstallningen &r klar startas applikationen ”"Horisontell utstakning”.

Beroende av stationsval finns tva majligheter att bestamma punkt fér utstakning:

L L

1. Staka ut punkter med monteringsaxlar.
2. Staka ut punkter med koordinater och/eller punkter baserat pa CAD-ritning.

11.1.2 Utstakning med monteringsaxlar

Vid utstakning med monteringsaxlar hér de utstakningsvérden som alltid anges till monteringsaxeln, som véljs som
referensaxel.

Inmatning av utstakningspunkt till monteringsaxel

Inmatning av utstakningsposition som maétt i relation till den monteringsaxel som har definierats i stationsuppstéliningen
resp. den monteringsaxel pa vilken instrumentet har stallts upp.

Indatavérden &r langs- och offsetavstand i relation till den definierade monteringsaxeln.
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= - G4 tillbaka till foregéende dis-
. Tillb.
Ange utstakn. varden i olay.

Appl=H-Utstakn Ange utstakn. warden

Bekréfta inmatningen och fort-
Pkt ID 11 |§| \L satt med Idisplayl/en for nivellering
av instrumentet for den punkt

hr 0.400 m|123| som ska stakas ut.

O(y) 7.200 m

N(x) 0.000 m

Hz) 1.000 m

Tillb. OK
OBSERVERA

Utstakningsvarden p& monteringsaxeln i framat- och bakatriktning fran instrumentstationen &r langsvarden och
utstakningsvarden som ligger hdger och vanster om monteringsaxeln ar offsetvarden. Framét och till hdger &r positiva
vérden, bakat och till vanster &r negativa varden.

Riktning till utstakningspunkt

Instrumentet stélls in med denna display till den punkt som ska utstakas, medan instrumentet vrids tills den réda
riktningspekaren star pa noll och den déarunder liggande numeriska indikeringen av differensvinkel star sa exakt som
mojligt pa noll. | detta fall visar harkorset i riktning mot utstakningspunkt, for att installera reflektorhallaren.

Dessutom finns mojligheten att reflektorhallaren kan installeras automatiskt i siktlinjen med hjélp av indikeringen.

i 5 " G4 tillbaka till inmatning av ut-
Tillb.
Crientera och Mat i stakningsvarden.

Appl=H-Utstakn./Utstakn. Pkt

Mt Mét avstand och fortsatt med
hr 0.400 m E /;‘; nnnur%,b \r/ii:n;r:g av utstakningskorrige-
Pkt ID 11,8 N/ﬁ =
vh 30702 18" ™ T EE

Ah 11.192 m

Tillb. Mat
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PO &r instrumentposition efter uppstalining.

P1 ar utstakningspunkt och instrumentet har redan utsatts till utstakningspunkten.

Reflektorhallaren star i narheten av det avstand som ska beraknas.

Efter varje avstdndsmétning visas med vilket varde reflektorhallaren ska flyttas framat eller bakat i riktning mot den
punkt som ska utstakas.

Utstakningskorrigering efter avstandsmatning

Nér avstandsmétningen har utférts installeras reflektorhallaren med hjélp av korrigeringar framét, bakat, véanster,
héger, uppat och nedat.

Om reflektorhallaren "méts in” direkt i siktlinjen visar displaykorrigeringen héger/vanster en korrigering pa 0,000 m
(0,00 ft).

H-Utstakn. . Tillb Gé tillbaka till inmatning av ut-

stakningsvéarden.

AppleH-Utstakn. /Utstakn. Pt

" Visa och spara resultat.
hr 0.400 m|'2; R
11

@ Mét avstand och uppdatera ut-

Pkt ID stakningskorrigeringar.
Bakat 8020 m (3 Ny Pkt Ange nasta punkt.
Vanster 3.150 m

Ner 103.827 m

Tilb. | Result. | Mat | NyPk

PO &r instrumentposition efter uppstalining.
Om métning ska utforas for en reflektorposition som inte ligger exakt i riktning mot den nya punkten visas motsvarande
korrigeringar for framéat, bakat, vanster, hoger till den nya punkten P1.

Oversikt dver riktningsanvisningar till utstakningspunkt med utgangspunkt i den senast uppmatta malpunkten

Framat Reflektorhallaren maste flyttas narmare instrumentet
med visat vérde.

Tillbaka Reflektorhallaren méste flyttas bort fran instrumentet
med visat vérde.

Vanster Reflektorhallaren maste ses fran instrumentet och flyt-
tas at vanster med visat varde.

Hoger Reflektorhallaren maste ses fran instrumentet och flyt-

tas at hoger med visat varde.
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Upp Reflektorspetsen maste flyttas uppat med visad varde.

Ner Reflektorspetsen maste flyttas nedat med visad varde.

Utstakningsresultat
Display med utstakningsdifferensen for langsgaende, tvargédende och hdjd baserat pa senaste malpunktsmatning.

Utstakn. Result. ED . Tillb. G4 tillbaka till inmatning av ut-

stakningsvéarden.

Appl=H-Utstakn./Utstakn. Rezultat

Spara utstakningsvardena och
Pkt ID 11 de senaste skillnaderna.
ﬂ.é(‘y’) 8451 m Ny Pkt Ange nasta punkt.
AN(X) -0.829m &4
BN
AH(2) 103.827 m | -
-&00y)

Tillb. | Spara \ Ny Pkt

OBSERVERA

Om det inte har stéllts in alternativ f6r hdjd i stationsuppstéliningen ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande
displayer.

Lagring av utstakningsdata med monteringsaxlar

Pkt Namn pa utstakningspunkt.

Léngs (angiven) Angivet langsavstand relaterat till monteringsaxeln.

Offset (angiven) Angivet offsetavstand relaterat till monteringsaxeln.

Hdéjd (angiven) Angiven hojd.

Léngs (uppmatt) Uppmétt Iangsavstand relaterat till monteringsaxeln.

Offset (uppmétt) Uppmétt offsetavstand relaterat till monteringsaxeln.

H6jd (uppmatt) Uppmétt hojd.

do Skillnad i offsetvarde baserat pa monteringsaxeln. dO =
offset (uppmaétt) - offset (angiven)

dL Skillnad i langsvérde baserat pa monteringsaxeln. dL =
langs (uppmétt) - langs (angiven)

dH Skillnad i héjd. dH = hojd (uppmétt) - hojd (angiven)

11.1.3 Utstakning med koordinater

Inmatning av utstakningspunkt
Inmatning av utstakningsvérden med punktkoordinater kan utféras pa tre olika satt:

1. Ange punktkoordinater manuellt.
2. V&lj punktkoordinater i en lista med sparade punkter.
3. Valj punktkoordinater fran en CAD-bild med sparade punkter.
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= - G4 tillbaka till foregéende dis-
. Tillb.
Ange utstakn. varden i olay.

Appl=H-Utstakn Ange utstakn. warden

OK Bekréfta inmatningen och fort-
Pkt ID 11 |§| \— satt med displayen for nivellering
av instrumentet for den punkt
hr 0.400 m|123| som ska stakas ut.
O(y) 7.200 m
N(x) 0.000 m
Hz) 1.000 m

Tillb. | oK

Inmatning av utstakningspunkt (med CAD-ritning)
Utstakningspunkterna véljs direkt fran en CAD-ritning.
Punkten laggs som tredimensionell eller tvadimensionell i bakgrunden och extraheras pa motsvarande satt.

Visar vald punkt i en bild.

Appl=H-Utstakn. /5 51 Station

Avbryt och ga tillbaka till inmat-
ning av utstakningspunkter.

.
-
b

DO Lk
i

Plan Valj punkt fran plan.

LIS

Lista Valj punkt i lista.
—

Ange koordinater manuellt.

| OK Bekréfta vald punkt.
 —

Avhr

Plan ‘Lista \ Man \ OK

OBSERVERA

Om stationsuppstéliningen har stéllts in utan hdjd ignoreras hojduppgifter och alla tillhérande displayer. De andra
displayerna dr desamma som de i férra kapitlet.

Fy
M)

E(Y)

PO &r instrumentposition efter uppstélining.
P1 &r den punkt som anges med koordinater. Nar instrumentet har satts ut gar reflektorhallaren till det ungefarligt
beréknade avstandet.

Efter varje avstandsmétning visas med vilket varde reflektorhallaren ska flyttas &nnu mer i riktning mot den punkt som
ska utstakas.
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Utstakningsresultat med koordinater
Display med utstakningsdifferenser i koordinater baserat pa de senaste avstands- och vinkelmatningarna.

Utstakn. Result. . Tib._ | Ga tillbaka till inmatning av ut-

stakningsvéarden.

Appl=H-Utstakn. iUtstakn. Resultat

Spara utstakningsvérdena och
Pkt ID 11 de senaste skillnaderna.
ﬂé(‘y’) 8451 m Ny Pkt Ange nasta punkt.
AN -0.829 m 7o
AH(@) 103.827 m | -
400y

Tillb. | Spara ‘ Ny Pkt

PO &r instrumentposition efter uppstélining.
Om matning ska utféras for en reflektorposition som inte ligger exakt i riktning mot den nya punkten visas motsvarande
for framat, bakat, vanster, hdger till den nya punkten P1.

Datalagring av utstakning med koordinater

Pkt Namn pa utstakningspunkt.

Nordkoordinat (angiven) Angiven nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Héjd (angiven) Angivet hojdvéarde.

Ostkoordinat (angiven) Angiven 8stkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Nordkoordinat (uppmétt) Uppmaétt nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Hojd (uppmétt) Uppmaétt hojd.

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt dstkoordinat i relation till koordinatsystemet.
AN(x) Differens for nordkoordinat enligt referenskoordinatsy-

stemet. AN(x) = nordkoordinat (uppmatt) - nordkoordi-
nat (angiven)

AH(2) Skillnad i hdjd. AH(z) = héjd (uppmétt) - hdjd (angiven)
AO(y) Differens for stkoordinat enligt referenskoordinatsy-
stemet. AO(y) = dstkoordinat (uppmétt) - 6stkoordinat
(angiven)
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OBSERVERA
Den horisontella utstakningen med koordinater &r i férloppet lika med utstakning som utgér fran monteringsaxlar med

det undantaget att i stéllet for langs- och offsetavstand visas resp. anges koordinater resp. koordinatskillnader som
resultat.

11.2 Vertikal utstakning (V-utstakn.)
11.2.1 Princip for V-utstakning

Med V-utstakning 6verfors plandata till en vertikal referensniva, t.ex. en vagg, fasad etc.

Dessa plandata &r antingen métt som relateras till monteringsaxlar pa den vertikala referensnivan eller positioner som
beskrivs genom koordinater pa en vertikal referensniva.

Plandata resp. utstakningspositioner kan anges som matt resp. avstand och anges med koordinater eller anvandas
som tidigare fran PC-6verforda data.

Dessutom kan plandata 6verforas fran PC som CAD-ritning till totalstationen och véljas grafisk punkt resp grafiskt
element pa totalstationen for utstakning.

P& sa satt blir hantering av stora tal eller taimangder onddig.

Vanliga applikationer &r positionering av fastpunkter pa fasader, vaggar med pelare, ror etc.

Som specialapplikation finns majligheten att jamfora en vertikal yta med en teoretisk planyta och pa sa sétt kontrollera
resp. dokumentera jamnheten.

z
-
£
E’A
|
|
\\Q | N
3 \A
N et
\\f‘\\ I - 4
| .-
-
| -
-
-
SN (o,

E G4 tillbaka till foregéende dis-

play.
Appl=\fal Applikation N .
Fortsétt med val av flera applika-
Forts.
‘: tioner.
/! - 15t Anropa applikationen fér vertikal
. i utstakning.
H-Utstakn. Matt V.Utstakn.
11 'I
‘/ HH l‘"

V-Utstakn. Sidlangd

Tillb. Forts.

Efter anrop av applikationen f6ljer visning av projekt resp. projektval och motsvarande stationsval resp. stationsupp-
stéllning.

Nar stationsuppstaliningen &r klar startas applikationen "Vertikal utstakning”.

Beroende av stationsval finns tva mojligheter att bestamma punkt for utstakning:
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1. Staka ut punkter med monteringsaxlar, dvs. axlar pa den vertikala referensnivan.
2. Staka ut punkter med koordinater resp. punkter baserat pa en CAD-ritning.

11.2.2 V-utstakning med monteringsaxlar

Vid V-utstakning med monteringsaxlar definieras axlarna via métning av tva referenspunkter med stationsuppstall-
ningen.

Stationsuppstéllning

Stationsuppstéllningen utfors i mojligaste mén centralt/i mitten fére den vertikala nivan i ett avstand, sé att alla punkter
kan ses sa bra som mojligt.

Nollpunkten (1) for referensaxelsystemet och riktningen (2) for den vertikala referensnivan definieras med instrumentet
vid instrumentuppstallning.

Varning
Referenspunkten (1) &r avgérande punkt. | denna punkt stélls den vertikala och den horisontella referensaxeln in pa
den vertikala referensnivan.

En optimal uppstalining resp. instrumentposition ar da forhallandet for horisontell referenslédngd L till avstand Q i
forhallande L omfattar: Q = 25: 10 till 7: 10, s& att den inneslutna vinkeln ligger mellan o = 40° - 100°.

OBSERVERA

stationsuppstallningen liknar stationsuppstéllningen "Fri station” med monteringsaxlar, med den skillnaden att den
forsta referenspunkt bestdmmer nollpunkt fér monteringsaxelsystem pa den vertikala nivadn och den andra referens-
punkten bestdmmer riktning for vertikal niva till instrumentsystemet. | bada fallen godtas axlarna horisontellt resp
vertikalt fran punkt (1).

Inmatning av axelforskjutning

Forskjutningsvarden anges for att forskjuta axelsystemet resp. nollpunkten pa den vertikala referensnivan.

Dessa forskjutningsvarden kan forskjuta nollpunkten for axelsystemet i horisontalplanet at vanster (-) och at hoger (+),
vertikalt uppat (+) och nedat (-) och hela nivan framat (+) och bakat (-).

Axelfdrskjutningar kan behdvas om nollpunkten inte kan siktas direkt som férsta referenspunkt, darfér anvénds en
permanent referenspunkt och sedan maste en axel férskjutas med inmatning av avstand som forskjutningsvérden.

155

Printed: 20.04.2017 | Doc-Nr: PUB / 5135736/ 000/ 01



Férski. Ref. Linie QD e Avbryt och ga tillbaka till féorega-
] ) _ Q ende display.
PRoplPRHGEEta Al FEED. oK Bekrafta inmatningen och fort-

sétt med inmatning av utstak-

HiV 0.000 m E ningsvérden.
U/N 0.000 m H

F/T 0.000 m|'z;| )[/
Loe

Avbr OK

Inmatning av utstakningsposition

Inmatning av utstakningsvarden som matt i relation till den referensaxel som har definierats i stationsuppstallningen
resp. monteringsaxeln pa den vertikala nivan.

Ange utstakn. vérden QD ! " aver Avbryt och g tillbaka till start-

menyn.

Applay-Utstakn. fUtstakn. Warden

ST — |F'BC| ﬁ\ir\:g; férskjutningar av referens-
hr 0.000m['zs) LK <itt med ciplayen or nvalering
Langs 0.000 'z o
H(2) 0.000 m|!2;|

Offset 0.000 m|'z;|

Avbr | Shifis | oK

Riktning till utstakningspunkt

Instrumentet riktas in med denna display till den punkt som ska utstakas genom att instrumentet vrids till den roda
riktningspekaren star pa noll.

| detta fall visas harkorset i riktning mot utstakningspunkten.

Darefter flyttas kikaren vertikalt tills bada trianglarna saknar fylining.

OBSERVERA
Fylls den Gvre triangeln flyttas kikaren nedat. Fylls den undre triangeln flyttas kikaren uppét.

Anvandaren kan ocks& med indikeringen p& malet sjalv stélla in siktlinjen.
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Tillb G4 tillbaka till inmatning av ut-
. stakningsvarden.

Orientera och Mat QD

J

Appl=ytUtstakn. /Utstakn. Pht - o -
Mét avstand och fortsatt med

Mt
hr 0.000 m E _ visning av utstakningskorrige-
V1

Pkt ID ringar.
Al 2° 10' 29"

Vh 4° 54' 37" —

Ah 4629 m| %’\

ity
it

= 3
&%Wh =147 43" 05"

Tillb. Mt

Utstakningskorrigeringar
Med visning av korrigeringar stélls malhallare resp. mal in uppat, nedat, vanster, hoger.
Med hjélp av avstandsmatning utfors en korrigering framat resp. tillbaka.

Efter varje avstandsmatning uppdateras de visade korrigeringarna for att stegvis narma sig den slutgiltiga positionen.

V-Utstakn. Tillb. G4 tillbaka till inmatning av ut-

stakningsvéarden.

Appl=ytUtstakn. /Utstakn. Pht

IE Visa och spara resultat.
hr 0.000 m 123| " p
IE Mat avstand och uppdatera ut-
W1 —D

Pkt ID stakningskorrigeringar.
Vinster 1.195 m S Ny Pkt Ange nasta punkt.
Ner 0.076 m

Framat 0.002 m

Tilb. | Result. | Mat | NyPkt

Displayanvisningar for riktningsrorelse hos det uppmatta malet.

Framat Malhallaren resp. malet maste flyttas vidare i riktning
mot referensnivan.

Tillbaka Malhallaren resp. malet maste flyttas vidare bort fran
referensnivan.

Vanster Malhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet
och flyttas at vanster med visat vérde.

Hoger Malhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet
och flyttas &t hoger med visat varde.

Upp Maélhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet
och flyttas uppéat med visat varde.

Ner Malhallaren resp. malet maste ses fran instrumentet

och flyttas nedat med visat varde.

Utstakningsresultat

Visning av utstakningsdifferenser enligt langsgaende, hojd och offset baserat p& senaste avstands- och vinkelmét-
ningar.
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Utstakn. Result. ED Tillb. G4 tillbaka till inmatning av ut-

stakningsvéarden.

Appl=WtUtstakn. /Utstakn. Reszultat

Spara utstakningsvardena och
Pkt ID W1 de senaste skillnaderna.
+a4Ln ..
ALn 1.195 m E Ny Pkt Ange nasta punkt.
& HZ)
AH(Z) 0.077 m &
AOffs -0.002 m

Tillb. | Spara | NyPkt

Datalagring av utstakning med monteringsaxlar.

Pkt Namn pa utstakningspunkt.

Léngs (angiven) Angivet langsavstand relaterat till referensaxeln.

Hojd (angiven) Angivet héjdvérde.

Offset (angiven) Angiven offset vertikalt pa referensniva.

Léngs (uppmatt) Uppmétt Iangsavstand relaterat till referensaxeln.

Hojd (uppmatt) Uppmatt héjd.

Offset (uppmatt) Uppmétt offset relaterat till referensnivan.

dL Skillnad i langsvéarde baserat pa referensaxeln. dL =
langs (uppmétt) - langs (angiven)

dH Skillnad i héjd. dH = héjd (uppmétt) - héjd (angiven)

dOffs Skillnad i offsetvarde baserat pa referensaxeln. dOffs =

offset (uppmaétt) - offset (angiven)

11.2.3 V-utstakning med koordinater
Koordinater kan anvandas om t.ex. referenspunkter finns som koordinater och det dven finns punkter pa vertikal niva
som koordinater i samma system.
Den vertikala nivan har t.ex. uppmatts med koordinater.

Inmatning av utstakningspunkt
Inmatning av utstakningsvarden med punktkoordinater kan utféras med tre olika metoder:

1. Ange punktkoordinater manuellt.
2. Val av punktkoordinater i en lista med sparade punkter.
3. Val av punktkoordinater fran en CAD-bild med sparade punkter.

Ange utstakn. vérden Di fam Avbr ﬁ]\gﬁ och g4 tillbaka till start-
ApplriliEtakn stakn. Varden oK Bekréfta inmatningen och fort-
Pkt ID 2| = | satt med displayen for nivellering
av instrumentet for den punkt
hr 0.000 m|123| som ska stakas ut.
Langs 2.000 m
H@) 0.000 m
Offset 0.000 m
avor | shifs | OK
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Inmatning av utstakningsvarden (med CAD-ritning)
Hér valjs utstakningspunkterna direkt fran en CAD-bild.
Punkten laggs som tredimensionell eller tvadimensionell i bakgrunden och extraheras p& motsvarande sétt.

Visar vald punkt i en bild.

Appl=H-Utstakn. /5 51 Station

G4 tillbaka till inmatning av ut-

e

! < > stakningsvarden.
Yo :v Plan Valj punkt frén plan.

o Lista Vélj punkt i lista.

2 Q Ange koordinater manuellt.
'
Q | oK Bekréfta vald punkt.
m— ]
Avbr | Lista | Man | oK

Utstakningsresultat med koordinater
Display med utstakningsdifferenser i koordinater baserat pa de senaste avstands- och vinkelméatningarna.
Tillb. G4 tillbaka till inmatning av ut-

stakningsvéarden.
Applay-Utstakn. fUtstakn. Resultat

Spara utstakningsvérdena och
Pkt ID 2

Utstakn. Result.

de senaste skillnaderna.

ALn 0.296 m Ny Pkt Ange nésta punkt.
AH(Z) -0.263 m —p
HHIZ
AOffs 0.001 m <
+aln

Tillb. | spara | NyPki

Datalagring av utstakning med koordinater

Pkt Namn pa utstakningspunkt.

Nordkoordinat (angiven) Angiven nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Hojd (angiven) Angivet hojdvérde.

Ostkoordinat (angiven) Angiven 6stkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Nordkoordinat (uppmétt) Uppmétt nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Héjd (uppmétt) Uppmétt hojd.

Ostkoordinat (uppmétt) Uppmaétt 6stkoordinat i relation till koordinatsystemet.
AN(x) Differens fér nordkoordinat enligt referenskoordinatsy-

stemet. AN(x) = nordkoordinat (uppmétt) - nordkoordi-
nat (angiven)

AH(z) Skillnad i héjd. AH(z) = hojd (uppmétt) - hdjd (angiven)
AO(y) Differens for 6stkoordinat enligt referenskoordinatsy-
stemet. AO(y) = 6stkoordinat (uppmaétt) - dstkoordinat
(angiven)
OBSERVERA

| den vertikala utstakningen anvéands alltid tredimensionella punktbeskrivningar. Vid utstakning med monteringsaxlar
och utstakning med koordinater anvénds dimensionerna Langs, Hojd och Offset.
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OBSERVERA
De andra displayerna d&r samma som de i forra kapitlet.

11.3 Matt

11.3.1 Princip for matt

Principiellt kan métt betraktas som motsatsen till applikationen med horisontell utstakning.

Med matt jamférs permanenta positioner med sina planpositioner och avvikelserna visas och sparas.

Enligt stationsuppstallningen kan plandata resp. jamforelsepositioner anvdandas som maétt resp. avstand, som koordi-
nater eller punkter med bilder.

Om plandata har dverforts som CAD-ritning fran PC till totalstationen och véljs som grafisk punkt resp. grafiskt element
pa totalstationen for utstakning, blir hantering av stora tal och talméngder onédig.

Vanliga applikationer &r kontroll av vaggar, pelarstanger, skalningar, stora dppningar och mycket annat. Dessutom
jamférs med planpositioner och differenserna visas resp. sparas direkt pa platsen.

Vill du starta applikationen "Métt” véljer du motsvarande knapp i applikationsmenyn.

Apbplikationsmen 0 Tillb. G4 tillbaka till foregéende dis-
pplikationsmeny _Tib._| oy,
PP Ao Eortss Eortsétt med val av flera applika-
tioner.
} /-: /! Anropa applikationen for matt.
H-Utstakn. Matt e
113
it |
W-Utstakn. Sidlangd

Tillb. Forts.

Efter anrop av applikationen fdljer visning av projekt resp. projektval och motsvarande stationsval resp. stationsupp-
stélining.

Nér stationsuppstéliningen &r klar startas applikationen "Métt”. Beroende av stationsval finns tvad mojligheter att
bestdmma punkt for som ska méatas:

1. Mata punkter med monteringsaxlar.
2. Méata punkter med koordinater och/eller punkter baserat pa CAD-ritning.

11.3.2 Matt med monteringsaxlar
Vid méatt med monteringsaxlar hér de matvarden som alltid anges till monteringsaxeln, som véljs som referensaxel.

Inmatning av méattposition
Inmatning av méattposition som matt i relation till den monteringsaxel som har definierats i stationsuppstallningen resp.
den monteringsaxel pa vilken instrumentet har stéllts upp.
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Indatavérden &r l&angs- och offsetavstand i relation till den definierade monteringsaxeln.

Ande Mattdata Tillb. Ga tillbaka till féregdende dis-
J g 7 . play.
ApplMEWAnge MANAa OK Bekréfta inmatningen och fort-
Pkt ID HA1 %, | sétt med displayen for nivellering
- av instrumentet fér den punkt
hr 0.000 m| 23| som ska stakas ut.
L&ngs 5.000 m|'z;|
Offset 6.000 m|2;|
H@) 0.000 m|'z;|
Tillb. OK
OBSERVERA

Mattvarden pa monteringsaxeln i framéat- och bakatriktning fran instrumentstationen &r langsvarden och mattvarden
som ligger hdger och vanster om monteringsaxeln ar offsetvarden. Framat och till hbger &r positiva varden, bakat och
till vanster &r negativa vérden.

Riktning till mattpunkt

Instrumentet stélls in med denna display till den punkt som ska métas, medan instrumentet vrids tills den réda
riktningspekaren star p& noll och den dérunder liggande numeriska indikeringen star exakt pa noll.

| detta fall visas harkorset i riktning till mattpunkten for att stalla in reflektorhallaren och identifiera mattpunkten.

OBSERVERA

For markpunkter finns dessutom majligheten att reflektorhallaren kan till stor del installeras automatiskt i siktlinjen med
hjélp av indikeringen.

i 5 " G4 tillbaka till inmatning av ut-
Tillb.
Crientera och Mat i stakningsvarden.

Appl=H-Utstakn./Utstakn. Pkt

Mat avstand och fortsatt med

Mat
] - .
hr 0.400 m 23| /;v\ ““DHW visning av avvikelser.
11

Pkt ID . )

Vh 300 02. 18“ &Wh FER] 4;"

Ah 11.192 m

Tillb. Mat

Mattresultat

Visning av positionsdifferenser enligt langsgaende, tvargdende och hdjd baserat pa senaste avstands- och vinkelmat-
ningar.

o

.I#.%
I
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Resultat Matt 0 Tillb. G4 tillbaka till inmatning av ut-

stakningsvéarden.

Appl=M 3R esultat b 3t

Spara utstakningsvardena och
Pkt ID H1 de sen:ste skilllnagema.
-a0ffs =
ALn 2967 m E Ny Pkt Ange nasta punkt.
Haln
AOffs -6.000 m +
AH(2) 22.095m
Tillb. | Spara | NyPkt
OBSERVERA

Om det inte har stéllts in alternativ for hojd i stationsuppstéliningen ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande
displayer.

Matt for datalagring med monteringsaxlar

Pkt Namn pa utstakningspunkt.

Léngs (angiven) Angivet langsavstand relaterat till monteringsaxeln.

Offset (angiven) Angivet offsetavstand relaterat till monteringsaxeln.

Hojd (angiven) Angiven hojd.

Léngs (uppmatt) Uppmétt langsavstand relaterat till monteringsaxeln.

Offset (uppmatt) Uppmétt offsetavstand relaterat till monteringsaxeln.

Héjd (uppmétt) Uppmaétt hojd.

do Skillnad i offsetvéarde baserat pa monteringsaxeln. dO =
offset (uppmaétt) - offset (angiven)

dL Skillnad i langsvérde baserat pa monteringsaxeln. dL =
langs (uppmétt) - langs (angiven)

dH Skillnad i héjd. dH = hojd (uppmétt) - hojd (angiven)

11.3.3 Matt med koordinater

Inmatning av méattpunkt
Inmatning med punktkoordinater kan utforas pa tre olika satt:

e Ange punktkoordinater manuellt.
o Vdlj punktkoordinater i en lista med sparade punkter.
e Valj punktkoordinater fran en CAD-bild med sparade punkter.

2 : G4 tillbaka till féregaende dis-
Tillb.

Ange Mattdta i olay.

FORHE L R oK Bekréfta inmatningen och fort-
Pkt ID 12| = | satt med displayen for nivellering

av instrumentet till den punkt

hr 0.000 m|123| som ska métas.

Oy) 5.000 m

N() 4,000 m

HE@) 0.000 m

Tillb. OK

162

Printed: 20.04.2017 | Doc-Nr: PUB / 5135736/ 000/ 01



Inmatning av méattposition (med CAD-ritning)
Hér valjs méattpunkterna direkt fran en CAD-ritning.
Punkten laggs som tredimensionell eller tvadimensionell i bakgrunden och extraheras p& motsvarande sétt.

Visar vald punkt i en bild.

Appl=H-Utstakn. /5 51 Station

Avbryt och ga tillbaka till inmat-

e

T ¢ > ning av uppmatningspunkter.
" @ M. Plan Valj punkt fran plan.
- L lisia Valj punkt i lista.
2 Q Ange koordinater manuellt.
‘e
Q | oK Bekréfta vald punkt.
— I
Avbr | Lista | Man | oK
OBSERVERA

Om stationsuppstallningen har stéllts in utan hojd ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande displayer.

OBSERVERA
De andra displayerna a&r samma som de i forra kapitlet.

Utstakningsresultat med koordinater
Display med utstakningsdifferenser i koordinater baserat pa de senaste avstands- och vinkelmatningarna.

Resultat Matt

Tillb. G4 tillbaka till inmatning av ut-
stakningsvéarden.

Appl=hi SR ezultat hi 3tk

Spara utstakningsvérdena och

EE|E

Plt ID 12 de senaste skillnaderna.
AOtY) 2.966m Ny Pkt Ange nésta punkt.
AN(X) -4.001 m &

BN

AH(Z) 2745 m —0
+d Uy

Tillb. | spara | NyPki

Datalagring av utstakning med koordinater

Pkt Namn pa utstakningspunkt.

Nordkoordinat (angiven) Angiven nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Hojd (angiven) Angivet hojdvérde.

Ostkoordinat (angiven) Angiven 6stkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Nordkoordinat (uppmétt) Uppmétt nordkoordinat i relation till koordinatsystemet.
Héjd (uppmétt) Uppmaétt hojd.

Ostkoordinat (uppmatt) Uppmaétt 6stkoordinat i relation till koordinatsystemet.
AN(x) Differens fér nordkoordinat enligt referenskoordinatsy-

stemet. AN(x) = nordkoordinat (uppmétt) - nordkoordi-
nat (angiven)
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AH(z) Skillnad i hdjd. AH(z) = héjd (uppmétt) - hdjd (angiven)

AO(y) Differens for 6stkoordinat enligt referenskoordinatsy-
stemet. AO(y) = 6stkoordinat (uppmaétt) - dstkoordinat
(angiven)
OBSERVERA

Matt med koordinater ar i forloppet lika med méatt som utgér fran monteringsaxlar med det undantaget att i stallet for
langs- och offsetavstand visas resp. anges koordinater resp. koordinatskillnader som resultat.

11.4 Sidlangd

11.4.1 Princip for Sidlangd

Med applikationen Sidlangd méts tva fritt liggande punkter i rummet for att bestdmma horisontellt avstand, lutande
avstand, hojdskillnad och lutning mellan punkterna.

. ’H}
\\\ e :
. |

-
-
/

T

£ i |% ..... 1
"
.y
E G4 tillbaka till féregaende dis-
. play.
ORIEE ApRIETR Forls. Fortsatt med val av flera applika-
tioner.
) /-: P Anropa applikationen for Sid-
. r 1 langd.
H-Utstakn. Matt Sidlangd
113
it | ]
W-Utstakn. Sidlangd

Tillb. Forts.

Nar applikationen har startats visas projekt resp. projektval.
Instélining av station krévs inte hér.
Vid sidlangdsbestamning finns tva olika matmojligheter:

1. Resultat mellan den forsta och alla 6vriga uppmatta punkter.
2. Resultat mellan tva uppmatta punkter.
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Forsta mojlighet - relaterat till baspunkt

&

Exempel med markpunkter
Efter matning av den forsta punkter relateras alla dvriga uppmétta punkter till den férsta punkten.

Andra méjlighet - relation mellan férsta och andra punkt

Exempel med markpunkter
Métning av de férsta bada punkterna.
Efter resultatet véljs en ny linje och ny baspunkt samt métning av en ny andra punkt.
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Matning till den forsta referenspunkten

E G4 tillbaka till projektval.

Appl>Sidl&n A itFidr ) = Utlés matning till punkt.
hr 0.000 m E E Fortsatt med nasta métning.
Yh 1" 21" 10"
Wv g2° 10" 37"
Ah 7.966 m JT\ )

Tillb. | Mat ‘Foﬂs.

Matning till den andra referenspunkten

E G4 tillbaka till foregéende dis-
play.

Mat Mét vinkel och avstand.

Result. Visa resultat for Sidlangd.

Appl=SidlEngdil &tPidr

hr 0.000 m|'2;

Yh 456" 04' 50"
Vv 72°01' 35"
Ah 4377 m

Tillb. | Mat ‘Result.

Resultatvisning

E G4 tillbaka till foregéende dis-
play.

Spara resultaten.
Al 5760 m
| NyLn ‘

Appl=Sidldngd/Rezultat

Varianter for ny linje. Fortsatt

Ah 5751 m med inmatning av en ny forsta
A7 referenspunkt.
AH(Z) 0.325 m J,/" Ny Pkt Varianter av nésta punkt: Be-
. _,x_'_’_, romirn rékning av sidlangd i relation till
Lutning 5.66% ﬂ forsta referenspunkt.

Tillb. | NyLn \ Ny Pkt

11.5 Métning och registrering

11.5.1 Princip fér méatning och registrering
Med matning och registrering mats punkter vars position inte &r kand.
Avstandsmatningar kan utféras med laser om laserstrélen kan riktas direkt mot en yta.
Punktpositioner berdknas enligt stationsuppstallining antingen med monteringsaxelmétt eller med koordinater och/eller
héjder.
De uppmatta punkterna kan férses med olika punktbeteckningar och sparas.
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OBSERVERA
Med varje lagring 6kas punktnamnet automatiskt med vérdet ”1”.

De sparade punktdata kan 6verféras till PC och presenteras i ett CAD- eller liknande system och vidarebearbetas eller
skrivas ut i dokumentationssyfte och arkiveras.
Vill du starta applikationen "Méta & registrera” valjer du motsvarande knapp i applikationsmenyn.

i i 0 i G4 tillbaka till féregaende dis-
Applikationsmeny Tillb. 4 tillbaka till foregdende dis

play.
Appl=Wfal Applikation

Eortss Fortsétt med val av flera applika-
tioner.
|: Anropa applikationen fér méat-
. L ning och registrering.
Mitn o Reg Area Mtn o Re
I [
Vert. Justera Ind. Héjd

Tillb. Forts.

Efter anrop av applikationen foljer visning av projekt resp. projektval och motsvarande stationsval resp. stationsupp-
stélining.

Nar stationsuppstaliningen &r klar startas applikationen "Méta & registrera”.

Beroende av stationsuppstallningsval finns tva mojligheter att bestamma punktsystem:

1. Punktpositioner beroende av en monteringsaxel
2. Punktpositioner beroende av ett koordinatsystem

11.5.2 Mata och registrera med monteringsaxlar

Positionerna fér de uppmétta punkterna relateras till den monteringsaxel som anvands dom referens.
Positionerna beskrivs med ett langdmatt p4 monteringsaxeln och det ratvinkliga offsetgédende avstandet.

PO &r instrumentposition efter uppstalining.
Om vinkel och avstand méts fér mal berdknas resp. sparas tillhérande monteringsaxelavstand L och Q.
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Punktméatning med monteringsaxlar

Nér stationsuppstéliningen &r klar gar det att borja direkt med méatningen.

Mat Punkter

Appl>Mata o Registrera/Mitn o Reg

(il

Avbryt och ga tillbaka till menyn.

Spara vérden for horisontellt

A avstand, horisontalvinkel och
Pkt ID 4’”&_' vertikalvinkel som visas pa dis-
Vh 130° 35' 00" playen.
Mét och spara horisontellt av-
Vv T4° 49' 47" * stand, horisontalvinkel och verti-
! kalvinkel.
Ah 4487 m :>/ Mat Mét avstand.
! °
: L&O Véxla tillovisning av monterings-
- = axelavstand.
Tillb. I Rec | ME&R | Mat ] L&O — Véixla till visning av vinkelvérden.

Mat Punkter

Appl>Maita o Registrera/Mitn o Reg

Pkt ID 1|7,
Ln 0.143m
Offs 0.001m| ,
N
E
Tilb. | Rec |M&R | Mét | Vinkl.

11.5.3 Mata & registrera med koordinater

Positionerna fér de uppmatta punkterna relateras till samma koordinatsystem dér stationsuppstéliningen har utférts
och beskrivs resp. visas genom koordinatvardena E eller Y, N eller X och H for hojd.

NOX)
A

E(Y)

PO &r instrumentposition efter uppstalining.
For malen mats vinkel och avstand och tillhérande koordinater berdknas resp. sparas.

Punktmatning med koordinater

Efterféljande displayer kan véxlas mellan vinkel- och koordinatvisning.
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Mat Punkter

Appl>Mata o Registrera/Mitn o Reg

Pkt ID 3|,
Vh 130° 15' 29"
W 72°45' 17"
Ah 4671m

A
|
1
1
1
|
]
]

<

Avbr

Avbryt och g4 tillbaka till start-
menyn.

Utlés maétning inkl. datalagring.
Punkten (beteckning) 6kas med
1.

Mat

Mét avstand.

Visa koordinater.

Vinkl.

Vaxla till visning av vinkelvarden.

Rec

Tillb. | Rec |M&R | Mat | Koord

Mat Punkter

Appl>Maita o Registrera/Mitn o Reg

Pkt ID 3|,
O(y) -0.110m
N() -0.006 m

E

Tilb. | Rec |M&R | Mat | Vinki,

OBSERVERA

Spara vérden for horisontellt
avstand, horisontalvinkel och
vertikalvinkel som visas pa dis-
playen.

Om stationsuppstallningen har stéllts in utan hojd ignoreras héjduppgifter och alla tillhérande displayer.

OBSERVERA

Vid matning av avstandet fixeras vardet for horisontellt avstdnd. Pm kikaren flyttas &ndras endast vérdena for

horisontal- och vertikalvinkel.

Flera ganger ar det svart eller i stort sett omgjligt att méta en punkt exakt (t.ex. mitten av en stolpe eller ett trad). |
detta fall méater du avstandet till en tvarsover liggande punkt.

1. Né&r du har uppmétt i riktning mot den tvarsover liggande punkten méter du avstandet till denna punkt.
2. Vrid kikaren och rikta in mot den punkt som egentligen som métas for att méata upp tillhérande vinkel.
3. Spara det uppmatta avstandet till den tvarsover liggande punkten och vinkeln i den egentliga punkten.

Datalagring for Méta & registrera
Pkt

Punktnamn pa uppmétt punkt

O(y), Offset Uppmétt 6stkoordinat eller offsetavstand till monte-
ringsaxel

N(x), L&ngs Uppmétt nordkoordinat eller langsavstand pa monte-
ringsaxeln

Héjd (uppmétt) Uppmiétt hojd.

11.6 Vertikal utsattning
11.6.1 Princip for vertikal utsattning

Med vertikal utséttning kan element stéllas i rummet lodratt eller dverféras lodrétt.

Har &r det sarskilt fordelaktigt for lodratta staliningar med skalningar pa pelarsténger eller utstakning eller kontroll av

lodratt 6ver varandra liggande punkter 6ver flera vaningar.
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OBSERVERA
Principiellt kontrolleras tva uppmétta punkter om dessa star lodratt Gver varandra i rummet.

OBSERVERA
Métningarna kan utféras med eller utan reflektorstav, beroende pa anvandningsbehov.

Applikationsmen 0 Tillb. G4 tillbaka till féregaende dis-
pplikationsmeny b | oy,
CAPpUTET RO Eortss Eortsétt med val av flera applika-
tioner.
|£ Anropa applikationen for vertikal
. r: utséattning.
Mitn o Reg Area Ind. Haid
I [
Vert. Justera Ind. Héjd

Tillb. Forts.

Nar applikationen har dppnats visas projekt resp. projektval.
Instéllning av station krévs inte har.

Matningar till forsta referenspunkten

Till den forsta referenspunkten utfors en vinkel- och avstandsmatning.

Avstandet kan métas direkt till punkten eller med reflektorstaven, beroende pa tillganglighet till den forsta referens-
punkten.

Ver. Justera . Tib._ | Ga tillbaka till projektval.

Appl=Wtdusteraitd 3t B asFkt

Mét vinkel och avstand till férsta

Mat
1 referenspunkt.
hr 00 E E Fortsétt med nasta méatning.
Vh 11° 47 10"
Wy 100° 42" 11"
Ah 4423 m

Tillb. | Mat ‘Forls.

Métningar till flera punkter
Métning till flera punkter utfors alltid genom vinkel- och avstandsmatning.
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Efter den andra och alla 6vriga métningar uppdateras korrigeringsvardena jamfort med den forsta referenspunkten pa
den nedre displayen.

Vert. Justera 0 p— Ga tillbaka till méatning av den
C : forsta referenspunkten.
Applav-JusterarSikta Ref Pht

Spara resultaten.
hr 0.000 m|'2;

-- Mét vinkel och avstand och upp-
AVh 0° 13 07" il datera korrigeringsvérdena pa
displayen.
Hoger 0.017 m
Framat 0.006 m
AH(2) 2.053 m

Tillb. Mt

11.7 Ytmétning
11.7.1 Princip for ytmatning

Med instrumentet bestdams med upp till 99 pa varandra féljande uppmétta punkter den inslutna horisontella eller
vertikala ytan.
Punkterna kan métas medurs eller moturs.

® ®
® /—\u
#
{;’: \\ /‘?‘ //
TANE \

OBSERVERA

Punkterna maste métas sa att kopplingslinjen mellan de uppmatta punkterna inte Gverkorsas, for att ytorna inte ska
beraknas felaktigt.

Apbplikationsmen ! = G4 tillbaka till féregdende dis-
pplikationsmeny .53 N oy,
Applr Vel pplhaton Forts. Fortsatt med val av flera applika-
tioner.
E - Anropa applikationen for ytméat-
ning.
Matn o Reg Area —
I [
Vert. Justera Ind. Héjd

Tillb. Forts.
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Efter anrop av applikationen valjer du mellan ytorna pa den horisontella eller vertikala nivan.

OBSERVERA
Instéllning av station kravs inte har.

OBSERVERA
Den horisontella ytan berdknas genom att projicera de uppmétta punkterna pa den horisontella nivan.

OBSERVERA

Den vertikala ytan berdknas genom att de uppmatta punkterna projiceras pa vertikalplanet. Vertikalplanet definieras
av de tva forst uppmatta punkterna.

Matningar for ytbestamning
Punkterna ska métas s& att en yta blir omsluten.
Vid berakningen avslutas ytan alltid fran sista till férsta uppmatta punkten.

Punkterna maste métas sa att kopplingslinjen mellan de uppmatta punkterna inte Gverkorsas, for att ytorna inte ska
beraknas felaktigt.

Tillb G4 tillbaka till projektval.

Appl=Area/Mitningar Radera senast uppmétta punkt.
Area 20.58 m?

IE Utlés matning till punkt.
Omkrets 18.391 m @ Visa resultat av ytmatning.
Ant. Pkir 5/99
1

Tillb. |Rad.Pkt| Mat | Resul.

Resultat
Resultaten lagras i det interna minnet och kan visas resp. skrivas ut med Hilti PROFIS Layout pa PC.

Tillb. G4 tillbaka till projektval.

Spara Resultat

Appl=Arealfoea

J

Spara ytresultat.

Area 2058 m?

Area 0.00 ha
Omkrets 18.391 m
Omkrets 0.02 km
Ant. Pkir 5 1

Tillb. Spara

11.8 Indirekt héjdmatning
11.8.1 Princip for indirekt h6jdmatning

Med hjélp av indirekt héjdmatning bestéms hdéjdskillnader for otillgéngliga stéllen resp. otillgangliga punkter om de
inte tillater direkt avstandsmatning.

Med indirekt h6éjdmatning gar det att bestimma ©nskade hojder och djup, t.ex. hdjd pa krantoppar, djup for
utgrévningar och mycket mer.
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OBSERVERA
Se till att referenspunkten och flera otillgéngliga punkter ligger pa vertikalplanet.

Applikationsmen Tillb. G4 tillbaka till foregéende dis-
ppiikationsmeny i o
P AR Eoriss Fortsatt med val av flera applika-
tioner.
|£ Anropa applikationen for indirekt
ri héjdmatning.
Métn o Reg Area Ind. Héid
I [
Vert. Justera Ind. Hbjd

Tillb. Forts.

Nar applikationen har dppnats visas projekt resp. projektval.
Instéllning av station kravs inte har.

11.8.2 Indirekt héjdbestamning
Matningar till forsta referenspunkten
Till den forsta referenspunkten utférs en vinkel- och avstandsmatning.
Avstandet kan métas direkt till punkten eller med reflektorstaven, beroende pa tillganglighet till den forsta referens-
punkten.

G4 tillbaka till projektval.

Appl=ind. hajdind. Hajd

Utlds métning till punkt.

Mat
hr 0.000 m E ‘E Fortsétt med nasta matning.
]
Vv 100° 58' 40" j
Ah 4448 m * A
Tillb. | Mt ‘ Forls.

Méatningar till flera punkter
Matning till flera punkter utférs endast via matning av vertikalvinklar. Hojdskillnaden till den forsta referenspunkten
visas kontinuerligt.
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Ny (ytterligare en) indirekt hdjd-
maétning baserad pa en ny refe-

Ny H
Appl=ind. hajd/ind. Hajd renspunkt.
Spara resultaten.

Vv 71° 39 03"

A=
Ah 4448 m ™

p.

AH(2) 2.336 m -J,j::ﬁ

| NyH

11.9 Bestam punkt i férhallande till axel
11.9.1 Princip med punkt till axel

Med applikationen ” “Punkt till axel” gar det att bestdmma positionen for en punkt (t.ex. referenspunkt) i férhallande
till axeln. Dessutom gar det att bestdmma punkten parallellt, ratvinkligt eller i varje 6nskad vinkel, samt for befintliga
axlar. Denna applikation ar framfor allt intressant om t.ex. spikar ska placeras pa utstakningar for att markera parallella
axlar pa byggnadsplatsen.

Applikationen bestar av tva steg:

1. Definiera axel.
2. Vélj eller méat referenspunkt

Om stationen har stéllts i lage fér koordinater/grafik kan axeln och referenspunkten bestdmmas direkt fran minnet.
Om stationen &nnu inte har stéllts upp maste axeln bestdmmas via matning av start- och slutpunkt fér axeln.
Referenspunkten bestdms aven via direkt métning.

11.9.2 Bestam axel
Mat eller valj forsta axelpunkten

Mét Ref Pkt 1

Ange referensaxelpunkt pa nytt
eller vélj en i minnet.

Appl=Punkdt till Linje S 1 N . . o
G4 tillbaka till orienteringsmét-

Pkt ID LinPkt1|",| ! p— ning.

FIE|E L

e} Utlés matning till punkt.
k\‘\l.\ &t
Vh 3500 40| 25“ Forts. Fortsétt med nésta steg.
Vv 65° 20" 30" _!’\41_1_
Ah o 2 =

Tillb. Mt
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Mat eller valj andra axelpunkten

Mét Ref Pkt 2

Ange referensaxelpunkt pa nytt

_IEI eller valj en i minnet.
T |

Appl=Punkt till Linje

Pkt ID LinPkt2|"; | ,_
‘R‘“x{\_h Mat Utlés métning till punkt.

vh 36° 02" 10" - Forts. Fortsétt med nasta steg.
Vv 65° 20' 20"
Ah 3.283 m

Tillb. | Mat ‘Foﬂs.

Forskjut axeln

Tillb. Tillbaka till méatning av forsta
punkten.

Axelns startpunkt kan férskjutas for att anvénda en annan referens som ursprung till koordinatsystemet. Om ett angivet
varde &r positivt flyttas axeln framat. Om det ar negativt flyttas det bakat. Startpunkten forskjuts at héger vid ett
positivt varde och &t vanster med ett negativt varde.

FOI’Skj Ref. L|nje DD 1 ! Tillb. Séa;illbaka till féregaende dis-
Aopl e PO, E] Ange axelforskjutning manuellt.
Léngs 2.000 m|'z
g J Mat Utlés métning till punkt. Méatvar-

Offset 0.000 m 123| den fér axel, avstand och hojd.

Varden kan markas ut ett och

ett.

Vrid axlarna.
Foris. Fortsatt med nasta steg.

Tillb. |Rolera| Mat \ Forts.

Rotera axlar

Axelns riktning kan roteras vid startpunkten. Vid inmatning av ett positivt védrde vrids axeln medurs, vid ett negativt
varde moturs.

G4 tillbaka till foregéende dis-
play.
Bekrafta forhallanden.
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11.9.3 Kontrollera punkter i forhallande till axel
Mat eller valj referenspunkt

Vilj eller Mat KontrPkt 4 =] Valj punkt frén minnet.

Appl=Punkt till Linje Mat Utlés métning till punkt.

Pkt ID ﬂé Otis Result. Visning av uppmatta eller valda

Lé’mgs 0.325 m e punkter i férhallande till referen-

L aLn saxeln.
Offset -0.025 m 4 Spara matresultaten.
Ny Ln ‘ Ange referensaxel pa nytt.

Tillb. | Spara | Mat \ Ny Ln

12 Data och datahantering

12.1 Inledning

Hiltis totalstation lagrar huvudsakligen data i det interna minnet.

Data &r métvarden, dvs. vinkel- och avstandsvérden, beroende pa instéllningar resp. applikation for monteringsaxel-
relaterade varden som Langs och Offset eller koordinater.

Med hjélp av ett PC-program kan data utvixlas med andra system.

| princip kan alla totalstationsdata betraktas som punktdata, med undantag for grafiska data dar punkter ar kopplade
till bilder.

Vid val resp. anvandning finns motsvarande punkter tillgéngliga, inte bilderna som finns som extrainformation.

12.2 Punktdata

Punktdata kan vara nya uppmatta punkter eller befintliga punkter. | huvudsak méter totalstationen vinklar och avstand.
Med hjélp av stationsuppstéliningen berdknas malpunktskoordinaterna.

P& sa sitt berdknas varje punkt som dr mal for harkors eller laserpekare och till vilken ett avstand har uppmétts, som
tredimensionell punkt i totalstationssystemet.

Denna tredimensionella punkt identifieras entydigt med hjalp av punktbeteckningen.

Varje punkt anges med en punktbeteckning, Y-koordinat, X-koordinat och ev. en hgjd.

Angivna punkter definieras genom sina koordinater eller punkter med grafiska element.

12.2.1 Punkter som méatpunkter

Matdata ar uppmatta punkter, som har genererats och sparats fran relevanta applikationer i totalstationen som
koordinatpunkter, t.ex. H-utstakning, V-utstakning, Matt och Méata och registrera.

Métpunkter finns bara en gang i en station.

Om samma namn ater anvands som métpunkt kan den befintliga matpunkten ersattas eller ges ett annat punktnamn.
Matpunkter kan inte redigeras.

12.2.2 Punkter som koordinatpunkter
Vid arbete i ett koordinatsystem &r oftast alla positioner faststéllda med ett punktnamn och med koordinater, &tminstone
kravs ett punktnamn och tva horisontella koordinatvarden X, Y eller E, N etc for att beskriva en punktposition.
Hojden é&r i allménhet beroende av XY-koordinatvardena.
Totalstationen anvander punkter som koordinatpunkter, s& kallade kontroll- eller fixpunkter och méatpunkter med
koordinater.
Fixpunkter ar punkter med angivna koordinater som matas in manuellt i totalstationen eller verférs med Hilti PROFIS
Layout via ett USB-minne resp. direkt med USB-datakabeln.
Dessa fixpunkter kan ocksa vara utstakningspunkter. En kontrollpunkt (fixpunkt) finns bara en gang i ett projekt.
Kontroll- resp. fixpunkter kan redigeras i totalstationen, forutsatt att inget grafiskt element tillhér punkten.
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12.2.3 Punkter med grafiska element
Grafikdata kan I&sas in, presenteras och véljas i instrumentet med hjélp av Hilti PROFIS Layout fran en CAD-milj6.
| Hilti-systemet kan punkter och grafiska element genereras pa olika satt med Hilti PROFIS Layout som sedan kan
Overforas resp. anvéandas i totalstationen.
Punkter med tillh6rande grafiska element kan inte redigeras i totalstationen, men pa en PC med Hilti PROFIS
Layout.

12.3 Generering av punktdata
12.3.1 Med totalstation

Varje matning genererar en uppmatt datapost resp. genererar en matpunkt. Matpunkter definieras antingen endast
som vinkel- och avstandsvarden, punktnamn med vinkel- och avstandsvarden eller som punktnamn med koordinater.

12.3.2 Med HILTI PROFIS Layout

Forsta punktgenerering fran plandimensioner genom konstruktion av linjer, kurvor och visad med grafiska
element

| programmet "Hilti PROFIS Layout” kan grafik genereras fran planmatt resp. dimensioner i monteringsplan, som
nastan aterger monteringsplanen.

| PC-programmet genereras planen grafiskt pa PC i férenklad form igen sé att linjer, kurvor etc. bildas som punkter
med grafisk bakgrund.

Har kan dven specifika kurvor genereras, fran vilka punkter i t.ex. regelbundna avstand kan genereras.

2. Punktgenerering fran import fran CAD och CAD-kompatibla data

Med hjalp av ”Hilti PROFIS Layout” dverférs CAD-data i formaten DXF eller AutoCAD-kompatibla DWG-format direkt
till PC.

Punkter genereras fran grafikdata, dvs. linjer, kurvor etc.

| programmet Hilti PROFIS Layout ar det mgjligt att fran grafiska CAD-element generera punktdata fran slutpunkter,
skarningspunkter fran linjer, mittpunkter fran strackor, cirkelpunkter etc.

De s& genererade punktdata visas med de ursprungliga grafiska elementen fran CAD som synlig bakgrund.

De data som finns i CAD kan finnas i olika "lagen”. | programmet "Hilti PROFIS Layout” sammanfattas dessa data till
ett ”lage” vid dverforing till instrumentet.

OBSERVERA
Nér data organiseras pa PC:n bor man ta hansyn till den vantade punkttatheten fore Gverforing till instrumentet.

3. Import av punktdata fran tabeller eller textfiler
Punktdata kan importeras fran text- eller XML-filer till Hilti PROFIS Layout, bearbetas och Gverforas till totalstationen.

12.4 Dataminne
12.4.1 Totalstationens interna minne
| Hiltis totalstation sparas data i applikationerna som har organiserats.
Punkt- resp. matdata organiseras i systemet via Projekt och instrumentstationer.

Projekt
Till ett projekt hor ett enda block med kontrollpunkter (fixpunkter) resp. utstakningspunkter.
Flera stationer kan tillhdra ett projekt.

Instrumentstation plus orientering (dér det ar relevant)
En orientering hor allt till en station.
Till en station hér matpunkter med en entydig punktbeteckning.

OBSERVERA
Ett projekt kan néstan anses vara en fil.

12.4.2 USB-minne
USB-minnet anvands for datautbyte mellan PC och totalstation. Den anvands inte som ett extra dataminne.

OBSERVERA
Som aktivt dataminne i totalstationen anvands alltid totalstationens interna minne.
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13 Totalstationens datahanterare

13.1 Gversikt

Du fér tillgang till internt sparade data i totalstationen med Datamanager.
Fdljande maojligheter finns med Datamanager:

o Generera, radera och kopiera nytt projekt.
e Mata in, redigera och radera kontrollpunkter resp. fixpunkter for koordinater.
e Visa och radera matpunkter.

Tillb. G4 tillbaka till foregéende dis-
play.

Applikationsmeny

Appl=Wfal Applikation

Anropa applikationen fér data-

EJ

@ hantering.
\ ﬁ Datamanager

Punkt till Linje Projektfiler

Dty

Konfiguration

Tillb.

OBSERVERA
Kontrollpunkter resp. fixpunkter kan endast redigeras om de inte ar kopplade till grafik.

13.2 Projektval

Efter start av Datamanager visas listan éver befintliga projekt i det interna minnet.
Forst véljer du ett befintligt projekt innan funktionerna fér punkter och matpunkter aktiveras.

Tillb. G4 tillbaka till féregaende dis-
play.

Appl=ProjektfiledP rojekt

Granska projektdetaljer.

1>
1l

BLD . .

BL Kop Kopiera valt pro‘jekt.
VADUZ Rad Radera valt projekt.

GAS SNER_MR Zﬁl,j nytt projekt eller generera
LOP

Tillb. | Info | Kop |Rad. | Nytt
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Projekidetaljer

Appl=ProjektfiledP rojekt

G4 tillbaka till foregéende dis-
play.

Projekt BLD
Datum 28/06/11
Tid 06:42
Ant. Pktr 10
Ant. Stat 1

Valj funktioner for fixpunkter.

Anropa funktioner for matpunkt.

Tillb. |Bef. Pkt |M'at. Pktr‘

13.2.1 Fixpunkter (kontroll- resp. utstakningspunkter)
Efter val av projekt kan du i alternativet Punkter ange punkter med koordinater eller redigera eller radera permanenta

punkter med koordinater.

13.2.1.1 Punktinmatning med koordinater
Manuell inmatning av punktnamn och koordinater.

Om punktnamnet redan finns visas en varning om att punktnamnet bor &ndras.

Valj Pkt Manuellt

Appl=DatamanagenProjekt

G4 tillbaka till foregéende dis-
play.

Pkt ID 13", |
Oy 6.000 m|'z;|
N 5.000 m|2;|
H(2) 53.000 m|'2,|

Tillb. |Plan ‘Lista‘l’u’lan‘ OK

OBSERVERA

Med den aktuellt anvanda funktionen visas tillhérande knapp nedtonad i gratt.

13.2.1.2 Punktval fran lista eller grafisk presentation

Dérefter presenteras ett punktval fran lista och grafik.
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Valj punkt fran plan.

Lista

Valj punkt i lista.

Ange punkt manuellt.

OK

Bekréfta och verkstéll inmat-
ningen.
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Avbr Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

Appl=DatamanagerProjekt

Plan Valj punkt fran plan.
e - ]

| Lista | Valj punkt i lista.

O Al
O° Man xle;]lg punkt genom manuell inmat-

ningen.

o 11
=000
Tillb.

v

Q Bekréfta och verkstéll inmat-
8 12 OK

K

Plan ‘Lista \ Man \ 0

Appl=DatamanagenProjekt

Pkt ID 1%, |
Pkt ID| Oy | N | H@) u
N 0000 ({0000 |-

10 0000 (000D 0000
11 7200 |000DD |1.000

Tillb. |Plan ‘Lista‘l’u’lan‘ OK

13.2.1.3 Radera och bearbeta punkter
N&r punkten har valts och bekréftats kan punkten raderas resp. &ndras pa efterféljande display.
Vid &ndring kan endast koordinat och héjder andras, inte punktnamnet.
Vid &ndring av punktnamnet maste punkten matas in med nytt namn.

i M0 - Ga tillbaka till fSregéende dis-
Visa Pkt Data ; Tillb. olay.
ApplrDatamanagerPunktdata — Radera visad punkt.

Pkt ID 11 ‘ VI —

. earpela visaae punkter.
Ay 7.200 m
NX) 0.000m|
HE@) 1.000m| |

E

Tillb. | Rad. |Andra \

OBSERVERA
Punkter med tillhérande grafik kan varken andras eller raderas. Detta kan bara utféras pa PC med Hilti PROFIS Layout.

13.2.2 Matpunkter

Efter val av projekt kan stationer med tillhérande méatpunkter visas.
Da kan en station med alla tillhdrande méatdata raderas.
Darvid ska alternativet Matpunkter véljas vid projektvalet.
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13.2.2.1 Stationsval
| det féljande visas ett stationsval fran manuell inmatning av stationsnamn, fran lista och grafik.

‘1 "I‘I:: oAbl Avgry:[j ch g tillbaka till férega-
- bt ende display.
f::;l)lact;managerl?ro;eld T Plan Valj punkt fran plan.
i Bcl Rad. Radera station och alla tillh6-
Pkt ID O(y) N(x) H(z) un rande méatpunkter.

O 1 0000 |ooo0 |- Lista Valj punkt i lista.

Bekra h kstall i -
Ol10 0000 |oo0o 0000 oK nif\gr::a och verkstall inmat
O11 7.200 [0.000 |1.000

Tillb. [Plan | Lista | Man OK

Appl>Datamanager/Projekt

O3 < >

01 OZ ORZ

s [P
Tillb. | Plan | Lista | Man (0]

13.2.2.2 Val av métpunkt

Efter val av station kan en méatpunkt anges manuellt for s6kning eller véljas i méatpunktslistan eller fran den grafiska
displayen.
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Avbr Avbryt och ga tillbaka till férega-
ende display.

Appl>Datamanager/Matta Puniter

Plan Vélj punkt fran plan.
R = SB[HB':l Rad. Radera punkit.
Pkt ID O(Y) N(X) uu LListal Valj punkt i lista.
a3 Ell i A OK Bekrafta och verkstall inmat-
X |38 6.005 9972 ningen.
X|39 0216 71916

Avbr Plan Lista OK

Appl>Datamanager/Miatta Punkter

@1 OO R2

3
o IE

E=1m

Avbr Plan Lista OK

13.2.2.3 Radera och visa matpunkter
Efter val av méatpunkter kan méatvarden och koordinater visas och méatpunkten kan raderas.

2 0 . G4 tillbaka till foregéende dis-

Tillb.

Matta Punlde i olay.

Appl=Datamanagertitta Punkter — Radera punkt.

Stat ID 1= ——
Vinkl. | Visa métdata.

Pkt ID 3gliz| —— o ——
Koord isa koordinater.

Vh 260 02I 42II V t - I tc d
L&O isa monteringsaxelavstand.

VV 71 o 38I 1 5II -

Ah 4304 m

Tillb. | Rad. | Koord

13.3 Radera projektet
Innan ett projekt raderas visas ett bekraftelsemeddelande med mgjlighet att granska projektdetaljerna en gang till.

OBSERVERA
Om projektet raderas forsvinner alla data som hor till projektet.

13.4 Generera projekt pa nytt
Vid inmatning av ett nytt projekt maste du se till att projektnamnet endast finns en géng i minnet.
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Nyit projektnamn

Appl=DatamanagerProjekt

Projekt — ||
Datum 22112110
Tid 15:54

Avbr OK
13.5 Kopiera projekt

Vid kopiering av ett projekt finns flera méjligheter:

e Fran internt till internt minne.
e Fran internt minne till USB-minne.
e Fran USB-minne till internt minne

Vid kopiering kan projektnamnet dndras i malminnet.

A
|,

Ange ett projektnamn.

Avbr

Avbryt och g tillbaka till projekt-
valet.

OK

Bekréfta och verkstéll inmat-
ningen.

P& sa sétt ar det mojligt att byta namn pa projektet vid kopiering och dubblera projektdata.

Kopiera Projekt Internt B Véljbasminne.
ApplrDatamanagerProjekt Internt H Valj malminne.
Urspr. Minne Internt Ay Avbryt och ga tillbaka till férega-
P Q ende display.
Mal Minne use oK Bekréfta och verkstall inmat-
. — ningen.
Projekt AB|=|
Nyt Proj AB|%.|
Avbr OK
OBSERVERA

Om projektnamnet redan finns i malminnet méaste ett annat namn véljas eller det befintliga projektet raderas.

14 PC-datautbyte

14.1 Inledning

Datautbyte mellan totalstation och PC utférs alltid i anslutning till PC-programmet Hilti PROFIS Layout.
De data som &verfdrs &r bindra data och kan inte lasas utan dessa program.
Datautbytet kan utféras antingen med medféljande USB-datakabel eller med ett USB-minne.
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14.2 Hilti PROFIS Layout

Huvudsakligen utvaxlas data som fullstdndiga projekt, dvs. alla data som hor till projektet dverférs mellan Hiltis
totalstation och Hilti PROFIS Layout.

Ett projekt kan innehalla bara kontroll- resp. fixpunkter med eller utan grafik eller kombinerat, dvs. med kontroll- resp.
fixpunkter och matpunkter (matdata) inklusive resultat fran tillhérande applikation.

14.2.1 Datatyper
Punktdata (kontroll- resp. utstakningspunkter)
Kontrollpunkter &r ocksd samtidigt utstakningspunkter och kan férses med grafiska element for att underlatta
identifiering eller for att skissa situationer.
Om dessa punkter dverfors med grafiska element fran PC till totalstation s& presenteras dessa data med grafik i
totalstationen.
Om kontroll- resp. utstakningspunkter vid ett senare tillfélle matas in manuellt i totalstationen kan inga grafiska element
tilldelas eller infogas till dessa i totalstationen.

Métdata

Matpunkter resp. matdata och applikationsresultat éverfors i huvudsak bara fran totalstationen till Hilti PROFIS
Layout.

De 6verférda matpunkterna kan dverféras som punktdata i textformat separerade med blanksteg, kommatecken (CSV)
eller i andra format som DXF och AutoCAD DWG och vidare bearbetas i andra system.

Applikationsresultat som utstakningsdifferenser, ytresultat etc. kan matas ut fran Hilti PROFIS Layout i textformat
som "rapporter”.

Sammanfattning
Féljande data kan utvaxlas mellan totalstation och Hilti PROFIS Layout.

Totalstation till Hilti Profis Layout:

e Matdata: Punktnamn, vinkel och avstand.
e Punktdata: Punktnamn, koordinater + hjd.

Hilti Profis Layout till totalstation:

e Punktdata: Punktnamn, koordinater + hdjd.
o Grafikdata: Koordinater med grafiska element.

OBSERVERA
Ett utbyte mellan totalstationen och andra PC-system kan inte utféras; detta utférs endast med Hilti PROFIS Layout.

14.2.2 Hilti PROFIS Layout datautmatning (export)
| féljande applikationer sparas data och kan med Hilti PROFIS Layout matas ut i olika format:
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Horisontell utstakning
Vertikal utstakning
Matt

Méta och registrera
Ytmétning (ytresultat)

ar0D A

Utdata
Hilti PROFIS Layout laser in sparade data fran totalstationen och extraherar féljande data.

1. Punktnamn, horisontalvinkel, vertikalvinkel, avstand, reflektorhjd, instrumenth&jd

2. Punktnamn, E-koordinat, N-koordinat, héjd
3. Applikationsresultat som utstakningsdifferenser och ytméatningar

Utmatningsformat

CSV-format Kommaseparade data.

Textformat Blankstegsseparerade data stér i kolumner.
DXF-format CAD-kompatibel text utbytesformat.
DWG-format AutoCad-kompatibelt binart dataformat.

14.2.3 Hilti PROFIS Layout datainmatning (import)
Indata

Med Hilti PROFIS Layout kan féljande data lasas, konverteras och 6verforas till totalstationen direkt med kabel eller i
ett USB-minne:

1. Punktnamn (fixpunkter) med koordinater och héjder.
2. Polylinjer (linjer, kurvor) fran andra system

Inmatningsformat

CSV-format Kommaseparade data.

txt-format Blankstegsseparerade data.

Textformat Blankstegsseparerade data star i kolumner.

DXF-format CAD-ritning med linjer och kurvor som generellt CAD-
utbytesformat.

DWG-format CAD-ritning med linjer och kurvor som

AutoCAD-kompatibelt format.

15 Kalibrering och justering

15.1 Féltkalibrering

Vid leverans &r instrumentet rétt installt.

P& grund av temperaturvaxlingar, transportrorelser och slitage kan det handa att instrumentets instéliningsvarden
andras med tiden.

Darfér finns det en funktion i instrumentet som gor det mdjligt att kontrollera instaliningsvardena och vid behov
korrigera dem med hjalp av féltkalibrering.

Det g6r du genom att stélla upp instrumentet sdkert med ett stativ av god kvalitet och anvénda ett exakt identifierbart
mal inom +3 grader till horisontallinjen pa ca 70 -120 m avstand. Déarefter utfors en matning i kikarlage 1 och kikarlage
2.

OBSERVERA
Dessa procedurer stéds interaktivt p& displayen sa att anvisningarna maste foljas.

Med denna applikation kalibreras och justeras féljande tre instrumentalaxlar:

o Malaxel
e V-index
e Tvaaxelkompensator (b&dda axlarna)
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15.2 Genomfora faltkalibrering

OBSERVERA
Hantera instrumentet noggrant for att undvika svangningar.

OBSERVERA
Vid féltkalibrering &r det sérskilt viktigt att vara noggrann och utféra ett precisionsarbete. Vid inexakt siktning eller
skakningar av instrumentet kan felaktiga kalibreringsvarden bestdmmas, som sedan kan generera matningar med fel.

OBSERVERA
Skicka instrumentet for kontroll till Hilti-service om du &r tveksam.

1. Stéll upp instrumentet sdkert med ett stadigt stativ.
2. Vdlj alternativet Konfiguration i applikationsmenyn.

Konﬁguralion - p Tillb. Avbryt och g4 tillbaka till menyn.
Appl=Kenfiguration @ Anropa menyn for kalibrering
=N med display foér de varden som
Q e Kalibrerin har sparats i instrumentet.
=/
Instéllningar Kalibrering
- + f-l-
I hd =+
Systeminfo Kalibrer. Indik.

Tillb.

3.  Valj menyn Kalibrering.

Starta kalibreringen.

Appl=Konfiguration/kalibrering OK Bekréfta visade kalibreringsvar-
R R _neane T den och ga tillbaka till konfigura-
Vert. Kollimation 0° 00" 47 tionsmenyn.
Horis. Kollimation -0° 00' 05"
Ny oK

4.  Starta kalibreringen eller bekréfta visade kalibreringsvarden och avsta fran en ny kalibrering.
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5. Valj en valkant mal inom + 3 grader till horisontalplanet cirka 70-120 m bort och utfér en forsiktig siktning.
OBSERVERA Stk ett 1ampligt mal som ocksa kan siktas.
OBSERVERA Om instrumentet inte finns i forsta kikarlaget blir du uppmanad att anvénda det pa displayen.

Mitning Lage 1 :T'llb. G4 tillbaka till foregéende dis-
_ : 9 — : play.
Appl=Kanfiguration/Kalibrering — Utfor méitning i kikarlége 1.

Instrumentkalibrering
Stallin siktet £3° mot horisontalen.

Yh 70° 30" 30"
Vv 90° 40' 50"

Tillb. Mat

6. Utfér matning i kikarlage 1.
Darefter véxlas till andra kikarlaget.

7. Vrid instrumentet noggrant till det andra kikarlaget.
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Matning Liae 2 Tillb. G4 tillbaka till foregéende dis-
g Lég .| oy,
Mat Utfér métning i kikarlage 2.

Appl=Honfiguration/Kalibrering

Instrumentkalibrering
Stall in siktet exakt mot samma mal.

AVh -0° 00' 26
Ay 0° 01' 32"

Tillb. Mt

8. Sikta mot samma mal inom + 3° till horisontalplanet.
OBSERVERA Detta hanteras med displayen dér differenser for vertikalcirkel och horisontalcirkel visas. Det
anvands for att underlatta malsokning.
OBSERVERA Virdena ska vara nara noll resp. endast avvika nagra sekunder om malet &r riktat i det andra
kikarlaget.

9.  Utfér matning i kikarlage 2.
Vid lyckade métningar i bada kikarlagena visas nya och gamla installningsvarden for V-indexaxel och siktlinje.

St nya varden oavbrd g;:ryt och behalla gamla vér-
Appl=Honfiguration/Kalibrering ~ "

= Bekréfta och spara nya kalibre-
Vert. Kollim. (gml) -0° 00" 47" [san ringsvérden.
Vert. Kollim. (ny) -0° 00' 01"
Horis. Kollim. ¢(gml) -0° 00' 05"
Horis. Kollim. (ny) 0° 00" 11"

Avbr Satt

10. Bekréfta och spara de nya kalibreringsvardena.
OBSERVERA Med den férra kalibreringen for V-indexaxel och siktlinje har &ven nya instéliningsvarden for
tvaaxelkompensatorn bestamts.
Nér de nya kalibreringsvérdena har matats in antas &ven de nya instéllningsvérdena for kompensatorn.

15.3 Hiltis kalibreringstjanst
Vi rekommenderar regelbunden kontroll av instrumentet via Hiltis kalibreringstjanst for att garantera tillforlitlighet enligt
géllande normer och foreskrifter.
Hiltis kalibreringstjanst finns alltid tillganglig. Den bor utnyttjas minst en gang om éaret.
Inom ramarna for Hiltis kalibreringstjanst bekréftas att specifikationerna for det kontrollerade instrumentet vid kontroll-
tillféllet motsvarar de tekniska uppgifterna i bruksanvisningen.
Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det anvanda instrumentet in pa nytt.
Nar instrumentet har justerats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pa det. Det forses ocksd med ett
kalibreringscertifikat som bekréaftar att instrumentet fungerar enligt tillverkarens uppgifter.

Kalibreringscertifikat kréavs alltid for féretag som &r certifierade enligt ISO 900X. Mer information far du hos din lokala
Hilti-aterforséljare.
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16 Skotsel och underhall

OBSERVERA
Du bor lata Hiltis servicecenter byta ut skadade delar.

16.1 Rengéring och avtorkning
Blas bort damm fran glaset.
FORSIKTIGHET
Rdr aldrig med fingrarna vid glaset.

Anvéand bara en ren mjuk trasa fér att rengdra instrumen-
tet. Fukta den vid behov med ren alkohol eller vatten.
FORSIKTIGHET

Anvand inga andra vatskor an alkohol och vatten. Andra
vétskor kan angripa plastdelarna.

OBSERVERA
Du bor lata byta ut skadade delar hos Hiltis servicecenter.

16.2 Forvaring
OBSERVERA
Forvara inte instrumentet i vatt tillstind. Lat det torka
innan du packar in det for férvaring.

OBSERVERA
Rengor alltid instrumentet, transportfodralet och tillbehd-
ren fore forvaring.

OBSERVERA

Om utrustningen har legat oanvand en langre tid eller
transporterats en lang stracka bor du utféra en kontroll-
métning innan du anvander den.

FORSIKTIGHET

Ta ut batterierna om instrumentet inte ska anvandas pa
lange. Instrumentet kan skadas av batterier som bérjat
lacka.

OBSERVERA

Observera temperaturgransvérdena vid forvaring av ut-
rustningen, sérskilt pa vintern eller sommaren, i synnerhet
om du férvarar utrustningen i fordonskupén. (-30 °C till
+70 °C (-22 °F till +158 °F)).

16.3 Transport

FORSIKTIGHET

Vid transport av instrumentet ska batterierna isoleras
eller tas ut. Instrumentet kan skadas av batterier som
borjat lacka.

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-instrumentladan eller en likvardig
férpackning.

17 Avfallshantering
VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:
Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.
Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,

fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

€3

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for &tervinning &r att materialet
separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot uttjainta verktyg for atervinning. Fraga Hiltis kundservice eller din

Hilti-séljare.

Galler endast EU-lénder

Elektriska matinstrument far inte kastas i hushallssopornal!

Enligt EG-direktivet som avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt
nationell lagstiftning ska uttjénta elektriska verktyg och batterier sorteras separat och lamnas till

miljovanlig &tervinning.
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18 Tillverkargaranti verktyg

Hilti garanterar att produkten inte har nagra material-
eller tillverkningsfel. Garantin géaller under férutséttning
att produkten anvands och hanteras, skéts och rengérs
enligt Hiltis bruksanvisning samt att den tekniska enheten
bevarats intakt, d.v.s. att endast originaldelar, tillbehér
och reservdelar fran Hilti har anvants.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kostnads-
fritt utbyte av felaktiga delar under hela produktens livs-
langd. Delar som normalt slits omfattas inte av garantin.

Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat
strikt foreskrivs i nationella bestdmmelser. Framfor
allt kan Hilti inte hallas ansvarigt fér direkta eller

19 FCC-anvisning

FORSIKTIGHET

Denna utrustning har testats och befunnits uppfylla nor-
merna for en digital enhet av klass B enligt FCC-reglerna,
del 15. Vardena ar avsedda att ge rimligt skydd mot skad-
lig strélning i bostadsmiljo. Denna utrustning genererar,
anvander och kan avge radiostralning och kan orsaka
stérningar i radiokommunikation om den inte installeras
och anvénds enligt anvisningarna.

Det finns dock ingen garanti for att storningar inte kan
uppsta i en viss installation. Om utrustningen skapar
storningar i radio- eller tv-mottagning, vilket framgar om

20 Forsakran om EU-konformitet (original)

Beteckning: Totalstation
Typbeteckning: POS 15/18
Generation: 01
Konstruktionsar: 2010

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stdmmer
overens med féljande riktlinjer och normer: 2011/65/EU,
2006/95/EG, 2004/108/EG.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ly Cw,;;

g fr—

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
gement

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Business Area Electric Tools & Acces-

sories
01/2012
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galler i USA)/IC-anvisning

indirekta tillfdlliga skador eller foljdskador, forluster
eller kostnader i samband med anvéandningen eller
p.g.a. att produkten inte kan anvandas for en viss
uppgift. Indirekt garanti avseende anvéndning eller
lamplighet for nagot bestamt andamal ar uttryckligen
utesluten.

Nar felet faststéllts ska produkten tillsammans med den
aktuella delen skickas for reparation och/eller utbyte till
Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och

erséatter alla tidigare eller samtida uttalanden, skriftliga
eller muntliga 6verenskommelser vad géller garanti.

galler i Kanada

den slads av och pa, kan foljande atgarder eventuellt
avhjalpa problemet:

Rikta om eller flytta mottagningsantennen.
Placera apparaten langre ifrdn mottagaren.

Radfrdga  aterforséljaren eller en

tv-/radiotekniker.

professionell

OBSERVERA
Andringar som inte har godkants av Hilti kan begransa
anvandarens ratt att anvanda utrustningen.

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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