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X-U S/W S/W S/W S/W S
X-C S/W S/W S/W S/W S
X-S S S S S S
X-CT S/W S/W S/W S/W
X-CR S S S
X-CP / X-CF S
DS 10
X-FS / X-SW S/W S/W
X-IE / XI-FV IE
X-HS / X-HS-W S S S S S
X-CC S S S S S
X-CW S
X-(D)FB / X-EMTC S S S S S
X-ECH / X-EKB S S S
X-M6 / W6 ... P8 S S
X-M8 / W8 ... P8 S
X-M10 / W10 ... P10 10 10
X-DNH, DKH 2) S
X-M6H, X-M8H 2) K

S = X-460-P8
W = X-460-P8W
10 = X-460-P10
IE = X-460-PIE-L
K =  X-460-PKwik

6.2

de 1) für MX magazinierte Nägel
2) Vorbohren erforderlich für DX-Kwik  

Befestiger

en 1) MX collated nail required
2) Predrilling required for DX-Kwik fasteners

fr 1) pour clous en bande MX
2) Pré-perçage requis pour éléments de  fixation 

DX-Kwik

it 1) Necessari chiodi in stecca MX
2) Preforatura necessaria per elementi di 

 fissaggio DX-Kwik

pt 1) Requere prego MX em fita
2) Requere pré-furação para sistemas DX-Kwik

es 1) clavo cotejado de MX requerido
2) pretaladrado requerido para grapas DX-Kwik

el 1) απαιτείται δεσμίδα καρφιών MX
2) απαιτείται αρχική διάτρηση για οδηγούς 

καρφιών DX-Kwik

tr 1) MX çivi şeridi gerekmektedir
2) DX-Kwik bağlantı parçaları için ön delme 

işlemi gerekmektedir
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ΠΡΩΤ�ΤΥΠΕΣ �ΔΗΓΙΕΣ �ΡΗΣΗΣ

Καρ�ωτικ� εργαλεί� DX460

Περιγρα�ή των κυρίων τμημάτων �
@ Μ�νάδα επιστρ��ής εμ��λ�υ με απαγωγή

καυσαερίων
; �δηγ�ς
= Περί�λημα
% �δηγ�ς δεσμίδας �υσσιγγίιων 
& Κ�μ�ι� ασ�αλείας ρυθμιστικ�ύ δίσκ�υ δύναμης
( Ρυθμιστικ�ς δίσκ�ς
) Σκανδάλη
+ Λα�ή
§ Κ�μ�ι� απασ�άλισης επιστρ��ής εμ��λ�υ

απαγωγής καυσαερίων
/ Σ#ισμές ε%αερισμ�ύ
: Δάκτυλ�ι εμ��λ�υ
· Έμ��λ� *
$ Καρ��θήκη *
£ Κ�μ�ι� απασ�άλισης δεσμίδας καρ�ιών
| Ανασ#ετικ�ς δακτύλι�ς *
¡ Δεσμίσδα *
Q Κάλυμμα δεσμίδας
W Κ�μ�ι� απασ�άλισης καλύμματ�ς δεσμίδας
E Κ�μ�ι� απασ�άλισης δεσμίδας
R Ένδει%η κατάστασης ��ρτισης
T Καρ��θήκη αναλώσιμη *
* Τα ε%αρτήματα αυτά επιτρέπεται να αντικαθιστώνται απ� τ�ν #ρήστη.

Παρακαλώ δια%άστε τις �δηγίες (ρήσης
πρ�σεκτικά πριν θέσετε σε λειτ�υργία τ�
εργαλεί� για πρώτη ��ρά.

Φυλάσσετε πάντ�τε τις �δηγίες (ρήσης
στην συσκευασία τ�υ μη(ανήματ�ς.

Βε%αιωθείτε �τι τ� εργαλεί� συν�δεύεται
απ� τις �δηγίες (ρήσης �ταν παραδίδεται
σε άλλ�υς (ρήστες.

Περιε(�μενα Σελ.
1. Μέτρα ασ�αλείας 109
2. Γενικές πληρ���ρίες 111
3. Περιγρα�ή 111
4. Ε%αρτήματα  112
5. Τε#νικά  στ�ι#εία 114
6. Πριν τη #ρήση 114
7. Λειτ�υργία 115
8. Φρ�ντίδα και συντήρηση 117
9. Ανί#νευση μη#ανικών �λα�ών 119

10. Ανακύκλωση ε%αρτημάτων εργαλεί�υ 124
11. Εγγύηση κατασκευαστή, συσκευές 125
12. Δήλωση συμßατ�τητας EC (πρωτότυπο) 125
13. Σήμανση CIP 125
14. Υγεία #ρήστη και ασ�άλεια 126

1. Πρ��υλακτικά μέτρα ασ�άλειας
1.1 Βασικές �δηγίες ασ�αλείας
Επιπρ�σθετα στα πρ�στατευτικά μέτρα ασ�άλειας
π�υ εμπεριέ#�νται σε κάθε κε�άλαι� %ε#ωριστά των
�δηγιών #ρήσης, �ι ακ�λ�υθες �δηγίες θα πρέπει
πάντ�τε να τηρ�ύνται αυστηρά.

1.2 Χρησιμοποιείτε μόνο φυσίγγια Hilti ή φυσίγγια εφά-
μιλλης ποιότητας

Η χρήση φυσιγγίων κατώτερης ποιότητας σε εργαλεία Hilti
μπορεί να δημιουργήσει συσσώρευση άκαυστης πυρίτι-
δας, που μπορεί να εκραγεί και να προκαλέσει σοβαρούς
τραυματισμούς στους χειριστές και τους παρευρισκόμε-
νους. Ως ελάχιστη απαίτηση, τα φυσίγγια πρέπει είτε:

a) Να συνοδεύονται από βεβαίωση του προμηθευτή
τους αναφορικά με την επιτυχή υποβολή τους σε
δοκιμή σύμφωνα με το πρότυπο ΕΝ 16264 της Ε.Ε.

ΥΠΟΔΕΙΞΗ:
● Όλα τα φυσίγγια Hilti για καρφωτικά εργαλεία έχουν δοκι-

μαστεί με επιτυχία κατά ΕΝ 16264.
● Οι έλεγχοι που ορίζονται στο πρότυπο ΕΝ 16264 είναι

δοκιμές συστημάτων συγκεκριμένων συνδυασμών φυσιγ-
γίων και εξαρτημάτων, που πραγματοποιούνται από υπη-
ρεσίες πιστοποίησης.
Η ονομασία του εξαρτήματος, το όνομα της υπηρεσίας
πιστοποίησης και ο αριθμός της δοκιμής του συστήμα-
τος είναι εκτυπωμένες πάνω στη συσκευασία του φυσιγ-
γίου.

ή

b) Να φέρουν το σήμα συμμόρφωσης CE (προβλέπε-
ται υποχρεωτικά από τον Ιούλιο 2013 στην ΕΕ)

Βλέπε δείγμα συσκευασίας στην ιστοσελίδα: 
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Πρ�%λεπ�μενη (ρήση
Τ� εργαλεί� έ#ει σ#εδιαστεί για επαγγελματική #ρήση
σε ε�αρμ�γές στερέωσης �ικ�δ�μικών εργασιών.
Α��ρά την στερέωση καρ�ιών, κ�#λιών και σύνθετων
στ�ι#είων σε σκυρ�δεμα, #άλυ�α και ασ�εστ�λιθ�.

1.4 Κακή (ρήση
● Απαγ�ρεύ�νται η παραπ�ίηση και τρ�π�π�ιήσεις τ�
εργαλεί�.
●Τ� εργαλεί� δεν επιτρέπεται να #ρησιμ�π�ιείται σε
εκρή%ιμη ή εύ�λεκτη ατμ�σ�αιρα, εκτ�ς εάν έ#ει ειδι-
κή έγκριση για αυτ� τ� σκ�π�.
●Για την απ��υγή τραυματισμών, #ρησιμ�π�ιείτε μ�ν�
γνήσια ε%αρτήματα στερέωσης, �υσίγγια, α%εσ�υάρ
και ανταλλακτικά της Hilti ή παρ�μ�ιας π�ι�τητας.
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● Ακ�λ�υθείτε τις �δηγίες #ρήσης σ#ετικά με τη
λειτ�υργία, την �ρ�ντίδα και συντήρηση.
● Μην στρέ�ετε π�τέ τ� εργαλεί� στ�ν εαυτ� σας ή
άλλ�υς παρευρισκ�μεν�υς.
● Μην πιέ;ετε τ� στ�μι� τ�υ εργαλεί�υ στ� #έρι ή
άλλ� μέρ�ς τ�υ σώματ�ς σας.
●Μην τ�π�θετείτε καρ�ιά σε π�λύ σκληρά ή εύ θρυπτα
υπ�στρώματα, �πως π.#. γυαλί, μάρμαρ�, πλαστικ�,
μπρ�ύντ;�, �ρεί#αλκ�, #αλκ�, �ρά#�, μ� νωτικά υλικά,
κ�ύ�ια κεραμίδια, κεραμικά κεραμίδια, λεπτές λαμα-
ρίνες (< 4 mm), #υτ�σίδηρ� και αεριώδες σκυρ�δεμα.

1.5 Τε(ν�λ�γία
● Τ� εργαλεί� έ#ει σ#εδιαστεί με πρ�διαγρα�ές τελευ-
ταίας τε#ν�λ�γίας.
● Η #ρήση τ�υ εργαλεί�υ και των ��ηθητικών ε%αρ-
τημάτων μπ�ρεί να απ��εί επικίνδυνη εάν δεν γίνεται
σωστά, εάν γίνεται απ� μη ε%ειδικευμέν� πρ�σωπικ�
και εάν δεν ακ�λ�υθ�ύνται �ι �δηγίες #ρήσης.

1.6 Ασ�αλής πρ�σαρμ�γή τ�υ (ώρ�υ εργασίας
● Απ��εύγετε δυσμενείς στάσεις τ�υ σώματ�ς.
● =ρησιμ�π�ιείτε τ� εργαλεί� μ�ν� σε #ώρ�υς εργα-
σίας με καλ� αερισμ�.
● Αντικείμενα π�υ μπ�ρ�ύν να πρ�καλέσ�υν τραυ μ -
α  τισμ� πρέπει να απ�μακρύν�νται απ� τ�ν #ώρ� εργα-
σίας.
● Απ��ύγετε τις α�ύσικες στάσεις τ�υ σώματ�ς.
Φρ�ντίστε να έ#ετε καλή ευστάθεια και διατηρείτε
πάντα την ισ�ρρ�πία σας.
● Τ� εργαλεί� πρ��ρί;εται για #ρήση με τα #έρια.
● Μην επιτρέπετε την πρ�σ�αση άλλων ατ�μων και
ιδιαίτερα παιδιών στ� #ώρ� εργασίας.
● Πριν #ρησιμ�π�ιήσετε τ� εργαλεί�, �ε�αιωθείτε �τι
δεν στέκεται κανείς πίσω ή κάτω απ� τ� σημεί� π�υ
θα τ�π�θετηθ�ύν τα �λήτρα.
● Διατηρείτε τη λα�ή στεγνή, καθαρή απ� έλαια και
λιπαντικά.

1.7 Γενικά πρ��υλακτικά μέτρα ασ�άλειας
● =ρησιμ�π�ιείτε τ� εργαλεί� σύμ�ωνα με τις �δη-
γίες #ρήσης και μ�ν� �ταν είναι σε άψ�γη κατάσταση.
● =ρήση τ�υ πρ�στατευτικ�ύ τ�υ σταθερ�π�ιητή/
δια#ωριστή �ταν τ� επιτρέπει η ε�αρμ�γή.
● Σε περίπτωση π�υ τ� �υσίγγι� δεν εκπυρσ�κρ�τεί
πρά%τε ακ�λ�ύθως:
1. Κρατείστε τ� εργαλεί� πιεσμέν� στην επι�άνεια

εργασίας για 30 δευτερ�λεπτα ανασ#ετικ� δακτύ-
λι�, έμ��λ� και καρ��θήκη / δεσμίδα για �θ�ρές
και αλλά%τε τα εάν #ρειά;εται.

2. Εάν τ� �υσίγγι� δεν εκπυρσ�κρ�τήσει, απ�μακρύ-
νετε τ� εργαλεί� απ� την επι�άνεια εργασίας, με
πρ�σ�#ή ώστε να μην είναι στραμμέν� πρ�ς τ� σώμα
σας ή πρ�ς άλλ�υς παρευρισκ�μεν�υς.

3. Πρ�ωθήστε #ειρ�κίνητα την ταινία τ�υ �υσιγγι�ύ

στ� επ�μεν� �υσίγγι. =ρησιμ�π�ιήστε τα
εναπ�μέν�ντα �υσίγγια στην ταινία. Απ�μακρύνε-
τε την #ρησιμ�π�ιημένη ταινία �υσιγγι�ύ και πετά%τε
τ� με τρ�π� π�υ να μην μπ�ρεί να #ρησιμ�π�ιηθεί
πάλι ή να γίνει κακή #ρήση.

● Εάν συμ�εί 2–3 συνε#�μενα �υσίγγια να μην εκπυρ-
σ�κρ�τήσ�υν (με υπ�κω�� ή#� και π�λύ μικρ�τερη
δύναμη) κάντε τα ακ�λ�υθα
1. Σταματήστε τη λειτ�υργία άμεσα
2. Αδειάστε και απ�συναρμ�λ�γήστε τ� εργαλεί� (�λέπε

8.3).
3. Ελέγ%τε �τι #ρησιμ�π�ιείται � σωστ�ς συνδυασμ�ς

καρ��θήκης, εμ��λ�υ και καρ�ι�ύ
4. Ελέγ%τε τ�ν ανασ#ετικ� δακτύλι�, έμ��λ� και

καρ��θήκη και δεσμίδα για τυ#�ν �θ�ρές και αντι-
καταστήστε σε περίπτωση π�υ #ρειά;εται (�λέπε
6.3 και 8.4 =-ΙΕ)

5. Καθαρίστε τ� εργαλεί�
6. Μη συνε#ί;ετε τη #ρήση τ�υ εργαλεί�υ εάν τ�

πρ��λημα συνε#ίσει μετά την παραπάνω διαδικα-
σία. Ελέγ%τε τ� εργαλεί� σε Service της Hilti.

● Μην επι#ειρείτε να απ�σπάσετε απ�τ�μα ένα �υσίγ-
γι απ� την ταινία τ�υ γεμιστήρα ή τ� εργαλεί�.
● Διατηρείτε τ�υς �ρα#ί�νες λυγισμέν�υς �ταν τ�
εργαλεί� είναι τρ���δ�τημέν� (μην εκτείνετε τ�υς
�ρα#ί�νες).
● Φυλάσσετε πάντ�τε τ� εργαλεί� �ταν είναι γεμάτ�.
● Αδειάστε τ� εργαλεί� πριν %εκινήσετε καθαρισμ�,
επισκευή ή αλλαγή ε%αρτημάτων και πριν την απ�θή-
κευση.
● Απ�θηκεύετε πάντ�τε τα �υσίγγια και τα μη
#ρησιμ�π�ιημένα εργαλεία άδεια σε %ηρ�, υψηλ� ή
κλειδωμέν�  #ώρ� μακριά απ� παιδιά.
● Τα α#ρησιμ�π�ίητα �υσίγγια και τα εργαλεία π�υ
δεν #ρησιμ�π�ι�ύνται πρέπει να απ�θηκεύ�νται πρ�στα-
τευμένα απ� υγρασία και υπερ��λικές θερ μ�κ ρασίες.
Τ� εργαλεί� πρέπει να μετα�έρεται και να απ�θηκεύ-
εται μέσα σε �αλιτσάκι, τ� �π�ί� να μπ�ρεί να ασ�α-
λί;ει ώστε να μην μπ�ρεί να τεθεί σε λειτ�υργία τ�
εργαλεί� απ� αναρμ�δια άτ�μα.

1.8 Θερμ�κρασία
● Μην απ�συναρμ�λ�γείτε τ� εργαλεί� �ταν η
θερμ�κρασία τ�υ είναι ακ�μη υψηλή.
● Μην υπερ�αίνετε τ�ν συνιστώμεν� �αθμ� συνδέ-
σεων (αριθμ�ς συνδέσεων ανά ώρα) καθώς αυτ� μπ�ρεί
να �δηγήσει σε υπερθέρμανση τ�υ εργαλεί�υ.
● Σε περίπτωση π�υ αρ#ί;ει να λιώνει τ� πλαστικ�
�υσίγγι�, διακ�ψτε αμέσως τη #ρήση τ�υ εργαλεί�υ
μέ#ρι να πέσει η θερμ�κρασία τ�υ.

1.9 Πρ�ϋπ�θέσεις π�υ πρέπει να τηρεί � (ρήστης
● Η συσκευή πρ��ρί;εται για επαγγελματική #ρήση.
●Η #ρήση, η συντήρηση και η επιδι�ρθωση της συσκευ-
ής πρέπει να γίνεται απ� ε%�υσι�δ�τημέν� και κατάλ-
ληλα εκπαιδευμέν� πρ�σωπικ�. Τ� πρ�σωπικ� πρέπει
να ενημερώνεται για τ� ενδε#�μεν� �π�ι�υδήπ�τε
ειδικ�ύ κινδύν�υ. 
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3. Περιγρα�ή

Τ� εργαλεί� αυτ� πρ��ρί;εται για επαγγελματική #ρήση
μ�ν� για ε�αρμ�γές καρ�ιών, καρ�ιών σπειρωμάτων
και καρ�ιών σύνθετων υλικών σε μπετ�ν, #άλυ�α και
ασ�εστ�πυριτικά υλικά.

Τ� εργαλεί� λειτ�υργεί σύμ�ωνα με την γνωστή και
απ�δεδειγμένη αρ#ή λειτ�υργίας τ�υ εμ��λ�υ και
επ�μένως δεν έ#ει σ#έση με εργαλεία υψηλής τα#ύτητας.
Η αρ#ή τ�υ εμ��λ�υ παρέ#ει �έλτιστη απ�δ�ση και
ασ�άλεια σταθερ�τητας. Τ� εργαλεί� λειτ�υργεί με
�υσίγγια 6.8/11cal.

Τ� έμ��λ� επιστρέ�ει αυτ�ματα στην αρ#ική τ�υ θέση
και τα �υσίγγια τρ���δ�τ�ύνται αυτ�ματα στ�ν κύλινδρ�
τρ���δ�σίας με πίεση καυσαερίων απ� τ�
πυρ�κρ�τημέν� �υσίγγι. Έτσι διευκ�λύνεται η τα#εία
και �ικ�ν�μική στερέωση καρ�ιών και καρ�ιών
σπειρωμάτων. Η #ρήση γεμιστήρα καρ�ιών αυ%άνει σε
μεγάλ� �αθμ� την τα#εία και άνετη στερέωση με τ�
εργαλεί� ειδικ�τερα �ταν πρ�κειται για π�λλαπλές
ίδιες στερεώσεις κάθε είδ�υς. Fπως �λα τα εργαλεία
τ�π�θέτησης καρ�ιών, τ� εργαλεί�, � γεμιστήρας, τ�
πρ�γραμμα στερέωσης και τ� πρ�γραμμα �υσιγγίων
απ�τελ�ύν �λ�κληρωμέν� σύστημα. Αυτ� σημαίνει �τι
η �έλτιστη στερέωση με τ� σύστημα αυτ� ε%ασ�αλί;εται
ε��σ�ν #ρησιμ�π�ι�ύνται τα κατάλληλα  καρ�ιά και
�υσίγγια ή πρ�ϊ�ντα ανάλ�γης π�ι�τητας. Η στερέωση
και �ι πρ�τάσεις ε�αρμ�γής της Hilti ισ#ύ�υν μ�ν�
στην περίπτωση π�υ τηρ�ύνται �ι �ρ�ι αυτ�ί.

Τ� εργαλεί� έ#ει 5 συστήματα ασ�άλειας – για την
ασ�άλεια τ�υ #ρήστη και �σων παρευρίσκ�νται στ�
#ώρ� εκτέλεσης της εργασίας.

Η αρ(ή λειτ�υργίας τ�υ εμ%�λ�υ

Η ενέργεια π�υ πρ�έρ#εται απ� τ� πρ�ωθητικ� ��ρτί�
μετα�έρεται σε ένα έμ��λ�, η επιτα#υν�μενη μά;α
τ�υ �π�ί�υ �δηγεί τ� καρ�ί στ� υλικ� �άσης. Καθώς
τ� 95% περίπ�υ της κινητικής ενέργειας απ�ρρ��άται
απ� τ� έμ��λ�, τ� καρ�ί �δηγείται ελεγ#�μενα στ�
υλικ� �άσης με π�λύ μειωμένη τα#ύτητα (λιγ�τερ�
απ� 100 m/sec.). Η διαδικασία πρ�ώθησης �λ�κληρώνεται
�ταν τ� έμ��λ� �θάνει στ� τέλ�ς της κίνησής τ�υ.

1

● � #ρήστης πρέπει να είναι πάντ�τε συγκεντρωμέν�ς
στην εργασία π�υ εκτελεί, να διεκπεραιώνει την εργα-
σία πρ�σεκτικά και να μην #ρησιμ�π�ιεί τη συσκευή
εάν δεν είναι απ�λυτα συγκεντρωμέν�ς στην εκάστ�τε
εργασία.
● Διακ�ψτε την εργασία εάν δεν αισθάνεστε καλά. 

1.10 Πρ�σωπικ�ς πρ�στατευτικ�ς ε7�πλισμ�ς 

● � #ρήστης και τα πρ�σωπα π�υ �ρίσκ�νται κ�ντά
πρέπει κατά τη #ρήση τ�υ εργαλεί�υ να #ρησιμ� π�ι�ύν
κατάλληλα πρ�στατευτικά γυαλιά, πρ�στα τευτικ�
κράν�ς και κατάλληλες ωτ�ασπίδες.

Επισημάνσεις κινδύν�υ

Γενική
πρ�ειδ�π�ίηση

Πρ�ειδ�π�ίηση:
Επι�άνεια υψηλής

θερμ�κρασίας

Σύμ%�λα υπ�(ρεωτικής συμμ�ρ�ωσης

Φ�ράτε
πρ�στατευτικά

γυαλιά

Φ�ράτε κράν�ς
ασ�αλείας

Φ�ράτε
ωτασπίδες

Σύμ%�λα

Δια�άστε τις
�δηγίες

λειτ�υργίας
πριν τη #ρήση

2. Γενικές πληρ���ρίες
2.1 Ένδει7η πιθαν�ύ ΚΙΝΔΥΝ�Υ

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ
� �ρ�ς επισημαίνει πιθαν� κίνδυν�, π�υ μπ�ρεί να
�δηγήσει σε σ��αρή σωματική �λά�η ή και θάνατ� τ�υ
#ρήστη. 

ΠΡ�Σ��Η
� �ρ�ς επισημαίνει πιθαν� κίνδυν� π�υ μπ�ρεί να
�δηγήσει σε ελα�ριά σωματική �λά�η ή κατάσταση
π�υ μπ�ρεί να �δηγήσει σε �θ�ρά τε#νικ�ύ ε%�πλισμ�ύ
ή άλλ�υ περι�υσιακ�ύ στ�ι#εί�υ.

2.2 Εικ�ν�σύμ%αλα

� �ι αριθμ�ί παραπέμπ�υν στις αντίστ�ι#ες εικ�νες.
�ι εικ�νες �ρίσκ�νται στις αναδιπλωμένες σελίδες
τ�υ ε%ω�ύλλ�υ των �δηγιών λειτ�υργίας. Α�ήστε τις
σελίδες αν�ικτές καθώς δια�ά;ετε τις �δηγίες
λειτ�υργίας.

�ι �δηγίες λειτ�υργίας ανα�έρ�νται στ� καρ�ωτικ�
εργαλεί� DX 460 ως «τ� εργαλεί�».

Αναγρα�ή τε(νικών στ�ι(είων επί τ�υ εργαλεί�υ
� τύπ�ς και � αριθμ�ς κατασκευαστικής σειράς
αναγρά��νται στην πινακίδα τε#νικών στ�ι#είων τ�υ
εργαλεί�υ. Σημειώστε τα στ�ι#εία αυτά στ� παρ�ν

εγ#ειρίδι� λειτ�υργίας και ανα�έρεστε σε αυτά σε
κάθε επικ�ινωνία σας με αντιπρ�σωπ� της Hilti  ή με
τ� Κέντρ� Ε%υπηρέτησης Πελατών της εταιρείας.

Τύπ�ς: DX460

Αύ%ων αριθμ�ς σειράς:
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Έτσι απ�κλείεται σ#εδ�ν η περίπτωση επικίνδυνων
εκτ�%εύσεων �ταν γίνεται σωστή #ρήση τ�υ εργαλεί�υ.

Τ� σύστημα ασ�αλείας τρ���δ�σίας επιτυγ#άνεται
μέσω της σύ;ευ%ης τ�υ μη#ανισμ�ύ τρ���δ�σίας με
την κίνηση «�πλισμ�ύ». Έτσι τ� εργαλεί� DX της  Hilti
απενεργ�π�ιείται εάν πέσει σε σκληρή επι�άνεια υπ�
�π�ιαδήπ�τε γωνία. Η διάτα%η ασ�αλείας της σκανδάλης
διασ�αλί;ει �τι τ� �υσίγγι δεν μπ�ρεί να τρ���δ�τηθεί
απλώς τρα�ώντας την σκανδάλη. Τ� εργαλεί�
τρ���δ�τείται μ�ν� υπ� πίεση στην επι�άνεια εργασίας

.

Για να ενεργ�π�ιηθεί η διάτα%η ασ�αλείας πίεσης
επα�ής, πρέπει να ασκείται πίεση απ� τ� εργαλεί� στην
επι�άνεια εργασίας. Τ� εργαλεί� τρ���δ�τείται μ�ν�
�ταν ασκείται �λ�κληρωτική πίεση στην επι�άνεια
εργασίας κατ’αυτ�ν τ�ν τρ�π� .

Επιπλέ�ν, �λα τα εργαλεία DX της Hilti είναι ε%�πλισμένα
με διάτα%η ασ�άλειας τρ���δ�σίας. Έτσι απ�κλείεται
η τρ���δ�σία τ�υ εργαλεί�υ σε περίπτωση π�υ τρα�η#τεί
η σκανδάλη και πιεστεί τ� εργαλεί� στην επι�άνεια
εργασίας. Τ� εργαλεί� τρ���δ�τείται μ�ν� �ταν πρώτα

2 3

4

πιέ;εται σωστά (1.) στην επι�άνεια εργασίας και έπειτα
τρα�ιέται η σκανδάλη (2.) .5

1

2

42

53

4. Γεμιστήρες, ε7αρτήματα και παρ�(ές

Παρ�(ές
Κωδικ�ς παραγγελίας Ε�αρμ�γή

X-U Καρ�ιά υψηλής αντ�#ής με μεγαλύτερ� εύρ�ς ε�αρμ�γών για στερεώσεις σε
υψηλής αντ�#ής σκυρ�δεμα και #άλυ�α.

X-C Καρ�ιά με π�λλαπλ� πρ��ίλ ε�αρμ�γών για π�λλών ειδών στερεώσεις.
X-S Τυπ�π�ιημένα καρ�ιά για απ�τελεσματικές στερεώσεις #άλυ�α.
X-CT Εύκ�λα απ�σπώμεν� καρ�ί καλ�υπιών για πρ�σωρινή στερέωση
X-CR Καρ�ιά απ� αν�%είδωτ� ατσάλι για στερεώσεις σε υγρ� ή δια�ρωτικ� περι�άλλ�ν.
X-CP / X-CF Ειδικά μέσα στερέωσης για %υλ�κατασκευές σε μπετ�ν.
DS Καρ�ιά υψηλών επιδ�σεων για γενικές στερεώσεις σε μπετ�ν και #άλυ�α.
X-FS Η ιδανική στερέωση για τ�π�θέτηση καλ�υπιών.
X-SW Εύκαμπτη ρ�δέλα στερέωσης μ�νωτικών �ύλλων και ελασμάτων σε σκυρ�δεμα και

#άλυ�α.
X-IE / XI-FV Τ� ιδανικ� καρ�ί για στήρι%η μ�νωσης σε τσιμέντ� και #άλυ�α.
R23 / R36 =αλύ�δινες ρ�δέλες. Ρ�δέλες για καρ�ιά Hilti: απλή στερέωση σύνθετων

στεγανώσεων, �ύλλων / ελασμάτων και %υλείας με #ρήση τ�υ σ�ιγκτήρα ρ�δέλας
X-460 WH23/36

X-HS / X-HS-W Σύστημα ανάρτησης για ντί;α σπειρώματ�ς
X-CC / X-CW Κλιπ στερέωσης για αναρτήσεις με συρματ�σ#�ιν�.
X-(D)FB / X-EMTC Mεταλλικ� κλιπ για στήρι%η καναλιών, ηλεκτρικών σ#αρών και μ�νωμένων

σωληνώσεων (ψυ#ρών και θερμών)
X-EKB Καρ�ί για στήρι%η ηλεκτρικών καλωδίων επίπεδα σε �ρ��ές και τ�ί#�υς
X-ECH Στήριγμα καλωδίων σε τ�ί#�υς και �ρ��ές
X-ET Καρ�ί για στήρι%η καναλιών καλωδίων
X-(E)M/W/6/8 ... P8, Κ�#λίες για πρ�σωρινή στερέωση σε #άλυ�α ή σκυρ�δεμα.
X-M/W10 ... P10
X-DNH / DKH, Εγκεκριμέν� σύστημα στερέωσης για μπετ�ν, με αρ#ική διάτρηση.
X-M6/8H
Για επιπλέ�ν ε%�πλισμ� επικ�ινωνήστε με τ�ν αντιπρ�σωπ� της Hilti.
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Δεσμίδα
Δεσμίδα MX 72 Για άμεση και ��λική παρ�#ή.

Καρ�ωθήκες
Κωδικ�ς Παραγγελίας Ε�αρμ�γή

X-460-F8 Στάνταρ
X-460-F8N15 15 mm στεν� – Βελτιωμένη πρ�σ�αση
X-460-F8N10 10 mm στεν� – Βελτιωμένη πρ�σ�αση
X-460-FBCW Για στερέωση στ�ι#είων X-CW
X-460-F8S12 Παρ�#ή #αλύ�δινων καρ�ιών με διάμετρ� ρ�δέλας 12 mm – για υψηλές δυνάμεις

διάτμησης
X-460-F8SS Πρ�στατευτικ� θραυσμάτων για κ�#λίες 8 mm – μειωμένα θραύσματα.
X-460-F10 Για στερέωση καρ�ιών με διάμετρ� 10 mm.
X-460-F10SS Παρ�#ή #αλύ�δινων �λήτρων με διάμετρ� 10 mm – μειωμένα θραύσματα.
X-460-FIE-L Για #ρήση με  καρ�ιά μ�νώσεων XI-FV έως 140 mm.

X-460-FIE-XL Για #ρήση με  καρ�ιά μ�νώσεων XI-FV έως 200 mm.

Ε7αρτήματα
Κωδικ�ς παραγγελίας Ε�αρμ�γή

X-SGF8 για πρ��ύλα%η απ� σπασίματα τ�ι#ί�υ για τη καρ��θήκη X-460-F8
X-460-SGMX για πρ��ύλα%η απ� σπασίματα τ�ι#ί�υ για την  καρ��θήκη X-460-MX72
X-460-STAB για την καρ��θήκη X-460-FIE
X-460-TIE-L ανταλλακτικ� για την X-460-FIE-L καρ��θήκη (25–140 mm)
X-460-TIE-XL ανταλλακτικ� για την X-460-FIE-XL καρ��θήκη (25–200 mm)
X-EF αντάπτ�ρας για ε%ασ�άλιση καθετ�τητας έμπει%ης καρ�ι�ύ
X-460-B λαστι#ένι�ς δακτύλι�ς- πρ�στατεύει τ� εργαλεί� απ� κακή #ρήση
X-460-WH23/36 θήκη ρ�δέλας – Για στερέωση με τ�ν γεμιστήρα #αλύ�δινων ρ�δελών 23 και 36 mm.

Μπ�ρεί να τ�π�θετηθεί στ�ν γεμιστήρα.
X-PT 460 πρ�έκταση λα�ής – Σύστημα επέκτασης για διά��ρες ε�αρμ�γές �ρ��ών.

Έμ%�λα
Κωδικ�ς Παραγγελίας Ε�αρμ�γή

X-460-P8 Στάνταρ έμ��λ�
X-460-P8W Ειδικ� έμ��λ� με στεν�τερη μύτη για τυ�λά καρ�ιά σε %ύλ�
X-460-P10 10#ιλ έμ��λ� – 10 #ιλ έμ��λ� για στερέωση καρ�ιών με σπείρωμα M 10 / W10
X-460-PIE-L έμ��λ� για καρ�ιά X-IE μ�νώσεων με την X-460-FIE-L κε�αλής 

για πάχη μονωτικού υλικού 25-140 mm.

X-460-PIE-XL έμ��λ� για καρ�ιά X-IE μ�νώσεων με την X-460-FIE-XL κε�αλής 
για πάχη μονωτικού υλικού 25-200 mm.

X-460-PKwik Έμ��λ� για τ�π�θέτηση εγκεκριμένων μπ�υ;�νιών με DX-Kwik 
(με αρ#ική διάτρηση).

Γεμιστήρες
Κωδικ�ς Παραγγελίας Κωδικ�ς (ρώματ�ς Επίπεδ� ισ(ύ�ς

6.8/11 M πράσιν� Πράσιν�  =αμηλ�
6.8/11 M κίτριν� Κίτριν� Μέσ�
6.8/11 M κ�κκιν� Κ�κκιν�   Βαρύ
6.8/11 M μαύρ� Μαύρ�/μω� Π�λύ �αρύ

σύνεργα καθαρισμ�ύ
σπρέι Hilti, επίπεδη ��ύρτσα, �αρδιά στρ�γγυλή ��ύρτσα, στενή στρ�γγυλή ��ύρτσα απ�%έστης, πανι
καθαρισμ�ύ 20
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6. Πριν τη (ρήση

��6.1 Επιθεώρηση εργαλεί�υ
● Βε�αιωθείτε �τι δεν υπάρ#ει ταινία �υσιγγι�ύ στ�
εργαλεί� και απ�μακρύνετέ την με τ� #έρι σας απ� τ�
εργαλεί�.
● Ελέγ#ετε τακτικά �λα τα ε%ωτερικά τμήματα τ�υ
εργαλεί�υ για τυ#�ν �θ�ρές και ελέγ%τε εάν � #ειρισμ�ς
λειτ�υργεί καν�νικά. Τ� εργαλεί� δεν πρέπει να τίθεται
σε λειτ�υργία �ταν τμήματά τ�υ είναι κατεστραμμένα
ή �ταν δεν λειτ�υργεί σωστά � #ειρισμ�ς τ�υ. Εάν είναι
απαραίτητ� επισκευάστε τ� εργαλεί� σε κέντρ�
επισκευών Hilti.
● Ελέγ%τε τ�ν κρ�υσισ�εστήρα και τ� έμ��λ� για
τυ#�ν �θ�ρά (�λέπε ”8.Φρ�ντίδα και συντήρηση”).

6.2 Επιλέγ�ντας τ� σωστ� �δηγ� %λήτρων / έμ%�λ� /
συνδυασμ� στερεωτή
Εάν δεν #ρησιμ�π�ιηθεί � σωστ�ς συνδυασμ�ς, υπάρ#ει
κίνδυν�ς τραυματισμ�ύ. Εκτ�ς αυτ�ύ, ενδέ#εται να
υπ�στεί ;ημιά τ� εργαλεί� ή/και να επηρεαστεί αρνητικά
η π�ι�τητα της στερέωσης. (�λέπε σύν�ψη στην τελευταία
σελίδα)

��6.3 Μετατρ�πή τ�υ εργαλεί�υ απ� εργαλεί�
απλής στερέωσης σε εργαλεί� με γεμιστήρα
(αλλαγή τ�υ �δηγ�ύ %λήτρων)
1. Βε�αιωθείτε �τι τ� εργαλεί� δεν έ#ει �πλισμένα

�υσσίγγια . Α�αιρέστε τη δεσμίδα �υσσιγγίων
τρα��ντας την πρ�ς τα επάνω απ� τ� εργαλεί� και
α�αιρέστε τα καρ�ιά απ� τη δεσμίδα / καρ��θήκη

2. Πιέστε τ� κ�υμπί απελευθέρωσης στ� πλάι της
καρ��θήκης

3. [ε�ιδώστε τ�ν �δηγ� �λήτρων.
4. Ελέγ%τε τ� κρ�υσισ�εστήρα και τ� έμ��λ� για τυ#�ν

�θ�ρές (�λέπε "Φρ�ντίδα και Συντήρηση").
5. Πιέστε τ� έμ��λ� μέσα στ� εργαλεί� �σ� περισσ�τερ�

γίνεται.
6. Πιέστε τ� κρ�υσισ�εστήρα στ�ν γεμιστήρα έως �τ�υ

κλειδώσει.
7. Πιέστε τ�ν γεμιστήρα σταθερά στη μ�νάδα επιστρ��ής

εμ��λ�υ.
8. Βιδώστε τ�ν γεμιστήρα στ� εργαλεί� έως �τ�υ

συνδεθεί.

5. Τε(νικά στ�ι(εία

Εργαλεί� DX 460
Βάρ�ς 3.25 kg (7.16 lb), 

3.51 kg (7.78 lb) με γεμιστήρα
Μήκ�ς εργαλεί�υ 458 mm (18.03″), 

475 mm (18.7″) με �υσίγγ�
Μέγιστ� μήκ�ς καρ�ιών 72 mm (27/8″)
Μέγιστ�ς συνιστώμεν�ς ρυθμ�ς στηρί%εων ανά ώρα 700/h
Γεμιστήρες 6,8/11 M (27 cal. κ�ντ�) πράσιν�, κίτριν�, κ�κκιν�,

μαύρ�
Ρύθμιση ισ#ύ�ς 4 επίπεδα ρύθμισης γεμιστήρα, τρ�#�ς ρύθμισης με

ασ�άλιση

Γεμιστήρας MX 72 
Βάρ�ς 0.653 kg (1.44 lb)
Μέγιστ� μήκ�ς καρ�ι�ύ 72 mm (27/8″)
Μέγιστη #ωρητικ�τητα γεμιστήρα 13 καρ�ιά
Η εταιρεία διατηρεί τ� δικαίωμα τε#νικών αλλαγών
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7. ΛΕΙΤ�ΥΡΓΙΑ

ΠΡ�Σ��Η

■ To καρ�ί ή � κ�#λίας �δηγείται
απ� �υσίγγι π�υ εκτ�%εύεται.

■ Υπερ��λικ�ς θ�ρυ��ς μπ�ρεί
να πρ�καλέσει πρ��λήματα στην
ακ�ή.

■ Φ�ράτε ωτασπίδες (#ρήστες και
παρευρισκ�μεν�ι).

ΠΡ�Σ��Η

■ Τ� υλικ� �άσης ενδέ#εται να
θρυμματιστεί �ταν τ� �λήτρ�
εκτ�%εύεται ή να απ�κ�λληθ�ύν
κ�μμάτια της ταινίας �υσιγγιών.

■ Κ�μμάτια π�υ εκτ�%εύ�νται μπ�ρεί
να πρ�καλέσ�υν τραυματισμ� στ�
σώμα και τα μάτια.

■ Φ�ράτε πρ�στατευτικά γυαλιά και
κράν�ς (#ρήστες και παρευρισκ�με -
ν�ι).

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ

■ T� εργαλεί� είναι έτ�ιμ� να
εκτ�%εύσει �ταν πιέ;εται σε
κάπ�ι� μέρ�ς τ�υ σώματ�ς 
(π.#. #έρι).

■ Έτσι μπ�ρεί να �δηγηθεί καρ�ί
σε μέρ�ς τ�υ σώματ�ς.

■ Μην πιέ;ετε τ� στ�μι� τ�υ
εργαλεί�υ σε τμήματα τ�υ
σώματ�ς.

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ

■ Tρα�ώντας με τ� #έρι πρ�ς τα πίσω
τη δεσμίδα, τ�ν �δηγ� καρ�ιών ή
τ� καρωί ενδέ#εται υπ� σρισμένες
να τεθεί σε λειτ�υργία τ� εργαλεί�.

■ Η ετ�ιμ�τητα #ρήσης τ�υ
εργαλεί�υ επιτρέπει την
τ�π�θέτηση και σε μέρη τ�υ
σώματ�ς.

■ Π�τέ μην τρα�άτε πρ�ς τα πίσω
με #έρι τη δεσμίδα, τ�ν �δηγ�
καρδιών ή τα καρ�ιά.

B A

d

C

�άλυ%ας
A = min. πλευρική απ�σταση = 15 mm (5/8")
B = min. διαστήματα = 20 mm (3/4")
C = min. πά#�ς υλικ�ύ �άσης = 4 mm (5/32")

B A

ET C

Σκυρ�δεμα
A = min. πλευρική απ�σταση = 70 mm (23/4")
B = min. διαστήματα = 80 mm (31/8")
C = min. πά#�ς υλικ�ύ �άσης = 100 mm (4")

Στερέωση σε σκυρ�δεμα

Βάθη εισ(ώρησης
(Παραδείγματα, ε%ειδικευμένες πληρ���ρίες �λέπε
Hilti Fastening Technology Manual)

ET
ET

Μήκ�ς καρ�ιών για
(άλυ%α:
Βάθ�ς εισ#ώρησης (ET):
12 ± 2 mm, (1/2" ± 1/16")

Μήκ�ς καρ�ι�ύ για σκυρ�δεμα:
Βάθ�ς εισ#ώρησης (ET):
22 mm, 27 max. (7/8", 1" max.)

Στ�ι(εί� X-IE (μπετ�ν, #άλυ�ας, άλλα κατάλληλα
υπ�στρώματα – �λέπε 5.3)

L tl

Υπάρ#�υν πάνω απ� 3 καρ�ιά (L) στην καρ��θήκη (tl)

�δηγίες για ιδανική π�ι�τητα στερέωσης
ΣΗΜΕΙΩΣΗ: �ι ακ�λ�υθες �δηγίες ε�αρμ�γής πρέπει
να τηρ�ύνται πάντ�τε. Για πι� συγκεκριμένες
πληρ���ρίες, ανατρέ;τε στ� Εγ#ειρίδι� Τε#ν�λ�γίας
Στερέωσης της Hilti, π�υ μπ�ρείτε να �ρείτε στην
τ�πική αντιπρ�σωπεία της Ηilti.

Ελά(ιστες απ�στάσεις
Στερέωση σε (άλυ%α
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Βε�αιωθείτε �τι τ� εργαλεί� δεν έ#ει �πλισμένα
�υσσίγγια . Α�αιρέστε τη δεσμίδα �υσσιγγίων τρα�ώντας
την πρ�ς τα επάνω απ� τ� εργαλεί� και α�αιρέστε τα
καρ�ιά απ� τη δεσμίδα / καρ��θήκη �ταν η ένδει%η
είναι �λη κ�κκινη ή μέρ�ς της κ�κκιν�, μέσα στην
καρ��θήκη υπάρ#�υν 3 ή λιγ�τερα καρ�ιά. Μία δεσμίδα
10 καρ�ιών μπ�ρεί να μπει στη δεσμίδα

Υπάρ#�υν πάνω απ� 3 καρ�ιά Υπάρ#�υν λιγ�τερα απ� 3 καρ�ιά 
στην καρ��θήκη στην καρ��θήκη. Δεσμίδα 10 

καρ�ιών μπ�ρεί να τ�π�θετηθεί.

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ
● Fλα τα καρ�ιά τ�υ γεμιστήρα πρέπει να έ#�υν τ�
ίδι� μήκ�ς.

��7.6 Στερέωση με τ� εργαλεί� με γεμιστήρα
1. Πιέστε τ� εργαλεί� σταθερά στην επι�άνεια εργασίας

στις σωστές γωνίες.
2. Τρ���δ�τήστε τ� εργαλεί� τρα�ώντας την σκανδάλη.

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ
● Μην επι#ειρείτε να εκτ�%εύσετε �λήτρ� σε ήδη
υπάρ#�υσα τρύπα εκτ�ς εάν συνίσταται απ� την  Hilti,π.#.
�ταν #ρησιμ�π�ιείται τ� σύστημα DX Kwik.
● Μην επι#ειρείτε να εκτ�%εύετε τ� ίδι� �λήτρ�.
● Μην υπερ�αίνετε τη μέγιστη τιμή εκτ�%ευσης
�λήτρων.

��7.7 Άδειασμα τ�υ εργαλεί�υ με γεμιστήρα
1. Βε�αιωθείτε �τι δεν υπάρ#ει ταινία �υσιγγί�υ στ�

εργαλεί�. Εάν υπάρ#ει ταινία �υσιγγί�υ στ� εργαλεί�,
απ�μακρύνετέ τ� απ� τ� εργαλεί� τρα�ώντας τ�
πρ�ς τα επάνω.

2. Απ�δεσμεύσετε τ� κάλυμμα τ�υ γεμιστήρα πιέ;�ντας
τ� κ�μ�ι� απ�δέσμευσης.

3. Τρα�ή%τε τ� κάλυμμα τ�υ γεμιστήρα πρ�ς τα κάτω
�σ� τ� δυνατ�ν περισσ�τερ�.

4. Βε�αιωθείτε �τι δεν υπάρ#ει ταινία �υσιγγί�υ στ�
γεμιστήρα.

5. Πιέστε τ� κάλυμμα τ�υ γεμιστήρα πρ�ς τα πάνω έως
�τ�υ να κλειδώσει.

��7.8
Τρ���δ�τείστε την ταινία �υσιγγι�ύ (%εκινώντας απ�
τ� στεν� άκρ� της) εισάγ�ντας την στη �άση της λα�ής
τ�υ εργαλεί�υ μέ#ρι να κλειδώσει. Εάν έ#ει
#ρησιμ�π�ιηθεί τμήμα της ταινίας, τρα�ή%τε την μέ#ρι
να μπει ένα �υσίγγι στ�ν αγωγ�. (� τελευταί�ς αριθμ�ς
π�υ εμ�ανί;εται στ� πίσω μέρ�ς της ταινίας τ�υ
�υσιγγί�υ δεί#νει π�ι� είναι τ� επ�μεν� �υσίγγι π�υ
θα εκτ�%ευθεί.)

��7.1 Γέμισμα τ�υ εργαλεί�υ μ�ν�ύ %λήτρ�υ
1. Εισάγετε τ� �λήτρ� (πρώτα την κε�αλή) έως �τ�υ

η ρ�δέλα να στερεωθεί στ� εργαλεί�.
2. Τρ���δ�τήστε την ταινία �υσιγγι�ύ (%εκινώντας απ�

τ� στεν� άκρ� της) εισάγ�ντας την στη �άση της
λα�ής τ�υ εργαλεί�υ μέ#ρι να κλειδώσει. Εάν έ#ει
#ρησιμ�π�ιηθεί τμήμα της ταινίας, τρα�ή%τε την
μέ#ρι να μπει ένα �υσίγγι στ�ν αγωγ�. (� τελευταί�ς
αριθμ�ς π�υ εμ�ανί;εται στ� πίσω μέρ�ς της ταινίας
τ�υ �υσιγγί�υ δεί#νει π�ι� είναι τ� επ�μεν� �υσίγγι
π�υ θα εκτ�%ευθεί.)

��7.2 Ρύθμιση της ισ(ύ�ς
Επιλέ%τε τη δύναμη τ�υ �υσιγγί�υ και τη ρύθμιση
ισ#ύ�ς ανάλ�γα με την ε�αρμ�γή. Εάν δεν υπάρ #�υν
εμπειρικές τιμές, αρ#ί;ετε πάντα με την ελά #ιστη ισ#ύ:
1. Πιέστε τ� κ�μ�ι� απ�δέσμευσης.
2. Στρέψτε τ�ν τρ�#� ρύθμισης ισ#ύ�ς στ� 1.
3. Εκτ�%εύστε ένα καρ�ί.
4. Εάν τ� καρ�ί δεν εισ#ωρεί σε αρκετ� �άθ�ς: Αυ -

%ήστε την ισ#ύ ρυθμί;�ντας τ�ν περιστρε��μεν�
διακ�πτη ρύθμισης ισ#ύ�ς. =ρησιμ�π�ιήστε, ενδε -
#�μένως, ένα πι� δυνατ� �υσίγγι�.

��7.3 Στερέωση με εργαλεί� μ�ν�ύ %λήτρ�υ
1. Πιέστε σταθερά τ� εργαλεί� στην επι�άνεια εργασίας

με τις σωστές γωνίες.
2. Τρ���δ�τήστε τ� εργαλεί� τρα�ώντας την σκανδάλη.

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ
● T� εργαλεί� ενδέ#εται να υπερθερμανθεί κατά τη
λειτ�υργία τ�υ.
● Μπ�ρεί να κάψει τα #έρια τ�υ #ρήστη.
● Μην απ�συναρμ�λ�γείτε τ� εργαλεί� ενώ είναι
ακ�μη καυτ�. Α�ήστε τ� εργαλεί� να κρυώσει πριν τ�
#ρησιμ�π�ιήσετε.

��7.4 Επαναγέμισμα τ�υ εργαλεί�υ μ�ν�ύ %λήτρ�υ
Βε�αιωθείτε �τι δεν υπάρ#ει ταινία �υσιγγι�ύ στ�
εργαλεί�. Εάν υπάρ#ει ταινία �υσιγγι�ύ στ� εργαλεί�,
απ�μακρύνετέ τ� τρα�ώντας την ταινία πρ�ς τα επάνω
έ%ω απ� τ� εργαλεί�.

��7.5 Γέμισμα τ�υ εργαλεί�υ με γεμιστήρα
1. Απ�δεσμεύσετε τ� κάλυμμα τ�υ γεμιστήρα πιέ;�ντας

τ� κ�μ�ι� απ�δέσμευσης.
2. Τρα�ή%τε τ� κάλυμμα τ�υ γεμιστήρα πρ�ς τα κάτω

�σ� τ� δυνατ�ν περισσ�τερ�.
3. Γεμίστε μια νέα ταινία καρ�ιών στ�ν γεμιστήρα.
4. Πιέστε τ� κάλυμμα τ�υ γεμιστήρα πρ�ς τα πάνω έως

�τ�υ να κλειδώσει.
5. Γεμίστε την ταινία τ�υ �υσιγγι�ύ (πρώτα τ� στεν�

άκρ�) πιέ;�ντάς τ� στη λα�ή απ� κάτω πιέ;�ντας
μέ#ρι να «#ωνευθεί». Εάν έ#ει #ρησιμ�π�ιηθεί τμήμα
της ταινίας, τρα�ή%τε τ� έως �τ�υ ένα α#ρησιμ�π�ίητ�
�υσίγγι �ρίσκεται στ�ν αγωγ�. (� τελευταί�ς αριθμ�ς
π�υ �αίνεται στ� πίσω μέρ�ς της ταινίας �υσιγγιών
δεί#νει π�ι� �υσίγγι είναι τ� επ�μεν� π�υ θα
εκτ�%ευθεί.)
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ΠΡ�Σ��Η

■ Τ� εργαλεί� μπ�ρεί να θερμανθεί
κατά τη διάρκεια της λειτ�υργίας
τ�υ. 

■ Μπ�ρεί να κάψετε τα #έρια σας
■ Μην απ�συρναμ�λ�γείτε τ�

εργαλεί� �σ� είναι ;εστ�. Α�ήστε
τ� να κρυώσει. 

��7.9
Πιέστε τ� καρ�ί =-ΙΕ στην καρ��θήκη �σ� μπ�ρεί να
μπει

��7.10
Πιέστε τ� εργαλεί� στ� μ�νωτικ� υλικ� σε �ρθή γωνία
έτσι ώστε τ� καρ�ί μ�νώσεως X-IE να τ� διαπεράσει
�λ� έως �τ�υ η πλατιά τ�υ ρ�δέλα να ακ�υμπήσει στην
επι�άνειά τ�υ.

��7.11
Καρ�ώστε τ� καρ�ί πατώντας τη σκανδάλη

��7.12
Απ�μακρύνετε τ� εργαλεί� σε �ρθή γωνία απ� τ� καρ�ί
=-ΙΕ

8. Φρ�ντίδα και συντήρηση

Λ�γω τ�υ εργαλεί�υ παρ�υσιά;�νται κατά την καν�νική
#ρήση ακαθαρσίες και �θ�ρά μερών τ�υ εργαλεί�υ
π�υ έ#�υν σ#έση με τη λειτ�υργία. Απα ραίτητη
πρ�ϋπ�θεση για την α%ι�πιστη και ασ�αλή λειτ�υργία
τ�υ εργαλεί�υ είναι επ�μένως �ι τακτικές επιθεωρήσεις
και εργασίες συντήρ ησης. Πρ�τείν�υμε τ�ν καθαρισμ�
τ�υ εργαλεί�υ και τ�ν έλεγ#� τ�υ εμ��λ�υ και τ�υ
αναστ�λέα τ�υλά #ιστ�ν μία ��ρά την ε�δ�μάδα σε
περίπτωση έντ� νης #ρήσης, τ� αργ�τερ� �μως μετά
απ� 10.000 καρ�ώματα!

8.1 Φρ�ντίδα τ�υ εργαλεί�υ
Τ� ε%ωτερικ� περί�λημα τ�υ εργαλεί�υ είναι
κατασκευασμέν� απ� πλαστικ� αντ�#ής. Η λα�ή
περιλαμ�άνει και ένα τμήμα απ� συνθετικ� ελαστικ�.
�ι θυρίδες ε%αερισμ�ύ πρέπει να παραμέν�υν πάντ�τε
ελεύθερες και καθαρές. Να μην εισέρ#�νται άλλα
αντικείμενα στ� εσωτερικ� τ�υ εργαλεί�υ. =ρησιμ�π�ιείτε
ένα ελα�ρά υγρ� πανί για να καθαρίστε τ� ε%ωτερικ�
τ�υ εργαλεί�υ σε τακτά διαστήματα. Μην #ρησιμ�π�ιείτε
σπρέι ή συστήματα ατμ�ύ για τ�ν καθαρισμ� τ�υ.! 

8.2 Συντήρηση
Ελέγ#ετε �λα τα ε%ωτερικά τμήματα τ�υ εργαλεί�υ
για ;ημιές σε τακτά διαστήματα, ελέγ#ετε τη σωστή

λειτ�υργία των �ργάνων και των διακ�πτών. Μην
#ρησιμ�π�ιείτε τ� εργαλεί� εάν είναι κατεστραμμένα
τα �ργανα ή εάν δεν λειτ�υργ�ύν σωστά. Επισκευάστε
τ� εργαλεί� σε ένα απ� τα Κέντρα Επισκευών της
Hilti, εάν είναι απαραίτητ�.

Επισκευή τ�υ εργαλεί�υ
Τ� εργαλεί� #ρειά;εται σέρ�ις αν:
1. Τα �υσίγγια δεν εκτ�%εύ�νται σωστά
2. Δεν είναι σταθερή η ισ#ύς ε�αρμ�γής �λήτρων
3. Εάν αντιλη�θείτε �τι:
● η πίεση επα�ής αυ%άνει
● η ισ#ύς εκτ�%ευσής αυ%άνει
● είναι δύσκ�λ� να ρυθμίσετε την ισ#ύ 
● είναι δύσκ�λ� να α�αιρέσετε την ταινία �υσιγγίων.
Πρ�σ�(ή κατά τ�ν καθαρισμ� τ�υ εργαλεί�υ.
● Π�τέ μη #ρησιμ�π�ιείτε γράσσ� για συντήρηση /
λίπανση τ�υ εργαλεί�υ. Μπ�ρεί να επηρρεαστεί η
λειτ�υργία. =ρησιμ�π�ιείτε σπρέι Hilti ή αντίστ�ι#ης
π�ι�τητας.
● Κατάλ�ιπα απ� τ�ν καθαρισμ� των καρ�ωτικών
εργαλείων περιέ#�υν �υσίες �λα�ερές για την υγεία.
– Μην εισπνέετε τη σκ�νη απ� τ�ν καθαρισμ�
– Κρατάτε τη σκ�νη μακριά απ� τρ��ιμα
– Πλύντε τα #έρια σας μετά απ� τ�ν καθαρισμ� τ�υ

εργαλεί�υ

��8.3 Απ�συρναμ�λ�γηση τ�υ εργαλεί�υ
1. Βε�αιωθείτε �τι δεν υπάρ#ει ταινία �υσιγγίων μέσα

στ� εργαλεί�. Εάν υπάρ#ει ταινία �υσιγγίων μέσα
στ� εργαλεί�, α�αιρέστε την τρα�ώντας την πρ�ς
τα πάνω και έ%ω απ� τ� εργαλεί�. 

2. Πατήστε τ� μη#ανισμ� απασ�άλισης π�υ �ρίσκε ται
στ� πλάι στ�ν �δηγ� καρ�ιών.

3. [ε�ιδώστε τ�ν �δηγ� �λήτρων/ γεμιστήρα
4. Α�αιρέστε τ�ν κρ�υσισ�εστήρα, λυγί;�ντάς τ�ν

και απ�μακρύν�ντάς τ�ν απ� τ�ν �δηγ� �λήτρων
/ γεμιστήρα.

5. Α�αιρέστε τ� έμ��λ�. 

��8.4 Ελέγ7τε εάν έ(�υν �θαρεί �
κρ�υσισ%εστήρας και τ� έμ%�λ�
Αντικαταστήστε τ�ν κρ�υσισ�εστήρα εάν:
● τ� μεταλλικ� δακτυλίδι έ#ει σπάσει
● � κρ�υσισ�εστήρας δεν συγκρατείται πια πάνω
στ�ν �δηγ� �λήτρων
● παρατηρείτε υπερ��λική ή άνιση �θ�ρά στ�
μεταλλικ� δακτυλίδι.
Αντικαταστήστε τ� έμ��λ� εάν:
● έ#ει σπάσει
● η κ�ρυ�ή τ�υ έ#ει �θαρεί υπερ��λικά (εάν για
παράδειγμα έ#ει απ�σπαστεί θραύσμα 90Α).
● τα δακτυλίδια τ�υ εμ��λ�υ είναι σπασμένα ή
λείπ�υν
● είναι λυγισμέν�.
Σημείωση:
● Μην #ρησιμ�π�ιείτε �θαρμένα έμ��λα. Μην
τρ�π�π�ιείτε και μην τρ�#ί;ετε τα έμ��λα.
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��8.5 Ελέγ7τε την καρ��θήκη για �θ�ρές
Στ�ν �δηγ� καρ�ιών X-460-FIE-L πρέπει να
αντικαθιστάτε τ� σωλήνα-�δηγ� καρ�ιών �ταν έ#ει
υπ�στεί ;ημιά � σωλήνας (π.#. λύγισμα, διάν�ι%η,
ρωγμές). Για �δηγίες αντικατάστάσής τ�υς �λέπε
παράγρα�� 6.3 και 8.5.
1. Βε�αιωθείτε �τι τ� εργαλεί� δεν έ#ει �πλισμένα

�υσσίγγια . Α�αιρέστε τη δεσμίδα �υσσιγγίων
τρα�ώντας την πρ�ς τα επάνω απ� τ� εργαλεί�
και α�αιρέστε τα καρ�ιά απ� τη δεσμίδα /
καρ��θήκη.

2. Πιέστε τ� κ�υμπί απελευθέρωσης στ� πλάι της
καρ��θήκης.

3. [ε�ιδώστε την καρ��θήκη.
4. Ελέγ%τε τ�ν ανασ#ετικ� δακτύλι� και τ� έμ��λ�

για �θ�ρές (�λέπε �δηγίες συντήρησης).
5. Τρ�ή%τε τ�ν απ�σπώμεν� δακτύλι� πρ�ς τα

κάτω και %ε�ιδώστε τ� πα%ιμάδι.
6. Αντικαταστήστε την κε�αλή.
7. Τρα�ή%τε τ�ν κιν�ύμεν� δακτύλι� πρ�ς τα κάτω

και �ιδώστε τ� πα%ιμάδι.
8. Πιέστε τ� έμ��λ� στ� εργαλεί� �σ� πάει.
9. Πιέστε τ�ν ανασ#ετικ� δακτύλι� έως �τ�υ

κ�υμπώσει.
10. Πιέστε την καρ��θήκη στ�ν κ�ρμ� τ�υ

εργαλεί�υ.
11. Βιδώστε την καρ��θήκη έως �τ�υ κ�μπλάρει

πλήρως. 

��8.6 Καθαρίστε τα δακτυλίδια τ�υ εμ%�λ�υ
1. Καθαρίστε τα δα#τυλίδια τ�υ εμ��λ�υ με μια πλα -

κέ ��ύρτσα μέ#ρι να κιν�ύνται ελεύθερα.
2. Ψεκάστε ελα�ρά τα δακτυλίδια τ�υ εμ��λ�υ με τ�

σπρέι Hilti. 

��8.7 Καθαρίστε τ� σπειρωτ� τμήμα τ�υ �δηγ�ύ
%λήτρων /γεμιστήρα
1. Καθαρίστε τη σπείρα με την πλατιά ��ύρτσα.
2. Ψεκάστε ελα�ρά την σπείρα με τ� σπρέι Hilti. 

��8.8 Απ�συρναμ�λ�γήστε τη μ�νάδα επιστρ��ής
εμ%�λ�υ
1. Πιέστε τ� κ�μ�ι� απασ�άλισης στ� τμήμα της λα�ής
2. [ε�ιδώστε τη μ�νάδα επιστρ��ής εμ��λ�υ.

��8.9 Καθαρίστε τη μ�νάδα επιστρ��ής εμ%�λ�υ
1. Καθαρίστε τ� ελατήρι� με την επίπεδη ��ύρτσα.
2. Καθαρίστε τ� μπρ�στιν� άκρ� με την επίπεδη ��ύρτσα.
3. =ρησιμ�π�ιείστε τη μικρή στρ�γγυλή ��ύρτσα για

να καθαρίστε τις δύ� �πές στην μπρ�στινή �ψη. 
4. Ψεκάστε ελα�ρά τη μ�νάδα επιστρ��ής εμ��λ�υ

με τ� σπρέι Hilti.

��8.10 Καθαρίστε τ� εσωτερικ� τ�υ εργαλεί�υ
1. =ρησιμ�π�ιήστε τη �αρδιά στρ�γγυλή ��ύρτσα για

να καθαρίστε τ� εσωτερικ� τ�υ περι�λήματ�ς.
2. Ψεκάστε ελα�ρά τ� εσωτερικ� τ�υ περι�λήματ�ς

με τ� σπρέι Hilti.

��8.11 Καθαρίστε τ�ν �δηγ� ταινίας �υσιγγίων
=ρησιμ�π�ιήστε την %ύστρα για να καθαρίστε τ�ν
αριστερ� και τ�ν δε%ί� �δηγ� ταινίας �υσιγγίων.
Ανασηκώστε ελα�ρά τ� ελαστικ� κάλυμμα, για να
διευκ�λύνετε τ�ν καθαρισμ� των �δηγών.

��8.12 Ψεκάστε ελα�ρά τ�ν τρ�(� ρύθμισης ισ(ύ�ς
με τ� σπρέι Hilti.

��8.13 Τ�π�θετήστε τη μ�νάδα επιστρ��ής εμ%�λ�υ
1. Ευθυγραμμίστε τα �έλη π�υ �ρίσκ�νται στ� περί�λημα

και στην ε%άτμιση της μ�νάδας επιστρ��ής εμ��-
λ�υ.

2. Πιέστε �σ� γίνεται τη μ�νάδα επιστρ��ής εμ��λ�υ
μέσα στ� περί�λημα.

3. Βιδώστε τη μ�νάδα επιστρ��ής εμ��λ�υ μέσα στ�
εργαλεί� μέ#ρι να ασ�αλιστεί. 

��8.14 Συναρμ�λ�γήστε τ� εργαλεί�
1. Πιέστε τ� έμ��λ� μέσα στ� εργαλεί� �σ� γίνεται. 
2. Πιέστε τ�ν κρ�υσισ�εστήρα πάνω στ�ν �δηγ�

�λήτρων/ γεμιστήρα μέ#ρι να ασ�αλιστεί στη θέση
τ�υ. 

3. Πιέστε τ�ν �δηγ� �λήτρων/ γεμιστήρα δυνατά πάνω
στη μ�νάδα επιστρ��ής εμ��λ�υ. 

4. Βιδώστε τ�ν �δηγ� �λήτρων/ γεμιστήρα πάνω στ�
εργαλεί� μέ#ρι να ασ�αλιστεί. 

8.15 Έλεγ(�ς τ�υ εργαλεί�υ μετά τη �ρ�ντίδα και τη
συντήρηση
Μετά τη �ρ�ντίδα και την συντήρηση τ�υ εργαλεί�υ
ελέγ%τε εάν �λα τα τμήματα πρ�στασίας και ασ�άλειας
είναι τ�π�θετημένα και λειτ�υργ�ύν σωστά. 

Σημείωση 
● Η #ρήση άλλων λιπαντικών εκτ�ς απ� τ� σπρέι Hil-
ti, μπ�ρεί να καταστρέψει τα ελαστικά τμήματα, και
ιδιαίτερα τ�ν κρ�υσισ�εστήρα. 
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Η ταινία δεν μπ�ρεί να α�αιρεθεί

9. Ανί(νευση %λα%ών

Δεν μετα�έρ�νται τα �υσίγγια

Τ� �υσίγγι δεν μπ�ρεί να
μετα�ερθεί

Βλά%η Αιτία

■ Π�λύ κ�ντ� �λήτρ�
■ Βλήτρ� #ωρίς ρ�δέλα

■ Π�λύ μεγάλη ισ#ύς

■ Κατεστραμμένη ταινία
�υσιγγι�ύ

■ Συσσώρευση άνθρακα

■ Κατεστραμμέν� εργαλεί�

■ Υπερθέρμανση εργαλεί�υ λ�γω
μεγάλης συ#ν�τητας
ε�αρμ�γής

■ Κατεστραμμέν� εργαλεί�

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ
Μην επι#ειρήσετε να
απ�μακρύνετε απ�τ�μα ένα
�υσίγγι απ� την ταινία ή τ�
εργαλεί�.

■ Ελαττωματικ� �υσίγγι

■ Συσσώρευση άνθρακα

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ
Μην επι#ειρήσετε να
απ�μακρύνετε απ�τ�μα ένα
�υσίγγι απ� την ταινία ή τ�
εργαλεί�.

Πιθανές Λύσεις

■ Αφαιρέστε την ταινία του φυσιγγίου
και σπρώξτε το έμβολο τελείως
προς τα πίσω (βλέπε 8.3-8.14)

■ =ρησιμ�π�ιήστε μακρύτερ�
�λήτρ�

■ =ρησιμ�π�ιήστε �λήτρ� με
ρ�δέλα, για ε�αρμ�γές σε %ύλ�

■ Μειώστε την ισ#ύ
• Ρύθμιση ισ#ύ�ς
• Μικρ�τερ� επίπεδ� ισ#ύ�ς

�υσιγγι�ύ

■ Αλλά%τε τη λωρίδα τ�υ
�υσιγγί�υ

■ Καθαρίστε τ�ν �δηγ� της
λωρίδας �υσιγγι�ύ (�λέπε 8.11)

Εάν τ�ν πρ��λημα επιμένει:
■ Επικ�ινωνήστε με τ� Κέντρ�

Επισκευών της Hilti.

■ Α�ήστε τ� εργαλεί� να κρυώσει
και ύστερα επι#ειρήστε να
α�αιρέστε με πρ�σ�#ή τη
λωρίδα τ�υ �υσιγγι�ύ

Εάν αυτ� δεν είναι δυνατ�ν:
■ Επικ�ινωνήστε με τ� Κέντρ�

Επισκευών της Hilti.

■ Σπρώ%τε με τ� #έρι τη λωρίδα
�υσιγγίων, ώστε να πρ�#ωρήσει
κατά ένα �υσίγγι

■ Εάν τ� πρ��λημα πρ�κύπτει
συ#νά: Καθαρίστε τ� εργαλεί�
(�λέπε 8.3–8.14)

Εάν τ� πρ��λημα επιμένει:
■ Επικ�ινωνήστε με τ� Κέντρ�

Επισκευών της Hilti.

■ T� εργαλεί� πιέ;εται για π�λύ
ώρα κατά τη διάρκεια της
στερέωσης.

■ Π�λύ υψηλή συ#ν�τητα πίεσης

■ Πιέ;εται για λιγ�τερ� #ρ�ν� τ�
εργαλεί�, �ταν κάνετε στερεώσεις.

■ Α�αιρέστε τη λωρίδα �υσιγγίων
■ Απ�συρναμ�λ�γείστε τ� εργαλεί�

(�λέπε 8.3), ώστε να κρυώσει
γρηγ�ρ�τερα και για να απ��ύγετε
πιθανές ;ημιές.

Εάν δεν μπ�ρείτε να
απ�συρναμ�λ�γήσετε τ� εργαλεί�:
■ Επικ�ινωνήστε με τ� Κέντρ�

Επισκευών της Hilti.

Λιώνει η ταινία τ�υ �υσιγγί�υ

Τ� �υσίγγι δεν μπ�ρεί να
εκτ�7ευθεί
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Τ� έμ%�λ� μπλ�κάρει στη μ�νάδα
επιστρ��ής εμ%�λ�υ και δεν
μπ�ρεί να 
α�αιρεθεί

Τ� �υσίγγι πέ�τει απ� την ταινία
�υσιγγί�υ

� (ρήστης παρατηρεί:

– αυ7ημένη πίεση κατά την επα�ή
– αυ7ημένη πίεση σκανδάλης
– δυσκ�λία στην ρύθμιση ισ(ύ�ς
– δυσκ�λία στην α�αίρεση της

ταινίας �υσιγγί�υ

■ Υψηλή συ#ν�τητα στερέωσης

ΠΡ�ΕΙΔ�Π�ΙΗΣΗ
Μην επι#ειρήσετε να
απ�μακρύνετε απ�τ�μα ένα
�υσίγγι απ� την ταινία ή τ�
εργαλεί�.

■ Συσσώρευση άνθρακα

■ Σταματήστε αμέσως να
#ρησιμ�π�ιείτε τ� εργαλεί� και
α�ήστε τ� να κρυώσει

■ Α�αιρέστε τη λωρίδα �υσιγγίων
■ Α�ήστε τ� εργαλεί� να κρυώσει
■ Καθαρίστε τ� εργαλεί� και

α�αιρέστε τ� #αλαρ� �υσίγγι.
Εάν δεν είναι δυνατή η
απ�συρναμ�λ�γηση τ�υ εργαλεί�:
■ Επικ�ινωνήστε με τ� Κέντρ�

Επισκευών της Hilti.

■ Καθαρίστε τ� εργαλεί� 
(�λ. 8.3-8.14)

■ Βεβαιωθείτε ότι χρησιμοποιούνται
τα σωστά φυσίγγια (βλέπε 1.2) και
ότι είναι σε άριστη κατάσταση.

■ Λανθασμένη θέση εμ��λ�υ

■ Συσσώρευση άνθρακα

■ Αφαιρέστε την ταινία φυσιγγίου και
καθαρίστε το εργαλείο (βλέπε 8.3-
8.14).
Ελέγξτε το έμβολο και τον ανασχε-
τικό δακτύλιο και αντικαταστήστε
εάν χρειάζεται (βλέπε 8.4).

Εάν εξακολουθεί να υπάρχει το πρό-
βλημα:
■ Απευθυνθείτε στο Hilti Center.

Π�ικίλα %άθη διείσδυσης

Πρ�%ληματική εκτ�7ευση: μ�ν�
τμήμα τ�υ καρ�ι�ύ εισ(ωρεί στ�
υλικ� %άσης

■ Λανθασμένη θέση εμ��λ�υ

■ Ελαττωματικ� �υσίγγι

■ Αφαιρέστε την ταινία φυσιγγίου και
καθαρίστε το εργαλείο (βλέπε 8.3-
8.14).
Βεβαιωθείτε ότι χρησιμοποιούνται
τα σωστά φυσίγγια (βλέπε 1.2) και
ότι είναι σε άριστη κατάσταση.

Εάν εξακολουθεί να υπάρχει το πρό-
βλημα:
■ Απευθυνθείτε στο Hilti Center.

■ Κατεστραμμέν� έμ��λ�
■ Θραύσματα κρ�υσισ�εστήρα στη

μ�νάδα επιστρ��ής εμ��λ�υ

■ Κατεστραμμέν�ς κρ�υσισ�εστήρας

■ Συσσώρευση άνθρακα

■ Αφαιρέστε την ταινία φυσιγγίου και
καθαρίστε το εργαλείο (βλέπε 8.3-
8.14).
Ελέγξτε το έμβολο και τον ανασχε-
τικό δακτύλιο και αντικαταστήστε
εάν χρειάζεται (βλέπε 8.4).

Εάν εξακολουθεί να υπάρχει το πρό-
βλημα:
■ Απευθυνθείτε στο Hilti Center.

Βλά%η Αιτία Πιθανές Λύσεις

Printed: 08.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5129601 / 000 / 01



121

el

Μπλ�κάρει � �δηγ�ς %λήτρων τ�υ
γεμιστήρα

Μπλ�κάρει τ� έμ%�λ� στ�ν �δηγ�
%λήτρων τ�υ γεμιστήρα

Δεν μπ�ρεί να τρα%η(θεί η
σκανδάλη

Μπλ�κάρει η μ�νάδα επιστρ��ής
εμ%�λ�υ

■ Συσσώρευση άνθρακα ■ Με τ� #έρι τρα�ή%τε τ� μπρ�στιν�
τμήμα της μ�νάδας επιστρ��ής
εμ��λ�υ, ώστε να �γει απ� τ�
εργαλεί�.

■ Βεβαιωθείτε ότι χρησιμοποιούνται τα
σωστά φυσίγγια (βλέπε 1.2) και ότι είναι
σε άριστη κατάσταση.

■ Καθαρίστε το εργαλείο (βλέπε 8.3-8.14).

Εάν εξακολουθεί να υπάρχει το πρόβλημα:
■ Απευθυνθείτε στο Hilti Center.

■ Λανθασμένη θέση εμ��λ�υ

■ Δεν ασκείται η απαιτ�ύμενη πίεση
στ� εργαλεί�

■ Έ#ει ενεργ�π�ιηθεί � μη#ανισμ�ς
ασ�αλείας επειδή:
– � γεμιστήρας δεν είναι γεμάτ�ς
– Θραύσματα πλαστικ�ύ στ�ν

γεμιστήρα
– Λανθασμένη θέση εμ��λ�υ
– Λανθασμένη τ�π�θέτηση καρ�ι�ύ

στ�ν γεμιστήρα

■ Τ� έμ��λ� ή/και � κρ�υσισ�εστ -
ή ρας είναι κατεστραμμέν�ς 

■ Θραύσματα πλαστικ�ύ στ�ν
γεμιστήρα

■ Υπερ��λική ισ#ύς κατά την
ε�αρμ�γή σε #άλυ�α

■ Λειτ�υργία εργαλεί�υ με
μεγάλη ισ#ύ #ωρίς να έ#ει
τ�π�θετηθεί �λήτρ�

■ Κατεστραμμέν�ς �δηγ�ς
�λήτρων

■ Αφαιρέστε την ταινία φυσιγγίου και
καθαρίστε το εργαλείο (βλέπε 8.3-
8.14).
Βεβαιωθείτε ότι χρησιμοποιούνται
τα σωστά φυσίγγια (βλέπε 1.2) και
ότι είναι σε άριστη κατάσταση.

Εάν εξακολουθεί να υπάρχει το πρό-
βλημα:
■ Απευθυνθείτε στο Hilti Center.

■ Απελευθερώστε τ� εργαλεί� και
πιέστε τ� πάλι εντελώς.

■ Τ�π�θετήστε τη λωρίδα �λήτρων.
■ Αν�ί%τε τ�ν γεμιστήρα, α�αιρέστε

τη λωρίδα �υσιγγίων και τα
θραύσματα πλαστικ�ύ

■ Καθαρίστε το εργαλείο (βλέπε 8.3-
8.14).

Εάν τ� πρ��λημα επιμένει:
■ Απευθυνθείτε στο Hilti Center.

■ [ε�ιδώστε τ�ν γεμιστήρα
■ Ελέγ%τε τ� έμ��λ� και τ�ν

κρ�υσισ�εστήρα και
αντικαταστήστε τα εάν είναι
απαραίτητ� (�λ. 8.4)

■ Αν�ί%τε τ�ν γεμιστήρα,
α�αιρέστε τη λωρίδα �υσιγγίων
και τα θραύσματα πλαστικ�ύ

■ Αλλά%τε γεμιστήρα

Τ� εργαλεί� εκτ�7εύει αλλά τ�
%λήτρ� δεν εισ(ωρεί

Βλά%η Αιτία Πιθανές Λύσεις
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%αθιά

Τ� %λήτρ� εισ(ωρεί υπερ%�λικά
%αθιά

■ Π�λύ κ�ντ� �λήτρ�

■ Π�λύ υψηλή ισ#ύς

■ Π�λύ μακρύ �λήτρ�

■ Π�λύ #αμηλή ισ#ύς

■ =ρησιμ�π�ιήστε μακρύτερ�
�λήτρ�

■ Μειώστε την ισ#ύ ε�αρμ�γής
■ =ρησιμ�π�ιήστε ελα�ρύτερ�

�υσίγγι. 

■ =ρησιμ�π�ιήστε κ�ντύτερ�
�λήτρ�

■ Αυ%ήστε την ισ#ύ ε�αρμ�γής
■ =ρησιμ�π�ιήστε �αρύτερ�

�υσίγγι. 

ΘρυμματίGεται τ� υλικ� %άσης

Τ� καρ�ί στρα%ώνει ■ Σκληρά και/ή μεγάλ�υ μεγέθ�υς
πρ�σθετα υλικά στ� σκυρ�δεμα

■ � �πλισμ�ς τ�υ σκυρ�δέματ�ς
�ρίσκεται π�λύ κ�ντά στην
ε%ωτερική τ�υ επι�άνεια

■ Σκληρή επι�άνεια (#άλυ�ας)

■ Σκυρ�δεμα υψηλής αντ�#ής
■ Σκληρά και/ή μεγάλ�υ μεγέθ�υς

πρ�σθετα υλικά στ� σκυρ�δεμα
■ Παλι� σκυρ�δεμα

■ =ρησιμ�π�ιήστε κ�ντύτερ� καρ�ί
■ =ρησιμ�π�ιήστε καρ�ί με

μεγαλύτερ� �ρι� #ρήσης
■ =ρησιμ�π�ιήστε DX-Kwik (αρ#ική

διάτρηση)
■ Αλλά%τε σε μεμ�νωμένα στ�ι#εία

■ Για ε�αρμ�γή κ�#λιών:
=ρησιμ�π�ιήστε διά�ραγμα
θραυσμάτων: X-SS…

■ Για ε�αρμ�γή καρ�ιών
=ρησιμ�π�ιήστε κ�ντύτερα
καρ�ιά
=ρησιμ�π�ιήστε DX-Kwik)

Βλά%η Αιτία Πιθανές Λύσεις

■ Λάθ�ς καρ�ί
■ Λάθ�ς ρύθμηση δύναμης
■ Τ� τσιμέντ� περιέ#ει μεγάλα ή

σκληρά αδρανή υλικά
■ �πλισμ�ς κάτω απ� την

επι�άνεια
■ Σκληρή επι�άνεια

■ =ρησιμ�π�ιήστε καρ�ί με μήκ�ς
κατάλληλ� για την μ�νωση
πρ�ς στήρι%η

■ Ρυθμίστε τη δύναμη στ�
εργαλεί�

■ =ρησιμ�π�ιήστε �αρύτερ�
�υσίγγι. 
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Η κε�αλή τ�υ καρ�ι�ύ εισέρ(εται
στ� πρ�ς στερέωση υλικ� (�ύλλ�
μετάλλ�υ)

Τ� καρ�ί σπάει

Τ� καρ�ί δεν συγκρατείται στ�
υλικ� %άσης

Τ� καρ�ί δεν 
εισ(ωρεί στην 
επι�άνεια

■ Π�λύ #αμηλή ισ#ύς

■ Υπέρ�αση των �ρίων ε�αρμ�γής
(π�λύ σκληρή επι�άνεια)

■ Ακατάλληλ� σύστημα

■ Λεπτή #αλύ�δινη �άση
(#άλυ�ας 4 to 5 mm)

■ Π�λύ #αμηλή ισ#ύς

■ Υπέρ�αση των �ρίων
ε�αρμ�γής (π�λύ σκληρή
επι�άνεια)

■ Π�λύ υψηλή ισ#ύς

■ Δ�κιμάστε με μεγαλύτερη ισ#ύ
ε�αρμ�γής ή �αρύτερ� �υσίγγι

■ =ρησιμ�π�ιήστε πι� ενισ#υμέν�
καρ�ί

■ Αλλά%τε σε μεμ�νωμένα στ�ι#εία
■ =ρησιμ�π�ιήστε ισ#υρ�τερ�

σύστημα �πως π.#. DX 76 PTR

■ Δ�κιμάστε δια��ρετική
ρύθμιση ισ#ύ�ς ή δια��ρετικ�
�υσίγγι

■ =ρησιμ�π�ιήστε καρ�ί για
λεπτά #αλύ�δινα υπ�στρώματα,
π.#. X-EDNK 20 P8TH

■ Δ�κιμάστε μεγαλύτερη ισ#ύ ή
�αρύτερ� �υσίγγι

■ =ρησιμ�π�ιήστε κ�ντύτερ�
καρ�ί

■ =ρησιμ�π�ιήστε ισ#υρ�τερ�
καρ�ί

■ Μειώστε την ισ#ύ ε�αρμ�γής
■ =ρησιμ�π�ιείστε ελα�ρύτερ�

�υσίγγι
■ =ρησιμ�π�ιήστε καρ�ί με Top

Hat
■ =ρησιμ�π�ιήστε καρ�ί με

ρ�δέλα

Βλά%η Αιτία Πιθανές Λύσεις

Κατεστραμμένη κε�αλή καρ�ι�ύ ■ Π�λύ υψηλή ισ#ύς

■ =ρήση λάθ�ς εμ��λ�υ

■ Κατεστραμμέν� έμ��λ�

■ Μειώστε την ισ#ύ ε�αρμ�γής
■ =ρησιμ�π�ιήστε ελα�ρύτερ�

�υσίγγι

■ Ελέγ%τε τ�ν συνδυασμ�
καρ�ι�ύ/ εμ��λ�υ

■ Αντικαταστήστε τ� έμ��λ�
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10. Ανακύκλωση ε7αρτημάτων συσκευής

Τα περισσ�τερα υλικά π�υ #ρησιμ�π�ι�ύνται για την κατασκευή των εργαλείων Hilti είναι ανακυκλώσιμα. Τα
υλικά πρέπει να δια#ωρί;�νται κατάλληλα πριν την ανακύκλωση. Σε π�λλές #ώρες η Hilti αναλαμ�άνει την
επιστρ��ή παλιών εργαλείων και συσκευών για ανακύκλωση. Για περισσ�τερες πληρ���ρίες απευθυνθείτε
στ� Τμήμα Ε%υπηρέτησης Πελατών της Hilti ή σε αντιπρ�σωπ� της Hilti.

Ωστ�σ�, εάν επιθυμείτε να απ�συναρμ�λ�γήσετε μ�ν�ι σας τ� εργαλεί� ή τη συσκευή για ανακύκλωση
ακ�λ�υθήστε τις πι� κάτω �δηγίες:

Απ�συναρμ�λ�γήστε τ� εργαλεί� ή την συσκευή ως τ� σημεί� π�υ δεν απαιτείται #ρήση ειδικ�ύ εργαλεί�υ. 

Δια(ωρίστε τα υλικά κατά τ�ν ακ�λ�υθ� τρ�π�:

Μέρ�ς/Ε7άρτημα Κύρι� υλικ� Ανακύκλωση

Θήκη Μετα��ράς τ�υ εργαλεί�υ Πλαστικ� Ανακύκλωση πλαστικ�ύ
Ε%ωτερικ� περί�λημα Πλαστικ�/Συνθετικ� ελαστικ� Ανακύκλωση πλαστικ�ύ
Βίδες, μικρ�ε%αρτήματα =άλυ�ας Ανακύκλωση μετάλλ�υ
=ρησιμ�π�ιημένη ταινία �υσιγγι�ύ =άλυ�ας/Πλαστικ� Σύμ�ωνα με τ�υς κατά τ�π�υς 

καν�νισμ�ύς 

Κατεστραμμένη κε�αλή καρ�ι�ύ ■ Π�λύ υψηλή ισ#ύς

■ Λάθ�ς είδ�ς εμ��λ�υ

■ Φθαρμέν� έμ��λ�

■ Μειώστε την ισ#ύ ε�αρμ�γής
■ =ρησιμ�π�ιήστε ελα�ρύτερ�

�υσίγγι

■ Ελέγ%τε τ�ν συνδυασμ�
καρ�ι�ύ – εμ��λ�υ

■ Αντικαταστήστε τ� έμ��λ�

Βλά%η Αιτία Πιθανές Λύσεις
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11. Εγγύηση κατασκευαστή, συσκευές
Η Hilti εγγυάται �τι τ� παραδ�θέν εργαλεί� είναι
απαλλαγμέν� απ� αστ�#ίες υλικ�ύ και κατασκευα -
στικά σ�άλματα. Η εγγύηση αυτή ισ#ύει μ�ν� υπ� την
πρ�ϋπ�θεση �τι η #ρήση, � #ειρισμ�ς, η �ρ�ντίδα και
� καθαρισμ�ς τ�υ εργαλεί�υ γίνεται σύμ�ωνα με τις
�δηγίες #ρήσης της Hilti και �τι διατηρείται τ� τε#νικ�
ενιαί� σύν�λ�, δηλ. �τι με τ� εργαλεί� #ρησιμ�π�ι�ύ -
νται μ�ν� γνήσια αναλώσιμα, α%εσ�υάρ και ανταλ -
λακ τικά της Hilti ή άλλα, π�ι�τικά ισά%ια πρ�ϊ�ντα.

Η παρ�ύσα εγγύηση περιλαμ�άνει τη δωρεάν επισ -
κευή ή τη δωρεάν αντικατάσταση των ελαττωματικών
ε%αρτημάτων καθ' �λη τη διάρκεια ;ωής τ�υ εργαλεί�υ.
Ε%αρτήματα π�υ υπ�κεινται σε �υσι�λ�γική �θ�ρά
απ� τη #ρήση, δεν καλύπτ�νται απ� την παρ�ύσα
εγγύηση.

Απ�κλεί�νται περαιτέρω α7ιώσεις, ε��σ�ν κάτι τέτ�ι�

δεν αντίκειται σε δεσμευτικές εθνικές διατά7εις. Η
Hilti δεν ευθύνεται ιδίως για έμμεσες ή άμεσες Gημιές
απ� ελαττώματα ή επακ�λ�υθα ελαττώματα, απώ -
λειες ή έ7�δα σε σ(έση με τη (ρήση ή λ�γω αδυναμίας
(ρήσης τ�υ εργαλεί�υ για �π�ι�δήπ�τε σκ�π�. Απ� -
κλεί�νται ρητά πρ���ρικές %ε%αιώσεις για τη (ρήση
ή την καταλληλ�τητα για συγκεκριμέν� σκ�π�.

Για την επισκευή ή αντικατάσταση, τ� εργαλεί� ή τα
σ#ετικά ε%αρτήματα πρέπει να απ�στέλλ�νται αμέσως
μετά τη διαπίστωση τ�υ ελαττώματ�ς στ� αρμ�δι�
τμήμα της Hilti.

Η παρ�ύσα εγγύηση περιλαμ�άνει �λες τις υπ�#ρεώ -
σ εις παρ�#ής εγγύησης απ� πλευράς Hilti και
αντικαθιστά �λες τις πρ�ηγ�ύμενες ή σύγ#ρ�νες
δηλώσεις, γραπτές ή πρ���ρικές συμ�ωνίες �σ�ν
α��ρά τις εγγυήσεις.

13. Σήμανση CIP
Για τα κράτη-μέλη τ�υ C.I.P. εκτ�ς τ�υ ν�μικ�ύ #ώρ�υ
της ΕΕ και της ΕzΕΣ ισ#ύει:

Τ� Hilti DX 460 έ#ει λά�ει έγκριση τύπ�υ κατασκευής
και έ#ει ελεγ#θεί τ� σύστημα. Βάσει αυτ�ύ, τ� εργα -
λεί� �έρει τ� σήμα έγκρισης σε τετράγωνη μ�ρ�ή με
τ�ν κατα#ωρημέν� αριθμ� έγκρισης S 812. Η Hilti
εγγυάται έτσι τη συμ�ωνία με τ�ν εγκεκριμέν� τύπ�
κατασκευής.

Μη επιτρεπτές ελλείψεις, π�υ διαπιστών�νται κατά τη
#ρήση, πρέπει να γνωστ�π�ι�ύνται στην υπηρε σία
#�ρήγησης της έγκρισης (PTB, Braunschweig) καθώς
και στη μ�νιμη διεθνή επιτρ�πή C.I.P. (Commission
Internationale Permanente, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Bruxelles, Belgique).

12. Δήλωση συμßατ�τητας EΚ (πρωτότυπο)

Περιγρα�ή: Καρ�ωτικ� Εργαλεί�

Περιγρα�ή τύπ�υ: DX 460

Έτ�ς κατασκευής: 2001

Δηλώνουµε ως µόνοι υπεύθυνοι, ότι αυτό το προϊόν
ανταποκρίνεται στις ακόλουθες οδηγίες και πρότυπα:
2006/42/EΚ, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Τεχνική τεκμηρίωση στην:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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14. Υγεία (ρήστη και ασ�άλεια

Πληρ���ρίες θ�ρύ%�υ

Καρ�ωτικ� εργαλεί� με �υσίγγια
Τύπ�ς: DX 460
Μ�ντέλ�: Σειρά
Διαμέτρημα: 6.8/11 μαύρ�
Ρύθμιση ισ#ύ�ς: 2
=ρήση: Στερέωση %ύλ�υ 24 mm σε μπετ�ν (C40) 

με X-U 47P8

Δηλωμένες τιμές μέτρησης χαρακτηριστικών τιμών θορύβου σύμφωνα με την οδηγία περί μηχανών
2006/42/ΕΚ σε συνδυασμό με το E DIN EN 15895

Επίπεδο στάθμης ήχου: LWA, 1s
1 105 dB(A)

Στάθμη επιπέδου πίεσης στο χώρο εργασίας: LpA, 1s
2 101 dB(A)

Μέγιστο επίπεδο ηχητικής πίεσηςl: LpC, peak
3 133 dB(C)

Όροι λειτουργίας και τοποθέτησης:
Τοποθέτηση και λειτουργία του εργαλείου προώθησης καρφιών κατά E DIN EN 15895-1 στον φτωχό σε αντανακλάσεις
θάλαμο ελέγχων της εταιρείας Mul̈ler-BBM GmbH. Οι συνθήκες του περιβάλλοντος στο θάλαμο ελέγχων αντιστοιχούν
στο DIN EN ISO 3745.

Διαδικασία ελέγχου:
Κατά E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 και DIN EN ISO 11201 μέθοδος περιβάλλουσας επιφάνειας σε ελεύθερο χώρο
σε αντανακλαστική επιφάνεια.

ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΗ: Οι υπολογισμένες στάθμες θορύβου και η αντίστοιχη ανακρίβεια μέτρησης αντιπροσωπεύουν το ανώ-
τατο όριο των αναμενόμενων στις μετρήσεις χαρακτηριστικών τιμών θορύβου.

Διαφορετικές συνθήκες εργασίας ενδέχεται να οδηγήσουν σε διαφορετικές τιμές θορύβου.
1 ± 2 dB (A)
2 ± 2 dB (A)
3 ± 2 dB (C)

Δ�νηση

Η υπ�#ρεωτικά ανα�ερ�μενη κατά 2006/42/EC συν�λική τιμή ταλαντώσεων δεν υπερ�αίνει τα 2,5 m/s2.

Για περισσ�τερες πληρ���ρίες σ#ετικά με την υγεία τ�υ #ρήστη και την ασ�άλεια μπ�ρείτε να επισκε�θείτε
τ�ν ιστ�τ�π� της Hilti στ� διαδίκτυ� 
www.hilti.com/hse
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