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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

GX 120 gazos szegbevero készilék

Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a
hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

A késziiléket csak a hasznalati utasitassal
egyiitt adja tovabb.
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3 Tartozékok, alapanyagok 42
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11 Készilékek gyartoi szavatossaga 52
12 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti) 52
13 A felhasznalé egészsége és biztonsag 53

1 Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik

VESZELY

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos testi sérilést
okozhat, vagy halalhoz vezeté kdzvetlen veszélyt jeldl.

VIGYAZAT

Ezt a sz6t haszndljuk arra, hogy felhiviuk a figyelmet
egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely sulyos személyi
sériilést vagy halalt okozhat.

FIGYELEM

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, amely kisebb személyi séri-
léshez, vagy a gép, illetve mas eszkdz tonkremeneteléhez
vezethet.

INFORMACIO
Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet az
alkalmazasi Utmutatdkra és mas hasznos informéaciokra.

H Ezek a szdmok a megfelelé abrakra vonatkoznak.
Az abrak a kihajthatd boritolapokon talalhaték. Tartsa
kinyitva ezeket az oldalakat, mialatt a hasznalati utasitast
tanulmanyozza.

A haszndlati utasitas szOvegében a "gép" szé mindig a
GX 120 gazos szegbeverd gépet jeldli.

A gép részei, kezel6- és kijelz6egységek H

% Markolat
R&gzitégomb és teljesitménykapcsolo
: Gép orra
(4) Tamaszték
(5) Szegtar (40 szeg vagy 20 szeg)
(6) Tipustabla
0 Gazpalack rekesze
(8) Géazpalack rekeszének fedele
(9) Szellézényilas
(0) Reteszeldkar
(D Elsiité billenty(

(12) Visszaallité (reset) gomb
@ Szegtol6

14) Ovkampd
(15 Toltési allapot kijelzéje

1.2 Abrak értelmezése és tovabbi informaciok
Figyelmezteto jelek

AN

Legyen
6vatos!

Vigyazat:
forro fellilet

Kotelez6 védofelszerelések

OV Q®

Viseljen Viseljen Viseljen Viseljen
véddszemu- védobsisakot fulvédot védokesztyt
veget
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Szimbo6lumok

Hasznalat
el6tt olvassa
ela
hasznalati
utasitast

Az azonosit6 adatok elhelyezése a késziiléken

A tipusmegjeldlés és a sorozatszdm a késziléken évo
adattablan talalhaté. Ezen adatokat jegyezze be a hasz-
ndlati utasitasba, és mindig hivatkozzon rajuk, amikor a
Hilti képviseleténél vagy szervizénél érdeklédik.

Tipus:

Sorozatszam:

2 A gép leirasa

2.1 Rendeltetésszerii géphasznalat

A gép csakis a specidlisan a géphez gyartott rogzitdele-
mek betonba, acélba, és egyéb, direktrogzitésre alkalmas
aljzatba torténd beltésére szolgal (lasd a Rogzitéstech-
nikai kézikdnyvet).

A gép professziondlis felhasznalok szamara készilt sza-
razfalazashoz, valamint az épitéiparban és a kapcsolodd
iparagakban torténd hasznalatra és rogzitéelemek be-
tonba, acélba, mészhomoktéglaba, betonfalazatba és
vakolt falazatba t6rténd beltésére.

A gép, a gazpalack és a rogzitéelemek egy miszaki egy-
séget képeznek. Ez azt jelenti, hogy a géppel a probléma-
mentes régzités csak akkor biztosithatd, ha a kifejezetten

a géphez gyartott Hilti rogzitéelemeket és Hilti gazpalac-
kokat hasznal. Csak ezeknek a feltételeknek a figyelem-
bevételével érvényesek a Hilti altal megadott rogzitési és
alkalmazasi javaslatok.

A gépet csak kézzel tartva szabad hasznalni.

A gépet csak kiképzett / hozzaérté személy lUzemeltet-
heti, szervizelheti és javithatja. Ezt a személyt minden
lehetséges kockazati tényezo6rol tajékoztatni kell.

A gép atalakitasa tilos.

K&vesse a hasznalatra, apolasra vonatkozo tanacsainkat.
A gép és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha
nem kiképzett személy dolgozik velik, vagy nem az el6i-
rasoknak megfeleléen hasznaljak éket.

3 Tartozékok, alapanyagok

Megnevezés Leiras
Gazpalack GC 21/GC 22
Gép orra X-120 TN

Kiegészité géporr

X-120 WH (kerek) / X-120 PHD (delta) / X-120 PHP
(platon)

Tar X-120 GM 40/ X-120 GM 20

Tamaszték X-120 SL

Atiutékészlet X-120 NP készlet

Géptamaszték X-120 TS
alapfeliilethez (Rész-

Szegek Hossz Csik a szegtarban I(?t(?s e
lépjen kapcsolatba a
Hiltivel)

X-EGN 14MX 14 mm (1/2") 10 darab acél

X-GHP 18MX 18 mm (1/16") 10 darab kemény beton / elére
gyartott beton / acél

X-GHP 20 MX 20 mm (3/4") 10 darab kemény beton / elére
gyartott beton / acél

X-GHP 24 MX 24 mm ('%/16") 10 darab kemény beton / elére
gyartott beton / acél

X-GN 20 MX 20 mm (3/4") 10 darab beton / vakolt falazat
(1 cm/3/8") / mészho-
moktégla / betonfala-
zat




Szegek Hossz

letes tajékoztatasért
lépjen kapcsolatba a
Hiltivel)

Csik a szegtarban

alapfeliilethez (Rész-

X-GN 27 MX 27 mm (1")

10 darab beton / vakolt falazat
(1 cm/3/s") / mészho-
moktégla / betonfala-
zat

X-GN 32 MX 32mm (1 a")

10 darab beton / vakolt falazat
(1 cm/3/s") / mészho-
moktégla / betonfala-
zat

X-GN 39 MX 39 mm (1 %/16")

10 darab beton / vakolt falazat
(1 cm/3/8") / mészho-
moktégla / betonfala-
zat

X-GPN 37 MX 37 mm (17/2")

10 darab Acéllemez / Vékony
acélalatétek

4 Miiszaki adatok

A muszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

INFORMACIO
A gép transzmitter modullal van felszerelve.

Gép szegtarral
Suly

3,8 kg (8,41 font)

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

431 mm X 134 mm X 392 mm (17" x 5 %" x 15 2")

SzeghosszUsag

Max. 39 mm (max. 1 9/16")

Szegatmérd

%3 mm (% 0,118 in) / # 2,6 mm (# 0,102 in)

Tar befogadoképessége

40 + 2 szeg vagy 20 + 2 szeg

Részoritasi ut

40 mm (1 %/16")

Felhasznalasi hémérséklet / kdrnyezeti hémérséklet
GC 21 gazpalackkal

-5...+45 °C (23 °F-t6l 113 °F-ig)

Felhasznalasi hémérséklet / kdrnyezeti hémérséklet
GC 22 gazpalackkal

10...+45 °C (14 °F-tdl 113 °F-ig)

Belitések maximalis szama

1.200/h

Energiaval egyenértekii gyorsulas, ay,, pus(

Visszalbkés: eredmények B45 betonon [évé 1 mm le-
mez esetén: 4,04 m/s?

Gazpalack
Kapacitas

1 palack 750 szeghez elegendd

Ajanlott szallitasi és tarolasi hémérséklet

+5...+25 °C (41 °F-16] 77 °F-ig)

Tartalmaz

izobutant, propant

Gazpalack

nem tolthetd Ujra

A gézpalack nyomas alatt &ll. Ovja a gazpalackot a
napsugarzastol.

Ne tegye ki a palackot 50 °C (122 °F) feletti hémérsék-
letnek.
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5 Biztonsagi eléirasok

5.1 Alapveté biztonsagi szempontok

Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaléi mellett na-
gyon fontos, hogy a kévetkezo utasitasokat is ponto-
san betartsa.

5.1.1 Egyéni biztonsagi eléirasok

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen arra,
amit csinal, és meggondoltan dolgozzon a kéz-
vetlen felszerel6 berendezéssel. Ha faradt, ha ka-
bitészerek vagy alkohol hatasa alatt all, vagy or-
vossagokat vett be, ne hasznalja a berendezést.
A berendezéssel végzett munka kbdzben mar egy
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez
vezethet.

b) Keriilje a kedvezétlen testtartast. Mindig bizton-
sagos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az
egyensulyara.

c) A gépet ne iranyitsa sajat magara vagy masokra.

d) A gépet ne nyomja a kezéhez vagy mas testré-
széhez (ill. mas személyhez).

e) Az idegeneket és kiilondsen a gyerekeket tartsa
tavol a munkateriilettél.

5.1.2 A direktrogzitéses gépek gondos kezelése és
hasznalata

a) Hasznalja a megfelel6 gépet. Ne hasznalja a gé-
pet olyan célra, amire az nem alkalmas; kizaro-
lag rendeltetésszeriien és kifogastalan allapotban
hasznalja a gépet.

b) Nyomja merdlegesen a megmunkalandé feliilet-
hez a gépet.

c) Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a feltoltott gépet.

d) Szallitas kozben vegye ki a gazpalackot a gépbdl.

e) Minden tisztitas, szervizelés, karbantartas elétt,
a munkavégzés megszakitasakor, ill. tarolas el6tt
meritse le a gépet (gazpalack és rogzitéelem).

f) Hasznalaton kiviil a gépet szaraz helyen kell ta-
rolni, elzarva, ugy, hogy gyermekek ne juthassa-
nak hozza.

g) A gép kifogastalan és rendeltetésszerlii miiko-
désének biztositasa érdekében ellendrizze, hogy
esetleg nem sériilt-e a gép vagy a tartozék. Ellen-
orizze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul
miikédnek-e, nem akadnak-e és sértetlenek-e. Az
osszes alkatrész legyen megfelel6en felszerelve,
és teljesitse valamennyi feltételt, csak igy biztosit-
hato a gép kifogastalan lizemeltetése. A sériilt vé-
déberendezéseket és alkatrészeket, amennyiben
a hasznalati utasitdas masképp nem rendelkezik,
a Hilti Szervizzel szakszerliien meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

h) A gép miikodtetésekor karjat tartsa behajlitva (ne
nyujtsa ki).

i) Az elsiité billentytt csak akkor miikodtesse, ha a
gép az alapfeliiletre merélegesen nyomodik.

) Mindig szorosan és az alapfeliiletre merélegesen
tartsa a gépet, ha beiitést végez. Ez segit mega-
kadalyozni azt, hogy a rogzitéelemet elforduljon
az alapfeliiletrél.
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k)

)

Soha ne iisse be a rogzitéelemet masodik beiités-
sel, ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.
A régzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyi-
lasba, kivéve ha azt a Hilti ajanlja.

m) Mindig tartsa be a felhasznalasi iranyelveket.

5.1.3 Munkahely

e

9)
h)

Biztositsa a munkahely j6 megvilagitasat.

A gépet csak jol szell6ztetett munkateriileten al-
kalmazza.

Ne lisson be az erre alkalmatlan anyagu alapfelii-
letbe rogzitéelemeket. Az olyan anyag, mint példaul
a hegesztett vagy az 6ntott acél, tul kemény. Az olyan
anyag, mint példaul a fa vagy a gipszkarton, tul puha.
Az olyan anyag, mint példaul az liveg vagy a csempe,
tul tdrékeny. Ha ilyen anyagokba it be a készllékkel,
akkor az a rogzitéelem torését, szilankok lepattana-
sat vagy az anyag keresztiilitését okozza.

A régzitéelem belitése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy senki nem tartézkodik a munkahely mégott
vagy alatt.

Tartson rendet a munkateriileten. A munkateri-
letrél el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek
sériilést okozhatnak. A munkateriileten uralkod6
rendetlenség balesetet okozhat.

A markolatot tartsa szaraz, tiszta, olaj- és zsir-
mentes allapotban.

Viseljen csuszasbiztos cip6t.

Vegye figyelembe a kdrnyezeti viszonyokat. A ké-
sziiléket ne tegye ki csapadéknak, ne hasznalja
nedves vagy nyirkos kérnyezetben. Ne hasznalja
olyan helyen a késziiléket, ahol fennall a tiiz- vagy
a robbanasveszély.

5.1.4 Mechanikai biztonsagi intézkedések

a)

Valassza ki a megfelel6 szegvezet6-régzitéelem
kombinaciét. Ha nem a megfeleld kombinaciot hasz-
ndlja, akkor a gép megsériilhet és / vagy csokken a
rogzités mindsége.

Csak a géphez tervezett és engedélyezett rogzi-
téelemet hasznaljon.

Ne toltse be a régzitéelemet a szegtarba, ha az
nincs megfeleléen a gépre felszerelve. A rogzit6-
elem kidobddhat.



5.1.5 H6 miatti biztonsagi intézkedések

Ha a gép tulheviil, varja meg mig lehil. Ne lépje
tul a maximalis beiitési frekvenciat.

Feltétlenill viseljen védokesztyiit, ha ugy kell kar-
bantartast végezni a késziiléken, hogy el6tte nem
hiitotte le azt.

5.1.6 Gazok

Nyomas alatt all6 folyékony gaz:
Tartsa be a gazpalackon és a hasznalati utasitasban
talalhato, veszélyekre és els6segélynyujtasra vonat-
kozé utasitasokat.

Kiilonosen kénnyen langra gyulladé gaz (6sszetétele:
izobutan, propan).

A gazpalackot tilos utantélteni.

b)

©)

d)

€)

Sérilt gazpalackot ne hasznaljon.

Ne probalja meg a gazpalackot erészakkal ki-
nyitni, elégetni, 6sszenyomni vagy barmilyen mas
célra hasznalni.

Soha ne szérja a gazt személyekre vagy mas
élélényekre.

A gazt tartsa tavol minden gyujtéforrastél, nyilt
tliztol, szikratol, gyujtolangtol, statikus kisiléstol
és nagyon meleg feliilettol.

Hasznalat kézben ne dohanyozzon.

5.1.6.1 Tarolas

a)
b)

c)

d

e

Ne taroljon gazpalackot lakott helyiségben és
olyan helyiségben, amely lakott helyiségbe vezet.
A gazpalackot csak jol szell6z6 és szaraz teriile-
ten tarolja.

A hasznalaton kiviili gazpalackokat olyan helyen
tarolja, ahol azokhoz gyerekek nem férhetnek
hozza.

A gazpalackot ne tegye ki kdzvetlen napsugar-
zasnak vagy 50 °C (122 °F) feletti h6mérsékletnek.
Javasolt tarolasi hémérséklet 5 °C - 25 °C (41 °F -
77 °F).

5.1.6.2 Els6segély

A hasznalathoz, apolashoz és elsésegélynyujtasi in-
tézkedésekkel kapcsolatban olvassa el az anyagbiz-
tonsagi adatlapot.

a)

b)

c)

e

f)

A folyékony gaz kozvetlen érintése fagyasi séri-
léseket (holyagok) vagy sulyos égési sériiléseket
okozhat.

Ha valaki belélegezte a gazt, vezesse ki 6t a sza-
badba és helyezze kényelembe.

Ha a személy nincs ontudatanal, helyezze stabil
oldalfekvésbe. Amennyiben a személy nem léleg-
zik, lélegeztesse mesterségesen és ha sziikséges
alkalmazzon oxigént.

Ha a gaz a szemébe keriilt, nyitott szemmel, tobb
percen at folyo vizzel oblitse ki.

Ha a gaz a bdrével érintkezett, a feliiletet gon-
dosan mossa le szappannal és meleg vizzel. Ezt
kovetéen hasznaljon bérapolé kenécsot.
Amennyiben sziikséges, forduljon orvoshoz.

5.1.7 Biztonsagi felszerelés

Soha ne hasznalj a gépet, ha a védéberendezés sériilt
vagy eltavolitottak.

6 Uzembe helyezés

INFORMACIO
A gép lUzembe helyezése el6tt olvassa el a hasznalati
utasitast.

6.1 Régzitéelem behelyezése

1.

2.

Huzza vissza a szegtoldt, amig be nem pattan.
INFORMACIO A szegtolénak be kell pattannia.
Tolja ardgzitéelemeket a szegtarba (legfeljebb 4 csi-
kot egyenként 10 szeggel).

3.

Oldja a szegtol6 reteszelését és lassan csusztassa
elére.

6.2 Gazpalack behelyezése

1.
2.

3.
4

Nyissa ki a fedelet.

Tolja a gazpalackot szeleppel elérefelé a gazpalack
rekeszébe, mig a palackkapcsok be nem pattannak.
Zarja be a fedelet.

Nyomja oda 3-szor a feliilethez a gépet anélkiil,
hogy lenyomna az elsiitd billenty(t.

6.3 Gazpalack kivétele E1

rob=

Nyissa ki a gazpalack rekesz fedelét.
Nyomja meg a palackkapcsokat.
Vegye ki a gazpalackot.

Zarja be a gazpalack rekeszét.
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1 LED éllanddan piros

6.4 Gazpalack ellenérzése
INFORMACIO

- A gazpalack toltési szintjének ellenérzéséhez nyomja meg a GAS (géz) felirati gombot. Ugyeljen arra, hogy ekdzben

ne nyomja oda a gépet a fellilethez.

- Muszaki okokbdl akkor is marad csekély mennyiségli gaz a palackban, ha a kijelzén a "leer" (Ures) Uzenet lathato.

4 LED allandoéan z6ld

A géazpalack tele van

2 LED allandoéan z6ld

A géazpalack félig Ures

1 LED z0ld fénnyel villog

A géazpalack majdnem Ures. Ajanlott a gazpalack cseréje

benne

A géazpalack Ures, a gépben nincs gazpalack vagy rossz gazpalack van

7 Uzemeltetés

INFORMACIO
Ha a gépet a masik kezével tartja, ligyeljen ra, hogy a
keze ne takarja el a szell6zéréseket és nyilasokat.

FIGYELEM
Soha ne iisse be a rogzitéelemet masodik beitéssel,
ez az elem torését és beszorulasat okozhatja.

VIGYAZAT

Belités kdzben az anyag letdredezhet, vagy a szegtar-
ban 1évé szalag kidobddhat. A szilankok szemsérilést
okozhatnak. Viseljen védészemiiveget és véddsisakot
(ez mind a késziilék kezeldjére, mind a kozelében
tartézkodéra vonatkozik).

FIGYELEM

A régzitéelem beitését a gaz-levegd keverék begyujtasa
valtja ki. A tul erés zaj hallaskarosodast okozhat. Viseljen
fiilvédét (ez mind a gép kezeldjére, mind a kézelében
tartézkodéra vonatkozik).

VIGYAZAT

Ha a gépet valamelyik testrészéhez (pl. a kezéhez)
nyomja, akkor nem rendeltetésszerlien készenlétbe
helyezi azt. Ha a gép készenlétben van, akkor belthet
a testbe is. Soha ne nyomja a gépet valamelyik
testrészéhez.

VIGYAZAT

Soha ne huzza vissza felt(izott rogzitéelemmel (pél-
daul rondellaval, bilinccsel, kapoccsal stb.) a gép
orrat. Megndvekedett balesetveszély.

46

VIGYAZAT

A gépet a szegtar minden cseréje valamint az apolasi
és karbantartasi munkalatok el6tt ki kell Uiriteni (lasd
a Kezelés, "Gép kiliritése" fejezetet).

VIGYAZAT

Ha a gép hosszabb idén keresztil magas beltési sebes-
séggel mikddik, akkor a gép markolaton kivdli fellileteti
felforrésodhatnak. Viseljen védékesztyiit.

7.1 Uzemeltetés @

INFORMACIO
Szegbelités csak akkor lehetséges, ha a szegtarban 3-nal
t6bb szeg talalhato.

1. Helyezze a gépet merdlegesen az aljzatra és szoritsa
ra Utkozésig.

2. Azelsiuto billenty(i lenyomaséaval inditsa el a betitést.

3. Beltés utan teliesen emelje fel a gépet az aljzatrol.

7.2 Toltési allapot kijelzéje

Akijelz Uzenetek jelentésére vonatkozé informaciot a 6.4
"Géazpalack ellenérzése (2 masodpercig)" cim(i fejezetben
taldlja.

7.3 Szegtar felszerelése és leszerelése
7.3.1 Szegtar levétele

1. Hulzza vis§za a szegtol6t, amig be nem pattan.
INFORMACIO A szegtolonak be kell pattannia.

2. Vegye ki az 6sszes rogzitéelemet a szegtarbol.

3. Oldja a szegtol6 reteszelését és lassan csusztassa
elére.

4. Tolja a reteszeldkart lefelé, a szegtar iranyaba.

5. Forditsa el a szegtarat a géptdl elérefelé.

6. Akassza le a szegtarat a géprol.

7.3.2 A szegtar behelyezése H

1. Akassza be a szegtarat a gépbe.
INFORMACIO A reteszelékarnak nyitva kell lennie.



2. Vezesse a szegtarat a gép felé, amig kdrvonala a
gép korvonalaval nem esik egybe
3.  Zarja a reteszel6kart, mig be nem pattan.

7.4 Gép orra
7.4.1 A gép orranak leszerelése E1

1. Allitsa a teljesitményvalasztot az "Eject" helyzetre.
2. Vegye ki a gép orrat.

7.4.2 Beadllitasi lehetéségek a gép orran

INFORMACIO
Ha a teljesitményvalaszt6 a "+" jelen all, akkor a gép orra
a normal belitési mélységre van beallitva.

INFORMACIO
Ha a teljesitményvalaszt6 a "-" jelen éll, akkor a gép orra
csokkentett belitési mélységre van bedllitva.

INFORMACIO

Ha a teljesitményvalaszté a "-" jelen all és a gép még
mindig tul mélyre (iti a szeget, akkor esetleg hasznaljon
hosszabb rogzitéelemet.

7.4.2.1 Normal beiitési mélység beallitasa [l
Allitsa a teljesitményvalasztét a "+" jelre.

7.4.2.2 Csokkentett beuitési mélység bedllitasa
INFORMACIO

Ez a beadllitas vékony lemezek lagy aljzatra torténd rogzi-
tésére szolgal (példaul zold / friss beton).

Allitsa a teljesitményvalasztot a "-" jelre.

7.4.3 Gép orranak felszerelése
VIGYAZAT
Gy6z6djon meg réla, a gép nincs feltoltve. Ha a gép
orrat kézzel tolja be, akkor mikddéképes allapotba hoz-
hatja a gépet.

1. A gép orrat iranyitsa a gépen lévé bemetszés felé.

2. Tolja a gép orrat a gépbe.

3. Fogja meg kézzel a gép orrat és nyomja be egy
fellileten keresztiil a gépbe, mig be nem pattan.

7.9 Felhasznalasi iranyelvek
INFORMACIO

7.5 Tamaszték
7.5.1 Tamaszték felszerelése [B

1. Tolja a tAmasztékot 90°-os szdgben a szegtaron
|évé bemetszésbe.

2. Forditsa el a tamasztékot 90°-o0s szégben és pat-
tintsa be.

7.5.2 Tamaszték leszerelése

1. Arugdelem megnyomasaval oldja a tAmasztékot.
2. Forditsa el a tAmasztékot 90°-kal.

3. Huzzale atdmasztékot 90°-os szdgben a szegtarrdl.

7.6 Dugattyu téves allasanak megsziintetése [

INFORMACIO

A dugattyu téves allasa onnan ismerheté fel, hogy a
gép orra az emelés utan nem allt vissza elllsé kiindulasi
helyzetébe és a visszadllitd (reset) gomb kifelé all.

A visszaallitbgomb megnyomasaval a dugattyu téves al-
lasa megsziintethetd. Ezutan ismét végezhetd beutés. Ki-
vételes esetekben a visszaallitbgomb megnyomasa utan
az elsd beltés Ures dllasban (rogzitéelem nélkil) megy
végbe.

Nyomija meg a visszaallité gombot.

7.7 Régzitéelem szorulasanak megsziintetése
Szerelje le a szegtart.

Vegye ki a gép orrat.

Dugja be a gép orrat a mellékelt befogohiivelybe
Tavolitsa el a rogzitéelemet az atltével.

Eali Sl

7.8 Gép Kkilritése

1. Nyissa ki a gazpalackrekesz fedelét.

2. A palackkapocs lenyomasaval vegye ki a gazpalac-
kot.

3.  Zarja be a gazpalack rekeszét.

4. Huizza vis§za a szegtol6t, amig be nem pattan.
INFORMACIO A szegtolénak be kell pattannia.

5. Tavolitsa el a rogzitéelemeket a szegtarbol.

6. Oldja a szegtol6 reteszelését a szegtaron és lassan
csUsztassa elére.

Részletes informaciokért kérje a Hilti szervezettél a Rogzitéstechnikai kézikonyvet vagy ha szikséges, a nemzeti

iranyelveket.

beton

A = min. peremtavolsag = 70 mm (2%")
B = min. tengelytavolsag = 80 mm (37/s")
C = min. falvastagsag = 100 mm (4")
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acél

A = min. peremtavolsag = 15 mm (%/s")
B = min. tengelytavolsag = 20 mm (3%")
C = min. falvastagsag = 4 mm (5/32")

B ‘ A

b

7.10 OGvkampé

Az dvkampo segitségével a gépet az 1. helyzetben dvre,
a 2. poziciéban létrara vagy allvanyra rogzitheti.

8 Apolas és karbantartas

VIGYAZAT

A gépet az apolasi és karbantartasi munkalatok el6tt
ki kell iiriteni (tavolitsa el a gépbdl a gazpalackot és a
régzitéelemeket).

FIGYELEM

A gép hasznalat kdzben felforrosodhat. Megégetheti a
kezét. Apolashoz és karbantartashoz hasznaljon vé-
dokesztyiit. Hiitse le a gépet.

8.1 A gép apolasa

FIGYELEM

Ne sértse meg a dugattyuérzékel6t, a szegérzékelot
és a szegtarérzékelot.

1. Rendszeresen tavolitsa el a gép orrarél a mianyag-
maradvanyokat.

2. A szellézényilasokat szabadon kell hagyni, nem to-
médhetnek el, és mindig tisztan kell tartani Oket!
Szaraz kefét haszndljon a szellézényilasok gondos
kitisztitasahoz.
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3. ldegen targyakkal ne nyuljon a gép bels6 részeihez.

4. Enyhén nedves szOvetdarabot haszndljon a gép
kilso fellletének tisztitdsahoz, amit rendszeres id6-
kdzdnként tegyen meg.

5. Ne haszndljon permetezdkésziiléket, gbzborotvat,
folydvizet a tisztitashoz!

6. A gép markolati részeit tartsa mindig olaj- és zsir-
mentesen.

7. Ne haszndljon szilikontartalmu apol6szereket.

8. Ne hasznaljon Hilti-Spray-t vagy mas hasonlé kené-
anyagot, ill. apoloszert.

8.2 Karbantartas

Rendszeres id6kdzdnként ellendrizze a gép kilso részeit,
hogy nem sériiltek-e meg, és hogy minden kezelészerv
hibatlanul mikodik-e. Ne haszndlja a gépet, ha sériilt
része(i) van(nak), vagy ha barmelyik kezeldszerv hibasan
mikodik. Ha sziikséges, javittassa meg a gépet a Hilti
Szervizben.

8.3 A gép ellendrzése az apolas és karbantartas
utan

Az 4polasi és karbantartdsi munkalatok utan és a gaz-

palack behelyezése elétt ellendrizni kell, hogy a teljesit-

ményvalasztoé a megfelel helyzetben all-e (normal beal-

litas: "+").



9 Hibakeresés

VIGYAZAT

A gépet az apolasi és karbantartasi munkalatok el6tt ki kell Uriteni (tavolitsa el a gépbdél a gazpalackot és a

régzitéelemeket).

Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

Tul nagy a szegek kiall6 hossza

Teljesitményvalaszt6 kapcsol6 a "-"
jelen all.

Allitsa a teljesitményvalaszté kapcso-
16t a "+" jelre.

Tul hosszu régzitdelemet valasztott.

Hasznaljon révidebb régzitéelemet.

Az aljzat tul kemény.

Hasznaljon DX gépet.

A be- és kidbmlészelep szennyezett
vagy letakart.

Tisztitsa meg a gépet és lgyeljen a
helyes kéztartasra.

Ha a hiba tovabbra is fennall, vegye
fel a kapcsolatot a Hiltivel.

A gép gyakran tul mélyre iti a
szeget (atlyukaszto)

i

Tul nagy a teljesitmény.

Allitsa a teljesitményvalaszté kapcso-
6t a "-" jelre.

Tul révid a rogzitéelem.

Hasznéljon hosszabb régzitéelemet.

Szegtorés

4

Teljesitményvalaszté kapcsold a "-"
jelen all.

Allitsa a teljesitményvalaszté kapcso-
16t a "+" jelre.

Tul hosszu rogzitéelemet valasztott.

Hasznaljon révidebb régzitéelemet.

Az aljzat tul kemény.

Hasznaljon DX gépet.

Geép ferdén raszoritva.

Tartsa a gépet az aljzatra merélege-
sen, hasznaljon tamasztékot.

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.5
Tamaszték

A rogzitéelem elhajlott

Teljesitményvalaszt6 kapcsol6 a "-"
jelen all.

Allitsa a teljesitményvalaszté kapcso-
16t a "+" jelre.

Tul hosszu rogzitéelemet valasztott.

Hasznaljon révidebb rogzitéelemet.

Gép ferdén raszoritva.

Tartsa a gépet az aljzatra merélege-
sen, hasznaljon tdmasztékot.

Lasd a kovetkezd fejezetet: 7.5
Tamaszték

A régzitéelem nem tart az acé-
laljzaton

=y
L]

A falvastagsag tul csekély (kisebb
mint 4 mm).

Valasszon mas rogzitési médot.

A gazpalack nem elegendd egy
doboz régzitéelemhez

A gép gyakori aljzathoz szoritasa
szegbeités nélkul ndveli a gazfo-
gyasztast.

Kertilje el a raszoritast bedités kiol-
dasa nélkul.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A gép nem jon szét

Dugattyu téves allasa.

Visszaallité kapcsolé mikddtetése.
Lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.6 Du-
gattyu téves alldsanak megsziinte-
tése M@

A szegérzékeld blokkolva; Lenyomas
utén a visszaallitd kapcsold még min-
dig eldl all (lehet latni a fehér pere-
met).

Vegye ki a gazpalackot a gépbdl
és a szegtarbdl, majd tavolitsa el
a szennyezédést a sz6gérzékeld
teriletén.

R&gzitéelem szorulasa.

Szerelje le a szegtarat és vegye le a
gép orrat. Dugja be a gép orrat a mel-
lékelt befogdhiivelybe és tavolitsa el a
régzitéelemet az atutével.

FIGYELEM

Ne sértse meg a gép orrat.

Lasd a kovetkezo fejezetet: 7.7 Rog-
zitéelem szorulasanak megszunte-
tése [B

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3.1
Szegtér levétele

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.4.1 A
gép orranak leszerelése El

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.8 Gép
kilritése

Ha a hiba tovabbra is fennall, vegye
fel a kapcsolatot a Hiltivel.

Tul magas a belités kimarada-
sanak gyakorisaga

Gép ferdén raszoritva.

Tartsa a gépet az aljzatra merdlege-
sen, hasznaljon tdmasztékot.

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.5
Tamaszték

Hibas szeg van behelyezve a gépbe.

Ha szikséges, hasznaljon
X-GHP szeget.

Az aljzat tul kemény.

Hasznéljon DX gépet.

A gép nem végez belitést

Szegtarol6 hatul van.

Lazitsa meg a szegtarolot.
Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3 Szeg-
tar felszerelése és leszerelése

A szegtarban tul kevés rogzitdelem
talalhato (2 vagy annal kevesebb rog-
zitéelem).

Toltse utan a régzitéelemet.

Nem zavartalan a szegbevezetés.

Hasznaljon mas szegcsikot (esetleg
megseérult).
Tisztitsa meg a szegtéarat.

A géazpalack Ures.

Ellenérizze a toltési szintet és nyomja
meg a GAS (gaz) feliratl gombot.

Ha az 1. LED allanddan pirossal vila-
git, akkor a gazpalack Ures, helyezzen
be Uj gdzpalackot.

Lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.2 Gaz-
palack toltési allapotanak kijelzdje.

A gépben nincs gazpalack vagy a
gazpalack hibas.

Nyissa ki a gazpalack csappantyujat
és ellendrizze a palack tartalmat.

Ha a gazpalack a gépben van, nyomja
meg a GAS (géz) felirati gombot.

Ha az 1. LED allandé piros fénnyel vi-
lagit, akkor a gépben lévé gazpalack
hibas. Helyezzen be megfeleld gazpa-
lackot.

Lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.2 Gaz-
palack toltési allapotanak kijelzdje.
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Hiba

Lehetséges ok

Elharitas

A gép nem végez beltést

Ujonnan behelyezett gazpalack, azon-
ban nincs 3-szor raszoritva beltés
kioldas nélkdl.

Szoritsa a gépet 3-szor a felulethez
anélkil, hogy kioldana a belitést.

Idegen test a géporr teriletén.

Szerelje le a szegtarat és vegye ki a
gép orrat, majd tavolitsa el az idegen
testet a gépbdl.

Lasd a kovetkezd fejezetet: 7.3.1
Szegtér levétele

Lasd a kovetkezd fejezetet: 7.4.1 A
gép orranak leszerelése El

A gép tul forro.

Hutse le a gépet.
Ha a hiba tovabbra is fennall, vegye
fel a kapcsolatot a Hiltivel.

A forré gép ledllas utan nem
végez beltést

A beitési sebesség egyértelmlen
nagyobb volt az 1200 / éra értéknél
és a gazpalack majdnem Uures.

Vegye ki a gazpalackot, majd he-
lyezze be Ujra. Ezutan szoritsa a gé-
pet 3-szor a felllethez, anélkil hogy
belitést végezne.

Ellendrizze a gazpalack toltési szintjét,
ha a LED piros allando fénnyel vilagit,
akkor a gézpalack ures, hasznaljon Uj
gazpalackot.

Hltse le a gépet.

Tartsa be a maximalis 1200 / 6ra be(-
tési sebességet.

Ha a hiba tovabbra is fennall, vegye
fel a kapcsolatot a Hiltivel.

A gép nem végez beltést vagy
csak egyesével Ut be

Uzem a megengedett kornyezeti felté-
teleken kivl.

Ha lehetséges, a munkateruletet ugy
alakitsa ki, hogy az a megengedett
kornyezeti feltételek k6zott maradjon.
Valasszon mas rogzitési moédot.

A gazpalack lizemi hdmérsékleten
kival.

Erje el, hogy a gazpalack tizemi ho-
mérsékletre keriiljon (-5°-t61 45°C-
ig GC 21 esetén, -10°C-tél 45°C-ig
GC 22 esetén).

Gazbuborékok képzédtek a gazada-
gold rendszerben.

Vegye ki a gazpalackot, majd he-
lyezze be Ujra.

A gépet nem emelte el teljesen az alj-
zatrol.

Ugyelien r4, hogy a gépet minden be-
Utés utan teljes emelje fel az aljzatrol.

A rogzitbelemet nem lehet elta-
volitani a gép orrabdl

Rogzitdelem szoruldsa a gép orraban.

Vegye ki a gép orrat a gépbdl. Dugja
be a gép orrat a mellékelt befogdhi-
velybe és tavolitsa el a rgzitéelemet
az atutével.

FIGYELEM

Ne sértse meg a gép orrat.

Lasd a kovetkezo fejezetet: 7.4.1 A
gép orranak leszerelése El

Lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.7 R6g-
zitéelem szorulasanak megsziinte-
tése [B

51



10 Hulladékkezelés

&3

A Hilti-gépek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbol készllnek. Az Ujrahasznositas feltétele az anyagok szakszer(i
szétvalogatdsa. Sok orszagban a Hilti mar jelenleg is visszaveszi a régi gépeket Ujrafelnasznélas céljabdl. Ezzel
kapcsolatban érdeklddjon a Hilti szervizekben vagy értékesitési szaktanacsaddjandl. Ha a gépet anyagdarabolashoz
szeretné vezetni: tartsa be a helyi és a nemzetkdzi iranyelveket és eléirasokat.

11 Késziilékek gyartéi szavatossaga

A Hilti garantdlja, hogy a szallitott gép anyag- vagy gyar-
tasi hibatél mentes. Ez a garancia csak azzal a feltétellel
érvényes, hogy a gép alkalmazasa és kezelése, apolasa
és tisztitdsa a Hilti altal kiadott hasznalati utasitasban
meghatarozottak szerint torténik, és hogy az egységes
mUiszaki dllapot sértetlen marad, azaz hogy csak eredeti
Hilti anyagot, tartozékokat és poétalkatrészeket hasznal-
nak a géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek
téritésmentes javitasat vagy potlasat a készilék teljes
élettartama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek termé-
szetes elhasznalddasnak vannak kitéve, nem esnek ezen
garancia ala.

Ezen talmend igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti el6irasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak
zarva. Kulonosképpen nem vallal a Hilti felelésséget a
kozvetlen vagy kozvetett hianyossagokbdl vagy a hia-

nyossagok kévetkezményeibdl ered6é karokért, a ké-
sziilék valamilyen célbdl torténé alkalmazasaval vagy
az alkalmazas lehetetlenségével 6sszefliggb veszte-
ségekért vagy koltségekért. Nyomatékosan kizart a
hallgatolagos jotallas a késziilék alkalmazasaért vagy
bizonyos célra valé alkalmassagaért.

Javitas vagy csere céljabol a késziiléket vagy az érintett
alkatrészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktala-
nul el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancidlis kotele-
zettséget a Hilti részérél, és helyébe Iép minden korabbi
vagy egyidejl nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy szébeli,
garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.

INFORMACIO
Vegye figyelembe a gazpalack peremén feltlintetett sza-
vatossagi id6t.

12 EK megfeleléségi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés: gazos szegbeverd készi-

lék
Tipusmegjeldlés: GX 120
Konstrukcios év: 2007

Kizarolagos felelésségiink tudatéban kijelentjik, hogy
ez a termék megfelel a kdvetkezé iranyelveknek és
szabvanyoknak: 75/324/EEC, 91/155/EEC, 64/548/EEC,
EN ISO 12100, EN 13752-1:2008-12, EN 50081-2,
EN 1127-1, EN 417, I1SO 8662-11 AMD 1:2001-12,
EN 792-13:A1:2008-09, EN 60529:2000-09,
64/548/EEC, EN 55011:1998+A1:1999, CISPR 11:2003,

A1:2004, IEC 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2001,
1S1:2005, IEC 61000-6-3:1996, EN 61000-6-3:2001,
IEC 61000-4-2:1995, IEC 61000-4-3:2006,

IEC 61000-4-8:1993: A1:2000, 2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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ment
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13 A felhasznal6 egészsége és biztonsag

13.1 Zajinformacio
Gazos szegbeverd gép

Tipus GX 120

Modell Sorozat

Kaliber GC 22

Teljesitménybedllitas +

Alkalmazas 1 mm vastagsagu lemez régzitése betonra (C40) X-

EGN14-MX szeggel
=

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrol sz616, 2006/42/EK iranyelv, és az E DIN EN 15895 szerint

Hangteljesitmény, Lya, 1g 105 dB (A)
Kibocsatasi hangnyomasszint a munkahelyen, Lo 152 101 dB (A)
Kibocsatasi hangnyomasszint, LpC, peak 3 137 dB (C)
1:2dB(A)
212dB(A)
3+2dB(C)

Uzemeltetési és felallitasi koriilmények: a szegecshuizé felallitasa és (izemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany
szerint tortént a Miller-BBM GmbH cég gyenge hangvisszaverédéssel rendelkezé vizsgalokamrajaban. A vizsgalo-
kamraban a kdrnyezeti feltételek megfelelnek a DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras: Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoléfelllet-
eljaras szabad téren, hangvisszaverd aljzaton.

MEGJEGYZES: A mért zajkibocsétas és a hozza tartozé mérési hibahatar a mérések soran vérhaté zajjelzészamok
felsd hatérat jelentik.

Eltéré munkakorilmények mas kibocsatasi értékekhez vezethetnek.
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