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PS 200 Ferroscan

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerét nur zusammen mit der
Bedienungsanleitung an andere Personen
weiter.

Geratebauteile

@ PS 200 S Scanner

(@ PSA 60 Tasche

® PS 200 M Monitor

@ PSA 94 Speicherkarte

(B PSA 92 Datenkabel

(©® PSA 93 Kopfhorer / Mikrofon-Garnitur
@ PSA 61 Tasche

PSA 62 Traggurt

(©® 2 x PSA 80 Akku-Paket

2 x PUA 80 Ladegerét

@ 2 x Netzkabel

@ PSA 10/11 Referenzraster-Satz
(@ PUA 90 Klebeband

PUA 70 Markierstift-Satz

(@ PSA 90 PC-Software

PS 200 Koffer

1. Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und ihre Bedeutung

-WARNUNG-

Weist auf eine mdgliche Gefahr hin, die zu schweren Ver-
letzungen oder zum Tod fiihren kann, wenn die Anwei-
sungen nicht befolgt werden.

-VORSICHT-

Weist auf eine mogliche Gefahr hin, die zu leichten Kor-
perverletzungen oder zu Sachschaden fiihren kann, wenn
die Anweisungen nicht befolgt werden.

-HINWEIS-
Fiir Anwendungshinweise und andere niitzliche Infor-
mationen.

1.2 Piktogramme
Warnzeichen Symbole

A&

Warnung vor Vor Benutzung Abfélle der
allgemeiner Gebrauchsanleitung Wiederverwertung
Gefahr lesen zufiihren

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Seiten. Halten Sie diese beim Studium der Anleitung
geoffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bedeutet «das Gerat»
immer das Ferroscan PS 200.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat
Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild des Gerats angebracht. Uber-
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2. Beschreibung

2.1 Zweck
Das PS 200 Ferroscan-System dient zur Ortung, Tiefen-
bestimmung und Durchmesserabschétzung von Armie-
rungseisen.

2.2 Ubersicht
Das Gerdt kann fiir verschiedene Detektierungsanwen-
dungen fiir Betonarmierungen eingesetzt werden. Der
angewendete Detektiermodus héngt von der Anwen-
dung ab. Diese fallt im Wesentlichen in eine der folgen-
den Kategorien:

Anwendung

Vermeiden von Armierungs-
eisentreffen beim Bohren Imagescan oder Block-
oder Kernbohren scan

Position / Anzahl und Durch- Imagescan

messer der Armierungseisen
bestimmen fiir Lastkontrollen
Grossflachige Bestimmung
der Uberdeckung

Messmodus
Quickscan-Detektion,

Quickscan-
Aufzeichnung

2.3 Funktionsweise

Das System funktioniert so, dass der Scanner direkt
tiber die Oberflache des Bauwerks bewegt wird. Die
gesammelten Daten werden im Scanner gespeichert,
bis sie auf den Monitor iibertragen werden kénnen. Der
Monitor wird verwendet, um grosse Datenmengen zu
speichern und die Daten zur Anzeige zu bringen. Zudem
kann er fiir die Auswertung verwendet werden. Die Daten
konnen auch in den PC heruntergeladen werden. Die
PC-Software bietet fortgeschrittene Bewertungsoptio-
nen und die Mdglichkeit, schnell vollstédndige Berichte
auszudrucken, sowie die Daten zu archivieren.

2.3.1 Quickscan-Detektion

Der Scanner wird senkrecht zu den Armierungseisen
liber die Oberflache bewegt. Die Position und die unge-
fahre Tiefe der Armierungseisen kann bestimmt und auf
der Oberflache markiert werden.

2.3.2 Quickscan Detektion mit genauer
Tiefenbestimmung

Der Benutzer wird vor der Messung aufgefordert den

Bewehrungsdurchmesser und den Eisenabstand einzu-

geben. Danach wird der Scanner wie in 2.3.1 Quickscan

Detektion angegeben verwendet.

2.3.3 Quickscan-Aufzeichnung
Der Scanner wird wie in 2.3.2 Quickscan-Detektion ange-
geben verwendet. Die Daten werden jedoch aufgezeichnet,
wahrend sich der Scanner (iber die Oberflache bewegt.
Diese Daten werden hierauf auf den Monitor iibertragen,
wo sie ausgewertet werden konnen und die mittlere
Uberdeckung bestimmt werden kann. Wenn die Daten
in den PC heruntergeladen werden, kdnnen sie ausge-
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wertet sowie archiviert und als Bericht ausgedruckt wer-
den. Erweiterte Auswertungsoptionen bieten die Mdg-
lichkeit, Quickscans zu importieren und automatisch
auszuwerten.

2.3.4 Imagescan

Am interessierenden Bereich wird mit dem mitgeliefer-
ten Klebeband ein Referenzraster befestigt. Nach dem
Wahlen des Imagescan-Modus im Scanner werden die
Reihen und Spalten des Rasters gemdss den Anwei-
sungen am Display abgetastet. Die Daten werden auf den
Monitor Ubertragen, wo das Bild zur Anzeige gebracht
werden kann. Die Position der Armierungseisen kann mit
der Oberfldche in Bezug gebracht werden. Es lassen sich
Durchmesser und Tiefe bestimmen.

Wenn die Daten in die PC-Software heruntergeladen
werden, konnen sie wie im Monitor ausgewertet wer-
den, wobei zusétzlich eine Reihe von Punkten zusam-
men mit Tiefe und Durchmesser aufgezeichnet und archi-
viert werden. Berichte konnen ausgedruckt werden.

2.3.5 Blockscan

Am interessierenden Bereich werden mit dem mitgelie-
ferten Klebeband Referenzraster befestigt. Nach dem
Wabhlen des Blockscan-Modus wird der Benutzer aufge-
fordert, den ersten abzutastenden Bereich zu wéhlen.
Hierauf wird ein Imagescan durchgeftihrt. Nach Beendi-
gung des Imagescans wird der Benutzer aufgefordert,
den ndchsten abzutastenden Bereich zu wéhlen. Dieser
Bereich muss an den vorhergehenden Bereich ansch-
liessen. Den Raster bewegen und hierauf wie vorher abta-
sten. Dieser Vorgang kann fiir bis zu 3 x 3 Imagescans
wiederholt werden. Die Daten werden auf den Monitor
tibertragen. Die Imagescans werden automatisch zusam-
mengefiigt, um ein grosseres Bild zu erhalten. Die Anord-
nung der Armierungseisen kann tiber einen weiten Bereich
dargestellt werden. Einzelne Imagescans konnen aus-
gewahlt werden, um sie zu zoomen und das Bild auszu-
werten.

Wenn die Daten in die PC-Software heruntergeladen
werden, kdnnen sie wie im Monitor ausgewertet wer-
den, wobei zusatzlich eine Reihe von Punkten zusam-
men mit Tiefe und Durchmesser aufgezeichnet und archi-
viert werden. Berichte konnen ausgedruckt werden.



3. Lieferumfang

Ein komplettes PS 200 Ferroscan-System besteht aus den folgenden Teilen:

Anz. Bezeichnung Bemerkungen
1 PS 200 S Scanner *
1 PSA 60 Tasche Tasche fiir Scanner
1 PS 200 M Monitor *
1 PSA 94 Speicherkarte Karte (SD-Speicherkarte)
1 PSA 92 Datenkabel USB-Kabel
1 PSA 93 Kopfhorer/
Mikrofon-Garnitur 2,5-mm-Klinkenstecker
1 PSA 61 Tasche Tasche fiir Monitor
1 PSA 62 Traggurt Gurt zum Tragen von Scanner und Monitor in den Taschen
2 PSA 80 Akku-Paket NilMH-Akku-Paket fiir Scanner oder Monitor
2 PUA 80 Ladegerdt Ladegerét fiir das PSA 80 Akku-Paket
2 Netzkabel Netzkabel fiir PUA 80 Ladegerat.
2 PSA 10 Referenzraster Einheiten in mm
1 PUA 80 Klebeband 3M Scotch-Band 399 E, Baumwollband — Betonabdeckung
1 PUA 70 Markierstift Satz von 12 Markierstiften
1 PSA 90 PC-Software PC-Software fiir den PS 200 Ferroscan auf CD-ROM
1 PS 200 Koffer Kunststoffkoffer mit Einsatz fiir das PS 200 Ferroscan-System
Zubehor / Ersatzteile
Artikel-Nr. ~ Bezeichnung Bemerkungen
377654 PSA 10 Referenzraster-Satz 5 Raster - mm
340806 PUA 70 Markierstift-Satz 12 rote Markierstifte
305141 PSA 91 Speicherkarte MIMC-Karte (128 MB)
319911 PSA 94 Speicherkarte SD-Karte (min.128 MB)
305142 PSA 92 Datenkabel USB-Kabel zum Herunterladen der Daten
319416 PSA 90 PC-Software PC-Software auf CD-ROM
* PS 200 S Scanner Umfassend PS 200 S Scanner, PSA 80 Akku-Paket,

PSA 60 Tasche, PSA 63 Handschlaufe und Bedienungsan-
leitung im Karton als Ersatz

* PS 200 S Scanner Set Umfassend PS 200 S Scanner, PSA 80 Akku-Paket,
PUA 80 Ladegerat, PSA 60 Tasche, PSA 93 Handschlaufe
und Bedienungsanleitung im Hilti Koffer

377656 PSA 60 Tasche Fur PS 200 S Scanner

305144 PSA 63 Handschlaufe Fiir PS 200 S Scanner

377658 PSA 62 Traggurt %ﬂum Tragen von PS 200 S Scanner und PS 200 M

onitor
* PS 200 M Monitor Umfassend PS 200 M Monitor, PSA 80 Akku-Paket, PSA 61
Tasche und Bedienungsanleitung im Karton als Ersatz

377657 PSA 61 Tasche Fiir PS 200 M Monitor

305143 PSA 93 Kopfhdrer/Mikrofon-Garnitur  Fiir PS 200 M Monitor

319362 PUA 90 Klebeband Betonklebeband zur Befestigung des Referenzrasters

377660 PS 200 Bedienungsanleitung Deutsch, Englisch, Franzsisch, Italienisch, Spanisch,
de/en/fr/it/es/nl/el/pt Niederldndisch, Griechisch, Portugiesisch

377663 PS 200 Bedienungsanleitung Englisch, Japanisch, Chinesisch, Koreanisch, Tiirkisch,
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Polnisch, Russisch

377659 PS 200 Koffer Mit Einsatz filr das PS 200-System

377472 PSA 80 Akku-Paket Fur PS 200 S Scanner oder PS 200 M Monitor

* PUA 80 Ladegerdt Zum Laden des PSA 80 Akku-Pakets

* Die Artikelnummer héngt vom Land ab, wo der Artikel bestellt wird
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Verschleissteile

Die Rader des Scanners kénnen vom Anwender ersetzt werden.

Artikel-Nr.  Bezeichnung

Bemerkungen

305152 PSW 200 S - 1 Radsatz

4 Réder fiir den PS 200 S Scanner, zusammen mit einem

Innensechskantschliissel

Anleitung zum Wechseln der Rader siehe Kapitel 8.4

4. Technische Daten

-ANMERKUNG- 377642 ASTMA 615/  Vereinigte Staaten
Fiir das PUA 80 Ladegerdt siehe die PUA 80 Ladegerat A615M-01b von Amerika
Bedienungsanleitung. 377643 CAN/CSA-G30,
- 18-M92 Kanada

4.1 Umgebungsbedingungen

Betriebst%mper%tur o —10°C bis +50°C 377644 JIS G 3112 Japan
Lagerungstemperatur —20°C bis +60°C 228001 GB 50010-2002_China
Relative Luftfeuchtigkeit max. 90%,

(Betrieb) nicht kondensierend /'\
Staub/Wasserschutz (Betrieb)  [P54 =
Schock (Gerét im Koffer) EN 60068-2-29 -WARNUNG-

Fall EN 60068-2-32
Vibration (nicht im Betrieb) MIL-STD 810D

4.2 System-Messleistung

Die folgenden Bedingungen miissen erfillt sein, um

zuverldssige Messwerte zu erhalten:

— Betonoberflache glatt und eben

— Armierungseisen nicht korrodiert

— Armierung liegt parallel zur Oberflache

— Beton enthélt keine Zuschlagstoffe oder Bestandteile
mit magnetischen Eigenschaften

— Armierungseisen liegen auf + 5° genau senkrecht
zur Abtastrichtung

— Die Armierungseisen sind nicht verschweisst

—Benachbarte Eisen haben einen dhnlichen Durchmesser

—Benachbarte Eisen liegen gleich tief

— Genauigkeitsangaben gelten fiir die oberste Lage
der Armierungseisen

—Keine Storeinfliisse von dusseren Magnetfeldern
oder naheliegenden Gegenstanden mit magnetischen
Eigenschaften

—Die Eisen haben eine relative magnetische Permea-
bilitdt von 85-105

— Die Réder des Scanners sind sauber und frei von
Sand oder dhnlichen Verschmutzungen

—Alle 4 Rader des Scanners laufen auf dem zu mes-
senden Objekt

—Die Armierungseisen entsprechen einer der folgen-
den Normen (je nach der auf der Unterseite des
Original-Koffers angegebenen Artikel-Nummer des
PS 200 Ferroscan-Systems):

Artikel-Nummer Norm Ursprung/Anwendb-
arkeit der Norm

377638, 377639, Europdische

377645 DIN 488 Union

4
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Wenn eine oder mehrere dieser Bedingungen nicht erflillt
sind, kann die Genauigkeit begintrachtigt werden.

Das Verhdltnis Eisenabstand:Uberdeckung (s:c) setzt
der Feststellung einzelner Eisen oft Grenzen.
Erklarung:

® o

<—>

4.2.1 Detektions- und Messhereich und
Genauigkeit

Minimaler Eisenabstand 36 mm zum Feststellen einzel-
ner Eisen oder Eisenabstand:Uberdeckung (s:c) 2:1, je
nachdem, welcher Wert grosser ist. Fiir eine Tiefenmes-
sung ist eine Mindesttiefe von 10 mm erforderlich.
Minimaler Eisenabstand vom Startpunkt und Endpunkt
der Messung (z.B. vom Rand des Messrasters): 30 mm.

a. Imagescan und Blockscan

Eisendurchmesser bekannt
Tiefe (mm)
20 40 60 80 100 120
6 2 3 3 #4 5 0
8 #2 2 3 #4 5 0
10 +2 2 3 4 45 0
12 +2 2 3 4 15  +10
14 2 2 3 4 15  +10
2 2 3 4 5 410
20 2 2 3 4 5 410
25 2 #2 3 #4 45 410
28 2  #2 3 #4 45 410
30 2 2 3 4 45 410
36 2 2 3 4 5 10

—
N
o
—
o)
S
—
)
S

Eisendurchmesser (DIN 488)
>
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Tiefe (mm)

0: Eisen ist in dieser Tiefe feststellbar, es wird jedoch

20 40 60 80 100 120 140 160 180 keine Tiefe berechnet
= 13‘ ig ig ig ij tg 010 g ; § X: Eisen kann in dieser Tiefe nicht festgestellt werden
= *, *, =+, + + *
2 % 2 12 3 14 5 0 £12 0 X Imagescan - Eisendurchmesser nicht hekannt
g #6 2 2 3 4 5 10 12 0 X Tiefe (mm)
S #7_x2 2 3 4 5 10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
S #8 2 2 3 4 5 10 12 0 X 6 +3 3 #4 6 8 0 X X X
-§ #9 2 2 3 4 5 10 12 0 X o 8 +3 3 4 6 8 0 0 X X
S #10 2 2 +3 4 45 10 #12 0 X g 100 3 +3 4 +6 8 0 0 X X
B #2 42 #3 +4 #5 +10 #12 13 0 = 12 +3 3 4 6 8 12 0 X X
======:n=
08 16 24 31 39 47 55 63 71 E 20 ;3 ;3 ;4 ;6 ;8 ;12 ;14 0 X
— #3201 #01 01 +0.15:0.2 0 0 X X e
S 07 07 107 015102 04 0 X X E 25 #3 #3 +4 6 8 12 14 0 X
% = 2 e L0 Fe 2 S 28 3 3 #4 46 8 12 14 0 X
< #5 01 01 01 2015102 04 205 0 X 2 30 13 3 <4 16 8 12 14 0 X
§ # 01 £0.1 01 +015+02 04 05 0 X 36 3 3 <4 16 8 +12 +14 16 0
g #7 +01 +01 +01 01502 +04 =05 0 X
5 #8 01 01 +01 +015+02 %04 %05 0 X Tiefe (mm)
3 #9 01 01 01 +015:02 04 05 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
g #10 +01 +0.1 0.1 +0.1510.2 04 +05 0 X = #3 3 3 +4 6 8 0 0 X X
S #1 #01 #041 #01 +0.15+0.2 +0.4 0.5 +0.5 0 é #4 £33 4 6 8 12 0 X X
< #5  #3 3 #4 6 8 +12 14 0 X
Tiefe (mm) S #6 3 3 4 6 8 +12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 g #7 13 3 4 6 8 +12 +14 0 X
g M0 +2 2 +3 #4 5 0 0 X X S #8 3 3 4 6 8 12 +14 0 X
é #15 2 2 3 #4 5 10 12 0 X _§ #9 3 3 +4 6 +8 +12 +14 0 X
5%#20 2 2 3 4 5 10 #12 0 X 8 #10 3 3 4 6 8 12 #14 0 X
SCS#25 +2 #2 3 4 5 10 £12 0 X HOHT #3483 +4 +6 x8  +12 #14 216 X
S #30 2 2 3 +4 5 10 +12 0 X
w .
b #35 2 2 3 4 5 10 12 13 0 Tiefe (Zoll)
08 16 24 31 39 47 55 63 741
Tiefe (mm) = #3 +0.1 01 02 £02 03 0 0 X X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 E #4 01 01 +02 02 03 04 0 X X
6 2 3 #3 #4 5 0 X X X % #5 01 01 £02 02 03 04 06 0 X
10 2 2 3 +#4 5 0 0 X X S #6 01 0.1 02 0.2 0.3 +04 06 0 X
g 13 #2 +2 +3 +#4 5 10 0 X X é #7 01 01 +0.2 02 +03 04 06 0 X
T 16 2 2 3 4 5 10 #12 0 X 5 #8 01 01 02 02 03 04 206 0 X
@ 19 2 2 3 4 5 10 12 0 X 3  #9  +01 01 0.2 02 +03 04 06 0 X
E 22 #2 2 3 4 5 10 12 0 X % #10 01 01 02 02 03 04 06 0 X
E 25 2 2 3 4 5 10 #12 0 X M #11 +04 +01 02 0.2 +03 +04 0.6 06 X
T 29 #2 2 3 4 5 10 #12 0 X ]
2 32 12 2 3 4 15 10 12 0 X Tiefe (mm)
35 2 2 +3 4 +5 +10 12 =13 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
38 2 22 3 x4 35 10 £12 13 0 g 10 +3 +3 +4 6 8 0 0 X X
& #15 3 3 4 6 8 12 14 0 X
Tiefe (mm) .:(:E)g#ZO +3 3 +4 6 8 12 14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 EE #25 #3 +3 #4 6 +8 12 14 0 X
. 8 2 3 3 #4 5 0 X X X g #30 3 +3 x4 6 8 12 +14 0 X
%‘ 10 +2 2 3 +4 5 0 0 X X b #35 3 3 +4 6 8 12 14 16 X
& 12 #2 #2 3 +4 5 10 0 X X )
S 142 2 3 4 35 +10 12 0 X Tiefe (mm)
S 16 2 12 3 4 5 10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
S 18 s2 x2 13 x4 5 +10 x12 0 X 6 23 +3 +4 6 8 0 X X X
8 20 12 22 33 s 35 +10 s12 0 X s 9 3 23 4 46 8 0 0 X X
€ 2 2 42 43 4 5 10 12 0 X L 13 +3 +8 +4 6 8 #4120 X X
S 25 2 2 13 x4 5 10 12 0 X 5 16 +3 +3 #4 46 +8 12 +14 0 X
S 28 %2 2 3 4 35 410 +12 =13 0 g 19 23 3 o4 46 8 412 414 0 X
8 32 12 12 3 +4 15 10 12 +13 0 E 2 3 8 o4 46 8 412 4140 X
" 36 2 42 43 +4 5 10 12 13 0 S5 B 8 8 +4 6 8 12 14 0 X
S 29 3 3 4 6 8 12 214 0 X
. . . . ) & 32 3 3 4 6 8 12 14 0 X
Der Wert gibt die typische Genauigkeit der Tiefenmes- | ™ 3533 24 6 28 =12 14 <16 X
sung (Abweichung vom effektiven Wert) in mm bzw. 38 13 3 24 6 28 12 214 =16 X

Zoll an.
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Tiefe (mm) Tiefe (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
= 8 +3 3 #4 6 8 0 X X X 3 #10 1 #1 2 2 4 45
g 10 3 +3 4 6 8 0 0 X X & #15 #1122 4 45
& 12 +3 #3 +4 6 8 12 0 X X .FE) :;; #20 #1  #1 2 2 4 45
é 14 +3 3 +#4 6 8 12 14 0 X SCS#5 1 o+l £2 #2 #4 45
o 16 3 3 4 6 8 12 14 0 X g #30 1 s+l 2 2 4 5
% 18 +3 3 +#4 6 8 12 14 0 X o #35 1 #1 2 #2445
@ 20 3 3 +4 6 8 12 £14 0 X
g 22 +3 3 +4 6 8 12 14 0 X Tiefe (mm)
S 25 3 3 4 6 8 12 14 0 X 20 40 50 60 80 100
-§ 28 +3 +3 +#4 +6 8 +12 14 16 X 6 1 #1 #2 #2 #4 45
& 32 3 3 4 6 8 12 14 16 X 10 +#1  +#1 +#2 +2 4 45
36 #3 43 4 36 18 12 14 16 X 13 #1  #1 +2 42 4 45

16 #1  +1 +#2 2 4 45
19 #1 #1 2 42 4 45
1 1 2 +2 4 45

0: Eisen ist in dieser Tiefe feststellbar, es wird jedoch B el el 22 22 #4 25
29 #1112 2 4 45

keine Tiefe berechnet
X : Eisen kann in dieser Tiefe nicht festgestellt werden 9 =1 sl 12 12 24 15
. g 3B 1 1 2 2 4 5

38 1 #1 2 2 4 45

Der Wert gibt die typische Genauigkeit der Tiefenmessung
(Abweichung vom effektiven Wert) in mm bzw. Zoll an.

Eisendurchmesser (JIS)
N
N

b. Quickscan-Aufzeichnung

Der Eisendurchmesser ist bekannt. Tiefe (mm)
20 40 50 60 80 100

Tiefe (mm) 8+ s1 2 2 4 45
20 40 50 60 80 100 S 10« 2 2 4 5
6 #1 #1 2 2 4 5 S 12 s #1 2 x2 4 35
g 8«1 £l #2 42 x4 £S5 8 14l 1 =2 2 4 35
S 10«1 £l 22 42 x4 #5 S 16 o 1 2 2 14 5
S 12 #1 #1 #2 2 4 45 S 18 s s 2 2 4 45
g 14 #1 21 #2 2 4 45 & 20 1 1 12 £ 4 45
€ 16 #1 o+ 2 22 4 6 € 2 o 1 2 s 14 b
£ 20 s s 42 2 4 S 25 s 1 12 2 4 45
3 25 #1 #1 #2 +2 4 45 S 28 1 1 2 s2 34 45
g 28 #1 &l 42 2 4 45 8 32 s 1 2 2 4 b
w30 sl s 2 42 +4 #5 36 s #1 2 #2 4 45
36 1 1 2 2 4 45
Tiefe (mm) Der Wert gibt die typische Genauigkeit der Tiefenmes-
20 40 50 60 80 100 sung (Abweichung vom effektiven Wert) in mm bzw.
— #3 #1112 42 4 45 Zoll an.
E A o 2 w2 4
S 5 o1 41 42 4D x4 aF ¢. Quickscan-Detektion mit Tiefenbestimmung
S #6  #1 #1122 2 4 45
€ A+l +1 22 2 4 b Der Eisendurchmesser ist bekannt.
5 #8  #1 #1 +2 2 4 35
2 49 s 1 2 12 4 45 Tiefe (mm)
g #10 £ 2 2 4 45 20 40 50 60 80 100
BO#1 sl 1 12 +2 4 45 6 #2 #2 2 3 4 45

8 +2 2 2 3 4 45
10 2 2 2 43 4 45
12 £2 2 2 3 4 45

Tiefe (Zoll)

08 16 20 24 31 39
#3  £0.05:0.050.1 +0.1 +0.1510.2
#4  £0.05+0.050.1 +0.1 +0.1510.2
#5  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#6  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#7  +0.050.05+01 0.1 £0.15:0.2 28 42 2 2 3 +4 45
#8  +0.05+0.050.1 +0.1 +0.1510.2 30 2 2 2 3 +4 45
#9  £0.05+0.050.1 +0.1 +0.1510.2 36 42 +2 +2 3 +4 45
#10 £0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.1510.2
#11  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2

2 12 £2 ;3 +4 ;5
20 #2 2 2 3 4 45
25 #2 #2 2 3 4 45

Eisendurchmesser (DIN 488)
>

Eisendurchmesser (ASTM)
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Tiefe (mm) Tiefe (mm)

20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
— #3 £2 2 2 3 4 45 — 8 +2 2 2 3 4 45
E #2212 3 4 b § 10 +2 +2 2 +3 4 45
% # 2 +2 +2 3 4 5 g 12 2 2 2 3 4 45
S #6 2 2 42 3 4 45 é 14 £2 2 2 3 4 45
é #7_ +2 42 2 3 +4 45 o 16 #2 2 2 3 4 45
S #8 #2 2 2 3 4 b % 18 +2 2 2 3 4 b
3 #9 2 2 2 3 4 45 2 20 #2 2 2 3 4 45
é #10 2 2 2 +3 4 45 & 22 2 2 2 3 4 +b
Y4 #2 42 42 +3 4  4b S 25 2 2 2 3 4 45

S 28 2 2 2 3 x4 45

Tiefe (Zoll) S 32 2 12 2 13 4 45

08 16 20 24 31 39 36 +2 12 2 x3 44 35
s ﬁ fg} fg} fg: fgl fg]gfgg Der Wert gibt die typische Genauigkeit der Tiefenmes-
2 %5 101 201 501 2071 2015202 sung (Abweichung vom effektiven Wert) in mm bzw.
& #6201 x01 201 201 015202 Zoll an.
e #7041 01 01 01 £0.1520.2
£ 78 <01 +00 =01 01 015502 d. Quickscan-Detektion
g £ :01 +01 +01 +01 +015:02 Die Tiefendetektionsgenauigkeit ist typisch +10% der
i:_ﬁ #10 01 £0.1 0.1 +01 £0.1520.2 eﬁektiven Tiefe.

#11_ +01 +0.1 0.1 +0.1 +0.15x0.2

4.2.2 Genauigkeit der Bestimmung des Eisen-

Tiefe (mm)
20 40 50 60 80 100 durchmessers : .
S A0 2 12 12 3 4 45 + 1 Norm-Durchmesser, wenn Eisenabstand:Uberdeckung
@ 5 2 2 12 3 x4 15 = 2:1. Die Durchmesserbestimmung ist mdglich bis
Ec 0 2 42 42 43 14 5 60 mm Tiefe.
SS#5 x2 2 2 13 4 5
S #30 2 #2 2 3 4 45 4.2.3 Genauigkeit der Eisen-Ortung
o #35 42 £2 2 43 x4 £5 Relative Messung der Eisen-Mitte (alle Betriebsarten):
_ Typisch £ 3 mm bzw. typisch + 0,1 Zoll in Bezug auf die
Tiefe (mm) gemessene Position, wenn Eisenabstand:Uberdeckung
20 40 50 60 80 100 =151
6 2 2 2 3 4 45 T
10 2 2 2 3 +4 45
D 13 #2 42 2 3 4 b
T 162 2 2 13 4 b
§ 19 2 2 2 3 4 45
E 22 2 2 2 3 4 b
S 25 2 2 2 3 4 45
T 29 2 2 2 3 4 45
& 032 2 2 2 3 4 45
35 2 2 2 3 4 45
38 2 +2 2 3 4 45
4.3 Geratedaten
PS 200 S Scanner PS 200 M Monitor
Maximale Abtastgeschwindigkeit 0,5 m/s =
Speicher-Typ Eingebauter Data-Flash Herausnehmbare SD-Karte
max. Speicherkartengrésse: 1 GB
Speicherkapazitat 9 Imagescans plus bis zu 30 m Min. 150 Imagescans oder 75 Quick-
aufgezeichnete Quickscans scans (total 2250 m), plus bis zu
(max. 10 Scans) 15 Minuten Sprachdaten bei 32 MB.
Display-Typ/Grosse LCD /50 x 37 mm LCD /115 x 86 mm
Display-Auflosung 128 x 64 Pixel 320 x 240 Pixel / 16 Graustufen
Abmessungen 260 x 132 x 132 mm 264 x 152 x 57 mm
Gewicht (mit PSA 80 Akku-Paket) 1,40 kg 1,40 kg
7
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Minimale Betriebsdauer mit

PSA 80 Akku-Paket Typisch 8 Stunden Typisch 8 Stunden
Automatische Abschaltung Nach 5 Min. nach Betétigung letzter Taste  Benutzerdefiniert
Stiitzbatterie-Typ/Lebensdauer Lithium / typisch 10 Jahre Lithium / typisch 10 Jahre
PC-Anschluss = USBV1.1

Anschluss Kopfhérer = 2,5-mm-Miniaturklinke
Daten-Schnittstelle Scanner-Monitor Infrarot Infrarot

Datentibertragungszeit Scanner-
Monitor

<16 sfiir 9 Bilder, <2 s fiir 1 Bild

<16 sfiir 9 Bilder, <2 s fiir 1 Bild

Infrarot-Reichweite Typisch 0,3 m Typisch 0,3 m
Infrarot-Ausgangsleistung Max. 500 mW Max. 500 mW
4.4 Daten PSA 80 Akku-Paket

Akku-Typ NiMH

Nennspannung 96V

Nenn-Kapazitét 2000 mAh

Abmessungen 42x46x46 mm

Gewicht 0,3 kg

Min. Anzahl Ladezyklen  Typisch 500

5. Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerat ist fiir die Ortung von Armierungseisen in Beton
und die Messung der Tiefe und Abschétzung des Durch-
messers der obersten Lage der Armierung in Uberein-
stimmung mit den im Abschnitt aufgefiihrten techni-
schen Daten bestimmt.

o Es konnen gefahrliche Situationen auftreten, wenn das
Gerat entweder nicht bestimmungsgemadss oder von
nicht ausgebildetem Personal falsch eingesetzt wird.

@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur Original-Hilti-Zubehdre und -Zusatzgerate.

o Manipulationen oder Verdnderungen am Gerat sind
nicht erlaubt.

@ Beachten Sie die Angaben zu Betrigh, Pflege und Instand-
haltung in der Bedienungsanleitung.

o Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen unwirksam,
und entfernen Sie keine Hinweis- und Warnschilder.

o Lassen Sie das Gerat nur durch eine Hilti-Servicestel-
le reparieren.

o Fiir speziell kritische Situationen, wo die Messresul-
tate Auswirkungen auf die Sicherheit und Stabilitdt des
Bauwerks haben, die Resultate immer durch Offnen

8
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des Bauwerks und direkte Kontrolle von Position, Tie-
fe und Durchmesser der Armierung an wichtigen Stel-
len tiberpriifen.

@ Beim Bohren an oder in der Néhe einer Stelle, wo das
Gerat ein Eisen angezeigt hat, nie tiefer bohren als die
angegebene Tiefe des Eisens.

5.3 Sachgemadsse Einrichtung des Arbeitsplatzes

o Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstinden,
an denen Sie sich verletzen konnten.

o Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insheson-
dere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

e Vermeiden Sie eine ungiinstige Korperhaltung.

e Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk und sorgen Sie
jederzeit fiir einen sicheren Stand.

o Vermeiden Sie bei Arbeiten auf Leitern eine abnorma-
le Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

e Verwenden sie das Gerat nur innerhalb der definierten
Einsatzgrenzen.

o Kontrollieren Sie mit einer Person, die qualifiziert ist,
ob es an einer bestimmten Stelle sicher ist, zu bohren,
bevor Sie mit dem Anbohren beginnen.

o Das Gerdt nie in einem Bereich verwenden, in dem
Explosionsgefahr besteht.

@ Sorgen Sie dafiir, dass der Koffer beim Transport genii-
gend gesichert ist und keine Verletzungsgefahr besteht.



5.3.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Obwohl das Gerét die strengen Anforderungen der ein-

schlagigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit

nicht ausschliessen, dass das Gerat

@ andere Gerdte (z.B. Navigationseinrichtungen von Flug-
zeugen oder Medizinalgeréte) stort oder

e durch starke Strahlung gestort wird, was zu Funkti-
onsstorungen fiihren kann. In diesen Féllen oder bei
Unsicherheiten miissen Kontrolimessungen durchge-
flihrt werden.

5.4 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen
5.4.1 Mechanische

o Uberpriifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch auf even-
tuelle Beschadigungen. Falls das Gerdt beschédigt ist,
lassen Sie es durch eine Hilti-Servicestelle reparieren.

o Nach einem Sturz oder anderen mechanischen Ein-
wirkungen miissen Sie die Genauigkeit des Gerats
iiberprtifen.

o Priifen Sie sicherheitshalber die Genauigkeit vor jedem
Gebrauch.

o Wenn das Gerat aus grosser Kélte in eine warmere
Umgebung gebracht wird oder umgekehrt, sollten Sie
das Gerdt vor dem Gebrauch anklimatisieren lassen.

o Obwohl das Gerét gegen den Eintritt von Feuchtigkeit
geschitzt ist, sollten Sie das Gerat vor dem Versorgen
im Transportkoffer trockenwischen.

5.4.2 Elektrische

o Vermeiden Sie einen Kurzschluss am Akku-Paket. Ein
Kurzschluss kann einen Brand verursachen.

o Stellen Sie sicher, dass die Aussenflachen des Akku-
Pakets sauber und trocken sind, bevor Sie das Akku-
Paket an das Ladegerat anschliessen.

o Verwenden Sie nur die in dieser Bedienungsanleitung
aufgefiihrten Akku-Pakete.

o Am Ende ihrer Lebensdauer miissen die Akku-Pakets
sicher entsorgt werden.

o Fiirden Transport oder eine ldngere Lagerung des Geréts
das Akku-Paket aus dem Gerat nehmen. Vor dem erneu-
ten Einsetzen das Akku-Paket auf Anzeichen von Lecks
und Schéden kontrollieren.

o Um Umweltschdden zu vermeiden, miissen Sie das
Gerat und das Akku-Paket gemass den jeweilig gilti-
gen landesspezifischen Richtlinien entsorgen. Wenden
Sie sich im Zweifelsfall an Hilti.
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5.4.3 Fliissigkeiten

-WARNUNG-

Aus defekten Akku-Paketen kann eine dtzende Fliissig-
keit austreten. Vermeiden Sie den Kontakt mit dieser
Flissigkeit. Ist es zu einem Hautkontakt gekommen,
waschen Sie die Kontaktstelle mit viel Seife und Was-
ser. Bei einem Kontakt der Fliissigkeit mit den Augen
spiilen Sie die Augen sofort mit Wasser und konsultie-
ren Sie anschliessend einen Arzt.

5.5 Anforderungen an den Benutzer

o Das Gerét ist fiir den professionellen Benutzer bestimmt.

o Das Gerdt darf nur von autorisiertem, eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instand gehalten wer-
den. Dieses Personal muss speziell iiber die auftre-
tenden Gefahren unterrichtet sein.

o Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie (iberlegt vor
und verwenden Sie das Gerét nicht, wenn Sie unkon-
zentriert sind.

o Das Gerdt nicht verwenden, wenn es in irgendwelcher
Weise defekt zu sein scheint.

o Bei Unsicherheit (iber ein Detektierungsresultat, sich
vor dem weiteren Vorgehen an einen Hilti-Spezialisten
wenden.

@ Beachten Sie alle Warn- und Hinweismeldungen des
Scanners und des Monitors.

5.6 Bei der Verwendung des Geréts zu beachtende
Anforderungen und Grenzen

o Die Genauigkeit des Gerats immer kontrollieren, bevor
mit dem Arbeiten begonnen wird, wenn die Messre-
sultate Auswirkungen auf die Sicherheit und Stabilitat
des Bauwerks haben. An einem Armierungseisen mes-
sen, dessen Ort, Tiefe und Durchmesser bekannt sind,
und die Resultate mit den Genauigkeitsspezifikationen
vergleichen.

e Den PS 200 S Scanner nicht verwenden, wenn die
Réder sich nicht frei drehen lassen oder Zeichen von
Abnutzung zeigen. Wenden Sie sich fiir Angaben zur
Reparatur an Hilti. Zudem kdnnen Sie die Réder reini-
gen oder ersetzen - siehe Abschnitt 8.

o Uberpriifen Sie die Gerateeinstellungen vor Gebrauch.

o Scanner nur leicht auf Messoberflache andriicken.

e Bewehrungseisen, welche unterhalb der obersten
Bewehrungsschicht liegen, konnen nicht immer detek-
tiert werden.

o Entfernen Sie alle metallischen Teile wie Ringe, Anhan-
ger usw. vor einer Messung.



6. Inbetriebnahme

6.1 PSA 80 Akku-Paket

Beide Akku-Pakete mit den PUA 80 Ladegeréaten laden.
Eine vollstéandige Anleitung iiber das Laden befindet sich
in der Bedienungsanleitung des PUA 80 Ladegeréts. Vor
der ersten Inbetriebnahme miissen die Akkus 14 Stun-
den geladen werden.

6.1.1 Einsetzen und Herausnehmen des Akku-Pakets
Darauf achten, dass das Akku-Paket richtig wie unten ge-
zeigt auf den Scanner oder den Monitor ausgerichtet ist.

Scanner: Bei gegen sich gerichteter Akku-Endkappe
muss die grosse Nut am Akku-Paket links sein.

Monitor: Bei gegen sich gerichteter Akku-Endkappe
muss die grosse Nut am Akku-Pack rechts sein.

Das Akku-Paket so weit wie mdglich in die Offnung schie-
ben. Die Endkappe im Uhrzeigersinn drehen, bis sie ein-
schnappt. Zum Herausnehmen des Akku-Pakets die End-
kappe so weit wie mdglich im Gegenuhrzeigersinn drehen.
Das Akku-Paket aus dem Scanner oder Monitor ziehen.

-VORSICHT-

Das Akku-Paket muss sich ohne weiteres in den Scan-
ner oder Monitor einschieben lassen. Beim Einsetzen
des Akku-Pakets in den Scanner oder Monitor keine Kraft
aufwenden, da dadurch das Akku-Paket sowie der Scan-
ner oder Monitor beschédigt werden kdnnen.

-WARNUNG-

Das Akku-Paket im Betrieb, oder wenn der Monitor ein-
geschaltet ist, nicht herausnehmen. Dabei konnen Daten
verloren gehen. Das Akku-Paket nur herausnehmen,
wenn der Monitor abgeschaltet ist.
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6.2 PSA 91/ PSA 94 Speicherkarte
Die Speicherkarte in den Schlitz auf der Riickseite des

Monitors schieben.

-VORSICHT-
Achten Sie auf den richtigen
Einsatz der Karte.

Zum Herausnehmen der Speicherkarte kurz darauf
driicken. Die Karte wird im Schlitz freigegeben und kann
leicht gefasst und herausgenommen werden.

A\

-WARNUNG-

Obwohl die Speicherkarte vom Typ der SD oder Multi-
media-Karte ist, variieren die Normen zwischen den ein-
zelnen Herstellern. Um die Datensicherheit und -inte-
gritat sicherzustellen, sollten Speicher-Karten von Hilti
verwendet werden. Daten kdnnen unwiederbringlich
verloren gehen, wenn andere Speicher-Karten als die
von Hilti gelieferten verwendet werden.

>

>

-WARNUNG-

Die Speicherkarte im Betrieb, oder wenn der Monitor
eingeschaltet ist, nicht herausnehmen. Dadurch konnen
Daten verloren gehen. Die Speicherkarte nur heraus-
nehmen, wenn der Monitor abgeschaltet ist.

-HINWEIS-

Wenn die Speicherkarte herausgenommen ist, schaltet
der Monitor automatisch auf einen internen Speicher
von 3 MB um. Daten werden automatisch in diesem
Speicher in einem Projekt mit dem Namen Prj00001
gespeichert, bis eine Speicherkarte in den Monitor ein-
gesetzt wird. Wenn eine Speicherkarte eingesetzt ist und
der Monitor eingeschaltet wird, werden alle Daten im
internen Speicher automatisch auf die Speicherkarte
iibertragen.

6.2.1 Verwendung von Speicherkarten

Fiir Monitoren mit der Art. Nr. 319281 kénnen Sie Spei-
cherkarten vom Typ MMC verwenden (bis max. Spei-
chergrosse 128 MB). Fiir Monitoren mit der Art. Nr.
31225 konnen Sie Speicherkarten vom Typ MMGC und
SD verwenden (bis max. Speichergrdsse 1GB).

-WARNUNG-
Es konnen keine SD-Karten in den dlteren Monitorver-
sionen verwendet werden.

-HINWEIS-
Die Art. Nr. finden Sie auf dem Typenschild an der Unter-
seite des Monitors.



1. Bedienung

7.1 Mitnahme und Verwendung des Systems

Der Scanner lasst sich zum reinen Abtasten ohne Moni-
tor verwenden, oder der Monitor kann in der PSA 61 Tasche
am PSA 62 Traggurt mitgenommen werden. Die erste
Maglichkeit ist von Vorteil, wenn an schwer zugéanglichen
Stellen gearbeitet wird und eine maximale Mobilitdt erfor-
derlich ist, wie zum Beispiel auf einem Geriist oder einer
Leiter. Wenn der Speicher des Scanners voll ist (9 Ima-
gescans, 1 vollstandiger Blockscan oder 30 m Quickscan
sind aufgezeichnet worden) muss sich der Benutzer zum
Monitor begeben, um die Daten herunterzuladen. Der Moni-
tor kann sich in der Nahe befinden (z.B. an der Basis des
Gertists, in einem Fahrzeug, im Baustellenbiiro usw.).
Wenn der Benutzer beabsichtigt, mehr Scans durchzu-
filhren als im Speicher des Scanners Platz haben, und ver-
meiden will, immer wieder zum Monitor gehen zu miis-
sen, kann er den Monitor am Traggurt oder mitgleliefer-
ten Schulterriemen mitnehmen.

-VORSICHT-

Die Temperatur im Innern eines an der Sonne stehen-
den Fahrzeugs kann ohne weiteres die maximal zulds-
sige Lagertemperatur fiir den PS 200 iibersteigen. Eini-
ge Komponenten des PS 200 kénnten Schaden nehmen,
wenn das Gerdt Temperaturen von mehr als 60 °C bzw.
158 °F ausgesetzt wird.

7.2 Bedienung des Scanners
7.2.1 Tastatur und Display

1 - Pfeiltasten ~ Zum Vor- oder Riickwartsbewegen
zwischen Optionen oder Werten.
2— Bestatigungs- Zum Bestétigen eines Wertes oder
taste einer Auswahl.
3 - Ein/Aus-Taste
4 — AbbruchtasteZum Annullieren einer Eingabe oder
Zuriickbewegen um einen Bildschirm.
5-Aufzeich-  Zum Starten/Stoppen einer Auf-
nungstaste  zeichnung.

1— -3

B 4|

1—Menii-Bereich. Funktionen, die mit Hilfe der Pfeilta-
stenund der Bestatigungstaste gewahlt werden kénnen.
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2 — Status-Information - Informationen wie Akku-Lade-
zustand, Speicher-Status.

3 —Variabler Bereich - Hier werden Benutzer-Feedback-
Informationen angzeigt, z.B. Messmodus, Eisentie-
fe, Abtastfortschritt usw.

7.2.2 Ein- und Ausschalten
Zum Ein- oder Ausschalten des Scanners die Ein/Aus-
Taste driicken und kurz gedrtickt halten.

Der Scanner kann nur ausgeschaltet werden, wenn er
sich im Hauptmenii befindet.

7.2.3 Hauptmenii

Das Gerét startet immer mit dem Hauptmenii. Von hier
aus werden alle Abtastfunktionen und Einstell-Optionen
gewahlt. Der Akku-Ladezustand wird oben am Bildschirm
zusammen mit dem Speicher-Status angezeigt. Die ver-
schiedenen Abtastarten und Einstellmen(is werden links
am Bildschirm als Piktogramme angezeigt. Mit den Pfeil-
tasten kann man sich zwischen diesen Optionen bewe-
gen. Mit der Bestétigungstaste wird die gewahlte Option
bestétigt.

Quickscan: Die restliche Speicherkapazitét fir die Quick-
scan-Aufzeichnung wird oben am Bildschirm (je nach
dem Geréte-Typ und der eingestellten Masseinheit) in
Metern oder Fuss angezeigt.

aom D%lﬂ
Ovds
r & @

Imagescan: Die Anzahl der Imagescans im Scanner bis
zum Maximum von 9 wird oben am Bildschirm angezeigt.

aomm 049
a B

Blockscan: Die Anzahl der Imagescans im Scanner bis
zum Maximum von 9 wird oben am Bildschirm angezeigt.

aomm 049
I
" FE
i
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Einstellungen: Zum Einstellen der einzelnen Parameter
und Léschen aller Daten im Speicher.

-“;@

7.2.4 Einstellungen

Dieses Men(i wird verwendet, um die allgemeinen Para-
meter einzustellen und die Daten im Speicher des Scan-
ners zu l6schen.

Nach dem Eintreten in das Einstell-Menii erscheint der
folgende Bildschirm:

El

Mit den Pfeiltasten kann man sich zwischen den Optio-
nen bewegen. Mit der Bestatigungstaste wird die gewahl-
te Option bestatigt, und durch Betatigen der Abbrechtaste
kehrt man zum Hauptmeni zurtick.

7.2.4.1 Einstellen der Hintergrundbeleuchtung des
Displays
Einstellen der Hintergrundbeleuchtung. Die Pfeiltasten
verwenden, um zu den einzelnen Optionen zu gelangen.
Mit der Bestatigungstaste die gewtinschte Option wéhlen,
und die Abbruchtaste driicken, um zum Einstell-Menii
zurtickzukehren.

)

El e/

Hintergrundbeleuchtung einschalten

0e<)

ElE2]

Hintergrundbeleuchtung ausschalten
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EEE

E ol

Hintergrundbeleuchtung automatisch. Sie wird nach
5 Minuten ohne Betétigung einer Taste ausgeschaltet
und beim ndchsten Tastendruck wieder eingeschaltet

7.2.4.2 Einstellen der Lautstarke

Einstellen der Lautstérke des akustischen Signals beim
Messen. Die Pfeiltasten verwenden, um zu den einzel-
nen Optionen zu gelangen. Mit der Bestétigungstaste
die gewiinschte Option wahlen, und die Abbruchtaste
driicken, um zum Einstell-Meni zurtickzukehren.

1]

7.2.4.3 Einstellen der Masseinheit

Einstellen der flir die Messungen verwendeten Mas-
seinheit. Nur bei Geraten mit Art. Nr. 377642 verfligbar.
Die Pfeiltasten verwenden, um zu den einzelnen Optio-
nen zu gelangen. Mit der Bestétigungstaste die gewiinsch-
te Option wahlen, und die Abbruchtaste driicken, um
zum Einstell-Menii zuriickzukehren.

=

El&2]<]

Metrisch (je nachdem, mm oder m)

=

—

= [EEVE]

Zoll (Fuss, wo zutreffend)

7.2.4.4 Loschen der Daten
Ldscht alle im Scanner gespeicherten Daten und ist nur
zuganglich, wenn sich Daten im Speicher befinden.



Wenn sich Daten im Speicher befinden, ist der Balken
beim Disketten-Symbol aufgefiillt. Wenn nicht, ist er
leer.

-WARNUNG-

Dies kann ein Verlust von Daten bedeuten. Daten, die
nicht auf den Monitor (ibertragen worden sind, werden
definitiv geléscht.

-1
=,
@

Die Pfeiftaste nach unten driicken, gefolgt von der Bestiti-
gungstaste, um zu loschen, oder der Abbruchtaste, um
zum Einstell-Menii zuriickzukehren.

7.2.5 Quickscan

Quickscan kann verwendet werden, um schnell die Posi-
tion und Tiefe von Armierungseisen festzustellen, die
hierauf auf der Oberfldche markiert werden. Dieser Vor-
gang wird Quickscan-Detektion genannt.

Eine weitere Funktion in Quickscan ist die genaue Tie-
fenbestimmung, bei der zuvor der Eisendurchmesser
und der Eisenabstand eingegeben werden miissen.
Als andere Maglichkeit konnen die Daten aufgezeichnet
und im Monitor oder mit der PC-Software ausgewertet
werden. Auf diese Weise ldsst sich auf einfache Weise
die mittlere Uberdeckung der Armierung iiber lange
Strecken der Oberflache bestimmen. Dieser Vorgang
wird Quickscan-Aufzeichnung genannt.

-VORSICHT-

Der Scanner erfasst nur Armierungseisen, die senkrecht
zur Bewegungsrichtung liegen. Eisen, die parallel zur
Bewegungsrichtung sind, werden nicht erfasst. Deshalb
sicherstellen, dass das Objekt sowohl in horizontaler als
auch in vertikaler Richtung abgetastet wird.

Fiir Eisen, die schrag zur Bewegungsrichtung liegen, wird
eventuell eine falsche Tiefe berechnet.

Den Scanner einschalten. Automatisch wird zuerst das
Quickscan-Piktogramm gewahlt.

—) oo ——]
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]S

r 8 @

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

Im Hauptmenii Quickscan wéhlen.

Es erscheint der Quickscan-Bildschirm.

2
& 0.00,
Z -3
4|2
m T M
ML
1

1 —Tiefe der Armierungseisen

2 —Zurlickgelegter Messweg

3 - Signalstarke

4 - Einstellungen: Mindesttiefe, Abtastrichtung, Eisen-
durchmesser, Eisenabstand

7.2.5.1 Quickscan-Detektion

Den Scanner (ber die Oberfliche bewegen. Armie-
rungseisen, die senkrecht zur Bewegungsrichtung lie-
gen, werden erfasst. Der zuriickgelegte Messweg wird
aufgenommen.

Bei der Anndherung an ein Armierungseisen nimmt die
Signalstarke zu, wobei am Display Tiefenwerte erschei-
nen konnen. Wenn sich der Scanner (iber der Mitte eines
Armierungseisens befindet:

— Leuchtet die rote LED auf,

—ein akustisches Signal ertont,

—erreicht der Signalstarke-Balken ein Maximum,

—wird die ungeféhre Tiefe angezeigt (min. Wert der Tie-
fenanzeige = Mitte des Eisens).

Das Armierungseisen liegt in der Mittellinie des Scanners
und kann auf der Oberflache mit einem PUA 70 Markier-
stift markiert werden. Die Genauigkeit der Tiefenmessung
kann erhéht werden, wenn in den Messmodus mit genau-
er Tiefenbestimmung gewechselt wird. Siehe Abschnitt
7.252.

A
.'.';Eea
Dieses Symbol kann erscheinen, wenn der Scanner (iber
die Oberflache bewegt wird. Es zeigt an, dass der Scanner
zu schnell bewegt wird, um alle erfassten Signale zu ver-
arbeiten. Die maximale Geschwindigkeit betragt 0,5 m/s.
Wenn das Symbol wahrend einer Quickscan-Detektion
erscheint, die Bestétigungstaste driicken und die Messung
wiederholen.
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7.2.5.2 Quickscan mit genauer Tiefenbestimmung
Der Messmodus Quickscan mit genauer Tiefenbestim-
mung wird durch Driicken der Bestatigungstaste aus-
gewdhlt.

5 0.00.
@]

)=t

LA

Der Durchmesser muss bekannt sein und eingegeben

werden.
@7

@]
Zudem muss der Eisenabstand eingegeben werden,
wenn er im Bereich > 36 und <120 mm liegt.

-HINWEIS-
Eisenabstdnde < 36 mm kdnnen nicht gemessen
werden.

(0 00,
0

Dies kann mit der Funktion Quickscan Detektion auto-
matisch berechnet werden in dem der Eisenmittelpunkt
gesucht wird und tiber der Mitte der Position die rote
Aufzeichnungstaste gedriickt wird. Nun wird der nach-
ste Eisenmittelpunkt gesucht und wiederum die Auf-
zeichnungstaste gedriickt. Der Eisenabstand wird auto-
matisch gespeichert und tibernommen. Wenn der Abstand
bekannt ist, kann der Wert auch manuell eingegeben
werden.

mm

/B

Der Scanvorgang ist nach Einstellung von Durchmes-
ser und Eisenabstand identisch mit dem Vorgang wie in
7.2.5.1 beschrieben.

14
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7.2.5.3 Quickscan-Aufzeichnung

Zum Aufzeichnen der Position und Tiefe aller detektierten
Armierungseisen den Scanner an die Oberfldche anlegen
und mit Quickscan-Detektion eine Stelle suchen wo sich
kein Eisen darunter befindet. Den Startpunkt mit einem
PUA 70 Markierstift markieren und die Aufzeichnungstaste
driicken. Am Display erscheint ein Disketten-Symbol, was
bedeutet, dass der Scanner die Daten aufzeichnet. Den
Scanner iiber die Oberflache bewegen.

Am Ende der Messung darauf achten, dass der End-
punkt nicht iiber einem Eisen zu liegen kommt. Zum
Stoppen der Aufzeichnung die Aufzeichnungstaste erneut
driicken. Das Ende einer abgetasteten Strecke mit einem
PUA 70 Markierstift markieren.

-HINWEIS-

Armierungseisen, die senkrecht zur Bewegungsrichtung
liegen, werden erfasst und automatisch aufgezeichnet. Sich
vor Beginn der Aufzeichnung vergewissern, dass die Ein-
stellungen richtig gesetzt sind.

12 04n
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-WARNUNG-

Vor einer Quickscan-Aufzeichnung immer einen Ima-

gescan durchfiihren, um

—die Richtung der obersten Lage der Armierung fest-
zustellen,

— die Gefahr des Messens auf Stossstellen von Eisen zu
minimieren,

—gegebenenfalls sofort zu sehen, dass sich im Beton
eisenhaltige Materialien befinden, welche die Genau-
igkeit des Resultats beeintrachtigen konnen.

-VORSICHT-

Die Aufzeichnungstaste erst driicken, wenn sich der
Scanner an der Stelle befindet, wo die Abtastung begin-
nen soll. Andernfalls konnen sich falsche oder irre-
fiihrende Messwerte ergeben.

T




Ein Messweg von bis zu 30 m kann aufgezeichnet wer-
den, bevor die Daten auf den Monitor heruntergeladen
werden missen. Es ist auch maglich, mehrere separa-
te Strecken (max. 10) aufzuzeichnen, die zusammen
maximal 30 m ausmachen.

-WARNUNG-

Den Scanner erst von der Oberfldche wegnehmen, wenn
die Aufzeichnung gestoppt oder eine Marke gesetzt wor-
den ist. Andernfalls konnen sich falsche oder irreflihrende
Messwerte ergeben. Fiir Angaben (iber das Setzen einer
Marke siehe Abschnitt 7.2.5.5

A
'.':_!ieil
Dieses Symbol kann erscheinen, wenn der Scanner (iber
die Oberfléache bewegt wird. Es zeigt an, dass der Scanner
zu schnell bewegt wird, um alle erfassten Signale zu ver-
arbeiten. Die maximale Geschwindigkeit betrdgt 0,5 m/s.
Wenn das Symbol wéhrend einer Quickscan Aufzeichnung
erscheint die Bestétigungstaste driicken. In diesem Fall
muss der Aufzeichnungsvorgang vom Ausgangspunkt oder
vom letzten Markierungspunkt aus wiederholt werden.

Die Daten kdnnen auf den Monitor tibertragen werden.
Siehe Abschnitt 7.4.

7.2.5.4 Quickscan-Einstellungen

Die Quickscan-Einstellungen befinden sich auf der lin-
ken Seite des Displays. Sie kdnnen vorgenommen wer-
den, bevor eine Aufzeichnung oder eine genaue Quick-
scan Tiefenbestimmung stattfindet. Die Pfeiltasten und
die Bestatigungstaste verwenden, um zu den Einstel-
lungen zu gelangen.

Mindesttiefe

Diese Einstellung wird verwendet, wenn eine Oberfldche
abgetastet wird und dabei speziell Armierungseisen
gesucht werden, die innerhalb einer bestimmten Min-
desttiefe liegen. Wenn zum Beispiel die Mindestiber-
deckung 40 mm betragen soll, den Wert auf 40 mm ein-
stellen (fiir Qualitatssicherungsmessungen zusatzliche
2 mm hinzufiigen, um Genauigkeitseinschrankungen zu
beriicksichtigen). Das Audiosignal ertdnt und die LED
leuchtet nur auf, wenn Armierungseisen festgestellt wor-
den sind, die weniger tief als 40 mm unter der Ober-
flache sind.

Mit den Pfeiltasten die Mindesttiefe-Funktion wahlen
und die Bestatigungstaste driicken.

' [fgrnm
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Einstellen der Mindesttiefe

B S
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Mindesttiefe-Funktion gesperrt.

Wenn der Wert auf 0 eingestellt wird, wird diese Funk-
tion deaktiviert und erscheint wie oben gezeigt. Die
gew(inschte Mindesttiefe mit den Pfeiltasten eingeben
und die Einstellung mit der Bestétigungstaste bestati-
gen. Das Gerét kehrt zum Hauptmenii zuriick.

Abtastrichtung

Diese Einstellung wird verwendet, um die Richtung ein-
zugeben, in der die Quickscan-Aufzeichnung erfolgt.
Obschon sie keinen direkten Einfluss auf die nachher im
Monitor oder in der PC-Software erhaltenen Messwer-
te hat, tragt sie dazu bei, die resultierende Karte und die
Tiefenwerte mit der effektiven Oberfldche des Bauwerks
in Ubereinstimmung zu bringen. Die Messrichtung wird
mit jeder Abtastung mitabgespeichert.

B
il v

Die Abtastrichtung wahlen und die Bestatigungstaste
driicken.

Eisendurchmesser

Diese Einstellung muss verwendet werden, um die Tiefe
genau bestimmen zu kdnnen, oder Messwerte aufneh-
men zu kdnnen. Nur dadurch kann die Genauigkeit der
Tiefenmessung erreicht werden.

Mit den Pfeiltasten die Eisendurchmesser-Funktion
wahlen und die Bestdtigungstaste dricken.

H
B 27
szf

Wenn kein Eisendurchmesser gewéahlt wird, berechnet
der Scanner die Tiefe so, wie wenn der mittlere Eisen-
durchmesser der entsprechenden Normreihe eingestellt
worden ware.

--I..--I
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Norm %]
DIN 488 16 mm
ASTM A615/A615M-01b #7

CAN / CSA-G30, 18-M92 €20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-HINWEIS-

Der vorher eingestellte Eisendurchmesser wird im Scan-
ner gespeichert, wenn dieser abgeschaltet wird.

Eisenabstand
siehe 7.2.5.2

/B

7.2.5.5 Setzen einer Marke

Beim Aufzeichnen kdnnen die Oberflachen vieler Bau-
werke Hindernisse enthalten, die es verunmdglichen,
die Abtastung aufzuzeichnen, ohne den Scanner von der
Oberflache abzuheben. Solche Hindernisse konnen Pfei-
ler oder Saulen in einer Wand, Tiiréffnungen, Deh-
nungsfugen, Ecken usw. sein.

Wenn ein solches Hindernis angetroffen wird, kann eine
Marke gesetzt werden. Dadurch wird die Abtastung unter-
brochen und dem Benutzer die Mdglichkeit geboten, den
Scanner ohne weiteres von der Oberflache wegzuneh-
men, nach dem Hindernis wieder anzusetzen und mit
dem Abtasten fortzufahren. Die Marke kann ferner ange-
ben, wo sich gewisse Gegensténde innerhalb einer Abta-
stung befinden, wodurch zusatzliche Informationen erhal-
ten werden, um den Bezug zwischen den Abtastdaten
und der effektiven Oberflédche des Bauwerks herzustellen.

Zum Setzen einer Marke die Bestétigungstaste im Auf-
zeichnungs-Modus drticken und gedriickt halten. Das
Disketten-Symbol wird durchgekreuzt, was bedeutet,
dass die Aufzeichnung unterbrochen und eine Marke
gesetzt worden ist.

12 04n

[ai
4

Hierauf den Scanner von der Oberflache abheben und
die Bestatigungstasteimmer noch gedrtickt halten. Wenn
notig die Position auf der Oberflache mit einem PUA 70
Markierstift markieren. Den Scanner hinter dem Hin-
dernis wieder an die Oberflache anlegen, die Bestéti-
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gungstaste loslassen und mit dem Abtasten fortfahren.
Die Marke erscheint in den Abtastdaten bei der Anzeige
am Monitor oder in der PC-Software als senkrechte
Linie.

-VORSICHT-

Im Bereich kurz vor und nach dem Setzen einer Marke
sind die Messresultate weniger genau durch die Unter-
brechung der Signalaufzeichnung.

7.2.6 Imagescan

Imagescan wird verwendet, um ein Bild der Anordnung
der Armierungseisen zu erstellen. Die Tiefe und der
Durchmesser der Armierungseisen konnen bestimmt
werden.

Zuerst muss ein Referenzraster an der Wand befestigt
werden. Das mitgelieferte Klebeband verwenden. Die-
ses Band klebt besonders gut auf Beton und kann von
Hand in der bendtigten Lange von der Rolle gerissen
werden. Fiir die meisten Oberflachen gentigt zum Befe-
stigen des Rasters ein 10 cm langes Stiick an jeder Ecke.
Bei einer besonders feuchten oder staubigen Oberflache
muss eventuell jede Seite des Rasters liber die ganze
Ladnge mit dem Klebeband befestigt werden.

Ansonsten kann ein Raster direkt auf die Oberflache
gezeichnet werden. Mit einem Lineal (wie zum Beispiel
einem Stiick Holz) als Hilfe ein 4x4-Netz mit einem
Abstand von 150 mm zwischen den parallelen Linien
markieren.

Den Scanner einschalten und sich auf das Imagescan-
Piktogramm begeben. Der Akku-Ladezustand wird ange-
zeigt, zusammen mit der Anzahl von maximal 9 Image-
scans, die sich in diesem Moment im Speicher befinden.

Jomm 049

[m]

Im Hauptmenii Imagescan wéhlen.
Es erscheint der Imagescan-Bildschirm.

L

Am Display erscheint eine Darstellung des Rasters mit
einem vorgeschlagenen Startpunkt. Dieser befindet sich
immer oben links, was fiir die meisten Abtastungen
genligt. Bilddaten werden nur fiir Bereiche des Rasters
angezeigt, die sowohl vertikal als auch horizontal abge-



tastet worden sind. In gewissen Féllen konnen Hinder-
nisse im Abtastbereich dies verhindern (z.B. ein Rohr,
das durch einen Tréger hindurchgefiihrt ist). Hierauf
kann der Startpunkt gedndert werden, um in einem sol-
chen Fall den abgetasteten Bereich zu optimieren. Der
Startpunkt kann mit Hilfe der Pfeiltasten geéndert werden.

Den Scanner am durch den blinkenden Pfeil angegeben
Startpunkt ansetzen. Darauf achten, dass die Ausrich-
tungsmarkierungen am Scanner wie unten gezeigt rich-
tig auf den Raster ausgerichtet sind.

-HINWEIS-

Ein falsches Ausrichten des Scanners am Raster kann dazu
flihren, dass im erzeugten Bild die Eisenpositionen falsch
sind.

Die Aufzeichnungstaste driicken und den Scanner der
ersten Reihe entlang bewegen. Der Fortschritt der Abta-
stung wird durch einen breiten schwarzen Strich ange-
zeigt, der im Display fortschreitet, wenn der Scanner
liber die Oberflache bewegt wird.

—
—

Der Scanner gibt am Ende der Reihe einen doppelten
Piepton ab und stoppt die Aufzeichnung automatisch.
Diesen Vorgang fiir jede Reihe und Spalte wiederholen
und dabei die Aufforderungen am Display beachten, eine
neue Reihe zu beginnen.
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Wenn alle Reihen erfasst sind, die Spalten auf gleiche
Weise abtasten.

Das Aufzeichnen irgendeiner Reihe oder Spalte kann
durch erneutes Driicken der Aufzeichnungstaste unter-
brochen werden, bevor ihr Ende erreicht ist. Dies kann
erforderlich sein, wenn ein Hindernis das Abtasten der
ganzen Bahn verunmdglicht. Ebenso kann eine ganze

17



Reihe oder Spalte libersprungen werden, indem man
die Aufzeichnung startet und stoppt, ohne mit dem Gerét
liber den Raster zu fahren.

Zu beachten ist, dass fiir Bereiche des Rasters, die nicht
in beiden Richtungen abgetastet werden, kein Bild erstellt
wird.

Es ist mdglich, die vorhergehende Reihe oder Spalte zu
wiederholen, indem die Abbruchtaste gedriickt wird.
Dies kann notwendig sein, wenn der Benutzer nicht sicher
ist, ob das Abtastfeld genau eingehalten worden ist.
Durch erneutes Driicken der Abbruchtaste wird die Abta-
stung abgebrochen und erfolgt die Riickkehr zum Haupt-
men(l.

A
Dieses Symbol kann erscheinen, wenn der Scanner liber
die Oberflache bewegt wird. Es zeigt an, dass der Scan-
ner zu schnell bewegt wird, um alle erfassten Signale zu
verarbeiten. Die maximale Geschwindigkeit betrégt
0,5 m/s. Wenn das Symbol erscheint, die Bestéti-
gungstaste driicken und die Abtastung der Reihe oder
Spalte wiederholen. In allen Fallen den Scanner langsa-
mer {iber die Oberfldche bewegen.

Wenn die Abtastung beendet ist, die Bestéatigungstaste
drticken, um zum Hauptmenii zurlickzukehren. Die Daten
konnen fiir die Anzeige und Auswertung auf den Moni-
tor libertragen werden. Siehe Abschnitt 7.4.

-VORSICHT-

Wenn die Abbruchtaste gedrtickt wird, wird der aufge-
nommene Imagescan geloscht. Es erfolgt die Riickkehr
ins Hauptmenii.

7.2.7 Blockscan

Blockscan fiigt Imagescans automatisch zusammen,
um einen Eindruck der Anordnung der Armierungsei-
sen innerhalb eines grossen Bereichs zu erhalten. Eben-
s0 kdnnen am Monitor die Position und Tiefe und der
Durchmesser der Armierungseisen genau bestimmt wer-
den, indem jeder Imagescan einzeln gewahlt wird.

Den Referenzraster wie fiir Imagescan anbringen. Die
Rénder fiir den Ubergang zum néachsten Raster wie unten
gezeigt mit einem PUA 70 Markierstift markieren.

18
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Den Scanner einschalten und sich auf das Blockscan-
Piktogramm begeben. Der Akku-Ladezustand wird ange-
zeigt, zusammen mit der Anzahl von maximal 9 Ima-
gescans, die sich in diesem Moment im Speicher befinden.

aomm 079
I
m EF
O

Um zu beginnen, im Hauptmenti Blockscan wahlen.

L[]

Es erscheint eine Darstellung des Blockscans. Jedes Qua-
drat stellt einen Imagescan dar. Bis zu 3 x 3 Imagescans
kénnen abgetastet werden. Mit den Pfeiltasten die Posi-
tion des ersten beabsichtigten Imagescans wahlen. Die
Bestitigungstaste driicken, um mit dem ersten Image-
scan zu beginnen. Zu beachten ist, dass sich die Koor-
dinaten jedes Punktes auf die obere linke Ecke beziehen.

Fir Einzelheiten (iber die Durchfiihrung des Imagescans
siehe vorhergehenden Abschnitt. Wenn der Imagescan
beendet ist, kehrt das Gerat zum Blockscan-Bildschirm
zurtick.
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Der beendete Imagescan wird schattiert angezeigt. Einen
neuen Raster an der Wand befestigen, so dass die Rén-
der wie in der Abbildung gezeigt tibereinstimmen.

Bl
Bl

!
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Den Ort fiir den ndchsten Imagescan wéhlen und den
Abtastvorgang wiederholen. Bereits durchgeflihrte Ima-
gescans kénnen wiederholt werden, indem einfach der
abzutastende Bereich gewéhlt und der Imagescan-Vor-
gang durchgefiihrt wird. Die Daten werden {iberschrie-
ben. Wenn geniligend Imagescans hergestellt worden
sind oder die Anzahl 9 erreicht ist, die Abbruchtaste
driicken, um zum Hauptmenti zuriickzukehren und die
Daten auf den Monitor zu (ibertragen. Siehe Abschnitt

-VORSICHT-
Wenn die Abbruchtaste 2x gedriickt wird, wird der Block-
scan geldscht. Es erfolgt die Riickkehr ins Hauptmeni.

7.2.8 Fehlermeldungen am Scanner beim Starten
oder Messen

Am Scanner kdnnen grafische Fehlermeldungen erschei-
nen. Ein Stop-Symbol weist in der Regel auf einen schwer-
wiegenden Fehler am Scanner hin. In diesem Fall benétigt
der Scanner einen Service in einem Hilti-Reparaturcenter.

E ﬁloderI Hl

Eines dieser Symbole kann sofort nach dem Einschal-
ten des Scanners erscheinen. Sie weisen auf einen még-
lichen Defekt der Elektronik hin. Den Scanner aus- und
wieder einschalten. Wenn die Fehlermeldung erneut
erscheint, muss das Gerdt von Hilti repariert werden.

Ein Ausrufzeichen weist auf einen Fehler hin, der einen
Bedienungsfehler als Ursache hat oder vom Benutzer
behoben werden kann.
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Dieses Symbol kann erscheinen, wenn versucht wird,
in den Imagescan- oder Blockscan-Messmodus einzu-
treten, innerhalb des Blockscan-Messmodus einen neu-
en Imagescan zu beginnen oder die Funktion Quicks-
can-Aufzeichnung zu starten. Es weist darauf hin, dass
der dem Vorgang zugeordnete Speicher voll ist und kei-
ne Daten mehr gespeichert werden kénnen. Entweder
die Daten auf den Monitor iibertragen oder den Scan-
ner-Speicher ldschen.

-WARNUNG-

Das Loschen des Scanner-Speichers kann einen Daten-
verlust bewirken. Daten, die nicht auf den Monitor iiber-
tragen worden sind, werden definitiv geldscht.

Dieses Symbol kann bei jeder Art von Messung erschei-
nen, wenn der Scanner iiber die Oberflache bewegt
wird. Es weist darauf hin, dass der Scanner zu schnell
bewegt wird, um alle erzeugten Signale verarbeiten zu
kénnen. Die maximal zuldssige Geschwindigkeit betrégt
0,5 m/s.

Wenn das Symbol wahrend einer Quickscan-Detektion
erscheint, die Bestatigungstaste driicken und nochmals
messen. Wahrend einer Quickscan-Aufzeichnung die
Bestatigungstaste driicken. Der Aufzeichnungsvorgang
muss vom urspriinglichen Ausgangspunkt aus oder wo
die letzte Marke gesetzt worden ist, wiederholt werden
Wahrend eines Imagescans die Bestatigungstaste driicken
und die Reihe oder Spalte, die abgetastet wurde, wie-
derholen. In allen Féllen den Scanner langsamer liber
die Oberflache bewegen.

A

%
Dieses Symbol kann erscheinen, wenn der Scanner beim
Abtasten in der falschen Richtung bewegt worden ist,
d.h. wenn Sie z.B. mit dem Abtasten von rechts nach
links beginnen, jedoch wéhrend des Abtastens den Scan-
ner nach rechts bewegen. Die Warnung erscheint nicht
sofort, sondern erst, wenn die Bewegung um 15 cm
oder mehr in der falschen Richtung erfolgt ist.

7.3 Bedienung des Monitors

Der Monitor bietet die Mdglichkeit, grosse Datenmen-
gen zu speichern, die aufgenommenen Daten vor Ort zu
analysieren sowie Sprachaufzeichnungen zu Abta-
stungsbildern hinzuzufiigen.
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1-Display

2 — Softkey-Tasten zum Wahlen von Menii-Optionen

3 —Cursortasten zum Bewegen des Cursors auf dem
Bildschirm und Einstellen von Werten

4 —Ein/Aus-Taste

5 — Anschluss fiir Kopthérer/Mikrofon-Garnitur (seitlich)

6 — Akku-Paket (seitlich)

7 —Fach mit USB-Anschluss und Speicherkarte (seit-
lich)

7.3.1 Ein- und Ausschalten

Zum Einschalten des Monitors die Ein/Aus-Taste driicken
und wahrend 1 Sekunde gedriickt halten. Am Display
erscheint wéhrend etwa 15 Sekunden ein Bootup-Bild-
schirm, worauf der Monitor betriebsbereit ist. Zum
Abschalten die Ein/Aus-Taste driicken und wéhrend
ungefahr 1 Sekunde gedriickt halten. Das System schal-
tet ab.

7.3.2 Allgemeine Bildschirmdarstellung

Haupd-Displaybansich

- [ e s |
B Fr———_—
LI .
Status- 4 :‘:I::;ﬁ
balien fradien..
Ciaatular. ..
+ EEEEE +

Informatiansbalkan

Statushalken

BO000

Akku-Ladezustand. Wenn alle 5 Blocke ausgefiillt sind,
bedeutet dies, dass der Akku vollstandig geladen ist. Es
erscheint eine Warnung, wenn die Anzeige des Ladezu-
stands den letzten Block erreicht, bzw. 15 Minuten und
5 Minuten bevor der Akku vollsténdig entladen ist. Hier-
auf gibt das Gerét alle zwei Minuten einen Piepton ab,
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bis es abgeschaltet wird. Wenn der Monitor abgeschal-
tet wird, und der Akku einen so niedrigen Ladezustand
aufweist, kann er erst wieder eingeschaltet werden, wenn
das Akku-Paket wieder aufgeladen worden ist.

- Speicherkarte
Lol

Dieses zeigt an, dass die Speicherkarte benutzt wird,
sowie den zur Verfligung stehenden freien Speicher-
platz. Ein vollstandig ausgefiillter Balken bedeutet, dass
der Speicher voll ist. Wenn die Speicherkarte eingesetzt
ist, wird sie als Speicherquelle benutzt, wobei das obi-
ge Piktogramm erscheint. Wenn sie herausgenommen
ist, verwendet der Monitor einen kleinen internen Spei-
cher mit Platz fiir mindestens 20 Abtastungsbilder. Nun
erscheint das folgende Piktogramm:

=1 interner Speicher
e

=—a - Datenverbindung mit PC

== _ Datenverbindung mit PC, Speicherkarte entfernt;
kein Datentransfer mgglich.

b - Infrarot-Piktogramm. Zeigt den Status des Infra-
rot-Ports an.

h' - Bereit
h‘ - Datensicherung

H} - Daten werden gesendet/empfangen
IJ' - Sprachaufzeichnung vorhanden
17 - Eisendurchmesser fix eingestellt

1
¥ Imagescan kalibriert

Informationshalken

Informationen (iber die aktuelle Anzeige im Haupt-Dis-
playbereich erscheinen hier. Sie variieren je nach der Art
des angezeigten Abtastungsbildes.

Meniibereich

Die Menii-Optionen sind je nach dem ausgefiihrten
Arbeitsgang verschieden, wobei der Menii-Titel ganz
oben angezeigt wird. Die einzelnen Optionen oder Befeh-
le kdnnen durch Driicken der damit verbundenen Soft-
key-Taste gewdahlt werden.

Haupt-Displaybereich
Hier werden die Abtastungsbilder, Einstellungen und
Projektinformationen angezeigt.

7.3.3 Einstellungen

Die allgemeinen Einstellungen des Monitors erfolgen
hier. Die Softkey-Tasten verwenden, um zu einer Menii-
Option zu gelangen, und die Cursortasten, um sich zwi-
schen den einzelnen Optionen innerhalb einer Auswahl
zu bewegen und Werte zu wahlen.
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Lautstarke Monitor Lautstarke:
Monitar
Laukstarks
b Lautstarke Headset Headsek
Konkrask
Konkrast 1

1
e Beleuchtung Waiker...
—

Baenden

Lautstédrke Monitor dient zum Einstellen der Lautstérke
des akustischen Signals (Pieptons)

Lautstérke Headset dient zum Einstellen der Kopfhor-
erlautstarke

Kontrast dient zum Einstellen des Bildschirmkontrastes
Beleuchtung dient zum Einstellen der Helligkeit der Hin-
tergrundbeleuchtung des Bildschirms

Um Zugang zu weiteren Einstellungen zu erhalten,
Weiter ... driicken.

[ wuete
i
2004-02-1F Drabum [Feik
e 17:28:10
Spr ache
Eimheit
b Sprache Deutsch
Emnheit  mm
Energic Modi
LED aus  hie
Standby  Hach S0 min
Abechalten  Mach 20 min
EITT—— Heenden
T

Wenn Sie Ihre Wahl getroffen haben, Beenden driicken,
um zum vorhergehenden Menii zuriickzukehren.

7.3.4 Projekt

Die Abtastungsbilder werden am Monitor in Projekte
aufgeteilt. Abtastungsbilder von verschiedenen Kunden,
Standorten oder Auftragen kdnnen so sinnvoll vonein-
ander unterschieden werden.

—_— Arport City
Amsicht
IIIIED SCams. ..
Airport City
Mpes
Projekt
b | Benutzer: John Douglass ol
Kunde:  Skyguice Ediitieren
Objekt: Radar Towar Projekt. . .
Scam: 12
Datum: 2005:8-17 11:59 Alle
Projeklea. ..
Beenden
+ YT

Das aktuell gewdhlte Projekt wird angezeigt. Im Infor-
mationshalken wird die Nummer des aktuellen Projek-
tes sowie die Gesamtzahl der in der Speicherkarte oder
im internen Speicher enthaltenen Projekte angezeigt.
Die Cursortasten nach links und rechts verwenden, um
ein anderes Projekt zu wahlen.

Ansicht Scans... bietet die Mdglichkeit, die in einem
Projekt enthaltenen Abtastungsbilder aufzulisten, zur
Analyse zu 6ffnen, zu verschieben und zu léschen.
Neu erstellt ein neues Projekt.

Editieren erlaubt Texteingabe.

Alle Projekte Ubersicht aller Projekte.

7.3.4.1 Anzeigen von Abtastungshildern
Ansicht Scans. .. driicken.

Die Softkey-Tasten verwenden, um eine Menii-Option
zu wahlen, und die Cursortasten, um sich zwischen den
einzelnen Optionen innerhalb einer Auswahl zu bewe-
gen und Werte zu wéhlen.

Datum/Zeit dient zum Einstellen von Datum und Zeit.
Diese Einstellung wird fiir die Verwaltung der Abta-
stungsbilder und die Namensgebung verwendet.
Sprache/Einheit stellt die Sprache und die Léngenein-
heiten fest.

Energie Modi stellt die verschiedenen Energiesparbe-
triebsarten am Monitor ein. LED aus legt die Zeit fest,
nach deren Ablauf die Hintergrundbeleuchtung abge-
schaltet wird, nachdem keine Taste mehr gedriickt wor-
den ist. Standby legt die Zeit fest, nach deren Ablauf das
Gerdt in den Standby-Betrieb iibergeht, wobei der Bild-
schirm inaktiv ist, jedoch beim ndchsten Driicken einer
Taste oder wenn der Scanner fiir die Dateniibertragung
in die Nahe gebracht wird, sofort wieder erscheint.
Abschalten legt die Zeit fest, nach deren Ablauf sich der
Monitor automatisch abschaltet.
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= : Offnen
@ FR000055 3%FF
1999-02-23 17:13 Waiter...
[ FE000056 5 FF
 2002-01-01 12:00
m FO0IN57 ¥FF Seriennummer
2002-08-11 16:20
FO0O005E. XFF
2000-06-27 16:14
Beenden

Alle in einem Projekt enthaltenen Abtastungsbilder wer-
den in der Form einer Miniaturansicht zusammen mit
dem Namen, dem Datum und der Zeit der Abtastung
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angezeigt. Die Cursortasten nach oben und unten ver-
wenden, um sich innerhalb der Liste zu bewegen.
Offnen 6ffnet das hervorgehobene Abtastungsbild.
Weiter. .. gibt Zugang zu weiteren Abtastungsbild-Ver-
waltungsfunktionen.

Akport City m
Alles
: markieren
m FSO00055 XFF
1999-02-28 17:13 Markiaren
b Tl FE0000SE.SFF
B8 20020101 12:00
m FOOO0057, XFF
2002-08-11 16:20
FOO0005E, KFF
2000-06-27 16:14
Beenden

Alles markieren oder Markieren verwenden, um die Abta-
stungsbilder zum Verschieben oder Léschen zu wahlen.

Alles markieren wéhlt alle Abtastungen im Projekt.
Markieren wahlt das aktuell hervorgehobene Abta-
stungsbild und kann auch verwendet werden, um meh-
rere Abtastungsbilder zu wéhlen.

Verschieben. .. bewegt die gewahlten Abtastungsbilder
zu einem anderen, frei wéahlbaren Projekt.
Loschen1Gscht die gewéhlten Abtastungsbilder.

-HINWEIS-
Verschieben und Ldschen stehen erst zur Verfiigung,
wenn ein oder mehrere Abtastungsbilder gewéhlt wor-

7.3.4.1.1 Verschieben von Abtastungsbildern
Nach der Wahl eines oder mehrerer Abtastungsbildern
Verschigben... wahlen.

verschieben nach Pri0D001
(L]
[ Varschisben
— Pri000n 1
B Banutser:
Kunde:
Objidet:
Scam: 55
Datum: 20065-5-20 2:50
Beenden
+ IEXTIE 4

Mit den Cursortasten nach links und rechts das Projekt
wahlen, in das die Abtastungsbilder verschoben wer-
den sollen. Die Quellen- und Zielprojekte werden oben
im Haupt-Displaybereich angezeigt.

Verschieben bewegt die Abtastungsbilder in das gewéahl-
te Projekt und fiihrt zuriick zum Anzeigementi der Abta-
stungshbilder.

Beenden kehrt zum Anzeigementi der Abtastungsbilder
zuriick, ohne die gewdhiten Abtastungsbilder zu bewegen.

7.3.4.1.2 Loschen von Abtastungsbildern
Nach dem Wahlen von einem oder mehreren Abta-
stungsbildern Léschen driicken.

densind. — FriDOocE
Datum / Zeit und Seriennummer erlaubt eine Anzeige [ X
der im Projekt befindlichen Abtastungsbilder entweder Warmun
Datum und Uhrzeit der Aufnahme oder der Seriennum- a
mer des Scanners mit dem das Abtastungsbild aufge- b #le ausgewihten Sras
nommen wurde. QEFER WErnren, wWenn -
gz gekvacht weerdea. K
Arport City | Ansicht | y
Offren = Ahbrachan
1 23-006-455 ‘Weiter...
FBO000SE XFF
1 23-006- 454 e ..
OIS AP DatumjZeit Zum bestétigen OK driicken.
1 23-006-455
FOOO005E. XFF /'\
1 23-006-455 e
I -WARNUNG-
enden |1 Dadurch werden die Daten definitiv geldscht. Sicher-

22

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000/ 00

stellen, dass die Daten nicht mehr benétigt werden oder
vor dem Léschen in den PC (ibertragen worden sind.



7.3.4.2 Erstellen eines neuen Projektes

Neues Projekt driicken, um ein neues Projekt zu erstel-
len. Eine kurze Meldung, die bestatigt, dass das Projekt
mit Erfolg erstellt worden ist, erscheint, worauf das Pro-
jekt selbst erscheint.

Arport City
Amsicht
SCAMS: s
Information .
b Meves Projekt Projekt
auf Speicherkarte

ercffnet. Editieren
Projekt. ..

P
\‘\“) ko Alie
Projakle. ..
Beenden

+ IR

Die im Monitor erstellen Projekte erhalten einen Stan-
dardnamen, der mit dem Préfix "Prj" beginnt, gefolgt von
einer fortlaufenden Nummer, die vom Monitor vergeben
wird. Die Namen fiir Benutzer, Kunde und Objekt blei-
ben unbestimmt, kénnen jedoch wie im Kapitel 7.3.4.3
beschrieben oder nach dem Herunterladen in der PC-
Software editiert werden.

Projekte kénnen ferner in der PG-Software erstellt und
in den Monitor hinaufgeladen werden. In der PC-Soft-
ware ist es mdglich, selbstgewahlte Projektnamen zusam-
men mit den Angaben unter Benutzer, Kunde und Objekt
einzugeben.

7.3.4.3 Editieren

Eingaben (iber Projektname, Benutzer, Kunde oder Objekt,
kénnen gemacht werden. Mit Auswah! wird das jewei-
lige Feld gedndert und mit Beenden bestatigt.

Arport City

Arport City
[LIEE]
& .
o Projekt:
Gross
Alrport Cityll buchstabe
[
Bbcdefghijklim Eingabe
NoOpgrs tuvwxyz
0123456789 - _
+* . Lischen
AL
>
Bewnden
+ I

7.3.4.4 Alle Projekte anzeigen
Alle Projekte zeigt eine Ubersicht iiber alle im Monitor
abgelegten Projekte. Projekte kdnnen gedffnet, ausge-
wahlt (markieren einzeln oder alles markieren) und
geldschtwerden.

Beenden fiihrt den Benutzer zuriick zum zuletzt ge6ff-
neten Projekt / Ausgangspunkt.

nne oF
e
I:II;IE:I:I:I D L Projekl
Scan examples
[ Alles
A= Hird
X ::I'::I'ZDE;H 00 markberen
D 2006-07-24 09:33
D - Markicren
2006-07-24 D645
I:-I b, Hilli
2006-03-09 15:48
Bewnden

7.3.4.5 Loschen eines Projektes
Ldschen Projekt driicken, um das gegenwartig gewahl-
te Projekt zu léschen.

i §

Editieren Projekt

Projekt: &
Benutzer: lohn Douglas:
Eunde: Skyouide
Objekt: Rada Tower

+
+*

+ BN

Buswearl

Beenden
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Warrunag
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=
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b Al Scams i aktuelen
Projekt gehen verdoren
wienn g5 gelischt wird, Ok

A

Abbrechen

Zum Bestétigen OK driicken, oder Abbrechen um zum
Projekt-Bildschirm zuriickzukehren. -



WARNUNG-

Dadurch werden die Daten definitiv geldscht.
Sicherstellen, dass die Daten nicht mehr benétigt wer-
den oder vor dem Loschen in den PC (ibertragen wor-
den sind.

7.3.5 Imagescans

Imagescans sind eine Darstellung der Anordnung der
Armierungseisen. Es ist mdglich, das Layout auf der
Oberflache zu referenzieren, die Tiefe an irgendeiner
Stelle festzustellen und den Durchmesser an irgendei-
ner Stelle zu schatzen.

_ Arport City FSOC Haupt-Mend
B B s

. - i I. - Auswerkten. ..
28 B B9
= e s . —

N - - Im = Projekt. ..
8 B B §
g —

. - - |. - Audio. ..
=4 8 8 8

Einstallen. ..
L8 R B B
e N B8

Auswerten... wahlen, um das Bild zu analysieren.

7.3.5.1 Analysieren des Bildes

Die Tiefe und der Durchmesser der Eisen kann an irgend-
einer Stelle des Bildes bestimmt werden. Weitere Aus-
werte-Optionen sind die Betrachtung von horizontalen
Schnitten durch das Bild in verschiedenen Tiefen und
ein Abgleich fiir eine genaue Uberdeckungskontrolle.

Sichittiefe-

Yollbild
Auswertung

Tialeja. ..

Beenden

Sichttiefe + und Sichttiefe — erhdht bzw. erniedrigt die
Tiefe, in der das Abtastungsbild betrachtet wird. Dies ist
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praktisch, um herauszufinden, welche Eisen am néch-
sten zur Oberflache liegen, und um einen allgemeinen
Eindruck zu erhalten dariiber, wie parallel die Armierung
zur Betonoberfldche ist.

Vollbildanalyse

Das Abtastungsbild kann zur Génze analysiert werden.
Es werden alle Eisen im Abtastfeld berechnet und dar-
gestellt.

Tiefe/0 — dient dazu, die Tiefe und den Durchmesser
eines Eisens an der Stelle, wo sich der Cursor befindet,
zu berechnen.

-WARNUNG-

Beim Messen von geschweissten Eisen muss damit
gerechnet werden, dass die Genauigkeitsspezifikatio-
nen nicht eingehalten werden. Anhand des Bildes ist es
nicht mdglich, festzustellen, ob Eisen an ihrer Kreu-
zungsstelle geschweisst sind. Im Zweifelsfall das Bau-
werk an einer Kreuzungsstelle 6ffnen um festzustellen,
ob die Armierung verschweisst ist.

7.3.5.1.1 Wihlen des Sichthereiches
Sichttiefe driicken, um die betrachtete Bildtiefe zu redu-
zieren.

o
o

Sichttisfe+

Sichtbief e-

Vollbild
Avswertung

Tielejs...

Beenden

Der aktuell betrachtete Tiefenbereich wird im Informa-
tionshalken unten am Bildschirm angezeigt (z.B. 0-85
mm).

Sichttiefe —und Sichttiefe + verwenden, um sich nach
oben und unter durch das Bild zu bewegen. Auf diese
Weise ist es mdglich festzustellen, welche Eisen am
ndchsten zur Oberfldche liegen, und wie parallel die
Armierung zur Betonoberflache ist. Im nachstehenden
Beispiel liegen die vertikalen Armierungseisen am néch-
sten zur Oberfléche.



Arport City :'i

.‘ I E Sichtifes
‘ Shchittiefe-
N Vollkild
Auswertung
Tiele/s. ..
= * I80mm Beenden

| 7 0 - Fmem + I0mm

Kalibrieren

Durchmesser
einstellen

Tiefefs
berechnen

Gitler aus

Beenden

Zu beachten ist, dass der angebebene Tiefenwert eine
Schatzung ist und nicht mit den Spezifikationen im
Abschnitt 4 iibereinstimmt. Um zur urspriinglichen
Ansicht zuriickzukehren, Sichttiefe + driicken, bis der
maximale Sichtbereich angezeigt wird.

7.3.5.1.2 Vollbildanalyse

..n BLEWET TE
=
m -
Sechittiefe-
]
Vollbild
Auswertung
Tielefs. ..
T — Beenden
* I80mm

Mit der Vollbildanalyse kann das komplette Abtastbild
ausgewertet werden.

-HINWEIS-
Der Vorgang kann etwas langer dauern.

Nach der Berechnung werden alle analysierten Daten
dargestellt. Auf jedem Messpunkt auf einem Eisen kon-
nen nun mittels "Berechnen von Tiefe und Durchmes-
ser' die Resultate ermittelt werden.

Die Vollbildanalyse dient vorwiegend zur Darstellung
der Eisenlage und um sichere Bohrpunkte zu definieren.

7.3.5.1.3 Berechnen von Tiefe und Durchmesser
Den Cursor mit den Cursortasten an die interessieren-
de Stelle am Eisen bewegen. Die Position des Cursors
wird im Informationsbalken unten am Bildschirm ange-
zeigt. Tiefe/0 berechnen driicken.
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Zum Anzeigen der Tiefe und des Durchmessers an die-
ser Stelle Tiefe/0 berechnen driicken. Das Gerat berech-
net die Tiefe und den Durchmesser.

AN s B
. . . Kalibrisren
im . =
E._ B B | Durchmesser
- - . I einstellen
B
: Tiekafs
. - - herechnen
.' - = Gitter aus
.-
- 5 -
¥ 5mm * ZhGmm  |* 2FEmm Beenden
© 25am # 26Tmm | # 2TImm

Die Position des berechneten Punktes wird als kleine
Zielscheibe mit auf beiden Seiten einem Pfeil angezeigt.
Diese Pfeile geben die Richtung des Eisens an. Die Tie-
fe und der Durchmesser des Eisens werden im Infor-
mationsbalken unten am Bildschirm zusammen mit den
Koordinaten des berechneten Punktes angezeigt.

Wenn keine Tiefen- oder Durchmesserwerte angegeben
werden, liegen diese ausserhalb des normalerweise zu
erwartenden Bereichs. Beim Berechnen von Tiefe und
Durchmesser sollten die folgenden Punkte beachtet
werden:

-WARNUNG-

Die Durchmesserberechnungen beruhen auf einer der
folgenden Normen fiir Stahlarmierungen:

Norm Ursprung/Anwendung der Norm

DIN 488 Européische Union

ASTM A 615/A615M-01b Vereinigte Staaten von
Amerika

CAN/CSA-G30, 18-M92  Kanada

JISG 3112 Japan

GB 50010-2002 China
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Erhaltene Durchmesser flir Eisen, die nicht einer dieser
Normen entsprechen, fallen unter Umsténden nicht unter
die Genauigkeitsspezifikationen.

-WARNUNG-

Die Durchmesserberechnung ist eine Schatzung und
soll dazu dienen, nur den wahrscheinlichen Durchmes-
ser anzugeben. Wenn der Eisendurchmesser mit 100%iger
Sicherheit bekannt sein muss, muss das Bauwerk geoff-
net und das Eisen direkt gemessen werden.

-WARNUNG-

Nie versuchen, den Durchmesser eines Eisens am Bild
zu messen. Obschon die Achse der Eisen im Bild dem
Bauwerk entspricht, ist das Bild keine massstabliche Abbil-
dung der Eisen. Die angezeigte Breite dieser Eisen ent-
spricht der im Scanner gemessenen Signalstérke. Somit
kénnen diinne Eisen nahe an der Oberfléche gleich gross
erscheinen wie dickere Eisen tiefer.

-HINWEIS-

Die genauesten Durchmesser- und Tiefenwerte erhalt man
an Stellen des Eisens, die mdglichst weit entfernt von ande-
ren Eisen und von den zu diesem Eisen parallelen Réndern
des Abtastungsbildes sind. Effekte an den Randern des
Abtastungsbildes kdnnen einen Einfluss auf Eisen haben,
die typisch bis zu 100 mm parallel zu diesen Randern liegen.

Tiefen- und Durchmesserberechnungen sollten nicht ent-
lang der Rasterlinien und auch nicht auf Eisenkreuzungs-
punkten gemacht werden.

Weitere Faktoren, die einen Einfluss auf die Tiefen- und
Durchmessergenauigkeit haben, sind die Rauheit der
Abtastoberfléachen, das Vorhandensein von eisenhaltigen
oder magnetischen Bestandteilen in der Betonmischung
und ein reibungsloses Abtastverfahren, das an der rich-
tigen Stelle am Raster beginnt und genau den Rasterli-
nien folgt, oder sowie das ausreichende Verhéltnis zwi-
schen der Uberdeckung und des Eisenabstandes.

Fiir weitere Ratschldge, um das Beste aus dem Gerat
herauszuholen, siehe ferner Abschnitt 7.5.

-HINWEIS-
Wenn der Eisendurchmesser bekannt ist, kann er mit
Durchmesser einstellen eingegeben werden. Siehe unten.

Festlegen des Durchmessers

Wenn der Durchmesser bekannt ist, sollte er eingege-
ben werden, da dadurch die Genauigkeit und Zuverlds-
sigkeit der Tiefenbestimmung erhéht wird. Durchmes-
ser einstellen driicken.
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Kalibrieren

Durchmesser
ginstellen

Tiefefd
Iser echinen

GItERr aus

Beenden

Den Durchmesser mit der linken oder rechten Cursor-
taste auf Ein stellen. Sich mit der Cursortaste nach oben
oder unten zum Durchmesser-Eingabefeld bewegen und
den Durchmesser wéhlen

Beenden driicken, um die Wahl zu bestatigen und zum
Abtastungshild zuriickzukehren. Im Statusbalken erscheint
das Symbol fiir festen Durchmesser rechts am Bild-
schirm.

Abgleichen des Bildes

Diese Option ist fiir Messungen von hichster Genauig-
keit vorgesehen und kann verwendet werden, wenn die
Tiefe und der Durchmesser eines Eisens an einer bestimm-
ten Stelle bereits bekannt sind. Sie muss vorsichtig ange-
wendet werden, da eine falsche Anwendung zur Anzei-
ge von falschen Tiefen fiihren kann. Das Bild wird in
Abhangigkeit von der eingegebenen Information abge-
glichen, und die Tiefe um den abgeglichenen Punkt wird
mit hochster Genauigkeit angegeben. Diese Funktion ist
normalerweise nur flir Hersteller von vorgefertigten Beto-
nelementen von Nutzen.

Die Tiefen und Durchmesser von Eisen in einem ande-
ren Teil des Abtastungsbildes liegen ausserhalb der Spe-
zifikation, wenn das Abgleichen angewendet wird.

Nach dem Bewegen des Cursors zum Punkt, wo die Tie-
fe und der Durchmesser bekannt sind, Kalibrieren wahlen.

52 AT EFEN

Ealibriasan

Durchmesser
einsLellen

TieFefy
berechnen

Gilber aus

+*
+ Auswiatl

S e Heenden
B 1llmn

& JFBimiT
4+ Jdmm

Den Abgleich auf Ein setzen und die Tiefe und den Durch-
messer an dieser Stelle eingeben. Beenden driicken, um



die Eingaben zu bestétigen und zum Abtastungsbild
zuriickzukehren. Das Gerét priift die Plausibilitat der ein-
gegebenen Daten aufgrund der ihm fiir diesen Punkt zur
Verfligung stehenden Informationen. Wenn keine Plau-
sibilitdt vorliegt, wird der Abgleich nicht zugelassen.
Das Abgleichsymbol erscheint im Statusbalken links am
Display. Wenn die Informationseingabe richtig war,
werden die Tiefe und der Durchmesser an diesem Punkt
mit einer erhdhten Genauigkeit angegeben.

-WARNUNG-

Das Abgleichen des Abtastungsbildes mit falschen Wer-
ten kann zu Tiefenwerten fiihren, die ausserhalb der ange-
gebenen Genauigkeitsspezifikationen liegen.

7.3.6 Blockscans

Blockscans bestehen aus bis zu 3x3 Imagescans, die
unmittelbar nebeneinander abgetastet und automatisch
zusammengesetzt worden sind.

Blockscan mit allen Blécken abgetastet:

L1181 =
(-] I . ' Auswerten. ..
o o
' "
1 Projekt...
b
Audio. ..
Einstellen. . .

Auswerten. ..

Projekt...
WERENR
: : t : Audis. ..
- .-
:::: Einstellen. ..
-3 8

7.3.6.1 Analysieren eines Blockscans
Auswerten wéhlen.
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| fuswerten |

a
i . Schittiefe-

l Scan
o anzeEigen. ..
]
»
= Beenden

Sichttiefe + und Sichttiefe— erhoht bzw. erniedrigt wie
beim Imagescan die Tiefe, in der das Abtastungsbild
betrachtet wird. Dies ist praktisch, um herauszufinden,
welche Eisen am néchsten zur Oberflache liegen, und um
einen allgemeinen Eindruck zu erhalten dartiber, wie par-
allel die Armierung zur Betonoberfldche ist.

Die Cursortasten verwenden, um den Block zu wahlen,
der analysiert werden soll. Scan anzeigen 6ffnet den fiir
weitere Analysen markierten Imagescan. Fiir Details dar-
iiber, wie einzelne Imagescans zu analysieren sind, siehe
Abschnitt 7.3.5.

7.3.7 Quickscans

Die im Scanner aufgezeichneten Quickscans kdnnen
analysiert werden und vermitteln Informationen (iber
die Anzahl und die durchschnittliche Tiefe der Armie-
rungseisen iber einen grossen Bereich des Bauwerks.

Haugt-Menil

Ausweartan. ..

Projekt. ..

Audio. ..

Einstellen. ..

Der Quickscan wird als Grafik angezeigt, die eine Reihe
von vertikalen Balken oder Spikes enthdlt. Die horizon-
tale Achse stellt die entlang des Bauwerks zuriickgelegte
Stecke dar. Die vertikale Achse stellt die Signalstérke
bzw. nach der Auswertung die Tiefe dar. Jeder Spike
stellt ein Armierungseisen dar.

Auswerten... wahlen, um den Quickscan zu analysieren.

-HINWEIS-
Um eine genaue Analyse durchfiihren zu kénnen, muss
der Durchmesser der Eisen bekannt sein. Wenn der
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Eisendurchmesser im Scanner festgelegt worden ist,
wird dieser Durchmesser automatisch an den Monitor
Uibermittelt. Wenn der Durchmesser nicht festgelegt wor-
den ist, wird er automatisch festgelegt (siehe 7.2.5.4).
Wenn der effektive Eisendurchmesser einen anderen
Wert hat, muss er beim Berechnen der Tiefe in Durch-
messer einstellen eingestellt werden.

7.3.7.1 Analysieren von Quickscans
Auswerten wahlen.

Foom

Tiefe. ..

Gitter aus

T Sbem K- Beenden
fa 36 i -

Im Informationsbalken unten am Bildschirm werden die
folgenden Informationen angezeigt:

#+— - | dnge des Quickscan

@ - Gegenwartig eingestellter Durchmesser der Eisen

F - Aktuelle Auslosetiefe

4 - Anzahl Eisen in oder oberhalb der aktuellen Aus-
|Gsetiefe

I3 - geschatzter Wert Anzahl Eisen (vor Auswertung)

fi - Durchschnittliche Tiefe der Eisen im Quickscan
(angezeigt, nachdem die Berechnung durchge-
flihrt worden ist)

o - Standardabweichung der Berechnung, welche
die Grdsse der Abweichung der Eisentiefe angibt

Zoom +/Zoom —hietet die Mdglichkeit, die Quickscan-
Signale grosser anzuzeigen. Der Balken oben am Bild-
schirm zeigt den gewahiten Zoomwert und die momen-
tan angezeigte Position im Abtastbild an. Die L&nge der
aktuellen Ansicht wird durch Zahlen in der unteren lin-
ken und unteren rechten Ecke des Bildschirms ange-
zeigt. Beim Zoomen mit Hilfe der Cursortasten iiber das
Abtastungsbild fahren. Es stehen verschiedene Zoom-
werte zur Verfligung. Der Zoom ist am grossten, wenn
Zoom +abgeblendet und somit nicht mehr aktiv ist.

Tiefe berechnen — dient zum Eintreten in das Berech-
nungs-Men.

Gitter aus — entfernt die Skala seitlich an der Grafik.

Berechnen der Tiefe
Tiefe berechnen. .. driicken.
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Darauf achten, dass der Durchmesser auf den richtigen
Wert eingestellt wird. Durchmesser einstellen verwen-
den und den richtigen Wert wéhlen.

Die Ausldsetiefe wird verwendet, um eine Tiefe von
besonderem Interesse einzustellen. Dies ist normaler-
weise die verlangte Mindestliberdeckung bis zur ersten
Lage der Armierung. Zum Einstellen der Ausldsetiefe
die Cursortasten nach oben und unten verwenden.

Tiefe berechnen driicken, um die mittlere Uberdeckung
und die Standardabweichung aller Eisen im Quickscan
zu berechnen. Die Auswertung wird durchgeftihrt.

Y I =T T
Nach einigen Sekunden werden die Resultate im Infor-

Abbrechen
mationsbalken unten am Bildschirm dargestellt.

i
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Tiefe

Durchmesser
einskellen
Tiefe
berechnen

m

Gitter aus
T Shenm ﬁ Beenden
o 36
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7.3.8 Sprachaufzeichnungen

Eine Sprachaufzeichnung von bis zu 15 Sekunden kann
zu jedem Abtastungsbild hinzugefiigt werden. Die Auf-
zeichnung wird zusammen mit dem Abtastungsbild
gespeichert und in die PC-Software iibernommen, wenn
das Abtastungsbild heruntergeladen wird. Die Sprach-
aufzeichnung dient dazu, Informationen tiber das Abta-
stungsbild wie Ort am Bauwerk, spezielle Bedingungen,
Zeit der Abtastung usw. aufzuzeichnen.

Die Gummiabdeckung hochklappen, um den Anschluss
fiir die Kopfhorer/Mikrofon-Garnitur freizugeben. Den
Stecker der Kopfhérer/Mikrofon-Garnitur einstecken.

= —
Das Abtastungsbild wéhlen, dem die Sprachaufzeich-
nung hinzugeftigt werden soll.
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Den PSA 93 Kopfhdrer anlegen und dabei darauf achten,
dass sich das Mikrofon in der Nahe des Mundes befindet.

Aufnehmen startet die Aufzeichnung. Sprechen.
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Stop stoppt die Aufzeichnung
Abspielen dient zum Abspielen der Sprachaufzeichnung

Die Lange der Sprachaufzeichnung wird unten am Bild-
schirm angezeigt.

-HINWEIS-
Wenn Sie die Aufzeichnung nicht héren kénnen, die Kopf-
horerlautstérke einstellen. Siehe Abschnitt 7.3.3.

Abtastungsbilder, die eine Sprachaufzeichnung enthal-
ten, werden links vom Display mit dem Musiknoten-Sym-
bol angezeigt.

ErLic ks arign

B Aurswarken...
o
- Prujekk...
b
J"'J'n Sudio. ..
Einstedlen. ..
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7.3.9 Dateniibertragung Monitor-PC-Software

Die Dateniibertragung auf einen PC kann mit Hilfe des
mitgelieferten Kabels an einen USB-Port erfolgen. Es ist
auch maglich, die Speicher-Karte zu entfernen und die
Daten (ber einen Kartenleser zu tibertragen.

Den Monitor mit dem PSA 92 Datenkabel an den PC
anschliessen. Das Kabel wird an den USB-Port hinter
der Anschlusstiir am Monitor sowie an einen USB-Port
am PC angeschlossen.

-WARNUNG-

Um die Datensicherheit und -integritat sowie die Stor-
strahlsicherheit zu gewahrleisten, nur das von Hilti gelie-
ferte PSA 92 Datenkabel verwenden. Die Datensicher-
heit sowie die Storstrahlsicherheit kann beeintrachtigt
werden, wenn ein anderes USB-Kabel als das von Hilti
gelieferte verwendet wird.
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-WARNUNG-
Karte nie bei eingeschaltetem Monitor entfernen.

7.4 Dateniibertragung Scanner-Monitor

Die Daten werden iiber eine Infrarot-Verbindung vom
Scanner auf den Monitor (ibertragen. Die Infrarot-Fen-
ster befinden sich, wie unten gezeigt, an den Enden des
Scanners und des Monitors.

Infrarot-Port am Monitor

-HINWEIS-

Die maximale Reichweite der Infrarot-Verbindung betrégt
etwa 30 cm. Bei kleinen Abstanden (bis zu 10 cm) betragt
der maximal zuldssige Winkel zwischen Scanner und
Monitor fiir eine sichere Dateniibertragung + 50° in Bezug
auf die Achse des Infrarot-Ports des Monitors. Bei einem
Abstand von 15 cm reduziert sich dieser Winkel auf +
30°. Bei 30 cm miissen der Scanner und der Monitor
genau aufeinander ausgerichtet sein, um eine sichere
Dateniibertragung zu erhalten.

-VORSICHT-

Vor dem Beginn der Dateniibertragung darauf achten,
dass die Fenster an den Infrarot-Ports frei von Schmutz,
Staub und Fett sind und nicht zu stark zerkratzt sind.
Andernfalls kann sich die Reichweite reduzieren oder kon-
nen die Daten nicht tibertragen werden.

-WARNUNG-

Wahrend der Dateniibertragung keinesfalls die Speicher-
Karte entfernen. Daten kénnen unwiederbringlich verloren
gehen.

7.4.1 Vorgehen fiir die Dateniibertragung

Daten konnen jederzeit ibertragen werden, wenn der
Scanner und der Monitor eingeschaltet sind und sich
30
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der Scanner im Hauptmenii befindet. Die Daten werden
in das aktuell am Monitor gewéhlte Projekt (ibertragen.

-HINWEIS-
Vor der Ubertragung von Daten darauf achten, dass am
Monitor das richtige Projekt gewahlt ist.

Den Scanner und den Monitor nahe beieinander so auf-
stellen, dass die Infrarot-Fenster aufeinander ausge-
richtet sind. Die beiden Geréte erkennen sich automa-
tisch und treten miteinander in Verbindung. Am Scan-
ner erscheint der folgende Bildschirm zusammen mit
einem Piepton:

Eﬁ)} v

Bestétigen driicken, um mit der Dateniibertragung zu
beginnen. Wahrend der Dateniibertragung erscheint der
folgende Bildschirm:

—h)

Am Monitor erscheint das Infrarot-Piktogramm H}
um anzuzeigen, dass die Datentibertragung stattfindet.
An Scanner blinkt die rote LED dauernd.

Die Dateniibertragung dauert zwischen 1 und 15 Sekun-
den, je nach der Anzahl oder Lange der im Scanner ent-
haltenen Abtastungsbilder. Wenn die Dateniibertragung
beendet ist, erscheint der folgende Bildschirm:

=)V

Das Infrarot-Piktogramm am Monitor wechselt zu h
bis die Daten auf der Speicherkarte oder im internen
Speicher gesichert sind.

Dann éndert sich das Infrarot-Piktogramm in "Bereit":

Alle Abtastungsdaten sind erfolgreich tibertragen wor-
den. Die Bestatigen-Taste driicken, um die Daten im
Scanner zu l6schen und zum Hauptmenii zurtickzukehren.

7.4.2 Fehlermeldungen wéhrend der Dateniiber-
tragung

APD

Dieses Symbol kann wéhrend der Dateniibertragung
zwischen dem Scanner und dem Monitor erscheinen.
Es weist darauf hin, dass die Dateniibertragung unter-
brochen worden ist oder keine Verbindung hergestellt




werden konnte. Vor dem erneuten Versuch, Daten zu
libertragen, sicherstellen, dass sich der Scanner und
der Monitor innerhalb der maximalen Reichweite von
30 cm bzw. 12 Zoll befinden und richtig aufeinander aus-
gerichtet sind. Darauf achten, dass die Umgebungsluft
mdglichst staubfrei ist und dass die Infrarot-Fenster des
Scanners und des Monitors sauber und nicht stark zer-
kratzt sind. Ubermadssig zerkratzte Infrarot-Fenster mis-
sen von einer Hilti-Servicestelle ersetzt werden.

Wahrend der gesamten Dateniibertragung versuchen,
den Scanner und den Monitor richtig aufeinander aus-
gerichtet zu halten.
'
AW

Dieses Fehlersymbol kann bei der Dateniibertragung
zwischen Scanner und Monitor erscheinen. Geréte aus-
und wieder einschalten oder Ausrichtung andern um
den Fehler zu beheben. Falls die Fehlermeldung immer
noch angezeigt wird, muss das Gerdt zur Hilti-Service-
stelle.

Falls die Dateniibertragung unterbrochen wird, gehen
keine Daten verloren. Die Daten werden im Scanner erst
geldscht, wenn alle Abtastungsbilder richtig iibertragen
worden sind und die Bestatigungstaste am Scanner
gedriickt wird.

7.5 Tipps fiir das Abtasten und Auswerten

Das Objekt ist zu schmal, um abgetastet zu werden,
oder die Armierung ist zu nahe an einer Ecke, um rich-
tig abgetastet zu werden.

Eine diinne Auflage verwenden, das (iber die Kante(n)
des Bauwerks hinausreicht, und die Auflage Uber die
Kante hinaus abtasten. Nicht vergessen, die Dicke der
Auflage von den Messwerten fiir die Tiefe abzuziehen.
Der Wert kann in die PC-Software eingegeben werden
und wird hierauf automatisch von allen Tiefenmesswerten
abgezogen.

Die Oberfldche ist rau

Raue Oberfldchen (z.B. Betonoberfldchen, auf denen der
Zuschlag sichtbar ist) erzeugen zusatzliches Rauschen
im Signal, sodass unter Umsténden die Tiefe oder der

Durchmesser eines Armierungseisens nicht bestimmt
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werden kann. In einem solchen Fall ist es auch vorteil-
haft, durch ein diinnes Auflagebrett abzutasten. Der obi-
ge Hinweis auf das Abziehen der Dicke des Bretts gilt
auch hier.
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"Interferenzen” im Bild
Interferenzen im Bild konnen folgende Ursachen haben:

— Armierungs-Abfalle

—Bindedréhte an den Kreuzungsstellen der Armie-
rungseisen

—Zuschlage mit ferromagnetischen Eigenschaften

—Parallel zur Abtastungsebene liegende Enden von
Armierungseisen

— Senkrecht zur Abtastungsebene liegende Enden von
Armierungseisen (stehende Eisen)

-HINWEIS-

Im Bereich von Interferenzen berechnete Durchmesser
und Tiefen miissen mit Vorsicht behandelt werden, da
sie eventuell ungenau sind.

Abtasten von Saulen und Trégern fiir Durchbriiche

In Féllen, wo die Armierung nicht beschddigt werden
darf, darauf achten, dass auf mindestens drei Seiten des
Bauteils Imagescans durchgeflihrt werden, damit auch
Schubeisen (die im Beton in einem Winkel angeordnet
sind) erkannt werden kénnen.

Einfache Durchmesserkontrolle

Eine einfache, tiberschlagsméssige Kontrolle des Durch-
messers der ersten Lage kann vorgenommen werden,
indem die Tiefe der zweiten, gekreuzten Lage von jener
der ersten Lage abgezogen wird. Dies setzt jedoch vor-
aus, dass die beiden Lagen einander beriihren oder dass
sie sehr nahe beieinander liegen.

7.6 PC-Software

Die PC-Software bietet erweiterte Analysemdglichkei-
ten, eine einfache Erstellung von Berichten, Datenar-
chivierung, Bild- und Datenexport in andere Software
sowie eine automatisierte Stapelverarbeitung von gros-
sen Datenmengen.

Details zur Installation befinden sich auf der PSA 90 PC-
SW CD-ROM. Anwendungsanleitungen sind im Hilfe-
System der Software enthalten. 21



8. Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

Das Gerat nur mit sauberen und weichen Lappen reini-
gen. Wenn notig den Lappen mit reinem Alkohol oder
etwas Wasser befeuchten.

-VORSICHT-
Keine anderen Fliissigkeiten verwenden, da diese die
Kunststoffteile angreifen konnen.

8.2 Lagerung

Das Gerét nicht in nassem Zustand lagern.

Das Gerat, den Transportkoffer und das Zubehér vor
dem Lagern trocknen und reinigen.
Akkus vor dem Lagern herausnehmen.

Nach langerer Lagerung oder langerem Transport des
Geréts vor Gebrauch eine Kontrollmessung durch-
flihren.

Die Temperaturgrenzwerte bei der Lagerung des Gerats
(—20°C bis +60°) beachten, speziell im Winter und Som-
mer und bei der Aufbewahrung des Gerats in einem Fahr-
zeug.

8.3 Transport

Fiir den Transport des Gerats immer den Hilti-Koffer ver-
wenden.

-WARNUNG-
Vor dem Transport immer die Akku-Pakete herausneh-
men.

8.4 Auswechseln / Wegnehmen der Réader des
Scanners

Die Rader des Scanners kdnnen zum Reinigen oder
Ersetzen weggenommen werden. Mit einem 2,5-mm-
Innensechskantschliissel die Schraube in der Achse der
Réder I6sen und entfernen.

Das Rad vorsichtig von der Achse nehmen, wéhrend
das andere Ende der Achse oder das andere Rad fest-
gehalten wird. Wenn nétig das Gehéuse oder das Rad
sorgféltig gemdss den Angaben im Abschnitt 8.1 reini-
gen, bevor das Rad wieder auf die Achse aufgesetzt und
die Schraube wieder eingesetzt und festgezogen wird.

-VORSICHT-

Die Schraube bei der Wiedermontage des Rades nicht
zu stark festziehen, da dadurch das Rad und die Achse
beschadigt werden konnten. Nur ein Rad nach dem ande-
ren auswechseln.

9. Fehlersuche

Fehler Mdgliche Ursache

Behebung

Monitor oder Scanner startet nicht  Akku nicht geladen

Akku-Paket auswechseln

Kontakte am Akku oder im Monitor

Kontakte reinigen

oder Scanner verschmutzt

Akku defekt oder alt, oder die

Hilti Service kontaktieren

maximale Anzahl Ladezyklen ist

liberschritten

Monitor oder Scanner kann nur
eine kurze Zeit betrieben werden,

bevor das Akku-Paket entladen ist (iberschritten

Akku defekt oder alt, oder die
maximale Anzahl Ladezyklen ist

Hilti Service kontaktieren

Scanner arbeitet nicht leichtgéngig

Réder verstaubt oder verschmutzt

Réder und Gehduse wegnehmen
und reinigen

Antriebsriemen oder -zahnrader

abgenutzt

Hilti Service kontaktieren

32
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10. Entsorgung

&S

-VORSICHT-

Bei unsachgeméassem Entsorgen der Ausriistung konnen folgende Ereignisse eintreten:

e Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Gase, an denen Personen erkranken kénnen.

o Batterien konnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder eine Umweltver-
schmutzung verursachen, wenn sie beschadigt oder stark erwarmt werden.

o Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung unsachgeméss zu
verwenden. Dabei konnen Sie sich und Dritte verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir
eine Wiederverwendung ist eine sachgemadsse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet,
Ihr Altgerdt zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti-Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

4

©

Nur fiir EU-Ldnder

i,

©

Entsorgen Sie das Akku-Paket nach den nationalen Vorschriften.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
Gemdss Europdischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und

Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

11. Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewéhrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerét in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ger-
einigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehor und Ersatzteile mit dem Gerét verwendet wer-
den.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Repa-
ratur oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile
wahrend der gesamten Lebensdauer des Gerates. Tei-
le, die dem normalen Verschleiss unterliegen, fallen
nicht unter diese Gewahrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-
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gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Mangel-
folgesché@den, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmaglichkeit
der Verwendung des Gerates fiir irgendeinen Zweck.
Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung
oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden
ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerat oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewéhrleistung umfasst samtliche
Gewahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friiheren oder gleichzeitigen Erklarungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.
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12. EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Ferroscan
Typenbezeichnung: PS 200
Konstruktionsjahr: 2003

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen iibe-
reinstimmt: EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1,
EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft

§ (XM{&@\ g™

Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
34
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PS 200 Ferroscan

It is essential that the operating instructions
are read before the appliance is operated
for the first time.

Always keep these operating instructions
together with the appliance.

Ensure that the operating instructions are
with the appliance when it is given to other
persons.

1. General information

1.1 Safety notices and their meaning

-WARNING-

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality if the
instructions are not followed.

-CAUTION-

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property if the instructions are not
followed.

Components -NOTE-
% Egigg gﬁ%mecrh Draws attention to an instruction or other useful infor-
mation.
® PS 200 M monitor
@ PSA 94 memory card 1.2 Pictograms
(3 PSA 92 data cable .
(@ PSA 93 headset with microphone Warnings Symbols
@ PSA 61 soft pouch N
PSA 62 shoulder belt -n % Q
(©® 2 x PSA 80 battery
2 x PUA 80 battery charger General Readthe Return waste
@ % supply cord warning operating instructions material for
@ PSA 10/11 reference grid set before use rocycling
@ PUA 90 adhesive tape
PUA 70 marking pen set
@® PSA 90 PC software The numbers refer to the corresponding illustrations.
PS 200 toolbox %e illustrations can be found on the%old-ou% cover pages.
Keip tt;_ese pages open while studying the operating
instructions.
In these operating instructions, the designation «the
appliance » always refers to the PS 200 Ferroscan sys-
tem.
Location of identification data on the appliance
The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the appliance. Make a note
Contents Page | of this data in your operating instructions and always
1. General information 35 | refertoitwhen contacting your Hilti representative or
9. Description 36 service center.
3. ltems supplied 37
4. Technical data 38 | Type: PS 200 S scanner
5. Safety rules 42
6. Before use 44 . .
7. Operation 45 Serial n0.:
8. Care and maintenance 66
9. Troubleshooting 66
10. Disposal 67 | Type: PS 200 M monitor
11. Manufacturer’s warranty —tools 67
12. EC declaration of conformity 68 | Serialno.-
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2. Description

2.1 Purpose

The PS 200 Ferroscan system is designed to be used
for localizing steel reinforcing bars and determining their
diameter and depth of cover.

2.2 Overview
The appliance can be used for various concrete rein-
forcement detection applications. The scanning mode
used depends on the application. These fall broadly into
the following categories:

Application

Avoiding hitting reinforcing
bars when hammer drilling
or coring

Determining the position/
number and diameter of
reinforcing bars for checking
loading capacity
Determining depth of cover
over large areas

Scanning mode

Quickscan detection,
Imagescan or Block-
scan

Imagescan

Quickscan recording

2.3 Operating principle

The system functions by running the scanner directly
over the surface of the structure. The data collected is
stored in the scanner until it can be transferred to the
monitor. The monitor is used for storing large amounts
of data, viewing the scans and also for evaluation of
results. The data can also be downloaded to a PC. The
PC software offers advanced evaluation options, data
archiving functions and the ability to quickly print out
complete reports.

2.3.1 Quickscan detection

The scanner is run over the surface perpendicular to the
reinforcing bars. The position and approximate depth
of the reinforcing bars can be determined and marked
on the surface of the concrete.

2.3.2 Quickscan detection with accurate
determination of depth of cover
Before scanning, the operator is required to enter values
for the diameter of the reinforcing bars and the spacing
between the bars. The scanner is then used as described
in "2.3.1 Quickscan detection".

2.3.3 Quickscan recording

The scanner is used as in described in "2.3.2 Quickscan
detection”. The data, however, is recorded while the scan-
ner moves over the surface. This data is then transferred
to the monitor where it can be evaluated and the average
depth of cover determined. If the data is downloaded to
a PC, this information can be evaluated, archived and a
report printed. Enhanced evaluation options allow Quick-
scans to be imported and evaluated automatically.

36
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2.3.4 Imagescan

A reference grid is attached at the area of interest using
the adhesive tape supplied. After selecting the Images-
can mode with the scanner, the rows and columns of the
grid are scanned following the instructions on the screen.
The data is transferred to the monitor where the image
can be viewed and evaluated. The position of the rein-
forcing bars relative to the concrete surface is indicated.
The diameter of the bars and the depth of cover can be
determined.

If the data is downloaded to the PC application, this infor-
mation can be evaluated as on the Ferroscan monitor,
with the additional advantage of allowing a series of
points to be recorded along with associated depth and
diameter, archived and a report printed.

2.3.5 Blockscan

A reference grid is attached at the area of interest using
the adhesive tape supplied. After selecting Blockscan
mode, the user is prompted to select the first area to
scan. An Imagescan is then made. After completing the
Imagescan, the user is prompted to select the next area
to scan. This should be adjacent to the previous area.
Move the grid and then scan as before. This procedure
can be repeated for up to 3 x 3 Imagescans.The data is
transferred to the monitor. The Imagescans are auto-
matically stitched together to form a larger image. The
reinforcement layout can then be viewed over the whole
area. Individual Imagescans can be selected for evalu-
ation by "zooming in".

If the data is downloaded to the PC application, this
information can be evaluated as on the Ferroscan mon-
itor, with the additional advantage of allowing a series
of points to be recorded along with associated depth
and diameter, archived and a report printed.



3. ltems supplied

A complete PS 200 Ferroscan system consists of the following:

No. Designation Comments
1 PS 200 S scanner *
1 PSA 60 soft pouch Soft pouch for the scanner
1 PS 200 M monitor *
1 PSA 94 memory card Memory card (SD memory card)
1 PSA 92 data cable USB cable
1 PSA 93 headset
with microphone 2.5 mm jack plug
1 PSA 61 soft pouch Soft pouch for monitor
1 PSA 62 shoulder belt Belt for carrying the scanner and monitor in the soft pouches
2 PSA 80 batteries NilMH rechargeable battery for the scanner or monitor
2 PUA 80 chargers Charger for the PSA 80 battery
2 Supply cords Supply cord for the PUA 80 charger *
2 PSA 10 reference grids Units in mm
1 PUA 80 adhesive tape 3M Scotch tape 399 E, cotton tape for covering concrete
1 PUA 70 marking pen Set of 12 marking pens
1 PSA 90 PC software PC software for the PS 200 Ferroscan system on CD-ROM
1 PS 200 toolbox Plastic toolbox with insert for the PS 200 Ferroscan system

Accessories/spare parts

Item no. Designation Comments

377654 PSA 10 reference grid set 5 reference grids — mm

340806 PUA 70 marking pen set 12 red marking pens

305141 PSA 91 memory card MMC card (128 MB)

319911 PSA 94 memory card SD card (at least 128 MB)

305142 PSA 92 data cable USB cable for transferring data

319416 PSA 90 PC software PC software on CD-ROM

* PS 200 S scanner Comprising PS 200 S scanner, PSA 80 battery, PSA 60
soft pouch, PSA 63 hand strap and operating instructions
in a cardboard box as replacement items

* PS 200 S scanner set Comprising PS 200 S scanner, PSA 80 battery, PUA 80
charger, PSA 60 soft pouch, PSA 93 hand strap and
operating instructions in a Hilti toolbox

377656 PSA 60 soft pouch For the PS 200 S scanner

305144 PSA 63 hand strap For the PS 200 S scanner

377658 PSA 62 shoulder strap For carrying the PS 200 S scanner and PS 200 M monitor

* PS 200 M monitor Comprising PS 200 M monitor, PSA 80 battery, PSA 61
soft pouch and operating instructions in a cardboard box
as replacement items

377657 PSA 61 soft pouch For the PS 200 M monitor

305143 PSA 93 headset with microphone For the PS 200 M monitor

319362 PUA 90 adhesive tape Adhesive tape for attaching the reference grid to concrete

377660 PS 200 operating instructions German, English, French, Italian, Spanish, Dutch, Greek,

de/en/fr/it/es/nl/el/pt Portuguese
377663 PS 200 operating instructions English, Japanese, Chinese, Korean, Turkish, Polish,
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Russian

377659 PS 200 toolbox With insert for the PS 200 system

377472 PSA 80 battery For the PS 200 S scanner or PS 200 M monitor

* PUA 80 charger For charging the PSA 80 battery

* Item number depends on country where item is ordered
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Wearing parts
The scanner wheels can be replaced by the user.

Item no. Designation

Comments

305152 PSW 200 S - 1 set of wheels

4 wheels for the PS 200 S scanner, complete with hexagon

socket wrench (Allen key)

m Refer to section 8.4 for instructions on removing and replacing the wheels.

4. Technical data

-NOTE-
For PUA 80 charger, refer to PUA 80 charger operating
instructions.

4.1 Environmental

Operating temperature range =10 °C to +50 °C
Storage temperature —20°Cto +60 °C
Relative humidity (operation)  max. 90 %,

no condensation
Dust and water protection
(operation) IP54

Impact resistance

(appliance in toolbox) EN 60068-2-29

Dropping EN 60068-2-32

Vibration (not in operation) MIL-STD 810D

4.2 System scanning performance

For reliable scanning results, the following conditions

must be fulfilled:

— Concrete surface smooth and flat.

- Reinforcement not corroded.

— Reinforcement lying parallel to concrete surface.

—Concrete does not contain additives or components
with magnetic properties.

- Reinforcing bars lying within +5° of right angle to
direction of scan.

- Reinforcing bars are not welded.

— Neighboring bars are of similar diameter.

— Neighboring bars are at a similar depth.

—Accuracy specifications are valid only for the first
layer of reinforcement.

—No interfering influences from external magnetic
fields or objects nearby with magnetic properties.

— Bars have relative magnetic permeability of 85-105.

—The scanner wheels are clean and free from sand or
grit.

—All 4 scanner wheels rotate on when scanner is
moved across the object to be scanned.

—Bars comply with one of the following standards
(depends on PS 200 Ferroscan system item number
printed on underside of original toolbox).

Origin/applicability of

Item number Standard the standard
377638, 377639, European
377645 DIN 488 Union
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377642 ASTM A615/  United States of
A615M-01b America
377643 CAN/CSA-G30,
18-M92 Canada
377644 JIS G 3112 Japan
228001 GB 50010-2002 China
-WARNING-

If any one or more of these conditions are not fulfilled,
accuracy and precision may be compromised.

The ratio of bar spacing:cover (s:c) is often a limiting
factor in resolving individual bars.

This is defined as:

Depth of cover (c)| _Q_
C I )
v v
<>
Spacing (s))|

4.2.1 Detection range, measurement range and
accuracy

Minimum bar spacing of 36 mm (1.4 inches) for resolv-
ing individual bars or bar spacing:cover (s:c) 2:1, which-
ever is greater. A minimum depth of 10 mm (0.4 inch)
is required for a depth reading.

Minimum distance of nearest reinforcing bar from start-
ing point and finishing point of the scan (e.g. from edge
of reference grid): 30 mm (1.2 inch).

a. Imagescan and Blockscan

Rebar diameter given
Depth (mm)
20 40 60 80 100 120
6 2 3 3 #4 5 0
8 2 2 3 #4 5 0
10 2 2 3 +#4 5 0
12 +2 2 3 4 5 +10
14 £2 2 3 4 5 +10
2 2 3 # 15 10

S
o
@
S
o
S

> |=

+ |+ [O|lo|o|o

Jary e
SIS

25 2 #2 3 4 45 10 12

Bar diameter (DIN 488)
>

H+ [O|oo|o|o|o|X|>X|><|>x|=
O[> XX > > > [ > | >< [ =~

w




Depth (mm) 0: Bar is visible at this depth but no depth is calculated.
20 40 60 80 100 120 140 160 180 X: Bar cannot be detected at this depth.
#3 2 2 3 #4 45 0 0 X X . .
o M @2 2 3 4 b 410 0 X X Imagescan - rebar diameter not given.
5 #5 +2 2 3 4 5 10 +12 0 X Depth (mm)
< # +2 +2 +3 x4 5 10 212 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
B W 2 2 3 4 15 10 £12 0__X 6 3 3 +4 6 8 0 X X X
S #8 2 2 3 4 5 10 12 0 X 8 +3 3 +4 6 8 0 0 X X
S ¥ 2 2 3 4 15 10 12 0 X g 10 +3 +3 +4 6 +8 0 0 X X
& A0 2 12 3 x4 5 10 +12 0 X S 12 +3 3 4 6 8 12 0 X X
#11 2 +2 +3 4 35 +10 +12 13 0 S 14 3 3 4 6 8 12 0 0 X
& 16 3 3 +4 +6 +8 12 +14 0 X
Depth (inch) £ 20 3 3 x4 6 8 12 +14 0 X
08 16 24 31 39 47 55 63 7.1 £ 95 i3 3 4 6 8 12 +14 0 X
#3 01 01 01 +0.15+02 0 0 X X & 28 3 +3 4 6 =8 12 +14 0 X
= #4 01 01 01 +0.15+02 04 0 X X 30 +3 43 +4 +6 +8 12 +14 0 X
B #5601 +01 +0.1 +015+0.2 +04 05 0 X 36 +3 43 +4 +6 <8 12 14 16 0
if, #  +01 +0.1 0.1 +0.15+0.2 04 +05 0 X
£  #7_ +01 +0.1 +01 +0.15:02 04 05 0 X Depth (mm)
E #8 +01 +01 +01 +0.15:02 04 05 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Z #9  +01 +0.1 0.1 +0.15+0.2 04 05 0 X #3 £33 4 6 8 0 0 X X
@ 40 01 +0.1 +01 +0.15+0.2 %04 05 0 X S 74 13 3 4 16 8 12 0 X X
#11 +01 +01 +01 +015+0.2 +04 +0.5 +05 0 5 #5 £33 4 6 8 12 14 0 X
5‘: #6 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
Depth (mm) £ #7383 3 x4 6 8 12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 E 78 23 23 <4 6 8 +12 14 0 X
Z #10 £2 42 43 +4 +5 0 0 X X T #9 3 33 4 b6 28 12 314 0 X
S #1565 #2 #2 +3 4 5 10 12 0 X D 0 13 3 4 6 8 <12 14 0 X
B 20 £2 +2 3 4 5 +10 12 0 X #11 3 3 4 6 8 +12 14 16 X
£ #25 2 #2 3 #4 5 10 #12 0 X
S #30 2 2 3 x4 5 10 #12 0 X Depth (inch)
S #35 2 #2 +3 +4 5 +10 12 +13 0 08 16 24 31 39 47 55 63 7.1
#3301 +01 202 202 03 0 0 X X
Depth (mm) = #4_ s01 s01 +02 02 03 :04 0 X X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 5 #5  +01 01 102 +02 0.3 +04 +06 0 X
6 2 3 3 #4 5 0 X X X < #6  +01 01 202 +02 0.3 +04 +06 0 X
10 #2 +2 +3 =+ 5 0 0 X X 2 #7001 01 02 02 +03 +04 106 0 X
18 #2 2 +3 #4 5 00 X X S #8801 :01 202 0.2 +03 04 06 0 X
L 16 2 12 43 x4 45 10 12 0 X S #9071 101 +02 202 0.3 04 06 0 X
T 19 #2 2 3 +4 5 #10 12 0 X S F10 +0.1 s0.1 02 02 03 04 06 0 X
g 22 #2 #2 3 4 5 10 #12 0 X #1101 01 02 +02 +03 +04 06 06 X
S 25 #2 2 3 4 5 10 12 0 X
5 29 #2 2 3 #4 5 10 12 0 X Depth (mm)
32 2 2 3 4 5 10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
35 2 2 3 +4 5 +10 +12 13 0 = #0 3 3 4 6 8 0 0 X X
38 2 +2 3 +4 5 10 12 +13 0 S #15 3 3 +4 6 8 12 +14 0 X
& #20 3 3 #4 6 8 12 14 0 X
Depth (mm) E #25 3 3 4 6 8 12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 S 430 3 3 <4 6 28 12 +14 0 X
8 2 3 +3 +4 5 0 X X X & #35 13 13 +4 b6 B 12 14 +16 X
< 10 +2 +2 43 4 5 0 0 X X
§ 12 42 2 3 +#4 5 10 0 X X Depth (mm)
& 142 2 43 +4 5 +10 +12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
é 16 #2 2 3 #4 5 10 12 0 X 6 +3 +3 +4 6 8 0 X X X
o 18 2 2 3 4 15 10 £12 0 X 10 +3 +3 4 6 +8 0 0 X X
S 20 2 2 3 s4 5 10 212 0 X 13 43 3 +4 6 8 12 0 X X
2 22 2 2 3 4 5 10 +12 0 X L 16 +3 3 +4 6 8 12 14 0 X
5 25 2 2 13 +4 5«0 12 0 X T 19 #3 43 4 6 8 12 s14 0 X
; 28 +2 2 3 +#4 5 +10 12 13 0 E 22 +3 3 +4 6 8 12 +14 0 X
B 32 2 2 3 4 5 10 12 13 0 S 25 #3 #3 4 +6 +8 12 14 0 X
36 2 2 3 4 5 +10 12 13 0 § 29 +3 +3 +4 6 8 12 14 0 X
32 3 #3 #4 6 8 12 14 0 X
The value indicates typical accuracy of depth measure- 35 #3 #3 #4 6 8 12 #14 #16 X
ment (deviation from actual) in mm or inches, as applic- 38 +3 +3 +4 46 4B 212 +14 16 X
able.
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Depth (mm) Depth (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
8 +3 3 #4 6 8 0 X X X :z; #10 1 #1 2 2 4 45
< 10 3 +3 4 +6 8 0 0 X X S #1511 2 2 4 45
§ 12 £3 3 +#4 6 8 12 0 X X g #20 1 #1 £2 2 4 45
=) 14 +3 3 +#4 6 8 12 14 0 X E #25 1 #1 2 2 4 5
S 16 3 +3 4 +6 8 +12 14 0 X S #30 #1 #1 #2 2 4 5
o 18 3 3 4 6 8 12 £14 0 X & #35 #1112 42 4 45
9: 20 +3 3 +#4 6 8 +12 14 0 X
S 22 3 +3 x4 6 8 12 14 0 X Depth (mm)
é 25 3 +#3 #4 6 8 12 14 0 X 20 40 50 60 80 100
g 28 +3 +3 +#4 +6 8 +12 14 16 X 6 #1 #1 +2 22 4 45
@32 +3 #3 4 6 8 12 +14 +16 X 10 #1  #1 #2 +2 4 45
3B 3 3 x4 46 +8 12 14 16 X 18 #1 #1 #2 +2 4 45

16 #1 #1242 4 45
19 #1 #1242 4 45
1 1 2 £2 4 45

L . . 25 #1122 4 45
0: Bar is visible at this depth but no depth is calculated. 20 21 o 2 2 4 5

X: Bar cannot be detected at this depth. 32 o 1 2 22 4 5
35 #1 #1 2 #2 4 45
38 1 #1 2 2 4 45

Value indicates typical accuracy of depth measurement
(deviation from actual) in mm or inches, as applicable.

Bar diameter (JIS)
N
N

b. Quickscan recording

Diameter is known. Depth (mm)
20 40 50 60 80100
Depth (mm) 8 o1 1 2 12 14 35
20 40 50 60 80 100 10 o o 2 2 4 5

6 #1 #1 +2 42 #4 45
8 #1 #1 +2 42 #4 45
10 #1  #1 +2 42 +#4 45
12 #1 #1 +2 2 +#4 45
14 #1 +1 +2 2 4 b
1 +1 #2 42 4 b
20 +1 #1142 2 #4 45

12 #1 #1242 4 45
14 #1122 2 4 45
16 #1 #1 +#2 +2 4 45
1 1 £2 £2 4 45
20 #1  #1 2 #2 4 45
22 1 #1 2 2 4 45
25 #1  #1 42 #2 4 45
25 1 #1142 2 #4 45 28 +1 +1 2 2 <4 45
28 +1 #1142 2 4 45 30 41 1 2 2 <4 45

30 1 &1 2 +2 44 45 36 1 1 22 +2 14 b
36 1 1 2 12 4 45

Bar diameter (GB 50010-2002)
=

Bar diameter (DIN 488)
>

Depth (mm) Value indicates typical accuracy of depth measurement
20 40 50 60 80 100 (deviation from actual) in mm or inches as applicable.
#3 0+l 1 2 2 4 45
o #4121 22 42 x4 45 ¢. Quickscan detection with depth measurement
Bo#5 #1 #1 #2242 +4 4D . .
2 % A o 2 20 4 5 Diameter is known.
2 #7 #1122 2 4 i
E 48 o1 41 42 2 sk b Depth (mm)
S 79 1 1 12 10 4 35 20 40 50 60 80 100
& F0 o1 1 12 10 4 35 6 +2 42 +2 8 +4 45
1 o1 o 0 2 4 35 8 2 s+ 12 43 4 45
@ 10 #2 2 2 3 4 b
Depth (inch) 2 12 £2 2 2 3 4 45
08 16 20 24 31 39 S 14 #2 42 2 43 4 45
#3  +0.05+0.05+01 +0.1 +0.15+0.2 E 16 2 +2 2 3 4 45
S #4_ +005:00550.1 +0.1 015202 E 20 #2 2 2 3 +4 5
= #5  +0.05+0.05:0.1 01 +0.150.2 T OB x2 42 22 3 4 15
< #  +0051005+0.1 +0.1 #0.15+0.2 @ 28 #2 2 2 3 +4 45
£ #7 +0.05+0.05+01 +0.1 +0.15+0.2 30 #2 2 2 3 4 45
£ #8  :005:0.05:0.1 01 +0.150.2 36 42 2 #2 3 4 45
T #9  +005:005:01 +01 £015:0.2
D #10 +0.05+0.05:0.1 01 +0.150.2
#11_ £0.05 +0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
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Depth (mm) Depth (mm)
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
#3 2 2 2 3 4 45 8 +2 2 2 3 4 15
= #4 2 2 2 3 4 5 < 10 #2 2 #2 +3 4 45
B #5 %2 42 #2 +3 4 45 § 12 2 2 2 3 4 15
<: #6 2 2 2 3 4 45 S 14 £2 2 2 3 4 45
2 #7172 2 2 3 4 5 S 16 2 2 2 3 4 45
g #8 2 £2 2 3 4 45 ;o 18 2 2 2 3 +4 45
g #9  #2 #2 2 +3 4 45 % 20 #2 2 2 3 4 45
o #H0 2 2 2 3 4 5 £ 2 2 2 12 3 4 45
#11 2 2 2 3 4 5 é 25 2 #2 2 3 4 45
T 28 +2 2 12 3 4 ib
Depth (inch) B 32 42 #2 2 3 4 15
08 16 20 24 31 39 36 +2 +2 2 3 4 45
+ + + + +| +|
= ij ;g:} ;g:l ;g:} ;g:} ;8;]2;8;3 Value indicates typical accuracy of depth measurement
E 5 201 201 01 0.1 0.15:02 (deviation from actual) in mm or inches as applicable.
< #  +01 01 201 0.1 20.15:0.2
£ #_ 01 01 201 501 01502 d. Quickscan detection
§ #8201 201 +01 +0.1 01502 Depth measurement is typically accurate to within +10 %
= #9 01 £0.1 0.1 01 £0.1520.2 oftheeﬁectivedepth
S #1001 201 0.1 201 0.1510.2 :
1 0E 0T AT enl oo 4.2.2 Accuracy of bar diameter measurement
Depth (mm) +1 standard diameter when rebar spacing: depth of cover
20 40 50 60 80 100 =2:1. Bar diameter measurement is possible only at
#10 2 2 2 3 4 45 depths of up to 60 mm.
g #15 2 2 2 3 4 45
ES#20 22 22 2 3 4 5 4.2.3 Accuracy of rebar location
gegg *2 *; *S *g *j *g Relative bar center measurement accuracy (all modes),
- :2 iz :2 f3 f4 f5 typical: Typically +3 mm or typically +0.1 inch relative to
= — the measured position, when the bar spacing: depth of
Depth (mm) cover=1.5:1.
20 40 50 60 80 100
6 +2 2 2 +3 4 15
10 2 +2 +2 +3 +4 45
13 2 2 2 3 4 15
S 16 2 12 2 13 4 b
& 19 2 2 2 3 4 45
S 22 #2 2 2 +3 4 45
£ 25 2 2 2 3 4 15
E 29 #2 #2 2 3 4 45
32 2 2 2 3 4 45
35 2 2 2 3 4 45
38 2 2 2 3 4 5
4.3 Specifications
PS 200 S scanner PS 200 M monitor
Maximum scanning speed 0.5m/s =

Memory type Built-in data flash memory Removable SD card, max. memory
card size: 1 GB
Memory capacity 9 Imagescans plus up to 30 m At least 150 Imagescans or 75 Quick-
of recorded Quickscan scans (total 2250 m), plus up to
(max. 10 scans) 15 (rjninutes of speech with 32 MB
card.
Screen type/size LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm
Screen resolution 128 x 64 pixels 320 x 240 pixels/16 gray scales
Dimensions 260x132x 132 mm 264 x 152 x 57 mm
Weight (with PSA 80 battery) 1.40 kg 1.40 kg
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Minimum battery life
(with PSA 80 battery)

8 hours under typical conditions

8 hours under typical conditions

Automatic power-off

5 min. after last press of a button

Set by the user

Backup battery type/life

Lithium/10 years (typically)

Lithium/10 years (typically)

PC connection - USBV1.1
Headset connection = 2.5 mm mini jack
Scanner-monitor data interface Infrared Infrared

Scanner-monitor data transfer time <16 s for 9 images, <2 s for 1image

<16 s for 9 images, <2 s for 1 image

Infrared range 0.3 m (typically)

0.3 m (typically)

Infrared output power Max. 500 mW

Max. 500 mW

4.4 Technical data for PSA 80 battery

Battery type NiMH

Nominal voltage 9.6 V nominal

Capacity 2000 mAh nominal

Dimensions 42 x 46 x 46 mm or
5.6x1.8x1.8in

Weight 0.3kgor0.71b

Min. no. charge cycles  Typically 500

5. Safety rules

5.1 General safety rules

In addition to the safety rules listed in the individual sec-
tions of these operating instructions, the following rules
must be strictly observed at all times.

5.2 Intended use

The appliance is intended to be used for locating rein-
forcing bars in concrete, measuring depth of concrete
cover and estimating the diameter of the bars in the
uppermost layer in accordance with the specifications
detailed in section 4.

o Dangerous situations may occur when the appliance
is either not used for its intended purpose or is used
incorrectly by untrained personnel.

o To minimize the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and replacement parts.

o Tampering with the appliance or modification of its
parts is not permissible.

o Take notice of the instructions regarding use, care and
maintenance given in the operating instructions.

o Do not deactivate any safety devices. Do not remove
any information or warning labels.

o Have the appliance repaired only at a Hilti service cen-
ter.

o In particularly critical situations where measurements
have safety and structural stability implications, always
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check results by removing material from the surface
of the structure and physically checking the position,
depth and diameter of reinforcement at key positions.
e When drilling at or near to a bar indicated by the appli-
ance, never drill deeper than the bar depth indicated.

5.3 Work area safety

e Ensure there are no objects in the area of work with
which you could injure yourself.

o Keep other people away from the work area, especially
children.

@ Avoid working in awkward body positions.

o Wear footwear with a non-slip tread and ensure you
always employ a stable standing position.

o Avoid leaning when working on ladders. Always work
from a secure position and stay in balance.

o Use the appliance only within its defined performance
limits.

e Check with a qualified person that it is safe to drill at
a specified point before beginning drilling.

o Never use the appliance in areas where there is dan-
ger of explosion.

e Ensure the toolbox is properly secured during trans-
port and does not pose a risk of injury.



5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the appliance fulfills the requirements of the

relevant regulations, Hilti cannot rule out the possibili-

ty that:

o Other equipment (e.g. airborne navigation systems,
medical equipment) will be disturbed by the PS 200
or

o That this disturbance will lead to a malfunction of the
PS 200. In such cases or in case of any uncertainty,
control measurements must be carried out.

5.4 General safety measures
5.4.1 Mechanical

o Check the appliance for possible faults before use.
In case of a fault, have the appliance repaired by Hilti
Service.

o If the appliance is dropped or subjected to an impact,
its accuracy must be subsequently checked.

o Check the accuracy of the appliance each time before
use.

o When moving the appliance between temperature
extremes, allow it to become acclimatize to the new
temperature before use.

e Even though the appliance is protected against the
ingress of moisture, always wipe it dry before storing
it in the toolbox.

5.4.2 Electrical

o Avoid shorting the battery terminals. Such electrical
shorting can cause fire.

e Ensure that the exterior surfaces of the battery are
clean and dry before connecting it to the charger.

e Use only the battery specified in these operating
instructions.

e Ensure that the battery is safely disposed of at the end
of its life.

o When transporting the appliance or storing it for a
longer period of time, remove the battery. Before
reusing it, inspect the battery for any signs of leak-
age or damage.

o To avoid environmental pollution, the battery must be
disposed of in accordance with country-specific reg-
ulations. In case of doubt, contact Hilti.
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5.4.3 Liquids

-WARNING-

A corrosive liquid can leak from defective batteries.
Avoid contact with this liquid. Should the liquid come
into contact with the skin, wash the area affected liber-
ally with soap and water. In case of contact with the
eyes, rinse them immediately with water and consult a
doctor.

5.5 Requirements to be met by the user

e The appliance is intended for professional users.

e The appliance may be used, maintained and cared for
only by authorized, personnel who have recieved
instruction in its use. This personnel must be specially
instructed in the hazards associated with the appli-
ance.

e Always concentrate on your work. Always think care-
fully about what you are doing. Do not use the appli-
ance if you are unable to concentrate.

o Do not use the appliance if it appears to be defective
in any way.

e If you are unsure of any scan results, consult a Hilti
specialist before proceeding.

o Observe all warning and information messages dis-
played by the scanner and monitor.

5.6 Scanning requirements and limitations

e Always check the accuracy of the appliance before
commencing work on structures where measurements
have safety and structural stability implications. Scan
a reinforcing bar of known location, depth and diam-
eter and check the results against the accuracy spe-
cifications.

e Do not use the PS 200 S scanner if the wheels do not
turn freely or appear to be worn. Gontact Hilti for repair
information. Additionally, you can clean or replace the
wheels — refer to section 8.

o Check the settings made in the appliance before use.

e Apply only light pressure to the scanner when mov-
ing it across the surface.

o Reinforcement that lies beneath the uppermost layer
of reinforcement may not be detected.

e Remove all items such as rings, bracelets, etc. before
commencing scanning.
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6. Operation

6.1 PSA 80 battery
Charge both batteries using the PUA 80 chargers. Full
instructions are contained in the PUA 80 charger oper-
ating instructions. Before first use, the batteries must
be charged for 14 hours continuously.

6.1.1 Inserting and removing the battery
Check that the battery is correctly aligned with the scan-
ner or monitor as shown below.

Scanner — With the battery end cap facing you, the large
groove on the battery should be on the left.

Monitor — With the battery end cap facing you, the large
groove on the battery should be on the right.

Push the battery into the opening as far as it will go. Turn
the end cap clockwise until it slots into place and snaps
tight. To remove the battery, turn the end cap anti-clock-
wise as far as it will go. Withdraw the battery from the
scanner or monitor.

-CAUTION-

The battery should slide easily into the scanner or mon-
itor. Do not force the battery into the scanner or moni-
tor as this may damage the battery itself or the scanner
or monitor casing.

-WARNING-

Do not remove the battery during operation or when the
monitor is switched on. Removing the battery at such
atime may result in data loss. Remove the battery only
when the monitor is switched off.
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6.2 PSA 91/PSA 94 memory card
Insert the memory card in the slot provided on the back

of the monitor.

-CAUTION-

Take care to ensure that
the card is inserted the
right way round.

To remove the memory card, press it once. The card will
release from the slot. It can now be easily gripped and
removed.

-WARNING-

Although the memory card is of the SD or Multimedia
Card type, standards vary between different manufac-
turers. To help ensure data security and integrity, mem-
ory cards supplied by Hilti should be used. Data may be
irretrievably lost if memory cards other than those sup-
plied by Hilti are used.

>

-WARNING-

Do not remove the memory card during operation or
when the monitor is switched on. Removing the card at
such a time may result in data loss. Only remove the
card when the monitor is switched off.

-NOTE-

When the memory card is removed, the monitor will auto-
matically revert to using the 3 MB internal memory. Data
will then be saved in this memory under a project with
the name "Prj00001" until a memory card is inserted in
the monitor. When a memory card is inserted and the
monitor switched on, all data in internal memory will be
transferred to the memory card automatically.

6.2.1 Using memory cards

With monitors with item no. 319281, only memory cards
of the MMC type may be used (up to a max. capacity of
128 MB). With monitors with item no. 31225, memory
cards of the MMC and SD types may be used (up to a
max. capacity of 1 GB).

-WARNING-
SD memory cards cannot be used with the old-type
monitor.

-NOTE-
The item no. can be found on the type identification plate
on the underside of the monitor.



7. Operation

7.1 Carrying and using the system

The scanner can be used without the monitor for scan-
ning, or the monitor can be carried in the PSA 61 soft
pouch on the PSA 60 shoulder belt. The first option is
advantageous when working in areas that are difficult
to access and maximum mobility is required, such as
on a scaffold or ladder. When the scanner memory is
full (9 Imagescans made, 1 complete Blockscan or 30 m
of Quickscan have been recorded), the user must return
to the monitor to transfer the data. The monitor can be
kept nearby (e.g. at the foot of the scaffold, in a vehicle,
in the site office etc.). When the user intends to make
more scans than the scanner is capable of storing in its
memory and wishes to avoid repeated journeys to the
monitor, the monitor can be attached to a belt or carried
using the shoulder strap supplied.

-CAUTION-

The temperature inside a vehicle that is left exposed to
the heat of the sun can easily exceed the maximum stor-
age temperature for the PS 200. Damage to one or more
components of the PS 200 may occur if it is stored in
temperatures exceeding 60 °C or 158 °F.

7.2 Operating the scanner
7.2.1 Control panel and screen layout

1- Arrow buttons  Toggle up or down in options or
values.

2— Confirm button ~ Confirms a value or a selection.
3 — On/off button
4 — Cancel button  Cancels an input or moves back
one screen.

5— Record button  Starts or stops a recording.

2
I

aom ———
0 15 30
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1—Menu area. Functions that can be selected using the
Arrowand Confirm buttons

2 — Status information — information such as battery
level, memory status

—3
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3 —Variable area — information displayed is user feed-
back — e.g. measuring mode, bar depth, scan progress
etc.

7.2.2 Switching on and off
To switch the scanner on or off, press and hold the On/off
button momentarily.
The scanner can be switched off only when it is in the
main menu.

7.2.3 Main menu

The system always starts in the main menu. All scanning
functions and set-up options are selected here. The bat-
tery charge status is displayed at the top of the screen
together with the memory status. The various scan modes
and settings menus are displayed as icons on the left
side of screen. Use the Arrow buttonsto toggle between
these options. The Confirm button selects the option.

Quickscan — The remaining memory for Quickscan
recording is shown at the top of the screen in meters or
feet (depending on the scanner type and units set).

_} aom ——

0 15 a0
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Imagescan — The number of Imagescans in the scanner,
up to a maximum of 9, is shown at the top of the screen.

El aomm 049
@ P

Blockscan — The number of Imagescans in the scanner,
up to a maximum of 9, is shown at the top of the screen.

aomm 049
gy
=
1
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Settings — Sets various parameters and deletes all scans
held in memory.

glnl |}

l.(l@

7.2.4 Settings

Use this menu to set general parameters and to delete
scans from the scanner that have not been transferred
to the monitor.

Upon entering Settings, the following screen is dis-
played:

Use the Arrow buttons to toggle between options, Con-
firmto select an option and Cancelto return to the main
menu.

7.2.4.1 Set display backlight
Sets the display backlight. Use the Arrow buttons to tog-
gle between options. Use the Confirm button to select
the desired option and then press the Cancel button to
return to the settings menu.

)

El[I/=

Backlight permanently on

0e<)

ElE2]

Backlight permanently off

4

(2]
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Backlight timed — switches off 5 minutes after the last
press of a button. Backlight activates automatically on
next press of a button.

7.2.4.2 Setvolume
Sets the volume level of the audible signal during scan-
ning. Use the Arrow buttonsto toggle between options.
Use the Confirm button to select the desired option and
then press the Cancel button to return to the settings
menu.

1 iy
0-

7.2.4.3 Set units

Sets the units used during measurement. This is avail-
able only in units with item no. 377642. Use the Arrow
buttons to toggle between options. Use the Confirm but-
fonto select the desired option and then press the Can-
cel buttonto return to the Settings menu.

= [EEVE
=

metric (mm or m, as appropriate)

I

imperial (inches or feet, as appropriate)

ElZ2]<]

7.2.4.4 Delete data

Deletes all data contained in the scanner. This function
can be accessed only if data is contained in memory. If
data is contained in memory, the bar that appears next



to the diskette symbol is filled. If not, the bar is shown
empty.

-WARNING-

This may result in permanent data loss. Data that has
not been transferred to the monitor will be permanently
deleted.

-1
i)
[m]

Press the Down arrow button and then the Confirm
buttonto delete data. Alternatively, press the Cancel
button to return to the Seftings menu.

7.2.5 Quickscan

Quickscan can be used to quickly detect bar positions
and depths that are then subsequently marked on the
surface. This is procedure is named Quickscan detec-
tion.
Accurate depth measurement is another Quickscan func-
tion in which values for bar diameter and bar spacing
must be previously entered.
Alternatively, the data can be recorded and evaluated on
the monitor or in the PC application.n this way, the aver-
age depth of cover over the reinforcement over large
stretches of the surface can be easily determined. This
is termed Quickscan recording.

-CAUTION-

The scanner only detects reinforcing bars that lie per-
pendicular to the direction of travel. Bars that lie parallel
to the direction of travel will not be detected. Therefore,
ensure that the object is scanned in both the horizontal
and vertical directions.

An incorrect depth may be calculated for bars that lie diag-
onal to the direction of travel.

Switch on the scanner. The Quickscan icon is automati-
cally the first selected.

—) o ——

0 15 a0
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Select Quickscan from the main menu.
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The Quickscan screen is then displayed.
2

[
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1—Bar depth

2 — Distance traveled

3 - Signal strength

4 — Settings: minimum depth, scan direction, bar
diameter, bar spacing

7.2.5.1 Quickscan detection

Move the scanner over the surface. Reinforcing bars that
lie perpendicular to the direction of travel will be detect-
ed. The distance covered by the scanner is recorded.

When approaching a reinforcing bar, the signal strength
increases and depth values may appear in the display.
When at the center of a reinforcing bar:

—the red LED lights,

—the scanner beeps,

—the signal strength bar is at maximum,

—and the approximate depth of the bar is indicated
(lowest depth value indicated = center of the bar).

The bar is positioned along the center line of the scanner
and may be marked on the surface using a PUA 70 mark-
er. The accuracy of the depth measurement can be increased
by switching to accurate depth measurement measuring
mode. Please refer to section 7.2.5.2.

A
.'.';Elja
This symbol may appear when the scanner is moved over
the surface. It indicates that the scanner is being moved
too quickly to be able to process all signals generated. The
maximum speed is 0.5m/s (20 inches/sec.). If the symbol
appears during Quickscan detection, press Confirmand
scan again.
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7.2.5.2 Quickscan with accurate depth
measurement
The measuring mode "Quickscan with accurate depth
measurement" is selected by pressing the Confirm but-
ton.

5 0.00.

LA

The diameter must be known and previously entered.

#

In addition, the value for the spacing between bars must
also be entered if it lies between >36 and <120 mm.

-NOTE-
Bar spacing of 36 mm or less cannot be measured.

(0 00,
0

This can be calculated automatically using the Quickscan
detection function by searching for the center of the bar
and pressing the red Record button when the scanner
is over the mid point of the bar. Next, search for the mid
point of the next bar and again press the Record but-
ton. Bar spacing is then calculated automatically and
recorded. If the spacing is known, the value can also be
entered manually.

/B

After setting the bar diameter and bar spacing, the scan-
ning procedure is identical to the procedure described
at7.2.5.1.

[=]

mm
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7.2.5.3 Quickscan recording

To record the position and depth of all reinforcing bars
detected, place the scanner on the surface and use
Quickscan detection to find a position where there are
no bars present. Mark the starting point with a PUA 70
marker and press the Record button. The diskette sym-
bol appears on the screen, indicating that the scanner
is recording data. Move the scanner over the surface.

At the end of the scan, take care to ensure that the end
point is not directly over a rebar. To stop recording, press
Record again. Use a PUA 70 marker to mark the end of
the stretch that has been scanned.

-NOTE-

Reinforcing bars that lie perpendicular to the direction
of travel will be detected and automatically recorded.
Ensure that the settings are correctly set before begin-
ning recording.

12 04n
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-WARNING-

Always carry out an Imagescan prior to Quickscan record-

ing in order to:

—establish the direction of the uppermost layer of rein-
forcement,

—minimize the risk of measuring on a spliced bar,

—and immediately see if there are any ferrous materials
in the concrete that may affect the accuracy of the result.

-CAUTION-

Do not press Record before placing the scanner at the
point where the scanning should begin. Failure to do
this may result in incorrect or misleading measurements.
Up to 30 m (98 ft) can be recorded before it is neces-
sary to transfer the data to the monitor. It is also possi-
ble to record several separate stretches (max. 10) that
add up to a maximum of 30 m.




-WARNING-

Do not remove the scanner from the surface before stop-
ping the recording or setting a marker. Failure to do this
may result in incorrect or misleading measurements. For
information on setting a marker, refer to section 7.2.5.5.

A
"":Ef'a
This symbol may appear when the scanner is being
moved over the surface. It indicates that the scanner is
being moved too fast and it is unable to process all the
signals generated. The maximum scanning speed is
0.5 m/s. If the symbol is displayed while recording a
Quickscan, press the Confirm button. You will need to
begin the recording operation again from the original
starting point or from where the last marker was set.

The data may be transferred to the monitor. Refer to sec-
tion7.4.

7.2.5.4 Quickscan settings
The Quickscan settings are shown on the left hand side
of the display. The settings can be made before making
a Quickscan or a Quickscan with accurate depth mea-
surement. Use the Arrow buttons and Confirm to access
the setting.

Minimum depth

Use this setting when scanning a surface and looking
specifically for bars that are located above a certain
depth. For example, if checking for 40 mm minimum
depth of cover, set the value to 40 mm. (For quality
assurance measurements add an extra 2 mm to account
for any accuracy limitations). The LED will light only if
a reinforcing bar lying within 40 mm of the surface is
detected.

Select the minimum depth function using the Arrow
buttons and then press Confirm.

(30

Setting minimum depth
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Minimum depth function disabled

When the value is set to 0, the function is deactivated
and appears as above. Enter the required minimum depth
using the Arrow buttons. Press Confirm to make the
setting. The system returns to the main menu.

Scan direction

This setting is used to set the direction in which Quick-
scan recording is performed. Although it has no direct
effect on any measurement values subsequently con-
tained in the monitor or PC application, it helps to match
the resulting chart and depth values in the PC applica-
tion with the actual structure surface. The scan direc-
tion will be saved with all Quickscan recordings.

Select the direction in which the scan is to be performed
and press Confirm.

Bar diameter

This setting must be made in order to be able to mea-
sure depth of cover accurately, or to allow values to be
recorded. Only then can depth be measured accurately.

Select the Bar Diameter function using the Arrow but-
tons. Press Confirm.

H
B &
87

If no bar diameter is selected, the scanner will calculate
the depth as though the average bar diameter of the rel-
evant standard setting range were set.

49



Standard %)
DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A615M-01b #7

CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-NOTE-

The bar diameter previously set will be stored in the
scanner after it has been switched off.

Bar spacing
Please referto 7.2.5.2.

/B

7.2.5.5 Setting a marker
When recording, the surfaces of many structures con-
tain obstacles that prevent the scan being recorded
without lifting the scanner from the surface. Examples
of such obstacles are piers or columns in a wall, door
openings, expansion joints, corners etc.

If an obstacle is encountered, a marker may be set. This
interrupts the scan and allows the user to safely remove
the scanner from the surface, place it beyond the obstruc-
tion and then continue scanning. It also indicates where
certain objects are located within a scan, providing addi-
tional information for referencing the scan data to the
actual surface.

To set the marker press and hold Confirm, whilst in
recording mode. The diskette symbol will be crossed
out, indicating that recording has been suspended and
amarker has been set.

12 04n

_]4mm
Then lift the scanner from the surface whilst still hold-
ing the Confirm button depressed. If necessary, mark
the position on the surface using a PUA 70 marker. Place
the scanner back on the surface beyond the obstacle,
release Confirm and continue scanning. The marker will

be shown as a vertical line in the scan data when viewed
on the monitor or in the PC application.

50
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-CAUTION-

De to interruption of the recorded signal, scanning results
are less accurate immediately before and after the point
where a mark is made.

7.2.6 Imagescan

Imagescan is used to create an image of the reinforce-
ment layout. The depth and diameter of the bars can be
determined.

Firstly, a PSA 10 or PSA 11 reference grid has to be fixed
to the wall. Use the adhesive tape supplied. This tape is
designed specifically for sticking to concrete structures
and can be torn off the roll by hand at the correct length.
For most surfaces, a 100 mm (4 inch) piece of tape at
each corner is adequate to secure the grid. Particularly
moist or dusty surfaces may require a length of tape
along each side of the grid.

Alternatively, a grid can be marked directly on the sur-
face. Using a straight edge (such as a piece of wood) as
aguide, marka4 x4 grid with 150 mm spacing between
the parallel lines.

Switch on the scanner. Move to the Imagescan symbol.
The battery level is displayed together with the number
of Imagescans currently held in the memory out of a
maximum of 9.

qomm 049
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Select Imagescan from the main menu.
The Imagescan screen is displayed.

L

A representation of the grid appears on the screen with
a suggested starting point. This is always upper left and
will suffice for most scans. Image data will only be gen-
erated for areas of the grid that have been scanned both
vertically and horizontally. In some cases, obstacles on
the scan area may prevent this (e.g. a pipe penetrating
a beam). The starting point can then be changed to opti-
mize the area scanned in such a case. Use the Arrow
buttons to change the starting point.



Place the scanner on the grid at the starting point shown
by the blinking arrow. Ensure the alignment marks on the
scanner are aligned correctly with the grid as shown below.

-NOTE-
Incorrect alignment of the scanner on the grid may lead
to the bar positions being incorrect on the generated
image.

Press Record and move the scanner along the first row.
Progress when scanning is shown by a thick black line
which advances on the display as the scanner is moved
over the surface.

—
—

The scanner will emit a double beep at the end of the
row, automatically stopping the recording. Repeat the
process for each row, observing the prompts on the
scanner display telling you to begin a new line.
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When all rows are complete, scan the columns in a sim-
ilar way.

The recording of any row or column may be interrupt-
ed before reaching the end by pressing Record again.
This may be required if an obstacle prevents scanning
of the full path. Similarly, an entire row or column may
be skipped by starting and stopping the recording with-
out running the scanner over the grid.
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Note that no image will be created for areas of the grid
that are not scanned in both directions.

It is possible to repeat the previous row or column by
pressing Cancel. This may be necessary if the user is
not sure that the scan field has not been followed accu-
rately. Pressing Cancel a second time aborts the scan
and returns to the main menu.

A
This symbol may appear when the scanner is being
moved over the surface. It indicates that the scanner is
being moved too quickly to allow it to process all the
signals generated. The maximum speed is 0.5 m/s or
20 inch/s. If this symbol appears, press Confirm and
repeat the row or column you were scanning. In all cas-
es, move the scanner more slowly over the surface.

When the scan is complete, press the Confirm button
to return to the main menu. The data may be transferred
to the monitor for viewing and evaluation. Please refer
to section 7.4.

-CAUTION-

Pressing the Cancel button causes the recorded Images-
can to be deleted. The screen then returns to the main
menu.

7.2.7 Blockscan

Blockscan automatically stitches Imagescans together
to give an impression of the reinforcement layout over
a large area. The exact bar position, depth and diame-
ter can also be determined on the monitor by selecting
each Imagescan individually.

Attach the reference grid in the same way as when mak-
ing an Imagescan. Mark the edge(s) for the transition
to the next grid using a PUA 70 marker, as shown below.
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Switch on the scanner. Move to the Blockscan symbol.
The battery level is given, together with the number of
Imagescans currently held in the memory out of a max-
imum of 9.

aomm 079
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To begin, select Blockscan from the main menu.

L[]

A representation of a Blockscan is shown on the screen.
Each square represents an Imagescan. Up to 3 x 3 Image-
scans can be scanned. Select the position of the first
Imagescan that you will make in the series using the
Arrow buttons. Press Confirm to begin the first Image-
scan. Note that the coordinates of any points on the
Blockscan will be referenced from the upper left corner.

Refer to the previous section for details on how to car-
ry out the Imagescan. When the Imagescan is complete,
the system returns to the Blockscan screen.
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The completed Imagescan is shown shaded. Attach a
new grid to the wall so that the edges of the reference
grid overlap and the scan areas are aligned as shown in
the diagram.

5L 2 N

BB 1=

apl DTl Tt L e [y Oy g

~

Select the location of the next Imagescan and repeat
the scanning process. Completed Imagescans may be
repeated by simply reselecting the area to scan and per-
forming the Imagescan process. The data will be over-
written. When sufficient Imagescans have been made,
or when all nine are complete, press Cancelto return
to the main menu and transfer the data to the monitor.
Please refer to section 7.4.

-CAUTION-
Pressing the Cancel button twice causes the recorded
Imagescan to be deleted. The screen then returns to the
main menu.

7.2.8 Error messages from the scanner when
starting or scanning
Error messages may be displayed graphically on the
scanner. Generally, a stop symbol indicates a fatal error
with the scanner. In this case, the scanner requires to
be serviced at a Hilti repair center.

E=, EAl

One of these symbols may be displayed immediately
after the scanner is switched on. They indicate a possi-
ble electronic fault. Switch the scanner off and then back
on again. If the error message appears again, the appli-
ance will need to be sent to Hilti for repair.

An exclamation symbol indicates either an error caused
by the operator or an error that can be solved by the
operator.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

This symbol may appear either when trying to enter the
Imagescan or Blockscan scanning mode, when trying
to begin a new Imagescan within Blockscan scanning
mode or when trying to start Quickscan recording. It
indicates that the memory allocated for the operation is
full and that no more data can be stored. In this situa-
tion, the data must either be transferred to the monitor
or deleted from scanner memory.

-WARNING-

Deleting the scanner memory may result in permanent
data loss. Data that has not been transferred to the mon-
itor will be permanently deleted.

This symbol may appear during any type of scanning
when the Scanner is being moved over the surface. It
indicates that the Scanner is being moved too quickly
to allow it to process all the signals generated. The max-
imum speed is 0.5m/s or 20 inches/s.

If the symbol appears during Quickscan detection, press
Confirmand repeat the scan. During Quickscan record-
ing, press Confirm. You will need to begin the record-
ing operation again from the original starting point or
from where the last marker was set. During Imagescan,
press Confirm and repeat the row or column previous-
ly scanned. In all cases, move the scanner more slow-
ly over the surface.

A

o
This symbol may appear if the scanner has been moved
in the wrong direction during scanning, e.g. you begin
scanning from right to left but during the scan move the
scanner toward the right. The warning does not appear
immediately, but only when moved 15 ¢cm or more in
the wrong direction.

7.3 Operating the monitor
The monitor provides extensive data storage capability,
the ability to analyze scan data at the site where it was
collected and also to add voice records to scans.
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1-Display

2 —"Soft" buttons — used to select menu options.

3 —Arrow buttons — used to move the cursor around
the screen or adjust values.

4 — On/off button

5—Headset connection (at the side)

6 — Battery (at the side)

7 - Compartment containing USB connection and mem-
ory card (at the side)

7.3.1 Switching on and off
To switch the monitor on, press and hold the On/off but-
tonfor 1 second. The monitor will display a boot-up
screen for about 15 seconds until it is ready for use. To
switch off, press and hold the On/off button for about
1 second. The system switches itself off.

7.3.2 General screen layout

Main display area

- | M|
5 e
Froeki...
Status ¥ - aMrggu
bar fadia.
Cinatular. ..
+ EECEN +

Information bar

Status bar

BO000

Battery level. All 5 blocks filled indicates that the battery
is fully charged. Warnings will appear when the level
reaches the last block and about 15 minutes and 5 min-
utes before the battery is totally exhausted. Thereafter,
the system will beep every two minutes until it is switched
off. If the monitor is switched off when battery power is
low, it will not be possible to switch it back on until the
battery has been recharged.
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—Memory card

|

Indicates the memory source being used and the free
space available. A full bar indicates that memory is full.
When the memory card is inserted, it is used as the
memory source and the symbol appears as above. If the
card is removed, the monitor uses its own limited-capac-
ity internal memory which provides space for a mini-
mum of 20 scans. The symbol then changes to the fol-
lowing:

= Internal memory
v

=—a — Connected to PC for data transfer

=## _ Connected to PC for data transfer, memory card
removed: no data transfer possible.

b —Infrared symbol - indicates the status of the
infrared port.

b —Ready
h’ — Data backup

H} - Transmitting/receiving data
II —Voice record available
1 — Bar diameter fixed

1
¥ _ Scan calibrated (Imagescan only)

Information bar

Information about the items currently shown in the main
display area appears here. This varies with the type of
scan being viewed.

Menu area

The menu items differ according to the operation being
carried out, with the menu title being displayed at the
top. Each item or command is executed by pressing the
associated soft button.

Main display area
Scanned images, settings and project information are
displayed here.

7.3.3 Setup

General settings for the monitor are made here. Use the
soft buttons to access a menu item and the arrow but-
tons to move between options in an item and to select
values.



|__Setup |
(111 -
Monitor Volume omitor
I:IIJE:I:I:I Yolume
Headsek
' Hezadset Wiolume Yolume
| I—
Cnnl!!a:l'.
Contrast Backlight
]
193 Backlight More...
L e —
Do

Monitor Volume sets the volume for the acoustic signal
(beep).

Headset Volume sets the headset volume level.
Contrast sets the level of the screen contrast.
Backlight sets the brightness of the screen backlight.
To access further settings press More. ..

|__More.. |
{11180
= 2006-10-04 DeakefTime
m 13:59:20
Laneg. [Unik
b Language Engish
Unit  mm
Power Mode
BackBght off PMewer
Standby After 90 mins
Power off After 30 mis
SH: 0B 10 144 Dons
EW: 2.0 1.5 1.9 208 HWh 2.1

Use the soft buttons to access a menu item and the arrow
buttons to move between options in an item and to select
values.

Date/Time sets the correct date and time. This is used
for scan management and naming purposes.
Lang./Unit sets the language and the units of distance
to be used.

Power Mode sets the various power saving features on
the monitor. Backlight Off sets the time until the back-
light is switched off after the last press of a button. Stand-
by sets the length of time until the system goes into
standby — the screen is inactive but reappears instant-
ly at the next press of a button or when the scanner is
brought close to transfer data. Power Off sets the length
of time until the monitor automatically powers down.
When you have completed your selection, press Done
to return to the previous menu.
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7.3.4 Project

Scans are organized on the monitor under project names.
Scans from objects belonging to different customers,
locations or jobs can thus be meaningfully differenti-
ated.

Imm_ =T
[ View Scant...
fmm Airport City
Creakbe
P 3
b User: John Douglass relee
Customer:  Skyguide Edit:
Dhject:  Radar Towar Project...
Scam: 12
Date: 2005-8-17 11:59 Al
Projecks. ..
Do
+ TR +

The project currently selected is shown. The number of
the current project and the total number of projects con-
tained on the memory card or in internal memory are
shown in the information bar. Use the left/right arrow
buttons to select a different project.

View Scans... allows the scans contained in a project
to be listed, opened for analysis, moved and deleted.
Create creates a new project.

Editallows text to be entered.

All Projects provides an overview of all projects.

7.3.4.1 Viewing scans
Press View Scans. ..

e
i
omm

FS000055 %FF
1999-02-23 1713

More...

FBO0005624FF
2002-01-01 12:00
FOOO005T XFF
2002-08-11 16:20
FO000058. XFF
2000-06-27 16:14

Serialnumber

i
[
la
L]

Done

All scanned images from a project are shown in the form
of a thumbnail view complete with names and the date
and time of scanning. Use the up and down arrow but-
tons to move up and down the list.

Open opens the highlighted scan.

More... accesses further scan management functions.
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Salact AN
1999-02-23 1713 Seleck
] FBO00OSE XFF
2002-01-01 12:00
FOOOO0ST XFF
Z002-08-11 16:20
FOOO005E, XFF
2000-06~27 16:14
D ome

Use Select All or Selectto select scans for moving or
deletion.

Select All selects all the scans in the project.

Select selects the scan currently highlighted and may
also be used to select multiple scans.

Move... moves the selected scans to another project of
your choice.

Delete deletes the selected scans.

-NOTE-
Move and Delete are unavailable until one or more scans
have been selected.

Date/Time and Serial Number allow the date and time
of the scans in the project, or the serial number of the
scanner used to make the scans, to be shown.

(L)
[
i)

Fa0000ES %FF
1Z23-D6-455

[

b ﬁ FBO000S6 HFF
L]
L]

More...

123-06-456

FOOOO0ST, XFF
12306455

FOO000SE, XFF
V2306455

Date/Time

Done:
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7.3.4.1.1 Moving scanned images
After selecting one or more scans, select Move...

Mowe File to PriDD00L

Bs B

Priooooi

b Usir:
Customer:
Object:
Scan: 55
Date:  2006-10-4 11:47

Do

+ EEYIEEN 4

Select the project to which you wish to move the scans
using the left and right arrow buttons. The source and
target projects are shown at the top of the main display
area.

Move moves the scans to the selected project and returns
to the View Scans menu.

Done returns to the View Scans menu without moving
the selected scans.

7.3.4.1.2 Deleting scanned images
After selecting one or more scans, press Delete.

o
= BO0D0S0. XFF
Warmirg
" Al selected scans

wil be lost if they —
are deleted, Ok

AN

Press OKto confirm.

-WARNING-

This operation will result in permanent deletion of data.
Ensure that the data is no longer needed or has been
transferred to the PC before deleting.



7.3.4.2 Creating a new project

Press Create Projectto create a new project. A short
message confirming that the project was successfully
created appears before the project then appears.

— Arport City

[ Yiew SCans...
o

Infar mation Create
h‘ M Project Project
[ created on —
Mermory Card. _ Edit
Project...

[..
® L "
Projecks. ..
Do

+ IR +

Projects created in the monitor receive a standard name
beginning with the prefix "Prj" and a consecutive num-
ber assigned by the monitor. The names to be used for
User, Client and Object remain unspecified, but can be
edited as described in Section 7.3.4.3, or using the PC
application after transferring the data.

Projects may also be created in the PC application and
uploaded to the monitor. The PC application allows pro-
ject names of your choice to be entered together with
information under User, Customerand Object.

7.3.4.3 Editing

Names can be assigned under Project, User, Customer
or Object. Use Selectto choose the appropriate field for
editing and Done to confirm completion of editing.

Salect

Arport City

Bs B

Project Edit

b Project: CEfdegdes]
User: John Douglas:

Customer: Skyguide
Object: Radar Tower

+
§ =t ltem

+ BEEE »

Do
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Arport City
DINIW
I:IIJEII:I Project:
airport _Cityl Hpper Case
b
Bbcdefghijkim Enter
Nopgrstuvweyz
D1Z3456TE9- _
4+ Delate
4w select [tem
+
Done
+ W

7.3.4.4 Show all projects
All Projects shows an overview of all projects saved in
the monitor. Projects can be opened, selected (marked
individually or marked collectively) or deleted.

Done takes the user back to the previously opened pro-
ject or starting point.

[ Prioooo |} Project |
11} o
» e
:ug_'u |:| DO06-10-04 11:47 Project
Scan eamphes
I:I 2006-03-13 09:07 Select Al
Pri0D00G
4 D 2006-07-24 09:33
I:I tests Seleck
2006-07-24 D645
D zebr, Hili
2006-03-03 15:98
Done

7.3.4.5 Deleting a project
Press Delete Projectto delete the currently selected pro-
ject.

Prigoo01
L1181
[
oo
Warning
b Al scars i current
project wil be lost
if it Is deleted. ik
f !3 o

Press OK'to confirm or Cancelto abort the operation
and return to the project screen.
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-WARNING-

This operation will result in permanent deletion of data.
Ensure the data is no longer needed or has been trans-
ferred to the PC before deleting.

7.3.5 Imagescans

Imagescans show a representation of the reinforcement
layout. The layout can be referenced on the surface, the
depth determined at any point and the diameter of a bar
estimated at any point.

i1 ban berw |
L1110 0
[ . Analyse...
III:III
. Projeck...
L
. Kudia. ..
i Setup...

Select Analyze... to analyze the image.

7.3.5.1 Analyzing the image
The bar depth and diameter may be determined at any
point on the image. Other analysis options include view-
ing horizontal slices through the image at different depths
and a calibration option for an accurate check of depth
of cover.

View Range-

-

Full Scan
Analysis

Calculate
Dapthjs...

Do

View Range + and View Range - raise or lower the
depth at which the scan is viewed. This is useful when
trying to find which bars lie closest to the surface and
for an overall impression of how level the reinforcement
is compared to the concrete surface.
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Full Scan Analysis

This function performs an analysis of the complete image.
All bars within the area of the image are calculated and
shown.

Cal. Depth/@ - Used to calculate the depth and diame-
ter of a bar at the point where the cursor lies.

-WARNING-

When scanning bars that are welded, it must be expect-
ed that accuracy will not be within specifications. It is
not possible to determine from the image whether bars
are welded at their intersection points. If in doubt, remove
concrete from the structure at an intersection to deter-
mine whether the reinforcement is welded.

7.3.5.1.1 Selecting the view range
Press View Rangeto reduce the image depth viewed.

|__fnakse |
View Ranget

Wiew Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Dapthis. ..

Done

The current depth range viewed is displayed in the infor-
mation bar at the bottom of the screen (e.g. 0-85 mm).

Use View Range—and View Range + to adjust the depth
at which the image is viewed. In this way it is possible
to determine which bars lie closest to the surface and
how level the reinforcement is in relation to the surface.
In the example shown, the vertical bars lie closest to the
surface.



Wiew Fandget

View Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Dapthis...

Do

1 :r_| '!:..::::‘-— _'5
L .- Calibrate
=8 8 88
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2B I - Flx Dameter
o .
. - - |“ - Cal. Depthjs
ﬁ - !‘ Il !' Hide Grid
.
o B B N
| + IB6mm Do
& IhDhmim

Note that the depth value given is an estimate and does
not conform to the specifications given in section 4.0.
To return to the original view, press View Range + until
the maximum view range is displayed.

7.3.5.1.2 Full scan analysis

|__tnakse |
(111}
[
oI !
Wiew Range-
b
Full Scan
Analysis
| -

Caleulabe
Depthjs...
=+ Bimm Done

4 1¥0mm

A full scan analysis can be used to evaluate the com-
plete scanned image.

-NOTE-
This operation may take some time.

When calculation is complete, all data from the analy-
sis is shown on the screen. Calculate Depth/d can then
be used to determine the results at any point on a rein-
forcing bar shown on the screen.

Full Scan Analysis is used mainly to show the position
of the bars and to determine locations where holes can
be drilled without risk of hitting bars.

7.3.5.1.3 Calculating depth and diameter

Use the Arrow buttons to move the cursor to the point
on the bar you are interested in. The position of the cur-
sor is displayed in the information bar at the bottom of
the screen. Press Calculate Depth/O.
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To display the depth and diameter at that point, press
Cal. Depth/d. The system then calculates the depth and
the diameter.

i
— 4

il
A

Fiz Diameter

R L e

Cal. Depthjg

Hide Grid

=1
—

F 25mm
& 25mm

* 2hGmm
# 2ETmm

* ITEmm
*+ 2TImm

The position of the point calculated is displayed as a
small target with an arrow either side showing the direc-
tion of the bar. The depth and diameter of the bar are
displayed in the information bar at the bottom of the
screen together with the coordinates of the point cal-
culated.

If no depth or diameter values are given, then these lie
outside what could be reasonably expected. When cal-
culating depth and diameter, several points must be
observed:

-WARNING-
Diameter calculations are based on one of the following
standards for steel reinforcement:

Standard Origin/applicability of the standard
DIN 488 European Union

ASTM A 615/A 615M-01b United States of America
CAN/CSA-G30, 18-M92  Canada

JISG 3112 Japan

GB 50010-2002 China
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Diameters given for bars that do not conform to one of
these standards may not fall within the accuracy spec-
ifications.

-WARNING-

The diameter calculation is an estimate and intended to
indicate probable diameter only. If the bar diameter must
be known with 100 % certainty, concrete must be removed
from the structure and the bar measured physically.

-WARNING-

Never attempt to determine the diameter of a bar by mea-
suring it on the image. Whilst the center of the bars in the
image correspond with those in the structure, the image
is not a scale drawing of the bars. The width of the bars
shown is representative of the signal strength received
by the scanner. Small bars close to the surface may thus
appear similar in size to larger bars at greater depth.

-NOTE-

The most accurate and reliable diameter and depth values
are obtained at points on the bar as far away from other
bars as possible and away from edges of the scan that are
parallel to the bar in question. Effects at the edges of the
scan may affect bars lying parallel typically up to 100 mm
from the edge.

Depth and diameter calculations should not be made along
the grid lines and not at points where bars cross.

Other factors influencing depth and diameter accuracy
are rough scanning surfaces, ferrous or magnetic sub-
stances in the concrete mix, a smooth scanning technique
starting at the correct point on the grid and following
the grid lines exactly and an adequate ratio between cov-
er and bar spacing.

Please refer also to section 7.5 for further advice on how
to get the most out of the system.

-NOTE-
If the bar diameter is known, it can be entered under Fix
Diameter. See below.

Fixing the diameter

If the diameter is known, the value should be entered as
this improves the accuracy and reliability of depth deter-
mination. Press Fix Diameter.
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| Done

Set the diameter to On using the left or right arrow but-
tons. Move to the diameter input field using the up or
down arrow buttons and select the diameter.

Press Done to confirm the selection and return to the
scan. The Fix Diameter symbol appears in the status bar
to the right of the display.

Calibrating the image

This option is intended for measurements of the high-
est accuracy and can be used when the depth and diam-
eter of a bar at a certain point are already known. It should
be used with caution as improper use can lead to incor-
rect depths being displayed. The image will be calibrat-
ed depending on the information given and the depth
around the point calibrated will be given with the utmost
accuracy. Itis normally only of use to manufacturers of
precast concrete components.

Depths and diameters of bars in a different part of the
scan may lie outside the specification if the calibration
function is applied.

After moving the cursor to the point where the depth
and diameter are known, select Calibrate.

— Calbration
E
i) =
0n
b depth
25mm
diameter
+* +» "
: salact Ttem
" Done

Set Calibrationto On and enter the depth and diameter
values for this point on the image. Press Doneto con-
firm and return to the scan. The system checks whether
the values entered are plausible based on the informa-
tion it has for that point. If this is not the case, calibra-
tion will be rejected.



The calibration symbol appears in the status bar to the
left of the display. If the information entered was accu-
rate, the depth and diameter around the point will be
shown with increased accuracy.

-WARNING-
Calibrating the scan with incorrect values can lead to depth
readings outside the quoted accuracy specifications.

7.3.6 Blockscans

Blockscans consist of up to 3 x 3 Imagescans that have
been scanned at positions adjacent to one another and
then automatically stitched together.

Blockscan with all blocks scanned:

= ¥
‘ Analyse...
el
|
'EII I Project. ..
L )
- Audia. ..
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EEEEENE Seie
(1] T
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Analyse...

Project...

Audio. ..

Setup...

(BT NIEY B AR S B
| AR BIAN W NN N Y

7.3.6.1 Analyzing a Blockscan
Select Analyze.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000/ 00

Yiew Range-

Select Scan...

Do

View Range +and View Range — raises and lowers the
depth at which the scan is viewed, as with Imagescan.
This is useful when trying to find which bars lie closest
to the surface and for an overall impression of how lev-
el the reinforcement is compared to the concrete sur-
face.

Use the arrow buttons to select the block you wish to
analyze. Select Scan displays the Imagescan marked for
analysis. Refer to section 7.3.5 for details of how to ana-
lyze individual Imagescans.

7.3.7 Quickscans
Quickscans recorded in the scanner can be analyzed to
provide information about the number and average depth
of reinforcing bars over a large area of the structure.

1] ]
B Analyse. ..
irn
Praject. ..
' |
Audio. ..
=] } Selup. ..
+« EEEEm S [0

The Quickscan is displayed as a graph containing a series
of vertical bars or peaks. The horizontal axis represents
the distance traveled along the structure. The vertical
axis represents the signal strength or, after analysis, the
depth of cover. Each peak represents a reinforcing bar.

Select Analyze... to analyze the Quickscan.

-NOTE-

To carry out an accurate analysis, the diameter of the
bars must be known and entered. If the bar diameter
has been set in the scanner, this diameter will be trans-
ferred automatically to the monitor. If the diameter has
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not been set, a diameter value will be assigned auto-
matically (please refer to 7.2.5.4). If the real bar diam-
eteris different, it must be set under Fix Diameter when
calculating the depth.

7.3.7.1 Analyzing Quickscans

Select Analyze
Y I =T T
uinn|
[ Zoomd
o .
)
d|
LTI Calculake
o ||"| Hide Grid
=+ §T50mm T Done
@ e st 36 & —

In the information bar at the bottom of the screen, the
following information is displayed:

#+— —The length of the Quickscan

& —The currently set diameter of the bars

¥ —The depth at which the trigger is currently set

4 —The number of bars at or above the current trig-
ger depth

1% — Estimate of the number of bars (before analysis)

i —The average depth of the bars in the Quickscan
(displayed after calculation has been made).

T —The standard deviation of the calculation, indi-
cating the amount of deviation in the depth of
the bars.

Zoom +/Zoom —can be used to increase/decrease the
zoom level for viewing the Quickscan signal. The bar at
the top of the screen gives an indication of the zoom lev-
el selected and the currently viewed position in the scan.
The length of the current view is indicated by the figures
shown in the bottom right and bottom left corners of the
image. Move along the scan using the arrow buttons
when zooming. Various zoom levels can be used. Zoom
is at maximum when Zoom +is grayed and no longer
active.

Cal. Depth— opens the calculation menu.

Hide Grid - removes the scale shown at the side of the
graph.

Calculating the depth
Press Calculate Depth. ..
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Ensure that the diameter is set to the correct value. Use
Fix Diameter and select the appropriate value.

The trigger depth is used to set a depth of particular
interest. This is usually the minimum cover required
over the first layer of reinforcement. Use the arrow up
and down buttons to adjust the trigger depth.

Press Cal. Depth to calculate the average cover depth
and standard deviation of all the bars in the Quickscan.
The evaluation is performed.

. |
iy,
i
1 R Cancel
| i
|

After several seconds, the results are presented in the
Information Bar at the bottom of the screen.

-mw |_Cal. Depth |
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7.3.8 Voice records
A voice record up to 15 seconds long may be added to
any scan. The record is stored with the scan and will be
transferred to the PC application if the scan is down-
loaded. The voice record is intended to contain infor-
mation about the scan such as location on the structure,
special conditions at the time of scanning etc.

Flip the rubber cover up, revealing the headset connec-
tion. Insert the headset jack.

-NOTE-
If you cannot hear the recording, adjust the headset vol-
ume. Refer to section 7.3.3.

Scans containing a voice message are indicated by the
music note symbol in the status bar on the left side of the
display.

— | biain Mern |
= . Analyse...
) g |
] Project...
b
J'J'l . Audio. ..
n
. Saliip. ..
3 |

7.3.9 Data transfer from monitor to PC application
Data can be transferred to a PC through a USB port using
the cable provided. Alternatively, the memory card can
be removed and the data transferred to the PC by way
of a card reader.

Connect the monitor to the PC using the PSA 92 data
cable. The cable connects to the USB port inside the
connection cover on the monitor and also to a USB port
on the PC.

e 3= "r
= . - .I Analyse...
N - - Project. ..
3" = - -
. - - 1 Audia. ..
=4 | -
Selup...
L] |
m | [ 1]
| udic |
Record
Dane

Put on the PSA 93 headset and take care to ensure that
the microphone is positioned close to your mouth.

Record starts recording. Speak your message.
Stop halts the recording.
Play enables the message to be replayed.

The message length is displayed at the bottom of the
screen.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000/ 00

-WARNING-

To help ensure data integrity and immunity to interfer-
ence, use only the PSA 92 data cable supplied by Hilti.
Data integrity and immunity to interference may be com-
promised if a USB cable other than that supplied by Hilti
is used

-WARNING-
Never remove the Multimedia Card if the monitor is
switched on.
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7.4 Data transfer between the scanner and monitor
Data is transferred from the scanner to the monitor using
the infrared connection. The infrared ports are located
on the ends of the scanner and monitor as shown below.

Infrared port on the monitor

-NOTE-

The maximum range of the infrared connection is approx-
imately 30 cm (12 inches). The maximum angle between
scanner and monitor for successful data transmission
at close ranges (up to 10 cm or 4 inches) is +50° rela-
tive to the axis of the infrared port on the monitor. At a
distance of 15 cm (6 inches), this angle is reduced to
+30°. At a distance of 30 cm (12 inches), the scanner
must be accurately aligned with the monitor to ensure
successful data transmission.

-CAUTION-

Ensure that the windows covering the infrared ports are
free from dirt, dust and grease and are not excessively
scratched before commencing data transfer. Failure to
do so may result in a reduced transfer range or may pre-
vent the data being transferred.

-WARNING-
Never remove the memory card while data transfer is in
progress. Data may be permanently lost.

7.4.1 Procedure for data transfer

Data can be transferred whenever the monitor and scan-
ner are switched on and the scanner is in the main menu.
Data is transferred to the currently selected project on
the monitor.
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-NOTE-
Ensure that the correct project is selected on the mon-
itor before transferring data.

Bring the scanner and monitor close together so that
the infrared windows are facing each other. The scan-
ner and monitor automatically sense each other and
establish communication. The following screen appears
on the scanner and a beep sounds:

%ﬁ)} Y

Press Confirm on the scanner to begin data transfer. The
following screen is shown while data transfer is in
progress:

—h)

The infrared symbol is displayed on the monitor screen:

H this indicates that data transfer is in progress. The
red LED on the scanner flashes constantly.

Data transfer takes between 1 and 15 seconds, depend-
ing on the number and length of scans contained in the
scanner. When data transfer is complete, the following
screen appears:

="

The infrared symbol on the monitor reverts to h’ until
the data has been secured on the memory card or inter-
nal memory.

Then the infrared symbol then reverts to "ready": P

All scan data has then been successfully transferred.
Press the Confirm button to delete the scans in the scan-
ner and return to the main menu.

7.4.2 Error messages during data transfer

AN

This symbol may appear on the scanner during data
transfer between the scanner and monitor. It indicates
that the data transfer has been interrupted or commu-
nication cannot be established. Before retrying to trans-
fer data, ensure that the scanner and monitor are with-
in the maximum range of 0.3 m (12 inches) and that
they are accurately aligned with each other. Ensure that




the atmosphere is dust-free as far as possible and that
the infrared windows on both scanner and monitor are
clean and relatively free from scratches. Excessively
scratched windows must be replaced by Hilti Service.

During data transfer, try to hold the monitor and scan-
ner correctly aligned for the entire period that data is
being transmitted.

A,
This symbol may appear while transferring data from
the scanner to the monitor. Remedy the problem by
switching the units off and on again and check their align-
ment with each other. If the error message reappears,
the appliance will need to be sent to Hilti for repair.

In the event that data transfer is interrupted, data can-
not be lost. Data is deleted from the scanner only once
all scans have been successfully transferred and the
Confirm button on the scanner has been pressed.

7.5 Tips for scanning and evaluation

Object too narrow to scan or reinforcement is too close
to an exterior corner to be scanned properly.

Use a thin overlay board that extends beyond the edge(s)
of the structure and scan on the board beyond the edge.
Note that the thickness of the board must be deducted
from any depth measurements. The thickness of the
board can be entered in the PC application. This value
will then be automatically deducted from any depth mea-
surements.

Surface is rough.

Rough surfaces (e.g. concrete surfaces with exposed
aggregates) cause additional noise in the signal and may
mean that the depth or diameter of a bar cannot be deter-
mined. In such cases it is also advantageous to scan on
a thin overlay board. The same reminder about deduct-
ing the thickness of the board applies, as above.
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"Interference” in images
Interference in images may occur due to:

— Scraps of reinforcement in the concrete

— Tie wires where rebars cross

— Aggregates with ferromagnetic properties

—Ends of bars lying parallel to the scanning plane

—Ends of bars lying orthogonal to the scanning plane
(bars scanned end-on.)

-NOTE-

Diameters and depths calculated in the area where inter-
ference occurs must be treated with caution as they may
be inaccurate.

Scanning columns and beams for penetrations

In such cases where the reinforcement must not be
damaged, ensure that Imagescans are made on at least
three sides of the component in order to ensure that
shear bars (placed at an angle in the concrete) can also
be identified.

Simple diameter check
A simple, rough check of the diameter of the bars in the
first layer can be made by deducting the depth of the
second perpendicular layer from that of the first. This
assumes however that the two layers touch each other
or are at least very close.

7.6 PC software
The PC application provides functions for enhanced
analysis, easy creation of reports, data archival, image
and data export to other PC applications as well as auto-
mated batch processing of large volumes of data.

Instructions for installation of the software can be found
on the PSA 90 PC-SW CD-ROM. Detailed information
about using the PC application can be found in the Help
menu.
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8. Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

Clean the parts of the appliance only with a clean, soft
cloth. Moisten the cloth with pure alcohol or a little water
if necessary.

-CAUTION-
Do not use any other liquids as these may affect the plas-
tic parts.

8.2 Storage

Do not store the appliance when it is wet.

Dry and clean the appliance, its case and accessories
before storing.

Remove the batteries before storing.
After storing for a long period of time, carry out a mea-
surement check before use.

Observe the temperature limits when storing the appli-
ance (—20 °C to +60 °C or —4 °F to +158 °F), especially
in winter and summer and when storing it in a vehicle.

8.3 Transport
Use the original Hilti toolbox for transporting the appli-
ance.

-WARNING-
Always remove the batteries before transporting the appli-
ance.

8.4 Removing the scanner wheels

The scanner wheels can be removed either for cleaning
or replacement. Using a 2.5 mm Allen wrench, loosen
and remove the screw at the center of each wheel.
Gently withdraw the wheel from the axle whilst holding
the other end of the axle or wheel. If required, carefully
clean the housing or wheel in accordance with section
8.1 above before refitting it on the axle and replacing the
SCrew.

-CAUTION-

Do not overtighten the screw when refitting the wheel
as this may result in damage to the wheel and axle.
Replace only one wheel at a time.

9. Troubleshooting

Fault Possible cause

Remedy

The monitor or the scanner
doesn't switch on.

The battery is not charged.

Charge or change the battery.

Contacts on the battery or in the

Clean the contacts.

monitor/scanner are dirty.

The battery is old or defective, or

Contact Hilti Service.

the maximum number of charging
cycles has been exceeded.

The monitor or the scanner can
be operated only for a short time
before the battery is exhausted.

The battery is old or defective, or
the maximum number of charging
cycles has been exceeded.

Contact Hilti Service.

The scanner doesn't move
smoothly.

The wheels are dirty or dusty.

Remove the wheels and casing and
clean the parts.

The drive belt or gear teeth are

waorn.

Contact Hilti Service.
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10. Disposal

&S
-CAUTION-
Incorrect disposal can lead to the following:

o The burning of plastic parts emits toxic fumes that present a health hazard.

o Batteries can explode if damaged or heated excessively, thereby causing poisoning and burns (including
corrosive burns) as well as polution of the environment.

o Careless disposal may allow unauthorized persons to use the appliance in an incorrect way, thereby present-
ing a risk of personl injury or injury to third parties and polution of the environment.

Hilti products contain a high proportion of reusable materials. These materials must be correctly separated
before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangments for taking back old appli-
ances for recycling. Please ask Hilti Customer Service or your Hilti representative for further information.

4

©

Only for EC countries

i,

©

Dispose of the battery in accordance with national regulations.

Disposal of electric appliances together with household waste is not permissible!
In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment

and its implementation in accordance with national law, electric tools that have reached the
end of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible

recycling facility.

11. Manufacturer's warranty — tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects
in material and workmanship. This warranty is valid so
long as the tool is operated and handled correctly,
cleaned and serviced properly and in accordance with
the Hilti Operating Instructions, and the technical sys-
tem is maintained. This means that only original Hilti
consumables, components and spare parts may be
used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire lifes-
pan of the tool. Parts requiring repair or replacement
as a result of normal wear and tear are not covered by
this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent

national rules prohibit such exclusion. In particular,
Hilti is not obligated for direct, indirect, incidental
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or consequential damages, losses or expenses in
connection with, or by reason of, the use of, or inabil-
ity to use the tool for any purpose. Implied warranties
of merchantability or fitness for a particular purpose
are specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporane-
ous comments and oral or written agreements con-
cerning warranties.
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12. EC declaration of conformity

Designation: Ferroscan
Type: PS 200
Year of design: 2003

m We declare on our sole responsibility that this product

complies with the following directives and standards:
EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Corporation
h. (=S (/ﬂam o™

Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006

Bodo Baur

FCC statement / IC statement

-CAUTION-

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a class B digital device, pursuant to
part 15 of the FCC rules. These limits are designed to
provide reasonable protection against harmful interfer-
ence in a residential installation. This equipment gener-
ates, uses, and can radiate radiofrequency energy and,
if not installed and used in accordance with the instruc-
tions, may cause harmful interference to radio com-
munications.

However, there is no guarantee that interference will not
occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television recep-
tion, which can be determined by turning the equipment
on and off, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

* Re-orient or re-locate the receiving antenna.

e Increase the distance between the equipment and
receiver.

» Connect the equipment to an outlet on a circuit differ-
ent from that to which the receiver is connected.

 Consult the dealer or an experienced TV/radio techni-
cian for assistance.
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-NOTE-

Changes or modifications not expressly approved by
the party responsible for compliance could void the user's
authority to operate the equipment.

This device complies with part 15 of the FCC Rules.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.

This device complies with the requirements defined in
RSS-210 of IC.

Operation is subject to the following two conditions:

1) this device may not cause harmful interference, and

2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.



PS 200 Ferroscan

Avant de mettre I'appareil en marche, lire
impérativement son mode d'emploi et bien
respecter les consignes.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Pieces constitutives de I'appareil

@ PS 200 S Scanner

(@ PSA 60 Sacoche

® PS 200 M Moniteur

@ PSA 94 Carte mémoire

(B PSA 92 Cable de données

(® PSA 93 Ecouteurs/Monture microphone
@ PSA 61 Sacoche

PSA 62 Sangle de transport

(® 2 x PSA 80 Bloc-accu

2 x PUA 80 Chargeur

(@ 2 x Cable d'alimentation réseau

@ PSA 10/11 Jeu de quadrillages de référence
(@ PUA 90 Ruban adhésif

PUA 70 Jeu de crayons de marquage
@ PSA 90 Logiciel pour PC

PS 200 Coffret
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1. Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification

-AVERTISSEMENT-
Il'y a un risque potentiel de blessures graves ou mortelles
si les consignes ne sont pas suivies a la lettre.

-ATTENTION-

Il'y a un risque potentiel de blessures corporelles légeres
ou de dommages matériels si les consignes ne sont pas
suivies a la lettre.

-REMARQUE-
Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles.

1.2 Pictogrammes

Symboles
d'avertissement

A0 &

Symboles

Avertissement : Lire le mode Recycler les
danger général d'emploi avant toute déchets
utilisation

Kl Les chiffres renvoient respectivement aux illustrations
se trouvant sur les pages rabattables. Pour lire le mode
d'emploi, rabattre ces pages de maniére a voir les illustra-
tions.

Dans le présent mode d'emploi, «|'appareil » désigne tou-
jours le PS 200 Ferroscan.

Identification de I'appareil

La désignation du modeéle et le numéro de série de I'appa-
reil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscrire ces ren-
seignements dans le mode d'emploi et toujours s'y référer
pour communiquer avec notre représentant ou agence Hilti.

Type : PS 200 S Scanner
N° de série :

Type : PS 200 M Moniteur
N° de série :
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2. Description

2.1 Objectif

Le systéme PS 200 Ferroscan permet la détection, la déter-
mination de la profondeur et I'estimation du diameétre de
fers d'armature.

2.2 Apercu

L'appareil peut étre employé pour différentes applications
de détection pour les structures en béton. Le mode de détec-
tion utilisé dépend de I'application. Ceci entre, en substan-
ce, dans I'une des catégories suivantes :

Application Mode de mesure

Eviter les fers d'armature Détection a balayage
lors du pergage ou du rapide (Quickscan),
carottage scannage avec imagerie
(Imagescan) ou scanna-
ge par bloc (Blockscan)
Scannage avec imagerie
(Imagescan)

Déterminer la position/
le nombre et le diamétre
des fers d'armature pour
les contrdles de charge
Déterminer la couverture
sur une surface étendue

Enregistrement de
balayage rapide
(Quickscan)

2.3 Fonctions

Le systéme fonctionne de telle maniére que le scanner est
déplacé directement au-dessus de la surface de la structu-
re. Les données recueillies sont enregistrées dans le scan-
ner jusqu'a ce qu'elles puissent étre transmises au moniteur.
Le moniteur permet d'enregistrer des volumes importants
de données et d'afficher les données. En outre, il permet
d'analyser les données. Les données peuvent aussi étre
téléchargées dans le PC. Le logiciel pour PC offre des options
d'analyse avancées et la possibilité d'imprimer rapidement
des rapports complets ainsi que d‘archiver les données.

2.3.1 Détection a balayage rapide (Quickscan)

Le scanner est déplacé en surface, perpendiculairement aux
fers d'armature. La position et la profondeur approximati-
ve des fers d'armature peuvent étre déterminées et mar-
quées sur la surface.

2.3.2 Détection a balayage rapide (Quickscan) avec
détermination précise de la profondeur

Avant la mesure, I'utilisateur doit entrer le diamétre d'ar-
mature et la distance entre les fers. Le scanner est ensuite
utilisé comme en 2.3.1 Détection a balayage rapide (Quick-
scan).

2.3.3 Enregistrement a balayage rapide (Quickscan)
Le scanner est utilisé comme en 2.3.2 Détection a balaya-
ge rapide (Quickscan). Cependant, les données sont enre-
gistrées a mesure que le scanner se déplace sur la surfa-
ce. Ces données sont ensuite transmises au moniteur ol
elles peuvent &tre analysées pour déterminer I'épaisseur
moyenne de la couverture. Lorsque les données sont télé-
chargées dans le PC, elles peuvent étre analysées et archi-
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vées, ainsi qu'imprimées en tant que rapport. Les options
d'analyse avancées permettent d'importer les balayages
rapides (Quickscan) et d'analyser automatiquement.

2.3.4 Scannage avec imagerie (Imagescan)

Un quadrillage de référence est collé sur la zone concernée
a l'aide du ruban adhésif fourni. Une fois le mode de scan-
nage avec imagerie (Imagescan) sélectionné, balayer les
lignes et colonnes du quadrillage selon les instructions figu-
ranta l'écran. Les données sont transmises au moniteur ol
I'image peut étre affichée. La position des fers d'armature
peut étre référencée a la surface. Le diamétre et la profon-
deur peuvent étre déterminés.

Lorsque les données sont téléchargées dans le logiciel pour
PC, elles peuvent étre analysées comme dans le moniteur,
toutefois avec la possibilité supplémentaire d'enregistrer et
d'archiver une ligne de points avec la profondeur et le dia-
meétre. Les rapports peuvent étre imprimés.

2.3.5 Scannage par bloc (Blockscan)

Des quadrillages de référence sont collés sur la zone concer-
née a l'aide du ruban adhésif fourni. Une fois le mode scan-
nage par bloc (Blockscan) sélectionné, I'utilisateur doit sélec-
tionner la premiére zone a balayer. Aprés cela, un scannage
avec imagerie (Imagescan) est effectué. Une fois le scan-
nage avec imagerie (Imagescan) terminé, I'utilisateur doit
sélectionner la prochaine zone a balayer. Cette zone doit étre
adjacente a la précédente. Déplacer le quadrillage puis le
balayer comme précédemment. Ce processus peut étre répé-
té pour jusqu'a 3 x 3 scannages avec imagerie (Imagescan).
Les données sont transmises au moniteur. Les scannages
avec imagerie (Imagescan) sont automatiquement assem-
blés pour obtenir une plus grande image. La disposition des
fers d'armature peut étre représentée sur une zone étendue.
Des scannages avec imagerie (Imagescan) peuvent étre
sélectionnés individuellement pour les zoomer et analyser
I'image.

Lorsque les données sont téléchargées dans le logiciel pour
PC, elles peuvent étre analysées comme dans le moniteur,
toutefois avec la possibilité supplémentaire d'enregistrer et
d'archiver une ligne de points avec la profondeur et le dia-
meétre. Les rapports peuvent étre imprimés.



3. Eléments livrés

Un systeme PS 200 Ferroscan complet est constitué des éléments suivants :

Ne. Désignation Remarques
1 PS 200 S Scanner *
1 PSA 60 Sacoche Sacoche pour scanner
1 PS 200 M Moniteur *
1 PSA 94 Carte mémoire Carte (carte mémoire SD)
1 PSA 92 Cable de données  Céble USB
1 PSA 93 Ecouteurs/
Monture microphone Fiche jack 2,5 mm
1 PSA 61 Sacoche Sacoche pour moniteur
1 PSA 62 Sangle de transport  Sangle de transport du scanner et du moniteur dans les sacoches
2 PSA 80 Bloc-accu Bloc-accu NilVIH pour le scanner ou le moniteur
2 PUA 80 Chargeur Chargeur pour le bloc-accu PSA 80
2 Cable d'alimentation réseau  Cable d'alimentation réseau pour le chargeur PUA 80. *
2 PSA 10 Quadrillage de
référence Unités en mm
PUA 80 Ruban adhésif Ruban adhésif 3M 399 E, ruban de coton — Couverture de béton

PUA 70 Crayon de marquage Jeu de 12 crayons de marquage
PSA 90 Logiciel pour PC Logiciel pour PC pour le PS 200 Ferroscan sur CD-ROM
PS 200 Coffret Coffret en plastique avec emplacement pour le systeme PS 200 Ferroscan

—_ ==

Accessoires/Pieces de rechange

Code

d'article Désignation Remarques

377654 PSA 10 Jeu de quadrillages de référence 5 quadrillages —mm

340806 PUA 70 Jeu de crayons de marquage 12 crayons de marquage rouge

305141 PSA 91 Carte mémoire Carte MMC (128 Mo)

319911  PSA 94 Carte mémoire Carte SD (128 Mo min.)

305142 PSA 92 Cable de données Cable USB pour le téléchargement des données

319416 PSA 90 Logiciel pour PC Logiciel pour PC sur CD-ROM

* PS 200 S Scanner Comprenant : scanner PS 200 S, bloc-accu PSA 80, sacoche

PSA 60, dragonne PSA 63 et mode d'emploi dans le carton
comme piéces de rechange

* PS 200 S Ensemble scanner Comprenant : scanner PS 200 S, bloc-accu PSA 80, chargeur
PUA 80, sacoche PSA 60, dragonne PSA 93 et mode d'emploi
dans le coffret Hilti

377656  PSA 60 Sacoche Pour le scanner PS 200 S
305144 PSA 63 Dragonne Pour le scanner PS 200 S
377658 PSA 62 Sangle de transport Eguzrolg t|\r/|ansp0r1 du scanner PS 200 S et du moniteur
* PS 200 M Moniteur Comprenant : moniteur PS 200 M, bloc-accu PSA 80, sacoche
PSA 61 et mode d'emploi dans le carton comme piéces de
rechange
377657 PSA 61 Sacoche Pour le moniteur PS 200 M
305143  PSA 93 Ecouteurs/Monture microphone  Pour le moniteur PS 200 M
319362 PUA 90 Ruban adhésif Ruban adhésif pour béton pour fixer le quadrillage de référence
377660 PS 200 Mode d'emploi Allemand, anglais, francais, italien, espagnol, néerlandais,
de/en/fr/it/es/nl/el/pt grec, portuguese
377663 PS 200 Mode d'emploi
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Anglais, japonais, chinois, coréen, turc, polonais, russe
377659  PS 200 Coffret Avec emplacement pour le systeme PS 200
377472  PSA 80 Bloc-accu Pour le scanner PS 200 S ou le moniteur PS 200 M
* PUA 80 Chargeur Pour charger le bloc-accu PSA 80

* Le code d'article dépend du pays dans lequel I'article est commandé
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Pieces d'usure

Les roues du scanner peuvent étre remplacées par |'utilisateur.

Code
d'article Désignation

Remarques

305152 PSW 200 S -1 jeu de roues

4 roues pour le scanner PS 200 S, avec une clé six pans male

Pour les instructions de remplacement des roues, voir section 8.4.

n 4. Caractéristiques techniques

-REMARQUE- 377642 ASTM A 615/ Etats-Unis
Pour le chargeur PUA 80, voir le mode d'emploi du char- A615M-01b d'Amérique
geur PUA 80. 377643 CAN/CSA-G30,
18-M92 Canada

4.1 Conditions ambiantes 377644 JISG 3112 Japon
Température de service -10°Ca+50°C 228001 GB 50010-2002 Chine
Température de stockage —20°Ca+60 °C

Humidité relative de I'air max. 90 %, n'entrai-

(fonctionnement) nant pas de condensa- !

tion
Protection contre la poussiére/ -AVERTISSEMENT-
I'eau (fonctionnement) P54 Sil'une ou plusieurs de ces conditions n'est pas satisfaite,

Choc (appareil dans le coffret) EN 60068-2-29

Chute EN 60068-2-32

Vibration (2 I'arrét) MIL-STD 810D

4.2 Capacité de mesure du systeme

Les conditions suivantes doivent étre respectées pour obte-

nir des valeurs mesurées fiables :

— La surface du béton doit étre lisse et plane

— Les fers d'armature ne doivent pas étre corrodés

— L'armature doit étre paralléle a la surface

— Le béton ne doit pas comporter d'agrégats ou de com-
posants avec des propriétés magnétiques

— Les fers d'armature doivent étre perpendiculaires a la
direction de balayage a +5° prés

— Les fers d'armature ne doivent pas étre soudés

— Les fers voisins doivent avoir un diametre similaire

— Les fers voisins doivent reposer a la méme profondeur

- Les indications de précision doivent étre valables pour
la position la plus haute des fers d'armature

— Aucune interférence de champs magnétiques extérieurs
ou d'objets a proximité possédant des propriétés
magnétiques

— Les fers doivent avoir une perméabilité magnétique
relative de 85-105

— Les roues du scanner doivent étre propres et sans sable
ou souillures similaires

la précision peut en étre affectée.

Le rapport de distance fers:couverture (s:c) limite souvent
la détermination de fers individuels.

Explication :

couverture (c) __@__
o o

surface

distance (s

4.2.1 Zone de détection et de mesure, et précision

La distance minimale requise entre les fers pour identifier
les fers individuellement est la plus grande des deux valeurs
suivantes : 36 mm ou la distance entre les fers telle que le
rapport "distance entre les fers et couverture" (s/c) soit égal
a 2. La profondeur minimum nécessaire pour une mesure
estde 10 mm.

Distance minimale entre les fers au point de départ et au point
final de la mesure (par ex. au bord du quadrillage de mesu-
re) : 30 mm.

a. Scannage avec imagerie (Imagescan) et scannage
par bloc (Blockscan)

Diamétre d'armature connu
Profondeur (mm)

Les 4 d doivent roul l'obiet 3 20 40 60 80 100 120 140 160 180
_n?essurrgrues u scanner doivent rouler sur |'objet & ~ 6 w2 3 3 4 5 0 X X X
. R & 8 2 2 3 4 5 0 0 X X
— Les fers d'armature doivent correspondre a I'une des S 0 2 2 =3 4 5 0 0 X X
normes suivantes (selon le code d'article indiqué surla | © 1520 .2 3 4 5 210 0 X X

face inférieure du coffret d'origine du systéme PS 200 e T T
. S 14 2 2 3 4 5 10 0 0 X
Ferroscan) : Origine/Possibité E 16 2 2 w3 4 45 410 #12 0 X
d'application de la S 20 2 2 3 4 5 10 12 0 X
Code d'article Norme norme £ 25 2 2 3 +4 5 10 #12 0 X
377638, 377639, § 28 +2 2 3 4 5 +10 12 0 X
377645 DIN 488 Unioneuropéenne | & 30 +2 2 3 +4 45 10 #12 0 X
36 2 2 3 4 5 10 12 £13 0
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Profondeur (mm)

0: les fers peuvent étre déterminés a cette profondeur mais

20 40 60 80 100 120 140 160 180 aucune profondeur n'est calculée
S #3 2 2 3 4 £ 0 0 X X X: les fers ne peuvent pas étre déterminés a cette profondeur
'@ #4 2 +2 3 4 5 10 0 X X . . R
S B 2 2 3 44 5«10 12 0 X Scannages avec imagerie (Imagescan) - Diamétre d'ar-
S # 2 2 33 x4 35 10 12 0 X mature inconnu
g #7  +2 2 +3 +4 5 +10 #12 0 X Profondeur (mm)
S #8 #2 2 3 +4 5 #10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
;;’ #9 2 2 3 4 5 10 12 0 X 6 +3 3 4 6 8 0 X X X
E #10 #2 2 3 4 5 +10 #12 0 X 8 8 3 3 4 16 8 0 0 X X
S #1 +2 2 3 +4 15 +10 +12 13 0 ; 10 3 3 4 6 8 0 0 X X
Profondeur (pouces) é.; 12 +3 3 +4 6 8 12 0 X X
08 16 24 31 39 47 55 63 71 5 14 48 +3 4 6 8 +120 0 X
= #3_ s01 301 01 015202 00 X X g 16 3 3 4 6 8 412 14 0 X
5 #4_ +01 01 01 +015:02 04 0 X X S 20 3 +3 x4 +6 8 212 +14 0 X
S A5 01 01 01 015202 04 205 0 X 2 25 43 +3 4 +6 8 12 +14 0 X
5 # 01 01 +01 +015:0.2 04 +05 0 X E 8 3 1«3 4 46 8 412 214 0 X
€ #7_ :01 301 01 3015:02 :04 05 0 X 5 30 3 +3 4 46 8 12 214 0 X
S #8_ +01 01 01 +0.15+02 04 05 0 X 36 3 +3 x4 46 8 212 +14 +16 0
£ 9 01 01 +01 015202 04 205 0 X Profondeur (mm)
£ #1001 #01 +01 +01502 +04 +05 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
o #11 01 01 £01 015102 04 05 05 0 = #3 3 3 x4 6 18 0 0 X X
Profondeur (mm) Z #  +3 3 4 6 8 12 0 X X
20 40 60 80 100 120 140 160 80 | g o3 3 4 +6 4B 412 414 0 X
—#0 2 2 3 x4 s 0 0 X X E is *g =3 *j 6«8 ﬂg ﬂj 0 §
LS #5 2 s 3 4 15 +10 +12 0 X E 3 +3 +4 46 8 212 +14 0
Bgf0 2 32 33 x4 1510 12 0 X o #8 +3 +3 o4 +6 4B 412 414 0 X
SE#25 2 x2 33 x4 1510 s12 0 X T R e e
oEe +, +, +: + + + +
s :gg fg fg fg fi fg ﬂg f}g 213 é g #11 3 3 4 6 8 12 +14 16 X
Profondeur (mm) Profondeur (pouces)
20 40 60 80 100 120 140 160 180 | —— 0O 18 284 81 30 A7 85 63 LI
= +U. *U. *U.. +U.. +U..
b2 o o 4 8 3 X X J B #4501 501 02 202 203 204 0 X X
% 13 22 10 3 4 5 =10 0 X X > #5 01 £01 £02 02 03 04 06 0 X
© 16 s2 s 3 +4 35 +10 +12 0 X E ig fgl fgl fgg fgg fgg fg:“ fgg g ;
g 19 2 2 3 +#4 +5 10 12 0 X s s 10'1 10.1 :0'2 :0'2 :0'3 :0'4 ;0'6 0 X
& 22 2 2 3 4 5 10 #12 0 X = e
S 5 w0 10 3 4 5 =0 12 0 X S #9 +01 +01 +02 +02 203 204 +06 0 X
S 99 2 2 3 4 5 210 212 0 X E #1001 01 02 02 +03 +04 06 0 X
g 32 2 12 13 4 5 10 12 0 X 8  #A1 +01 +01 02 +0.2 +0.3 +04 +06 0.6 X
= 35 2 2 3 4 5 10 12 13 0 Profondeur (mm)
38 2 2 +3 +4 5 10 #12 13 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Profondeur (mm) = #10 +3 3 +#4 6 8 0 0 X X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 | oS 15 23 s8 +4 +6 +B 12 s14 0 X
e e e EEEEE
gl 10 #£2 2 3 #4 5 0 0 X X a8 30 :3 :3 :4 :6 :8 :12 :14 5 X
© 12 2 2 3 4 5 10 0 X X = -
’é 14 2 12 23 4 5 =10 =12 0 X o #35 #3 3 4 6 8 12 +14 16 X
:‘-é 16 +2 2 3 4 +5 10 12 0 X Profondeur (mm)
o 18 2 2 3 4 56 10 £12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
= 20 2 +2 3 4 5 10 12 0 X 6 3 +3 +4 16 8 0 X X X
g 22 2 2 3 4 x5 10 12 0 X 10 +3 3 4 6 8 0 0 X X
'g 25 #2 +2 3 +4 5 +10 #12 0 X 2 13 3 +3 +4 6 +8 +12 0 X X
= 28 2 2 3 4 5 10 #12 13 0 F_; 16 3 +3 +4 6 +8 +12 +14 0 X
E 32 2 2 3 4 5 +10 12 13 0 2 19 3 3 <4 6 8 <12 +14 0 X
O 36 2 2 3 4 5 10 12 13 0 g 22 13 3 +4 6 +8 12 +14 0 X
T 25 +3 3 4 6 8 12 #14 0 X
La valeur indique la précision type de lamesure de profon- | & 29 3 3 4 16 8 12 +14 0 X
deur (écart par rapport a la valeur réelle) en mm ou en § 32 +3 +3 x4 +6 8 +12 +14 0 X
pouces. 35 3 #3 +4 6 8 12 14 16 X
38 3 3 4 6 8 12 +14 16 X
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Profondeur (mm) Profondeur (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
< 8 +3 3 #4 6 8 0 X X X =#10 1 #1 2 2 +4 45
§ 10 +#3 +3 +4 +6 8 0 0 X X oS #15 1 #1422 +4 45
S 12 3 3 4 6 8 12 0 X X Bo#20 1+ 2 2 14 45
§ 14 +3 3 +#4 6 8 12 14 0 X Eé #25 1 #1 2 2 4 45
o 16 #3 +3 +4 46 8 412 #14 0 X S #30 #1 #1 2 2 4 45
> 18 3 3 +#4 6 8 12 14 0 X © #35 #1112 £2 4 45
g 20 +3 3 +#4 6 8 +12 14 0 X
E 22 3 3 +#4 6 8 12 14 0 X Profondeur (mm)
S 25 3 3 +4 16 B8 12 +14 0 X 20 40 50 60 80 100
% 28 +3 +3 +#4 +6 8 +12 14 16 X 6 #1 #1 +2 22 4 45
E 32 3 13 +4 46 4B 12 14 16 X 10 #1  #1 #2 +2 4 45
S 36 3 3 4 6 8 12 +14 16 X 18 #1 #1 #2 +2 4 45

16 #1 #1242 4 45
19 #1 #1242 4 45
22 1 #1 £2 2 4 45
25 #1 &1 £2 2 4 45

La valeur indique la précision type de la mesure de profon-
deur (écart par rapport a la valeur réelle) en mm ou en pouces.

0: les fers peuvent étre déterminés a cette profondeur mais
aucune profondeur n'est calculée 29 #1 #1 2 £2 4 45

X: les fers ne peuvent pas étre déterminés a cette profon- 82 1 1 22 2 4 5
deur 35 #1 #1 2 #2 4 45

38 1 #1 2 2 4 45

Diamétre d'armature (JIS)

b. Enregistrement de balayage rapide (Quickscan) Profondeur (mm)

Le diamétre d'armature est connu. 20 40 50 60 80 100
8 1 1 2 #2445
10 #1  #1 +#2 42 4 45
12 #1 #1242 4 45
14 1 1 2 2 4 5
16 #1 #1 +#2 +2 4 45
1 1 £2 £2 4 45
20 #1  #1 2 #2 4 45
22 1 #1 2 2 4 45
25 #1  #1 42 #2 4 45
28 1 #1 42 2 4 45
32 1 #1422 4 45
36 1 #1222 4 45

Profondeur (mm)

20 40 50 60 80 100
6 #1 #1 +2 42 #4 45
8 #1 #1 +2 42 #4 45
10 #1  #1 +2 42 +#4 45
12 #1 #1 +2 2 +#4 45
14 #1 +1 +2 2 4 b
1 +1 #2 42 4 b
20 +1 #1142 2 #4 45
25 1 #1142 2 #4 45
28 1 #1142 2 4 45
30 1 #1122 4 45
36 1 1 £2 12 4 45

Diamétre d'armature (GB 50010-2002)
=

Diamétre d'armature (DIN 488)
>

La valeur indique la précision type de la mesure de profon-

Profondeur (mm) deur (écart par rapport a la valeur réelle) en mm ou en
20 40 50 60 80 100 pouces.
#3 1 #1122 4 45
#4112 12 4 45 c. Détection a balayage rapide (Quickscan) avec déter-
#5_ +1 #1422 +4 45 mination de la profondeur

#6 1 #1 2 2 4 45
1 +1 #2 42 +4 4
#8  #1  #1 +2 +2 4 45
#9  #1 #1 2 2 4 45
#10 1 #1 2 2 4 45
#11 #1 #1 22 2 4 45

Le diametre d'armature est connu.

Profondeur (mm)

20 40 50 60 80 100
6 +2  #2 #2 3 4 15
8 +2 2 2 3 4 b
10 +2 2 2 3 4 b
12 +2 2 2 3 4 b
14 +2 2 2 3 4 b
+2  #2 2 3 4 45
20 2 #2 2 3 4 4b
25 2 #2 2 +3 #4 4b
28 2 #2 2 3 4 45
30 2 2 2 3 #4 45
36 2 2 2 3 4 45

Diamétre d'armature (ASTM)
*

Profondeur (pouces)

08 16 20 24 31 39
#3  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.1510.2
#4  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15x0.2
#5  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#6  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
+0.05 +0.05 +0.1 +0.1 0.15+0.2
#8  +0.05+0.05+0.1 +01 +0.15x0.2
#9  #0.05+0.05+0.1 +01 +0.15x0.2
#10  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#11  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15x0.2

Diamétre d'armature (DIN 488)
>

Diametre d'armature (ASTM)
*

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000/ 00



Profondeur (mm) Profondeur (mm)
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
= #3 #2 2 2 3 4 15 < 8 +2 2 2 3 4 45
5 #4 #2  +2 #2434 4b § 10 2 2 2 3 4 45
% #5 2 2 2 3 4 5 5'2 12 2 2 2 3 4 15
*::; #6  #2  #2  #2 3 4 b § 14 #2 2 2 x3 4 45
E #7 2 2 2 +3 +4 45 @ 16 #2 42 2 43 4 45
S #8 x2 #2 #2 3 4 15 S 18 £2 2 2 3 4 45
% #9 2 2 2 3 4 45 % 20 2 #2 £2 3 4 45
£ #10 2 2 2 +3 4 45 % 22 2 #2 £2 3 4 45
a #1122 2 3 4 45 = 25 #2 2 #2 3 4 45
£ 28 2 2 12 3 4 ib
Profondeur (pouces) E 32 2 2 D 43 4 b
08 16 20 24 31 39 8 36 +2 2 +2 3 4 45
= # 01 +01 01 +0.1 £015:02 Lo L
E 4 :01 :0.1 101 :0.1 :0.152:02 La valeur indique la précision type de la mesure de profon-
< 75 201 201 201 201 201502 deur (écart par rapport a la valeur réelle) en mm ou en
é #6_ 01 01 201 +01 015202 pouces.
+ + + =+ + +
§ g ;g:l ;g:} ;g:} ;g:] ;g:]g;g:g d. Détection a balayage rapide (Quickscan)
£ #9201 £01 +01 +01 2015202 La précision de détection de la profondeur correspond en
E #1001 01 +01 +01 £015202 général a +10 % de la profondeur réelle.
o #1101 #0141 01 01 01502
4.2.2 Précision de la détermination du diamétre
Profondeur (mm) d'armature
0 fg fg fg fg ?g 120 +1 diametre standard, lorsque la distance entre les fers :
= - == rture =2:1. La détermination du diametre est pos-
LI A5 2 2 0 13 14 5 Couverture - P
§§#20 o 2 2 o o 5 sible jusqu'a une profondeur de 60 mm.
SEB 2 2 2 8 o 4.2.3 Précision de la détection des fers
S B 0 2 2 8 4 5 Mesure relative du centre du fer d'armature (tous les modes
- de fonctionnement) : typiquement +3 mm resp. typique-
Profondeur (mm) ment 0,1 pouce par rapport a la position mesurée, lorsque
20 40 50 60 80 100 la distance entre les fers : couverture =1,5:1.
6 +2 2 2 +3 4 15
10 2 +2 42 3 4 45
S 13 0 2 12 43 4 45
95’ 16 2 2 2 3 4 45
‘g 19 2 2 2 3 4 45
& 22 #2 2 2 +3 4 45
S 25 2 2 2 3 4 45
g 29 2 2 2 3 4 35
s 32 2 2 2 3 4 45
35 2 2 2 3 4 45
38 2 2 2 3 4 5

4.3 Caractéristiques de I'appareil

PS 200 S Scanner

PS 200 M Moniteur

Vitesse maximum de balayage

0,5m/s

Type de mémoire

Data-Flash intégré

Carte SD amovible Capacité max. de la
carte mémoire : 1 Go

Capacité de mémoire

9 scannages avec imagerie (Ima-
gescan) plus jusqu'a 30 m de
balayages rapides (Quickscan)
enregistrés (10 balayages max.)

Min. 150 scannages avec imagerie (Ima-
gescan) ou 75 balayages rapides (Quick-
scan) (2250 m au total), plus jusqu'a
15 minutes de données vocales a 32 Mo

Type/Dimensions de |'écran LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm

Résolution de I'écran 128 x 64 pixels 320 x 240 pixels/16 niveaux de gris
Dimensions 260x132x 132 mm 264 x152 x 57 mm

Poids (avec le bloc-accu PSA 80) 1,40 kg 1,40 kg
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Autonomie de fonctionnement

minimale avec le bloc-accu PSA 80  Typique 8 heures Typique 8 heures

Arrét automatique 5 min. aprés pression sur la derniére touche  Défini par |'utilisateur
Type/Durée de service de la pile

de sécurité Lithium/typique 10 ans Lithium/typique 10 ans
Raccordement au PC - USBV 1.1

Raccordement aux écouteurs = jack miniature de 2,5 mm
Interface données scanner-moniteur  Infrarouge Infrarouge

Temps de transmission de données <16 s pour 9 images, <2 s pour <16 s pour 9 images, <2 s pour
scanner-moniteur 1image 1image

Portée des infrarouges Typique 0,3 m Typique 0,3 m

Puissance de sortie des infrarouges  Max. 500 mW Max. 500 mW

4.4 Caractéristiques du bloc-accu PSA 80

Type d'accu NiMH

Tension nominale 96V

Capacité nominale 2000 mAh
Dimensions 42 x 46 x 46 mm
Poids 0,3 kg

Nombre de cycles de

charge min. Typique 500

5. Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité générales

En plus des consignes de sécurité figurant dans les diffé-
rentes sections du présent mode d'emploi, il importe de
toujours bien respecter les directives suivantes.

5.2 Utilisation conforme a I'usage prévu

L'appareil permet de détecter les fers d'armature dans le
béton, et mesurer la profondeur et d'estimer le diametre de
la couche supérieure des fers d'armature conformément aux
caractéristiques techniques établies dans cette section.

o Des situations dangereuses peuvent étre provoquées
lorsque I'appareil n'est pas utilisé conformément, ou uti-
lisé de manigre incorrecte par un personnel non qualifié.

@ Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement
les accessoires et adaptateurs Hilti d'origine.

@ Toute manipulation ou modification de I'appareil est inter-
dite.

@ Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le
nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

o Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni enlever les
plaquettes indicatrices et les plaquettes d'avertissement.

@ Faire réparer I'appareil uniquement par le S.A.V. Hilti.

@ Dans des situations particulierement critiques ou les résul-
tats de mesure ont une influence directe sur la sécurité et
la stabilité de la structure, toujours controler les résultats
en ouvrant la structure et en contrélant directement la
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position, la profondeur et le diamétre des fers d'armatu-
re aux endroits importants.

@ Lors du pergage sur ou & proximité d'un endroit ou I'ap-
pareil a indiqué un fer, ne jamais percer plus profondé-
ment que la profondeur du fer indiquée.

5.3 Installation appropriée du poste de travail

o Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles
de blesser.

@ Lors du travail, tenir toutes tierces personnes, notamment
les enfants, éloignées de I'endroit d'intervention.

o Eviter toute mauvaise posture.

o Porter des chaussures a semelle antidérapante et toujours
veiller a bien rester en équilibre.

@ Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mauvaise
posture. Veiller a toujours rester stable et a garder I'équi-
libre.

o Utiliser I'appareil uniquement dans les limites d'applica-
tion définies.

o Avant de commencer a percer, controler avec une per-
sonne qualifiée qu'a I'endroit choisi, le pergage est pos-
sible.

o Ne jamais utiliser I'appareil dans un endroit ou il y a dan-
ger d'explosion.

@ S'assurer que le coffret est correctement fermé pour le
transport et qu'il n'y a aucun risque de blessures.



5.3.1 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sévéres

des directives applicables, Hilti ne peut entierement exclu-

re la possibilité :

o de perturbations d'autres appareils (par ex. les installa-
tions de navigation d'un avion ou les appareils médicaux)
ou

@ de dysfonctionnements causés par un rayonnement impor-
tant. Dans ces cas ou lors de situations d'insécurité, des
mesures de contrdle doivent étre effectuées.

5.4 Consignes de sécurité générales
5.4.1 Mécaniques

JAN

o Avant d'utiliser I'appareil, vérifier qu'il n'est pas endom-
magé. Sil'appareil est endommagé, le faire réparer par le
S.AV. Hilti.

@ Aprés une chute ou tout autre incident mécanique, il est
nécessaire de vérifier la précision de |'appareil.

@ Avant chaque utilisation, vérifier la précision de I'appareil.

@ Lorsque |'appareil est déplacé d'un lieu trés froid a un plus
chaud ou vice-versa, le laisser atteindre la température
ambiante avant de I'utiliser.

@ Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il est conseillé
de I'essuyer avant de le ranger dans son coffret de trans-
port.

5.4.2 Electriques

@ Eviter tout court-circuit du bloc-accu. Un court-circuit peut
provoquer un incendie.

@ Vérifier que les surfaces extérieures du bloc-accu sont
propres et seches avant de I'insérer dans le chargeur.

@ Utiliser uniqguement les blocs-accus indiqués dans ce
mode d'emploi.

@ Une fois arrivés au terme de leur durée de service, les
blocs-accus doivent étre éliminés conformément a la régle-
mentation en vigueur.

@ Retirerle bloc-accu de I'appareil lors du transport ou du stoc-
kage prolongé de I'appareil. Avant de réinsérer le bloc-accu,
vérifier qu'il ne fuit pas et n'est pas endommagé.

@ Pour éviter toute nuisance a I'environnement, I'appareil et
le bloc-accu doivent étre éliminés conformément aux direc-
tives nationales en vigueur. En cas de doute, contacter Hilti.
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5.4.3 Dangers dus a des liquides

-AVERTISSEMENT-

Du liquide corrosif peut s'échapper des blocs-accus défec-
tueux. Eviter tout contact avec ce liquide. En cas de contact
avec la peau, laver I'endroit concerné avec de |'eau et beau-
coup de savon. En cas de contact du liquide avec les yeux,
les rincer immédiatement a I'eau claire, puis consulter un
médecin.

5.5 Exigences vis-a-vis de |'utilisateur

o L'appareil est destiné a des utilisateurs professionnels.

o L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par
un personnel agréé et formé a cet effet. Ce personnel doit
étre au courant des dangers inhérents a |'utilisation de
I'appareil.

@ Toujours rester concentré a la tache. Travailler avec cir-
conspection et ne pas utiliser I'appareil sans étre attentif.

o Ne pas utiliser I'appareil s'il semble défectueux.

@ En cas de doute sur un résultat de détection, contacter un
spécialiste Hilti avant de continuer la procédure.

@ Se conformer aux messages d'indication et d'avertisse-
ment du scanner et du moniteur.

5.6 Exigences et limites a observer lors de
I'utilisation de I'appareil

@ Toujours controler la précision de |'appareil avant de com-
mencer les travaux lorsque les résultats de mesure ont
une influence directe sur la sécurité et la stabilité de la
structure. Mesurer un fer d'armature dont I'emplacement,
la profondeur et le diamétre sont connus, et comparer les
résultats avec les spécifications de précision.

o Ne pas utiliser le scanner PS 200 S lorsque les roues ne
tournent pas librement ou présentent des signes d'usu-
re. Contacter Hilti pour des informations sur les répara-
tions. En outre, nettoyer ou remplacer les roues — voir la
section 8.

@ Controler les réglages de I'appareil avant utilisation.

o N'appuyer le scanner que légérement sur la surface de
mesure.

o Les fers d'armature situés sous la couche d'armature
supérieure ne peuvent pas toujours étre détectés.

o Avant toute mesure, enlever tous objets métalliques tels
que bagues, pendentifs, etc.
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6. Mise en service

6.1 Bloc-accu PSA 80
Charger les deux blocs-accus a I'aide du chargeur PUA 80.
Les instructions complétes de charge se trouvent dans le
mode d'emploi du chargeur PUA 80. Avant la premigre mise
en service, charger les accus pendant 14 heures.

6.1.1 Insertion et retrait du bloc-accu
S'assurer que le bloc-accu est correctement aligné avec le
scanner ou le moniteur comme indiqué ci-dessous.

Scanner : Le couvercle d'extrémité de I'accu dirigé vers soi,
la grande encoche du bloc-accu doit étre située a gauche.

Moniteur : Le couvercle d'extrémité de I'accu dirigé vers
s0i, la grande encoche du bloc-accu doit étre située a droite.

Pousser le bloc-accu a fond dans I'ouverture. Tourner le cou-
vercle d'extrémité dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a ce qu'il s'enclenche. Pour retirer le bloc-accu, tour-
ner le couvercle d'extrémité a fond dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Retirer le bloc-accu du scanner ou
du moniteur.

-ATTENTION-

Le bloc-accu doit glisser sans accroc dans le scanner ou le
moniteur. Ne pas user de force lors de I'insertion du bloc-
accu dans le scanner ou le moniteur, car le bloc-accu ainsi
que le scanner ou le moniteur risquent d'étre endommagés.

-AVERTISSEMENT-

Ne pas retirer le bloc-accu pendant le fonctionnement ou
lorsque le moniteur est activé. Des données risquent étre
perdues. Retirer le bloc-accu uniquement lorsque le moni-
teur est désactivé.
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6.2 Carte-mémoire PSA 91/PSA 94
Insérer la carte mémoire dans la fente située sur la face

arriére du moniteur.

-ATTENTION-

Veiller & I'insertion correcte
de la carte.

Pour retirer la carte mémoire, appuyer une fois dessus. La
carte est débloquée de la fente et peut facilement étre sai-
sie et retirée.

-AVERTISSEMENT-

Bien que la carte mémoire soit de type SD ou multimédia,
les normes varient d'un fabricant a I'autre. Pour assurer la
protection et I'intégrité des données, les cartes mémoires
livrées par Hilti doivent étre utilisées. Les données risquent
d'étre irrémédiablement perdues si des cartes mémoires
autres que celles fournies par Hilti sont utilisées.

>

-AVERTISSEMENT-

Ne pas retirer la carte mémoire lors du fonctionnement ou
lorsque le moniteur est activé. Des données risquent d'étre
perdues. Retirer la carte mémoire uniquement lorsque le
moniteur est désactivé.

-REMARQUE-

Lorsque la carte mémoire est retirée, le moniteur passe
automatiquement a une mémoire interne de 3 Mo. Les don-
nées sont automatiquement enregistrées dans cette mémoi-
re, dans un projet nommé Prj00001, jusqu'a ce qu'une car-
te mémoire soit insérée dans le moniteur. Lorsqu'une carte
mémoire est insérée et le moniteur est activé, toutes les
données sont automatiquement transmises de la mémoi-
re interne vers la carte mémoire.

6.2.1 Utilisation de cartes mémoires

Pour les moniteurs ayant comme code d'article le n°319281,
des cartes mémoires de type MMC peuvent étre utilisées
(jusqu'a une capacité max. de 128 Mo). Pour les moniteurs
ayant comme code d'article le n® 31225, des cartes mémoires
de types MMC et SD peuvent étre utilisées (jusqu'a une
capacité max. de 1 Go).

-AVERTISSEMENT-
Ne pas utiliser de cartes SD dans des moniteurs de versions
plus anciennes.

-REMARQUE-
Le code d'article figure sur la plaque signalétique qui se
trouve sur la face inférieure du moniteur.



7. Utilisation

7.1 Transport et utilisation du systeme

Pour un balayage parfait, le scanner peut étre utilisé sans
moniteur ou le moniteur peut &tre transporté dans la sacoche
PSA 61 al'aide de la sangle de transport PSA 62. La premie-
re possibilité est avantageuse lorsque les travaux sont effec-
tués a un emplacement difficile d'acceés et qu'ils exigent une
grande mobilité, comme par exemple sur un échafaudage ou
une échelle. Lorsque la mémoire du scanner est pleine (9 scan-
nages avec imagerie (Imagescan), 1 scannage par bloc (Block-
scan) complet ou 30 m de balayage rapide (Quickscan) ont
été enregistrés), I'utilisateur doit télécharger les données vers
le moniteur. Le moniteur peut se trouver a proximité (par ex.
ala base de I'échafaudage, dans un véhicule, dans un bureau
de chantier, etc.). Lorsque I'utilisateur souhaite effectuer plus
de scannages qu'il n'y a de place dans la mémoire et éviter
d'avoir toujours a aller jusqu'au moniteur, il peut emporter le
moniteur a I'aide de la sangle de transport ou a I'aide de la
bandouliére fournie.

-ATTENTION-

La température a I'intérieur d'un véhicule garé au soleil peut
facilement dépasser la température maximum de stockage
autorisée pour le PS 200. Quelques composants du PS 200
peuvent s'endommager lorsque I'appareil est exposé a des
températures supérieures a 60 °C ou 158 °F.

7.2 Utilisation du scanner
7.2.1 Clavier et écran

1 — Boutons fléchés

Pour se déplacer vers I'avant ou
I'arriere entre les options ou les

valeurs.
2— Bouton de Pour confirmer une valeur ou un
confirmation choix.

3 — Bouton Marche/Arrét )
4 — Bouton d'annulation Pour annuler une entrée ou reve-
nir a un écran.

5- Bouton Pour lancer/arréter un enregis-
d'enregistrement ~ trement.
2
Gu“o%'o
1—|& —3
Bvds
.« 8 8

1-Zone de menu. Fonctions pouvant étre sélectionnées a
|'aide des boutons fléchés et du bouton de confirmation.
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2 - Information d'état — Informations telles que I'état de
charge des accus, |'état d'enregistrement.

3 —Zone variable — Affichage des informations de retour de
|'utilisateur, par ex. le mode de mesure, la profondeur
du fer, la progression du balayage, etc.

7.2.2 Marche et Arrét

Pour mettre en marche ou arréter le scanner, appuyer sur
le bouton Marche/Arrét et le maintenir enfoncé un court ins-
tant.

Le scanner peut uniquement étre arrété lorsque le menu
principal est sélectionné.

7.2.3 Menu principal

L'appareil démarre toujours avec le menu principal. C'est a
partir de ce menu que toutes les fonctions de balayage et les
options de réglage peuvent étre sélectionnées. L'état de char-
ge des accus est affiché en haut de I'écran avec I'état de la
mémoire. Les différents modes de balayage et les menus de
réglage sont affichés a gauche de I'écran sous forme de pic-
togrammes. Les boutons fléchés permettent de passer aux
différentes options. Le bouton de confirmation permet de
confirmer I'option sélectionnée.

Balayage rapide (Quickscan) : La capacité de mémoire
restante pour I'enregistrement du balayage rapide (Quick-
scan) est affichée en haut de I'écran (selon le type d'appa-
reil et I'unité de mesure réglée) en metres ou en pieds.

_’ o ——]
0 15 30
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Scannage avec imagerie (Imagescan) : Le nombre de scan-
nages avec imagerie (Imagescan) dans le scanner (jusqu'a
un maximum de 9) est affiché en haut de I'écran.

oomm 049

[m]

Scannage par bloc (Blockscan) : Le nombre de scannages
avec imagerie (Imagescan) dans le scanner (jusqu'a un maxi-
mum de 9) est affiché en haut de I'écran.

oomm 049
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Réglages : Pour régler les différents paramétres et effa-
cer toutes les données dans la mémoire.

0

7.2.4 Réglages
Ce menu permet de régler les parametres généraux et d'ef-
facer les données de la mémoire du scanner.

L'écran suivant apparait lorsque le menu des paramétres
est sélectionné :

Les boutons fléchés permettent de passer aux différentes
options. Le bouton de confirmation permet de confirmer
I'option sélectionnée et le bouton d'annulation permet de
retourner au menu principal.

7.2.4.1 Réglage de I'éclairage d'arriére-plan

Réglage de I'éclairage de fond. Utiliser les boutons fléchés
pour atteindre les options individuelles. Sélectionner I'op-
tion souhaitée a I'aide du bouton de confirmation et appuyer
sur le bouton d'annulation pour retourner au menu des

parametres.

Eclairage d'arriére-plan activé

2

Eclairage d'arriére-plan désactivé

i)

ElE=E

BEE-)
[==—] I
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Eclairage d'arriére-plan automatique. Il se désactive auto-
matiquement aprés 5 minutes si aucune touche n'est pres-
sée et il esta nouveau activé lorsqu'un bouton est enfoncé.

7.2.4.2 Réglage du volume sonore

Réglage du niveau sonore du signal acoustique lors de la
mesure. Utiliser les boutons fiéchés pour atteindre les options
individuelles. Sélectionner I'option souhaitée a I'aide du
bouton de confirmation et appuyer sur le bouton d'annu-
lation pour retourner au menu des parametres.

.
a
El -

7.2.4.3 Réglage de I'unité de mesure

Réglage de I'unité utilisée pour les mesures. Uniquement
disponible sur les appareils dont le code d'article est le
n° 377642. Utiliser les boutons fléchés pour atteindre les
options individuelles. Sélectionner I'option souhaitée a I'ai-
de du bouton de confirmation et appuyer sur le bouton
d'annulation pour retourner au menu des parametres.

Ml

Métrique (selon le cas, mm ou m)

I

Pouces (pieds, le cas échéant)

7.2.4.4 Suppression des données

Permet de supprimer toutes les données enregistrées dans
le scanner et est uniquement disponible lorsque la mémoi-
re contient des données. Lorsque la mémoire contient des



données, la barre a coté du symbole disquette est remplie.
Sice n'est pas le cas, elle est vide.

-AVERTISSEMENT-

Ceci peut signifier une perte des données. Les données qui
n'ont pas été transmises au moniteur sont définitivement
perdues.

-1
i)
[m]

Pour supprimer, appuyer sur le bouton fléché indiquant vers
le bas puis sur le bouton de confirmation, ou appuyer sur
le bouton d'annulation pour retourner au menu des para-
metres.

7.2.5 Balayage rapide (Quickscan)

Le balayage rapide (Quickscan) peut étre utilisé pour déter-
miner rapidement la position et la profondeur des fers d'ar-
mature qui seront ensuite marquées a la surface. Ce pro-
cessus est nommé détection a balayage rapide (Quick-
scan).

Une autre fonction du balayage rapide (Quickscan) est la
détermination précise de la profondeur, procédure avant
laquelle le diamétre d'armature et la distance entre les fers
doivent &tre entrés.
L'autre possibilité consiste a enregistrer les données et les
analyser sur le moniteur ou  I'aide du logiciel pour PC. De
cette maniere, la couverture moyenne des fers d'armature
peut aisément étre déterminée sur de grandes longueurs
de la surface. Ce processus est nommé enregistrement a
balayage rapide (Quickscan).

-ATTENTION-

Le scanner détecte uniquement les fers d'armature perpen-
diculaires a la direction de déplacement. Les fers paralleles
a la direction de déplacement ne sont pas détectés. De ce fait,
s'assurer que I'objet est balayé dans les deux directions hori-
zontale et verticale.

Le calcul de la profondeur des fers inclinés par rapport a la
direction de déplacement peut éventuellement étre erroné.
Mettre le scanner en marche. En premier lieu, le pictogram-
me a balayage rapide (Quickscan) est automatiquement sélec-
tionné.

o o 15 30
[
r & @
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Sélectionner balayage rapide (Quickscan) dans le menu
principal.

L'écran balayage rapide (Quickscan) apparait.

2
(7 0.00.
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1 - Profondeur des fers d'armature

2 —Course de mesure

3 —Volume du signal

4 —Réglages : Profondeur moyenne, sens de balayage,
diametre d'armature, distance entre les fers

7.2.5.1 Détection a balayage rapide (Quickscan)
Déplacer le scanner sur la surface. Les fers d'armature per-
pendiculaires a la direction de déplacement sont détectés.
La course de mesure parcourue est enregistrée.

Lorsque le scanner se rapproche d'un fer d'armature, le
volume du signal augmente ; une valeur de profondeur peut
apparaitre a I'écran. Lorsque le scanner se trouve au centre
d'un fer d'armature :

—la DEL rouge s'allume,

—un signal acoustique retentit,

—la barre de volume de signal atteint un maximum,

—la profondeur approximative est affichée (valeur min. de
I'affichage de la profondeur = centre du fer).

Le fer d'armature repose sur la ligne médiane du scanner et
peut étre marqué a la surface a I'aide d'un crayon de mar-
quage PUA 70. La précision de la mesure de profondeur peut
étre augmentée en choisissant le mode de mesure avec déter-
mination précise de la profondeur. Voir la section 7.2.5.2.

A
.'.';Eﬂ_a
Ce symbole peut apparaitre lorsque le scanner est dépla-
cé surla surface. Il indique que le scanner est déplacé trop
rapidement pour pouvoir traiter tous les signaux. La vites-
se maximum s'éleve a 0,5 m/s. Sile symbole apparait lors
d'une détection a balayage rapide (Quickscan), appuyer
sur le bouton de confirmation et recommencer la mesure.
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7.2.5.2 Balayage rapide (Quickscan) avec
détermination précise de la profondeur
Le mode de mesure Balayage rapide (Quickscan) avec déter-
mination précise de la profondeur peut &tre sélectionné en
appuyant sur le bouton de confirmation.

0. 00,
@]

Le diamétre doit étre connu et entré.

7
B?

De plus, la distance entre les fers doit étre entrée si elle est
comprise entre >36 et <120 mm.

-REMARQUE-
Les distances entre les fers <36 mm ne peuvent pas étre
mesurées.

{0 00,
o]
mim

Celles-ci peuvent étre automatiquement calculées a I'aide
de la fonction Détection a balayage rapide (Quickscan) au
cours de laquelle le point central des fers est cherché et le
bouton d'enregistrement rouge enfoncé a I'aplomb du centre
de la position. Le point central des fers suivant est alors
cherché et le bouton d'enregistrement a nouveau enfoncé.
La distance entre les fers est automatiquement enregistrée
et reprise. Lorsque la distance est connue, la valeur peut
étre entrée manuellement.

)=
/B

Apres réglage du diametre et de la distance entre les fers,
le processus de scannage est identique a celui décrit au
paragraphe 7.2.5.1.
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7.2.5.3 Enregistrement a balayage rapide (Quickscan)
Pour enregistrer la position et la profondeur de toutes les arma-
tures métalliques détectées, appuyer le scanner contre la sur-
face et, a l'aide de la détection & balayage rapide (Quickscan),
chercher un endroit ne contenant pas de fer. Marquer le point
de départ a l'aide d'un crayon de marquage PUA 70 et appuyer
sur le bouton d'enregistrement. Le symbole disquette appa-
rait a |'écran signifiant que le scanner enregistre les données.
Déplacer le scanner sur la surface.

Alafin de la mesure, veiller a ce que le point final ne se trou-
ve pas au-dessus d'un fer. Pour arréter I'enregistrement,
appuyer a nouveau sur le bouton d'enregistrement. Mar-
quer la fin d'une longueur balayée a I'aide d'un crayon de
marquage PUA 70.

-REMARQUE-

Les fers d'armature perpendiculaires a la direction de dépla-
cement sont détectés et automatiquement enregistrés. Avant
le début de I'enregistrement, s'assurer que les réglages ont été
effectués correctement.

12 04n
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-AVERTISSEMENT-

Avant un enregistrement a balayage rapide (Quickscan),

toujours effectuer un scannage avec imagerie (Imagescan)

pour

—déterminer la direction de la couche supérieure d'arma-
ture,

— minimiser le danger lors de mesures sur les points de rac-
cord des fers,

— le cas échéant, repérer immédiatement dans le béton les
matériaux ferreux pouvant nuire a la précision du résultat.

-ATTENTION-

Appuyer sur le bouton d'enregistrement uniquement lorsque
le scanner se trouve sur la position de départ du balayage.
Sinon, les mesures obtenues peuvent étre erronées ou indui-
re en erreur.

T




Une course de mesure jusqu'a 30 m peut étre enregistrée
avant que les données ne doivent étre téléchargées dans le
moniteur. Il est également possible d'enregistrer plusieurs
longueurs séparées (max. 10) qui, additionnées, mesurent
au maximum 30 m.

-AVERTISSEMENT-

Retirer le scanner de la surface uniquement lorsque I'en-
registrement est arrété ou qu'un repere a été placé. Sinon,
les mesures obtenues peuvent étre erronées ou induire en
erreur. Pour plus d'informations concernant le placement
d'un repere, voir la section 7.2.5.5

A
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Ce symbole peut apparaitre lorsque le scanner est déplacé sur
la surface. Il indique que le scanner est déplacé trop rapide-
ment pour pouvoir traiter tous les signaux. La vitesse maximum
s'éleve a 0,5 m/s. Sile symbole apparait lors d'un enregistre-
ment a balayage rapide (Quickscan), appuyer sur le bouton de
confirmation. Dans ce cas, le processus d'enregistrement doit
étre repris a partir du point de départ ou du dernier point mar-
qué.

Les données peuvent étre transmises au moniteur. Voir la
section 7.4.

7.2.5.4 Réglages du balayage rapide (Quickscan)

Les réglages du balayage rapide (Quickscan) se trouvent
sur la partie gauche de I'écran. lls peuvent étre effectués
avant un enregistrement ou une détermination précise de
la profondeur par balayage rapide (Quickscan). Utiliser les
boutons fléchés et le bouton de confirmation pour accéder
aux réglages.

Profondeur minimum

Ce réglage est utilisé lorsqu'une surface est balayée pour
rechercher les fers d'armature spéciaux se trouvant a une
profondeur minimum déterminée. Par exemple, lorsque la
couverture minimum doit étre de 40 mm, régler la valeur
sur 40 mm (pour les mesures de qualité assurée, ajouter
2 mm pour correspondre a la limitation de précision). Le
signal sonore retentit et la DEL s'allume uniquement lorsque
des fers d'armature ont été détectés a une profondeur infé-
rieure a 40 mm en dessous de la surface.

Sélectionner la fonction profondeur minimum a I'aide des
boutons fléchés et appuyer sur le bouton de confirmation.

b3

Réglage de la profondeur minimum
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Fonction profondeur minimum désactivée.

Sila valeur est réglée sur 0, cette fonction est désactivée et
est affichée comme ci-dessus. Entrer la profondeur mini-
mum souhaitée a I'aide des boutons fléchés et confirmer
le réglage a I'aide du bouton de confirmation. L'appareil
retourne au menu principal.

Direction de balayage

Ce réglage est utilisé pour entrer la direction dans laquelle
s'effectuera I'enregistrement a balayage rapide (Quickscan).
Méme s'il n'a aucune influence directe sur les valeurs de
mesures obtenues ensuite dans le moniteur ou le logiciel
pour PC, il permet de comparer les cartes résultantes et les
valeurs de profondeur avec la surface réelle de la structu-
re. Le sens de mesure aussi est enregistré a chaque balayage.

Sélectionner la direction de balayage et appuyer sur le bou-
ton de confirmation.

Diamétre d'armature

Ce réglage doit étre utilisé pour pouvoir précisément déter-
miner la profondeur ou enregistrer les valeurs de mesure.
C'est la seule maniére d'atteindre la précision de la mesu-
re de profondeur.

Sélectionner la fonction diametre d'armature a I'aide des
boutons fléchés et appuyer sur le bouton de confirmation.

E 525 ?
Siaucun diamétre d'armature n'est sélectionné, le scanner

calcule la profondeur comme si le diametre d'armature
moyen de la série de normes correspondante avait été réglé.
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Norme %)

DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-REMARQUE-

Le diamétre d'armature réglé précédemment est enregistré
dans le scanner lorsque celui-ci est arrété.

Distance entre les fers
Voir7.2.5.2

/B

7.2.5.5 Placement d'un repére

Lors de I'enregistrement, les surfaces de nombreuses struc-
tures peuvent comporter des obstacles qui ne permettent
pas d'enregistrer le balayage sans soulever le scanner de
la surface. Des piliers ou des colonnes dans un mur, des
ouvertures pour des portes, des joints de dilatation, des
corniéres, etc. peuvent représenter de tels obstacles.

Si un tel obstacle est rencontré, un repére peut étre placé.
Le balayage peut ainsi étre interrompu et |'utilisateur a la
possibilité de retirer sans probléme le scanner de la surfa-
ce, de le placer apreés I'obstacle et de redémarrer le balaya-
ge. Le repere peut étre placé plus loin a proximité d'objets
particuliers se trouvant dans une zone de balayage, four-
nissant ainsi des informations supplémentaires pour pou-
voir comparer les données de balayage et la surface réelle
de la structure.

Pour placer un repére, appuyer de maniere prolongée sur
le bouton de confirmation en mode enregistrement. Le sym-
bole disquette est barré signifiant que I'enregistrement est
interrompu et qu'un repére a été placé.

12 04n

_]4mm
Soulever ensuite le scanner de la surface et maintenir le
bouton de confirmation enfoncé. Si nécessaire, marquer la
position sur la surface a I'aide du crayon de marquage
PUA 70. Replacer le scanner sur la surface apres |'obstacle,
relacher le bouton de confirmation et redémarrer le balaya-
ge. Le repére apparait dans les données de balayage sous

forme de ligne verticale lorsqu'il est visualisé sur le moni-
teur ou dans le logiciel pour PC.
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-ATTENTION-

Dans les zones juste avant et aprés un repére, les résultats
de mesure sont moins précis en raison de I'arrét de I'enre-
gistrement de signal.

7.2.6 Scannage avec imagerie (Imagescan)

Le scannage avec imagerie (Imagescan) est utilisé pour
créer une image de la disposition des fers d'armature. La
profondeur et le diametre des fers d'armature peuvent étre
déterminés.

Un quadrillage de référence doit d'abord étre fixé au mur.
Utiliser le ruban adhésif fourni. Ce ruban adhésif colle par-
ticulierement bien sur du béton et peut facilement étre déchi-
ré ala main a la longueur souhaitée. Pour la plupart des sur-
faces, un morceau de 10 cm de long collé & chaque coin du
quadrillage suffit pour le fixer. Dans le cas de surfaces par-
ticulierement humides ou poussiéreuses, coller éventuel-
lement du ruban adhésif sur toute la longueur de chaque
coté du quadrillage.

Sinon, un quadrillage peut étre directement dessiné a la sur-
face. A l'aide d'une régle (comme par exemple un morceau
de bois), tracer un quadrillage 4 x 4 avec un écart de 150 mm
entre les lignes paralléles.

Mettre le scanner en marche et passer au pictogramme
scannage avec imagerie (Imagescan). L'état de charge des
accus est affiché avec le nombre maximum de 9 scannages
avec imagerie (Imagescan) se trouvant en ce moment dans
la mémoire.

Jomm 049
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Sélectionner scannage avec imagerie (Imagescan) dans le
menu principal.

L'écran de scannage avec imagerie (Imagescan) apparait.

L

La représentation du quadrillage apparait a I'écran avec un
point de départ proposé. Ce dernier se trouve toujours en
haut a gauche, ce qui est satisfaisant pour la plupart des
balayages. Les données d'image sont uniquement affichées
pour les zones du quadrillage balayées verticalement ainsi
qu'horizontalement. Dans certains cas particuliers, les obs-
tacles sur la zone de balayage peuvent empécher cela (par
ex. un tuyau traversant une poutre). Le point de départ peut
alors étre modifié afin d'optimiser la zone de balayage dans
ce cas. Le point de départ peut &tre modifié a I'aide des
boutons fléchés.



Placer le scanner au point de départ indiqué par la fleche cli-
gnotante. Veiller a ce que les repéres d'alignement sur le scan-
ner soient alignés correctement avec le quadrillage comme
indiqué ci-dessous.

+
.
.
.
.
.

-REMARQUE-

Sil'alignement du scanner sur le quadrillage est incorrect,
I'image créée peut indiquer des positions de fers d'armature
erronées.

Appuyer sur le bouton d'enregistrement et déplacer le scan-
ner sur la premiére ligne. La progression du balayage est
indiquée par un large trait noir qui avance sur I'écran lorsque
le scanner est déplacé sur la surface.

—
—

Le scanner émet un double bip a la fin de la ligne et arréte
automatiquement I'enregistrement. Répéter ce processus
pour chaque ligne et chaque colonne et surveiller a I'écran
les invites pour commencer une nouvelle ligne.
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Lorsque toutes les lignes ont été effectuées, balayer les
colonnes de la méme maniére.

Avant d'avoir atteint I'extrémité, I'enregistrement d'une ligne
ou d'une colonne peut étre interrompu a tout moment en
appuyant sur le bouton d'enregistrement. Geci peut s'avé-
rer nécessaire lorsqu'un obstacle empéche le balayage de
toute la voie. De mé&me, une ligne ou une colonne entiére
peut étre sautée en démarrant et arrétant I'enregistrement
sans avoir passé I'appareil sur le quadrillage.
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Attention, aucune image ne peut étre créée pour les zones
de quadrillage n'ayant pas été balayées dans les deux direc-
tions.

Il est possible de recommencer la ligne ou la colonne pré-
cédente en appuyant sur le bouton d'annulation. Ceci peut
s'avérer nécessaire lorsque I'utilisateur n'est pas sir que
le champ de balayage ait été suivi correctement. Une nou-
velle pression sur le bouton d'annulation permet d'inter-
rompre le balayage et de retourner au menu principal.

A
E
Ce symbole peut apparaitre lorsque le scanner est déplacé
sur la surface. Il indique que le scanner est déplacé trop
rapidement pour pouvoir traiter tous les signaux. La vites-
se maximum s'éléve a 0,5 m/s. Si le symbole apparait,
appuyer sur le bouton de confirmation et recommencer le
balayage de la ligne ou de la colonne. Dans tous les cas,
déplacer plus doucement le scanner sur la surface.

Lorsque le balayage est terminé, appuyer sur le bouton de
confirmation pour retourner au menu principal. Les don-
nées peuvent étre transmises au moniteur pour étre affi-
chées et analysées. Voir la section 7.4.

-ATTENTION-

Sile bouton d'annulation est enfoncé, le scannage avec
imagerie (Imagescan) enregistré est effacé. L'appareil revient
au menu principal.

7.2.7 Scannage par bloc (Blockscan)
Le scannage par bloc (Blockscan) assemble automatique-
ment les scannages avec imagerie (Imagescan) pour obte-
nir une impression de la disposition des fers d'armature
dans une grande zone. De méme, la position et la profon-
deur, et le diamétre des fers d'armature peuvent étre déter-
minés avec précision sur le moniteur en sélectionnant indi-
viduellement chaque scannage avec imagerie (Imagescan).

Fixer le quadrillage de référence comme pour un scannage
avec imagerie (Imagescan). Marquer les bords par lequel
s'effectue le transfert vers le quadrillage suivant (indiqué
ci-dessous) a I'aide d'un crayon de marquage PUA 70.
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Mettre le scanner en marche et passer au pictogramme
scannage par bloc (Blockscan). L'état de charge des accus
est affiché avec le nombre maximum de 9 scannages avec
imagerie (Imagescan) se trouvant en ce moment dans la
mémoire.
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Pour commencer, sélectionner scannage par bloc (Block-
scan) dans le menu principal.

[]

Une représentation du scannage par bloc (Blockscan) appa-
rait. Chaque carré représente un scannage avec imagerie
(Imagescan). Jusqu'a 3 x 3 scannages avec imagerie (Ima-
gescan) peuvent étre balayés. Sélectionner la position du
premier scannage avec imagerie (Imagescan) souhaité a
|'aide des boutons fléchés. Appuyer sur le bouton de confir-
mation pour commencer le premier scannage avec image-
rie (Imagescan). Attention, les coordonnées de chaque point
sont reportées dans le coin en haut a gauche.

Pour plus de détails concernant le scannage avec imagerie
(Imagescan), voir la section précédente. Lorsque le scan-
nage avec imagerie (Imagescan) est terminé, I'appareil
retourne & I'écran de scannage par bloc (Blockscan).



i
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Le scannage avec imagerie (Imagescan) terminé est affi-
ché en ombré. Fixer un nouveau quadrillage au mur afin que
les bords correspondent, comme représentés dans I'illus-
tration.

~

Sélectionner I'emplacement du prochain scannage avec
imagerie (Imagescan) et reprendre le processus de balaya-
ge. Les scannages avec imagerie (Imagescan) déja effec-
tués peuvent étre repris en sélectionnant simplement la
zone a balayer et le processus de scannage avec imagerie
(Imagescan) est effectué. Les données sont écrasées.
Lorsque suffisamment de scannages avec imagerie (Ima-
gescan) ont été effectués ou lorsque le nombre de 9 scan-
nages avec imagerie (Imagescan) est atteint, appuyer sur
le bouton d'annulation pour retourner au menu principal et
transmettre les données au moniteur. Voir la section 7.4.

-ATTENTION-

Si le bouton d'annulation est enfoncé 2 x, le scannage par
bloc (Blockscan) est effacé. L'appareil revient au menu prin-
cipal.

7.2.8 Messages d'erreur sur le scanner lors du
démarrage ou des mesures

Des messages d'erreur graphiques peuvent apparaitre sur
le scanner. Un symbole Stop indique en général une erreur
fatale dans le scanner. Dans ce cas, le scanner doit étre révi-
Sé par un centre de réparation Hilti.

0] 6 =]

L'un de ces symboles peut apparaitre immédiatement apres
la mise en marche du scanner. lls indiquent un défaut pos-
sible de I'électronique. Arréter et remettre le scanner en
marche. Si le message d'erreur apparait a nouveau, |'ap-
pareil doit étre réparé par Hilti.

Un point d'exclamation indique une erreur provoquée par
une erreur d'utilisation ou qui peut étre corrigée par |'utili-
sateur.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

Ce symbole peut apparaitre en cas de tentative d'entrée
dans le mode de mesure par scannage avec imagerie (Ima-
gescan) ou par scannage par bloc (Blockscan), de démar-
rage de scannage avec imagerie (Imagescan) dans le mode
de mesure par scannage par bloc (Blockscan) ou de démar-
rage de la fonction d'enregistrement a balayage rapide
(Quickscan). Il indique que la mémoire affectée a ce pro-
cessus est pleine et qu'aucune donnée ne peut plus étre
enregistrée. Transmettre les données au moniteur ou effa-
cer la mémoire du scanner.

-AVERTISSEMENT-

Un effacement de la mémoire du scanner peut provoquer
la perte de données. Les données qui n'ont pas été trans-
mises au moniteur sont définitivement perdues.

=
Ce symbole peut apparaitre pour tous les types de mesure
lorsque le scanner est déplacé sur la surface. Il indique que
le scanner est déplacé trop rapidement pour pouvoir trai-
ter tous les signaux générés. La vitesse maximum autori-
sée estde 0,5 m/s.

Lorsque le symbole apparait lors d'une détection a balaya-
ge rapide (Quickscan), appuyer sur le bouton de confir-
mation et recommencer la mesure. Pendant un enregistre-
ment & balayage rapide (Quickscan), appuyer sur le bou-
ton de confirmation. Le processus d'enregistrement doit
étre repris a partir du point de départ d'origine ou du der-
nier point marqué. Pendant un scannage avec imagerie
(Imagescan), appuyer sur le bouton de confirmation et
recommencer le balayage de la ligne ou de la colonne déja
balayée. Dans tous les cas, déplacer plus doucement le
scanner sur la surface.

A

%
Ce symbole peut apparaitre lorsque le scanner est déplacé
dans une mauvaise direction pendant le balayage, c'est-a-
dire par ex., le balayage commence de droite a gauche mais,
pendant le balayage, le scanner est déplacé vers la droite.
L'avertissement n'apparait pas immédiatement mais seu-
lement lorsque le déplacement dans la mauvaise direction
atteint 15 cm ou plus.

7.3 Utilisation du moniteur

Le moniteur permet d'enregistrer un grand volume de don-
nées, d'analyser les données sur les lieux ou elles ont été
collectées ainsi que d'insérer des enregistrements vocaux
sur les images de balayage.
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1-Ecran

2 —Touches programmables pour sélectionner les options
du menu

3 —Touches de déplacement du curseur pour déplacer le
curseur a I'écran et régler les valeurs

4 —Bouton Marche/Arrét

5—Raccordement pour I'ensemble écouteurs/monture
microphone (sur le coté)

6 — Bloc-accu (sur le coté)

7 — Compartiment avec raccordement USB et carte mémoi-
re (sur le cOté)

7.3.1 Marche et Arrét

Pour mettre le moniteur en marche, appuyer sur le bouton
Marche/Arrét et le maintenir enfoncé pendant 1 seconde.
Un écran d'amorcage s'affiche pendant environ 15 secondes
jusqu'a ce que le moniteur soit prét a fonctionner. Pour arré-
ter le moniteur, appuyer sur le bouton Marche/Arrét et le
maintenir enfoncé pendant environ 1 seconde. Le systéme
s'arréte.

7.3.2 Principaux écrans

Zone d'affichage principale

- T
=1 Rirmerten .,
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Barre _-.. gg?senu
d'état Fedic...
Tiactalan. ..
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Barre d'information

Barres d'état

000

Etat de charge des accus. Lorsque tous les 5 blocs sont
pleins, cela signifie que les accus sont complétement char-
gés. Un avertissement apparait lorsque le dernier bloc de
I'affichage de I'état de charge est atteint, resp. 15 minutes
et 5 minutes avant la décharge compléte des accus. Puis,
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|'appareil émet toutes les deux minutes un bip jusqu'a ce
qu'il s'arréte. Lorsque le moniteur est arrété et que I'état de
charge des accus indiqué est aussi bas, le moniteur ne peut
étre remis en marche qu'une fois le bloc-accu rechargé.

— Carte mémoire

e

Ceci indique que la carte mémoire est utilisée, ainsi que I'es-
pace libre disponible de la mémoire. Une barre entierement
pleine signifie que la mémaoire est pleine. Lorsque la carte
mémoire est insérée, elle est utilisée comme source mémoi-
re et le pictogramme ci-dessus apparait. Lorsque la carte
mémoire est retirée, le moniteur utilise une petite mémoi-
re interne pouvant contenir au moins 20 images de balaya-
ge. Le pictogramme suivant apparait alors :

# —Mémoire interne
v

=—= — | jaison de données avec le PC

=3 _ Ljaison de données avec le PC, carte mémoire enle-
vée : pas de transfert de données possible.

b — Pictogramme infrarouge. Indique I'état du port infra-
rouge.

b — Prét

h' — Sauvegarde des données

H} —Les données sont émises/réceptionnées
J\J' — Enregistrement vocal disponible
V& — Diamétre d'armature réglé de maniére fixe

1
¥ — Calibrage du scannage avec imagerie (Imagescan)

Barre d'information

Les informations concernant I'affichage actuel dans la zone
d'affichage principale apparaissent ici. Elles varient en fonc-
tion du type d'images de balayage affichées.

Zone de menu

Les options de menu se différencient en fonction de I'opé-
ration effectuée ; le titre du menu est affiché tout en haut.
Chaque option ou commande peut étre sélectionnée en
appuyant sur la touche programmable correspondante.

Zone d'affichage principale
Les images de balayage, les réglages et les informations de
projet sont affichés ici.

7.3.3 Réglages

Les réglages généraux du moniteur s'effectuent ici. Utiliser
les touches programmables pour atteindre une option de
menu et les touches de déplacement du curseur pour se
déplacer entre les différentes options d'une rubrique et
sélectionner les valeurs.



Yolume
Monitaur

Volume Moniteur

i ]

Volume
Volume Ecouteur Ecouteur
Contrashe
Eclairage

Contraste

Eclairaga Suivant. ..

Terminer

Volume Moniteur permet de régler le volume du signal
acoustique (bips)

Volume Ecouteur permet de régler le volume des écouteurs
Contraste permet de régler le contraste de I'écran
Eclairage permet de régler la luminosité de |'éclairage d'ar-
riere-plan de I'écran

Pour effectuer des réglages supplémentaires, appuyer
sur Suivant....

| Suwant... |
e
= 2006-10-0% Digbe Haune
i 10:27:52
Lang. [Unibé
b Largue  Frangais
unité  rmm Options
de veille
1o |Eclairage off Jamas
o Weille &pras 90 mins
Arrdt  Apras 30 mins
SH: 084 10 144 Termmner
EW: 2.0 1.5 1.9 208 HWh 2.1

Utiliser les touches programmables pour sélectionner une
option de menu et les touches de déplacement du curseur
pour se déplacer entre les différentes options d'une rubrique
et sélectionner les valeurs.

Date/Heure permet de régler la date et I'heure. Ce réglage
est utilisé pour gérer les images de balayage et renommer.
Lang./Unité détermine la langue et |'unité de longueur.
Options de veille permet de régler les différents modes de
fonctionnement d'économie d'énergie sur le moniteur. Eclai-
rage off permet de régler le temps apres lequel I'éclairage
d'arriére-plan doit étre désactivé a partir de la derniére pres-
sion sur une touche. Veille permet de régler le temps aprés
lequel I'appareil se met en veille, I'écran devient inactif.
Cependant lorsqu'une touche est enfoncée ou lorsque le
scanner est amené a proximité pour la transmission de don-
nées, I'écran s'allume immédiatement. Arrét permet de
régler le temps apres lequel le moniteur s'arréte automati-
quement.

Une fois la sélection effectuée, appuyer sur Terminer pour
retourner au menu précédent.
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7.3.4 Projet

Les images de balayage sont réparties en projets dans le
moniteur. Les images de balayage de différents clients, les
positions ou les commandes peuvent ainsi étre différen-
ciées judicieusement.

[ amportcity [ | Projet |
[ [I81]
= ApErgu. ..
e Airport City
Créer
b | vtisateur: ohn Douglass Frowet
Cligrt:  Skyguice Editer
Objet:  Aadar Towar Projet. ..
Scan: 18
Date: 2005817 11:59 Tous bes
Projalks. ..
« ENETE 5 fenmine

Le projet sélectionné en cours est affiché. Le numéro du
projet en cours ainsi que le nombre total de projets enre-
gistrés dans la carte mémoire ou la mémoire interne sont
indiqués dans la barre d'information. Utiliser les touches
de déplacement du curseur vers la gauche ou la droite pour
sélectionner un autre projet.

Apergu... permet de lister les images de balayage conte-
nues dans un projet pour ouvrir, déplacer ou effacer une
analyse.

Créer Projet permet de créer un nouveau projet.

Editer Projet permet de saisir du texte.

Tous les projets permet d'afficher un apercu de tous les
projets.

7.3.4.1 Affichage des images de halayage
Appuyer sur Apergu....

ITEETE
{11
B ) hivrin
. g
@ FSO00055 XFF
19990228 1113 Suivant...
[ ﬁ FER000056.2FF
2002-01-01 12:00 Huméro de
m FOO00057 <FF série
2002<08-11 16:20
FOO0005E, ¥FF
2000-06-27 16:14
Terminer

Toutes les images de balayage contenues dans un projet
sont affichées sous la forme d'un apergu miniature avec le
nom, la date et I'neure du balayage. Utiliser les touches de
déplacement du curseur vers le haut ou vers le bas pour se
déplacer dans la liste.

Ouvrirpermet d'ouvrir I'image de balayage sélectionnée.
Suivant... permet d'accéder a des fonctions de gestion
d'image de balayage supplémentaires.
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Tout
sélectionnar
FS000055 2XFF
1999-02-28 1 7:13 Chiodsir
1 FEO000SE62FF
2002-01-01 12:00
FQOO005T. XFF
2002-06-11 16:20
FOOOD0SE. FF
2000-06-27 16:14
Tarminer

er vers Frid0o01
Deaplacar
e PriDo0o01
1 Utilisateur:
Cliznt:
Objed:
Scan: 5
Date: 2005-10-4 14:03
Terminer
+ IEETEO 4

Utiliser Tout sélectionner ou Choisir pour sélectionner les
images de balayage a déplacer ou effacer.

Tout sélectionner permet de sélectionner tous les balayages
du projet.

Choisir permet de sélectionner I'image de balayage sélec-
tionnée en cours et peut également étre utilisée pour sélec-
tionner plusieurs images de balayage.

Déplacer. .. permet de déplacer les images de balayage sélec-
tionnées vers un autre projet pouvant étre sélectionné.
Effacer permet d'effacer les images de balayage sélection-
nées.

-REMARQUE-
Déplacer et Effacer sont seulement disponibles lorsqu'une
ou plusieurs images de balayage ont été sélectionnées.

Date/Heure et Numéro de série permettent d'afficher les
images de balayage se trouvant dans le projet, soit a date
et I'neure de I'enregistrement, soit le numéro de série du
scanner avec lequel I'image de balayage a été enregistrée.

|__Apercu |
Ourvrir
FS000055 _XFF
123-06-956 Suivant...
] FB00005E6.MFF
123-06-454
FODOONST JFF Date/Heurs
123-06-456
FQO0005E. XFF
123-06-454
Tarminer

7.3.4.1.1 Déplacement d'images de balayage
Aprés avoir sélectionné une ou plusieurs images de balaya-
ge, sélectionner Déplacer. ...
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Al'aide des touches de déplacement du curseur vers la
gauche et la droite, sélectionner le projet vers lequel les
images de balayage doivent étre déplacées. Les projets
source et cible sont affichés en haut de la zone d'affichage
principale.

Déplacer permet de déplacer les images de balayage vers
le projet sélectionné et de retourner au menu d'apercu des
images de balayage.

Terminer permet de retourner au menu d'apercu des images
de balayage sans déplacer les images de balayage sélec-
tionnées.

7.3.4.1.2 Effacement d'images de balayage
Apres avoir sélectionné une ou plusieurs images de balaya-
ge, sélectionner Effacer.

Arport City

Artention
Tows s scars
[ selectionnes seront
perdus 9 vous les
effaceq. oK

ry

Annuler

Appuyer sur OK pour confirmer.

VAN

-AVERTISSEMENT-

Les données seront définitivement effacées. S'assurer que
les données ne sont plus nécessaires ou qu'elles ont été
transmises au PC avant de les effacer.

7.3.4.2 Création d'un nouveau projet
Appuyer sur Créer Projet pour créer un nouveau projet. Un
court message, confirmant la création réussie du projet,
apparait avant que le projet n'apparaisse lui-méme.



|__Frojet |
(LI
B Apargu. ..
omn
Information Criae
b 1 Moiswean projet Projet
créé sur la
carte mémoie Editer
Projet. ..
r
‘-iq) & Toaes bas
Projaks. ..
Terminer
+ BEYTEE

| Aportcity | | Projet |
(LI
|:|:||'-'1:_'|:| Projet:
Champ
alrport Cityll supericur
]
Bbcdefghijklim Entrée
nopgrsktuvweyz
0123456769 - _
4+ ) Supprimern
&= SSlection
+
Terminer
+ IEETE 4

Les projets créés dans le moniteur ont un nom standard
commencant par le préfixe "Prj" et suivi d'un numéro conti-
nu donné par le moniteur. Les noms pour Utilisateur, Client
et Objet restent indéterminés, mais peuvent cependant étre
édités comme décrit a la section 7.3.4.3 ou apres téléchar-
gement dans le logiciel pour PC.

Les projets peuvent également étre créés dans le logiciel
pour PG et chargés vers le moniteur. Dans le logiciel pour
PC, il est possible d'entrer des noms de projets avec les
informations Utilisateur, Client et Objet.

7.3.4.3 Edition

Des informations peuvent étre saisies dans les champs
Nom de projet, Utilisateur, Client et Objet. Sélectionner per-
met de modifier le champ correspondant et Terminer, de
confirmer.

o Edition Projet

Projet:
Jilisatewr:
Client:
Objit:

Jobn Douglas:
Skyguide
Radar Twer

* .
":e’ectm

Tarminer

+ ITETE +
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7.3.4.4 Atfichage de tous les projets

Tous les projets affiche un apercu de tous les projets conte-
nus dans le moniteur. Les projets peuvent étre ouverts,
sélectionnés (en choisirun ou tout sélectionner) et effacés.
Terminer rameéne |'utilisateur au dernier projet ouvert/point
de départ.

[ Proogez | | Frojet |
M
DuvTir
I:II;:I:I:I U 0 " Frojel
Prionnn|
B 0061004 1905 uctionaer
h. Scan axamples
B 2006-05-13 09:07 _
I:I Prion003 Chinisir
Z006-07-24 0933
m 1
2006-07-24 D545
Tarminer

7.3.4.5 Effacement d'un projet
Appuyer sur Effacer Projet pour effacer le projet actuelle-
ment sélectionné.

[ [I81]
E
O
Attention
b Si vous effacer ce projet
routes kes donrges
saront perdues, Ok

&

Annuler

Appuyer sur OK pour confirmer, ou sur Annuler pour retour-
ner al'écran de projet.
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AVERTISSEMENT-

Les données seront définitivement effacées. S'assurer que
les données ne sont plus nécessaires ou qu'elles ont été
transmises au PC avant de les effacer.

7.3.5 Scannages avec imagerie (Imagescan)

Les scannages avec imagerie (Imagescan) représentent la
disposition des fers d'armature. Il est possible d'analyser
la disposition de la surface, de déterminer la profondeur et
d'évaluer le diamétre a n'importe quelle position.

L1180
[ Analyser
G
Projet. ..
9
Audio
Oplicne. ..

Sélectionner Analyser... pour analyser |'image.

7.3.5.1 Analyse de I'image

La profondeur et le diamétre des fers d'armature peuvent
étre déterminés a n'importe quelle position. D'autres options
d'analyse sont disponibles telles que la visualisation de
couches horizontales dans I'image a différentes profon-
deurs et un étalonnage pour un contrdle précis de la cou-
verture.

S1) Analyser |
LI £
=
O
Prof. vue-
1
fnalyze
compléte
Prol afdeur i@
Terminer

Prof. vue + et Prof. vue— augmente resp. diminue la pro-
fondeur a laquelle I'image de balayage est visualisée. Geci
permet de déterminer de manigre pratique, quel fer se trou-
ve le plus pres de la surface et d'avoir une impression géné-
rale sur le parallélisme des fers d'armature par rapport a la
surface de béton.
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Analyse complete

L'image de balayage peut étre entierement analysée. Tous
les fers sont calculés et représentés dans le champ de
balayage.

Profondeur/@—- permet de calculer la profondeur et le dia-
metre d'un fer a I'emplacement du curseur.

-AVERTISSEMENT-

Lors de la mesure de fers soudés, tenir compte du fait que
les spécifications de précision ne peuvent pas étre satis-
faites. Il n'est pas possible de déterminer a partir de I'ima-
ge si les fers sont soudés a leurs points d'intersection. En
cas de doute, ouvrir la structure a un point d'intersection
et vérifier si les fers d'armature sont soudés.

7.3.5.1.1 Sélection de la zone de vue
Appuyer sur Prof. vue pour réduire la profondeur de I'ima-
ge visualisée.

’ |__anayser |
(L)
& = | [ | Prof. vwed
a1 H -
_ -
- mm B
- || [ I compléte
| - || I
: . Profondeur j@
- - -
s - . .
|'77].r 7% 0- #5mm + 1oimm arminar

La zone de profondeur actuellement considérée est affichée
dans la barre d'information au bas de I'écran (par ex. 0—
85 mm).

Utiliser Prof. vue— et Prof. vue + pour se déplacer vers le
haut et vers le bas de I'image. De cette maniére, il est pos-
sible de déterminer quel fer se trouve le plus prés de la sur-
face et de déterminer le parallélisme des fers d'armature
par rapport a la surface de béton. Dans I'exemple suivant,
les fers d'armature verticaux sont les plus proches de la
surface.



Arport City

s
E Prof. vue-

Analyse
complebe

| Prolandeur f@

+ T0mm Tarminer

& IDmm

1] Profondeur)a

Calibrer

Entrer le
diamitre

Calculer
profondeur j§

San< Grille

& TB0mm Terminer

| + IBDimin

Attention, la profondeur donnée est une estimation et ne
correspond pas aux spécifications de la section 4. Pour
retourner & I'apercu d'origine, appuyer sur Prof. vue +jus-
qu'a ce que la zone de vue maximum soit affichée.

7.3.5.1.2 Analyse d'image compléte

| __fenu ]

nue
= Analyser...
o !
Projet...

Audio. ..

Oplions. ...

+  ETEEE+ [0

L'analyse compléte permet d'analyser I'image de balayage
compléte.

-REMARQUE-
Le processus peut durer un peu plus longtemps.

Apres le calcul, toutes les données analysées sont repré-
sentées. A chaque point de mesure sur un fer, les résultats
peuvent a présent étre déterminés au moyen du "Calcul de
profondeur et de diamétre".

L'analyse d'image compléte sert principalement a repré-
senter la position des fers et définir des points de percage
srs.

7.3.5.1.3 Calcul de profondeur et de diamétre

Placer le curseur a I'aide des touches de déplacement du
curseur sur I'emplacement concerné du fer. La position du
curseur est affichée dans la barre d'information en bas de
I'écran. Appuyer sur Calculer profondeur/@.
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Pour afficher la profondeur et le diamétre a cet endroit,
appuyer sur Calculer profondeur/@. 'appareil calcule la
profondeur et le diametre.

ort City 1] Profondeur)a
e |

. H Calibrer
M

—_— o= e

Enkrer

- _ diamictre

...!...‘Q... Calculer

- ﬂ | | profondeur j&

| E E Sans Grille

I % #lmm = 118mm e — Terminar

@ 3dmnim + 32Wmim & IBhmm

La position du point calculé est affichée sous forme de peti-
te cible entourée d'une fleche de chaque c6té. Ces fleches
indiquent la direction du fer. La profondeur et le diameétre
du fer sont affichés avec les coordonnées du point calculé
dans la barre d'information en bas de I'écran.

Lorsqu'aucune valeur de profondeur ou de diametre n'est
donnée, ces valeurs se trouvent en dehors de la zone nor-
malement escomptée. Lors du calcul de la profondeur et
du diamétre, faire attention aux points suivants :

-AVERTISSEMENT-
Les calculs de diametre se conforment a I'une des normes
suivantes d'armature :
Norme

DIN 488

ASTM A 615/A 615M-01b

Origine/application de la norme
Union européenne
Etats-Unis d'Amérique

CAN/CSA-G30, 18-M92 Canada
JISG 3112 Japon
GB 50010-2002 Chine
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Le diametre de fer non conforme a I'une de ces normes
n'entre pas dans le cadre des spécifications de précision.

-AVERTISSEMENT-

Le calcul de diametre est une estimation et ne doit servir
qu'a indiquer le diamétre probable. Si le diameétre d'arma-
ture exact doit &tre connu avec une précision de 100 %,
alors la structure doit &tre ouverte et le fer doit étre direc-
tement mesuré.

-AVERTISSEMENT-

Ne jamais essayer de mesurer le diameétre d'un fer sur une
image. Méme si l'axe du fer dans I'image correspond a celui
de la structure, I'image n'est pas une reproduction a I'échel-
le du fer. La largeur affichée de ce fer correspond au volume
de signal mesuré par le scanner. Ainsi, des fers d'armature
fins a proximité de la surface apparaitront de la méme taille
que des fers d'armature plus gros et plus profonds.

-REMARQUE-

Les valeurs de diamétre et de profondeur les plus précises
sont obtenues a I'aide des points sur le fer qui est le plus éloi-
gné possible des autres fers et des bords de I'image de balaya-
ge paralléles a ce fer. Les effets aux bords de I'image de balaya-
ge peuvent influencer les fers qui sont typiquement paralléles
aces bords jusqu'a 100 mm.

Ne pas effectuer les calculs de profondeur et de diamétre le
long des lignes de quadrillage, ni aux points d'intersection des
fers.

D'autres facteurs ayant une influence sur la précision de la
profondeur et du diamétre sont la rugosité de la surface a
balayer, la présence de composants ferreux ou magnétiques
dans le mélange de béton et un processus de balayage sans
frottement commencant au bon endroit sur le quadrillage
et suivant exactement les lignes du quadrillage, ou aussi le
rapport suffisant entre la couverture et la distance entre les
fers.

Pour plus de conseils sur I'optimisation de I'appareil, voir
la section 7.5.

-REMARQUE-
Lorsque le diameétre d'armature est connu, il peut étre entré
al'aide d'Entrer le diamétre. Voir ci-dessous.

Détermination du diamétre

Lorsque le diametre est connu, il doit &tre entré afin d'amé-
liorer la précision et la fiabilité de la détermination de la pro-
fondeur. Appuyer sur Entrer le diamétre.
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Diametre

Enitrer le diamétre

Entrer le diamétre
Active

diamétre

*

Terminer

Placer le diamétre sur Activé a I'aide des touches de dépla-
cement du curseur gauche ou droite. Se déplacer vers le
champ de saisie du diametre a |'aide des touches de dépla-
cement du curseur vers le haut ou vers le bas et sélection-
ner le diamétre

Appuyer sur Terminer pour confirmer la sélection et retour-
ner a l'image de balayage. Dans la barre d'état, le symbole
de diametre établi apparait a droite de I'écran.

Etalonnage de I'image

Cette option est prévue pour les mesures de haute préci-
sion et peut étre utilisée lorsque la profondeur et le diametre
d'un fer a un emplacement défini sont déja connus. Elle doit
étre utilisée avec précaution car une mauvaise utilisation
peut conduire a I'affichage de profondeurs erronées. L'ima-
ge est étalonnée en fonction des informations données et
la profondeur autour du point étalonné est donnée de manie-
re extrémement précise. Cette fonction est normalement
utilisée uniquement par les fabricants d'éléments en béton
préfabriqués.

La profondeur et le diameétre des fers dans une autre partie
de I'image de balayage sont hors spécifications lorsque
|'étalonnage est effectué.

Aprés avoir déplacé le curseur sur le point dont la profon-
deur et le diamétre sont connus, sélectionner Calibrer.

Calibrer @fprof.
ActivafDasactive
Activg
profondeur
25mm
diametra

+

Annuler

-_-i-.l-d

O
*SEiectm

Terminer

Placer I'étalonnage sur Activé et entrer la profondeur et le
diametre a cette position. Appuyer sur Terminer pour confir-
mer I'entrée et retourner a I'image de balayage. L'appareil
vérifie la vraisemblance des données entrées en fonction
des informations dont il dispose sur ce point. Si les don-



nées ne sont pas vraisemblables, I'étalonnage n'est pas
autorisé.

Le symbole d'étalonnage apparait dans la barre d'état a
gauche de I'écran. Si les informations entrées étaient cor-
rectes, la profondeur et le diamétre sont donnés pour ce
point avec une grande précision.

-AVERTISSEMENT-

L'étalonnage de I'image de balayage avec des valeurs erro-
nées peut conduire a des valeurs de profondeur hors spéci-
fications de précision.

7.3.6 Scannage par bloc (Blockscan)
Les scannages par bloc (Blockscan) se composent de jus-
qu'a 3 x 3 scannages avec imagerie (Imagescan) balayés
I'un a c6té de I'autre directement et automatiquement com-
binés.
Scannage par bloc (Blockscan) avec tous les blocs balayés :

Analyser. ..

Projet. ..

Audio. ..

Oplions. ..

Analyser. ..

Priojet. ..

Audio. ..

Oplions. ..

IERRIr/@W N

7.3.6.1 Analyse d'un scannage par bloc (Blockscan)
Sélectionner Analyser.
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TR

Prof., vue-

Choizir une
Image...

Tarminer

Prof. vue + et Prof. vue —augmente resp. diminue la pro-
fondeur a laquelle I'image de balayage est visualisée comme
pour un scannage avec imagerie (Imagescan). Ceci permet
de déterminer de maniére pratique, quel fer se trouve le plus
pres de la surface et d'avoir une impression générale sur le
Earallélisme des fers d'armature par rapport a la surface de
éton.

Utiliser les touches de déplacement du curseur pour sélec-
tionner le bloc a analyser. Choisir une Image permet d'ouvrir
le scannage avec imagerie (Imagescan) marqué pour des
analyses complémentaires. Pour plus de détails sur I'analy-
se individuelle de scannages avec imagerie (Imagescan), voir
la section 7.3.5.

7.3.7 Balayage rapide (Quickscan)

Les balayages rapides (Quickscan) enregistrés dans le scan-
ner peuvent &tre analysés et fournissent des informations
sur le nombre et la profondeur moyenne des fers d'arma-
ture sur une large zone de la structure.

Analyser...

Projet...

Kudio...

Oplions. ..

+« ESTEEN S 10

Le balayage rapide (Quickscan) est affiché sous forme gra-
phique contenant une série de barres verticales ou de crétes.
L'axe horizontal représente la distance parcourue sur la
structure. L'axe vertical représente le volume du signal resp.
la profondeur aprés I'analyse. Chaque créte représente un
fer d'armature.

Sélectionner Analyser... pour analyser le balayage rapide
(Quickscan).
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-REMARQUE-

Pour pouvoir effectuer une analyse précise, le diamétre du
fer doit &tre connu. Lorsque le diamétre d'armature a été
déterminé dans le scanner, ce diameétre est automatique-
ment transmis au moniteur. Lorsque le diameétre n'a pas été
déterminé, il est automatiquement fixé (voir 7.2.5.4). Lors
du calcul de la profondeur, lorsque la valeur du diamétre
d'armature réel est différente, le diameétre doit étre réglé
dans Entrer le diamétre.

7.3.7.1 Analyse de balayages rapides (Quickscan)
Sélectionner Analyser.

it B O] PQO0O0ES]  anavser )
(LI
Zoom+
L
all
”;. RARARRARRIARL AR .
|| profondeur
= ||"| Sans Grills
irrw Shmm
= RIS lmm T— Terminer
@ e i 38 & -

Dans la barre d'information au bas de I'écran sont affichées
les informations suivantes :

#—& — L ongueur du balayage rapide (Quickscan)

& - Diamétre actuel réglé du fer

F —Profondeur actuelle de déclenchement

#  —Nombre de fers dans ou au-dessus de la profon-
deur de déclenchement actuelle

13 —Valeur estimée du nombre de fers (avant analyse)

B —Profondeur moyenne des fers du balayage rapide
(Quickscan) (affichée apres le calcul)

O —Ecart-type du calcul indiquant I'écart de profondeur
des fers

Zoom +/Zoom —permet d'agrandir I'affichage du signal du
balayage rapide (Quickscan). Les barres en haut de I'écran
indiquent la valeur de zoom sélectionnée et la position affi-
chée momentanément dans I'image de balayage. La lon-
gueur de |'apercu actuel est affichée sous forme de nombres
dans les coins en bas a gauche et a droite de I'écran. Se
déplacer sur I'image de balayage pendant le zoom a I'aide
des touches de déplacement du curseur. Différentes valeurs
de zoom sont disponibles. Le zoom a atteint son maximum
lorsque Zoom +est en ombré et de ce fait n'est plus activé.

Calculer profondeur— permet d'entrer dans le menu de cal-
cul.

Sans grille— permet de retirer I'échelle du graphique.

Calcul de la profondeur
Appuyer sur Calculer profondeur....
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] Calculer

profondeur

Sans Grille

T Sk B— Terminer

1o 36 -

S'assurer que le diametre est réglé sur la valeur correcte.
Utiliser Entrer le diamétre et sélectionner la valeur correcte.

La profondeur de déclenchement est utilisée pour régler
une profondeur particulierement intéressante. Il s'agit nor-
malement de la couverture minimum requise pour la pre-
miére couche d'armature. Pour régler la profondeur de
déclenchement, utiliser les touches de déplacement du cur-
seur vers le haut et le bas.

Appuyer sur Calculer profondeur pour calculer la couver-
ture moyenne et I'écart-type de tous les fers dans le balaya-
ge rapide (Quickscan). L'analyse est effectuée.

ROt FODOROSS] Profondeur/s
o

s |
h i -
5] Annuler

LML

Apres quelques secondes, les résultats sont indiqués dans
la barre d'information en bas de I'écran.
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7.3.8 Enregistrements vocaux

Un enregistrement vocal jusqu'a 15 secondes peut étre insé-
ré dans chaque image de balayage. L'enregistrement est
enregistré avec |'image de balayage et repris dans le logi-
ciel pour PC lorsque I'image de balayage y est téléchargée.
L'enregistrement vocal permet d'enregistrer des informa-
tions sur I'image de balayage telles que I'endroit de la struc-
ture, les conditions spéciales, le temps de balayage, etc.

Soulever le capuchon en caoutchouc pour accéder au rac-
cordement de I'ensemble écouteurs/monture microphone.
Brancher la prise de I'ensemble écouteurs/monture micro-
phone.

= —

Sélectionner I'image de balayage dans laquelle doit &tre
inséré I'enregistrement vocal.

Analyser...

Projet. ..

Audia. ..

Oplione. ..

— =

Enwegistrer

Terminer

Ajuster les écouteurs PSA 93 en veillant a ce que le micro-
phone se trouve a proximité de la bouche.

Enregistrer permet de démarrer |'enregistrement. Parler.
Stop permet d'arréter I'enregistrement.
Lecture permet d'écouter I'enregistrement vocal.
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La longueur de I'enregistrement vocal est affichée en bas de
I'écran.

-REMARQUE-

Lorsque I'enregistrement n'est pas audible, régler le volume
des écouteurs. Voir la section 7.3.3.

Les images de balayage avec un enregistrement vocal sont
affichées a gauche de I'écran avec le symbole d'une note de
musique.

Analyser...

Projet...

Audio. ..

Oplions. ..

7.3.9 Transmission de données moniteur-logiciel
pour PC

La transmission de données sur un PC peut s'effectuer par
un port USB a I'aide du cable livré. Il est aussi possible de
retirer la carte mémoire et de transmettre les données vers
un lecteur de carte.

Brancher le moniteur au PC a I'aide du cable de données
PSA 92. Le cable est branché au port USB par le raccorde-
ment a l'arriere du moniteur ainsi qu'a un port USB sur le
PC.

-AVERTISSEMENT-

Pour garantir la protection et I'intégrité des données ainsi
que la protection contre les rayonnements parasites, utili-
ser uniquement le cable de données PSA 92 livré par Hilti.
Si un cable USB autre que celui livré par Hilti est utilisé, la
protection des données ainsi que la protection contre les
rayonnements parasites ne sont pas assurées.

-AVERTISSEMENT-
Ne jamais retirer la carte lorsque le moniteur est en marche.
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7.4 Transmission de données scanner-moniteur

Les données sont transmises par le biais d'une connexion
infrarouge du scanner vers le moniteur. Les ports infra-
rouges se trouvent aux extrémités du scanner et du moni-
teur, comme indiqué ci-dessous.

Port infrarouge du moniteur

-REMARQUE-

La portée maximum de la connexion infrarouge est d'envi-
ron 30 cm. Pour les petites distances (jusqu'a 10 cm), I'angle
maximum autorisé entre le scanner et le moniteur pour une
transmission de données s(ire est de +50° pour |'axe du
port infrarouge du moniteur. A une distance de 15 cm, cet
angle est réduit a +30°. A 30 cm, le scanner doit étre par-
faitement aligné avec le moniteur pour assurer une trans-
mission de données sire.

-ATTENTION-

Avant de commencer la transmission, s'assurer que les vitres
recouvrant les ports infrarouges ne sont pas sales, poussié-
reuses et graisseuses et qu'elles ne sont pas trop rayées.
Sinon, la portée peut étre réduite ou les données peuvent ne
pas étre transmises.

-AVERTISSEMENT-
Ne retirer en aucun cas la carte mémoire pendant la trans-
mission de données. Les données risquent d'étre irrémé-
diablement perdues.

7.4.1 Procédure de transmission de données

Les données peuvent étre transmises a tout moment lorsque
le scanner et le moniteur sont activés et que le scanner est
dans le menu principal. Les données sont transmises vers
le projet en cours sélectionné sur le moniteur.
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-REMARQUE-
Avant la transmission des données, s'assurer que le moni-
teur a sélectionné le bon projet.

Placer le scanner et le moniteur a proximité I'un de I'autre
afin que les ports infrarouges soient en face I'un de I'autre.
Les deux appareils se reconnaissent automatiquement et
établissent ensemble la connexion. L'écran suivant appa-
rait sur le scanner accompagné d'un bip :

Eﬁ) Y

Appuyer sur Confirmer pour démarrer la transmission de
données. Pendant la transmission, I'écran suivant appa-
rait :

)

Sur le moniteur apparait le pictogramme infrarouge H}
pour indiquer que la transmission a commencé. La DEL
rouge du scanner clignote en continu.

La transmission de données dure entre 1 et 15 secondes
selon le nombre ou la longueur des images de balayage
contenues dans le scanner. Lorsque la transmission est ter-
minée, |'écran suivant apparait :

)V

o

Le pictogramme infrarouge du moniteur passe a h' jus-
qu'a ce que les données se trouvent de maniére sécurisée
sur la carte mémoire ou la mémoire interne.

Puis le pictogramme infrarouge passe a "Prét" . Toutes
les données de balayage ont été correctement transmises.
Appuyer sur le bouton de Confirmation pour effacer les don-
nées du scanner et retourner au menu principal.

7.4.2 Messages d'erreur pendant la transmission de
données

AP

Ce symbole peut apparaitre pendant la transmission de don-
nées entre le scanner et le moniteur. Il indique que la trans-
mission de données a été interrompue ou qu'aucune con-
nexion n'a pu étre établie. Avant de réessayer de transmettre
les données, s'assurer que le scanner et le moniteur se trou-
vent dans la zone de portée maximum de 30 cm resp.
12 pouces et qu'ils sont bien alignés I'un par rapport a I'autre.




S'assurer que I'air environnant n'est pas poussiéreux et que
les vitres des ports infrarouges du scanner et du moniteur
sont propres et peu rayées. Des vitres de ports infrarouges
trés rayées doivent étre remplacées par le S.A.V. Hilti.

Pendant toute la transmission de données, veiller @ main-
tenir le scanner et le moniteur bien alignés I'un par rapport
al'autre.

@ ) 5

Ce symbole d'erreur peut apparaitre lors de la transmission
de données entre le scanner et le moniteur. Arréter et remettre
les appareils en marche, ou modifier I'alignement pour remé-
dier a I'erreur. Si le message d'erreur est toujours affiché,
confier I'appareil au S.A.V. Hilti.

Dans le cas ol la transmission de données est interrom-
pue, les données ne seront pas perdues. Les données ne
sont effacées du scanner qu'une fois toutes les images de
balayage correctement transmises et le bouton de confir-
mation du scanner enfoncé.

7.5 Conseils pour le balayage et I'analyse

La section de I'objet est trop faible pour étre balayée, ou
I'armature est trop proche d'un coin pour étre correcte-
ment balayée.

Utiliser un support d'appui fin dépassant I'(les)arétes de la
structure et balayer le support au-dela de I'aréte. Ne pas
omettre de soustraire I'épaisseur du support des valeurs
de mesure de profondeur. La valeur peut étre entrée dans
le logiciel pour PC et est automatiquement déduite de toutes
les valeurs de mesure de profondeurs.

La surface est rugueuse

Les surfaces rugueuses (par ex. surfaces de béton avec un
agrégat visible) provoquent trop de parasites dans le signal,
ainsi, sous certaines conditions, la profondeur et le dia-
meétre d'un fer d'armature ne peuvent pas étre déterminés.
Dans un tel cas, le balayage sur un support d'appui fin peut
également étre efficace. Tenir également compte du conseil
ci-dessus sur la soustraction de I'épaisseur du support.
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"Interférences” dans I'image
Les interférences dans I'image peuvent &tre provoquées
par:

— Rebuts dans I'armature

—Fils a ligature aux points d'intersection des fers d'arma-
ture

— Agrégats ayant des propriétés ferromagnétiques

— Extrémités de fers d'armature paralleles au plan de balaya-
ge

— Extrémités de fers d'armature perpendiculaires au plan
de balayage (fers verticaux)

-REMARQUE-

Les diameétres et les profondeurs calculés dans une zone a
interférences doivent étre traités avec précaution car ils peu-
vent ne pas étre précis.

Balayage de colonnes et poutres pour pénétrations
Dans les cas ou I'armature ne doit pas étre endommagée,
veiller & effectuer des scannages avec imagerie (Images-
can) sur au moins trois cotés de la structure afin de repé-
rer également les fers porteurs (les fers disposés dans un
angle dans le béton).

Contrdles simples du diamétre

Un simple controle approximatif du diametre peut étre effec-
tué dans la premiére couche en déduisant la profondeur de
la deuxiéme couche croisée de celle de la premigre. Ceci
suppose que les deux couches se touchent ou sont trés
proches I'une de I'autre.

7.6 Logiciel pour PC

Le logiciel pour PC offre des possibilités d'analyse éten-
dues : I'établissement aisé de rapports, I'archivage des don-
nées, I'exportation d'images et de données vers un autre
logiciel, ainsi qu'un traitement automatique par lots de gros
volumes de données.

Pour plus de détails sur l'installation, voir le CD-ROM PSA 90
PC-SW. Les instructions d'utilisation se trouvent dans le
systeme d'aide du logiciel.
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8. Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

Nettoyer I'appareil uniquement avec un chiffon propre et
doux. Humidifier le chiffon avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

-ATTENTION-
N'utiliser aucun autre liquide, ceci pourrait attaquer les pieces
en plastique.

8.2 Stockage
Ne pas laisser I'appareil mouill.
Sécher et nettoyer I'appareil, le coffret de transport et les
accessoires avant de les stocker.
Sortir les accus avant de stocker.
Aprés une longue période de stockage ou un transport de
I'appareil sur une longue distance, effectuer des mesures
de contrdle avant de I'utiliser.
Respecter les plages de températures pour le stockage de
I'appareil (de =20 °C a +60 °C), notamment en hiver et en
été, et lors du stockage de I'appareil dans un véhicule.

8.3 Transport
Toujours utiliser le coffret Hilti pour le transport de I'appareil.

-AVERTISSEMENT-
Avant le transport, toujours retirer les blocs-accus.

8.4 Remplacement/Démontage des roues du scanner
Les roues de scanner peuvent étre démontées pour étre
nettoyées ou remplacées. A |'aide d'une clé six pans male
2,5 mm, dévisser et retirer les vis de I'axe des roues.
Retirer doucement la roue de I'axe pendant que I'autre extré-
mité de I'axe ou I'autre roue est maintenue. Si nécessaire,
nettoyer consciencieusement le boitier ou la roue selon les
indications de la section 8.1 ci-dessus, avant de remonter
la roue sur I'axe et de serrer les vis.

-ATTENTION-

Lors du remontage de la roue, ne pas serrer les vis trop fort
pour ne pas endommager la roue et I'axe. Toujours rem-
placer une roue apres l'autre.

9. Guide de dépannage

Défauts Causes possibles

Solutions

Le moniteur ou le scanner Accus déchargés

Remplacer le bloc-accu

ne démarre pas

Contacts au niveau des accus, dans

Nettoyer les contacts

le moniteur ou le scanner encrassés

Accus défectueux ou vieux, ou

Contacter le S.A.V. Hilti

au-dela du nombre maximum de

cycles de charge

Le moniteur ou le scanner ne
peut étre utilisé qu'un court
moment avant que le bloc-accu
ne soit déchargé

cycles de charge

Accus défectueux ou vieux, ou
au-dela du nombre maximum de

Contacter le S.A.V. Hilti

Le scanner ne fonctionne pas de
maniére fluide

Roues poussiéreuses ou encrassées

Démonter les roues et le boitier et les
nettoyer

Courroie de transmission ou roue
dentée motrice usée

Contacter le S.A.V. Hilti

100

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00



10. Recyclage

&

-ATTENTION-

En cas de recyclage incorrect de votre matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

@ La combustion de piéces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

@ Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brilures (notamment par acides), voire risquent de polluer I'environnement.

o En cas de recyclage sans précaution, des personnes non autorisées risquent d'utiliser le matériel de maniere non
conforme, voire de se blesser sérieusement, d'infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer

I'environnement.

Les appareils Hilti sont, pour une plus grande part, fabriqués en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les com-
posants. Gonsulter le Service Clientéle Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays de I'UE uniquement

Eliminer les blocs-accus conformément aux réglementations nationales.

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !
Conformément a la directive européenne 2002/96/EG concernant les appareils électriques et élec-

troniques anciens et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés doivent
étre collectés séparément et recyclés de maniére non polluante.

11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tous vices de matiéres et de
fabrication. Cette garantie s'applique a condition que I'ap-
pareil soit utilisé et manipulé, maintenu et entretenu cor-
rectement et conformément au mode d'emploi, et que I'in-
tégrité technique soit préservée, c'est-a-dire sous réser-
ve de I'utilisation exclusive de consommables, accessoires
et pieces de rechange d'origine Hilti.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gratui-
te ou au remplacement gracieux des piéces défectueuses
pendant toute la durée de service de I'appareil. Elle ne
couvre pas les pieces soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions légales nationales impératives ne
s'y opposent pas. Notamment, Hilti ne saurait étre tenu
pour responsable de toutes détériorations, pertes ou
dépenses directes, indirectes, accidentelles ou consé-
cutives, en rapport avec I'utilisation ou dues a une inca-
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pacité a utiliser I'appareil dans quelque but que ce soit.
Hilti exclut en particulier les garanties implicites concer-
nant |'utilisation et I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'appa-
reil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti com-
pétent, sans délai aprés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations antérieures
ou actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits
concernant la garantie.
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12. Déclaration de conformité CE

Désignation : Ferroscan
Désignation du modele : PS 200
Année de fabrication : 2003

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes sui-
vantes : EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1,

EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft
h. (=S (/ﬂam o™

Matthias Gillner
Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006

Bodo Baur
Quality Manager

Déclaration FCC (applicable aux Etats-Unis)

-ATTENTION-

Cet appareil a subi des tests qui ont montré qu’il était
conforme aux limites définies pour un instrument numé-
rique de la classe B, conformément a I'alinéa 15 des
réglements FCC. Ces limites sont congues pour assu-
rer une protection suffisante contre des interférences
nuisibles dans les zones résidentielles. Des appareils de
ce type générent, utilisent et peuvent donc émettre des
radiations haute fréquence. S'ils ne sont pas installés et
utilisés conformément aux instructions, ils peuvent cau-
ser des interférences nuisibles dans les réceptions de
radiodiffusion.

L’absence de telles perturbations ne peut toutefois étre
garantie dans des installations de type particulier. Si cet
appareil provoque des interférences nuisibles a la récep-
tion radio ou télévision, ce qui peut étre constaté en I'ar-
rétant et en le remettant en marche, I'utilisateur est tenu
d’éliminer ces perturbations en adoptant I'une ou l'autre
des mesures suivantes :

 Réorienter I'antenne de réception ou la déplacer.

» Augmenter la distance entre I'appareil et le récepteur.

* Raccorder I'appareil a une prise d’un circuit électrique
différent de celui sur lequel est connecté le récepteur.

*Demander I'aide d’un revendeur ou d’un technicien
spécialisé en radio/TV.
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-REMARQUE-

Toute modification ou tout changement subi par I'ap-
pareil et non expressément approuvé par Hilti peut limi-
ter le droit de I'utilisateur a se servir de I'équipement.

Ce dispositif est conforme au paragraphe 15 des dis-
positions FCC.

La mise en service est soumise aux deux conditions sui-
vantes :

1) L'appareil n’engendre aucune perturbation nuisible,
et

2) L'appareil doit accepter des perturbations qui risquent
de déclencher un fonctionnement inopiné.

Ce dispositif est conforme au RSS-210 de IC.

La mise en service est soumise aux deux conditions sui-
vantes :

1) L'appareil n’engendre aucune perturbation nuisible,
et

2) Lappareil doit accepter des perturbations qui risquent
de déclencher un fonctionnement inopiné.
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1. Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

-ATTENZIONE-

Indica un possibile pericolo che pud causare lesioni gravi o
mortali nel caso in cui non vengano rispettate le istruzioni
relative allo strumento.

-PRUDENZA-

Indica un possibile pericolo che pud causare lesioni fisiche
di lieve entita o danni materiali nel caso in cui non venga-
no rispettate le istruzioni relative allo strumento.

-NOTA-

Per istruzioni sull'utilizzo ottimale dello strumento e altre

informazioni utili.

1.2 Simboli e segnali

Segnali
d'avvertimento

Simboli

A &

Attenzione:
pericolo
generico

Prima dell'uso Provvedere al
leggere attentamente riciclaggio dei
il manuale materiali di scarto
d'istruzioni

Kl | numeri fanno riferimento alle figure corrispondenti. Le
figure relative al testo si trovano nelle pagine pieghevoli.
Tenere aperte queste pagine durante la lettura del manua-

le d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento » si fa sempre riferimento al Ferroscan PS 200.

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento

La denominazione del modello ed il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come rife-
rimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o al Cen-

tro Riparazioni Hilti.

Modello: Scanner PS 200 S
Numero di serie:
Modello: Monitor PS 200 M

Numero di serie:
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2. Descrizione

2.1 Scopo

I sistema PS 200 Ferroscan viene utilizzato per la localiz-
zazione, la determinazione della profondita e la valutazione
del diametro dei ferri di armatura (nel calcestruzzo).

2.2 Possibili applicazioni

Lo strumento puo essere utilizzato per diverse applicazio-
ni di rilevamento delle armature nel calcestruzzo. La moda-
lita di rilevamento utilizzata & subordinata al tipo di appli-
cazione, che, in sostanza, si puo ricondurre ad una delle
seguenti categorie:

Applicazione Modalita di misurazione

Evitare i ferri di armatura
durante i lavori di foratura
0 carotaggio

Scansione Quickscan,
Imagescan o Blockscan

Determinazione di posizione/
numero e diametro dei ferri
diarmatura per controlli del

Imagescan

carico
Ampia determinazione della  Registrazione
copertura Quickscan

2.3 Funzionamento

Il sistema funziona spostando lo scanner direttamente sul-
la superficie della costruzione. | dati raccolti vengono memo-
rizzati nello scanner fino a quando non sara possibile tra-
sferirli al monitor. Il monitor viene utilizzato per memoriz-
zare grandi quantita di dati, nonché per visualizzare i dati
stessi. Inoltre il monitor puo essere utilizzato per la valuta-
zione dei dati raccolti. | dati possono anche essere scaricati
nel PC. Il software PG offre opzioni di valutazione avanzate
e la possibilita di stampare rapidamente rapporti completi
e diarchiviare i dati.

2.3.1 Scansione Quickscan

Lo scanner viene spostato sulla superficie verticalmente
rispetto ai ferri d'armatura. La posizione e la profondita
approssimativa dei ferri d'armatura possono essere deter-
minate e segnate sulla superficie.

2.3.2 Scansione Quickscan con determinazione
esatta della profondita

All'utilizzatore viene richiesto, prima della misurazione, di
inserire il diametro dell'armatura e la distanza dei tondini.
Lo scanner viene quindi utilizzato come descritto nel para-
grafo 2.3.1 "Scansione Quickscan".

2.3.3 Registrazione Quickscan
Lo scanner viene utilizzato come descritto nel paragrafo
2.3.2 "Scansione Quickscan". | dati vengono comunque regi-
strati mentre lo scanner si sposta sulla superficie. Questi
dati vengono quindi trasferiti al monitor, dove possono esse-
re sottoposti a valutazione e dov'é possibile determinare la
copertura media. Se i dati vengono scaricati nel PG, pos-
sono essere sottoposti a valutazione, possono inoltre esse-
re archiviati e stampati sotto forma di rapporto. Opzioni
avanzate di valutazione offrono la possibilita di importare i
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dati Quickscan e di eseguirne automaticamente la valuta-
zione.

2.3.4 Imagescan

Utilizzando il nastro adesivo fornito in dotazione, viene fis-
sato un reticolo di riferimento sulla zona interessata. Dopo
aver selezionato la modalita "lmagescan’ nello scanner, vie-
ne eseguita la scansione delle righe e delle colonne del reti-
colo di riferimento secondo le istruzioni che compaiono sul
display. | dati vengono trasferiti al monitor, dove & possibi-
le visualizzare I'immagine. La posizione dei ferri d'armatura
puo essere messa in relazione con la superficie esaminata.
E possibile determinare il diametro e la profondita.

Se i dati vengono scaricati nel software PC, possono esse-
re sottoposti a valutazione come nel monitor, inoltre una
serie di punti puo essere registrata ed archiviata unitamen-
te a profondita e diametro. | rapporti possono essere stam-
pati.

2.3.5 Blockscan

Utilizzando il nastro adesivo fornito in dotazione, vengono
fissate dei reticoli di riferimento sulla zona interessata. Dopo
aver selezionato la modalita "Blockscan" nello scanner, all'u-
tente viene richiesto di selezionare il primo settore su cui
eseguire la scansione. Viene quindi eseguito un Imagescan.
Al'termine dell'Imagescan, all'utente viene richiesto di sele-
zionare il settore successivo su cui eseguire la scansione.
Questa zona dev'essere contigua alla zona precedente. Spo-
stare il reticolo e quindi eseguire la scansione come gia fat-
to in precedenza. Questo procedimento puo essere ripetuto
fino ad ottenere un massimo di 3 x 3 Imagescan. | dati ven-
gono trasferiti al monitor. Gli Imagescan vengono compo-
sti automaticamente al fine di ottenere un'immagine pid
grande. La disposizione dei ferri d'armatura puo essere rap-
presentata su una zona pit vasta. | singoli Imagescan pos-
sono essere selezionati per eseguire successive zoomate e
per valutare I'immagine.

Se i dati vengono scaricati nel software PC, possono esse-
re sottoposti a valutazione come nel monitor, inoltre una
serie di punti puo essere registrata ed archiviata unitamen-
te a profondita e diametro. | rapporti possono essere stam-
pati.



Un sistema Ferroscan PS 200 completo é costituito dai seguenti componenti:

Q.ta Denominazione Note
1 Scanner PS 200 S *
1 Borsa PSA 60 Borsa per lo scanner
1 Monitor PS 200 M *
1 Scheda di memoria PSA 94 Scheda (Scheda di memoria SD)
1 Cavo dati PSA 92 Cavo USB
1 Set auricolare/
microfono PSA 93 Connettore jack da 2,5 mm
1 Borsa PSA 61 Borsa per monitor
1 Cinghia da tracolla PSA62  Cinghia per il trasporto dello scanner e del monitor nelle rispettive borse
2 Batterie PSA 80 Batteria NiMH per scanner o monitor
2 Caricabatteria PUA 80 Caricabatteria per batteria PSA 80
2 Cavi di rete Cavo di rete per caricabatteria PUA 80. *
2 Reticolo di riferimento
PSA 10 Unita in mm
1 Nastro adesivo PUA 80 Nastro adesivo 3M 399 E, nastro di cotone — copertura per cemento.
1 Evidenziatore PUA 70 Set di 12 evidenziatori
1 Software per PC PSA 90 Software PC per il Ferroscan PS 200 su CD-ROM
1 Valigetta PS 200 Valigetta in plastica con alloggiamento per sistema Ferroscan PS 200
Accessori/Ricambi
Codice
articolo Denominazione Note
377654  Set reticolo di riferimento PSA 10 5 reticoli—mm
340806 Set evidenziatori PUA 70 12 evidenziatori rossi
305141 Scheda di memoria PSA 91 Scheda MMC (128 MB)
319911 Scheda di memoria PSA 94 Scheda SD (min. 128 MB)
305142 Cavo dati PSA 92 Cavo USB per il download dei dati
319416  Software per PC PSA 90 Software PC su CD-ROM
* Scanner PS 200 S Comprendente lo Scanner PS 200 S, la batteria PSA 80, la

borsa PSA 60, il cinturino da polso PSA 63 ed il manuale
d'istruzioni nella scatola come ricambio

* Set Scanner PS 200 S Comprendente lo Scanner PS 200 S, la batteria PSA 80, il
caricabatteria PUA 80, la borsa PSA 60, il cinturino da polso
PSA 93 ed il manuale d'istruzioni nella scatola come ricambio

377656 Borsa PSA 60 Per Scanner PS 200 S
305144  Cinturino da polso PSA 63 Per Scanner PS 200 S
377658  Cinghia da tracolla PSA 62 Per il trasporto dello scan. PS 200 S e del monitor PS 200 M
* Monitor PS 200 M Comprendente il monitor PS 200 M, la batteria PSA 80, la
borsa PSA 61 ed il manuale d'istruzioni nella scatola come
ricambio.
377657 Borsa PSA 61 Per monitor PS 200 M
305143  Set auricolare/microfono PSA 93 Per monitor PS 200 M
319362 Nastro adesivo PUA 90 Nastro adesivo per calcestruzzo per il fissaggio del reticolo di
riferimento
377660 Manuale d'istruzioni PS 200 Tedesco, Inglese, Francese, Italiano, Spagnolo, Olandese,
de/en/fr/it/es/nl/el/pt Greco, Portuguese
377663 Manuale d'istruzioni PS 200
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Inglese, Giapponese, Cinese, Coreano, Turco, Polacco, Russo
377659 Valigetta PS 200 Con inserto per sistema Ferroscan
377472  Batteria PSA 80 Per Scanner PS 200 S o monitor PS 200 M
* Caricabatteria PUA 80 Per la ricarica della batteria PSA 80

* Il codice articolo & subordinato al Paese in cui viene acquistato il prodotto
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Componenti soggetti ad usura
Le ruote dello scanner possono essere sostituite dall' utente.

Codice articolo Denominazione Note
305152 1 set di ruote PSW 200 S 4 ruote per lo Scanner PS 200 S, con brugola

Istruzioni per la sostituzione delle ruote: vedere capitolo 8.4.

4. Dati tecnici

-NOTA-
Per il caricabatteria PUA 80 vedere il manuale d'istruzioni
relativo allo stesso.

4.1 Condizioni ambientali

Temperatura d'esercizio da-10°C fino a +50 °C

Temperatura di magazzinaggio da—20 °C fino a +60 °C

Umidita atmosferica relativa max. 90 %, senza con-

(in funzione) densa
Protezione polvere/acqua
(in funzione) IP54

Urti (strumento nella valigetta) EN 60068-2-29

Cadute EN 60068-2-32

Vibrazioni (non in funzione) MIL-STD 810D

4.2 Capacita di misurazione del sistema

E necessario che siano soddisfatte le seguenti condizioni

per ottenere valori di lettura affidabili:

— superficie del calcestruzzo liscia e piatta

—ferri d'armatura non corrosi

—armatura parallela alla superficie

—il calcestruzzo non deve contenere alcun tipo di mate-
riale inerte 0 componenti con caratteristiche magneti-
che

—iferri d'armatura sono disposti verticalmente, con una
precisione di £5°, rispetto al senso di scansione

—iferri d'armatura non sono saldati

— i ferri contigui hanno un diametro simile

— i ferri contigui si trovano alla stessa profondita

—le indicazioni di precisione sono valide per il punto
superiore dei ferri d'armatura

- nessun effetto di disturbo proveniente da campi
magnetici esterni o da oggetti presenti nelle immediate
vicinanze e dotati di proprieta magnetiche

—iferri d'armatura hanno una permeabilita magnetica
relativa di 85-105

— le ruote dello scanner sono pulite e non presentano
tracce di sabbia o altro sporco simile

—tutte e 4 le ruote dello scanner scorrono sull'oggetto da
misurare

—iferri d'armatura sono conformi ad una delle seguenti
norme (in funzione del codice articolo riportato sulla
parte inferiore della valigetta originale del sistema

Ferroscan PS 200): Origine/Applicabilita

Codice articolo Norma della norma
377638, 377639, Unione
377645 DIN 488 Europea
377642 ASTM A 615/ Stati Uniti

A615M-01b  d'America
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377643 CAN/CSA-G30,

18-M92 Canada
377644 JISG 3112 Giappone
228001 GB 50010-2002 Cina
-ATTENZIONE-

Se una o piu di queste condizioni non vengono soddisfat-
te, la precisione del rilevamento puo risultarne compro-
messa.

Il rapporto distanza ferri:copertura (s:c) rappresenta spes-
so un limite nell'individuazione dei ferri singoli.
Spiegazione:

Copertura (c) »_@_ B
o
0 v

4.2.1 Zona di rilevamento e misurazione e precisione
Distanza minima ferri: 36 mm per l'individuazione di ferri
d'armatura singoli, oppure: distanza ferri:copertura (s:c)
2:1,in base al valore superiore. Per una misurazione della
profondita & necessaria una profondita minima di 10 mm.
Distanza minima dei ferri d'armatura dal punto di partenza
e dal punto finale della misurazione (ad esempio dal bordo
del reticolo di misurazione): 30 mm.

a. Imagescan e Blockscan

Diametro ferri d'armatura conosciuto
Profondita (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180
= 6 #2 3 3 #4 5 0 X X X
F 8 #2 2 3 #4 5 0 0 X X
Z {0 #2 2 3 x4 5 0 0 X X
s 12 2 +2 3 4 5 10 0 X X
2 14 2 2 3 +4 5 10 0 0 X
E 16 +2 +2 43 +4 5 410 +12 0 X
= 20 2 2 3 #4 5 10 #12 0 X
S 25 2 2 3 4 5 +10 #12 0 X
e 28 +2 2 +3 +4 5 10 +12 0 X
% 30 +2 +2 +3 4 5 10 #12 0 X
a8 36 2 2 3 4 5 10 #12 13 0




Profondita (mm)

0: a questa profondita & possibile individuare il ferro, tut-

20 40 60 80 100 120 140 160 180 tavia non viene calcolata la profondita
o 73 2 2 3 4 ¥ 0 0 X X X: a questa profondita non & possibile individuare il ferro
S #4422 3 4 5 10 0 X X . .
E 5 0 2 3 4 w5 0 12 0 X Imagescan — diametro del ferro non conosciuto
Sof6 2 2 3 x4 5 10 +12 0 X Profondita (mm)
G2 2 3 4 5 10 +12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
S S# 2 2 3 4 sb 10 12 0 X g 6 #3 +3 +4 46 8 0 X X X
B A9 +2 2 43 #4 +5 10 #12 0 X S 8 #3 +3 +4 46 8 0 0 X X
S H0 £2 2 3 +4 5 410 #12 0 X S 10 #3 3 +4 +6 +8 0 0 X X
#11 22 +2 43 4 5 10 12 13 0 S 12 +3 +3 +4 +6 +8 12 0 X X
i
08 16 24 31 39 47 55 63 7.1 S a1
= 20 3 3 #4 +6 8 12 +14 0 X
#3 01 01 01 015202 0 0 X X =
] L 25 +3 3 #4 6 8 12 14 0 X
S #4 01 01 01 +015+02 04 0 X X o
s £ 28 3 3 4 6 8 12 14 0 X
e #5601 +01 +0.1 +015+02 04 05 0 X o
5 E 30 3 3 4 46 8 12 14 0 X
= g#ﬁ +0.1 +0.1 +01 +0.15+0.2 +0.4 +0.5 0 X = 36 23 23 14 16 28 =12 +14 216 0
g S#7 01 +0.1 01 +01510.2 04 +05 0 X — — — — — — — —
"é #8401 +01 +0.1 +0.15+02 04 %05 0 X Profondita (mm)
g #9  +01 +0.1 0.1 +015+02 04 05 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
S #10 01 £0.1 0.1 +015+02 04 05 0 X s 3 3 3 4 46 48 0 0 X X
#11 01 £0.1 0.1 +015+02 04 05 +05 0 % #4  £3 +3 4 6 8 12 0 X X
Profondita (mm) E #5 +3 3 +4 6 +8 12 +14 0 X
<
20 40 60 80 100 120 140 160 180 = Eis fg fg fj fg fg ﬂg ﬂj g §
=#10 2 2 3 4 5 0 0 X X &2 S B B S a
= o —#8 3 3 4 6 8 12 14 0 X
éé #15 2 2 3 #4 5 10 12 0 X £ 79 13 23 14 16 8 <12 =14 0 X
om #20 2 2 3 4 5 10 12 0 X £ #0 _3 _3 _4 _6 _8 _12 _14 0 X
BE 5 =2 2 13 4 5 0 12 0 X 8 s fs fs f4 fﬁ fs f12 f1 R
= § #30 2 2 3 4 5 10 12 0 X = = = = = — — —
T #35 #2 42 3 +4 +5 10 12 +13 0 Profondita (pollici)
Prfond o) T AT 97 97 070 0 X %
20 40 60 80 100 120 140 160 180 it —
6 =2 @ 3 4 3 0 X X X 2 #_ 01 £01 +02 +02 +03 04 0 X X
@ 10 :2 :2 :3 :4 :5 0 0 X X g # 01 01 02 02 +03 +04 06 0 X
> 3 :2 :2 :3 :4 :5 900 X X S =#6 01 £01 02 :0.2 03 +04 06 0 X
£ — T 547 +01 01 02 02 03 +04 06 0 X
2 16 2 2 3 4 5 10 12 0 X L L
5] = — — — = = = o —#8 01 01 +0.2 0.2 +03 +04 0.6 0 X
E 19 +2 2 3 #4 #5 10 #12 0 X =
< = = = = = = = 2 #9 01 #0141 +0.2 0.2 03 +04 0.6 0 X
S 22 2 2 3 4 5 10 12 0 X £
= = #10 +0.1 01 0.2 +0.2 +0.3 04 +0.6 0 X
5 25 2 2 3 4 5 10 12 0 X =
S 29 22 2 13 24 5 210 212 0 X #11 +01 +0.1 0.2 +0.2 +0.3 04 06 +0.6 X
E’ 32 2 2 3 4 5 +10 12 0 X Profondita (mm)
S 35 2 2 3 4 15 10 12 #13 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
38 2 2 3 4 5 +10 12 13 0 =#10 3 +3 4 6 8 0 0 X X
. SS#5 £3 3 x4 46 8 +12 +14 0 X
> O
Profondita (mm) o= #20 3 3 4 6 8 +12 14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 5
ER#25 3 3 4 6 8 12 14 0 X
8 2 3 #3 4 5 0 X X X s E
a5 #30 £3 3 #4 6 8 12 14 0 X
10 +2 +2 +3 4 5 0 0 X X =
s 12 0 1 3 4 5 <00 X X #35 3 3 +4 6 8 12 14 16 X
éaﬂ‘l 2 2 3 4 15 10 £2 0 X Profondita (mm)
s §16 2 2 3 #4 5 #10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
22018 #2 2 3 #4 5 #10 12 0 X 6 +3 3 +4 6 8 0 X X X
£ §20 2  +2 3 #4 5 10 #12 0 X g 10 +3 +3 4 6 +8 0 0 X X
% w22 2 2 3 +#4 5 10 #12 0 X s 13 #3 3 4 6 8 12 0 X X
5 S92 32 2 13 4 15 0 12 0 X 2 16 3 +3 +4 6 8 12 +14 0 X
O 28 2 42 3 +4 5 +10 12 +13 0 g 19 3 3 4 6 8 12 14 0 X
32 2 2 3 +#4 5 +10 12 13 0 o 22 3 3 4 6 8 +12 14 0 X
36 2 2 3 +#4 5 +10 12 13 0 E 25 3 #3 +4 6 8 12 14 0 X
S 29 3 +3 4 6 8 12 14 0 X
Il valore indica la tipica precisione della misurazione di | € 32 3 +3 =4 6 28 +12 +14 0 X
profondita (scostamento dal valore effettivo) inmmoin | & 35 *3 3 4 +6 8 =+12 +14 +16 X
pollici. 38 3 3 +4 6 8 412 14 16 X
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Profondita (mm) Profondita (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
8 +3 3 #4 6 8 0 X X X _=#10 1 1 2 2 4 5
10 +#3 +3 +4 6 8 0 0 X X SIS #15 +1  #1 #2 42 x4 45
%‘ 12 £3 3 +#4 6 8 12 0 X X :é \g #20 1 #1 £2 2 4 45
‘g <14 3 3 +#4 6 8 12 14 0 X EE #25 1 #1 2 2 4 5
& § 16 #3 3 +#4 6 8 12 14 0 X g; #30 1 #1  £2 2 4 45
2218 3 3 4 6 8 12 14 0 X O #35 #1  #1 #2 #2 +4 45
..E § 20 +3 3 +#4 6 8 +12 14 0 X N
£2 22 +3 3 +#4 6 8 12 14 0 X Profondita (mm)
E =25 3 3 4 6 B8 12 +14 0 X 20 40 50 60 80 100
8 28 3 3 4 6 8 12 +14 16 X 6 #1 #1 +2 22 4 45
2 3 3 x4 46 +8 12 14 16 X 10 #1 +1 #2 +2 4 45
3B 3 3 x4 46 +8 12 14 16 X 18 #1 #1 #2 42 4 45

16 #1 #1242 4 45
19 #1 #1242 4 45
22 1 #1 £2 2 4 45
25 #1 &1 £2 2 4 45
29 #1  #1 2 #2 4 45
32 1 o+l 2 2 4 45
35 #1 #1 2 #2 4 45

[l valore indica la precisione tipica della misurazione di profon-
dita (scostamento dal valore effettivo) in mm o in pollici.

0: a questa profondita & possibile individuare il ferro, tut-
tavia non viene calcolata la profondita
X: a questa profondita non & possibile individuare il ferro

Diametro ferri d'armatura (JIS)

#9  #1 #1 +2 42 4 45
#10 #1  #1 +2 42 4 45
#11 1 #1 +2 2 4 45

Profondita (mm)

20 40 50 60 80 100
6 +2 2 2 3 #4 15
8 +2 2 2 3 4 b
10 +2 2 2 3 4 45
12 +2 2 2 3 4 b
14 +2 2 2 3 4 45
16 +2 2 +2 3 4 45
20 2 #2 2 3 4 4b
25 2 #2 2 3 4 45

<48 +0.05:0.05:01 +0.1 +0.1520.2 28 £2 22 2 3 4 5

#9  :0.05+0.05201 0.1 0.15:0.2 30 2 22 2 3 4 5
#10_+0.05+0.05 0.1 0.1 0.15 0.2 36 2 22 2 3 4 45
#11  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2

b. Registrazione Quickscan 38 41 #1 #2 42 +4 45
Il diametro dei ferri d'armatura & conosciuto. Profondita (mm)
Profondita (mm) 5 E? :“1) fg ?(2) Eg 120
= 6 i? :(1) ig ig i?l 120 10 #1 +1 +2 2 +4 45
ﬁ 8 i1 +1 2 12 4 45 S 12 #1 +1 2 2 4 45
S 10 1 A 2 2 4 b ggld sl 1 2 2 4 45
S 12 #1 1 %2 2 4 45 S s s 2 s 4 5
E 14 s #1 2 2 4 35 218 1«1 42 42 +4 45
E 16 o 1 2 12 4 5 S 320 1 #1 #2 +2 4 45
= 20 1 +1 +2 2 4 5 S m22 1 1 2 2 4 b
= = = = = = = 2 o
& 25 1 1 2 2 14 15 g =25 #1 #1 +2 2 4 45
S 28 1 +1 2 2 4 15 a 28 1 1 2 2 4 45
% 30 +1  +1 2 12 4 15 32 1 o+l 42 2 x4 45
5 36 +1  +1 2 2 +4 15 36 1 &1 £2 2 4 45
Profondita (mm) Il'valore indica la tipica precisione della misurazione di
20 40 50 60 80 100 profondita (scostamento dal valore effettivo) in mm o in
o 13 #1142 #2 4 5 pollici.
S # #1 #4242 #4445
E # 1 1 2 2 4 b c. Scansione Quickscan con determinazione della profon-
St 1 1 2 12 4 45 dita
E = + + + + + +!
g %g ;1 ;1 ;g ;g ;2 ;g Il diametro dei ferri d'armatura & conosciuto.
j<E)
5
o

Profondita (pollici)
08 16 20 24 31 39
#3  £0.05+0.05+0.1 0.1 $0.15:0.2
#4  £0.05+0.05+0.1 0.1 $0.15:0.2
#5  £0.05£0.05+0.1 +01 £0.1520.2
g#ﬁ +0.05+0.05 +0.1 +0.1 +0.15+0.2
+0.05+0.05 0.1 +0.1 +0.15+0.2

Diametro ferri d'armatura (DIN 488)

Diametro ferri d'armatura
ST
e
~
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Profondita (mm) Profondita (mm)

20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
#3 2 2 2 3 4 45 8 +2 2 2 3 4 45
#4 2 2 2 3 4 45 10 2 2 2 3 4 45

#5 2 2 2 3 4 45 12 £2 2 2 3 4 45

o#6  #2 #2 42 3 4 5 gl14 #2 2 2 3 4 45

2  #2 2 3 4 45 816 2 2 2 3 4 45

T#8 +2 42 2 3 4 45 o188 #2 2 2 3 4 45

#9  #2 #2 2 +3 4 45 820 2 2 2 3 4 45

Diametro ferri d'armatura
ST
e
~

#10 2 2 2 +3 4 45 w22 2 2 2 3 4 45

#1142 2 2 3 4 45 ©2% 12 2 12 3 4 15

Diametro ferri d'armatura
0

28 #2 2 42 3 4 45

Profondita (pollici) 32 +2 2 2 +3 44 45
08 16 20 24 31 39 36 2 2 +2 3 4 45
#3_ +01 +01 +01 +01 015102 - — — ) ) )

S n ;0‘1 :0.1 :0.1 ;0_1 :0_15;02 Il valore indica la tipica precisione della misurazione di
T #5201 201 01 201 015402 pr(l)lfo_ndlta (scostamento dal valore effettivo) in mm o'in
S o#6 +01 01 201 +01 +015+02 pofiict.
‘E 5#7  #01 +01 +01 +01 +015+0.2 d. s . ick
2 <% 101 01 01 +0.1 +0.15:0.2 - Scansione Quickscan
B #9201 +0.1 0.1 0.1 :0.15:02 La precisione nell'individuazione della profondita & tipica-
S #10 +01 +01 201 +01 £015:02 mente pari al +10 % della profondita effettiva.

#11 +01 +0.1 0.1 +0.1 +0.15x0.2

s 4.2.2 Precisione nella determinazione del diametro
;B"f"”fga (”;g') ST dei ferri d‘armatura

— A0 2 = 2 3 4 15 Diametro standard +1, dove il rapporto distanza ferri:coper-

= R R B R R turaé =2:1. La determinazione del diametro & possibile

£ w3 4 b :
S fino ad una profondita di 60 mm.

2 2 2 3 4 15

n
Al
5
iy
(3]
I+
N
I+
N
1+,
nN
i+,
w

Diametro fi
d'armatura (
e
>

730 0 2 0 3 4 5 4.2.3 Plrecisione nella localizzazione dei ferri
#35 2 =2 0 13 4 1b d’armatura
Misurazione relativa del centro del ferro (tutte le modalita
Profondita (mm) operative): Tipicamente +3 mm o tipicamente +0,1 pollici
20 40 50 60 80 100 con riferimento alla posizione misurata, dove distanza fer-
6 +2 2 2 +3 #4 45 ri:copertura=1,5:1.
g 10 +2 +2 42 33 4 15
= 13 2 2 2 3 4 45
2 16 2 2 s 13 14 b
E 19 2 42 2 3 4 45
S 22 2 42 42 43 +4 b
S 25 #2 42 2 3 14 45
© 29 2 12 2 13 4 15
E 32 2 12 2 3 4 15
S 35 42 2 2 43 4 45
38 2 2 2 3 4 5
4.3 Dati strumento
Scanner PS 200 8 Monitor PS 200 M
Massima velocita di scansione 0,5m/s -
Tipo di memoria Data-Flash incorporato Scheda SD estraibile max. dimensione
scheda di memoria: 1 GB
Capacita di memoria 9 Imagescan pit fino a 30 m di Min. 150 Imagescan o 75 Quickscan

Quickscan registrati (max. 10 Scan)  (totale 2250 m), piu fino a 15 minuti di
dati vocali con 32 MB.

Tipo/Dimensione display LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm

Risoluzione display 128 x 64 Pixel 320 x 240 Pixel/16 scale di grigio
Dimensioni 260x132x 132 mm 264 x152 x 57 mm

Peso (con batteria PSA 80) 1,40 kg 1,40 kg
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Durata minima d'esercizio con

batteria PSA 80 Standard 8 ore

Standard 8 ore

Spegnimento automatico

Dopo 5 min. dall'attivazione dell'ultimo tasto Definito dall'utente

Tipo/Durata batteria di backup

Litio/standard 10 anni

Litio/standard 10 anni

Connessione PC -- USBV1.1
Attacco cuffia/auricolari = jack miniaturizzato da 2,5 mm
Interfaccia dati scanner-monitor infrarossi infrarossi

Tempo di trasferimento dati
Scanner-Monitor

<16 s per 9 immagini,
<2 s per 1immagine

<16 s per 9 immagini,
<2 s per 1 immagine

Range infrarossi Tipicamente 0,3 m Tipico 0,3 m
Potenza d'uscita infrarossi Max. 500 mW Max. 500 mW
4.4 Dati batteria PSA 80

Batteria tipo NiMH

Tensione nominale 9.6V

Capacita nominale 2000 mAh

Dimensioni 42 x 46 x 46 mm

Peso 0,3 kg

N. minimo di cicli

di ricarica Tipicamente 500

5. Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Oltre alle avvertenze di sicurezza riportate nei singoli capi-
toli del presente manuale d'istruzioni, & necessario attenersi
sempre e rigorosamente alle disposizioni riportate di seguito.

5.2 Utilizzo conforme

Lo strumento & concepito per la localizzazione di ferri d'ar-
matura nel calcestruzzo e per la misurazione delle profon-
dita e la valutazione del diametro dello strato superiore
dell'armatura in concordanza con i dati tecnici riportati nel
paragrafo 4.

@ Possono presentarsi situazioni pericolose nel caso in cui
lo strumento venga utilizzato in modo non conforme oppu-
re in modo erroneo da personale non istruito allo scopo.

o Alfine di evitare rischi di lesioni, utilizzare soltanto acces-
sori e apparecchiature ausiliarie originali Hilti.

@ Non & consentito manipolare o apportare modifiche allo
strumento.

@ Osservare le indicazioni per il funzionamento, la curae la
manutenzione riportate nel manuale d'istruzioni.

@ Non mettere fuori uso alcun dispositivo di sicurezza né
rimuovere cartelli di avvertimento o segnalazione.

@ Far riparare lo strumento solamente da un Centro Ripa-
razioni Hilti.

@ Per situazioni particolarmente critiche, nelle quali i risul-
tati delle misurazioni possono ripercuotersi sulla sicurezza
e la stabilita della costruzione, controllare sempre i risul-

tati ottenuti aprendo la costruzione in questione ed ese-
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guendo controlli diretti di posizione, profondita e diame-
tro dell'armatura in punti chiave.

@ Se si eseguono forature in un punto — o0 in prossimita di
un punto —in cui lo strumento segnala la presenza di fer-
ri d'armatura, non forare mai ad una profondita superio-
re a quella indicata per il ferro.

5.3 Corretto allestimento della postazione di lavoro

o Mantenere I'area di lavoro libera da oggetti che potreb-
bero essere causa di lesioni.

@ Tenere le persone estranee, specialmente i bambini, lon-
tane dall'area di lavoro.

@ Evitare posture scomode.

@ Indossare calzature antinfortunistiche antiscivolo e cer-
care sempre una posizione di lavoro stabile.

o Evitare di assumere posture anomale mentre si lavora su
scale. Gercare di tenere una posizione stabile e di mante-
nere sempre |'equilibrio.

@ Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito delle previ-
ste limitazioni d'impiego.

o Prima di procedere con la foratura, controllare con una
persona qualificata se & effettivamente sicuro forare in un
determinato punto.

o Non utilizzare mai lo strumento in un‘area in cui sussista
il pericolo di esplosioni.

@ Accertarsi che la valigetta durante il trasporto sia assicu-
rata in modo sufficiente e che non sussista il pericolo di
eventuali lesioni.



5.3.1 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene lo strumento sia realizzato in conformita ai seve-

ri requisiti delle direttive vigenti in materia, Hilti non puo

escludere la possibilita che lo strumento

o crei disturbo ad altre apparecchiature (ad esempio dispo-
sitivi di navigazione di velivoli o apparecchiature mediche)
oppure

@ venga disturbato da un forte irradiamento, fatto che potreb-
be causarne il malfunzionamento. In questi casi, 0 in caso
di dubbio, & necessario eseguire delle misurazioni di con-
trollo.

5.4 Misure di sicurezza generali
5.4.1 Meccaniche

@ Prima dell'uso, controllare che lo strumento non presen-
ti eventuali danneggiamenti. Nel caso in cui si riscontrino
danneggiamenti, fare eseguire la riparazione presso un
Centro Riparazioni Hilti.

@ Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecitazioni di natu-
ra meccanica, controllare la precisione di funzionamento
dello strumento.

@ Per sicurezza, controllare |'accuratezza dello strumento
prima di ogni utilizzo.

@ Se lo strumento viene portato da un ambiente molto fred-
do in un ambiente caldo o viceversa, & necessario lasciar-
lo acclimatare prima dell'utilizzo.

@ Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali infiltra-
zioni di umidita, dovrebbe sempre essere asciugato pri-
ma di venire riposto nell'apposita valigetta utilizzata per il
trasporto.

5.4.2 Elettriche

o Evitare di cortocircuitare la batteria. Un cortocircuito puo
causare un incendio.

e Prima di inserire la batteria nel caricabatteria, accertarsi
che le superfici esterne della batteria stessa siano pulite
e asciutte.

@ Utilizzare soltanto le batterie indicate nel presente manua-
le d'istruzioni.

o Al termine della durata utile della batteria, questa dovra
essere smaltita in modo sicuro.

@ Durante il trasporto o in caso di un lungo periodo di magaz-
zinaggio dello strumento, rimuovere la batteria. Prima di inse-
rire nuovamente la batteria nello strumento controllare che
non presenti tracce di perdite o di danneggiamenti.

o Alfine di evitare danni all'ambiente, lo strumento € le bat-
terie devono essere smaltiti secondo le rispettive direttive
nazionali vigenti in materia. In caso di dubbio rivolgersi a
Hilti.
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5.4.3 Liquidi

/2N

-ATTENZIONE-

E possibile che da batterie difettose fuoriesca del liquido
corrosivo. Evitare il contatto con questo liquido. In caso di
contatto con la pelle, risciacquare la parte interessata con
abbondante acqua e sapone. Se il liquido dovesse venire a
contatto con gli occhi, risciacquare immediatamente con
acqua e, successivamente, consultare un medico.

5.5 Requisiti per gli utilizzatori

@ Lo strumento & destinato ad un uso professionale.

@ L'uso, la manutenzione e la cura dello strumento devono
essere eseguiti esclusivamente a personale autorizzato ed
addestrato. Questo personale deve essere istruito speci-
ficamente sui pericoli che possono presentarsi.

@ Utilizzare lo strumento rimanendo sempre concentrati.
Procedere sempre con ponderazione e non utilizzare lo
strumento senza la necessaria concentrazione.

@ Non utilizzare lo strumento se questo sembra presentare
un qualsivoglia difetto.

@ In caso di incertezza in merito ad un risultato di rileva-
mento, prima di procedere oltre rivolgersi ad un tecnico
specializzato Hilti.

o Osservare tutti i messaggi di avvertimento e di segnala-
zione dello scanner e del monitor.

5.6 Requisiti e limiti da rispettare durante I'utilizzo
dello strumento

o Qualorai risultati delle rilevazioni avessero effetto sulla
sicurezza e sulla stabilita della struttura, verificare sem-
pre la precisione dello strumento prima di iniziare i lavo-
ri. Eseguire una misurazione su un ferro d'armatura la cui
posizione, profondita e diametro siano conosciuti e con-
frontare i risultati ottenuti con le specifiche relative alla
precisione dello strumento.

@ Non utilizzare lo scanner PS 200 S nel caso in cui le ruote
non girino liberamente o presentino segni di usura. Per
eventuali indicazioni in merito alla riparazione rivolgersi ad
un Centro Riparazioni Hilti. Oltre a cio, & possibile pulire o
sostituire le ruote — vedere paragrafo 8.

@ Controllare le impostazioni dello strumento prima dell'uso.

@ Esercitare con lo scanner solo una leggera pressione sul-
la superficie da misurare.

o | ferri d'armatura che si trovano al di sotto dello strato
d'armatura superiore, non sempre possono essere loca-
lizzati.

o Togliere tutti gli oggetti metallici come anelli, ciondoli, ecc.
prima di eseguire una misurazione.
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6. Messa in funzione

6.1 Batterie PSA 80
Caricare entrambe le batterie con i caricabatteria PUA 80.
E possibile trovare istruzioni complete in merito alla ricari-
ca delle batterie nel manuale d'istruzioni del caricabatteria
PUA 80. Prima della messa in funzione iniziale le batterie
devono rimanere in carica per 14 ore.

6.1.1 Introduzione e rimozione della batteria
Accertarsi che la batteria sia correttamente inserita nello scan-
ner 0 nel monitor, come evidenziato qui di sequito.

Scanner: Con la parte terminale della batteria orientata ver-
so sé stessi, la grande scanalatura presente sulla batteria
deve trovarsi a sinistra.

Monitor: Con la parte terminale della batteria orientata ver-
so sé stessi, la grande scanalatura presente sulla batteria
deve trovarsi a destra.

Introdurre la batteria il pit a fondo possibile nell'apposito
vano. Ruotare la parte terminale in senso orario, finché non
siinnesta in posizione. Per rimuovere la batteria, ruotare la
parte terminale il piti possibile in senso antiorario. Estrarre
la batteria dallo scanner o dal monitor.

-PRUDENZA-

La batteria deve potersi inserire nello scanner o nel moni-
tor senza alcuna difficolta. Quando la batteria viene inseri-
ta nello scanner o nel monitor non si deve esercitare alcu-
na forza, poiché in tal modo sia la batteria, sia lo scanner o
il monitor potrebbero risultarne danneggiati.

-ATTENZIONE-
Non rimuovere la batteria quando lo strumento € in funzio-
ne, oppure quando il monitor & attivato. Cio potrebbe cau-
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sare la perdita dei dati. La batteria pu essere rimossa sola-
mente quando il monitor & disinserito.

6.2 Scheda di memoria PSA 91/PSA 94
Introdurre la scheda di memoria nello slot sulla parte poste-

riore del monitor.

-PRUDENZA-

Accertarsi che la scheda di
memoria venga corretta-
mente utilizzata.

Per rimuovere la scheda di memoria esercitare una lieve
pressione sulla stessa. La scheda verra sbloccata dallo slot
e potra essere presa e rimossa con facilita.

-ATTENZIONE-

Sebbene la scheda di memoria sia del tipo SD o Multime-
dia, i relativi standard possono variare da produttore a pro-
duttore. Al fine di garantire la sicurezza e I'integrita dei dati,
utilizzare le schede di memoria Hilti. | dati possono andare
irrimediabilmente persi qualora vengano utilizzate altre sche-
de di memoria, diverse da quelle fornite da Hilti.

>

-ATTENZIONE-

Non rimuovere la scheda di memoria quando & in funzio-
ne, oppure quando il monitor ¢ attivato. Gio potrebbe cau-
sare la perdita dei dati. La scheda di memoria puo essere
rimossa solamente quando il monitor & disinserito.

-NOTA-

Quando la scheda di memoria viene rimossa, il monitor
commuta automaticamente su una memoria interna della
capacita di 3 MB. | dati vengono automaticamente memo-
rizzati su questo supporto in un progetto dal nome Prj00001,
finché non viene inserita nel monitor una scheda di memo-
ria. Quando una scheda di memoria viene inserita ed il
monitor viene attivato, tutti i dati contenuti nella memoria
interna vengono automaticamente trasferiti nella scheda di
memoria.

6.2.1 Utilizzo delle schede di memoria

Per i monitor con il cod. art. 319281 ¢ possibile utilizzare
schede di memoria del tipo MMC (fino ad una capacita max.
di memoria pari a 128 MB). Per i monitor con il cod. art. 31225
¢ possibile utilizzare schede di memoria del tipo MMC ed
SD (fino ad una capacita max. di memoria paria 1 GB).

-ATTENZIONE-
Non devono essere utilizzate schede di memoria SD con i
vecchi modelli di monitor.

-NOTA-
Il cod.art. & riportato sulla targhetta identificativa sul lato
inferiore del monitor.



7. Utilizzo

7.1 Trasporto ed utilizzo del sistema

Lo scanner pud essere utilizzato per eseguire una pura scan-
sione senza uso del monitor, oppure il monitor puo essere tra-
sportato nella borsa PSA 61 mediante la cinghia di trasporto
PSA 62. La prima possibilita risulta vantaggiosa quando si
tratta di lavorare in punti difficilmente accessibili ed & richie-
sta la massima mobilita, come ad esempio su un'impalcatu-
ra o su una scala. Quando la memoria dello scanner & satura
(sono stati eseguiti 9 Imagescan, & stato registrato 1 Block-
scan completo oppure 30 m di Quickscan), I'utente deve col-
legarsi al monitor per scaricare i dati. Il monitor pud trovarsi
nelle immediate vicinanze (ad esempio ai piedi dell'impalca-
tura, in un veicolo, in un ufficio del cantiere, ecc.). Se I'uten-
te intende eseguire pill scansioni di quante possano essere
contenute nella memoria dello scanner e vuole evitare di dover-
si continuamente recare nel luogo in cui si trova il monitor, ha
la possihilita di portare con sé il monitor mediante la cinghia
datrasporto o la tracolla fornita in dotazione.

-PRUDENZA-

La temperatura all'interno di un veicolo parcheggiato sot-
to il sole puo facilmente eccedere la massima temperatura
di magazzinaggio consentita per il PS 200. Alcuni compo-
nenti del PS 200 potrebbero risultare danneggiati qualora
lo strumento venga esposto a temperature di oltre 60 °C o
158 °F.

7.2 Utilizzo dello scanner
7.2.1 Tastiera e display

Per spostarsi avanti o indietro
tra opzioni o valori.

Per confermare un valore 0
una selezione.

1 - Tasti direzionali
2— Tasto di conferma

3 — Tasto On/Off
4 — Tasto di interruzione  Per annullare un input o per tor-
nare indietro di una videata.

5 - Tasto di registrazione Per avviare/arrestare una regi-

strazione.
2
ﬂu“g%'g
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1—Zona Menu. Funzioni che possono essere selezionate con
I'ausilio dei tasti direzionalie del tasto di conferma.

2 — Informazioni di stato — Informazioni come livello di cari-
ca della batteria, stato della memoria.
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3 —Zona variabile — In questa zona vengono visualizzate le
informazioni di feedback utente, ad esempio la moda-
lita di misurazione, la profondita dei ferri, 1a progres-
sione della scansione, ecc.

7.2.2 Accensione e spegnimento

Per accendere 0 spegnere lo scanner premere e tenere pre-
muto brevemente il tasto On/Off.

Lo scanner pud essere spento solamente quando ci si tro-
va nel menu principale.

7.2.3 Menu principale

Lo strumento viene avviato sempre con il menu principale.
Da qui & possibile selezionare tutte le funzioni di scansione e
le opzioni di setup. Il livello di carica della batteria & visualiz-
zato in alto sullo schermo, unitamente allo stato della memoria.
Le diverse modalita di scansione ed i menu di impostazione
sono rappresentati sulla sinistra dello schermo, sotto forma
diicone. Mediante i tasti direzionali ci si puo spostare tra que-
ste opzioni. Con il tasto di conferma viene confermata I'op-
zione selezionata.

Quickscan: La capacita di memorizzazione rimanente per
la registrazione Quickscan & riportata in alto sullo schermo
(in base al tipo di strumento ed all'unita di misura impo-
stata) in metri o piedi.
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Imagescan: || numero di Imagescan nello scanner, fino ad
un massimo di 9 unita, ¢ indicato in alto nello schermo.

o 073
=

Blockscan: Il numero di Imagescan nello scanner, fino ad un
massimo di 9 unita, & indicato in alto nello schermo.

aomm 049
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g
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Impostazioni: Per impostare i singoli parametri e cancel-
lare tutti i dati presenti in memoria.

galnl | |

ID<|@

m 7.2.4 Impostazioni

Questo menu viene utilizzato al fine diimpostare i parame-
tri generali e per cancellare i dati presenti nella memoria
dello scanner.

Dopo aver avuto accesso al menu di setup viene visualiz-
zata la seguente schermata:

Mediante i fasti direzionali ci si puo spostare tra le opzioni
mostrate. Con i fasti direzionaliviene confermata I'opzione

selezionata e con il fasto di interruzione si ritorna al menu
principale.

7.2.4.1 Impostazione dell'illuminazione di sfondo del
display
Impostazione dell'illuminazione di sfondo. Utilizzare i fasti
direzionali per raggiungere le singole opzioni. Con il tasto
di conferma selezionare |'opzione desiderata, premere quin-
di il tasto interruzione per ritornare al menu di setup.

cE[;.
[m]

Attivazione dell'illuminazione di sfondo

El
[m]

Disattivazione dell'illuminazione di sfondo

)

0e<)
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llluminazione di sfondo automatica. Si disattiva 5 minuti
dopo l'ultima pressione di un tasto e si riattiva non appena
viene nuovamente premuto un altro tasto

7.2.4.2 Impostazione del volume

Impostazione del volume del segnale acustico durante la
misurazione. Utilizzare i tasti direzionali per raggiungere le
singole opzioni. Con il tasto di conferma selezionare |'op-
zione desiderata, premere quindi il tasto interruzione per
ritornare al menu di setup.

7.2.4.3 Impostazione dell'unita di misura
Impostazione dell'unita di misura utilizzata per le rilevazio-
ni. Disponibile solo per gli strumenti con il cod. art. 377642.
Utilizzare i tasti direzionali per raggiungere le singole opzio-
ni. Con il tasto di conferma selezionare |'opzione desidera-
ta, premere quindi il tasto interruzione per ritornare al menu
di setup.

I

Pollici (piedi, dove applicabile)

7.2.4.4 Cancellazione dei dati
Cancella tutti i dati memorizzati nello scanner. L'accesso &
possibile solo quando vi sono dati presenti in memoria. Se
ci sono dati in memoria, la barra vicino al simbolo del dischet-
to appare piena, in caso contrario viene visualizzata vuota.



-ATTENZIONE-
Cio puo causare una perdita dei dati. | dati che non sono
stati trasferiti al monitor verranno cancellati definitivamente.

-1
i)
[m]

Premere il fasto direzionale 'freccia giu', seguito dal tasto
di conferma, per cancellare oppure il tasto interruzione per
ritornare al menu di setup.

7.2.5 Quickscan

Il Quickscan puo essere utilizzato per determinare veloce-
mente la posizione e la profondita dei ferri d'armatura, che
verranno quindi segnati sulla superficie analizzata. Questo
procedimento viene definito Rilevamento Quickscan (a scan-
sione rapida).

Un'ulteriore funzione del Quickscan é rappresentata dalla
precisa determinazione della profondita alla quale in pre-
cedenza devono essere stati inseriti il diametro e la distan-
za dei ferri d'armatura.

Come ulteriore possibilita, i dati possono essere registrati
ed analizzati nel monitor o nel software PC. In tal modo &
possibile determinare, con semplicita, la copertura media
sopra I'armatura per lunghi tratti di superficie. Questo pro-
cedimento viene definito Registrazione Quickscan (a scan-
sione rapida).

-PRUDENZA-

Lo scanner rileva solo i ferri d'armatura che sono verticali
rispetto al senso della scansione. | ferri che sono paralleli
rispetto al senso della scansione non vengono invece rileva-
ti. Per questo motivo ci si deve accertare che la scansione
dell'oggetto avvenga sia in senso orizzontale, sia verticale.
Per ferri d'armatura che si trovino in posizione obliqua rispet-
to al senso della scansione, potrebbe eventualmente essere
calcolata una profondita errata.

Accendere lo scanner. Automaticamente verra selezionata
per prima I'icona per la scansione Quickscan.

o ———
=) i

!
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.

Selezionare Quickscan nel menu principale.
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Compare la schermata del Quickscan

2
[F 0,00,
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1 —Profondita dei ferri d'armatura

2 — Tratto di misurazione percorso

3 - Intensita del segnale

4 — Impostazioni: Profondita minima, senso di scansione,
diametro ferri, distanza ferri

7.2.5.1 Scansione Quickscan
Spostare lo scanner sulla superficie da esaminare. Vengo-
no rilevati i ferri d'armatura che sono verticali rispetto al
senso della scansione. Il percorso di misurazione memo-
rizzato viene richiamato.

Con I'approssimarsi dello strumento ad un ferro d'armatu-
raaumenta l'intensita del segnale e possono essere visua-
lizzati sul display i valori relativi alla profondita. Se lo scanner
si trova sulla parte centrale di un ferro d'armatura:

—il LED si accende,

—si ode un segnale acustico,

—la barra dell'intensita di segnale raggiunge il massimo,

—viene visualizzata la profondita approssimativa (valore
minimo dell'indicazione di profondita = centro dei ferri).

Il ferro d'armatura si trova lungo la linea centrale dello scan-
ner e puo essere segnato sulla superficie utilizzando un evi-
denziatore PUA 70. La precisione nella misurazione della
profondita puo essere aumentata se si passa alla modalita
Misurazione, con determinazione esatta della profondita.
Vedere paragrafo 7.2.5.2.

Ay
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Questo simbolo pud comparire quando lo scanner viene spo-
stato sulla superficie. Indica che lo scanner viene spostato trop-
po rapidamente per poter elaborare tutti i segnali che riceve.
La velocita massima & pari a 0,5 m/s. Se viene visualizzato il
simbolo durante una scansione Quickscan, premere il tasto di
confermace ripetere la misurazione.
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7.2.5.2 Scansione Quickscan con determinazione
esatta della profondita
La modalita di misurazione Quickscan con determinazione
esatta della profondita viene selezionata con il tasto di con-
ferma.

0. 00,

T
Il diametro dev'essere noto e deve venire inserito.

7

?

Inoltre, dev'essere inserito il valore della distanza dei ferri,
qualora questo sia compreso tra >36 e <120 mm

-NOTA-
Le distanze dei ferri di armatura <36 mm non possono esse-
re misurate.

{0 00,
o]
mim

Cid pud essere automaticamente calcolato con la funzione
Scansione Quickscan ricercando il punto centrale del ferro
e premendo al centro della posizione il fasto rosso di regi-
strazione. A questo punto viene ricercato il successivo pun-
to centrale del ferro e viene nuovamente premuto il fasto
di registrazione. La distanza dei ferri di armatura viene auto-
maticamente memorizzata e confermata. Se la distanza &
nota, il relativo valore puo anche essere inserito manual-
mente.

/B

Il processo di scansione & descritto dopo I'impostazione
del diametro e della distanza dei ferri esattamente come il
processo descritto nel par. 7.2.5.1.
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7.2.5.3 Registrazione Quickscan

Per la registrazione della posizione e della profondita di tutti i
ferri di armature individuati, posizionare lo scanner sulla super-
ficie interessata e mediante la Scansione Quickscan cercare un
punto al di sotto del quale non ci sia ferro. Contrassegnare il
punto di partenza con un evidenziatore UA 70 e premere il fasto
di registrazione. Apparira sul display il simbolo di un dischet-
to, a significare che lo scanner sta registrando i dati. Spostare
lo scanner sulla superficie da esaminare.

Al termine della misurazione accertarsi che il punto finale
non venga a trovarsi sopra ad un ferro. Per interrompere la
registrazione premere nuovamente il tasto di registrazio-
ne. Con un evidenziatore PUA 70 segnare il punto termina-
le di un tratto percorso.

-NOTA-

| ferri d'armatura verticali rispetto al senso della scansione
vengono rilevati ed automaticamente registrati. Prima del-
I'inizio della registrazione accertarsi che le impostazioni sia-
no corrette.

12 04n
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-ATTENZIONE-

Prima di una registrazione Quickscan eseguire sempre un

Imagescan, al fine di

—determinare la direzione dello strato superiore dell'arma-
tura,

—minimizzare il pericolo di misurazione sulle giunzioni dei
ferri,

—all'occorrenza, rilevare immediatamente I'eventuale pre-
senza nel calcestruzzo di materiali ferrosi che potrebbe-
ro pregiudicare la precisione del risultato ottenuto.

-PRUDENZA-

Premere il tasto di registrazione solamente se lo scanner si
trova nel punto in cui deve aver inizio la scansione, altri-
menti i dati potrebbero risultare errati o fuorvianti.



E possibile registrare un percorso lungo fino a30 m prima
che sia necessario scaricare i dati nel monitor. E anche pos-
sibile registrare pit percorsi separati (max 10), la cui som-
ma totale sia pari ad un massimo di 30 m.

-ATTENZIONE-

Rimuovere lo scanner dalla superficie solo quando la regi-
strazione & stata conclusa o quando & stato praticato un
contrassegno, altrimenti i dati potrebbero risultare errati o
fuorvianti. Per indicazioni relative all'applicazione di un con-
trassegno vedere il paragrafo 7.2.5.5

A
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Questo simbolo pud comparire quando lo scanner viene spo-
stato sulla superficie. Indica che lo scanner viene spostato trop-
po rapidamente per poter elaborare tutti i segnali che riceve.
La velocita massima & paria 0,5 m/s. Se viene visualizzato il
simbolo durante una registrazione Quickscan, premere il tasto
di confermae ripetere la misurazione. In questo caso il proce-
dimento di registrazione dev'essere ripetuto dal punto di par-
tenza oppure dall'ultimo punto evidenziato.

| dati possono essere trasferiti al monitor. Vedere paragrafo
74.

7.2.5.4 Impostazioni Quickscan

Le impostazioni Quickscan si trovano sul lato sinistro del
display. Possono essere definite prima che vengano ese-
guite una registrazione oppure una determinazione esatta
della profondita Quickscan. Utilizzare i tasti direzionalied il
tasto di conferma per accedere alle impostazioni.

Profondita minima

Questa impostazione € utilizzata quando viene eseguita la
scansione di una superficie e si vogliono localizzare speci-
ficamente ferri d'armatura che si trovano entro una deter-
minata profondita minima. Se, ad esempio, la copertura
minima deve essere di 40 mm, impostare il valore a 40 mm
(per misurazioni inerenti I'assicurazione della qualita aggiun-
gere ulteriori 2 mm, per tener conto di eventuali limitazio-
ni di precisione). Si sente un segnale acustico ed il LED si
accende solamente se sono stati individuati eventuali ferri
d'armatura che si trovano ad una profondita inferiore a
40 mm sotto la superficie.

Mediante i fasti direzionali selezionare la funzione "Profon-
dita minima" e premere il tasto di conferma.

(30

Impostazione della profondita minima
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Funzione "profondita minima" bloccata.

Se il valore & impostato a 0, questa funzione ¢ disattivata e
si presenta come nell'immagine sopra. Inserire la profon-
dita minima desiderata mediante i fasti direzionali e con-
fermare I'impostazione con il tasto di conferma. Lo strumento
torna al menu principale.

Direzione di scansione

Questa impostazione viene utilizzata per impostare la dire-
zione in cui dev'essere eseguita la registrazione Quickscan.
Sebbene cio non abbia alcuna influenza diretta su qualsia-
si valore di misurazione successivamente esportato nel
monitor o nel software PG, contribuisce a conciliare il trac-
ciato risultante ed i valori di profondita con I'effettiva super-
ficie della costruzione. La direzione di misurazione viene
memorizzata unitamente ad ogni scansione.

|5
2]

Selezionare la direzione di scansione e premere il fasto di
conferma.

Diametro ferri d'armatura

Questa impostazione deve essere utilizzata per poter deter-
minare esattamente la profondita, oppure per poter regi-
strare i valori di misurazione. Solo in tal modo & possibile
raggiungere la precisione della misurazione di profondita.

Mediante i tasti direzionali selezionare la funzione "Diame-
tro ferri* e premere il tasto di conferma.

8 7

Se non viene selezionato alcun diametro dei ferri, lo scan-
ner calcolera la profondita come se fosse stato impostato
il diametro medio dei ferri della serie di norme corrispon-
dente.
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Norma %)

DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-NOTA-

Il diametro dei ferri d'armatura impostato precedentemen-
te viene memorizzato nello scanner quando questo viene
spento.

Distanza dei ferri
vedere 7.2.5.2

/B

7.2.5.5 Applicazione di un contrassegno

Durante la registrazione, le superfici di molte costruzioni
possono presentare ostacoli che rendono impossibile regi-
strare la scansione senza sollevare lo scanner dalla super-
ficie. Tali ostacoli possono essere pilastri 0 colonne in una
parete, vani porta, giunti di dilatazione, spigoli, ecc.

Quando si incontra uno di questi ostacoli, & possibile appli-
care un contrassegno. In questo modo la scansione viene
interrotta e I'utente ha la possibilita di rimuovere senza pro-
blemi lo scanner dalla superficie, posizionarlo dopo I'osta-
colo e proseguire con la scansione. Il contrassegno puo
inoltre indicare dove si trovano determinati oggetti nel-
I'ambito di una scansione, fornendo cosi informazioni sup-
plementari per correlare i dati della scansione e la superfi-
cie effettiva della costruzione.

Per applicare un contrassegno premere e tenere premuto
il tasto di conferma nella modalita di registrazione. Il sim-
bolo del dischetto verra visualizzato cancellato (con una
croce), a significare che la registrazione € stata interrotta
ed e stato applicato un contrassegno.

12 04n
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Sollevare quindi lo scanner dalla superficie e continuare a
tenere premuto il fasto di conferma. Se necessario, segna-
re la posizione sulla superficie con un evidenziatore PUA 70.
Riposizionare lo scanner sulla superficie oltre I'ostacolo,
rilasciare il tasto di conferma e proseguire con la scansio-
ne. Il contrassegno comparira, sotto forma di una linea ver-
ticale, nei dati di scansione quando vengono visualizzati nel
monitor o nel software PC.
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-PRUDENZA-

Nella zona immediatamente a monte ed a valle di un con-
trassegno i risultati della misurazione sono meno precisi a
causa dell'interruzione della registrazione del segnale.

7.2.6 Imagescan

Imagescan viene utilizzato per creare un'immagine della
disposizione dei ferri d'armatura. E possibile determinare
la profondita ed il diametro dei ferri d'armatura.

Innanzitutto dev'essere fissato un reticolo di riferimento
sulla parete da esaminare. A tal scopo utilizzare il nastro
adesivo fornito in dotazione. Questo nastro aderisce parti-
colarmente bene al calcestruzzo e puo essere strappato dal
rotolo, manualmente, alla lunghezza desiderata. Per la mag-
gior parte delle superfici, per fissare il reticolo & sufficien-
te applicare un pezzo di nastro adesivo lungo 10 cm su cia-
scun angolo. In caso di superfici particolarmente umide o
polverose, pud essere necessario fissare il reticolo appli-
cando il nastro adesivo per l'intera lunghezza di ciascun
lato.

In alternativa, & possibile disegnare un reticolo direttamente
sulla superficie da analizzare. Con I'ausilio di un righello
(come ad esempio un pezzo di legno), disegnare un reti-
colo da 4 x4, le cui linee parallele siano ad una distanza di
150 mm fra loro.

Attivare lo scanner e posizionarsi sull'icona Imagescan. Il
livello di carica della batteria viene visualizzato, unitamen-
te al numero massimo di 9 Imagescan, che sono al momen-
to presenti in memoria.

El aomm 049
@ P

Selezionare Imagescan nel menu principale.
Compare la schermata Imagescan

L

Sul display viene visualizzata la rappresentazione del reti-
colo con un punto di partenza proposto. Questo si trova
sempre in alto a sinistra ed & sufficiente per la maggior par-
te delle scansioni. | dati delle immagini vengono visualiz-
zati solo per le zone del reticolo che sono state sottoposte
a scansione sia verticalmente, sia orizzontalmente. In cer-
ti casi ¢io puo risultare impossibile a causa di eventuali osta-
coli presenti nella zona da scansire (ad esempio un tubo
che attraversa una trave). Il punto di partenza puo essere
quindi modificato al fine di ottimizzare la zona esaminata in



un caso simile. Il punto di partenza puo essere modificato
con l'ausilio dei fasti direzionali.

Posizionare lo scanner sul punto di partenza indicato dalla
freccia lampeggiante. Accertarsi che i contrassegni di orien-
tamento presenti sullo scanner siano correttamente allinea-
ti sul reticolo come mostrato nell'immagine sottostante.

+
.
.
.
.
.

-NOTA-

Un errato allineamento dello scanner sul reticolo puo far si
che le posizioni dei ferri rappresentate nell'immagine gene-
rata non siano corrette.

Premere il tasto di registrazione e spostare lentamente lo
scanner lungo la prima riga. | progressi della scansione ven-
gono visualizzati per mezzo di una spessa linea nera che
avanza sul display quando lo scanner viene spostato sulla
superficie.

—
—

Lo scanner emette, alla fine della riga, un doppio beep ed
interrompe automaticamente la registrazione. Ripetere que-
sto procedimento per ciascuna riga e ciascuna colonna e
osservare i messaggi visualizzati sul display per iniziare la
scansione di una nuova riga.
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Non appena & stata completata la scansione di tutte le righe,
procedere nello stesso modo con le colonne.

La registrazione di una qualsiasi riga o colonna puo esse-
re interrotta, prima di aver completato la scansione, median-
te una nuova pressione del tasto di registrazione. Gio puo
rivelarsi necessario qualora un ostacolo renda impossibile
la scansione dell'intero percorso. Similmente, & possibile
saltare un'intera riga o colonna avviando ed interrompen-
do la registrazione senza spostare lo strumento sul reticolo.
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Tenere presente che per i settori del reticolo che non ven-
gono sottoposti a scansione in entrambe le direzioni, non
viene generata alcuna immagine.

E possibile ripetere la scansione della precedente riga o
colonna premendo il fasto interruzione. Cio potrebbe esse-
re necessario quando |'utente non é sicuro che la zona da
esaminare sia stata scansita con precisione. Un'ulteriore
pressione del fasto interruzione interrompera la scansione
e consentira di tornare al menu principale.

A
E
Questo simbolo pud comparire quando lo scanner viene
spostato sulla superficie. Indica che lo scanner viene spo-
stato troppo rapidamente per poter elaborare tutti i segna-
li che riceve. La velocita massima é paria 0,5 m/s. Se vie-
ne visualizzato il simbolo, premere il tasto di confermae
ripetere la scansione della riga o della colonna. In ogni caso
spostare lentamente lo scanner sulla superficie.

Al termine della scansione, premere il tasto di conferma per
tornare al menu principale. | dati possono essere trasferiti
al monitor per essere visualizzati ed analizzati. Vedere para-
grafo 7.4.

-PRUDENZA-

Quando viene premuto il tasto interruzione, I'lmagescan
registrato viene cancellato. Ne consegue un ritorno al menu
principale.

7.2.7 Blockscan

Blockscan pud comporre automaticamente gli Imagescan
al fine di ottenere una visione d'insieme della disposizione
dei ferri d'armatura all'interno di una vasta zona. Allo stes-
so modo & possibile determinare con precisione sul moni-
tor la posizione, la profondita ed il diametro dei ferri d'ar-
matura selezionando ciascun Imagescan singolarmente.

Applicare il reticolo di riferimento come per I'lmagescan.
Contrassegnare con un evidenziatore PUA 70 i bordi di pas-
saggio al reticolo successivo, come di seguito rappresen-
tato.
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Attivare lo scanner e posizionarsi sull'icona Blockscan. Il
livello di carica della batteria viene visualizzato, unitamen-
te al numero massimo di 9 Imagescan, che sono al momen-
to presenti in memoria.

{qoem 049
Gt
OpdisEs
O

Per iniziare, selezionare Blockscan nel menu principale.

[]

Verra visualizzata una rappresentazione del Blockscan. Gia-
scun quadro rappresenta un Imagescan. Possono essere
scansiti fino a 3 x 3 Imagescan. Con i tasti direzionali sele-
zionare la posizione del primo Imagescan che si intende ese-
guire. Premere il fasto di conferma per iniziare con il primo
Imagescan. Tenere presente che per le coordinate di ciascun
punto si fa riferimento all'angolo superiore sinistro.

Per ulteriori dettagli in merito all'esecuzione dell'Imagescan
vedere il paragrafo precedente. Quando I'lmagescan & ter-
minato, lo strumento torna alla schermata del Blockscan.



i
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L'lmagescan terminato viene visualizzato ombreggiato. Fis-
sare un nuovo reticolo alla parete in modo che i bordi coin-
cidano come rappresentato nell'immagine.

~

Scegliere la zona per il successivo Imagescan e ripetere il
processo di scansione. Gli Imagescan gia eseguiti posso-
no essere ripetuti semplicemente selezionando la zona da
scansire ed eseguendo quindi il processo dell'lmagescan.
| dati verranno sovrascritti. Quando sono stati creati suffi-
cienti Imagescan oppure é stato raggiunto il numero mas-
simo di 9 Imagescan, premere il tasto Interruzione per tor-
nare al menu principale e per trasferire i dati al monitor.
Vedere paragrafo 7.4.

-PRUDENZA-

Se il tasto interruzione viene premuto per due volte, il Block-
scan registrato viene cancellato. Ne consegue un ritorno al
menu principale.

7.2.8 Messaggi di errore nello scanner all'avvio o
durante la misurazione

E possibile che vengano visualizzati sullo scanner segnali
grafici d'errore. Di regola, un simbolo di stop indica che si
e verificato un errore grave dello scanner. In questo caso lo
scanner necessita dell'assistenza che puo offrire un Centro
Riparazioni Hilti.

E ﬁloppure =

Uno di questi simboli pud comparire subito dopo I'accen-
sione dello scanner. Fanno riferimento ad un possibile difet-
to di natura elettronica. Spegnere e riaccendere lo scanner.
Qualora il messaggio d'errore venisse nuovamente visua-
lizzato, sara necessaria la riparazione dello strumento a cura
di Hilti.

Un punto esclamativo indica un errore causato da un erro-
re dell'utente o un errore che pud essere eliminato dall'u-
tente.
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Questo simbolo pud comparire quando si tenta di accede-
re alla modalita di misurazione Imagescan o Blockscan, di
iniziare un nuovo Imagescan nell'ambito della modalita di
misurazione Blockscan o di avviare la funzione di registra-
zione Quickscan. Indica che la memoria allocata per I'ope-
razione & piena e che non & possibile memorizzare ulteriori
dati. Trasferire i dati al monitor oppure cancellare la memo-
ria dello scanner.

-ATTENZIONE-

La cancellazione della memoria dello scanner puo causare
la perdita dei dati. | dati che non sono stati trasferiti al moni-
tor verranno cancellati definitivamente.

Questo simbolo pud comparire con qualsiasi tipo di misu-
razione, quando lo scanner viene spostato sulla superficie
da esaminare. Indica che lo scanner viene spostato troppo
rapidamente per poter elaborare tutti i segnali generati. La
velocita massima consentita & di 0,5 m/s.

Se questo simbolo compare durante una scansione Quick-
scan, premere il fasto di conferma e eseguire nuovamente
la misurazione. Durante una registrazione Quickscan pre-
mere il tasto ai conferma. |l processo di registrazione dev'es-
sere ripetuto dal punto di partenza originale oppure dal pun-
to in cui é stato posto I'ultimo contrassegno. Durante un
Imagescan premere il tasto di confermae ripetere la scan-
sione della riga o della colonna che era stata scansita in
precedenza. In ogni caso spostare lentamente lo scanner
sulla superficie.

n
%
Questo simbolo pud essere visualizzato se lo scanner, duran-
te la misurazione, viene spostato nella direzione errata, cioe
se ad esempio si inizia con la scansione da destra verso
sinistra ma nonostante cio durante la misurazione si spo-
sta lo scanner verso destra. L'avvertimento non compare
immediatamente, bensi solamente quando lo spostamen-
to nella direzione errata & avvenuto per 15 ¢cm o piu.

7.3 Utilizzo del monitor

Il monitor offre la possibilita di memorizzare grandi quan-
tita di dati, di analizzare i dati registrati in loco nonché di
aggiungere registrazioni vocali alle scansioni.
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1 - Display

2 —Tasti Softkey per la selezione delle opzioni di menu

3 — Tasti cursore per lo spostamento del cursore sullo scher-
mo e per I'impostazione dei valori

4 —Tasto On/Off

5—Connessione per il set auricolare/microfono (laterale)

6 — Batteria (laterale)

7 —Vano contenente la porta USB e la scheda di memoria
(laterale)

7.3.1 Accensione/Spegnimento

Per accendere il monitor premere e tenere premuto per
1 secondo il tasto On/Off. Sul display comparira per circa
15 secondi una schermata di bootup, quindi il monitor sara
pronto per I'uso. Per spegnere il monitor premere € tenere
premuto per circa 1 secondo il tasto On/Off. |l sistema si
disattivera.

7.3.2 Configurazione generale del video

Zona del display principale

- [ e s |
B e
LI .
Barra di 5 Zona
stato e A
Cinatelar. ..
+ EECEEN +

Barra delle informazioni

Barre di stato

BO000

Livello di carica della batteria. Quando tutti e 5 i blocchi sono
pieni significa che la batteria & completamente carica. Vie-
ne visualizzato un avvertimento quando I'indicatore del livel-
lo di carica raggiunge I'ultimo blocco, oppure 15 minuti e
5 minuti prima che la batteria sia completamente scarica.
Dopodiché lo strumento emette un beep ogni due minuti
finché non viene spento. Quando il monitor viene spento e
la batteria ha raggiunto un livello di carica cosi basso, non
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sara possibile riaccenderlo finché la batteria non sara sta-
ta nuovamente ricaricata.

— Scheda di memoria

Indica che viene utilizzata la scheda di memoria, nonché lo
spazio di memoria libero ancora disponibile. Una barra com-
pletamente piena sta a significare che la memoria & satura.
Quando viene inserita la scheda di memoria, essa viene uti-
lizzata come sorgente di memoria e I'icona appare come
nell'immagine sopra. Quando viene rimossa, il monitor uti-
lizza una piccola memoria interna con spazio sufficiente per
almeno 20 scansioni. A questo punto I'icona visualizzata &
la seguente:

# —memoria interna
e

=—a — Collegamento dati con il PC

i _ Collegamento dati con il PC, scheda di memoria
rimossa: impossibile trasferire i dati.

b —Icona infrarossi. Indica lo stato della porta ad infra-
rossi.

b — Ready

h’ - Memorizzazione dati

H} — Trasmissione/ricezione dati
'PI — Registrazione vocale disponibile
152 _ Diametro ferri d'armatura impostato fisso

1¥E .
—Imagescan calibrato

Barra delle informazioni

Le informazioni relative alla visualizzazione attuale nella zona
del display principale compaiono qui. Variano in funzione
del tipo di scansione visualizzata.

Zona menu

Le opzioni di menu sono diverse a seconda dell'operazio-
ne che viene eseguita, il titolo di menu viene visualizzato nel
punto piti in alto. Le singole opzioni o i singoli comandi pos-
sono essere selezionati premendo i tasti Softkey ad essi
associati.

Zona del display principale
Qui vengono visualizzate le scansioni, le impostazioni e le
informazioni inerenti il progetto.

7.3.3 Impostazioni

Le impostazioni generali del monitor avvengono qui. Uti-
lizzare i tasti softkey per raggiungere un'opzione di menu
ed i tasti cursore per spostarsi tra le singole opzioni all'in-
terno di una selezione e per selezionare dei valori.



T
Yolume

Momnitor

Viiluii Mionito

Yolume
Wolume Auricolar Auricolare

Cankrasto
luce sfondo

Contrasto

]
¥ Luce sfanda ANCOA. ..

Fatbo

Volume Monitor serve per regolare il volume del segnale
acustico (beep)

Volume Auricolare serve per regolare il volume dell'auri-
colare.

Contrasto serve per regolare il contrasto dello schermo
Luce sfondo serve per regolare la luminosita della luce di
sfondo dello schermo

Per ottenere I'accesso ad ulteriori impostazioni, premere
Ancora....

|_Ancora. |
[diE
[ 2006-10-04 DatafOra
mm 17:33:25
Lingua
Unitd
b Lingua  Ttakano ;
Luce sfondo  Mai
Standby Oopo 90 min
Spengnere  Dopo 30 min
SH: 004 1) 144 Fatto
SWE 2.0 LE 1.9 208 Hm 21

Utilizzare i tasti softkey per selezionare un'opzione di menu
ed i tasti cursore per spostarsi tra le singole opzioni all'in-
terno di una selezione e per selezionare dei valori.
Data/Ora serve per |'impostazione di data ed ora. Questa
impostazione viene utilizzata per la gestione delle scansio-
ni eseguite e per I'assegnazione dei nomi.

Lingua/Unita determina la lingua e I'unita di misura.

Modi di energiaimposta le diverse modalita per il rispar-
mio energetico del monitor. Luce sfondo (LED off) stabili-
sce il periodo di tempo al termine del quale la luce dello
sfondo verra spenta, a partire dalla pressione dell'ultimo
tasto. Standby determina il periodo di tempo al termine del
quale lo strumento passera alla modalita di Standby, in cui
lo schermo sara inattivo ma verra immediatamente riatti-
vato alla successiva pressione di un tasto o quando lo scan-
ner verra portato in prossimita del monitor per il trasferi-
mento dei dati. Spegnere determina il periodo di tempo al
termine del quale il monitor si spegne automaticamente.
Una volta fatta la scelta, premere "Fatto" per ritornare al
menu precedente.
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7.3.4 Progetto

Le scansioni sono organizzate nel monitor in base ad una
suddivisione per progetti. Le scansioni di diversi clienti, ubi-
cazioni o ordini possono essere quindi differenziate le une
dalle altre in modo razionale.

[ arortcite | ) Progatto |
[LLI80) &
Vi
m% SCAMSIONi. ..
Airport City

Croare
Progetho

b Utente: John Douglass -
Chente: 9‘:5":".":9 Elabor afe
Oggetto:  Radar Tower Progetto. ..

Scansione: 12
Data: 2005.2-17 11:59 Wisualizza
Progetlte. ..
Fathbo
+ EENEEG

I progetto attualmente selezionato viene visualizzato. Nel-
la barra delle informazioni viene indicato il numero del pro-
getto attuale nonché il numero complessivo dei progetti
contenuti nella scheda di memoria o nella memoria inter-
na del monitor. Utilizzare i tasti cursore sinistra/destra per
selezionare un altro progetto.

Vedi scansioni... offre la possibilita di elencare le scansio-
ni contenute in un progetto, di aprirle per eseguire un‘ana-
lisi, di spostarle e cancellarle.

Creare Progetto crea un nuovo progetto.

Elaborare Progetto consente |'immissione di voci di testo.
Visualizza Progetto visione d'insieme di tutti i progetti.

7.3.4.1 Visualizzazione delle scansioni
Premere Vedi scansioni. ..

1] ]
[
Omm
@ FSO00055_XFF
1999-02-28 1 7:13 ANCOra.
1 FBO00OSE HFF
2002-01-01 12:00
Humens
EI FO00005T . iFF seriale
2002-D8-11 16:20
FQOO005E. XFF
2000-06-27 16:14
Fathn

Tutte le scansioni contenute in un progetto vengono visua-
lizzate sotto forma di anteprima miniaturizzata con indicazione
del nome, della data e dell'ora della scansione. Utilizzare i
tasti cursore su/git per spostarsi all'interno della lista.
Aprire apre la scansione evidenziata.

Ancora... fornisce I'accesso ad ulteriori funzioni di gestio-
ne delle scansioni.
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7.3.4.1.1 Spostamento delle scansioni
Dopo aver selezionato una o pit scansioni premere Spo-
sta....

| Scarsioni |
Seleziona
butbo
FSO00055 XFF
1999-02-23 1713 Seleziona
[ FEO000056 2FF
2002-01-01 12:00
FQOO0NST  XFF
2002-0E-11 16:20
FOOO005E. FF
2000-06-27 16:14
Fatbm

Utilizzare Seleziona tutto oppure Seleziona per spostare o
cancellare le scansioni.

Seleziona tutto seleziona tutte le scansioni contenute nel
progetto.

Seleziona seleziona la scansione evidenziata e puo anche
essere utilizzato per selezionare pili scansioni.

Sposta... sposta le scansioni selezionate in un altro pro-
getto, liberamente scelto dall'utente.

Elimina cancella le scansioni selezionate.

-NOTA-
Spostaed Elimina sono funzioni disponibili solo nel momen-
to in cui una o piti scansioni sono state selezionate.

Data/Ora e Numero di serie consente di visualizzare le scan-
sioni contenute nel progetto, oppure data ed ora della regi-
strazione o il numero di serie dello scanner con il quale la
registrazione & stata eseguita.

NED vied s-arsion
[ Aprire
oI
Fa000055 XFF
123-06-956 ANCOTE. ..
[ FBO000SE HFF
123-DE-454
FOO00057 1FF DatafOra
123-06-455
FO 000056, XFF
123-06-454
Fatho
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Sposta file a Prid0O00L m
1] ]
= Sposta
— Prioooo
b Urtenite:
Clignite:
Oggetto:
Scansione: 55
Data:  2006-10-5 5:04
Fatbo
+ EETEE. »

Con i tasti cursore sinistra/destra selezionare il progetto in
cui si desidera spostare le scansioni. | progetti di origine e
di destinazione verranno visualizzati in alto nella zona del
display principale.

Sposta sposta le scansioni nel progetto selezionato e ritor-
na al menu di visualizzazione delle scansioni.

Fatto ritorna al menu di visualizzazione delle scansioni, sen-
za che avvenga alcuno spostamento delle scansioni stesse.

7.3.4.1.2 Eliminazione delle scansioni
Dopo aver selezionato una o pill scansioni premere Elimi-
na.

1] ]

[

mim

Altenzion:
Tiathd b scansion
1 selezionate werranno
perse s2
vengono cancellate. oK

&

Per confermare premere OK.

-ATTENZIONE-

In questo modo i dati vengono cancellati in modo irrever-
sibile. Prima di procedere con la cancellazione, accertarsi
che i dati in questione non siano piti necessari oppure che
siano stati trasferiti al PC.



7.3.4.2 Creazione di un nuovo progetto

Premere Creare progetto per creare un nuovo progetto.
Comparira quindi un breve messaggio a conferma che il
progetto é stato creato con successo, quindi verra visua-
lizzato il progetto stesso.

[ Arportlity | ]
[L] 0] ot
L]
m i i “ua
om SHLansam
Infor mazione Craare
b Muovo progetto Progetto
creato sula
Marnoey Card. Elaborare
Progetto...
o ey
7 i
‘-@ = Yisualizza
Progetls...
Fatbo
+ EEETEERN &

Ai progetti creati con il monitor viene assegnato un nome
standard, che inizia con il prefisso "Prj" seguito da un nume-
ro progressivo assegnato dal monitor stesso. | nomi per
utente, cliente ed oggetto restano indefiniti, tuttavia pos-
sono essere editati come descritto nel capitolo 7.3.4.3 0
dopo il download nel software del PC.

| progetti possono inoltre essere generati nel software PC
e venire quindi caricati nel monitor. Nel software PC & pos-
sibile inserire nomi di progetto di propria scelta unitamen-
te ad indicazioni relative a utente, cliente ed oggetto.

7.3.4.3 Editazione

Possono essere effettuati Inserimenti mediante nome pro-
getto, utente, cliente 0 oggetto. Con la funzione Seleziona
il rispettivo campo viene modificato e con la funzione Ter-
mina viene confermata la variazione.

~Aortot 1|
nue
B Salazionare
omm Elaborare progetio
b Progetto: (R
Utente: lohn Douglas:
Cliente: Skrouide
Oggetto: Rada Tower
j
* > rd
- Seleriona
Fathbo
+ ENTEO 4

| Aot City | | Progetio |
11 ]
&y
o Frogetto:
alrpart Cityll Maluscolo
b
BbcdefFghijkim Enter
nopgrsEuvweyz
D1Z234B6TE9 - _
+ Cancella
#p_w) Scleziona
+*
Fatbo
+ EECTN
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7.3.4.4 Visualizzazione di tutti i progetti

Visualizza Progetto propone una visione d'insieme di tutti
i progetti memorizzati nel monitor. | progetti possono esse-
re aperti, selezionati (Seleziona singolarmente o Seleziona
tutto) e eliminati.

Terminariporta I'utente indietro all'ultimo progetto aper-
to/al punto di partenza.

_m_m-—
ApFire
mﬁ};ﬂ M Progetbs
Scan exanmphes
B0 ooeosi30007 *“"“m"’ ’;:
b PriO000G
B oo6-or-24 003
I‘:I basts Seleziona
P006-07-24 06:45
Gebr, Hili
P006-0-013 15:48
Fatbo

7.3.4.5 Eliminazione di un progetto
Premere Elimina progetto per eliminare il progetto attual-
mente selezionato.

11 ]
[Fx
omm
Altenziona
Tuthe be scansioni nis
1 presente progetto
VESTANMD PErse
se cancelato. K
A
Cancella

Per confermare premere OK, oppure Cancella per ritorna-
re alla schermata dei progetti.
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ATTENZIONE-

In questo modo i dati vengono cancellati in modo irrever-
sibile. Prima di procedere con la cancellazione, accertarsi
che i dati in questione non siano piti necessari oppure che
siano stati trasferiti al PC.

7.3.5 Imagescan

Gli Imagescan sono una rappresentazione della disposi-
zione dei ferri d'armatura. E possibile correlare il layout alla
superficie, determinare la profondita in qualsiasi punto e
stimare il diametro dei ferri in qualsiasi punto.

e City FsopoosLywena |

FINw
i Analizza
o
Progetto...
[
Audio...
Selbup. ..
* » [0

Selezionare Analizza... per procedere con |'analisi dell'im-
magine.

7.3.5.1 Analisi dell'immagine

La profondita ed il diametro dei ferri possono essere deter-
minati in un punto qualsiasi dell'immagine. Ulteriori opzio-
ni di analisi sono rappresentate dall'esame di sezioni oriz-
zontali attraverso I'immagine a diverse profondita e da una
calibrazione per un controllo di precisione della copertura.

Intervalle
visinnato

-

Piena
Analis

Cabrola
prof.j...

Fatho

Intervallo visionato + e Intervallo visionato—aumentano o
riducono la profondita a cui viene esaminata la scansione.
Questa opzione risulta molto utile per scoprire quali ferri
siano pill prossimi alla superficie, nonché per ottenere un'im-
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pressione generale in merito a quanto I'armatura sia paral-
lela rispetto alla superficie del calcestruzzo.

Analisi della scansione complessiva (Piena analisi)

La scansione puo essere analizzata nell'insieme. Vengono
calcolati e rappresentati tutti i ferri d'armatura presenti nel-
la zona da esaminare.

Calcola prof./0— serve per calcolare la profondita ed il dia-
metro di un ferro nel punto in cui si trova il cursore.

-ATTENZIONE-

Quando si eseguono misurazioni su ferri saldati si deve
prendere in considerazione che le specifiche relative alla
precisione dei rilevamenti potrebbero non essere rispetta-
te. Sulla scorta dell'immagine non & possibile determinare
se i ferri d'armatura siano saldati nel loro punto di interse-
zione. In caso di dubbio, praticare un'apertura nella costru-
zione in un punto di intersezione al fine di stabilire se I'ar-
matura é stata saldata.

7.3.5.1.1 Selezione dell'intervallo visionato
Premere Intervallo visionato per diminuire la profondita del-
la scansione presa in esame.

Intervalle
visionabo+

Intervallo
visinnato

Piena
Analis

|
I

Calcola
prof . j8...

Fatbo

Il range di profondita attualmente in esame viene visualiz-
zato nella barra delle informazioni in basso nello schermo
(ad esempio 0-85 mm).

Utilizzare Intervallo visionato— e Intervallo visionato + per
spostarsi in alto o in basso nella scansione. In questo modo
¢ possibile determinare quali ferri siano pil prossimi alla
superficie e quanto I'armatura sia parallela rispetto alla
superficie del calcestruzzo. Nell'esempio seguente i ferri
d'armatura verticali sono quelli piti vicini alla superficie.



os1]  Analza |
| Intervalle
visionalod

Intervalle
visinnato

Piena
Analis

Calcola
prof.j@...

&+ TBlmm Fatko

+ IWDimin

Profondita

Calibra

Fissa
Diamtro

Calcola
profonditaj#

Nascondi
griglia

Fathbo

Notare che il valore relativo alla profondita indicato rappre-
senta una stima e non concorda con quanto riportato nel-
le specifiche contenute nel paragrafo 4. Per tornare alla
visualizzazione originaria, premere Intervallo visionato +
finché non viene visualizzato il massimo intervallo visionato.

7.3.5.1.2 Analisi della scansione complessiva

Profondita

Calibra

Bs &

Fissa
Deamtro

Calcola
prafonditajs

Nascondi
grighia

* IB0mm Fatko

+ Thbimim
Con I'analisi della scansione complessiva & possibile ese-
guire una valutazione della scansione completa.

-NOTA-
Il procedimento potrebbe durare leggermente pitl a lungo.

In seguito al calcolo vengono rappresentati tutti i dati ana-
lizzati. Su ciascun punto di misurazione su un ferro o pos-
sono essere a questo punto rilevati i risultati per mezzo del
"Calcolo della profondita e del diametro".

L'analisi della scansione completa serve prevalentemente
per la rappresentazione della posizione dei ferri e per defi-
nire un sicuro punto di foratura.

7.3.5.1.3 Calcolo di profondita e diametro

Con i tasti cursore, spostare il cursore fino al punto inte-
ressato del ferro. La posizione del cursore viene rappre-
sentata sotto forma di barre d'informazione in basso sullo
schermo. Premere Calcola profondita/@.
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Per visualizzare la profondita ed il diametro in questo pun-
to premere Calcola profondita/@. Lo strumento calcolera
quindi la profondita ed il diametro.

| Amortcity | Profondita
- E é- | Calibra
B B
— — =] —
: Fissa
T s
.“'.“!“I"é‘m“.!“ Caloola
.. || prafonditajs
! . ! E- -. Mascondi
L R B kit
ol B BN
|! ¥ 41mm & Jibmm  |% 100mm Fatto
@ IdEin + 32 Wnin & Thhinim

La posizione del punto calcolato viene visualizzata sotto for-
ma di un piccolo bersaglio con una freccia su entrambi i
lati. Queste frecce indicano la direzione del ferro d'armatu-
ra. La profondita ed il diametro del ferro vengono riportate
nella barra d'informazioni in basso sullo schermo, unita-
mente alle coordinate del punto calcolato.

Se non viene riportato alcun valore relativo a profondita e
diametro, significa che tali valori si trovano al di fuori del
range normalmente preso in considerazione. Quando ven-
gono calcolati profondita e diametro si deve tener conto dei
seguenti punti:

-ATTENZIONE-

| calcoli sul diametro si basano su uno dei seguenti stan-
dard relativi alle armature in acciaio:

Norma Origine/Applicazione della norma
DIN 488 Unione Europea

ASTM A 615/A 615M-01b  Stati Uniti d'America

CAN/CSA-G30, 18-M92 Canada
JISG 3112 Giappone
GB 50010-2002 Cina

127




E possibile che i diametri ottenuti per i ferri non conformi
ad uno degli standard citati non rientrino nelle specifiche
relative alla precisione.

-ATTENZIONE-

Il calcolo del diametro rappresenta una stima e dev'essere
interpretato solamente come il diametro probabile dei fer-
ri d'armatura. Nel caso in cui il diametro dei ferri debba esse-
re rilevato con una precisione del 100 %, sara necessario
praticare un'apertura nella costruzione e misurare diretta-
mente I'armatura.

-ATTENZIONE-

Non tentare mai di misurare il diametro dei ferri in base all'im-
magine rappresentata. Sebbene I'asse dei ferri d'armatura
nell'immagine corrisponda alla struttura, I'immagine non &
una rappresentazione in scala dei ferri stessi. La larghezza
visualizzata dei ferri in questione corrisponde all'intensita di
segnale misurato dallo scanner. Per questo motivo & possi-
bile che i ferri sottili prossimi alla superficie appaiano tanto
grandi quanto i ferri di dimensioni maggiori situati pit in
profondita.

-NOTA-

Valori precisi di diametro e profondita si possono rilevare nei
punti del ferro che si trovano il pitl lontano possibile da altri
ferri e lontano dai bordi della scansione paralleli ai ferri in que-
stione. Gli effetti ai bordi della scansione possono avere un'in-
fluenza sui ferri d'armatura che, solitamente fino a 100 mm,
giacciono paralleli ai bordi in questione.

| calcoli di profondita e diametro non devono essere eseguiti
lungo le linee del reticolo e neanche sui punti di incrocio dei
ferri.

Ulteriori fattori che possono influenzare la precisione della
misurazione della profondita e del diametro sono la rugo-
sita della superficie da scansire, la presenza di componenti
di natura ferrosa 0 magnetica nella miscela del calcestruz-
z0 ed un processo di scansione senza difficolta, che abbia
inizio nel punto giusto sul reticolo e segua esattamente le
linee del reticolo stesso, oppure il sufficiente rapporto tra
la copertura e la distanza dei ferri.

Per ulteriori consigli in merito alle tecniche per ottenere i
migliori risultati dallo strumento vedere inoltre il para-
grafo 7.5.

-NOTA-
Se il diametro dei ferri & noto, questo valore puo essere
inserito con Fissa diametro. Vedi sotto.

Determinare il diametro

Se il diametro & noto, questo valore dev'essere inserito poi-
ché in tal modo aumentano la precisione e |'affidabilita dei
dati relativi alla determinazione della profondita. Premere
Fissa diametro.
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fisza diametro

imposta diametro
on

diametro

Fathbo

Mediante i tasti cursore sinistra/destra, impostare il dia-
metro su On. Spostarsi con il tasto cursore su/giti nel cam-
po per I'inserimento diametro e selezionare quindi il dia-
metro.

Premere Fatto per confermare la selezione e ritornare alla
scansione. Nella barra di stato sulla destra dello schermo,
viene visualizzato il simbolo per il diametro fisso.

Calibrazione dell'immagine

Questa opzione & prevista per I'esecuzione di misurazioni
di massima precisione e pu0 essere utilizzata qualora la
profondita ed il diametro di un ferro siano gia conosciutiin
un determinato punto. Dev'essere utilizzata con cautela,
poiché un uso improprio potrebbe far si che vengano visua-
lizzate profondita non corrette. L'immagine viene calibrata
in funzione delle informazioni inserite e la profondita del
punto calibrato viene riportata con la massima precisione.
Questa funzione & solitamente utile per i produttori di ele-
menti di calcestruzzo prefabbricati.

Se si applica la calibrazione, le profondita ed i diametri dei
ferri d'armatura in un‘altra zona della scansione potrebbe-
ro risultare al di fuori dei valori riportati nella specifica.

Dopo aver spostato il cursore sino al punto in cui la profon-
dita ed il diametro sono conosciuti, selezionare Calibrazio-
ne.

LIS - o —'
m':m calibrazione @fprof.
mposta calibrazione
on
P om profondita
26mm
diametro

+

Cancella

+* .
- Saleriona

Fatbo

Impostare la calibrazione su Oned inserire la profondita ed
il diametro in questo punto. Premere Fatto per confermare
i dati inseriti e ritornare alla scansione. Lo strumento veri-
fica la plausibilita dei dati inseriti sulla scorta delle infor-



mazioni disponibili in merito a questo punto. In caso non
venga riscontrata alcuna plausibilita, la calibrazione non
verra autorizzata.

Il simbolo della calibrazione compare nella barra di stato a
sinistra sul display. Se I'informazione inserita & stata accu-
rata, la profondita ed il diametro in prossimita di questo
punto verranno indicati con una maggiore precisione.

-ATTENZIONE-

La calibrazione della scansione con valori errati puo causa-
re la lettura di valori di profondita errati, al di fuori delle spe-
cifiche di precisione citate.

7.3.6 Blockscan

| Blockscan sono costituiti da un massimo di 3 x 3 Image-
scan, realizzati immediatamente |'uno accanto all'altro ed
automaticamente ricomposti.

Blockscan con tutti i blocchi scansiti:

] FB0000SE]Mend
_____ e
= . ' Analizza. ..
[ =E
| § |
11 Progetta...
h ‘
8 Ta- l Audio...
mEn
I l Sebiip. ..
BE
« EEEEE S [0
Blockscan con alcuni blocchi scansiti:
7l Mend |
Analizza. ..
Progetto...
mn
:! Audio...
r.a
Setup. ..
-e »
En

7.3.6.1 Analisi di un Blockscan
Selezionare Analizza.
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Intervallo visionato +ed Intervallo visionato —aumentano o
riducono la profondita a cui viene esaminata la scansione.
Questa opzione risulta molto utile per scoprire quali ferri sia-
no pit prossimi alla superficie, nonché per ottenere un'im-
pressione generale in merito a quanto |'armatura sia parallela
rispetto alla superficie del calcestruzzo.

Utilizzare i tasti cursore per selezionare il blocco che dev'es-
sere analizzato. Seleziona scansione apre |'lmagescan sele-
zionato per eventuali ulteriori analisi. Per ulteriori dettagli in
merito a come analizzare i singoli Imagescan, vedere para-
grafo 7.3.5.

7.3.7 Quickscan

| Quickscan registrati nello scanner possono essere ana-
lizzati e forniscono informazioni sulla quantita e sulla profon-
dita media dei ferri d'armatura in un'area della costruzione
di grandi dimensioni.

Analizza. ..

Progetta. ..

Audio. ..

Seliip. ..

+« EEEEE S 10

I Quickscan viene rappresentato sotto forma di grafico con-
tenente una serie di barre verticali o spike. L'asse orizzon-
tale rappresenta la distanza percorsa lungo la struttura.
L'asse verticale rappresenta l'intensita del segnale o la valu-
tazione della profondita. Ogni spike raffigura un ferro d'ar-
matura.

Selezionare Analizza... per analizzare il Quickscan.

-NOTA-

Per poter eseguire un'analisi accurata, il diametro dei ferri
dev'essere conosciuto. Se il diametro dei ferri & stato fis-
sato nello scanner, esso verra automaticamente trasmes-
s0 al monitor. Se il diametro non & stato fissato, verra impo-
stato automaticamente (vedere 7.2.5.4). Qualora il diame-
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tro dei ferri avesse un altro valore, questo dovra essere inse-
rito in occasione del calcolo della profondita nella opzione
Fissa diametro.

7.3.7.1 Analisi dei Quickscan
Selezionare Analizza.

it B Ot QO000SS ) Analzza
[T

Zoomd

1 Cabeola

Profondita. ..

Nascondi

grighia

% Silmm fi - Fatko

1ot 36 I

Nella barra delle informazioni in basso nello schermo sono
visualizzate le seguenti informazioni:

#—% —|unghezza del Quickscan

@ —diametro dei ferri attualmente impostato

F - attuale profondita di scatto

# —numero di ferri presenti alla profondita di scatto
attuale o superiori

I3 —valore stimato del numero di ferri (prima della valu-
tazione)

n - profondita media dei ferri d'armatura nel Quickscan
(visualizzata quando il calcolo & stato eseguito)

o —deviazione standard del calcolo, indicante I'entita
dello scostamento relativo alla profondita dei ferri

Zoom +/Zoom —offre la possibilita di visualizzare i segnali
Quickscan ingranditi. La barra in alto sullo schermo indica
il livello di zoom selezionato e la posizione momentanea-
mente visualizzata nella scansione. La lunghezza della visua-
lizzazione attuale viene indicata dai numeri in basso a sini-
stra ed in basso a destra sullo schermo. Con l'ausilio dei
tasti cursore & possibile spostarsi all'interno della scansio-
ne quando si esegue uno zoom. Sono disponibili diversi
livelli di zoom. Lo zoom & al livello massimo quando I'op-
zione Zoom + & visualizzata in dissolvenza e pertanto non
& pill attiva.

Calcola profondita— serve per accedere al menu di calcolo.

Nascondi reticolo— rimuove la scala visualizzata lateral-
mente al grafico.

Calcolo della profondita
Premere Calcola profondita....
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Ia 35 &

Accertarsi che il diametro sia impostato sul valore corret-
to. Utilizzare Fissa diametro e selezionare il valore corretto.

La profondita di scatto viene utilizzata per impostare una
profondita di particolare interesse. Questa ¢ solitamente la
copertura minima richiesta fino al primo strato dell'arma-
tura. Per I'impostazione della profondita di scatto utilizza-
re i tasti cursore su/giu.

Premere Calcola profondita per calcolare la copertura media
e la deviazione standard di tutti i ferri nel Quickscan. La valu-
tazione viene eseguita.
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Dopo alcuni secondi i risultati vengono rappresentati nel-
la barra d'informazione in basso sullo schermo.
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7.3.8 Registrazioni vocali
Una registrazione vocale della durata massima di 15 secon-
di puo essere aggiunta a ciascuna scansione. La registra-
zione viene memorizzata unitamente alla scansione ed impor-
tata nel software PC quando la scansione viene scaricata.
La registrazione vocale ha lo scopo di memorizzare infor-
mazioni relative alla scansione, come ubicazione nella strut-
tura, condizioni speciali al momento della scansione, ecc.

Aprire il coperchio di gomma per consentire il collegamento
del set auricolare/microfono. Inserire il connettore del set
auricolare/microfono.

Selezionare la scansione alla quale si desidera aggiungere
la registrazione vocale.

Analirza. ..

Progetto...

fudio...

Selup. ..

| [Registrazione

Fatto

0 —

Inserire I'auricolare PSA 93 ed accertarsi a tal proposito che
il microfono si trovi in prossimita della bocca.

Registrazione avvia la registrazione. Parlare.
Stop arresta la registrazione
Awvio ha la funzione di avviare la registrazione vocale
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La lunghezza della registrazione vocale viene visualizzata in
basso sullo schermo.

-NOTA-
Se la registrazione non si sente, regolare il volume dell'auri-
colare. Vedere paragrafo 7.3.3.

Le scansioni contenenti una registrazione vocale vengono
visualizzate sulla sinistra del display con il simbolo della nota
musicale.

Progetto...

Audio. ..

Setup. ..

7.3.9 Trasferimento dati monitor-software PC
Eseguire il trasferimento dati ad un PC collegando il cavo
fornito in dotazione ad una porta USB. E anche possibile
rimuovere la scheda di memoria e trasferire quindi i dati
mediante un dispositivo per la lettura delle schede.

Mediante il cavo dati PSA 92, collegare il monitor al PC. Il
cavo viene inserito nella porta USB situata dietro la porta di
connessione del monitor, nonché in una porta USB del PC.

-ATTENZIONE-

Per garantire la sicurezza e |'integrita dei dati, nonché la
sicurezza dalle radiazioni perturbatrici, utilizzare solamen-
te il cavo per la trasmissione dati PSA 92 fornito da Hilti. La
sicurezza dei dati, nonché la sicurezza dalle radiazioni per-
turbatrici, puo risultare compromessa qualora venisse uti-
lizzato un altro cavo USB diverso da quello fornito in dota-
zione da Hilti, oppure un lettore di schede.

>

-ATTENZIONE-
Non rimuovere mai la scheda di memoria quando il moni-
tor & acceso.
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7.4 Trasferimento dati scanner-monitor

| dati vengono trasferiti dallo scanner al monitor mediante
un collegamento a raggi infrarossi. Le porte per gli infra-
rossi si trovano alle estremita dello scanner e del monitor,
come evidenzia la figura sottostante.

Porta infrarossi sul monitor

-NOTA-

La portata massima per il collegamento ad infrarossi e di
circa 30 cm. In caso di distanze inferiori (finoa 10 cm) I'an-
golo massimo consentito tra lo scanner ed il monitor per
una sicura trasmissione dei dati & di circa +50° in riferi-
mento all'asse della porta ad infrarossi del monitor. Con
una distanza di 15 cm questo angolo si riduce a £30°. In
caso di distanze di 30 cm lo scanner ed il monitor devono
essere precisamente allineati I'uno rispetto all'altro, al fine
di consentire una sicura trasmissione dei dati.

VAN

-PRUDENZA-

Prima dell'inizio della trasmissione dei dati, accertarsi che le
finestre a copertura della porta ad infrarossi non presentino
tracce di sporco, polvere e grasso e non siano eccessiva-
mente rigate. In caso contrario & possibile che la portata del-
la connessione venga ridotta oppure che i dati non vengano
trasmessi.

AN\

-ATTENZIONE-
Durante la trasmissione dei dati non rimuovere in alcun caso
la scheda di memoria. Cio potrebbe causare I'irrimediabile
perdita dei dati.

7.4.1 Processo per la trasmissione dei dati

| dati possono essere trasmessi in qualsiasi momento, se
lo scanner ed il monitor sono accesi e lo scanner si trova
nella videata del menu principale. | dati vengono trasmes-
si al monitor, nel progetto attualmente selezionato.
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-NOTA-
Prima di procedere con la trasmissione dei dati, accertarsi
che nel monitor sia stato selezionato il progetto giusto.

Collocare lo scanner ed il monitor I'uno accanto all'altro, di
modo che le finestre per gli infrarossi si vengano a trovare
allineate I'una di fronte all'altra. Gli strumenti si riconosco-
no automaticamente ed entrano in comunicazione. Sullo
scanner compare la seguente schermata, accompagnata
da un segnale acustico:

Eﬁ)} v

Premere Conferma per dare inizio alla trasmissione dati.
Durante la trasmissione dati viene visualizzata la seguente

schermata:
])>

Sul monitor compare I'icona dei raggi infrarossi H}
che sta ad indicare che la trasmissione dei dati & in corso.
Sullo scanner il LED rosso lampeggia costantemente.

La trasmissione dei dati puo durare da 1 a 15 secondi, in
base al numero o alla lunghezza delle scansioni contenute
nello scanner. Non appena la trasmissione dei dati & termi-
nata, viene visualizzata la seguente schermata:

)V

—

&
L'icona dei raggi infrarossi sul monitor cambia in h'
finché i dati non sono stati memorizzati nella scheda di
memoria oppure nella memoria interna. h

A questo punto I'icona dei raggi infrarossi cambia in "Ready":
tutti i dati relativi alle scansioni sono stati trasmessi con
successo. Premere il tasto di conferma per cancellare i dati
nello scanner e per ritornare al menu principale.

7.4.2 Messaggi d'errore durante la trasmissione dei
dati

APD

Questo simbolo pud comparire durante la trasmissione dati
tra lo scanner ed il monitor. Indica che la trasmissione dei
dati & stata interrotta oppure che non é stato possibile sta-
bilire alcun collegamento. Prima di eseguire un nuovo ten-
tativo di trasmissione dati, accertarsi che lo scanner ed il
monitor si trovino all'interno della portata massima di 30 cm
0 12 pollici e che siano allineati I'uno rispetto all'altro. Accer-
tarsi che I'ambiente sia il piti possibile privo di polvere e che




le finestre ad infrarossi dello scanner e del monitor siano
pulite e non eccessivamente rigate. Le finestre per gli infra-
rossi eccessivamente rigate dovranno essere sostituite da
un Centro Riparazioni Hilti.

Durante I'intera trasmissione dati cercare di tenere lo scan-
ner ed il monitor paralleli I'uno all'altro.

Questo simbolo di errore pud comparire durante la tra-
smissione dati tra lo scanner ed il monitor. Spegnere e riac-
cendere gli strumenti oppure variare I'allineamento al fine
di eliminare I'errore. Nel caso in cui la segnalazione d'erro-
re dovesse permanere, sara necessario portare lo strumento
ad un Centro Riparazioni Hilti.

Nel caso in cui la trasmissione dati venga interrotta, nes-
sun dato andra perso. | dati verranno cancellati dallo scan-
ner solamente quando tutte le scansioni siano state cor-
rettamente trasmesse ed il tasto di conferma sullo scanner
sia stato premuto.

7.5 Consigli per I'esecuzione della scansione e la
valutazione

L'oggetto & troppo sottile per essere scansito, oppure
I'armatura e troppo vicina ad un angolo per essere scan-
sita correttamente.

Utilizzare un sottile piano d'appoggio che fuoriesca oltre
I'angolo /gli angoli della struttura, ed eseguire quindi la scan-
sione su tale piano oltre i bordi. Non dimenticarsi di detrar-
re lo spessore del piano dai valori riscontrati relativamente
alla profondita. Il valore puo essere inserito nel software del
PC e verra quindi automaticamente detratto da tutti i valo-
ri inerenti la misurazione della profondita.

La superficie & ruvida

Le superfici ruvide (ad esempio superfici in calcestruzzo,
sulle quali & visibile I'aggregato) producono un ulteriore
rumore nel segnale, cosi che in determinate circostanze la
profondita o il diametro di un ferro d'armatura non posso-
no essere determinati. In un caso del genere puo essere
anche utile eseguire la scansione attraverso un sottile pia-
no d'appoggio. Anche in questo caso resta valido il prece-
dente consiglio, relativo alla detrazione dello spessore del
piano d'appoggio.
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"Interferenze" nell'immagine
Eventuali interferenze nell'immagine possono avere le
seguenti cause:

- residui dell'armatura

—fili di sicurezza nei punti di intersezione dei ferri d'arma-
tura

—aggregati con caratteristiche ferromagnetiche

—estremita dei ferri d'armatura parallele al piano di scan-
sione

—estremita dei ferri d'armatura verticali rispetto al piano di
scansione (ferri verticali)

-NOTA-

| diametri e le profondita calcolate nella zona in cui si rile-
vano le interferenze devono essere trattati con prudenza,
poiché questi dati potrebbero rivelarsi imprecisi.

Scansione di colonne e pilastri per perforazioni

Nei casi in cui I'armatura non debba essere danneggiata
accertarsi che vengano eseguiti Imagescan su almeno tre
lati della struttura, affinché possano essere individuati anche
i ferri tagliati (che nel calcestruzzo sono utilizzati negli angoli).

Semplici controlli del diametro

Un semplice, approssimativo controllo del diametro del pri-
mo strato puo essere eseguito detraendo la profondita del
secondo strato, incrociato, da quella del primo strato. Cio
presuppone tuttavia che i due strati siano a contatto oppu-
re che si trovino molto vicini tra di loro.

7.6 Software PC

I software PC offre ampie possibilita di analisi, una sem-
plice stesura di rapporti, archiviazione dati, esportazione di
immagini e dati in altri software nonché un'elaborazione
batch automatizzata di grandi volumi di informazioni.

| dettagli relativi all'installazione sono riportati nel CD-ROM
PSA 90 PC-SW. Le istruzioni per I'uso sono contenute nel
sistema di aiuto del software "help/aiuto".
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8.1 Pulizia ed asciugatura

Pulire lo strumento solamente con un panno pulito e mor-
bido. Se necessario, inumidire leggermente il panno con
alcol puro o con un po' d'acqua.

-PRUDENZA-
Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero risultare aggres-
sivi per le parti in plastica.

8.2 Magazzinaggio
Non riporre lo strumento quando & bagnato.
Prima di riporli, asciugare e pulire lo strumento, la valiget-
ta per il trasporto e gli accessori.
Prima del magazzinaggio estrarre le batterie dallo strumento.
In seguito ad un lungo periodo di magazzinaggio oppure
dopo un lungo trasporto dello strumento, eseguire una
misurazione di controllo prima dell'uso.
Rispettare i valori limite della temperatura di magazzinag-
gio dello strumento (da —20 °C a +60 °C), in special modo
in inverno ed estate e quando lo strumento viene custodi-
to all'interno di un veicolo.

8.3 Trasporto
Per il trasporto dello strumento utilizzare sempre la vali-
getta Hilti.

-ATTENZIONE-
Prima del trasporto rimuovere sempre le batterie dallo stru-
mento.

8.4 Sostituzione/Rimozione delle ruote dello scanner

Le ruote dello scanner possono essere rimosse ai fini di
pulizia o di sostituzione. Con I'ausilio di una brugola da
2,5 mm, allentare e rimuovere la vite dell'asse.
Togliere prudentemente la ruota dall'asse, mentre I'altra
estremita dell'asse o I'altra ruota vengono tenute ferme.
Qualora fosse necessario, pulire con cura la carcassa o la
ruota, secondo le indicazioni riportate nel paragrafo 8.1,
prima che la ruota venga nuovamente riposizionata sul-
I'asse e la vite venga nuovamente inserita.

-PRUDENZA-

Durante le operazioni di rimontaggio della ruota, non ser-
rare eccessivamente la vite, poiché in tal modo la ruota e
|'asse potrebbero risultarne danneggiati. Sostituire solo una
ruota dopo l'altra.

9. Problemi e soluzioni

Problema

Possibile causa

Soluzione

[l monitor o lo scanner non parte

Batteria non carica

Sostituire la batteria

| contatti sulla batteria o nel monitor
0 nello scanner sono sporchi

Pulire i contatti

Batteria difettosa oppure vecchia,
oppure numero massimo dei cicli di
ricarica superato

Contattare il Centro Riparazioni Hilti

E possibile utilizzare il monitor o lo
scanner solo per un breve periodo
di tempo, prima che la batteria sia
scarica

Batteria difettosa oppure vecchia,
oppure numero massimo dei cicli di
ricarica superato

Contattare il Centro Riparazioni Hilti

Lo scanner non funziona con
facilita

Ruote impolverate o sporche

Rimuovere e pulire le ruote e la
carcassa

Cinghia della trasmissione o ruote
motrici dentate usurate

Contattare il Centro Riparazioni Hilti

134

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00



10. Smaltimento

&

-PRUDENZA-

Uno smaltimento inadeguato dei componenti potrebbe comportare le seguenti conseguenze:
o Durante la combustione di parti in plastica vengono generati gas tossici che possono causare problemi di salute.
@ Le batterie possono esplodere se danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare

avvelenamenti, ustioni, corrosioni o inquinamento.

o Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio.
Un uso sconsiderato puo provocare lesioni a terzi, nonché inquinare I'ambiente.

Gli strumenti/attrezzi Hilti sono in gran parte costituiti da materiali riciclabili. Condizione essenziale per il riciclaggio &
che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere al ritiro dei
vecchi strumenti/attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni a riguardo, contattare il Servizio Clienti Hilti oppure il

referente Hilti.

Solo per Paesi UE

Smaltire la batteria secondo le prescrizioni nazionali vigenti

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.
Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la

sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono
essere raccolte separatamente, al fine di essere nuovamente impiegate in modo eco-compatibile.

11. Garanzia del costruttore

Hilti garantisce che il prodotto fornito & esente da difetti
di materiale e di produzione. Questa garanzia é valida a
condizione che il prodotto venga correttamente utilizzato
e manipolato in conformita al manuale d'istruzioni Hilti,
che venga curato e pulito e che I'unita tecnica venga sal-
vaguardata, cioé vengano utilizzati per il prodotto esclu-
sivamente materiale di consumo, accessori e ricambi
originali Hilti.

La garanzia si limita alla riparazione o alla sostituzione gra-
tuite delle parti difettose per I'intera durata dello strumento.
Le parti soggette a normale usura non rientrano nei ter-
mini della presente garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diversa-
mente disposto da vincolanti prescrizioni nazionali. In
particolare Hilti non si assume alcuna responsabilita
per eventuali difetti o danni accidentali o consequen-
ziali diretti o indiretti, perdite o costi relativi alla pos-
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sibilita/impossibilita d'impiego dello strumento per
qualsivoglia ragione. Si escludono espressamente taci-
te garanzie per I'impiego o I'idoneita per un particola-
re scopo.

Subito dopo aver rilevato qualsivoglia danno o difetto, per
eventuali riparazioni o sostituzioni, lo strumento 0 i sin-
goli componenti interessati dovranno essere inviati al Ser-
vizio Clienti Hilti competente.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garanzia
che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annulla e sosti-
tuisce tutte le dichiarazioni precedenti e/0 contemporanee
alla presente, nonché altri accordi scritti e/o verbali rela-
tivi alla garanzia.
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12. Dichiarazione di conformita CE

Denominazione: Ferroscan
Modello: PS 200
Anno di progettazione: 2003

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti diret-
tive e norme: EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1,

EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft

§ (XM{&@\ g™

Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
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PS 200 Ferroscan

Lees de handleiding beslist door vddr de
inbedrijfneming.

Bewaar deze handleiding altijd bij het
apparaat.

Geef het apparaat alleen samen met de
handleiding aan andere personen door.

Onderdelen

@ PS 200 S Scanner

(@ PSA 60 Tas

® PS 200 M Monitor

@ PSA 94 Geheugenkaart

(B PSA 92 Datakabel

(® PSA 93 Hoofdtelefoon/Microfoon-set
@ PSA 61 Tas

PSA 62 Draagriem

(©® 2 x PSA 80 Accu-pack

2 x PUA 80 Acculader

@ 2 x Netsnoer

@ PSA 10/11 Referentieraster-set
@ PUA 90 Kleefband

PUA 70 Markeerstiften-set

@ PSA 90 PC-software

1. Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis

-WAARSCHUWING-

Geeft een mogelijk gevaar aan dat tot ernstig lichamelijk
letsel of de dood kan leiden wanneer de aanwijzingen niet
worden opgevolgd.

-ATTENTIE-

Geeft een mogelijk gevaar aan dat tot licht lichamelijk
letsel of schade kan leiden wanneer de aanwijzingen niet
worden opgevolgd.

-AANWIJZING-
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

1.2 Pictogrammen

Waarschu-
wingstekens

A D&

Waarschuwing Lees voor het Afval voor
voor algemeen gebruik de hergebruik
gevaar handleiding door recyclen

Symbholen

PS 200 Koffer
Kl Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afheel-
dingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare pagina's.
Houd deze bij het bestuderen van de handleiding open.
In de tekst van deze handleiding betekent « het appa-
raat » altijd de Ferroscan PS 200.
Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type- en het seriekenmerk staan op het typeplaatje
Inhoud Pagina | van hetapparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
1. Algemene opmerkingen 137 Ieiding_ en geef ze altijd _door wanneer u onze vertegen-
2. Beschrijving 13g | Wwoordiging of ons servicestation om informatie vraagt.
3. Leveringsomvang 139
4. Technische gegevens 140 | Type: PS 200 S Scanner
5. Veiligheidsinstructies 144
6. Inbedrijfneming 146 S
7. Bediening 147 | Seren:
8. Verzorging en onderhoud 168
9. Foutopsporing 168
10. Afval voor hergebruik recyclen 169 | Type: PS 200 M Monitor
11. Fabrieksgarantie op apparatuur 169
12. EG-conformiteitsverklaring 170 | serienr:
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2. Beschrijving

2.1 Doel

Het PS 200 Ferroscan-systeem dient voor de positie- en
dieptebepaling en de diametertaxatie van wapenings-
ijzers.

2.2 Overzicht

Het apparaat kan worden gebruikt voor verschillende
detectietoepassingen bij gewapend beton. De gebruik-
te detectiemodus hangt af van de toepassing. Deze valt
in principe binnen een van de volgende categorieén:

Toepassing Meetmodus
Vermijden van contact met  Quickscan-detectie,
wapeningsijzers bij het boren imagescan of block-
of kernboren scan

Positie/aantal en diameter Imagescan

van het wapeningsijzer
bepalen voor lastcontroles
Bepaling van het opperviak
van de overdekking

Quickscan-registratie

2.3 Werking

Het systeem werkt zo dat de scanner direct over het
oppervlak van het bouwwerk wordt bewogen. De ver-
zamelde gegevens worden opgeslagen in de scanner,
tot ze naar de monitor worden overgedragen. De moni-
tor wordt gebruikt om grote hoeveelheden data op te
slaan en de gegevens weer te geven. Daarnaast kan hij
worden gebruikt voor de analyse. De gegevens kunnen
ook in de PC worden geladen. De PC-software biedt
geavanceerde analyseopties en de mogelijkheid om snel
volledige berichten af te drukken en gegevens te archi-
veren.

2.3.1 Quickscan-detectie

De scanner wordt loodrecht op de wapeningsijzers over
het oppervlak bewogen. De positie en de globale diepte
van de wapeningsijzers kan worden bepaald en op het
oppervlak worden gemarkeerd.

2.3.2 Quickscan-detectie met nauwkeurige
dieptebepaling
Van de gebruiker wordt voor de meting gevraagd de
wapeningsdiameter en de ijzerafstand in te voeren. Daar-
na wordt de scanner gebruikt zoals in 2.3.1 Quickscan-
detectie is aangegeven.

2.3.3 Quickscan-registratie

De scanner wordt gebruikt zoals in 2.3.2 Quickscan-
detectie is aangegeven. De gegevens worden echter
geregistreerd terwijl de scanner over het oppervlak
beweegt. Hierna worden deze gegevens naar de moni-
tor overgedragen, waar ze geanalyseerd kunnen wor-
den en de gemiddelde overdekking kan worden bepaald.
Wanneer de gegevens in de PC worden geladen, kun-
nen ze worden geanalyseerd, gearchiveerd en als bericht
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worden afgedrukt. Uitgebreidere analyseopties bieden
de mogelijkheid om quickscans te importeren en auto-
matisch te analyseren.

2.3.4 Imagescan

Aan het betreffende bereik wordt met het meegeleverde
kleefband een referentieraster bevestigd. Nadat de ima-
gescan-modus in de scanner is geselecteerd, worden de
rijen en kolommen van het raster conform de aanwijzin-
gen op het display afgetast. De gegevens worden naar
de monitor overgedragen, waar het beeld kan worden
weergegeven. De positie van de wapeningsijzers kan met
het oppervlak in verband worden gebracht. De diameter
en diepte kunnen worden bepaald.

Wanneer de gegevens naar de PC-software worden gela-
den, kunnen ze net als in de monitor worden geanaly-
seerd, waarbij daarnaast een rij van punten samen met
de diepte en de diameter kunnen worden geregistreerd
en gearchiveerd. Er kunnen berichten worden afgedrukt.

2.3.5 Blockscan
Aan het betreffende bereik worden met het meegelever-
de kleefband referentierasters bevestigd. Na het selec-
teren van de blockscan-modus wordt de gebruiker gevraagd
het eerste af te tasten bereik te selecteren. Hierop wordt
een imagescan uitgevoerd. Na het afsluiten van de ima-
gescan wordt de gebruiker gevraagd het volgende af te
tasten bereik te selecteren. Dit bereik dient op het vori-
ge bereik aan te sluiten. Beweeg het raster en begin ver-
volgens, zoals eerder aangegeven, met het aftasten. Dit
proces kan voor maximaal 3 x 3 imagescans worden her-
haald. De gegevens worden naar de monitor overgedra-
gen. De imagescans worden automatisch samengevoegd
om een groter beeld te krijgen. De ordening van de wape-
ningsijzers kan over een breed gebied worden weerge-
geven. Afzonderlijke imagescans kunnen geselecteerd
worden om ze in te zoomen en het beeld te analyseren.

Wanneer de gegevens naar de PC-software worden gela-
den, kunnen ze net als in de monitor worden geanaly-
seerd, waarbij daarnaast een rij van punten samen met
de diepte en de diameter kunnen worden geregistreerd
en gearchiveerd. Er kunnen berichten worden afgedrukt.



3. Leveringsomvang

Een compleet PS 200 Ferroscan-systeem bestaat uit de volgende onderdelen.

Weerg.  Omschrijving Opmerkingen
1 PS 200 S Scanner *
1 PSA 60 Tas Tas voor scanner
1 PS 200 M Monitor *
1 PSA 94 Geheugenkaart Kaart (SD-geheugenkaart)
1 PSA 92 Datakabel USB-kabel
1 PSA 93 Hoofdtelefoon/
Microfoon-set 2,5-mm-klinkstekker
1 PSA 61 Tas Tas voor monitor
1 PSA 62 Draagriem Riem voor het dragen van scanner en monitor in de tassen
2 PSA 80 Accu-pack NilVIH-accu-pack voor scanner of monitor
2 PUA 80 Acculader Acculader voor het PSA 80 accu-pack
2 Netsnoer Netsnoer voor de PUA 80 acculader. *
2 PSA 10 Referentieraster ~ Eenheden in mm
1 PUA 80 Kleefband 3M Scotch-band 399 E, katoenen band — betonafdekking
1 PUA 70 Markeerstift Set van 12 markeerstiften
1 PSA 90 PC-software PC-software voor de PS 200 Ferroscan op CD-ROM
1 PS 200 Koffer Kunststofkoffer met inzet voor het PS 200 Ferroscan-systeem

Toebehoren/reserveonderdelen
Artikelnr.  Omschrijving

Opmerkingen

377654 PSA 10 Referentieraster-set

5 Rasters — mm

340806 PUA 70 Markeerstiften-set

12 Rode markeerstiften

305141 PSA 91 Geheugenkaart

MMOC-kaart (128 MB)

319911 PSA 94 Geheugenkaart

SD-kaart (min. 128 MB)

305142 PSA 92 Datakabel

USB-kabel voor het laden van de gegevens

319416 PSA 90 PC-software

PC-software op CD-ROM

PS 200 S Scanner

Bestaande uit PS 200 S scanner, PSA 80 accu-pack,

PSA 60 tas, PSA 63 handgreep en handleiding in doos als

reserve

* PS 200 S Scanner-set

Bestaande uit PS 200 S scanner, PSA 80 accu-pack,
PUA 80 acculader, PSA 60 tas, PSA 93 handgreep en
handleiding in een Hilti-koffer

377656 PSA 60 Tas

Voor PS 200 S scanner

305144 PSA 63 Handgreep

Voor PS 200 S scanner

377658 PSA 62 Draagriem

Voor het dragen van de PS 200 S scanner en de PS 200 M

monitor

* PS 200 M Monitor

Bestaande uit PS 200 M monitor, PSA 80 accu-pack,
PSA 61 tas en handleiding in doos als reserve

377657 PSA 61 Tas

Voor PS 200 M monitor

305143 PSA 93 Hoofdtelefoon/Microfoon-set

Voor PS 200 M monitor

319362 PUA 90 Kleefband

Betonkleefhand voor de bevestiging van het referentieraster

377660 PS 200 Handleiding

Duits, Engels, Frans, Italiaans, Spaans, Nederlands, Grieks,

de/en/fr/it/es/nl/el/pt Portugees
377663 PS 200 Handleiding
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Engels, Japans, Chinees, Koreaans, Turks, Pools, Russisch

377659 PS 200 Koffer

Met inzetstuk voor het PS 200-systeem

Voor PS 200 S scanner of PS 200 M monitor

377472 PSA 80 Accu-pack
* PUA 80 Acculader

Voor het laden van het PSA 80 accu-pack

* Het artikelnummer is afhankelijk van het land waar het artikel wordt besteld
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Aan slijtage onderhevige onderdelen

De wielen van de scanner kunnen door de gebruiker vervangen worden.

Artikelnr.  Omschrijving

Opmerkingen

305152 PSW 200 S - 1 wielset

4 Wielen voor de PS 200 S scanner, samen met een

inbussleutel

Handleiding voor het verwisselen van de wielen zie Hoofdstuk 8.4.

4. Technische gegevens

-AANTEKENING-
Voor de PUA 80 acculader zie de handleiding bij de
PUA 80 acculader.

4.1 Omgevingscondities

Gebruikstemperatuur 10 °C tot +50 °C
Opslagtemperatuur —20 °C tot +60 °C
Relatieve luchtvochtigheid max. 90 %,
(modus) niet condenserend
Stof/waterbeveiliging (modus) 1P54

Schok (apparaat in koffer) EN 60068-2-29

Val EN 60068-2-32

Trillingen (niet bij gebruik) MIL-STD 810 D

4.2 Systeem-meetvermogen

Om betrouwbare meetwaarden te krijgen, dient er aan

de volgende voorwaarden te zijn voldaan:

— Betonoppervlak glad en gelijkmatig

- Wapeningsijzer niet gecorrodeerd

— Wapening ligt parallel aan het oppervlak

— Beton bevat geen toeslagstoffen of bestanddelen
met magnetische eigenschappen.

— Wapeningsijzers liggen tot +5° exact loodrecht op
de aftastrichting.

— De wapeningsijzers zijn niet aan elkaar gelast

—Aangrenzende ijzers hebben dezelfde diameter

— Aangrenzende ijzers liggen op dezelfde diepte

- De precisiegegevens gelden voor de bovenste laag
wapeningsijzers

— Geen storende invioeden van magnetische velden
van buitenaf of voorwerpen in de buurt die magneti-
sche eigenschappen hebben

- De ijzers hebben een relatieve magnetische door-
laatbaarheid van 85-105

377642 ASTM A 615/ Verenigde Staten
A615M-01b van Amerika
377643 CAN/CSA-G30,
18-M92 Canada
377644 JIS G 3112 Japan
228001 GB 50010-2002 China

>

-WAARSCHUWING-

Wanneer niet is voldaan aan een of meerdere van deze
voorwaarden, kan dit van invioed zijn op de precisie.
De verhouding ijzerafstand:overdekking (s:c) legt vaak
beperkingen op aan de afzonderlijke ijzers.

Verklaring:

Overdekking (c) _@_
. Opperviak
0 0
<>
Afstand (s)|

4.2.1 Detectie- en meethereik en precisie

Minimale ijzerafstand 36 mm voor het vaststellen van de
afzonderlijke ijzers of ijzerafstand:overdekking (s:c) 2:1,
afhankelijk van welke waarde groter is. Voor een diepte-
meting is een minimale diepte van 10 mm vereist.
Minimale ijzerafstand van het startpunt en eindpunt van
de meting (bijv. van de rand van het meetraster): 30 mm.

a. Imagescan en blockscan

IJzerdiameter bekend
Diepte (mm)

—
Y
o
—
N
o
—
o)
S
—
)
S

— De wielen van de scanner zijn schoon en vrij van o o x2 8 23 o4 5 0 X X X

zand of gelijksoortige vervuiling 8 ?0 *g *g *g *3 *g g g ; §
. + +| +, + +

—De 4 wielen van de scanner lopen over hette meten | £ S—F—F—-— 0 0 x
object B 14 2 = 3 4 5 10 00 X

—De wapeningsijzers voldoen aan eenvan devolgen- | B j5 5 .0 3 =4 55 =10 12 0 X
de normen (afhankelijk van het artikelnummer van S 0 2 2 =3 4 5 10 12 0 X
het PS 200 ferroscan-systeem datop de onderkant | 8 55 .o 0 3 24 15 110 12 0 X
van de originele koffer staat aangegeven): T 98 22 12 23 4 15 10 =12 0 X

Artikelnummer Norm Oorsprong/Toepasb- 30 +2 2 3 4 5 #10 #12 0 X

aarheid van de norm 36 2 2 3 4 45 10 12 #13 0

377638, 377639, Europese

377645 DIN 488 Unie
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Diepte (mm) 0: Het ijzer kan bij deze diepte worden vastgesteld, maar
20 40 60 80 100 120 140 160 180 er wordt geen diepte berekend.
#3 22 +2 43 4 45 0 0 X X X: Hetijzer kan bij deze diepte niet worden vastgesteld.
= #4 2 +2 3 4 5 10 0 X X . ) A
5 #5 #2 2 3 +4 5 #10 12 0 X Imagescan - ijzerdiameter niet bekend
%’ #6 2 2 3 4 5 10 12 0 X Diepte (mm)
§ #T_ 22 #2 3 +4 +5 10 #12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
< #8 +2 +2 +3 +4 +5 10 12 0 X 6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
E #9 +2 +2 +3 +4 +5 +10 12 0 X . 8 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
= #10 2 +2 +3 +4 +5 10 12 0 X % 10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
#11 +2 +2 +3 +4 +5 #10 12 +13 0 %r 12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
Diepte (inch) % 14 3 3 +4 6 8 12 00 X
08 16 24 31 39 47 55 63 71 T 16 =3 3 +4 46 4B 412 414 0 X
#3 01 =01 201 015202 0 0 X X S 20 3 +3 +4 46 8 212 214 0 X
S 401 :0.1 0.1 015202 :04 0 X X g 5 2 5 o o8 8 o201 2
5 #5501 +01 +01 :015:02 04 05 0 X - o o 4 40 20 #lc +
< #6201 201 0.1 2015202 04 205 0 X 30 +3 3 +4 46 48 +12 +14 0 X
§ #1101 501 +015:02 04 2050 X 36 +3 +3 4 +6 8 +12 +14 +16 0
= #8 01 01 01 +015+0.2 +0.4 05 0 X .
8 79 :01 201 501 015202 +04 :05 0 X %emelfg”m)eo S0 700 130 Ti0 60 80
= #10 01 01 01 :015:02 +04 %05 0 X B 5 o o B 0 0 X X
#11 +01 +01 +01 +0.15+0.2 +04 05 0.5 0 g 3 23 4 16 28 <12 0 X X
Diepte (mm) % #5 3 3 +4 6 8 12 14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 ] i? fg fg fi fg fg ﬂg ﬂj g §
#10 2 +2 3 4 5 0 0 X X £ = = = = = = =
5 #1522 2 3 4 +5 10 +12 0 X § ig fg fg fj fg fg ﬂg ﬂj g §
Eg#ZO 2 2 3 4 5 10 #12 0 X 5 #0 :3 :3 :4 :6 :8 :12 :14 0 X
ge #2565 2 2 3 4 5 10 12 0 X e :3 :3 :4 :6 :8 :12 :14 -5 X
N #30 #2 2 3 4 5 10 12 0 X - = = = = - - =
#35 2 £2 3 #4 5 10 12 £13 0 Diepte (inch)
Diepte (mm) 08 16 24 31 39 47 55 63 71
20 40 60 80 100 120 140 160 180 #3301 401 02 202 503 0 0 X X
w2 x s oMo 0 X X X | B s 0 X
10 2 2 3 +#4 5 0 0 X X < s ol ods oeiE oy od s o
1B w2 2 3 4 5 0 0 X X 5 6 01 201 :02 :02 :03 104 06 0 X
T 5 .0 w2 a3 4 45 <10 #12 0 X £ #7  +01 +01 02 02 +03 +04 06 0 X
2 19 o 0 3 4 5 10 12 0 X £ #8301 s0.1 202 302 203 0.4 206 0 X
*qu 22 2 12 13 14 15 =10 =12 0 X g i;? +01 01 202 02 0.3 +04 +06 0 X
S 25 12 12 3 4 15 10 12 0 X 0 01 01 0.2 202 +0.3 +04 +06 0 X
S 29 2 2 13 4 15 0 =12 0 X #11 +01 #01 #0.2 0.2 +0.3 0.4 06 06 X
= 3 2 2 13 4 15 10 =12 0 X Diepte ()
85 2 +2 8 x4 b 0 212 13 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
38 2 2 3 4 5 +10 12 13 0 A0 43 3 4 6 8 0 0 XX
Diepte (mm) éﬁ#ﬁ +3 +3 +4 6 8 +12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 | SE#20 =3 8 4 46 4B 12 +14 0 X
s |
< 10 2 +2 3 +#4 5 0 0 X X - = = = = = = =
§ 12 2 2 3 4 5 0 0 X X #35 3 +3 +4 6 8 12 +14 16 X
S 14 2 2 3 4 5 10 12 0 X .
b= Diepte (mm)
S 16 22 22 43 #4 a5 410 412 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
2 18 2 2 3 4 5 10 12 0 X 5 3 3 4 6 8 0 X X X
E’ 20 +2 2 3 +4 5 +10 #12 0 X 10 23 3 4 6 8 0 0 X X
g 22 #2 2 3 +4 5 +10 +12 0 X _ 13 :3 :3 ;4 :6 :8 212 0 X X
S 25 2 2 3 +4 5 +10 +12 0 X 2 16 :3 :3 ", :6 :8 :12 214 0 X
] 28 2 2 +3 +4 5 +10 +12 #13 0 :g 19 ;3 ;3 ;4 :6 ;8 :12 ;14 0 X
=2 32 2 2 3 4 5 10 12 13 0 2 2 ;3 :3 :4 :6 :8 :12 ;14 0 X
36 2 2 +3 +4 5 +10 +12 #13 0 % 25 ;3 ;3 " :6 :8 :12 ;14 0 X
. . . § 29 +3 #3 +4 6 8 12 14 0 X
De waarde geeft de typische precisie van de diepteme- 320 43 3 4 16 <8 +12 =14 0 X
ting (afwijking van de effectieve waarde) in mm of inches 35 3 3 4 16 8 12 14 +16 X
aan. 38 3 3 4 6 8 12 14 16 X
14
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Diepte (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 Diepte (mm)
8 3 3 x4 6 8 0 X X X 20 40 50 60 80 100
< 10 3 3 +4 46 8 0 0 X X % #10 1 +1 42 2 4 45
§ 12 3 3 4 +6 8 12 0 X X £ ;z: #15 1 1 2 2 4 5
g'_: 14 3 3 +#4 6 8 12 14 0 X g S #0 1 1 2 £2 4 45
§ 16 #3 3 +#4 6 8 12 14 0 X 5 #25 1+l 2 2 4 45
2 18 #3 3 +#4 6 8 12 14 0 X #30 #1  #1 #2 2 4 15
=~ 20 3 3 +#4 6 8 12 14 0 X #35 1 #1  £2 2 4 45
B 22 13 3 4 6 8 12 14 0 X
E 25 3 3 4 6 18 12 14 0 X Diepte (mm)
T 28 3 3 +4 16 8 +12 14 =16 X 20 40 50 60 80 100
S 32 13 13 4 16 8 12 14 16 X 6  #1 1 #2 42 +4 45
36 +3 3 4 46 8 12 +14 16 X o 10 1 «1 42 42 4 45
De waarde geeft de typische precisie van de diepteme- | = :2 ﬂ f} f§ f§ fj fg
ting (afwijking van de effectieve waarde) inmmofinches | ® Yo o1 2 2 4 5
aan. S 2 1 1 2 2 4 b
8 25 #1 #1 2 42 4 b
0: Het ijzer kan bij deze diepte worden vastgesteld, maar | = 29 1 1 2 2 4 45
er wordt geen diepte berekend. 32 #1 #4242 14 45
X: Het ijzer kan bij deze diepte niet worden vastgesteld. 35+l #1 2 2 4 45

38 1 #1 2 2 4 45

b. Quickscan-registratie '
Diepte (mm)
De ijzerdiameter is bekend. 20 40 50 60 80 100

Diepte (mm) < 8 1 1 2 +2 4 45

20 40 50 60 80 100 S 10 1 1 2 2 4 45

6 +1 <1 2 0 <4 15 S 12+l sl 2 #2 #4465

3 1 1 2 12 4 5 § 14 +1  #1 +2 42 #4 45

8 10+ A 2 2 4 45 g 16 1 s+l 12 42 4 45
S 12 A 2 2 4 b T 18 &l o+l #2 x2 +4 45
S 14+ 1 12 12 +4 45 s 20 s s 22 22 4 #5
B 16+ 1 s 12 +4 15 S 2 #1 s 22 2 A 46
E 20 1 1 +2 12 +4 15 B B s s+l 2 42 4 45
T 25 s s s2 2 s4 45 =028 xl 22 #2 #4 25
5 28 1 0 2 12 4 b 32 #1 1 22 2 +4 45
30 1 1 =2 12 4 b 36 +1 1 22 2 +4 35

36 #1 #1 #2 2 4 b

De waarde geeft de typische precisie van de diepteme-

Diepte (mm) ting (afwijking van de effectieve waarde) in mm of inches
20 40 50 60 80 100 aan.
#3  #1 #1 2 2 4 45
=) ig *} *} *5 *g *j *g ¢. Quickscan-detectie met dieptebepaling
(%2} * * =+ =+ + +
§ # 1 1 12 2 4 b De ijzerdiameter is bekend.
‘g :; :1 1 #2 2 4 45 Diepte (mm)
= £ 2l 2 #2 4 25 20 40 50 60 80 100
g #9 #1 1 2 42 +4 45 5 2 2 2 3 4 15
= A0 1+ #2 42 +4 45 8 2 o 2 3 4 5
#11 #1  #1 42 2 +4 45 8 0 2 2 2 3 4 5
=
Diepte (inch) = 12 fg f; fg fg f: fg
08 16 20 24 31 39 % % :2 :2 :2 :3 :4 :_5
#3  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2 £ = = = = = =
S 20 2 2 2 3 4 45
= #4 20.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2 B
= © 25 #2 2 2 3 4 45
v #5  +0.05+0.05+01 +01 +0.15+0.2 N
< = 28 2 2 2 3 4 45
T #6  20.05+0.05+0.1 0.1 0.1510.2
2 30 2 2 +2 3 4 45
T #7  +0.05+0.05+0.1 0.1 +0.15+0.2
£ 36 2 2 2 3 4 4b
£ #8  +0.05£005+01 +0.1 £015:0.2
g #9  20.05:0.05+0.1 +0.1 +0.15:0.2
= #0 £0.05+0.05+0.1 0.1 +0.15+0.2
#11  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
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38 2 2 2 3 4 45
Diepte (mm) Diepte (mm)
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
= #3  #2 2 2 3 4 b S 8 2 2 42 3 #4 45
5 # #2 #2 +2 3 4 45 S 10 2 2 2 3 4 4b
S #5 #2 #2 2 +3 4 b S 12 2 2 =2 13 4 b
B #6 2 2 42 3 4 45 8 14 2 2 2 3 4 45
E #1_+2 2 2 13 +4 b @ 16 2 2 £ 13 4 b
T #8 #2 +2 12 3 4 45 S 18 w2 2 2 3 4 15
S 49 32 x2 32 3 #4 45 £ 2 2 2 s i3 4 15
#0 2 22 s 3 4 b E 2 2 2 2 .3 w4 b
#1142 +2 2 43 +4 45 S 25 2 2 2 3 :4 b
o S 28 2 12 12 13 4 15
Diepte (inch) 32 42 2 12 3 4 45
08 16 20 24 31 39 36 12 +2 12 3 4 15
= #3 #0141 £0.1 0.1 01 £0.15:0.2 ) . )
E A 01 +01 01 01 201502 De waarde geeft de typische precisie van de diepteme-
< #5  :01 101 01 +01 :015:0.2 ting (afwijking van de effectieve waarde) in mm of inches
£ # 01 0.1 201 +01 +0.15:02 dan.
é #7 #0141 +0.1 0.1 +01 +0.15:0.2
S # 01 +01 +01 +0.1 +0.15:0.2 d. Quickscan-detectie
N
=2 +U. +U. +U. +U. +U. +U.
- :?0 ;g} 18} ig} ig] tglg tgﬁ De precisie van de dieptedetectie is typisch +10 % van de
#11_201 201 +0.1 0.1 0.15+0.2 effectieve diepte.
Diepte (mm) 4.2.2 Precisie van de bepaling van de
20 40 50 60 80 100 ijzerdiameter

#10 2 2 2 3 4 45
#15 2 2 2 3 4 45
#20 2 +2 2 3 4 45
#25 #2  #2 2 +3 4 45

+1 norm-diameter, indien ijzerafstand:overdekking =2:1.
De diameterbepaling is mogelijk tot 60 mm diepte.

|Jzerdiameter
(CAN)

B0 2 2 2 =B o 5 4.2.3 Precisie van de plaatshepaling van het ijzer
M5 10 0 10 3 4 5 Relatieve meting van het midden van het ijzer (alle modi):
Typisch +3 mm of typisch 0,1 inch met betrekking tot
Diepte (mm) de gemeten positie indien de ijzerafstand:overdekking
20 40 50 60 80 100 >15:1.

6 +2 2 2 3 4 b
10 2 2 +2 +3 4 45
13 2 2 +2 3 4 45
16 #2 2 2 3 4 45

22 2 2 2 3 4 45
25 #2  +2  #2 3 4 b
29 #2 2 +2 3 4 b

|Jzerdiameter (JIS)

3B 2 12 2 13 4 b

4.3 Apparaatgegevens

PS 200 S Scanner PS 200 M Monitor
Maximale aftastsnelheid 0,5m/s =
Soort geheugen Ingebouwde data-flash Uitneembare SD-kaart.
Grootte geheugenkaart: 1 GB
Geheugencapaciteit 9 Imagescans plus maximaal Min. 150 imagescans of 75 quick-
30 m geregistreerde quickscans scans (totaal 2250 m), plus maximaal
(max. 10 scans) 15 minuten taalgegevens hij 32 MB.
Soort/grootte display LCD/50 x 37 mm LCD/115 x 86 mm
Display-resolutie 128 x 64 pixels 320 x 240 pixels/16 grijsschalen
Afmetingen 260x132x 132 mm 264 x 152 x57 mm
Gewicht (met PSA 80 accu-pack) 1,40 kg 1,40 kg
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Minimale bedrijfsduur met

PSA 80 accu-pack Typisch 8 uur

Typisch 8 uur

Automatische uitschakeling

5 min. na het indrukken van de laatste toets Gebruikergedefinieerd

Soort/levensduur steunbatterij

Lithium/typisch 10 jaar

Lithium/typisch 10 jaar

PC-aansluiting USB V1.1
Aansluiting hoofdtelefoon -- 2,5-mm-miniatuurklink
Gegevens-interface scanner-monitor Infrarood Infrarood

Tijdsduur gegevensoverdracht <16 s voor 9 beelden, <16 s voor 9 beelden,
scanner-monitor <2 s voor 1 beeld <2 svoor 1 beeld
Infrarood-reikwijdte Typisch 0,3 m Typisch 0,3 m

m Infrarood-uitgangsvermogen Max. 500 mW. Max. 500 mW.

4.4 Gegevens PSA 80 accu-pack
Accu-type NiMH

Nominale spanning 96V

Nominale capaciteit 2000 mAh
Afmetingen 42 x46 x46 mm
Gewicht 0,3 kg

Min. aantal laadcycli typisch 500

5. Veiligheidsinstructies

5.1 Fundamentele veiligheidsmaatregelen

Naast de technische veiligheidsinstructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze handleiding moeten de
volgende bepalingen altijd strikt worden opgevolgd.

5.2 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor de positiebepaling van
wapeningsijzers in beton en de meting van de diepte en
de taxatie van de diameter van de bovenste laag van de
wapening in overeenstemming met de betreffende ver-
melde technische gegevens.

o Er kunnen gevaarlijke situaties optreden wanneer het
apparaat niet volgens de voorschriften of door niet-
opgeleid personeel op onjuiste wijze wordt gebruikt.

o Gebruik om letsel te voorkomen alleen originele Hilti-
toebehoren en hulpapparaten.

o Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn
niet toegestaan.

o Neem de specificaties betreffende gebruik, verzorging
en onderhoud in de handleiding in acht.

o Maak geen veiligheidsinrichtingen onklaar en verwij-
der geen veiligheids- en waarschuwingsopschriften.

o Laat het apparaat alleen repareren door een Hilti-ser-
vicestation.

@ \oor speciale, kritische situaties waar de meetresul-
taten de veiligheid en stabiliteit van het bouwwerk bein-
vloeden, dienen de resultaten altijd te worden gecon-
troleerd door het bouwwerk te openen en de positie,
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diepte en diameter van de wapening op belangrijke
plaatsen direct te controleren.

@ Bij het boren op of in de buurt van een plaats waar het
apparaat een ijzer heeft geregistreerd, nooit dieper
boren dan de aangegeven diepte van het ijzer.

5.3 Deskundige inrichting van de werkplaats

o Houd de werkomgeving vrij van voorwerpen waaraan
u zich kunt verwonden.

e Houd andere personen, met name kinderen, uit de
buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

@ Zorg voor een goede lichaamshouding.

o Draag niet-slippend schoeisel en zorg er altijd voor dat
u een veilige positie heeft.

e Wanneer u op ladders werkt, neem dan geen onge-
wone lichaamshouding aan. Zorg ervoor dat u stevig
staat en altijd in evenwicht bent.

o Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefinieerde
limieten.

e Controleer met een daarvoor gekwalificeerd persoon
of het op een bepaalde plaats veilig is om te boren voor-
dat u hiermee begint.

o Gebruik het apparaat nooit in een gebied waar sprake
is van explosiegevaar.

@ Zorg ervoor dat de koffer bij het transport voldoende
beveiligd is en er geen gevaar voor lichamelijk letsel
bestaat.



5.3.1 Elektromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van

de toepasselijke richtlijnen, kan Hilti de mogelijkheid niet

uitsluiten dat het

e andere apparaten (bijv. navigatie-inrichtingen van
vliegtuigen of medische apparaten) stoort of

o zelf door sterke straling wordt gestoord, hetgeen tot
functiestoringen kan leiden. In deze situaties of in geval
van onzekerheid dienen controlemetingen te worden
uitgevoerd.

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen
5.4.1 Mechanisch

o Controleer het apparaat voor gebruik op eventuele
beschadigingen. Laat het apparaat ingeval van bescha-
diging repareren in een Hilti-servicestation.

o Wanneer het apparaat gevallen is of aan andere mecha-
nische inwerkingen is blootgesteld, dient de precisie
ervan te worden gecontroleerd.

o Controleer voordat u het apparaat gaat gebruiken voor
de zekerheid altijd de precisie.

o Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in een
warme omgeving wordt gebracht, of omgekeerd, dient
u het voor gebruik te laten acclimatiseren.

o Hoewel het apparaat beschermd is tegen binnendrin-
gende vochtigheid, dient u het droog te maken alvo-
rens het in de transportkoffer te plaatsen.

5.4.2 Elektrisch

o VVoorkom kortsluiting van het accu-pack. Door kort-
sluiting kan er brand ontstaan.

e Zorg ervoor dat de buitenvlakken van het accu-pack
schoon en droog zijn, voordat u het accu-pack op de
acculader aansluit.

o Gebruik alleen de in deze handleiding vermelde accu-
packs.

o Wanneer hun levensduur is beéindigd dienen de accu-
packs veilig te worden afgevoerd.

o Verwijder het accu-pack alvorens het apparaat te trans-
porteren of gedurende een langere periode op te slaan.
Alvorens het accu-pack opnieuw te gebruiken dient u
het te controleren op tekenen van lekkage en schade.

o Om milieuschade te voorkomen, dient u het apparaat
en het accu-pack volgens de op dat moment geldige
landenspecifieke richtlijnen af te voeren. Neem in geval
van twijfel contact op met Hilti.
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5.4.3 Vloeistoffen

-WAARSCHUWING-

Uit defecte accu-packs kan een bijtende vloeistof lopen.
Voorkom contact met deze vloeistof. Als er contact met
de huid is geweest, was de betreffende plaats dan met
veel water en zeep. Bij contact van de vloeistof met de
ogen moet u de ogen onmiddellijk met water spoelen
en vervolgens een arts raadplegen.

5.5 Eisen voor de gebruiker

e Het apparaat is bestemd voor professionele gebrui-
kers.

e Het apparaat mag alleen door bevoegd, geinstrueerd
personeel bediend, onderhouden en gerepareerd wor-
den. Dit personeel moet speciaal op de hoogte zijn
gesteld van de mogelijke gevaren.

o Werk altijd geconcentreerd. Ga bedachtzaam te werk
en gebruik het apparaat niet als u niet geconcentreerd
bent.

e Gebruik het apparaat niet wanneer het op de een of
andere manier defect lijkt te zijn.

e In geval van onzekerheid over een detectieresultaat
dient u contact op te nemen met een Hilti-specialist
voordat u verder gaat.

e Volg alle waarschuwingen en aanwijzingen van de
scanner en de monitor op.

5.6 Eisen en beperkingen die in acht dienen te
worden genomen bij gebruik van het apparaat.

o Wanneer de meetresultaten de veiligheid en de stabi-
liteit van het bouwwerk beinvioeden, dient u voordat
met het werk begonnen wordt altijd de precisie van het
apparaat te controleren. Voer de meting uit bij een
wapeningsijzer waarvan de plaats, de diepte en dia-
meter bekend zijn en vergelijk de resultaten met de pre-
cisiespecificaties.

o Gebruik de PS 200 S scanner niet wanneer er niet vrij
aan de wielen kan worden gedraaid of deze tekenen
van slijtage vertonen. Neem voor informatie over repa-
raties contact op met Hilti. U kunt de wielen ook reini-
gen of vervangen — zie paragraaf 8.

e Controleer voor het gebruik de apparaatinstellingen.

o Druk de scanner slechts licht op het meetopperviak.

e Wapeningsijzers die onder de bovenste wapenings-
laag liggen kunnen niet altijd worden gedetecteerd.

o Verwijder alle metalen delen zoals ringen, labels, etc.
voor een meting.
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6. Inbedrijfneming

6.1 PSA 80 Accu-pack

Beide accu-packs laden met de PUA 80 laadapparaten.
Een volledige gebruiksaanwijzing over het laden bevindt
zich in de handleiding van de PUA 80 acculader. Voor
de eerste inbedrijfstelling dienen de accu's 14 uur te
worden geladen.

6.1.1 Het accu-pack plaatsen en verwijderen.

Let erop dat het accu-pack op de juiste manier, zoals hier-
onder weergegeven, op de scanner of de monitor gericht
is.
Scanner: Wanneer de kap aan het accu-uiteinde tegen
de scanner in gericht is, moet de grote groef van het
accu-pack zich links bevinden.

Monitor: Wanneer de kap aan het accu-uiteinde tegen de
monitor in gericht is, moet de grote groef van het accu-pack
zich rechts bevinden

Het accu-pack zo ver mogelijk in de opening schuiven.
De kap met de wijzers van de klok mee draaien, tot hij
inklikt. Om het accu-pack te verwijderen de kap zo ver
mogelijk tegen de wijzers van de klok in draaien. Het accu-
pack uit de scanner of monitor trekken.

-ATTENTIE-

Het accu-pack dient probleemloos in de scanner of moni-
tor te kunnen worden geschoven. Het accu-pack voor-
zichtig, zonder kracht te gebruiken, in de scanner of
monitor plaatsen, omdat het accu-pack en de scanner
of monitor anders beschadigd kunnen worden.

-WAARSCHUWING-
Het accu-pack niet verwijderen tijdens het gebruik of
wanneer de monitor ingeschakeld is. Hierbij kunnen
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gegevens verloren gaan. Het accu-pack alleen verwij-
deren wanneer de monitor uitgeschakeld is.

6.2 PSA 91/PSA 94 Geheugenkaart
De geheugenkaart in de gleuf aan de achterkant van de
monitor schuiven.

-ATTENTIE-

Let erop dat de kaart op de
juiste manier wordt inge-
bracht.

U kunt de geheugenkaart verwijderen door er kort op te
drukken. De kaart wordt in de gleuf vrijgegeven en kan
gemakkelijk worden beetgepakt en verwijderd.

>

-WAARSCHUWING-

Hoewel de geheugenkaart er een van het type SD of mul-
timedia-kaart is, variéren de normen bij de verschillen-
de producenten. Om de gegevensheveiliging en -inte-
griteit te garanderen, dienen geheugenkaarten van Hilti
te worden gebruikt. Gegevens kunnen onherroepelijk
verloren gaan wanneer er andere geheugenkaarten wor-
den gebruikt dan die welke door Hilti worden geleverd.

-WAARSCHUWING-

Verwijder de geheugenkaart niet tijdens het gebruik of
wanneer de monitor ingeschakeld is. Hierdoor kunnen
er gegevens verloren gaan. Verwijder de geheugenkaart
alleen wanneer de monitor uitgeschakeld is.

-AANWIJZING-

Wanneer de geheugenkaart is verwijderd, schakelt de
monitor automatisch over op een intern geheugen van
3 MB. Gegevens worden automatisch in dit geheugen in
een project met de naam Prj00001 opgeslagen tot er een
geheugenkaart in de monitor wordt geplaatst. Wanneer
er een geheugenkaart is geplaatst en de monitor wordt
ingeschakeld, worden alle gegevens in het interne geheu-
gen automatisch overgedragen op de geheugenkaart.

6.2.1 Gebruik van geheugenkaarten

Voor monitors met het art. nr. 319281 kunt u geheu-
genkaarten van het type MMC gebruiken (geheugenca-
paciteit tot max. 128 MB). Voor monitors met het art.
nr. 31225 kunt u geheugenkaarten van het type MMC
en SD gebruiken (geheugencapaciteit tot max. 1GB).

-WAARSCHUWING-
In de oudere monitorversies kunnen geen SD-kaarten
worden gebruikt.

-AANWIJZING-
Het art. nr. vindt u op het typeplaatje aan de onderkant
van de monitor.



1. Bediening

7.1 Het meenemen en gebruik van het systeem
De scanner kan worden gebruikt voor het zuivere aftas-
ten zonder monitor, of de monitor kan in de PSA 61
tas aan de PSA 62 draagriem worden meegenomen.
De eerste mogelijkheid is nuttig wanneer er op moei-
lijk toegankelijke plaatsen wordt ?ewerkt enereen
maximale mobiliteit vereist is, zoals bijvoorbeeld op
gen stellage of een ladder. Wanneer het geheugen van
de scanner vol is (9 imagescans, 1 volledige block-
scan of 30 m quickscan zijn geregistreerd) dient de
gebruiker naar de monitor te gaan om de gegevens
te laden. De monitor kan zich in de nabijheid bevin-
den (bijv. aan de basis van de stellage, in een voer-
tuig, een kantoor van een bouwplaats, enz.k{. Wanneer
de gebruiker van plan is meer scans te maken dan de
geheugenruimte van de scanner toelaat, en wil voor-
komen dat hij steeds weer naar de monitor moet lopen,
kan hij de monitor aan de draagriem of de meegele-
verde schouderriemen meenemen.

-ATTENTIE-

De temperatuur binnen in een voertuig dat in de zon staat
kan heel gemakkelijk hoger worden dan de maximaal toe-
gestane opslagtemperatuur voor de PS 200. Sommige
componenten van de PS 200 kunnen schade oplopen
wanneer het apparaat wordt blootgesteld aan tempera-
turen van meer dan 60 °C of 158 °F.

7.2 Bediening van de scanner
7.2.1 Toetsenbord en display

1 - Pijltoetsen

Om vooruit en achteruit te gaan
tussen opties of waarden.
Voor het bevestigen van een waar-

2 — Bevestigings- |
de of een selectie.

toets
3 - Aan/Uit-toets
4 - Afbreektoets  Voor het annuleren van ingevoerde
gegevens of om terug te gaan met
één beeldscherm tegelijk.

5— Registratigtoets Voor het starten/stoppen van een

registratie.
?
T
1— 9& —3
s e s
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1—Menubereik. Functies die met behulp van de pijl-
toetsen en de bevestigingstoets geselecteerd kun-
nen worden.

2 — Statusinformatie — Informatie zoals de acculaad-
toestand, de geheugenstatus.

3 —Variabel bereik — Hier wordt gebruiker-feedback-
informatie weergegeven, bijv. de meetmodus, de
diepte van het ijzer, de aftastvoortgang, enz.

7.2.2 In- en omschakeltoetsen

Voor het in- of uitschakelen van de scanner de aan/uit-
toets indrukken en kort ingedrukt houden.

De scanner kan nu worden uitgeschakeld, wanneer hij
zich in het hoofdmenu bevindt.

7.2.3 Hoofdmenu

Het apparaat start altijd bij het hoofdmenu. Van hieruit wor-
den alle aftastfuncties en instelopties geselecteerd. De
acculaadtoestand wordt boven in het beeldscherm samen
met de geheugenstatus weergegeven. De verschillende
aftastmethodes en instelmenu's worden links op het beeld-
scherm als pictogrammen weergegeven. Met de pijltoet-
senkan men tussen deze opties bewegen. Met de beves-
tigingstoets wordt de gekozen optie bevestigd.

Quickscan: De resterende geheugencapaciteit voor de
quickscan-registratie wordt boven in het beeldscherm
(afhankelijk van het type apparaat en de ingestelde mas-
sa-eenheid) weergegeven in meters of voeten.

_} o ——
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Imagescan: Het aantal imagescans in de scanner, tot een
maximum van 9, wordt boven in het beeldscherm weer-
gegeven.

aomm 049
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Blockscan: Het aantal imagescans in de scanner, tot een
maximum van 9, wordt boven in het beeldscherm weer-
gegeven.

aomm 079
I
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Instellingen: Voor het instellen van de afzonderlijke para-
meters en het wissen van alle gegevens in het geheugen.

glnl |}

l.(l@

7.2.4 Instellingen

Dit menu wordt gebruikt om de algemene parameters
in te stellen en de gegevens in het geheugen van de scan-
ner te wissen.

Nadat u in het instelmenu bent gekomen, verschijnt het
volgende beeldscherm.

Met de pijitoetsen kan men tussen de opties bewegen.
Met de bevestigingstoets wordt de geselecteerde optie
bevestigd, en door de afbreektoets in te drukken keert
u terug naar het hoofdmenu.

7.2.4.1 De achtergrondverlichting van het display
instellen.

De achtergrondverlichting instellen. Gebruik de pijl-

toetsen om bij de afzonderlijke opties te komen. Kies

met de bevestigingstoets de gewenste optie en druk de

afbreektoets in om terug te keren naar het instelmenu.

e

Achtergrondverlichting inschakelen

2

Achtergrondverlichting uitschakelen

i)

ElE=R
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—
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Achtergrondverlichting automatisch. Deze wordt na
5 minuten zonder een toets in te drukken uitgeschakeld
en bij een volgende druk op een toets weer ingeschakeld.

7.2.4.2 Het volume instellen

Stel het volume van het akoestische signaal in tijdens
het meten. Gebruik de pijlitoetsen om bij de afzonderlij-
ke opties te komen. Kies met de bevestigingstoets de
gewenste optie en druk de afbreektoets in om terug te
keren naar het instelmenu.

[&]
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7.2.4.3 De massa-eenheid instellen

De voor de metingen gebruikte massa-eenheid instellen.
Alleen bij apparaten met art. nr. 377642 beschikbaar.
Gebruik de pijlitoetsen om bij de afzonderlijke opties te
komen. Kies met de bevestigingstoets de gewenste optie
en druk de afbreektoets in om terug te keren naar het
instelmenu.

Ha]<]

Metrisch (al naar gelang, mm of m)

..
& in
[m|

Inch (voet, indien van toepassing)

aES

7.2.4.4 Gegevens wissen
Wist alle in de scanner opgeslagen gegevens en is alleen
toegankelijk wanneer de gegevens zich in het geheugen
bevinden. Wanneer de gegevens zich in het geheugen



bevinden is de balk bij het diskettesymbool gevuld. Zo
niet, dan is hij leeg.

-WAARSCHUWING-

Dit kan duiden op een verlies van gegevens. Gegevens
die niet op de monitor zijn overgedragen, worden defini-
tief gewist.

-1
i)
[m]

Druk de pijltoets naar beneden, gevolgd door de beves-
tigingstoets, om te wissen, of de afbreektoets, om terug
te keren naar het instelmenu.

7.2.5 Quickscan

Quickscan kan gebruikt worden om snel de positie en
diepte van wapeningsijzers vast te stellen, die hierna op
de oppervlakte worden gemarkeerd. Dit wordt quick-
scan-detectie genoemd.

Een andere functie in Quickscan is de precieze diepte-
bepaling, waarbij eerst de ijzerdiameter en de ijzeraf-
stand moeten worden ingevoerd.

Als andere mogelijkheid kunnen de gegevens worden
opgeslagen en in de monitor of met behulp van de PC-
software worden geanalyseerd. Op deze manier kan de
gemiddelde overdekking van de wapening over lange
afstanden van het oppervlak worden bepaald. Dit wordt
quickscan-registratie genoemd.

-ATTENTIE-

De scanner registreert alleen wapeningsijzers die lood-
recht op de bewegingsrichting liggen. [Jzers die parallel
lopen aan de bewegingsrichting worden niet geregistreerd.
Daarom dient ervoor te worden gezorgd dat het object
zowel in horizontale als in verticale richting wordt afgetast.
Bij ijzer dat schuin ten opzichte van de bewegingsrich-
ting ligt, wordt eventueel een verkeerde diepte berekend.
De scanner inschakelen. Automatisch wordt eerst het
quickscan-pictogram geselecteerd.

oo ———
=) i
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Kies in het hoofdmenu Quickscan.
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Het quickscan-beeldscherm wordt getoond.
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1 - Diepte van de wapeningsijzers

2 — Afgelegde meetweg

3 - Signaalsterkte

4 —Instellingen: minimale diepte, aftastrichting,
ijzerdiameter, ijzerafstand

7.2.5.1 Quickscan-detectie

Beweeg de scanner over het opperviak. Wapeningsijzers
die loodrecht t.0.v. de bewegingsrichting liggen worden
geregistreerd. De afgelegde meetweg wordt opgenomen.

Bij de benadering van een wapeningsijzer neemt de sig-
naalsterkte toe, waarbij op het display dieptewaarden
kunnen verschijnen. Wanneer de scanner zich boven het
midden van een wapeningsijzer bevindt:

— Licht de rode LED op,

—Klinkt er een signaal,

— Bereikt de signaalsterkte-balk een maximum,

—Wordt de globale diepte weergegeven (min. waarde
van de diepteweergave = midden van het ijzer).

Het wapeningsijzer ligt op de middellijn van de scanner
en kan op het oppervlak met een PUA 70 markeerstift
worden gemarkeerd. De precisie van de dieptemeting
kan verhoogd worden wanneer wordt overgegaan op de
meetmodus met nauwkeurige dieptebepaling. Zie para-
graaf 7.2.5.2.

A
.'.';-I..ﬁa
Wanneer de scanner over het oppervlak wordt bewogen
kan dit symbool verschijnen. Het geeft aan dat de scanner
te snel wordt bewogen om alle geregistreerde signalen te
verwerken. De maximale snelheid bedraagt 0,5 m/s. Wan-
neer het symbool verschijnt tijdens een quickscan-detec-
tie, druk dan de bevestigingstoetsin en herhaal de meting.
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7.2.5.2 Quickscan met nauwkeurige
dieptebepaling
De meetmodus quickscan met nauwkeurige dieptebe-
paling wordt geselecteerd door op de bevestigingstoets
te drukken.

5 0.00.
]

De diameter moet bekend zijn en worden ingegeven.

@]
#

Bovendien moet de ijzerafstand ingevoerd worden wan-
neer deze in het gebied >36 en <120 mm ligt.

-AANWIJZING-
|Jzerafstanden <36 mm kunnen niet gemeten worden.

(0 00,
o]

Dit kan met de functie Quickscan-detectie automatisch
berekend worden, doordat naar het ijzermiddelpunt wordt
gezocht en boven het midden van de positie op de rode
registratietoets wordt gedrukt. Nu wordt het volgende
ijzermiddelpunt gezocht en weer op de registratietoets
gedrukt. De ijzerafstand wordt automatisch opgeslagen
en overgenomen. Wanneer de afstand bekend is, kan de
waarde ook handmatig ingevoerd worden.

/B

Het scanproces is na instelling van diameter en ijzeraf-
stand identiek met het proces als in 7.2.5.1 beschreven.
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7.2.5.3 Quickscan-registratie

Leg de scanner voor het registreren van de positie en de
diepte van alle gedetecteerde wapeningsijzers tegen het
oppervlak en zoek met de quickscan-detectie een plaats
waaronder zich geen ijzer bevindt. Het startpunt met een
PUA 70 markeerstift markeren en de registratietoets
indrukken. Op het display verschijnt een diskettesym-
bool, wat betekent dat de scanner de gegevens regis-
treert. Beweeg de scanner over het opperviak.

Let er na afloop van een meting op dat het eindpunt niet
boven een ijzer komt te liggen. Om de registratie te beéin-
digen, dient u opnieuw op de registratietoets te druk-
ken. Markeer het einde van een afgetast traject met een
PUA 70 markeerstift.

-AANWIJZING-

Wapeningsijzers die loodrecht t.0.v. de bewegingsrich-
ting liggen, worden geregistreerd en automatisch opge-
slagen. Zorg er voor het begin van de registratie voor
dat de instellingen juist zijn ingesteld.

12 04n

54

-WAARSCHUWING-

Voer voor een quickscan-registratie altijd een imagescan

uit, om

— De richting van de bovenste laag van de wapening vast
te stellen.

—Het gevaar van het meten op voegen van het ijzer te
minimaliseren.

— Eventueel direct te zien dat zich in het beton ijzerhou-
dend materiaal bevindt, waardoor de precisie van het
resultaat kan worden beinvioed.

-ATTENTIE-

Druk de registratietoets pas in wanneer de scanner zich
bevindt op de plaats waar het aftasten zal beginnen.
Anders kunnen er onjuiste of misleidende meetwaarden
worden gegeven.




Voordat de gegevens naar de monitor worden geladen
kan een meetweg van maximaal 30 m worden opgesla-
gen. Het is ook mogelijk om meerdere afzonderlijke
afstanden (max. 10) op te slaan die samen maximaal
30 m vormen.

-WAARSCHUWING-

De scanner pas van het oppervlak nemen wanneer de
registratie is beéindigd of er een markeringsteken is
geplaatst. Anders kunnen er onjuiste of misleidende
meetwaarden worden gegeven. Voor informatie over het
plaatsen van een markeringsteken zie paragraaf 7.2.5.5

A
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Wanneer de scanner over het opperviak wordt bewogen
kan dit symbool verschijnen. Het geeft aan dat de scanner
te snel wordt bewogen om alle geregistreerde signalen te
verwerken. De maximale snelheid bedraagt 0,5 m/s. Wan-
neer het symbool tijdens een quickscan-registratie ver-
schijnt, druk dan de bevestigingstoetsin. In dit geval dient
het registratieproces vanuit het uitgangspunt of vanaf het
laatste markeringspunt te worden herhaald.

De gegevens kunnen naar de monitor worden overge-
dragen. Zie paragraaf 7.4.

7.2.5.4 Quickscan-instellingen

De quickscan-instellingen bevinden zich op de linker-
kant van het display. Ze kunnen uitgevoerd worden voor-
dat er een registratie of een precieze quickscan-diepte-
bepaling plaatsvindt. Met behulp van de pijifoetsen en
de bevestigingstoets komt u bij de instellingen.

Minimale diepte

Deze instelling wordt gebruikt wanneer er een opperviak
wordt afgetast waarbij naar speciaal wapeningsijzer wordt
gezocht dat binnen een bepaalde minimale diepte ligt.
Wanneer de minimale overbrugging bijvoorbeeld 40 mm
dient te bedragen, stel dan de waarde in op 40 mm (voor
kwaliteitsgarantiemetingen 2 mm extra toevoegen, om
rekening te houden met precisiebeperkingen). Het audio-
signaal klinkt en de LED licht alleen op wanneer er wape-
ningsijzer is vastgesteld dat zich minder diep dan 40 mm
onder het oppervlak bevindt.

Kies met de pijltoetsen de functie Minimale diepte en
druk op de bevestigingstoets.

= 43,
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Minimale diepte instellen
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g X

Functie Minimale diepte geblokkeerd.

Wanneer de waarde op 0 wordt ingesteld, wordt deze
functie gedeactiveerd en verschijnt hij zoals boven aan-
gegeven. De gewenste minimale diepte met de pijltoet-
seninvoeren en de instelling met de bevestigingstoets
bevestigen. Het apparaat keert terug naar het hoofdmenu.

Aftastrichting

Met behulp van deze instelling wordt de richting inge-
voerd waarin de quickscan-registratie plaatsvindt. Hoe-
wel deze instelling geen directe invloed op de meet-
waarden heeft die later in de monitor of in de software
beschikbaar zijn, is het een hulpmiddel om de resulte-
rende kaart en de dieptewaarde in overeenstemming te
brengen met het effectieve oppervlak van het bouwwerk.
De meetrichting wordt met elke aftasting opgeslagen.

--I..--I

Kies de aftastrichting en druk op de bevestigingstoets.

IJzerdiameter

Deze instelling moet gebruikt worden om de diepte pre-
cies te kunnen bepalen of om meetwaarden op te kun-
nen nemen. Alleen hierdoor kan de dieptemeting precies
worden uitgevoerd.

Kies met de pijltoetsen de functie IJzerdiameter en druk
op de bevestigingstoets.

R 525?

Wanneer er geen ijzerdiameter wordt gekozen, berekent
de scanner de diepte alsof de middelste ijzerdiameter
van de overeenkomende normreeks is ingesteld.
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Norm %]
DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A615M-01b #7

CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-AANWIJZING-

De vooraf ingestelde ijzerdiameter wordt in de scanner
opgeslagen wanneer deze wordt uitgeschakeld.

IJzerafstand
7ie7.2.5.2

/B

7.2.5.5 Een markeringsteken plaatsen

Bij het registreren kunnen de opperviakken van vele bouw-
werken obstakels bevatten die het onmogelijk maken de
aftasting te registreren zonder de scanner van het opper-
vlak af te nemen. Zulke obstakels kunnen pijlers of zui-
len in een wand, deuropeningen, dilatatievoegen, hoe-
ken, enz. zijn.

Wanneer zo'n obstakel wordt aangetroffen kan er een
markeringsteken worden geplaatst. Hierdoor wordt de
aftasting onderbroken en de gebruiker de mogelijkheid
geboden de scanner zonder probleem van het opper-
vlak te nemen, na het obstakel weer te starten en verder
te gaan met het aftasten. Het markeringsteken kan ook
aangeven waar bepaalde voorwerpen zich binnen een
aftastbereik bevinden, waardoor aanvullende informa-
tie wordt verkregen voor het vaststellen van de relatie
tussen de aftastgegevens en het effectieve opperviak
van het bouwwerk.

Om een markeringsteken te plaatsen, dient u de beves-
tigingstoets in de registratiemodus in te drukken en inge-
drukt te houden. Het diskettesymbool wordt doorgekruist,
wat betekent dat de registratie wordt onderbroken en er
een markeringsteken wordt geplaatst.

12 04n

54
Neem vervolgens de scanner van het opperviak en blijf
de bevestigingstoets ingedrukt houden. Markeer zono-

dig de positie op het oppervlak met een PUA 70 mar-
keerstift. Leg de scanner achter het obstakel weer tegen
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het oppervlak, laat de bevestigingstoets 10s en ga door
met het aftasten. Het markeringsteken verschijnt als
loodrechte lijn in de aftastgegevens bij de weergave op
de monitor of in de PC-software.

-ATTENTIE-

In het tijdshestek van kort voor tot kort na het plaatsen
van een markeringsteken zijn de meetresultaten minder
precies door de onderbreking van de signaalopslag.

7.2.6 Imagescan

Met behulp van Imagescan wordt een beeld van de orde-
ning van de wapeningsijzers tot stand gebracht. De diep-
te en de diameter van de wapeningsijzers kunnen op elke
plaats worden bepaald.

Er dient eerst een referentieraster aan de muur te wor-
den bevestigd. Het meegeleverde kleefband gebruiken.
Dit band plakt bijzonder goed op beton en kan met de
hand in de vereiste lengte van de rol worden gescheurd.
Voor de meeste oppervlakken is een stuk van 10 cm
(4 inches) lang voldoende om het raster aan elke hoek
te bevestigen. Bij bijzonder vochtige of stoffige opper-
vlakken dient eventueel elke kant van het raster over de
hele lengte met kleefband te worden bevestigd.

Verder kan een raster direct op het oppervlak worden
weergegeven. Met een liniaal (bijvoorbeeld een stuk
hout) als hulpmiddel een 4 x 4-net met een afstand van
150 mm tussen de parallelle lijnen markeren.

De scanner inschakelen en naar het imagescan-picto-
gram gaan. De acculaadtoestand wordt weergegeven,
samen met een aantal van maximaal 9 imagescans die
zich op dit moment in het geheugen bevinden.

qomm 049
8 E

In het hoofdmenu Imagescan selecteren.
Het imagescan-beeldscherm wordt getoond.

L

Op het display verschijnt een afbeelding van het raster
met een voorgesteld startpunt. Dit bevindt zich altijd
linksboven, wat voor de meeste aftastingen voldoende
is. Alleen voor bereiken van het raster die zowel hori-
zontaal als verticaal zijn afgetast, worden beeldgegevens
weergegeven. In bepaalde gevallen kunnen obstakels in



het aftastbereik dit verhinderen (bijv. een buis die door
een draagbalk is geleid). Vervolgens kan het startpunt
gewijzigd worden om in zo'n geval het afgetaste bereik
te optimaliseren. Het startpunt kan met behulp van de
pijltoetsen worden veranderd.

De scanner op het door een knipperende pijl aangegeven
startpunt laten beginnen. Let erop dat de richtmarkerin-
gen op de scanner op de juiste manier op het raster zijn
gericht, zoals hieronder aangegeven.

-AANWIJZING-

Wanneer de scanner onjuist op het raster is gericht, kan
dit ertoe leiden dat de ijzerposities in het ontstane beeld
verkeerd zijn.

Druk de registratietoets in en beweeg de scanner langs
de eerste rij. De voortgang van het aftasten wordt door
een brede zwarte streep weergegeven, die op het dis-
play voortschrijdt wanneer de scanner over het opper-
vlak beweegt.

—
—

De scanner geeft op het eind een dubbele pieptoon en
beéindigt de registratie automatisch. Dit proces voor
elke rij en kolom herhalen en hierbij letten op de prompts
op het display om een nieuwe rij te beginnen.
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Wanneer alle rijen zijn geregistreerd de kolommen op
dezelfde manier aftasten.

Het opslaan van een rij of kolom kan worden onderbro-
ken door opnieuw op de registratietoets te drukken,
voordat het einde ervan bereikt is. Dit kan nodig zijn wan-
neer een obstakel het aftasten van de hele baan onmo-
gelijk maakt. Ook kan een hele rij of kolom worden
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overgeslagen wanneer men de registratie start en beéin-
digt zonder met het apparaat over het raster te gaan.
Er dient op te worden gelet dat er geen beeld wordt
gemaakt voor bereiken van het raster die niet in beide
richtingen worden afgetast.

Het is mogelijk om de voorafgaande rij of kolom te her-
halen door de afbreektoets in te drukken. Dit kan nodig
zijn als de gebruiker er niet helemaal zeker van is of het
aftastveld exact is aangehouden. Door opnieuw de
afbreektoets in te drukken, wordt het aftasten afgebro-
ken en keert u terug naar het hoofdmenu.

A
Wanneer de scanner over het oppervlak wordt bewogen
kan dit symbool verschijnen. Het geeft aan dat de scan-
ner te snel wordt bewogen om alle geregistreerde sig-
nalen te verwerken. De maximale snelheid bedraagt
0,5 m/s. Wanneer het symbool verschijnt de bevesti-
gingstoets indrukken en de aftasting van de reeks of de
kolom herhalen. In alle gevallen de scanner langzamer
over het oppervlak bewegen.

Wanneer het aftasten beéindigd is, de bevestigingstoets
indrukken om naar het hoofdmenu terug te keren. De
gegevens kunnen voor de weergave en analyse naar de
monitor worden overgedragen. Zie paragraaf 7.4.

-ATTENTIE-

Bij het indrukken van de afbreektoets wordt de opge-
nomen imagescan gewist. U keert terug naar het hoofd-
menu.

7.2.7 Blockscan

Blockscan voegt imagescans automatisch samen om
een indruk van de ordening van de wapeningsijzers bin-
nen een groot bereik te krijgen. Ook kan op de monitor
de positie en diepte van de diameter van de wapenings-
ijzers exact worden bepaald, omdat elke imagescan afzon-
derlijk wordt gekozen.

Het referentieraster aanbrengen zoals bij Imagescan. De
randen voor de overgang naar het volgende raster met
een PUA 70 markeerstift markeren, zoals hieronder weer-
gegeven.
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De scanner inschakelen en naar het blockscan-picto-
gram gaan. De acculaadtoestand wordt weergegeven,
samen met een aantal van maximaal 9 imagescans die
zich op dit moment in het geheugen bevinden.

aomm 079
I
m EF
O

Om te beginnen in het hoofdmenu Blockscan selecteren.

L[]

Er verschijnt een afbeelding van de blockscans. Elk kwa-
draat stelt een imagescan voor. Er kunnen maximaal 3 x 3
imagescans worden afgetast. Met de pijltoetsen de posi-
tie van de eerste beoogde imagescan selecteren. De
bevestigingstoets indrukken om met de eerste image-
scan te beginnen. Er dient op te worden gelet dat de coor-
dinaten van elk punt betrekking hebben op de linkerbo-
venhoek.

Voor meer informatie over het uitvoeren van de image-
scans zie de vorige paragraaf. Wanneer de imagescan
beéindigd is, keert het apparaat terug naar het block-
scan-beeldscherm.
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De beéindigde imagescan wordt grijs weergegeven. Een
nieuw raster aan de wand bevestigen, zodat de randen
overeenstemmen, zoals in de afbeelding weergegeven.
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Kies de plaats van de volgende imagescan en herhaal het
aftasten. Imagescans die al zijn uitgevoerd kunnen wor-
den herhaald, door eenvoudig het af te tasten bereik te
selecteren en de imagescan uit te voeren. De gegevens
worden overschreven. Wanneer er voldoende image-
scans zijn gemaakt of het aantal 9 is bereikt, drukt u op
de afbreektoets om terug te keren naar het hoofdmenu
en de gegevens naar de monitor over te dragen. Zie para-
graaf 7.4.

-ATTENTIE-
Wanneer de afbreektoets 2 x wordt ingedrukt, wordt de
blockscan gewist. U keert terug naar het hoofdmenu.

7.2.8 Foutmeldingen op de scanner bij het starten
of meten.

Op de scanner kunnen grafische foutmeldingen ver-

schijnen. Een stop-symbool geeft in de regel een ern-

stige fout aan van de scanner. In dit geval is het nodig

dat de scanner in een Hilti-reparatiecentrum een servi-

cebeurt krijgt.

ﬁlof HI

Direct na het inschakelen van de scanner kan een van
deze symbolen verschijnen. Zij wijzen op een mogelijk
defect van de elektronica. De scanner uit- en weer inscha-
kelen. Wanneer de foutmelding opnieuw verschijnt moet
het apparaat door Hilti worden gerepareerd.

Een uitroepteken geeft een fout aan die door de gebrui-
ker kan worden opgeheven of die veroorzaakt is door
een bedieningsfout.
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Dit symbool kan verschijnen wanneer geprobeerd wordt
om in de imagescan- of blockscan-meetmodus te komen,
om binnen de blockscan-meetmodus een nieuwe ima-
gescan te beginnen of de functie quickscan-registratie
te starten. Het geeft aan dat het geheugen dat toegewe-
zen is aan het proces vol is en er geen gegevens meer
kunnen worden opgeslagen. Draag de gegevens over
op de monitor of wis het scanner-geheugen.

-WAARSCHUWING-

Het wissen van het scannergeheugen kan tot dataver-
lies leiden. Gegevens die niet op de monitor zijn over-
gedragen, worden definitief gewist.

Dit symbool kan bij elke soort meting verschijnen, wan-
neer de scanner over het oppervlak wordt bewogen. Het
geeft aan dat de scanner te snel wordt bewogen om alle
ontstane signalen te kunnen verwerken. De maximaal
toelaatbare snelheid bedraagt 0,5 m/s.

Wanneer het symbool tijdens een quickscan-detectie
verschijnt, druk dan nogmaals de bevestigingstoets in
en meet opnieuw. Druk tijdens een quickscan-registra-
tie op de bevestigingstoets. Het registreren dient vanaf
het oorspronkelijke uitgangspunt of van het punt waar
het laatste markeringsteken is gezet te worden herhaald.
Druk tijdens een imagescan de bevestigingstoets in en
herhaal de rij of kolom die is afgetast. In alle gevallen de
scanner langzamer over het opperviak bewegen.

%
Dit symbool kan verschijnen wanneer de scanner bij het
aftasten in de verkeerde richting is bewogen, d.w.z. wan-
neer u bij het aftasten van rechts naar links begint, maar
de scanner tijdens het aftasten naar rechts beweegt. De
waarschuwing verschijnt niet direct, maar pas wanneer
de beweging 15 cm of meer in de verkeerde richting is
uitgevoerd.

7.3 Bediening van de monitor

De monitor biedt de mogelijkheid om grote hoeveelhe-
den gegevens op te slaan, de opgenomen gegevens ter
plekke te analyseren en taalregistraties bij aftastbeelden
te voegen.
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1 - Display

2 — Softkey-toetsen voor het kiezen van menuopties

3—Cursortoetsen om de cursor over het beeldscherm
te bewegen en waarden in te stellen

4 — Aan/Uit-toets

5— Aansluiting voor hoofdtelefoon/microfoon-set (zijkant)

6 — Accu-pack (zijkant)

7 —Vak met USB-aansluiting en geheugenkaart (zijkant)

7.3.1 In- en omschakeltoetsen

Druk voor het inschakelen van de monitor de aan/uit-
toets in en houd deze gedurende 1 seconde ingedrukt.
Op het display verschijnt gedurende ongeveer 15 secon-
den een bootup-beeldscherm, waarna de monitor bedrijfs-
klaar is. Druk om het systeem uit te schakelen de aan/uit-
toets in en houd deze gedurende ongeveer 1 seconde
ingedrukt. Het systeem wordt uitgeschakeld.

7.3.2 Algemene beeldschermweergave

Hoofd-displaygebied

- T
ﬂ: Mir TR ..
Pkt
Menu-
Status- 5 iy gebied

balken

Ciaztelar. ..

+ EEEEE +

Informatiebalken

Statusbalken

0000

Acculaadtoestand. Als alle vijf de blokken vol zijn, bete-
kent dit dat de accu volledig geladen is. Er verschijnt een
waarschuwing wanneer de weergave van de laadtoe-
stand het laatste blok bereikt, resp. 15 minuten en 5 minu-
ten voor de accu volledig is ontladen. Vervolgens geeft
het apparaat om de twee minuten een pieptoon, tot het
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uitgeschakeld wordt. Wanneer de monitor uitgescha-
keld wordt en de accu te weinig geladen is, kan hij pas
weer worden ingeschakeld wanneer het accu-pack weer
is opgeladen.

— Geheugenkaart

Lol

Dit geeft aan dat de geheugenkaart wordt gebruikt en de
vrij beschikbare geheugenruimte. Een volledig gevulde
balk betekent dat het geheugen vol is. Wanneer de geheu-
genkaart is geplaatst, wordt deze als geheugenbron
gebruikt, waarbij het bovenstaande pictogram verschijnt.
Wanneer de kaart verwijderd is, gebruikt de monitor een
klein intern geheugen met plaats voor minstens 20 aftast-
beelden. Nu verschijnt het volgende pictogram:

= Intern geheugen
rrwen

=—a — Dataverkeer met de PC

=*® _ Dataverkeer met de PC, geheugenkaart
verwijderd: geen datatransfer mogelijk.

h' — Infrarood-pictogram. Geeft de status van
de infrarood-port aan.

b —Gereed

h’ — Gegevensbescherming

H} — Gegevens worden verstuurd/ontvangen
J:P —Taalregistratie beschikbaar
V523 — |Jzerdiameter vast ingesteld

1
IE —Imagescan gekalibreerd

Informatiebalk

Hier verschijnt informatie over de actuele weergave in
het hoofd-displaybereik. Deze varieert al naar gelang de
hoedanigheid van het weergegeven aftastbeeld.

Menubereik

De menuopties zijn verschillend, afhankelijk van de uit-
gevoerde taak, waarbij de menutitel helemaal boven
wordt weergegeven. De afzonderlijke opties of opdrach-
ten kunnen worden gekozen door op de hieraan gerela-
teerde softkey-toets te drukken.

Hoofd-displaybereik
Hier worden de aftastbeelden, instellingen en projectin-
formatie weergegeven.

7.3.3 Instellingen

Hier worden de algemene instellingen van de monitor
uitgevoerd. Gebruik de softkey-toetsen om bij een menuop-
tie te komen, en de cursortoetsen om tussen de afzon-
derlijke opties binnen een selectie te bewegen en waar-
den te kiezen.



T

e ot
Maonitor Volume aritor
I:I!II%D Volume
Headset
, Headset Volume Yolume
Cunt!asl
Contrast Backlight

1

2 Backlight Mor. -
Dione

Volume monitorvoor het instellen van het volume van
het akoestische signaal (pieptoon)

Volume headset voor het instellen van het volume van
de hoofdtelefoon.

Contrastvoor het instellen van het beeldschermcontrast
Verlichting voor het instellen van de helderheid van de
achtergrondverlichting van het beeldscherm

Om toegang tot andere instellingen te krijgen, op Door-
gaan... drukken.

[ ore. |
{1180
[ 2006-10-04 DrateTime
mm 13:59:20
Lang, [Unit
b Language Englh
Umit  mm
Power Mode
Backlight off MNewer
Standby After 90 mins
Power off After 30 mirs
SHe D4 10 144 Done

S 20 L5 L3 208 Hen 2l

Gebruik de softkey-toetsen om een menuoptie te kiezen,
en de cursortoetsen om tussen de afzonderlijke opties
binnen een selectie te bewegen en waarden te kiezen.
Datumy/tijd voor het instellen van de datum en de tijd.
Deze instelling wordt gebruikt voor het beheer van de
aftastbeelden en de naamgeving.

Taal/eenheid stelt de taal en de lengte-eenheden vast.
Energie modi stelt de verschillende energiebesparings-
modi op de monitor in. LED uitlegt de tijd vast na afloop
waarvan de achtergrondverlichting wordt uitgeschakeld
als er geen toets meer is ingedrukt. Standby legt de tijd
vast na afloop waarvan het apparaat in de standby-modus
overgaat, waarbij het beeldscherm inactief is. Wanneer
er vervolgens op een toets wordt gedrukt of wanneer de
scanner voor de overdracht van gegevens in de buurt
wordt gebracht, verschijnt het scherm weer direct. Uit-
schakelen legt de tijd vast na afloop waarvan de moni-
tor automatisch wordt uitgeschakeld.

Wanneer u uw keuze heeft gemaakt, drukt u op Afslui-
ten om naar het vorige menu terug te keren.
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7.3.4 Project

De aftastbeelden worden op de monitor in projecten
onderverdeeld. Aftastbeelden van verschillende klan-
ten, standplaatsen of orders kunnen zo op een zinvol-
le manier van elkaar worden onderscheiden.

Arport City
1] 1]
[ View Scans. ..
mm Airport City
Creabe
Projeck
b Usar: John Douglass '
Customor:  Skyguids Edit
Object: Radar Tower Project. ..
Scam: 12
Date: 2006217 1159 Al
Projecks. ..
Do
+ IO

Het actueel geselecteerde project wordt weergegeven.
In de informatiebalk wordt het nummer van het actuele
project en het totale aantal van de projecten die zich in
de geheugenkaart of het interne geheugen bevinden,
weergegeven. Met behulp van de cursortoetsen naar
links en rechts een ander project selecteren.

Aanzicht scans. .. biedt de mogelijkheid om een lijst van
de aftastbeelden in een project te maken, deze voor een
analyse te openen, te verplaatsen en te wissen.

Met Nieuw wordt een nieuw project aangemaakt.

Met Bewerken kan tekst worden ingevoerd.

Alle projecten Overzicht van alle projecten.

7.3.4.1 Weergave van aftastbeelden
Druk op Aanzicht scans....

Arport City

FSO000S5 XFF
199902-23 17:13
1 [BR] Fo0000S6FF

| 2002-01-01 12:00
FQOOQ0ST XFF
2002-06-11 16:20
FOO0D05E XFF
2000-06-27 16:14

More. ..

Serislnumber

Done

Alle aftastbeelden in een project worden in de vorm van
een miniatuurafbeelding samen met de naam, de datum
en de tijd van de aftasting weergegeven. Ga met behulp
van de cursortoetsen omhoog en omlaag om binnen te
lijst te bewegen.

Met Openen wordt het op de voorgrond geplaatste aftast-
beeld geopend.
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Met Doorgaan... gaat u naar andere aftastbeeld-beheer-
functies.

Salect AN

Arport City

FS0000E5 XFF
19990228 1713
FBO000GE6FF
2002-01-01 12:00
FQOOOOST, XFF
2002-0e-11 16:20
FQOO0055 . XFF
2000-0¢-27 16:14

Seleck

Done

Met behulp van Alles markeren of Markeren kunt u de
aftastbeelden kiezen die u wilt verplaatsen of wissen.

Met Alles markeren worden alle aftastingen in het pro-
ject gekozen.

Met Markeren wordt het actueel op de voorgrond geplaats-
te aftastbeeld gekozen, en dit kan ook gebruikt worden
om meerdere aftastbeelden te kiezen.

Met Verplaatsen... worden de geselecteerde aftast-
beelden naar een ander, vrij te kiezen project verplaatst.
Met Wissenworden de gekozen aftastbeelden gewist.

-AANWIJZING-

De functies Verplaatsenen Wissen kunnen pas worden
gebruikt wanneer er een of meerdere aftastbeelden geko-
zenzijn.

Datunmytijd en serienummer de aftastbeelden in het pro-
ject kunnen worden voorzien van de datum en tijd van
de opname of van het serienummer van de scanner waar-
mee het aftastbeeld is vastgelegd.

Aport City

12 -1':-5-
FR000055 XFF
123-06-456

FE0000GE FF
1Z-DE-454
FQOOO057, xFF
123406-455
FO000055, XFF
12306455

More...

DatefTime

Done

7.3.4.1.1 Verplaatsen van aftastbeelden
Kies na de keuze van een of meerdere aftastbeelden
Verplaatsen....
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Move File to Prid0001
1] 1]
[
e 00001
b User:
Customer:
Object:
Scam: 5
Data:  2005-10-4 L1147
Done
+ I

Kies met de cursortoetsen naar links en rechts het pro-
ject waarnaar de aftastbeelden verplaatst moeten wor-
den. De bron- en doelprojecten worden boven in het
hoofdmenu weergegeven.

Met Verplaatsen worden de aftastbeelden naar het geko-
zen project verplaatst en keert u terug naar het weerga-
vemenu van de aftastbeelden.

Met Afsluiten keert u terug naar het weergavemenu van
de aftastbeelden, zonder de gekozen aftastbeelden te
verplaatsen.

7.3.4.1.2 Aftastheelden wissen
Druk nadat een of meerdere aftastbeelden gekozen zijn
op Wissen.

AFport City

WarTing
b Al selected scans

wil be lost IF they —
are deleted, ik

Caniel

Druk om te bevestigen op OK.

-WAARSCHUWING-

Hierdoor worden de gegevens definitief gewist. Zorg
ervoor dat de gegevens niet meer nodig zijn of vadr het
wissen naar de pc zijn overgedragen.



7.3.4.2 Een nieuw project aanmaken

Druk op Nieuw project om een nieuw project aan te
maken. Er verschijnt een korte melding die bevestigt dat
het project met succes is aangemaakt, en vervolgens
verschijnt het project zelf.

Arport City
View SCans...
Information Craae
h‘ M Project Project
i created on —
Memnory Card, ~ Edit
Project...

[..
i . -
Projecks. ..
Done

+ IR +

De projecten die in de monitor zijn aangemaakt krijgen
een standaardnaam, die met het prefix "Prj" begint, gevolgd
door een doorlopend nummer dat de monitor afgeeft.
De namen voor Gebruiker, Klanten Objectblijven onbe-
paald, maar kunnen zoals beschreven in hoofdstuk 7.3.4.3
of na het downloaden in de PC-software worden bewerkt.

Projecten kunnen verder in de PC-software worden aan-
gemaakt en naar de monitor worden geladen. In de PC-
software is het mogelijk om zelfgekozen projectnamen
samen met de informatie onder Gebruiker, Klant en
Objectin te voeren.

7.3.4.3 Bewerken

Er kunnen gegevens worden ingevoerd onder Project-
naam, Gebruiker, Klant of Object. Met Selectie wordt het
betreffende veld veranderd en met Afsluiten bevestigd.

Arport City

Salack

Bs &

Project Edit

b Project:;  CECaieey
User: lohn Douglas:

Customer: Skygide
Object: Radar Tower

+
§ S2ECt ltem

+ I 5

Done
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Arport City
(1111
[ .
m Froject:
alrport Cityll Hpper Case
]
Bbcdefghijklim Enter
nopgrstuvweyz
0123456769~ _
‘:._ - Dalabe
select [tem
**
Done
+ INTE 5

7.3.4.4 Alle projecten weergeven

Met Alle projecten wordt een overzicht gegeven van alle
projecten die in de monitor zijn opgeslagen. Projecten
kunnen worden geopend, geselecteerd (markeren afzon-
derlijk of alles markeren) en gewist.

Met Afsluiten keert de gebruiker terug naar het laatst
geopende project/uitgangspunt.

L1180 °
.. e
IIIIED D L Project
Scan examples
I:' 2006-02-13 09:07 Sehect Al
Pri0000s
4 D 2006-07-24 09:35
|'__"—| test? Select
2006-07=24 D6:45
m et Hilli
2006-08-0r3 15:48
Do

7.3.4.5 Een project wissen
Druk op Wissen project om het aanwezige gekozen pro-
ject te wissen.

{110
E
mm
Warning
b Al scars i current
project wil be lost
if it Is deleted. ik
&' ! Cancel

Om te bevestigen op OK drukken, of op Afbreken om
naar het project-beeldscherm terug te keren.
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-WAARSCHUWING-

Hierdoor worden de gegevens definitief gewist. Zorg
ervoor dat de gegevens niet meer nodig zijn of voor het
wissen naar de pc zijn overgedragen.

7.3.5 Imagescans

Imagescans vormen een voorstelling van de ordening
van de wapeningsijzers. Het is mogelijk de lay-out op
het oppervlak te refereren, de diepte op een bepaalde
plaats vast te stellen en de diameter op een bepaalde
plaats te schatten.

1]tz Mer |
(1111} 0
= Analyse. ..
(aiiua]
Project...
[
fudio...
Setup...

Kies Analyseren... om het beeld te analyseren.

7.3.5.1 Het beeld analyseren

De diepte en diameter van het ijzer kan op een bepaal-
de plaats in het beeld worden vastgesteld. Andere ana-
lyseopties zijn het waarnemen van horizontale snedes
door het beeld in verschillende dieptes en het ijken voor
een precieze overdekkingscontrole.

Alrport, City FSOD00SL]  Anakse |
B = ICEE [Eas) &0
e
N BN N
g== g== r=m =
- - i N W | view Range-
- “ - - | Analysis
| - u -- - ! Calculate
- “ .I - Dapthjs...
- ..
|d|- 1llmm Done
+ Ibimm

Met Zichtdiepte +en Zichtdiepte —wordt de diepte waar-
op het aftastbeeld wordt waargenomen resp. vergroot
of verkleind. Dit is praktisch om uit te vinden welke ijzers
het dichtst aan het oppervlak liggen en om een algeme-
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ne indruk te krijgen in hoeverre de wapening parallel
loopt aan het betonopperviak.

Volledig-beeldanalyse

Het aftastbeeld kan helemaal geanalyseerd worden. Alle
ijzers in het aftastveld worden berekend en weergege-
ven.

De functie Digpte/0 - dient ertoe de diepte en de dia-
meter van een ijzer te berekenen op de plaats waar de
cursor zich bevindt.

-WAARSCHUWING-

Bij het meten van gelast ijzer moet er rekening mee wor-
den gehouden dat de precisiespecificaties niet aange-
houden worden. Aan de hand van het beeld is het niet
mogelijk om vast te stellen of ijzers bij hun snijpunten
gelast zijn. Open in geval van twijfel het bouwwerk bij een
snijpunt om vast te stellen of de wapening gelast is.

7.3.5.1.1 Het zichthereik kiezen
Druk Zichtdiepte in om de waargenomen beelddiepte te
reduceren.

¥iew Ronge+

Wisw Range-

Full Sean
Analysis

Calculabe
Dapthjs. ..

Do

Het actuele in beschouwing genomen dieptebereik wordt
in de informatiebalk onderin het beeldscherm weerge-
geven (bijv. 0-85 mm).

Met behulp van Zichtdiepte —en Zichtdiepte + beweegt
u omhoog en omlaag door het beeld. Op deze wijze kan
worden vastgesteld welke ijzers het dichtst aan het opper-
vlak liggen en in hoeverre de wapening parallel loopt aan
het opperviak. In het volgende voorbeeld liggen de ver-
ticale ijzers het dichtst aan het oppervlak.



Wiew Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Dapthjs...
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& TBhmm

Calibrate

Fix Diameter

Cal. Depthjs

Hide Grid

Dome

Er dient op te worden gelet dat de aangegeven diepte
een schatting is en niet met de specificaties in paragraaf
4 overeenkomt. Om naar de oorspronkelijke paragraaf
terug te keren, drukt u op Zichtdigpte +tot het maximale
zichtbereik wordt weergegeven.

7.3.5.1.2 Volledig-beeldanalyse

—-— Anakyse
&
oI !
Wiew Range-
b
Full Scan
Analysis
Caleulabe
Depth)s...
= IBimm Done
& 1Dhmm

Met de volledig-beeldanalyse kan het complete aftast-
beeld worden geanalyseerd.

-AANWIJZING-
Het proces kan iets langer duren.

Na de berekening worden alle geanalyseerde gegevens
weergegeven. Ten aanzien van elk meetpunt op een ijzer
kunnen nu met behulp van "Berekenen van diepte en dia-
meter" de resultaten worden vastgesteld.

De volledig-beeldanalyse dient voornamelijk voor de
weergave van de positie van het ijzer en om veilige boor-
punten te definiéren.

7.3.5.1.3 Diepte en diameter berekenen

Beweeg de cursor met de cursortoetsen naar de betreffen-
de plaats op het ijzer. De positie van de cursor wordt in
de informatiebalk onder in het beeldscherm weergege-
ven. Druk op Diepte/0 berekenen
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Om de diepte en diameter van deze plaats aan te geven
op Diepte/d berekenen drukken. Het apparaat berekent
de diepte en de diameter.
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De positie van het berekende punt wordt als kleine doel-
schijf met aan beide kanten een pijl weergegeven. Deze
pijlen geven de richting van het ijzer aan. De diepte en
de diameter van het ijzer worden in de informatiebalk
onder in het beeldscherm samen met de codrdinaten
van het berekende punt weergegeven.

Wanneer er geen diepte- of diameterwaarden worden weer-
gegeven, liggen deze buiten het bereik dat normaal gespro-
ken te verwachten is. Bij het berekenen van de diepte en
de diameter dient te worden gelet op de volgende punten.

-WAARSCHUWING-
De berekeningen van de diameter berusten op een van
de volgende normen voor staalwapeningen.

Norm Oorsprong/Toepassing van de norm

DIN 488 Europese Unie

ASTM A615/A615M-01b Verenigde Staten van
Amerika

CAN/CSA-G30, 18-M92  Canada

JISG 3112 Japan

GB 50010-2002 China
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Verkregen diameters voor ijzers die niet beantwoorden
aan een van deze normen, vallen onder bepaalde omstan-
digheden niet onder de precisiespecificaties.

-WAARSCHUWING-

De berekening van de diameter is een schatting en dient
er alleen voor om de waarschijnlijke diameter aan te
geven. Wanneer de ijzerdiameter met 100 % zekerheid
bekend moet zijn, dient het bouwwerk geopend en het
ijzer direct gemeten te worden.

-WAARSCHUWING-

Probeer nooit om de diameter van een ijzer op het beeld
te meten. Hoewel de as van het ijzer in het beeld over-
eenkomt met het bouwwerk, is het beeld geen genor-
meerde afbeelding van het ijzer. De weergegeven breed-
te van dit ijzer komt overeen met de signaalsterkte die in
de scanner gemeten is. Hierdoor kunnen dunne ijzers die
dicht aan het oppervlak liggen net zo groot lijken als dik-
kere ijzers die dieper liggen.

-AANWIJZING-

De meest exacte diameter- en dieptewaarden krijgt men
op plaatsen van het ijzer die zich op een zo groot mogelij-
ke afstand van andere ijzers bevinden en van de randen
van het aftastbeeld die parallel lopen aan deze ijzers. Effec-
ten aan de randen van het aftastbeeld kunnen een invioed
op het ijzer hebben die typisch tot maximaal 100 mm paral-
lel aan deze randen liggen.

Diepte- en diameterberekeningen moeten niet langs de
rasterlijnen en ook niet op kruispunten van het ijzer wor-
den gemaakt.

Overige factoren die de diepte- en diameterprecisie bein-
vloeden zijn de ruwheid van de aftastoppervlakken, de
aanwezigheid van ijzerhoudende of magnetische bestand-
delen in het betonmengsel, een soepele aftastprocedu-
re, waarbij op de juiste plaats op het raster wordt begon-
nen en exact de rasterlijn wordt gevolgd, en de juiste
afstand tussen de overdekking en het ijzer.

Voor overige adviezen om het beste uit het apparaat te
halen, zie paragraaf 7.5 hierna.

-AANWIJZING-
Wanneer de ijzerdiameter bekend is, kan hij met Dia-
meter instellen worden ingevoerd. Zie hieronder.

De diameter vastleggen

Wanneer de diameter bekend is, dient hij te worden inge-
voerd, omdat hierdoor de precisie en betrouwbaarheid
van de dieptebepaling verbeterd wordt. Druk op Dia-
meter instellen.
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Zet de diameter met de linker- of rechtercursortoets op
Aan. Beweeg de cursortoets omhoog of omlaag naar
het diameter-invoerveld en kies de diameter.

Druk op Afsluiten om de keuze te bevestigen en naar het
aftastbeeld terug te keren. In de statusbalk verschijnt
het symbool voor de vaste diameter rechts in het beeld-
scherm.

Het beeld ijken

Deze optie is bestemd voor metingen van de hoogste
precisie en kan gebruikt worden wanneer de diepte en
de diameter van een ijzer op een bepaalde plaats al
bekend zijn. Er dient voorzichtig gebruik van te worden
gemaakt, omdat een verkeerde toepassing kan leiden
tot de weergave van verkeerde dieptes. Het beeld wordt
afhankelijk van de ingevoerde informatie geijkt, en de
diepte rondom het geijkte punt wordt met de hoogste
precisie weergegeven. Deze functie is normaal gespro-
ken alleen nuttig voor producenten van voorgefabri-
ceerde betonelementen.

De dieptes en diameters van ijzer in een ander deel van
het aftastbeeld liggen buiten de specificatie wanneer het
ijken wordt toegepast.

Na de cursor te hebben bewogen naar het punt waar de
diepte en diameter bekend zijn, kiest u Kalibreren.

Calbration

) Aport City

calibration g/fdepth
set calibration
On
depth
25mm
diameter

« mTmm ¥

1 salect [tem

Cancel

| Bl Bl --l-d ;:

Done

Zet het ijken op Aanen voer de diepte en de diameter op
deze plaats in. Druk op Afsluiten om de invoer te beves-
tigen en terug te keren naar het aftastbeeld. Het appa-



raat controleert de plausibiliteit van de ingevoerde gege-
vens op basis van de informatie die het voor dit punt tot
zijn beschikking heeft. Wanneer er geen sprake is van
plausibiliteit wordt het afstellen niet toegestaan.

Het calibreersymbool verschijnt in de statusbalk links
op het display. Wanneer de informatie-invoer juist was,
worden de diepte en de diameter op dit punt met een
hogere precisie aangegeven.

-WAARSCHUWING-

Wanneer het aftastbeeld met foutieve waarden wordt afge-
steld, kan dit leiden tot dieptewaarden die buiten de aan-
gegeven precisiespecificaties liggen.

7.3.6 Blockscans

Blockscans bestaan uit maximaal 3 x 3 imagescans, die
direct naast elkaar kunnen worden afgetast en automa-
tisch samengesteld zijn.

Blockscan met alle blokken afgetast:
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7.3.6.1 Een blockscan analyseren
Kies Analyseren.
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Wiew Range-

Select Scan. ..

Do

Zichtdiepte +en Zichtdiepte —verhoogd of verlaagd, zoals
bij de imagescan de diepte waarop het aftastbeeld wordt
waargenomen. Dit is praktisch om uit te vinden welke
ijzers het dichtst aan het oppervlak liggen en om een alge-
mene indruk te krijgen in hoeverre de wapening parallel
loopt aan het betonopperviak.

Met behulp van de cursortoetsen kan het blok worden
gekozen dat geanalyseerd dient te worden. Scan weer-
geven opent de voor verdere analyse gemarkeerde ima-
gescan. Voor nadere informatie over de wijze waarop
afzonderlijke imagescans dienen te worden geanalyseerd,
zie paragraaf 7.3.5.

7.3.7 Quickscans

De in de scanner weergegeven quickscans kunnen wor-
den geanalyseerd en geven informatie over de hoeveel-
heid en de gemiddelde diepte van de wapeningsijzers
over een groot bereik van het bouwwerk.

Analyse. ..

Project. ..

Audio. ..

Seliip. ..

De quickscan wordt weergegeven als grafiek die een rij
verticale balken of spikes bevat. De horizontale as stelt
de afgelegde afstand voor die langs het bouwwerk is afge-
legd. De verticale as geeft de signaalsterkte resp. na de
analyse de diepte weer. Elke spike stelt een wapenings-
ijzer voor.

Kies Analyseren... om de quickscan te analyseren.

163




-AANWIJZING-

Om een precieze analyse uit te voeren, moet de diame-
ter van het ijzer bekend zijn. Wanneer de ijzerdiameter
in de scanner is vastgelegd, wordt deze diameter auto-
matisch naar de monitor doorgegeven. Als de diameter
niet is vastgelegd wordt hij automatisch bepaald (zie
7.2.5.4). Als de effectieve ijzerdiameter een andere waar-
de heeft, moet deze bij het berekenen van de diepte in
Diameter instellen worden ingesteld.

7.3.7.1 Quickscans analyseren

Kies Analyseren.
Y I T T
!
[ Zoom+
o A .
A
3 I —
L R ——
& ||"| Hide Grid
=+ §TS0mm T —— Done
@ Bilenm iat 36 - —

In de informatiebalk onderin het beeldscherm wordt de
volgende informatie weergegeven:

+—& — | engte van de quickscan

@ — Momenteel ingestelde diameter van het ijzer

F - Actuele activeringsdiepte

4 —Aantal ijzers in of boven de actuele activerings-
diepte

I## - Geschatte waarde aantal ijzers (voor de analyse)

i —Gemiddelde diepte van het ijzer in de quickscan
(weergegeven, nadat de berekening is uitgevoerd.

o —Standaardafwijking van de berekening die de
grootte van de afwijking van de ijzerdiepte aan-
geeft.

Zoom +/Zoom —biedt de mogelijkheid de quickscan-sig-
nalen groter weer te geven. De balk boven in het beeld-
scherm geeft de gekozen zoomwaarde en de op dat
moment weergegeven positie in het aftastbeeld weer. De
lengte van het actuele aanzicht wordt weergegeven door
de cijfers in de linker- en rechterhoek onder in het beeld-
scherm. Ga bij het zoomen met behulp van de cursor-
toetsen over het aftastbeeld. Er zijn verschillende zoom-
waarden beschikbaar. De zoom is het grootst wanneer
Zoom +is gedimd en daarom niet meer actief is.

Met Diepte berekenen gaat u naar het berekeningsmenu.

Met Raster uit—wordt de schaal aan de zijkant van de
grafiek verwijderd.

Diepte berekenen
Druk op Diepte berekenen....
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Let erop dat de diameter op de juiste wijze wordt inge-
steld. Kies met behulp van Diameter instellen de juiste
waarde.

De activeringsdiepte wordt gebruikt om een diepte van
bijzonder belang in te stellen. Dit is normaal gesproken
de gewenste minimale afdekking tot de eerste laag van
de wapening. Stel met behulp van de cursortoetsen
omhoog en omlaag de resolutiediepte in.

Druk op Diepte berekenen om de gemiddelde overdek-
king en de standaardafwijking van alle ijzers in de quick-
scan te berekenen. De analyse wordt uitgevoerd.

Na enkele seconden worden de resultaten in de infor-
matiebalk onder in het beeldscherm weergegeven.
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7.3.8 Taalregistraties

Aan elk aftastbeeld kan een taalregistratie van maximaal
15 seconden worden toegevoegd. De registratie wordt
samen met het aftastbeeld opgeslagen en overgenomen
in de PC-software wanneer het aftastbeeld wordt gela-
den. Met behulp van de taalregistratie kan informatie
over het aftastbeeld en de plaats van het bouwwerk, over
speciale voorwaarden, de duur van het aftasten, enz.
worden geregistreerd.

Klap de rubberen afdekking omhoog om de aansluiting
voor de hoofdtelefoon/microfoon-set vrij te geven. Steek
de stekker van de hoofdtelefoon/microfoon-set in het
stopcontact.

Kies het aftastbeeld waaraan de taalregistratie dient te
worden toegevoegd.
- _ FS0000S 1] bain Mer
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De PSA 93 hoofdtelefoon opzetten en er daarbij op letten
dat de microfoon zich in de nabijheid van de mond bevindt.
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Met Opnemen wordt de registratie gestart. Spreken.
Met Stop wordt de registratie beéindigd
Met Afspelen wordt de taalregistratie afgespeeld

De lengte van de taalregistratie wordt onder in het beeld-
scherm weergegeven.

-AANWIJZING-
Als u de registratie niet kunt horen, stel dan het volume
van de hoofdtelefoon in. Zie paragraaf 7.3.3.

Aftastbeelden met een taalregistratie worden links van het
display met het muzieknotensymbool weergegeven.
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7.3.9 Gegevensoverdracht monitor-PC-software
Met behulp van de meegeleverde kabel kunnen de gege-
vens via een USB-port op een PC worden overgedragen.
Het is ook mogelijk om de geheugenkaart te verwijderen
en de gegevens via een kaartlezer over te dragen.

Sluit de monitor met de PSA 92 datakabel op de PC aan.
De kabel wordt op de USB-port achter de aansluitdeur
op de monitor en op een USB-port van de PC aange-
sloten.

-WAARSCHUWING-

Om de gegevensbeveiliging en -integriteit en de stoor-
stralingsveiligheid te garanderen, mag alleen de door
Hilti geleverde PSA 92 datakabel worden gebruikt. De
gegevensbeveiliging en de stoorstralingsveiligheid kun-
nen beinvioed worden wanneer er een andere USB-kabel
dan de door Hilti geleverde wordt gebruikt.
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-WAARSCHUWING-
Kaart nooit verwijderen wanneer de monitor ingescha-
keld is.

7.4 Gegevensoverdracht scanner-monitor

De gegevens worden via een infrarood-verbinding van
de scanner op de monitor overgedragen. De infrarood-
vensters bevinden zich, zoals hieronder aangegeven,
aan de uiteinden van de scanner en de monitor.

Infrarood-port op de monitor

-AANWIJZING-

De maximale reikwijdte van de infrarood-verbinding
bedraagt ongeveer 30 cm. Bij kleine afstanden (tot maxi-
maal 10 cm) bedraagt de maximaal toelaatbare hoek
tussen scanner en monitor voor een veilige gegevens-
overdracht +50° in relatie tot de as van de infrarood-
port van de monitor. Bij een afstand van 15 cm wordt
deze hoek tot +30° gereduceerd. Bij 30 cm dienen de
scanner en de monitor exact op elkaar te zijn gericht,
om een veilige gegevensoverdracht tot stand te brengen.

-ATTENTIE-

Let er voor het begin van de gegevensoverdracht op dat
de vensters van de infrarood-porten vrij van vuil, stof en
vet en niet te sterk bekrast zijn. Anders kan de reikwijd-
te worden gereduceerd of kunnen de gegevens niet wor-
den overgedragen.

-WAARSCHUWING-

Tijdens de gegevensoverdracht in geen geval de geheu-
genkaart verwijderen. Hierbij kunnen gegevens onher-
stelbaar verloren gaan.

7.4.1 Werkwijze bij de gegevensoverdracht
Wanneer de scanner en de monitor ingeschakeld zijn en
de scanner zich in het hoofdmenu bevindt kunnen op
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elk moment gegevens worden overgedragen. De gege-
vens worden overgedragen naar het actuele project dat
op de monitor is gekozen.

-AANWIJZING-
Let er voor de gegevensoverdracht op dat het juiste pro-
ject op de monitor is gekozen.

De scanner en de monitor dicht bij elkaar zo opstellen
dat de infrarood-vensters op elkaar gericht zijn. De bei-
de apparaten herkennen elkaar automatisch en treden
met elkaar in verbinding. Op de scanner verschijnt het
volgende beeldscherm en er klinkt een pieptoon:

Eﬁ)} v

Druk op Bevestigen en begin met de gegevensover-
dracht. Tijdens de gegevensoverdracht verschijnt het
volgende beeldscherm.

—h)

Op de monitor verschijnt het infrarood-pictogram H}
om aan te geven dat de gegevensoverdracht plaatsvindt.
Op de scanner knippert de rode LED voortdurend.

De gegevensoverdracht duurt tussen de 1 en 15 secon-
den, afhankelijk van het aantal of de lengte van de aftast-
beelden in de scanner. Wanneer de gegevensoverdracht
is afgesloten, verschijnt het volgende beeldscherm:

==

Het infrarood-pictogram op de monitor verandert in h
tot de gegevens op de geheugenkaart of in het interne
geheugen zijn opgeslagen

Dan verandert het infrarood-pictogram in "Gereed":b
Alle aftastgegevens zijn met succes overgedragen. Druk
op de toets Bevestigen om de gegevens in de scanner
te wissen en terug te keren naar het hoofdmenu.

7.4.2 Foutmeldingen tijdens de
gegevensoverdracht

AP

Dit symbool kan verschijnen tijdens de gegevensover-
dracht tussen de scanner en de monitor. Het geeft aan
dat de gegevensoverdracht onderbroken is of dat er geen
verbinding kon worden gemaakt. Zorg ervoor dat u




opnieuw probeert om gegevens over te dragen voor dat
de scanner en de monitor zich binnen de maximale reik-
wijdte van 30 cm resp. 12 inches bevinden en goed op
elkaar zijn gericht. Let erop dat de omgevingslucht zo
stofvrij mogelijk is en dat de infrarood-vensters van de
scanner en de monitor schoon en niet sterk bekrast zijn.
Bovenmatig bekraste infrarood-vensters dienen door een
Hilti-servicestation te worden vervangen.

Probeer tijdens de gegevensoverdracht om de scanner
en de monitor steeds goed op elkaar gericht te houden.

Yy
A W)
Dit symbool ter aanduiding van een fout kan verschij-
nen tijdens de gegevensoverdracht tussen scanner en
monitor. Apparaten uit- en weer inschakelen of de uit-
lijning veranderen om de fout op te heffen. Als de fout-
melding nog steeds wordt weergegeven, dient het appa-
raat naar het Hilti-servicestation te worden verzonden.

Ingeval de gegevensoverdracht wordt onderbroken, gaan
er geen gegevens verloren. De gegevens in de scanner
worden pas gewist wanneer alle aftastbeelden goed zijn
overgedragen en er op de bevestigingstoets op de scan-
ner wordt gedrukt.

7.5 Tips voor het aftasten en analyseren.

Het object is te smal om afgetast te worden of de wape-
ning bevindt zich te dicht bij een hoek om goed afge-
tast te worden.

Een dunne draagsteun gebruiken die over de rand(en)
van het bouwwerk uitsteekt en de steun buiten de randen
aftasten. Vergeet niet om de dikte van de steun van de
meetwaarden voor de diepte af te trekken. De waarde kan
worden ingevoerd in de PC-software en wordt daarna
automatisch van alle dieptemeetwaarden afgetrokken.

Het oppervlak is ruw

Ruwe opperviakken (bijv. betonopperviakken waarop de
toeslag zichtbaar is) veroorzaken extra ruis in het sig-
naal, zodat onder bepaalde omstandigheden de diepte
of de diameter van een wapeningsijzer niet kan worden
bepaald. In zulke gevallen is het ook nuttig om met behulp
van een dunne draagplank af te tasten. Bovenstaande
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aanwijzing over het aftrekken van de dikte van de plank
is 00k hier van toepassing.

"Interferenties"” in het beeld
Interferenties in het beeld kunnen de volgende oorzaken
hebben:

— Wapeningsdalingen

—Verbindingsdraden bij de snijpunten van de wape-
ningsijzers

—Toeslagen met ferromagnetische eigenschappen

— Parallel aan het aftastopperviak liggende uiteinden van
wapeningsijzers

—Loodrecht op het aftastvlak liggende uiteinden van
wapeningsijzers (staande ijzers)

-AANWIJZING-

Diameters en diepten die binnen het bereik van interfe-
renties zijn berekend moeten voorzichtig worden behan-
deld, omdat ze eventueel niet exact zijn.

Aftasten van zuilen en draaghalken met het oog op
doorbraken

Let er ingeval de wapening niet mag worden bescha-
digd op dat op minstens drie kanten van het bouwwerk
imagescans worden uitgevoerd, zodat ook stootijzers
(die in beton aan een hoek zijn toegewezen) kunnen wor-
den herkend.

Eenvoudige diametercontrole

Een eenvoudige taxatiecontrole van de diameter van de
eerste laag kan worden uitgevoerd door de diepte van
de tweede, gekruiste laag van die van de eerste af te trek-
ken. Voorwaarde hiervoor is echter dat beide lagen elkaar
raken of dat ze zeer dicht bij elkaar liggen.

7.6 PC-software

De PC-software biedt uitgebreidere analysemogelijkhe-
den, een eenvoudige aanmaak van berichten, data-archi-
vering, beeld- en data-export naar andere software en
een geautomatiseerde batchprocessing van grote hoe-
veelheden data.

Nadere informatie over de installatie bevinden zich op
de PSA 90 PC-SW CD-ROM. Gebruiksaanwijzingen vindt
uin het helpsysteem van de software.
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8. Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

Reinig het apparaat alleen met een schone en zachte doek;
bevochtig de doek zonodig met wat zuivere alcohol of
water.

-ATTENTIE-
Gebruik geen andere vloeistof, omdat de kunststofon-
derdelen hierdoor kunnen worden aangetast.

8.2 Opslag

Bewaar het apparaat niet in natte toestand.

Het apparaat, de transportkoffer en de accessoires die-
nen voor het opslaan te worden gedroogd en gereinigd.
Neem eerst de accu's eruit.
Wanneer het apparaat gedurende langere tijd opgesla-
gen of getransporteerd is, dient er voor het gebruik een
controlemeting te worden uitgevoerd.

Neem bij de opslag van het apparaat de temperatuur-
grenswaarden (20 °C tot +60 °C) in acht, speciaal in de
winter en de zomer en wanneer het wordt bewaard in
een voertuig.

8.3 Transport
Gebruik altijd de Hilti-koffer om het apparaat te trans-
porteren.

-WAARSCHUWING-
Voor het transport altijd het accu-pack eruit nemen.

8.4 De wielen van de scanner vervangen/
verwijderen

De wielen van de scanner kunnen worden verwijderd
om ze te vervangen of schoon te maken. Draai met een
2,5-mm-inbussleutel de schroeven in de as van de wie-
len los en verwijder ze.

Neem het wiel voorzichtig van de as, terwijl het andere
uiteinde van de as of het andere wiel wordt vastgehou-
den. Reinig de behuizing of het wiel zonodig zorgvuldig
volgens de aanwijzingen in paragraaf 8.1 alvorens het
wiel weer op de as te plaatsen en de schroef weer in te
brengen en vast te draaien.

-ATTENTIE-

Draai de schroef bij het opnieuw monteren van het wiel
niet te sterk vast, omdat het wiel en de as hierdoor kun-
nen worden beschadigd. Slechts één wiel na het ande-
re vervangen.

9. Foutopsporing

Fout Mogelijke oorzaak

Oplossing

Monitor of scanner start niet Accu niet geladen

Accu-pack vervangen

Contacten van de accu of in de

Contacten reinigen

monitor of scanner vervuild.

Accu defect of oud, of het maxima-

Contact opnemen met de Hilti Service

le aantal laadcycli is overschreden

De monitor of scanner kan slechts Accu defect of oud, of het maxima-

Contact opnemen met de Hilti Service

een korte tijd worden gebruikt voor le aantal laadcycli is overschreden

het accu-pack ontladen is.

De scanner werkt niet goed

Wielen stoffig of vervuild

Wielen en behuizing verwijderen en
reinigen

Aandrijfriemen of tandwielen

versleten

Contact opnemen met de Hilti Service
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10. Afval voor hergebruik recyclen

&

-ATTENTIE-

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd, kunnen zich de volgende situaties voordoen:

@ Bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige gassen, waardoor er personen ziek kunnen worden.

o Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen,
brandwonden (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

o \Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting
op ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunt u zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu ver-

vuilen.

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik
is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor
recycling terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

4

©

Alleen voor EU-landen

i,

©

Voer het accu-pack volgens de nationale voorschriften af.

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische en elektronische apparaten

en de toepassing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereed-
schap gescheiden te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat

voldoet aan de geldende milieu-eisen.

11. Fabrieksgarantie op apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen mate-
riaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie geldt onder
de voorwaarde dat het apparaat in overeenstemming
met de handleiding van Hilti gebruikt, bediend, verzorgd
en schoongemaakt wordt, en dat de technische unifor-
miteit gehandhaafd is, d.w.z. dat er alleen origineel Hilti-
verbuiksmateriaal en originele Hilti-toebehoren en
-reserveonderdelen voor het apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis ver-
vanging van de defecte onderdelen tijdens de gehele
levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan nor-
male slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze
garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover

er geen dwingende nationale voorschriften zijn die
hiervan afwijken. Hilti is met name niet aansprake-
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lijk voor directe of indirecte schade als gevolg van
gebreken, verliezen of kosten in samenhang met het
gebruik of de onmogelijkheid van het gebruik van het
apparaat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garan-
tie voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald
doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de
betreffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van
het defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorga-
nisatie worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende
garanties.
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12. EG-conformiteitsverklaring

Omschrijving: Ferroscan
Type: PS 200
Bouwjaar: 2003

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voor-
schriften en normen: EN 55011, EN 50082-1,
EN 61000-6-1, EN 61000-6-2, EN 61000-6-3,

EN 61000-6-4.

Hilti Maatschappij

L
K
I
W

Bodo Baur

Quality Manager

Business Area

Electric Tools & Accessories
10/2006
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Matthias Gillner

Executive Vice President
Business Area

Electric Tools & Accessories
10/2006
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Ferroscan PS 200

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrugdes.

Conserve o manual de instrugdes sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas
apenas juntamente com o manual de
instrugaes.

Componentes

@ Scanner PS 200 S

(@ Bolsa PSA 60

® Monitor PS 200 M

@ Cartdo de memaria PSA 94

(B Cabo de dados PSA 92

(® Kit de auscultador + microfone PSA 93
(@ Bolsa PSA 61

Alga de ombro para transporte PSA 62
(© 2 baterias PSA 80

2 carregadores PUA 80

(D 2 cabos de rede

@ Conjunto de grelhas de referéncia PSA 10/11
(3 Fita adesiva PUA 90

Pacote de marcadores PUA 70

1. Informacao geral

1.1 Indicacdes de perigo e seu significado

-AVISO-
Alerta para um perigo potencial que, se as instrugdes nao
forem observadas, pode originar ferimentos graves ou fatais.

-CUIDADO-

Alerta para um perigo potencial que, se as instrugdes nao
forem observadas, pode originar ferimentos ligeiros ou
danos na ferramenta ou noutros materiais.

-NOTA-
Indica instrugdes ou outras informagdes Uteis.

1.2 Pictogramas

Sinais de aviso Simbolos
Perigo geral Leia 0 manual Recicle os

de instrugdes
antes de utilizar
aferramenta

desperdicios

(@ Software para PC PSA 90
Mala PS 200
Kl Estes ndmeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas péaginas desdobréveis. Ao ler as instrugdes, man-
tenha as contracapas abertas.
Neste manual de instrugGes, a palavra « ferramenta » refe-
re-se sempre ao Ferroscan PS 200.
Localizacao da informacao na ferramenta
A designacao e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu manual
indice Pagina de instrucOes e faca referéncia a estas indicagdes sempre
1. Informagdo geral 171 que necessitar de qualquer pega/acessorio para a ferra-
2. Descrigao 172 | menta.
3. Incluido no fornecimento 173
4. Caracteristicas técnicas 174 | Tipo: Scanner PS 200 S
5. Normas de seguranca 178
6. Antes de iniciar a utilizagdo 180 N° de série:
7. Utilizacdo 181 -
8. Conservacao e manutencao 202
9. Avarias possiveis 202
10. Reciclagem 203 | Tipo: Monitor PS 200 M
11. Garantia do fabricante — Ferramentas 203
12. Declaracdo de conformidade CE 204 o .
N° de série:
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2.1 Finalidade

0 sistema Ferroscan PS 200 esta concebido para localizar
armadura, determinar o didmetro dos ferros e a profundi-
dade de recobrimento.

2.2 Vlisao geral
Aferramenta pode ser empregue para diversas aplicagoes
de deteccdo de armaduras em betdo. O modo de detecgao
utilizado depende da aplicagao. Esta estd incluida, no essen-
cial, numa das seguintes categorias:

Aplicacao

Evitar cortar ferros de
armadura ao perfurar
(com broca ou coroa)
Determinar a posigao/
quantidade e diametro dos
ferros da armadura para
inspeccoes de carga
Determinar a profundidade
de recobrimento em grandes
areas

Modo de medicao
Deteccdo Quickscan,
Imagescan ou Blockscan

Imagescan

Registo Quickscan

2.3 Modo de funcionamento
0 funcionamento do sistema permite que o Scanner seja
deslocado directamente sobre a superficie da construgao.
0Os dados recolhidos sao armazenados no Scanner, até pode-
rem ser transferidos para o Monitor. O Monitor é utilizado
para armazenar grandes volumes de dados e para os apre-
sentar visualmente. Além disso, pode ser utilizado para a
andlise desses dados, que também podem ser descarrega-
dos para o PC. O software para PC oferece opgoes de ané-
lise avangadas e a possibilidade de imprimir rapidamente
relatdrios completos, bem como o arquivamento dos dados.

2.3.1 Deteccao Quickscan

0 Scanner é movimentado sobre a superficie, em angulo
recto com os ferros da armadura. A posicdo e a profundi-
dade aproximadas dos ferros da armadura podem ser deter-
minadas e marcadas na superficie.

2.3.2 Deteccao Quickscan com determinagao precisa
da profundidade

0 utilizador deve a introduzir o didmetro da armadura e a

distancia entre ferros antes da medicao. Em seguida, o Scan-

ner é utilizado como indicado em 2.3.1 Detecgdo Quicks-

can.
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2.3.3 Registo Quickscan

0 Scanner é utilizado como indicado em 2.3.2 Detecgao
Quickscan, mas neste caso 0s dados sao registados, enquan-
to o Scanner se desloca sobre a superficie. Os dados sao
em seguida transferidos para o Monitor, onde podem ser
analisados e determinada a profundidade média de reco-
brimento. Quando sdo descarregados para o PC, estes
podem ser analisados bem como arquivados e impressos
como relatério. As opgdes de analise avangadas oferecem
a possibilidade de importar Quickscans e analisé-los auto-
maticamente.

2.3.4 Imagescan

Na zona que interessa é fixada uma grelha de referéncia com
ajuda da fita adesiva fornecida. Depois de seleccionado o
modo Imagescan no Scanner, as filas e colunas da grelha
530 exploradas de acordo com as instrugdes no visor. 0s
dados sdo transferidos para o Monitor, onde a imagem pode
ser apresentada visualmente. E indicada a posigao dos ferros
em relacdo a superficie. E possivel determinar o didmetro e
a profundidade.

0Os dados, quando descarregados no software para PC,
podem ser analisados tal como no Monitor, sendo além dis-
S0 registados e arquivados uma série de pontos junto com
profundidade e didmetro. E possivel imprimir relatdrios.

2.3.5 Blockscan

Na zona que interessa sao fixadas grelhas de referéncia com
ajuda da fita adesiva fornecida. Depois de seleccionado o
modo Blockscan, o utilizador é selecciona a primeira zona
a explorar. Em seguida, efectua-se um Imagescan. Depois
de terminado o Imagescan, o utilizador é selecciona a pro-
xima zona a explorar. Esta zona deve ser contigua a zona
precedente. Deslocar a grelha e, em seguida, explorar como
na anterior. Este procedimento pode ser repetido para até
3x 3 Imagescans. Os dados sao transferidos para o Moni-
tor. Os Imagescans sao automaticamente unidos, de modo
a obter-se uma imagem maior. A disposicao dos ferros da
armadura pode ser apresentada ao longo de uma drea alar-
gada. Imagescans individuais podem ser seleccionados para
serem ampliados e para analisar aimagem.

0Os dados, quando descarregados no software para PC,
podem ser analisados tal como no Monitor, sendo além dis-
so registada e arquivada uma série de pontos junto com
profundidade e didmetro. E possivel imprimir relatdrios.



3. Incluido no fornecimento

Um sistema Ferroscan PS 200 completo compreende as seguintes partes:

Unid.  Designacdo Observacdes
1 Scanner PS 200 S *
1 Bolsa PSA 60 Bolsa para o Scanner
1 Monitor PS 200 M *
1 Cartdo de memoria PSA 94 Cartdo (cartdo de memoria SD)
1 Cabo de dados PSA 92 Cabo USB
1 Kit de auscultador e
microfone PSA 93 Jack de 2,5 mm
1 Bolsa PSA 61 Bolsa para o Monitor
1 Alga para ombro para transporte PSA 62  Cinta para transportar o Scanner e o Monitor nas bolsas
2 Bateria PSA 80 Bateria NiMH para Scanner ou Monitor
2 Carregador PUA 80 Carregador para as baterias PSA 80
2 Cabo de rede Cabo de rede para o carregador PUA 80. *
2 Grelha de referéncia PSA 10 Unidades em mm
1 Fita adesiva PUA 80 Fita adesiva 3M 399 E, fita de algodao — cobertura de betdo
1 Marcador PUA 70 Jogo de 12 marcadores
1 Software para PC PSA 90 Software (PC) para o Ferroscan PS 200 em CD-ROM
1 Mala PS 200 Mala de plastico com encaixe para o sistema Ferroscan PS 200

Acessérios/pecas sobresselentes
N2 de

artigo Designacao Observacdes
377654  Conjunto de grelhas de referéncia
PSA 10 5 grelhas —mm
340806  Pacote de marcadores PUA 70 12 marcadores vermelhos
305141 Cartdo de memoria PSA 91 Cartdo multimédia MMC (128 MB)
319911  Cartdo de meméria PSA 94 Cartdo SD (no min. 128 MB)
305142  Cabo de dados PSA 92 Cabo USB para descarregar os dados
319416  Software para PC PSA 90 Software para PC em CD-ROM
* Scanner PS 200 S Inclui Scanner PS 200 S, bateria PSA 80, bolsa PSA 60, alca
paraamao PSA 63 e manual de instrucdes em caixa de cartao
como substituicdo
* Kit Scanner PS 200 S Inclui Scanner PS 200 S, bateria PSA 80, carregador PUA 80,
bolsa PSA 60, alga para a mao PSA 93 e manual de instrugoes
em mala Hilti
377656  Bolsa PSA 60 Para o Scanner PS 200 S
305144  Alca paraa mao PSA 63 Para o Scanner PS 200 S
377658  Alca para ombro para transporte PSA62  Para transportar o Scanner PS 200 S e o Monitor PS 200 M
* Monitor PS 200 M Inclui Monitor PS 200 M, bateria PSA 80, bolsa PSA 61 e
manual de instrucdes em caixa de cartdo como substituicdo
377657 Bolsa PSA 61 Para o Monitor PS 200 M
305143  Jogo de auscultador e microfone PSA 93  Para o Monitor PS 200 M
319362 Fita adesiva PUA 90 Fita adesiva para fixar a grelha de referéncia em betao
377660 PS 200 Manual de instrucdes Alemao, inglés, francés, italiano, castelhano,
de/en/fr/it/es/nl/el/pt neerlandés, grego, portugués
377663 PS 200 Manual de instrugbes
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Inglés, japonés, chinés, coreano, turco, polaco, russo
377659 Mala PS 200 Com encaixe para o sistema Ferroscan PS 200
377472  Bateria PSA 80 Para o Scanner PS 200 S ou o Monitor PS 200 M
* Carregador PUA 80 Para carregar a bateria PSA 80

* 0 nimero de artigo depende do pais onde foi realizado o pedido
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Pegas de desgaste

As rodas do Scanner podem ser substituidas pelo utilizador.
Observacoes

N.° de artigo Designacao

305152 PSW 200 S -1 jogo de rodas

4 rodas para o Scanner PS 200 S, juntamente com uma chave

de sextavado interior

Instrugdes para substituir as rodas, consultar o capitulo 8.4

4. Caracteristicas técnicas

-0BSERVAGAO-
Para informagdes sobre o carregador PUA 80, consultar o
manual de instrugdes correspondente.

4.1 Condigdes ambientais

Temperatura de funcionamento ~ —10°C a +50 °C

Temperatura de armazenamento 20 °C a +60 °C

Humidade relativa (servigo) max. 90 %, sem efeito
de condensacdo

Proteccdo contra p6 e dgua

(servigo) IP 54

Choque (ferramenta na mala) EN 60068-2-29

Queda EN 60068-2-32

Vibragéo (ndo em servico) MIL-STD 810D

4.2 Capacidade de medicao do sistema
Para se obterem valores de medicao fidveis devem estar
satisfeitas as seguintes condigdes:
— Superficie do betdo lisa e plana
—Ferros da armadura ndo corroidos
—Aarmadura deve estar paralela em relagao a superficie
— 0 betdo ndo deve conter adjuvantes ou componentes
com propriedades magnéticas
- Os ferros da armadura devem estar exactamente a +5°
na perpendicular a direccao de exploragdo
- Os ferros da armadura ndo estao soldados
— Ferros adjacentes tém um didmetro semelhante
—Ferros adjacentes tém a mesma profundidade
—Indicagdes de precisdo sdo validas apenas para a cama-
da superior dos ferros da armadura
—Nao deve haver interferéncias de campos magnéticos
exteriores ou objectos proximos com propriedades mag-
néticas
- Os ferros devem ter uma permeabilidade magnética
relativa de 85-105
—As rodas do Scanner devem estar limpas e livres de
areia ou qualquer tipo de sujidade semelhante
—Todas as 4 rodas do Scanner rolam sobre o objecto a
medir
— Os ferros da armadura devem cumprir uma das seguin-
tes normas (segundo o ndmero de artigo indicado no
lado inferior da mala original do sistema Ferroscan
PS 200):

Procedéncia/
Namero de artigo Norma aplicabilidade da norma
377638, 377639, Unido
377645 DIN 488 Europeia
377642 ASTMA G615/  Estados Unidos da
A615M-01b América
174
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377643 CAN/CSA-G30,

18-M92 Canada
377644 JISG 3112 Japdo
228001 GB 50010-2002 China
-AVISO-

Se uma ou vérias destas condi¢es ndo estao satisfeitas, a
precisao pode ficar afectada.

A relagdo entre a distancia entre ferros e o recobrimento
(s:c) é frequentemente um factor de limitagdo na determi-
nagao de cada ferro.

Explicacao:
Recobrimento (c)__@_
C N )
v v

4.2.1 Amplitude de deteccao, amplitude de medicao
e precisao

Para a determinagdo de ferros individuais, a distancia mini-
ma entre ferros deve ser de 36 mm ou a relagdo entre a distan-
cia entre ferros e o recobrimento (s:c) 2:1, dependendo do
maior valor. Para realizar uma medicdo de profundidade é
necessario que exista uma profundidade minima de 10 mm.
Distancia minima entre ferros do ponto inicial e ponto final
da medigdo (p. ex., do rebordo da grelha de medigdo):
30 mm.

a. Imagescan e Blockscan

Diametro do ferro conhecido
Profundidade (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180

6 2 3 3 #4 5 0 X X X
3 8 2 32 3 #4 45 0 0 X X
S 10 #2 2 3 4 5 0 0 X X
S 12 2 2 3 #4 5 10 0 X X
e 14 42 2 3 +4 5 10 0 0 X
*3 16 +2 2 3 +4 5 10 +12 0 X
T 20 2 2 3 4 5 10 #12 0 X
B 25 2 2 3 4 5 +10 12 0 X
& 28 12 s 3 4 15 10 12 0 X
S 30 2 2 3 x4 5 10 12 0 X

36 2 2 3 4 5 10 12 13 0




Profundidade (mm) 0: a esta profundidade, o ferro pode ser detectado, mas a
20 40 60 80 100 120 140 160 180 profundidade ndo pode ser calculada
= #3 #2 2 3 4 5 0 0 X X X: a esta profundidade, o ferro nao pode ser detectado
= #4 2 2 3 4 5 10 0 X X in ~ .
2 B 10 22 =3 =4 5 0 £12 0 X Imagescan — diametro do ferro nao conhecido
S # 2 2 3 4 15 10 12 0 X Profundidade (mm)
*3 #7 12 2 3 4 15 10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
S #8 2 2 3 4 5 +10 #12 0 X 6 +3 +3 4 +6 8 0 X X X
B #9212 3 A 45 10 12 0 X o 8 %3 3 +4 6 8 0 0 X X
s§ #0 2 2 3 4 15 £10 12 0 X 3 10 3 +3 +4 6 8 0 0 X X
#11 22 +2 43 4 5 10 12 13 0 S 12 #3 +3 +4 46 8 412 0 X X
S 14 3 +3 #4 6 8 12 0 0 X
gfgfunfiﬁdadez (20'92211“8)39 R ERT— & 16 3 3 4 6 8 12 +14 0 X
- B & : : - - - - S 20 +3 3 4 +6 8 12 +14 0 X
. #3 01 01 01 +0.15+02 0 0 X X E 25 43 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
E #4 01 +01 +01 +0.15+02 04 0 X X (% 28 43 3 +4 46 +8 +12 +14 0 X
icl’:, #5 01 01 01 +0.15+02 04 05 0 X 8 30 3 3 4 6 8 +12 +14 0 X
£ #6  +01 +0.1 0.1 +0.15+0.2 04 +05 0 X 36 +3 +3 +4 6 +8 +12 +14 +16 0
S #7_ 01 +01 +0.1 +015+0.2 +04 05 0 X
T #4801 201 01 201502 #04 05 0 X Profundidade (mm)
é #9  +01 +01 +01 $015:0.2 0.4 +05 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
S #10 +01 +0.1 0.1 +0.1510.2 04 +05 0 X _ #3 #3 3 4 6 8 0 0 X X
#11 +01 +0.1 0.1 +0.15:0.2 +04 +0.5 0.5 0 = #4 +3 3 4 6 8 12 0 X X
] L #5 3 3 +4 16 8 12 14 0 X
Profundidade (mm) © #6 3 3 4 6 8 +12 +14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 S 7 13 3 4 6 8 12 14 0 X
g #10 2 +2 3 +4 5 0 0 X X S 48 3 +3 4 46 8 412 +14 0 X
2 #15 2 2 £3 #4 5 10 12 0 X 5 #9 13 3 +4 6 48 12 +14 0 X
‘§§#20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 #12 0 X Sg #10 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
geﬁgg ig ig ig ij tg t}g t}g g § © 1 +3 3 s4 6 +8 +12 +14 +16 X
s + + +, +: + + +
S #35 12 2 3 4 15 10 12 13 0 Profundidade (polegadas)
brofundicade (mm) 08 16 24 31 39 47 55 63 71
rofundidade (mm #3 01 +01 0.2 0.2 =0. X X
P T |2 A
6 #2 3 #3 4 5 0 X X X 2 #5101 201 202 :02 :0.3 :04 106 0 X
10 2 +2 +3 +4 5 0 0 X X 2 #6 01 201 202 0.2 +0.3 +04 06 0 X
2 138 2 2 3 #4 5 00 X X € ¥ 401 01 0.2 02 03 04 06 0 X
S 16 22 +2 +3 +4 5 10 #12 0 X S #8 01 #01 02 0.2 03 +04 06 0 X
& 19 #2 #2 3 +4 5 410 #12 0 X *é #9_ +01 =01 02 =02 +03 04 %06 0 X
S 22 x2 2 3 x4 45 410 #12 0 X & #10_+01 01 202 =02 0.3 +04 +06 0 X
S 25 £2 2 3 4 5 10 £12 0 X ©  #1 01 +01 02 02 03 04 06 06 X
£ 29 2 2 3 +4 5 +10 #12 0 X
8 32 2 2 13 x4 5 10 2 0 X Profundidade (mm)
35 2 12 43 4 5  +10 #12 13 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
38 2 2 3 4 5 10 #12 13 0 o #10 3 3 4 6 48 0 0 X X
S #15 3 3 4 6 8 +12 14 0 X
Profundidade (mm) S=#20 3 +3 4 16 8 12 14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 %é #95 13 3 4 6 <8 12 +14 0 X
o & 2 3 3 +4 +5 0 X X X E #30 33 3 +4 6 8 12 14 0 X
g 13 12 ié tg ti tg 010 g § § O #35 3 13 4 16 8 12 14 16 X
h + + +, + + +
§ 14 £2 2 3 #4 5 10 12 0 X Profundidade (mm)
S 16 2 2 13 x4 5 10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
S 18 2 2 3 4 5 10 12 0 X 6 +3 3 #4 6 8 0 X X X
g 20 2 +2 3 4 5 10 12 0 X 10 +#3 3 #4 6 8 0 0 X X
S 22 2 2 3 4 5 10 12 0 X @ 13 3 3 4 6 8 12 0 X X
; 25 2 #2 3 4 +5  #10 12 0 X 30’ 16 #3 3 +#4 6 8 12 +14 0 X
g 28 2 2 3 4 +5 +10 12 13 0 E 19 3 3 #4 6 8 12 +14 0 X
S 32 2 2 3 4 5 10 #12 #13 0 S 22 3 3 +4 6 8 12 14 0 X
36 2 +2 +3 4 5 10 #12 +13 0 e 25 +3 +3 +4 +6 +8 12 +14 0 X
g 29 3 3 4 6 8 12 14 0 X
0 valor indica a precisdo tipica da medicdo de profundida- | & 32 +3 =+3 4 6 +8 12 +14 0 X
de (desvio do valor efectivo) em mm ou polegadas. 35 3 +3 4 6 8 12 £14 +16 X
38 3 3 4 6 8 12 14 16 X
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Profundidade (mm) Profundidade (mm)
20 40 60 80 100 120 140 16l 20 40 50 60 80 100

o
—
©
o

_ 8 3 3 +#4 6 8 0 X X X o #10 #1  #1 #2 42 +4 45
§ 10 3 3 4 +6 8 0 0 X X S #5 1 1 2 2 4 15
g‘ 12 #3 3 +4 6 8 12 0 X X 3 :;; #0 +1 +1 2 2 4 5
S 14 _#3 3 +4 46 8 412 #14 0 X % S #25 #1 #1 2 +2 4 45
e 16 #3 3 +#4 6 8 12 14 0 X Sg #30 1 #1  £2 2 4 45
S 18 3 3 #4 6 8 12 214 0 X S #3351+l #2 2 +4 45
S 20 3 3 4 6 8 12 14 0 X
2022 +3 3 4 16 B8 12 +14 0 X Profundidade (mm)
S 25 3 #3 4 6 8 12 x14 0 X 20 40 50 60 80 100
g 28 3 +3 4 6 8 12 14 16 X 6 #1  #1 2 2 4 5
S 32 3 43 44 46 4B 12 314 416 X 10 +1 +1 +2 2 +4 45
36 3 3 +4 6 8 +12 14 +16 X & 18 #1 o+l 2 2 4 45
- . . . 2 16 1 1 12 12 4 5
0O valor indica a precisao tipica da medicdo de profundida- | £ 19 :1 :1 :2 :2 :4 i5
) . S 1 1 12 12 14 4
de (desvio do valor efectivo) em mm ou polegadas. S 2 o s w2 2 4 s
. S 25 +1 1 2 2 4 45
0: a esta profundidade, o ferro pode ser detectado, mas a B 59 o o 2 0 4 5
profundidade ndo pode ser calculada S 3 o 2 2 4 5
X: a esta profundidade, o ferro ndo pode ser detectado 3B 1 o1 2 2 4 15
. . 38 1 #1 £2 2 4 45
b. Registo Quickscan
0 diametro do ferro & conhecido. ;{)Of””fédadesémm)so T
Profundidade (mm) 8 o+ +1 2 2 4 45
20 40 50 60 80 100 S 10 #1 1 2 2 4 35
6 1 1 2 2 4 45 S 12 #1 #1 2 x2 4 b
o 8 #1 #1 #2 2 4 45 S 14+ #1222 4 45
L 10 +1 1 2 2 4 15 3 16 +1 +1 2 2 4 45
o 1 1 12 12 14 4
S 12 sl oA 42 2 +4 45 S 18 o o 2 2 4 b
° 1 sl sl £2 42 4 45 S 20 1 1 2 2 4 45
S 16 #1122 2 x4 15 g 22 1+ 12 12 4 15
13 20 #1122 x4 45 g 25 1 +1 +2 +2 4 45
= 25 #1  #1 +2 +2 +4 45 E 28 +1 +1 +2 +2 4 45
£ 28 1 1 2 12 4 45 S 32 s+l sl x2 2 4 3b
[=)

30 #1122 2 4 #5 36 1 1 2 2 4 45
36 1 1 £2 12 4 45

Profundidade (mm) 0 valor indica a precisao tipica da medicao de profundida-

20 40 50 60 80 100 de (desvio do valor efectivo) em mm ou polegadas.
. #3 1 1 2 2 4 15 ~ R . ~
S M o 2 2 4 5 c. Det'ecga_o Quickscan com determinacao da
2 #H 1 o 22 12 4 b profundidade
E #8 #1 #1 D 42 4 45 0 didmetro do ferro & conhecido.
Soo#7 1 #1 +2 #2445 Profundidad
S M 1+l 22 2 4 b rofundidade (mm)
8 A+l sl = w2 4 b ; 22 42 52 63 32 120

+ + + + + +

S #10 +1 #1 2 2 4 5 8 s s a3 ad a5

#11 #1  #1 +2 42 4 45

10 +2 2 2 3 4 45
12 +2 2 2 3 4 b
14 +2 2 2 3 4 45
16 +2 2 +2 3 4 45
+2 2  #2 3 4 45
25 2 #2 2 3 4 45

Profundidade (polegadas)

08 16 20 24 31 39
#3  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#4  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.150.2
#5  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2
#6  +0.050.050.1 +0.1 £0.15:0.2 28 +2 2 2 3 4 b
+0.05 +0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2 30 +2 2 2 +3 4 b
#8  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15:0.2 36 2 2 2 3 4 b
#9  +0.05+0.05+01 +0.1 +0.15+0.2
#10 +0.05 +0.05 0.1 +0.1 +0.15 0.2
#11  +0.05+0.05+0.1 +0.1 +0.15+0.2

Diametro do ferro (DIN 488)
N
o

Diémetro do ferro (ASTM)
b
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Profundidade (mm) Profundidade (mm)

20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100

#3 2 2 2 3 4 45 8 +2 2 2 3 4 45
#4 2 2 2 3 4 45 10 2 2 2 3 4 45
#5 2 2 2 3 4 45 12 £2 2 2 3 4 45
#6 2 2 2 3 4 45 14 +2 2 2 3 4 45
2  #2 2 3 4 45 16 +2 2 2 3 4 45
#8  #2 2 2 +3 4 45 +2 2 2 3 #4 b
#9  #2 #2 2 +3 4 45 20 #2 2 2 3 4 45
#10 2 2 2 +3 4 45 22 2 2 2 3 4 45
#1142 2 2 3 4 45 25 #2 #2 42 3 4 b

Diametro do ferro (ASTM)
3

28 #2 2 42 3 4 45
32 2 #2 2 3 4 4b

Diametro do ferro (GB 50010-2002)
>

Profundidade (polegadas)

08 16 20 24 31 39 36 +2 2 42 3 4 45

. #3  #01 0.1 0.1 +0.1 +0.15+0.2 . s .o .
S 44 +01 <01 04 £01 20.15202 0 valor indica a precisao tipica da medigdo de profundida-
2 #5101 201 £0.1 201 015202 de (desvio do valor efectivo) em mm ou polegadas. m
e #6 0.1 £0.1 £0.1 £0.1 £0.15+0.2 d. Detecgdo Quick
2 37 201 01 201 +01 20.15+02 - betecgao Quickscan
S #8201 +01 201 01 2015202 A precisdo da deteccdo da profundidade & em média, +10 %
g #9 01 01 01 01 +0.15:0.2 da profundidade efectiva.
b #10 +01 +0.1 0.1 +0.1 +0.1510.2

#1101 01 +01 +01 +0.15:0.2 4.2.2 Precis@o da determinagdo do didmetro do ferro

Profundidade (mm) +1 didmetro normalizado, quando a relagéo entre a distan-

20 40 50 60 80 100 cia entre ferros e o recobrimento é =2:1. A determinagéo

A0 2 2 2 B o 5 do didmetro é possivel até uma profundidade de 60 mm.

#15 2 2 2 3 4 45
#20 2 2 2 3 4 45

4.2.3 Precisao da localizagao do ferro

Diametro do ferro
(CAN)

95 0 10 10 23 4 15 Medicdo relativa da parte central do ferro (todos os modos
#30 2 =2 12 i3 s4 15 de funcionamento): em média +3 mm ou +0,1 polegada em
5 0 20 0 3 24 5 relacdo a posicdo medida quando a relacdo entre a distan-

cia entre ferros e o recobrimento 6 =1,5:1.
Profundidade (mm)

20 40 50 80 100

0
6 +2 2 2 3 4 b
10 2 2 +2 3 4 b
13 2 +2  +2 +3 4 45
16 #2 2 +2 3 4 45
19 2 2 +2 3 4 45
+ +#4 45
25 2 2 £2 3 4 45
29 2 2 £2 3 4 45
32 #2 2 +2 3 4 b

Diametro do ferro (JIS)
N}
%
%
&
&

38 2 12 2 3 =4 b

4.3 Dados da ferramenta

Scanner PS 200 S Monitor PS 200 M
Velocidade méxima de exploracao 0,5m/s =
Tipo de memoria Data-Flash integrado Cartdo SD amovivel Capacidade méx.
do cartdo de memdria: 1 GB
Capacidade de armazenamento 9 Imagescans e até 30 m 32 MB - No min. 150 Imagescans ou
de Quickscans registados 75 Quickscans (total 2250 m), e até
(max. 10 exploracoes) 15 minutos de gravacao de voz.
Tipo de visor/tamanho LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm
Resolugao do visor 128 x 64 pixels 320 x 240 pixels/
16 escalas de cinzentos
Dimensoes 260x132x 132 mm 264 x 152 x 57 mm
Peso (com bateria PSA 80) 1,40 kg 1,40 kg
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Durabilidade minima da
bateria PSA 80

Desactivagao automatica

Em média 8 horas Em média 8 horas

Ap6s 5 min. depois de se accionar

a (ltima tecla

Definido pelo utilizador

Tipo de bateria de suporte/vida til

Litio/em média 10 anos

Litio/em média 10 anos

Ligacdo ao PC -

UsBV1.1

Ligacdo para o auscultador -

Jack miniatura de 2,5 mm

Interface de dados entre Scanner

e Monitor Infravermelhos

Infravermelhos

Tempo de transferéncia de dados
entre Scanner e Monitor

<16 s para 9 imagens,
<2 s para 1imagem

<16 s para 9 imagens,
<2 s para 1imagem

Alcance dos infravermelhos Em média 0,3 m Em média 0,3 m
m Poténcia de saida dos infravermelhos  Méx. 500 mW Méx. 500 mW

4.4 Dados da bateria PSA 80

Tipo de bateria NiMH

Tensao nominal 96V

Capacidade nominal 2000 mAh

Dimensoes 42 x 46 x 46 mm

Peso 0,3 kg

Quantidade min.

de ciclos de carga por norma 500

5. Normas de seguranca

5.1 Informaca@o basica no que se refere as normas de
seguranca
Além das regras especificamente mencionadas em cada
capitulo deste manual de instrugdes, deve observar sem-
pre 0s pontos a seguir indicados.

5.2 Utilizagao correcta
A ferramenta foi desenhada para localizar ferros de arma-
dura em betdo, medir a profundidade e estimar o didmetro
da camada superior da armadura em conformidade com as
caracteristicas técnicas indicadas no capitulo.

e Podem ocorrer situagoes perigosas se a ferramenta for
utilizada para fins para os quais nao foi concebida ou se
utilizada incorrectamente por pessoal nao formado.

@ Para evitar ferimentos, utilize apenas acessorios e equi-
pamento auxiliar originais Hilti.

o Ndo é permitida a modificagao ou manipulagao da ferra-
menta.

@ Leia as instrugdes contidas neste manual sobre a utili-
zagao, conservagao e manutencao da ferramenta.

o Nao torne os equipamentos de seguranca ineficazes nem
retire avisos e informagoes.

@ (Caso necessite de reparagao, faga-o somente num Cen-
tro de Assisténcia Técnica Hilti.

@ No caso de situagdes especialmente criticas, em que 0s
resultados de medicao afectem a seguranca e estabilida-
de da obra, comprovar sempre 0s resultados abrindo a
construcao e inspeccionando directamente a posicao,
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profundidade e didmetro da armadura em pontos impor-
tantes.

@ Ao brocar em ou proximo de um ponto onde a ferramen-
ta tenha assinalado um ferro, ndo perfurar a uma profun-
didade maior do que indicada para o ferro.

5.3 Organizacao do local de trabalho

e Mantenha o local de trabalho livre de quaisquer objectos
que possam provocar ferimentos.

o Mantenha outras pessoas, e principalmente as criangas,
afastadas do raio de acgdo da ferramenta durante os tra-
balhos.

@ Evite uma postura de trabalho inadequada.

@ Use calgado antiderrapante e trabalhe sempre numa posicao
segura.

@ Evite posices de trabalho incorrectas quando estiver a
trabalhar em cima de escadas ou andaimes. Mantenha
uma posicao de trabalho segura e equilibrada.

o Nao exceda os limites definidos para esta ferramenta.

@ Controle com a ajuda de uma pessoa qualificada se é segu-
ro furar num ponto determinado antes de iniciar a perfu-
ragao.

o Nunca utilize a ferramenta numa area onde exista perigo
de explosao.

@ Providencie para que a mala esteja suficientemente pro-
tegida durante o transporte e ndo exista risco de lesao.



5.3.1 Compatibilidade electromagnética
Compatibilidade electromagnética significa que a ferramenta
esta de acordo com as directivas/regulamentagdes stan-
dard neste dominio. No entanto, a Hilti ndo pode excluir
totalmente a possibilidade de a ferramenta
@ causar interferéncia em outros equipamentos (por exem-
plo, equipamentos de navegagao aérea ou equipamen-
tos médicos) ou

o sofrer interferéncia causada por radiacdo intensa, que
pode originar um funcionamento incorrecto. Nestas cir-
cunstancias devera fazer medigbes comprovativas.

5.4 Medidas gerais de seguranca
5.4.1 Perigos mecénicos

o Verifique se existem eventuais danos antes de utilizar a
ferramenta. Se constatar danos, a ferramenta deverd ser
reparada num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

e Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi submetida a
qualquer outra forga mecanica, devera verificar a sua pre-
cisao.

@ Por razoes de seguranca, verifique a precisao antes de
qualquer utilizagao.

o Quando existem consideraveis diferencas de tempera-
tura, permita que a ferramenta se adapte a temperatura
ambiente antes de iniciar a sua utilizagdo.

e Embora na sua concepgao se tenha prevenido a entrada
de humidade, a ferramenta deve ser limpa antes de ser
guardada na mala de transporte.

5.4.2 Perigos eléctricos

@ Evite os curto-circuitos nos terminais da bateria. Um cur-
to-circuito pode causar um incéndio.

o Certifique-se de que as superficies exteriores da bateria
estdo limpas e secas antes de a ligar ao carregador.

@ Use apenas as baterias que figuram neste manual de ins-
trugoes.

@ As baterias devem ser recicladas de forma segura no fim
da sua vida dtil.

@ Retire a bateria da ferramenta antes do seu transporte ou de
um armazenamento prolongado. Antes de voltar a colocar a
bateria, devera controlar se existem indicios de fugas ou
danos.

@ Para evitar poluir o ambiente, a ferramenta e a bateria devem
ser recicladas de acordo com as regulamentagdes nacio-
nais em vigor. Dirija-se a Hilti em caso de divida.
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5.4.3 Liquidos

/2\

-AVISO-

Das baterias danificadas pode escorrer um liquido corro-
sivo. Evite o contacto com este liquido. Em caso de con-
tacto com a pele, lave a drea afectada com sabao e dgua
abundantes. Se atingir os olhos, lave-os imediatamente
com agua e consulte em seguida um especialista.

5.5 Requisitos impostos ao utilizador

o Aferramenta foi concebida para utilizagdo profissional.

o Aferramenta deve ser utilizada, feita a sua manutencao e
reparada apenas por pessoal autorizado e devidamente
especializado. Estas pessoas deverao ser informadas sobre
0S potenciais perigos que a ferramenta representa.

@ Concentre-se sempre no seu trabalho. Nao utilize a ferra-
menta se a sua atencdo ndo estiver inteiramente voltada
para a tarefa que esta a executar.

o Ndo utilizar a ferramenta se aparentar estar defeituosa,
qualquer que seja o defeito.

@ Em caso de divida sobre um resultado de deteccdo, diri-
ja-se a um especialista Hilti antes de proceder com os tra-
balhos.

@ Observe todas as mensagens de adverténcia e indicagao
do Scanner e do Monitor.

5.6 Requisitos e limitacdes a respeitar ao utilizar a
ferramenta

e Controlar sempre a precisdo da ferramenta antes de
comegar a trabalhar, quando os resultados de medigao
podem afectar a seguranca e estabilidade da obra. Efec-
tuar a medicdo num ferro da armadura, cuja localizagao,
profundidade e didmetro sejam conhecidos, e comparar
0s resultados com as especificag0es de precisao.

o Nao utilizar o Scanner PS 200 S quando as rodas nao
giram correctamente ou mostram sinais de desgaste.
Dirija-se a Hilti para indicagOes sobre a reparagao. Além
disso, podera limpar ou substituir as rodas — consultar
0 capitulo 8.

e Comprove os ajustes da ferramenta antes de a utilizar.

@ Pressione 0 Scanner apenas ligeiramente contra a super-
ficie de medigao.

o Os ferros da armadura que se encontrem por baixo da
camada superior da armadura nem sempre podem ser
detectados.

@ Retire todas as pecas metélicas como anéis, pendentes,
etc. antes de efectuar uma medicao.
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6. Antes de iniciar a utilizagao

6.1 Bateria PSA 80
Carregar ambas as baterias com os carregadores PUA 80.
Encontrard instrugGes detalhadas sobre a carga no manual
de instrucdes do carregador PUA 80. Antes da primeira uti-
lizagdo, as baterias deverdo ser carregadas durante 14 horas.

6.1.1 Insercdo e extraccao da bateria
Observar se a bateria esta correctamente orientada no Scan-
ner ou no Monitor tal como se ilustra abaixo.

Scanner: no caso de a capa terminal da bateria estar orien-
tada para si, a ranhura grande devera estar a esquerda da
bateria.

Monitor: no caso de a capa terminal da bateria estar orien-
tada para si, a ranhura grande devera estar a direita da bate-
ria.

Insira a bateria 0 maximo na abertura. Gire a capa terminal
no sentido dos ponteiros do reldgio até fechar por engate.
Para extrair a bateria, gire a capa terminal o maximo no sen-
tido contrario ao dos ponteiros do reldgio. Puxar a bateria
para fora do Scanner ou Monitor.

-CUIDADO-

A bateria deve deixar-se inserir sem mais esfor¢o no Scan-
ner ou Monitor. Ao inserir a bateria no Scanner ou Monitor,
ndo exercer forga, ja que poderia danificar a bateria bem
como o0 Scanner ou o Monitor.

-AVISO-

Nao extrair a bateria durante a utilizagao ou quando o Moni-
tor esta ligado. Caso contrario, poderiam perder-se dados.
Extrair a bateria s6 quando o Monitor esté desligado.
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6.2 Cartao de memdria PSA 91/PSA 94
Introduza o cartdo de memaria na ranhura na parte poste-

rior do Monitor.

-CUIDADO-

Assegure-se de que o cartdo
estd correctamente inserido.
Pressione brevemente a cartdo de memaria para o extrair.
0 cartao desbloqueia-se na ranhura, pode ser agarrado
com facilidade e extraido.

Embora o cartao de memoria seja do tipo SD ou multimé-
dia, as normas podem variar segundo os fabricantes. Para
garantir a seguranca e integridade dos dados, recomenda-
se a utilizagdo de cartdes de memoria da Hilti. Podem per-
der-se dados de forma irreversivel, se se utilizam outros
cartdes de memoria do que os fornecidos pela Hilti.

>

Nao extrair o cartdo de memoéria durante a utilizagao ou
quando o Monitor esta ligado. Caso contrario, poderiam
perder-se dados. Extrair o cartdo de memoria s6 quando o
Monitor esta desligado.

-NOTA-

Uma vez extraido o cartdo de memdria, o Monitor comuta
automaticamente para uma memoria interna de 3 MB. Os
dados sao armazenados automaticamente nesta memdria,
num projecto com o nome Prj00001, até que seja inserido
um cartao de memaria no monitor. Se estiver inserido um
cartao de memoria e se se ligar o Monitor, todos os dados
armazenados na memdria interna sao transferidos auto-
maticamente para o cartdo de memoria.

6.2.1 Utilizacao de cartdes de memdria

Para Monitores com o n.2 de art. 319281 pode utilizar
cartoes de memdria do tipo MMC (até a capacidade max.
de armazenamento de 128 MB). Para Monitores com o n.°
de art. 31225 pode utilizar cartdes de memaria do tipo
QIIEII& e SD (até & capacidade max. de armazenamento de

-AVISO-
Os cartdes SD ndo podem ser utilizados nas versoes mais
antigas do Monitor.

-NOTA-
0 n.2de art. pode ser encontrado na placa de caracteristi-
cas, na parte de baixo do Monitor.



7. Utilizagao

7.1 Transporte e utilizagao do sistema

0 Scanner pode ser utilizado para realizar unicamente explo-
ragoes sem Monitor, ou este pode ser transportado na bol-
sa PSA 61 com ajuda da cinta para transporte PSA 62. A
primeira opgao é vantajosa quando se trabalha em zonas
de dificil acesso e se requer maxima mobilidade, como, por
exemplo, num andaime ou escada. Quando a memoria do
Scanner esta cheia (9 Imagescans, 1 Blockscan completo
ou foram registados 30 m de Quickscan), o utilizador deve
aproximar-se do Monitor para descarregar os dados. O
Monitor pode encontrar-se nas proximidades (p. ex., jun-
to a base do andaime, num veiculo, no escritorio do esta-
leiro, etc.). Se o utilizador tem a inteng@o de realizar mais
exploragdes do que as que cabem na memoéria do Scanner
e deseja evitar ter que se deslocar repetidamente ao Moni-
tor, pode leva-lo consigo suspenso pela cinta para trans-
porte ou alga de ombro fornecida em conjunto.

-CUIDADO-

A temperatura no interior de um veiculo exposto ao sol pode
exceder facilmente a temperatura maxima permitida de
armazenamento para o PS 200. Alguns componentes do
PS 200 poderiam danificar-se se a ferramenta for exposta
a temperaturas superiores a 60 °C ou 158 °F.

7.2 Utilizacao do Scanner
7.2.1 Teclado e visor

1 - Teclas de seta Para avancar ou retroceder
pelas opgoes ou valores.
Para confirmar um valor ou

uma selecgao.

2 — Tecla de confirmagdo

3 - Tecla Ligar/Desligar

4 - Tecla de cancelamento  Para anular uma entrada ou
retroceder uma pagina.

Para iniciar/cancelar um

registo.

5— Tecla de registo

2
1

o ———
015 30

Vel
. o

1 — Area do menu. Funcdes que podem ser seleccionadas
com ajuda das feclas de setae da tecla de confirmagao.

2 — Informacao de estado — Informagdes como o estado de
carga da bateria, estado da memoria.

—3
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3 — Area variavel — Aqui apresentam-se informagdes sobre
as acgoes do utilizador, p. ex. modo de medigao, pro-
fundidade do ferro, progresso da exploragao, etc.

7.2.2 Ligar e desligar

Para ligar e desligar o Scanner, premir a fecla Ligar/Desli-
gare manté-la brevemente premida.

0 Scanner s6 pode ser desligado quando se encontra no
menu principal.

7.2.3 Menu principal

A ferramenta inicia-se sempre no menu principal. A partir
daqui seleccionam-se todas as funges de exploragao e opgdes
de ajuste. O estado de carga da bateria é apresentado na par-
te superior do ecra junto com o estado da meméria. Os diver-
sos tipos de exploragao e menus de ajuste sao apresentados
aesquerda no ecra como pictogramas. Com as teclas de seta,
o utilizador pode deslocar-se por estas opgdes. Com a fecla
de confirmagdo, confirme a opgao seleccionada.

Quickscan: a capacidade de armazenamento restante para
registos Quickscan é apresentada na parte superior do ecra
(segundo o tipo de ferramenta e da unidade de medigdo
ajustada) em metros ou pés.

_} oo ——]
o 15 30

Sog
r & @

Imagescan: 0 nimero de Imagescans no Scanner até ao
maximo de 9 é apresentado na parte superior do ecra.

oomm 049

=

Blockscan: o niimero de Imagescans no Scanner até ao maxi-
mo de 9 é apresentado na parte superior do ecra.

aomm 019

o
CIgES
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Definigdes para definir cada um dos parametros e apagar
todos os dados na memoria.

galnl | |

5 q“@

7.2.4 Definigdes

Este menu é utilizado para definir os pardmetros gerais e
para apagar os dados na memaria do Scanner.

Depois de se aceder ao menu de ajuste, aparece 0 seguin-
te ecra:

=l

Com as feclas de seta, o utilizador pode deslocar-se pelas
opgoes. Com a fecla de confirmagdo, confirme a opgao
seleccionada, e accionando a tecla de cancelamento, regres-
sa-se ao menu principal.

7.2.4.1 Ajuste da luz de fundo do visor
Ajuste da luz de fundo. Utilize as feclas de seta para aceder
a cada uma das opgdes. Seleccione a opgao pretendida atra-
vés da fecla de confirmagao e prima a tecla de cancela-
mento para regressar ao menu de ajuste.

N

Ligar a luz de fundo

BN~

Desligar a luz de fundo

182

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

Luz de fundo automatica. Apaga-se ap6s 5 minutos se nao
se accionar nenhuma tecla e acende-se ao voltar a premir-
se a proxima tecla.

7.2.4.2 Ajuste do volume
Ajuste do volume do sinal actistico ao medir. Utilize as teclas
de seta para aceder a cada uma das opgdes. Seleccione a
opgao pretendida através da tecla de confirmagao e prima
a tecla de cancelamento para regressar ao menu de ajuste.

-
]
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7.2.4.3 Ajuste da unidade de medigcao
Ajuste da unidade de medicdo utilizada para as medigoes.
Disponivel somente nas ferramentas com n.° de art. 377642.
Utilize as teclas de seta para aceder a cada uma das opgoes.
Seleccione a opgao pretendida através da tecla de confir-
magao e prima a fecla de cancelamento para regressar ao
menu de ajuste.

Ml

Métrico (mm ou m, consoante o caso)

I

Polegadas (pés, se for o caso)

7.2.4.4 Apagar os dados
Apaga todos os dados guardados no Scanner e s¢ esta
acessivel quando existem dados na memoria. Quando exis-
tem dados na memdria, a barra junto ao simbolo de dis-
quete estd preenchida. Caso contrario, estd vazia.



-AVISO-

Isto pode implicar a perda de dados. Os dados que nao te-
nham sido transferidos para o Monitor sdo apagados de
forma permanente.

-1
=,
m

Prima a tecla de seta para baixo e, em seguida, a tecla de
confirmagdo para apagar, ou a fecla de cancelamento para
regressar ao menu de ajuste.

7.2.5 Quickscan

Pode utilizar-se Quickscan para determinar rapidamente a
posicdo e profundidade de ferros da armadura, que se mar-
cardo depois na superficie. Este processo denomina-se
deteccao Quickscan.

Uma outra funcdo no Quickscan € a determinagdo precisa
da profundidade, sendo necessario introduzir previamen-
te o didmetro do ferro e a distancia entre ferros.
A outra possibilidade consiste em registar os dados e ana-
lisd-los no Monitor ou com o software para PC. Deste modo
pode determinar-se de forma simples o recobrimento médio
da armadura ao longo de grandes éareas da superficie. Este
processo denomina-se registo Quickscan.

-CUIDADO-

0 Scanner s0 regista ferros da armadura que se encontrem
perpendiculares a direcgao do movimento. Os ferros que
estejam paralelos a direcgao do movimento ndo sao regis-
tados. Por esse motivo, ha que assegurar-se de que 0 objec-
to é explorado tanto na direcc@o horizontal como vertical.
Para os ferros que se encontram obliquos em relagao a
direccdo do movimento, o resultado da profundidade pode-
ria sair errado em algum caso.

Ligar o Scanner. Automaticamente selecciona-se em primeiro
lugar o pictograma Quickscan.

J0me ——
=) G

Sos
e ¢ ° °

Seleccione Quickscan no menu principal.
Surge o ecrd Quickscan.
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1 - Profundidade dos ferros da armadura

2 —Trajecto de medigdo percorrido

3 - Intensidade do sinal

4 — Defini¢des: profundidade minima, direccao de explo-
ragdo, didmetro do ferro, distancia entre ferros

7.2.5.1 Detecgao Quickscan

Desloque o Scanner sobre a superficie. Ferros da armadu-
ra que se encontrem perpendiculares a direcgao do movi-
mento sdo registados. Regista-se o trajecto de medigao
percorrido.

Durante a aproximagao a um ferro da armadura, aumenta
a intensidade do sinal, podendo aparecer valores de pro-
fundidade no visor. Quando o Scanner se encontra sobre o
centro de um ferro da armadura:

—acende-se 0 LED vermelho,

—s0a um sinal acustico,

—a barra da intensidade do sinal alcan¢a um maximo,

—indica-se a profundidade aproximada (indicado o valor
de profundidade mais baixo = centro do ferro).

0 ferro da armadura encontra-se na linha central do Scan-
ner e pode marcar-se na superficie com um marcador PUA 70.
A precisao da medigao de profundidade pode ser aumenta-
da, quando se muda para 0 modo de medigdo com determi-
nagdo precisa da profundidade. Consultar o capitulo 7.2.5.2.

Ay
.'.';-l..ﬁa
Este simbolo pode aparecer quando se desloca o Scanner
sobre a superficie. Indica que o Scanner se move demasiado
depressa para processar todos os sinais registados. A veloci-
dade méxima é de 0,5 m/s. Quando o simbolo aparece duran-
te uma detecgdo Quickscan, prima a tecla de confirmagdo e
repita a medicao.
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7.2.5.2 Quickscan com determinacao precisa da
profundidade

Premindo a fecla de confirmagao selecciona-se o modo de
medicao Quickscan com determinagao precisa da profun-
didade.

5000,
@]
o mm

0 diametro deve ser conhecido e introduzido.

#

Além disso, deve introduzir-se a distancia entre ferros quan-
do esta se situar dentro do intervalo >36 mm e <120 mm.

-NOTA-
Distancias entre ferros <36 mm nao podem ser medidas.

(0 00,
o]
mm

Esta pode ser calculada automaticamente através da fungao
detecgdo Quickscan, procurando-se o ponto central do ferro
e premindo-se a fecla de registo vermelha sobre o centro
da posigao. A seguir procura-se o proximo ponto central
do ferro e prime-se novamente a tecla de registo. A distan-
cia entre ferros é guardada e assumida automaticamente.
Quando a distancia é conhecida, também se pode introdu-
zir 0 valor manualmente.

)=
/B

Depois de ajustado o didmetro e a distancia entre ferros, o
processo de exploragao é idéntico ao processo descrito em
7.2.5.1.

I

[=]
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7.2.5.3 Registo Quickscan

Para registar a posicao e profundidade de todos os ferros
da armadura detectados, coloque o Scanner na superficie
e com detecgdo Quickscan procure um ponto onde ndo se
encontra nenhum ferro por baixo. Marque o ponto de par-
tida com um marcador PUA 70 e prima a fecla de registo.
No visor surgird um simbolo de disquete, que significa que
0 Scanner esté a registar os dados. Desloque o Scanner
sobre a superficie.

No fim da medicdo, assegure-se de que o ponto final ndo
fique por cima de um ferro. Para parar o registo, volte a pre-
mir a tecla de registo. Marque o fim de um percurso explo-
rado com um marcador PUA 70.

-NOTA-

Ferros da armadura que se encontrem em perpendiculares
a direccdo do movimento sdo registados e gravados auto-
maticamente. Assegure-se antes de iniciar o registo de que
0S ajustes estao correctos.

12 04n
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-AVISO-

Antes de um registo Quickscan execute sempre um Ima-

gescan para

—determinar a direc¢ao da camada superior da armadura,

— minimizar o perigo da medicdo quanto a pontos de encon-
tro de ferros,

— €aso necessario, ver imediatamente se hd materiais ferro-
S0s no betdo que possam afectar a precisao dos resulta-
dos.

-CUIDADO-

Prima a tecla de registo apenas quando o Scanner se encon-
tra no ponto onde deve comecar a exploragdo; caso con-
trario, podem obter-se valores de medicao errados ou que
podem induzir em erro.

T




Pode registar-se um percurso de medicao de até 30 m antes
que se seja necessario descarregar os dados para o Moni-
tor. Também se podem registar varios percursos indepen-
dentes (no max. 10) que perfagam, em conjunto, um méxi-
mo de 30 m.

-AVISO-

Retire 0 Scanner da superficie s6 quando tiver parado o
registo ou colocado uma marca; caso contrério, podem
obter-se valores de medigdo errados ou que podem indu-
zir em erro. Para obter indicagdes sobre como colocar uma
marca, consulte o capitulo 7.2.5.5

A
"":Ef'a
Este simbolo pode aparecer quando se desloca o Scanner
sobre a superficie. Indica que o Scanner se move dema-
siado depressa para processar todos os sinais registados.
Avelocidade méxima é de 0,5 m/s. Quando o simbolo apa-
rece durante um registo Quickscan, prima a fecla de con-
firmag&o. Neste caso, deverd repetir-se 0 processo de regis-
to desde o ponto de partida ou desde o ultimo ponto de
marcagao.

Os dados podem ser transferidos para o Monitor. Gonsul-
tar o capitulo 7.4.

7.2.5.4 Ajustes Quickscan
As defini¢des Quickscan encontram-se na parte esquerda
do visor. Podem efectuar-se antes de se realizar um regis-
to ou uma deteccao Quickscan com determinagao precisa
da profundidade. Utilize as teclas de setae a tecla de con-
firmag&o para aceder aos ajustes.

Profundidade minima

Utiliza-se este ajuste quando se explora uma superficie e
se procuram especificamente ferros da armadura que se
encontram a uma profundidade minima determinada. Quan-
do, por exemplo, o recobrimento minimo deve ser de 40 mm,
ajuste o valor para 40 mm (para medicGes de controlo de
qualidade acrescente 2 mm de modo a considerar limi-
tagOes de precisdo). O sinal dudio s6 soard e o LED acen-
derd quando se tiverem determinado ferros da armadura
que estejam a uma profundidade inferior a 40 mm da super-
ficie.

Seleccione com as teclas de seta a fungao de profundida-
de minima e prima a tecla de confirmagao.

(30

Ajuste da profundidade minima
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Fungao de profundidade minima desactivada.

Se se ajustar o valor para 0, esta fungdo seré desactivada
e aparecerd como se mostra acima. Introduza a profundi-
dade minima pretendida com as teclas de seta e confirme
a definicéo com a tecla de confirmagdo. A ferramenta regres-
sa ao menu principal.

Direcgdo de exploragao

Utiliza-se este ajuste para introduzir a direcgéo em que se
efectua o registo Quickscan. Embora ndo tenha influéncia
directa nos valores de medicao obtidos a seguir no Moni-
tor ou no software para PC, este permite fazer coincidir o
mapa resultante e os valores de profundidade com a super-
ficie efectiva da obra. A direcgao de medigdo é memoriza-
da em conjunto com cada exploragao.

B
2]

Seleccione a direccdo de exploracao e prima a tecla de con-
firmag&o.

Didmetro do ferro

Esta definicdo tem de ser utilizado para se poder determi-
nar a profundidade com precisao ou gravar valores de
medicdo. SO assim se consegue alcangar a precisao da
medicdo de profundidade.

Seleccione com as feclas de setaa fungao de didmetro do
ferro e prima a tecla de confirmagéo.

E 525?
Se nao se selecciona nenhum diametro do ferro, o Scan-

ner calcula a profundidade como se se tivesse ajustado o
diametro médio da série normalizada correspondente.

185



Norma %)

DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 C20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-NOTA-

0 didmetro do ferro previamente ajustado é memorizado
no Scanner quando este é desligado.

Distancia entre ferros
consultar7.2.5.2

/B

7.2.5.5 Colocacdo de uma marca

Durante o registo, as superficies de muitas obras podem
conter obstaculos que impossibilitam o registo da explo-
ragdo sem levantar o Scanner da superficie. Tais obstacu-
los podem ser pilares ou colunas numa parede, aberturas
para portas, juntas de dilatagdo, cantos, etc.

No caso de se encontrar um obstéculo deste tipo, pode
colocar-se uma marca. Com isso interromper-se-a a explo-
racdo e o utilizador terd a possibilidade de simplesmente
retirar 0 Scanner da superficie, voltar a coloca-lo depois do
obstaculo e prosseguir com a exploragao. Além disso, a
marca também pode indicar o lugar em que se encontram
determinados objectos durante uma exploragao, o que per-
mitird obter dados adicionais para estabelecer a relagdo
entre os dados da exploracao e a superficie efectiva da obra.

Para colocar uma marca, prima a tecla de confirmagao no
modo de registo e mantenha-a premida. O simbolo de dis-
quete ficara marcado com uma cruz, o que significa que o
registo foi interrompido e que foi colocada uma marca.

12 04n
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A seguir, levante o Scanner da superficie e continue a man-
ter premida a fecla de confirmagao. Se for necessario, mar-
que a posi¢ao na superficie com um marcador PUA 70. Vol-
te a colocar o Scanner na superficie atrds do obstaculo,
solte a tecla de confirmagdo e prossiga com a exploragao.
A marca aparecerd nos dados da exploragdo como uma
linha vertical ao visualizar-se no Monitor ou no software
para PC.
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-CUIDADO-

Na drea pouco antes e ap0s a colocagao de uma marca, 0S
resultados da medicao sao menos precisos devido a inter-
rupcao do registo do sinal.

7.2.6 Imagescan

0 Imagescan é utilizado para se criar uma imagem da dis-
posicao dos ferros da armadura. E possivel determinar a
profundidade e o didmetro dos ferros da armadura.

Primeiro devera fixar-se na parede uma grelhas de referén-
cia. Utilize a fita adesiva fornecida em conjunto. Esta fita
adere muito bem ao betdo e pode ser rasgada a mao com
0 comprimento necessario. Para a maioria das superficies
basta um bocado com 10 cm de comprimento em cada vér-
tice para fixar a grelha. No caso de uma superficie espe-
cialmente hiimida ou poeirenta, podera ser necessario fixar
cada lado da grelha em todo 0 seu comprimento com aju-
da da fita adesiva.

De resto, pode tragar-se uma grelha directamente na super-
ficie. Com ajuda de uma régua (por exemplo, um bocado de
madeira) marque um quadrado de 4 x 4 com uma distancia
de 150 mm entre as linhas paralelas.

Ligue o Scanner e procure o pictograma Imagescan. E visua-
lizado o estado de carga da bateria junto com o nimero
maximo de 9 Imagescans que se encontram nesse momen-
to armazenados na memoria.

aomm 049
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Seleccione Imagescan no menu principal.

Surge o ecra Imagescan.

L

No visor surge uma representagao da grelha e um ponto
de partida proposto. Este encontra-se sempre em cima a
esquerda, sendo suficiente para a maioria das exploragoes.
S6 sao mostrados dados de imagem para as zonas da grel-
ha que foram exploradas tanto vertical como horizontal-
mente. Em determinados casos, 0s obstaculos na zona de
exploragdo podem impedir isso (p. ex., um tubo que atra-
vessa uma viga). Neste caso, pode modificar-se o ponto de
partida para optimizar a zona explorada. O ponto de parti-
da pode ser modificado com ajuda das teclas de seta.



Coloque o Scanner no ponto de partida indicado pela seta a
piscar. Observar se as marcas de orientagdo no Scanner,
como se mostra a seguir, estdo correctamente orientadas
em relacdo a grelha.

-NOTA-
Uma orientacao errada do Scanner na grelha, pode fazer com
que as posigoes dos ferros estejam erradas na imagem gerada.

Prima a tecla de registo e desloque o Scanner ao longo da
primeira linha. O progresso da exploragao é representado
através de um linha preta larga que avanga no visor a medi-
da que o Scanner de desloca sobre a superficie.

—
—

0 Scanner emite dois sinais actsticos breves no fim da linha
e para o registo automaticamente. Repita este processo
para cada linha e coluna, e observe as solicitagdes no visor
para iniciar uma nova linha.
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Uma vez detectadas todas as linhas, explore as colunas do
mesmo modo.

0 registo de qualquer das linhas ou colunas pode ser inte-
rrompido antes de se alcangar o seu fim premindo nova-
mente a fecla de registo. Isto pode ser necessario quando
um obstéculo impossibilita a exploragao de toda a trajec-
téria. Do mesmo modo se pode saltar uma linha ou colu-
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na completa, iniciando ou parando o registo, sem passar
com a ferramenta por cima da grelha.

Note-se que ndo se cria nenhuma imagem para as zonas
da grelha que ndo sao exploradas em ambas as direcgoes.

E possivel repetir a linha ou coluna precedente, premindo
a tecla de cancelamento. Isto pode ser necessario quando
o utilizador ndo tem a certeza se o campo de exploragao foi
respeitado com rigor. Voltando a premir a tecla de cance-
lamento, interrompe-se a exploragao e regressa-se ao menu
principal.

A
Este simbolo pode aparecer quando se desloca o Scanner
sobre a superficie. Indica que o Scanner se move demasia-
do depressa para processar todos 0s sinais registados. A
velocidade méxima é de 0,5 m/s. Quando o simbolo apare-
ce, prima a tecla de confirmagdo e repita a exploragao da
linha ou coluna. Em qualquer caso, desloque o Scanner mais
lentamente sobre a superficie.

Uma vez finalizada a exploracdo, prima a tecla de confir-
magao para regressar ao menu principal. Os dados podem
ser transferidos para o Monitor para respectiva visualizagao
e andlise. Consultar o capitulo 7.4.

-CUIDADO-
Quando se prime a tecla de cancelamento, apaga-se 0 Ima-
gescan gravado e regressa-se ao menu principal.

7.2.7 Blockscan

0 Blockscan une automaticamente Imagescans para obter
uma ideia da disposicdo dos ferros da armadura dentro de
uma zona extensa. Do mesmo modo se podem determinar
com precisao no Monitor a posicdo, a profundidade e o dia-
metro dos ferros da armadura, seleccionando individual-
mente cada Imagescan.

Coloque a grelha de referéncia como para Imagescan. Mar-
que as arestas para a passagem a grelha seguinte com uma
marcador PUA 70 como se mostra a seguir.
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Ligue o Scanner e dirija-se ao pictograma Blockscan. E
visualizado o estado de carga da bateria junto com o niime-
ro maximo de 9 Imagescans que se encontram nesse momen-
to armazenados na memoria.

{qoem 049
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Para comegar, seleccione Blockscan no menu principal.

[]

Surge uma apresentacao do Blockscan. Cada quadrado
representa um Imagescan. Podem explorar-se até 3 x 3 Ima-
gescans. Com as feclas de seta, seleccione a posicao do
primeiro Imagescan pretendido. Prima a tecla de confir-
magao para comegcar com o0 primeiro Imagescan. Ha que
observar se as coordenadas de cada ponto se referem ao
vértice superior esquerdo.

Para pormenores sobre a execugdo do Imagescan consul-
te o capitulo anterior. Uma vez finalizado o Imagescan, a
ferramenta regressa ao ecra Blockscan.



i
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0 Imagescan finalizado é indicado a sombreado. Fixe uma
grelha nova na parede de maneira a que as arestas coinci-
dam como se mostra na figura.

~

Seleccione o local para o Imagescan seguinte e repita o pro-
cesso de exploragdo. Os Imagescans jé executados podem
ser repetidos, seleccionando simplesmente a area a explo-
rar e executando o processo Imagescan. Os dados sao subs-
tituidos. Se se tiverem produzidos Imagescans suficientes
ou se tiver alcangado o nimero méaximo de 9, prima a tecla
de cancelamento para regressar ao menu principal e trans-
fira os dados para o Monitor. Consultar o capitulo 7.4.

-CUIDADO-
Quando se prime a tecla de cancelamento 2 vezes, apaga-
se 0 Blockscan gravado e regressa-se ao menu principal.

7.2.8 Mensagens de erro no Scanner ao iniciar ou
medir

No Scanner podem surgir mensagens de erro gréficas. Por
norma, um simbolo de stop indica que se produziu um erro
grave no Scanner. Neste caso, é necessario enviar o Scan-
nera um servigo de reparacao da Hilti.

JE=

Um destes simbolos pode surgir imediatamente depois de
ligar o Scanner. Indicam uma falha possivel no sistema elec-
tronico. Desligue e volte a ligar o Scanner. Se a mensagem
de erro voltar a aparecer, havera necessidade de enviar a
ferramenta a Hilti para reparagao.

Um ponto de exclamagdo indica um erro que tem como
causa um erro de operagao ou que pode ser corrigido pelo
utilizador.
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Este simbolo pode aparecer quando se tenta entrar no modo
de medicdo Imagescan ou Blockscan, ao iniciar um Ima-
gescan novo dentro do modo de medigdo Blockscan ou ao
iniciar a funcdo registo Quickscan. Indica que a memaria
associada ao processo esta cheia e que ja nao se podem
memorizar mais dados. Transfira os dados para o Monitor
ou apague a memoria do Scanner.

-AVISO-

Se se apagar a memoria do Scanner podem perder-se dados.
0Os dados que ndo tenham sido transferidos para o Moni-
tor sdo apagados de forma permanente.

Este simbolo pode aparecer em qualquer tipo de medigao
quando se desloca o Scanner sobre a superficie. Indica que
0 Scanner se move demasiado depressa para poder pro-
cessar todos os sinais gerados. A velocidade maxima per-
mitida é de 0,5 m/s.

Quando o simbolo aparece durante uma detecgado Quick-
scan, prima a tecla de confirmagdo e volte a medir. Duran-
te um registo Quickscan, prima a tecla de confirmagao. O
processo de registo tem que ser repetido desde o ponto
de partida original ou desde onde se colocou a (ltima mar-
ca. Prima a tecla de confirmagao durante um Imagescan
e repita a linha ou coluna que tinha sido explorada. Em
qualquer caso, desloque o Scanner mais lentamente sobre
a superficie.

%
Este simbolo pode aparecer quando o Scanner € movi-
mentado na direc¢do errada durante a exploragao, ou seja,
quando, p. ex., Se comega com a exploragao da direita para
aesquerda, mas se desloca o Scanner para a direita duran-
te a exploragdo. A adverténcia nao aparece imediatamente,
s6 quando 0 movimento tiver avangado 15 cm ou mais na
direcgdo errada.

7.3 Utilizacao do Monitor
0 Monitor oferece a possibilidade de armazenar grandes
volumes de dados, analisar os dados armazenados no local,
bem como acrescentar registos de voz as imagens de explo-
racao.
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1-Visor

2 —Teclas de fungdo para seleccionar as opgdes de menu

3 —Teclas para mover o cursor pelo ecra e ajustar valores

4 —Tecla Ligar/Desligar

5 —Conexdo para jogo de auscultador e microfone (lateral)

6 — Bateria (lateral)

7 —Compartimento com porta USB e cartdo de memaria
(lateral)

7.3.1 Ligar e desligar

Para ligar o Monitor, premir a tecla Ligar/Desligar e manté-
la premida durante 1 segundo. No visor aparece durante
ca. de 15 segundos um ecra de arranque e, em seguida, 0
Monitor passa a estar pronto para funcionar. Para desligar,
premir a tecla Ligar/Desligar e manté-la premida durante
cerca de 1 segundo. O sistema desliga-se.

7.3.2 Aspecto geral do visor

Area principal do visor
- | betar bl |
& Mir TR ..
Frogeki.,. ;
Barra ' Area do
de—p i, MENU
estado
Cinstebar. ..
+ EEEEEN +
Barra de informacao
Barras de estado

Estado de carga da bateria. Quando todos os 5 blocos estdo
preenchidos significa que a bateria esta completamente
carregada. Aparece uma adverténcia quando a indicagao
do estado de carga tiver alcangado o Gltimo bloco, e cerca
de 15 minutos e 5 minutos antes da bateria estar comple-
tamente descarregada. Em seguida, a ferramenta emite um
sinal acstico breve cada dois minutos até ser desligada.
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Quando se desliga 0 Monitor e a bateria apresenta um esta-
do de carga tdo baixo, s6 podera voltar a ser ligado quan-
do a bateria tiver sido novamente carregada.

|
Este simbolo indica que o cartdo de memdria esta a ser uti-
lizado assim como a capacidade de meméaria livre disponi-
vel. Uma barra completamente preenchida significa que a
memoria esta cheia. Quando o cartdo de memdria estd inse-
rido, é utilizado como fonte de memaria e aparece o picto-
grama acima indicado. Se estiver extraida, o Monitor utili-
za uma pequena memgria interna com capacidade para pelo
menos 20 imagens de exploragdo. Aparecera entdo o seguin-
te pictograma:

=
)

— Cartdo de meméria

— Memoria interna

=—a —|igacdo de dados com o0 PC

*»= _|igacdo de dados com o PC; cartio de memoria
retirado: ndo é possivel transferir dados.

b — Pictograma de infravermelhos. Indica o estado da
porta de infravermelhos.

b - Pronto
h' - Aguardar dados

H} —Aenviar/receber dados
J\J' — Existe um registo de voz
V& — Diametro do ferro fixo

1E .
—Imagescan calibrado

Barra de informacao

As informag0es sobre a indicagao actual na area principal
do visor aparecem aqui. Variam em funcao do tipo de ima-
gem de exploragdo apresentada.

Area do menu

As op¢oes de menu sdo diferentes conforme a fase de tra-
balho executada, mostrando-se o titulo do menu na parte
superior. Cada uma das opgdes ou instrugdes podem ser
seleccionadas premindo a tecla de fungao associada.

Area principal do visor
Aqui sdo apresentadas as imagens de exploracao, 0s ajus-
tes e as informagdes do projecto.

7.3.3 Ajustes
Os ajustes gerais do Monitor s3o efectuados aqui. Utili-
ze as teclas de fungdo para aceder a uma opgdo de menu
e as teclas de cursor para se mover por cada uma das
opgdes dentro de uma selecgdo e seleccionar valores.



e )
B Violume do Monitor Monitor
omm
Auscultador
' vol, do Auscultador Yolume
| EE—
Contrasibe
Contraste Brilho
Erilho Qulres. ..
[ I—
Terminar

Monitor Volume serve para ajustar o volume do sinal acs-
tico ("bip")

Auscultador Volume serve para ajustar o volume do aus-
cultador

Contraste serve para ajustar o contraste do ecra

Brilho serve para ajustar a intensidade da luz de fundo do
ecra

Para aceder a outros ajustes adicionais, prima Outros....

Mais. .,
000
= 2006-11-06 DatafHora
i 15:59:22
-
Unidades
b Idioma Portugués
Unidades mm Maodo de
Espera
Sem Brilho  Munca
Em Espera &pos 30 mins
Desligar  Apds 30 mins
SH: 0B 10 154 Terminar
SWx 2,00 L5 19 208 HWh 2.1

Utilize as teclas de fungdo para seleccionar uma opgao de
menu e as teclas de cursor para se mover por cada uma
das opgOes dentro de uma selecgao e seleccionar valores.
Data/Hora serve para ajustar a data e a hora. Utiliza-se este
ajuste para fazer a gestao das imagens de exploragdo e a
atribuigdo de nomes.

Idioma Unidades estabelece o idioma e as unidades de com-
primento.

Modo de Espera ajusta os diferentes modos de poupanga
de energia no Monitor. Sem Brilho estabelece o tempo apos
0 qual se desligard a luz de fundo, depois de ndo se pre-
mir nenhuma tecla. Em Espera estabelece o tempo ap6s o
qual a ferramenta passa para o estado de suspensao no
qual o ecra estd inactivo, mas que volta a activar-se ime-
diatamente se se premir uma tecla ou se aproximar o Scan-
ner para transferir dados. Desligar estabelece o tempo ap6s
0 qual o Monitor se desliga automaticamente.

Quando tiver feito a sua escolha, prima Terminar para regres-
sar ao menu precedente.
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7.3.4 Projecto
As imagens de exploragdo distribuem-se em projectos no
Monitor. As imagens de exploragao de diferentes clientes,
locais ou ordens podem assim ser diferenciadas de forma
prética.

[ Arort Cty | |
3000 v
L
I:I!II?II Leituras...
Airport City
_riar
P L]
p | utizador: John Douglass rolee
Cliente: Skyguide Editar
Objectivo:  Radar Towar Projecto. ..
Leitura: 18
Data: 2005217 11:59 Todos o5
Projactos. ..
Tarminar
« EOT

E apresentado o projecto seleccionado actualmente. Na
barra de informacdo é indicado o niimero do projecto actual
assim como o numero total de projectos armazenados no
cartao de memaria ou na meméria interna. Utilize as teclas
de cursor para a esquerda e para a direita para seleccionar
um outro projecto.

Ver Leituras... oferece a possibilidade de listar as imagens
de exploragdo contidas num projecto, abri-las para anali-
se, desloca-las e apaga-las.

Criar cria um projecto novo.

Editar permite a introdugdo de texto.

Todos o0s Projectos apresenta uma visao geral de todos 0s
projectos.

7.3.4.1 Vistas das imagens de exploracao
Prima Ver Leituras....

00
Abrir
m FS0000ES XFF
1999-02-28 17:13 Mais...
b ﬁ FBO0OCSE 4FF
2002-01-01 12:00 T
El FODO00S7 Série
2002-08-11 16:20
F00005E XFF
2000-06-27 16114
Terminar

Todas as imagens de exploragao contidas num projecto sao
apresentadas em forma de vista de miniatura junto com o
nome, a data e a hora da exploragdo. Utilize as teclas de
cursor para cima e para baixo para se mover dentro da lista.
Abrirabre aimagem de exploragdo realgada.

Mais... oferece acesso a outras fungdes de gestdo de ima-
gens de exploragao.
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m Utilize Seleccionar Todas ou Seleccionar para seleccionar as

Seleccionar
i Todas
FS000055_XFF
1999-02-23 17:13 seleccionar
FE000056.2FF
2002-00-01 12:00
[pir il o
2002-08-11 16:20
FOOO005E. FF
2000-06-27 16:14
Terminar

Mower Fichelro para Prid0001

[ Mavar
Pri0o000 1

b Utilizador:
Chiente:
Objectivo:
Leitura: =5
Data: 2006-11-6 14:51

Terminar

+ I 5

imagens de exploragao para desloca-las ou apagé-las.

Seleccionar Todas selecciona todas as exploragdes no pro-
jecto.

Seleccionar selecciona a imagem de exploragao realgada
actualmente e tambhém se pode utilizar para seleccionar
varias imagens.

Mover... move as imagens de exploragdo seleccionadas
para outro projecto de livre selecgao.

Apagar apaga as imagens de exploragao seleccionadas.

-NOTA-
Movere Apagar s6 estardo disponiveis quando uma ou
vérias imagens de exploragao tiverem sido seleccionadas.

Data/Hora e Nimero de Série permite uma indicacdo das
imagens de exploragdo que se encontram no projecto por
data e hora do registo ou do nimero de série do Scanner
com o qual a imagem foi registada.

D000
= Abrir
M 1
E FS00005Z _XFF
000-00-093 Mais. ..
] FS000053.5FF
25 000-00-114
FS000CEA FE DatafHora
E O00-00-037
F3000055 5FF
000-00-087
Terminar

7.3.4.1.1 Deslocar as imagens de exploracao
Depois de escolher uma ou vérias imagens de exploragao,
seleccione Mover....
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Seleccione com as teclas de cursor para a esquerda e para
a direita o projecto para onde se pretende deslocar as ima-
gens. Os projectos de origem e de destino sao indicados na
parte superior da drea principal do visor.

Mover move as imagens de exploragao para o projecto
seleccionado e regressa ao menu de visualizagdo das ima-
gens de exploragao.

Terminar regressa ao menu de visualizagdo das imagens
de exploragdo sem mover as imagens de exploragdo selec-
cionadas.

7.3.4.1.2 Apagar imagens de exploracao
Depois de seleccionar uma ou varias imagens de explo-
ragao, prima Apagar.

Todas a5 heituras

[ selecionadis serio
perdhdas 2 forem
auagada: Aceatar
4
& Cancelar

Prima Aceitar para confirmar.

-AVISO-

Deste modo os dados sdo apagados de forma permanente.
Assegure-se de que os dados ja nao serdo necessarios ou
que foram transferidos para o PC antes de serem apagados.



7.3.4.2 Criar um novo projecto

Prima Criar Projecto para criar um projecto novo. Aparece
uma breve mensagem que confirma que o projecto foi cria-
do com éxito, aparecendo em seguida o préprio projecto.

War
[ i
. Leituras
Informacao Criar
h e PI'C_'.EE to Projechn
criado nio
Cartio de Memdrla. _Editar
Projecto. ..
i
‘-\) EQ Todos 05
Projeckos, ..
Tarminar
+ BT

Os projectos criados no Monitor recebem um nome padrao
que comega com o prefixo "Prj", seguido de um nimero
progressivo atribuido pelo Monitor. Os nomes para Utili-
zador, Cliente e Objectivo ficam indeterminados, podem no
entanto ser editados como se encontra descrito no capitu-
lo 7.3.4.3 ou com o software para PC depois de descarre-
gados.

Para além disso, 0s projectos podem ser criados com o
software para PC e carregados no Monitor. No software é
possivel introduzir nomes de projectos seleccionados
manualmente junto com os dados em Utilizador, Cliente e
Objectivo.

7.3.4.3 Editar

Podem introduzir-se nomes sobre Nome do Projecto, Uti-
lizador, Cliente ou Objectivo. Utilize Seleccionar para modi-
ficar o campo respectivo e Terminar para confirmar.

= Seleccionar

o Edicao de Projecto

Projecto:
Utilizador:
Cliente:
Dhbjectivo:

Terminar
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|:|:||'-'1:_'|:| Projecto:
Letras
sirport Cityll Maiisculas
]
Bbcdefghijkim Confiemar
nopgrsktuvwxyz
0123456769~ _
Apag ar
Q-*-pﬂeiectu'a
+*
Tarminar
« HO

7.3.4.4 Mostrar todos os projectos

Todos os Projectos apresenta uma visao geral sobre todos
0s projectos memorizados no Monitor. Pode-se Abrir, Selec-
cionar (Seleccionarum a um ou Seleccionar Todas) e Apa-
gar projectos.

Terminarleva o utilizador de regresso ao ultimo projecto
aberto/ponto de partida.

Abrir
D Projeclbo
|:| HE%T;?;E? Seleccionar
o ’ Todas
[ Pri0D00G
G 2006-07-24 09:33
Ij tests Seleccionar
20060724 D6:45
izebr. Hilld
2006-03-09 15:48

Terminar

7.3.4.5 Apagar um projecto
Prima Apagar Projecto para apagar o projecto selecciona-
do actual.

Todas a3 heituras

[ resentes projecto
serd perdido se for
apagado Aceitar
.'r..
& Cancelar

Para confirmar prima Aceitar ou Cancelar para regressar
ao ecra de projecto.
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-AVISO-

Deste modo os dados sao apagados de forma permanen-
te. Assegure-se de que 0s dados ja ndo serdo necessarios
ou que foram transferidos para o PC antes de serem apa-
gados.

7.3.5 Imagescans
0Os Imagescans sdo uma representagdo da disposicdo dos
ferros da armadura. E possivel referenciar o aspecto na
superficie, determinar a profundidade em qualquer ponto
e estimar o didmetro em qualquer ponto.

Analisar...

Projecto...

Audio. ..

Conligidrar. ...

Seleccione Analisar... para analisar aimagem.

17.3.5.1 Andlise da imagem

E possivel determinar a profundidade e o didmetro dos
ferros em qualquer ponto da imagem. Outras opcdes de
andlise sdo a observagao dos cortes horizontais através da
imagem a diferentes profundidades e uma calibragem para
um controlo exacto do recobrimento.

L1111
[
o &
Profund. -
b -
Ledtura Total
Prof.je...
Terminar

Profund. + e Profund. —aumenta ou diminui a profundida-
de em que se observa aimagem de exploracdo. Isto é pré-
tico para averiguar que ferros estao proximos da superfi-
cie e para obter uma ideia geral da medida do paralelismo
da armadura em relagao a superficie do betao.

194

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

Leitura Total Andlise

Aimagem de exploragao pode ser analisada na integra. Sao
calculados e representados todos os ferros no campo de
exploragdo.

Prof./d - serve para calcular a profundidade e o diametro
de um ferro no ponto onde se encontra o cursor.

VAN

-AVISO-

Ao medir ferros soldados, ha que ter em conta que nao se
cumprem as especificagdes de precisao. Com ajuda da ima-
gem nao é possivel determinar se os ferros estao soldados
no seu ponto de intersecgdo. Em caso de divida, abra a
obra num ponto de interseccdo para determinar se a arma-
dura esta soldada.

7.3.5.1.1 Seleccdo de uma area de visao
Prima Profund. para reduzir a profundidade de imagem
observada.

Profund. +

Profund. -

Ledtura Tobal
Analese

Prof.je...

Terminar

A faixa de profundidade observada actualmente é apre-
sentada na barra de informagao em baixo no ecra (p. ex.,
0-85 mm).

Utilize Profund. —e Profund. + para se deslocar para cima
e para baixo pela imagem. Deste modo, é possivel deter-
minar que ferros estao préximos da superficie e o parale-
lismo da armadura em relagao a superficie do betdo. No
exemplo que se segue,os ferros verticais da armadura estao
mais proximos da superficie.



Arport City

Profund. +

Profund. -

Lestura Tokal
Andlise

Prof.je...

+ T0mm Tarminar

& IDmm

Calibrar

Fixar

Didmetro

Calcular
Praf_jg

Sem Grelha

Terminar

| * Dllmm
& IBDimim

Ha que ter em conta que o valor de profundidade indicado
é uma estimativa e ndo esta conforme com as especifi-
cag0es no capitulo 4. Para regressar a vista original, prima
Profund. + até que seja apresentada a area méaxima de visao.

7.3.5.1.2 Leitura Total Analise

| Analsa |
LI
| -
i I
Profund. -
] I
Lestura Tobal
Andlise
| - S

Prof.jg. ..
T hm Terminar
& IP0mm

A Leitura Total Andlise permite analisar aimagem de explo-
ragao completa.

-NOTA-
0 processo pode ser algo demorado.

Todos os dados analisados serdo apresentados depois de
efectuado o calculo. Os resultados podem agora ser averi-
guados em cada ponto de medigao num ferro por meio de
"Calculo da profundidade e do diametro".

Aandlise de imagem integral serve sobretudo para a apre-
sentacdo da posicdo dos ferros e para definir pontos de per-
furagao seguros.

7.3.5.1.3 Calculo da profundidade e do diametro
Mova o cursor com as teclas até ao ponto no ferro que Ihe
interessa. A posigao do cursor é apresentada na barra de
informacdo em baixo no ecrd. Prima Calcular Prof./@.
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Para visualizar a profundidade e o didmetro neste ponto, pri-
ma Calcular Prof./@. A ferramenta calcula a profundidade e
o didmetro.

"_'r’ - B SR B
. H | . Calibrar
- . [ |
= = B | Fixar
- _ . Dedmetro
.“!.15.“ I“Imh-l Calcular
- ﬂ - Praf . jg
1 %2 % % 9
= Sem Grelha
.-
i Bl B O .
I % #1mm & iifmm & imm Terminar
E 3Fmim -+ 32Wanim & IBDhmm

A posicao do ponto calculado é apresentada como um
pequeno alvo com uma seta em ambos o0s lados. Estas setas
indicam a direccao do ferro. A profundidade e o didmetro
do ferro sao apresentados na barra de informagao em bai-
X0 no ecra junto com as coordenadas do ponto calculado.

Se ndo se indicam valores de profundidade ou de diame-
tro, esses valores encontram-se normalmente fora da fai-
xa esperada. Ao calcular a profundidade e didmetro deve-
riam observar-se 0s seguintes pontos:

-AVISO-

0Os célculos do didametro baseiam-se numa das seguintes
normas para armaduras de ago:

Norma Procedéncia/aplicacdo da norma
DIN 488 Unido Europeia

ASTM A615/A615M-01b  Estados Unidos da América

CAN/CSA-G30, 18-M92 Canadd
JISG 3112 Japao
GB 50010-2002 China
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Os diametros obtidos para ferros que nao correspondem a
uma destas normas, nao estao sob certas circunstancias
cobertos pelas especificagdes de precisao.

-AVISO-

0 calculo do diametro é uma estimativa e deve servir para
indicar apenas o didmetro provavel. Se for necessario saber
exactamente o didmetro do ferro, havera que furar o betdo
e medir directamente o ferro.

-AVISO-

Nunca tente medir o didametro de um ferro naimagem. Embo-
ra o eixo do ferro corresponda na imagem com a obra, a
imagem ndo é uma reproducao a escala dos ferros. A lar-
gura indicada destes ferros corresponde a intensidade do
sinal medida no Scanner. Por isso, existem ferros finos pro-
ximos da superficie que podem parecer do mesmo taman-
ho que ferros mais grossos a maior profundidade.

-NOTA-

Os valores mais exactos do didmetro e da profundidade obtém-
se nos pontos do ferro que estdo o mais afastados possivel
de outros ferros e das arestas paralelas a estes ferros da ima-
gem de exploragdo. Os efeitos nas arestas da imagem de
exploragao podem ter uma influéncia nos ferros que, por nor-
ma, estao até 100 mm em paralelo com estas arestas.

0Os célculos da profundidade e do didmetro ndo deveriam ser
feitos a0 longo das linhas da grelha e também ndo em pon-
tos de intersecgdo dos ferros.

Outros factores que tém uma influéncia sobre a precisao
da profundidade e do didmetro sao a rugosidade das super-
ficies de exploracdo, a presenca de componentes magné-
ticos ou que contém ferro na mistura de betdo e um pro-
cesso de exploracdo sem dificuldades, que comega no ponto
correcto na grelha e que segue exactamente as linhas da
grelha, ou também a relagdo suficiente entre o recobrimento
e a distancia entre ferros.

Siga os conselhos indicados no capitulo 7.5 para aprovei-
tar ao méaximo as potencialidades da sua ferramenta.

-NOTA-
Quando o didmetro do ferro é conhecido, pode ser intro-
duzido com Fixar Diametro. \Ver abaixo.

Fixar o didmetro

Quando o didmetro é conhecido, deve ser introduzido, pois
assim aumenta a precisdo e fiabilidade ao determinar a pro-
fundidade. Prima Fixar Didmetro.
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definir didmetro
Ligado

diametro

Terminar

Coloque o diametro com a tecla de cursor esquerda ou direi-
taem Ligado. Mova a tecla de cursor para cima ou para bai-
X0 para o campo de introducdo do didmetro e seleccione o
didmetro

Prima Terminar para confirmar a seleccao e regressar a
imagem de exploragao. Na barra de estado aparece o sim-
bolo para o didmetro fixo a direita no ecra.

Calibragao da imagem

Esta opgdo estd prevista para medigdes de maxima pre-
cisdo e pode utilizar-se quando ja se conhece a profundi-
dade e o didmetro de um ferro num determinado ponto.
Deve ser utilizada com cuidado, ja que pode ocasionar uma
indicagdo errada das profundidades se aplicada incorrec-
tamente. A imagem é calibrada em funcao da informagao
introduzida, e a profundidade em redor do ponto calibrado
¢ indicada com maxima precisao. Normalmente, esta fungao
S0 é (til para o fabricante de elementos de betdo prefabri-
cados.

As profundidades e didmetros de ferros num outra parte
da imagem de exploragdo ficam fora da especificagdo quan-
do se aplica a calibragao.

Depois de mover o cursor para o ponto onde se conhece a
profundidade e o didmetro, seleccione Calibrar.

A 1} Calbvacio |
[T 0
& b —
] = calibragio -
= definir calibracio [l
N + | B
L profundidade |
. 23mm ; |;
diametro
ﬂ 10mim I 1
. Cancelar
| I,SEE-::I:rar "
n Tarminar

Coloque a calibragdo em Ligado e introduza a profundida-
de e o didmetro neste ponto. Prima Terminar para confir-
mar as introdugdes e regressar a imagem de exploragao.
Aferramenta verifica a plausibilidade dos dados introduzi-
dos com base nas informagdes disponiveis para este pon-



to. Se ndo houver plausibilidade, ndo se autoriza a cali-
bragao.

0 simbolo de calibragao aparece na barras de estado a
esquerda no visor. Se a informagao introduzida era correc-
ta, a profundidade e o didmetro neste ponto sdo indicados
€OmM uma maior precisao.

-AVISO-

A calibragdo da imagem de exploragdo com valores errados
pode produzir valores de profundidade que ficam fora das
especificacOes de precisao indicadas.

7.3.6 Blockscans
Os Blockscans compoem-se de até 3 x 3 Imagescans, que
foram explorados em sequéncia lado a lado e unidos de for-
ma automatica.

Blockscan explorado com todos os blocos:

-

[T e

Analisar...

Projecte...

Audio. ..

Conligurar...

€8 S XA T §
(BLF B NE R Wil
TR N BIE & B |
AR N RIE W B
AR F B3 % 5

(A% W 0T |

Analisar. ..

Projecto. ..

Audio. ..

Condigurar. ..

Y W
T iy

7.3.6.1 Analise de um Blockscan
Seleccione Analisar.
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) I

[ |
i ' Profund. -
l Seleccionar
o Leitura...
» L
]
-
Terminar

Profund. + e Profund. —aumenta ou diminui a profundidade
como no Imagescan em que se observa aimagem de explo-
ragdo. Isto é prético para averiguar que ferros estao proxi-
mos da superficie e para obter uma ideia geral da medida do
paralelismo da armadura em relagdo a superficie do betdo.

Utilize as teclas de cursor para seleccionar o bloco que se
pretende analisar. A fungdo Seleccionar Leituraabre o Ima-
gescan marcado para outras analises. Para mais pormeno-
res sobre como analisar cada Imagescan, consulte o capitu-
l07.3.5.

7.3.7 Quickscans
0Os Quickscans registados no Scanner podem ser analisa-
dos e proporcionar informagdes sobre a quantidade e a pro-
fundidade média dos ferros da armadura numa zona exten-
sa da obra.

Analisar...

Projecta...

Audio. ..

Conligurar...

« EEEm S [0

0 Quickscan é apresentado como grafico que se asseme-
Iha a uma série de barras verticais ou espigdes. O eixo hori-
zontal representa o trajecto percorrido ao longo da obra. O
eixo vertical representa a intensidade do sinal ou a profun-
didade apds a andlise. Cada espigao representa um ferro
de armadura.

Seleccione Analisar... para analisar o Quickscan.

-NOTA-

Para poder executar uma analise exacta, deve conhecer-
se o diametro dos ferros. Caso se tenha fixado o didmetro
do ferro no Scanner, este didmetro transfere-se automati-
camente para o Monitor. Caso nao se tenha fixado o dia-
metro, este é estabelecido automaticamente (consultar
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7.2.5.4). Quando o didmetro efectivo do ferro tem um valor
diferente, devera ajustar-se Fixar Didmetro ao calcular a
profundidade.

7.3.7.1 Andlise de Quickscans
Seleccione Analisar.

R I =T T
|

Zoom

1 Calcular

Prof...

Sem Grelha

T Shenm R — Terminar

la 38 & —

Na barra de informagdo em baixo no ecrd apresentam-se
as seguintes informagdes:

+—% — Comprimento do Quickscan

@ —Diametro actual ajustado dos ferros

F —Profundidade actual de activagao

4 —Namero de ferros em ou acima da profundidade
actual de activagao

13 —Valor estimado do namero de ferros (antes da ana-
lise)

i —Profundidade média dos ferros no Quickscan (indi-
cado uma vez executado o célculo)

T —Desvio padrdo do calculo que indica a amplitude do
desvio da profundidade dos ferros

Zoom +/Zoom - oferece a possibilidade de aumentar os
sinais Quickscan. A barra na parte superior no ecra indica
0 valor de zoom seleccionado € a posicao mostrada momen-
taneamente na imagem de exploragao. O comprimento da
vista actual é indicado através de algarismos no canto infe-
rior esquerdo e direito do ecra. Ao efectuar o zoom, deslo-
que-se com ajuda das teclas de cursor sobre aimagem de
exploragdo. Estao disponiveis diferentes valores de zoom.
0 zoom é maior quando Zoom +esta esbatido e, portanto,
jando activo.

Calcular Prof. — serve para aceder ao menu de calculo.
Sem Grelha— elimina a escala lateral no grafico.

Calculo da profundidade
Prima Calcular Prof...
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B Q000055
(LTI
Fixar
Deidmetro
Profundidade
Sem Grelha
=+ RFSimm T Slmm  ne Terminar
& ilanm [F -

Assegure-se de que o didmetro é ajustado para o valor
correcto. Utilize Fixar Didmetro e seleccione o valor correcto.

A profundidade de activagao é utilizada para ajustar uma
profundidade de interesse especial. Esta é normalmente o
recobrimento minimo exigido até a primeira camada da
armadura. Utilize as teclas de cursor para cima e para bai-
X0 para ajustar a profundidade de activacao.

Premir Calcular Prof. para calcular o recobrimento médio
e 0 desvio padrdo de todos os ferros no Quickscan. Exe-

cuta-se a analise.
| Cancelar

]

Passados poucos segundos, apresentam-se 0s resultados
na barra de informagao em baixo no ecra.

[F
m |
Fixar
Daidmet
b I —
Profundidade
a Sem Grelha
= RS mm T Glmm  n2imm Tarminar
@ ilanin o 36 o S




7.3.8 Registos de voz

Pode acrescentar-se um registo voz de até 15 segundos para
cada imagem de exploragdo. O registo € memorizado em
conjunto com a imagem de exploragdo e assumido no soft-
ware para PC quando se descarrega aimagem de explo-
ragdo. O registo de voz serve para registar informagdes sobre
aimagem de exploragdo como local na obra, condigoes
especiais, o tempo da exploragdo, etc.

Dobre para cima a cobertura de borracha para descobrir a
conexao para o kit de auscultador e microfone. Insira a ficha
do kit de auscultador e microfone.

Seleccione aimagem de exploragao a qual se pretende asso-
ciar o registo de voz.

1
]

Analisar. ..

Projecto. ..

Audio. ..

Condigurar. ..

E=xecular

Gravar

Terminar

Coloque o jogo de auscultador e microfone PSA 93 e obser-
ve que o microfone e encontra perto da boca.

Gravarinicia a gravagao. Comece a falar.
Pararpéra a gravagao.
Reproduzir serve para reproduzir o registo de voz
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0 comprimento do registo de voz é apresentado em baixo
no ecra.

-NOTA-
Se ndo consegue ouvir a gravagao, ajuste o volume do aus-
cultador. Consultar o capitulo 7.3.3.

As imagens de exploragao que contém um registo de voz sao
assinaladas a esquerda do visor com um simbolo de nota
musical.

FSOC

Bei B
.I . Analisar...
o =
T — |
B | projecte...
N -
= dio
- - | Au T
!' = Configurar. ..
o -
i ==

« ETEEE S [0

7.3.9 Transferéncia de dados Monitor -
Software para PC
A transferéncia de dados para um PC pode ser realizada
com ajuda do cabo fornecido em conjunto, através da ligagdo
a uma porta USB. Também e possivel retirar o cartao de
memoria e transferir os dados através de um leitor de cartdes.

Ligue o Monitor ao PC com o cabo de dados PSA 92. 0
cabo é conectado a porta USB atrds da porta de ligagao no
Monitor bem como a uma porta USB no PC.

Para garantir a protecgdo e a seguranca dos dados, assim
como a imunidade a interferéncias, utilize unicamente o cabo
de dados PSA 92 fornecido pela Hilti. A protecgdo dos dados
assim como a imunidade a interferéncias pode ser afecta-
da se se utiliza outro cabo USB do que o fornecido pela Hilti.

Nunca retirar o cartdo com o Monitor ligado.
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7.4 Transferéncia de dados Scanner — Monitor
Os dados sdo transferidos através de uma ligagdo de infra-
vermelhos do Scanner para o Monitor. As janelas de infra-
vermelhos encontram-se, como ilustrado abaixo, nas extre-
midades do Scanner e do Monitor.

Porta de infravermelhos no Monitor

-NOTA-

0 alcance maximo da ligagao de infravermelhos é de aprox.
30 cm. Se as distancias forem pequenas (até 10 cm), o
angulo maximo admissivel entre 0 Scanner e 0 Monitor,
para uma transferéncia de dados segura, é de +50° em
relagdo ao eixo da porta de infravermelhos do Monitor. Se
o distancia for de 15 cm, este angulo reduz-se para +30°.
Com 30 cm, o Scanner e 0 Monitor devem estar perfeita-
mente alinhados um com o outro para obter uma trans-
feréncia de dados segura.

-CUIDADO-

Antes de iniciar a transferéncia de dados, observe que as
janelas nas portas de infravermelhos estdo limpas de suji-
dade, pd e gordura, e ndo estao demasiado riscadas. Caso
contrario, 0 alcance pode reduzir-se ou nao se podem trans-
ferir os dados.

-AVISO-

Nao retire de modo algum o cartdo de meméria durante a
transferéncia de dados. Podem perder-se dados que forma
permanente.

7.4.1 Forma de proceder na transferéncia de dados

Os dados podem ser transferidos em qualquer momento,
se 0 Scanner e o Monitor estiverem ligados e o Scanner se
encontrar no menu principal. Os dados sdo transferidos
para o projecto actual seleccionado no Monitor.

-NOTA-
Antes de transferir dados, assegure-se de que foi seleccio-
nado o projecto correcto no Monitor.
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Coloque o Scanner e o Monitor perto um do outro de modo
que as janelas de infravermelhos estdo mutuamente alinhadas.
Ambos os equipamentos reconhecem-se automaticamente
e estabelecem contacto. No Scanner aparece o seguinte
ecrd acompanhado de um sinal acustico breve:

Eﬁ)} Y

Prima Confirmarpara iniciar a transferéncia de dados. Duran-
te a transferéncia de dados aparece o seguinte ecra:

)

No Monitor aparece o pictograma de infravermelhos

H} para indicar que se esta a realizar a transferéncia de
dados. O LED vermelho no Scanner pisca permanente-
mente.

Atransferéncia de dados dura entre 1 e 15 segundos con-
forme o nimero ou tamanho das imagens de exploragdo
armazenadas no Scanner. Uma vez terminada a transferéncia
de dados, aparece 0 seguinte ecra:

=)V

0 pictograma de infravermelhos no Monitor muda para

h’ até que os dados estejam armazenados no cartdo de
memoria ou na memoria interna.

Entdo o pictograma de infravermelhos muda para "Pronto":

Todos os dados de exploragao foram transferidos com
éxito. Prima a tecla Confirmar para apagar os dados no
Scanner e regressar ao menu principal.

7.4.2 Mensagens de erro durante a transferéncia de
dados

AP

Este simbolo pode aparecer durante a transferéncia de dados
entre 0 Scanner e o Monitor. Indica que a transferéncia de
dados foi interrompida ou que nao foi possivel estabelecer
uma ligagdo. Antes de uma nova tentativa de transferir
dados, assegure-se de que 0 Scanner e o Monitor se encon-
tra dentro do alcance méaximo de 30 cm ou 12 polegadas e
estdo correctamente alinhados. Assegure-se de que o ar
ambiente esta o mais limpo possivel de p6 e as janelas de
infravermelhos do Scanner e do Monitor estao limpas e ndao
estdo muito riscadas. Janelas de infravermelhos excessi-
vamente riscadas devem ser substituidas num Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.




Procure manter alinhados correctamente entre eles o Scan-
ner e 0 Monitor enquanto dure a transferéncia de dados.

D

Este simbolo de erro pode aparecer ao transferir dados entre
o Scanner e 0 Monitor. Desligue e volte a ligar as ferra-
mentas ou altere o alinhamento para eliminar o erro. Se a
mensagem de erro continuar a estar apresentada, havera
necessidade de enviar a ferramenta para um Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

0Os dados nao se perdem se a transferéncia de dados for
interrompida. Os dados no Scanner s6 sao apagados quan-
do todas as imagens de exploracao tiverem sido transferi-
das correctamente e se premir a tecla de confirmagéo no
Scanner.

7.5 Ideias para a exploragao e analise

0 objecto é demasiado estreito para que possa ser explo-
rado ou a armadura esta demasiado préxima de uma esqui-
na para que possa ser explorada correctamente.

Utilize uma tdbua de apoio que sobressaia pela(s) esqui-
na(s) da obra e explorar a tébua para I da esquina. Nao
esquecer de subtrair a espessura da tdbua de apoio dos
valores para a profundidade. O valor pode ser introduzido
no software para PC e é subtraido automaticamente de todos
os valores de medicdo da profundidade.

A superficie é irregular

As superficies irregulares (p. ex., superficies do betdo em
que se veem os agregados) geram interferéncias adicio-
nais no sinal de modo que, sob certas circunstancias, nao
se pode determinar a profundidade ou o didmetro de um
ferro de armadura. Em tais casos € vantajoso explorar atra-
vés de uma tabua de apoio delgada. A indicagdo acima men-
cionada sobre a subtracgao da espessura da tabua também
se aplica aqui.
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"Interferéncias" na imagem
As interferéncias na imagem podem ter as seguintes cau-
sas:

—Residuos de armadura
—G\rames nos pontos de intersec¢ao dos ferros da arma-
ura

— Adjuvantes com propriedades ferromagnéticas

— Extremidades de ferros da armadura paralelos ao plano
de exploragdo

— Extremidades de ferros da armadura perpendiculares ao
plano de exploracdo (ferros verticais)

-NOTA-

Na zona de interferéncias, 0s didmetros e profundidades
calculados devem ser tratados com cuidado, pois podem
eventualmente ser inexactos.

Exploracao de pilares e vigas para perfuracdes

Nos casos em que ndo se pode danificar a armadura, asse-
gurar-se de que se executam Imagescans em pelo menos
trés lados do componente para que os ferros de corte (0s
que estdo dispostos no betdo de maneira angular) possam
ser detectados.

Controlo simples do diametro

Pode realizar-se um controlo simples e aproximado do dia-
metro da primeira camada, subtraindo a profundidade da
segunda camada cruzada da profundidade da primeira cama-
da. Isto pressupde no entanto que as duas camadas se
tocam ou que estdo muito proximas uma da outra.

7.6 Software para PC
0 software para PC oferece opgdes de andlise avangadas,
criar facilmente relatorios, arquivar dados, exportar ima-
gens e dados para outro software assim como um proces-
Zaanento por lotes automatizado de grandes volumes de
ados.

Encontrard mais pormenores sobre a instalagao no
CD-ROM PC-SW PSA 90. As instrugdes de utilizagdo encon-
tram-se no sistema de ajuda do software.
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8. Conservacao e manutengao

8.1 Limpeza e secagem
Limpe a ferramenta apenas com um pano limpo e macio;
se necessario, humedeca ligeiramente o pano com um pou-
co de alcool puro ou dgua.

-CUIDADO-
Nao utilize qualquer outro liquido que possa danificar os com-
ponentes plasticos.

8.2 Armazenamento
Nao guarde a ferramenta se esta estiver molhada.
Seque e limpe a ferramenta, a mala Hilti e os acessorios
antes de os guardar.
Retire as baterias antes de guardar a ferramenta.
Ap6s um longo periodo de armazenamento ou transporte,
verifique a precisdo da ferramenta antes de a utilizar.
Tenha em atencdo a temperatura a que a ferramenta esta
exposta (20 °C a +60 °C) ao guarda-la, especialmente no
Inverno e Verdo e ao guarda-la no interior de um veiculo.

8.3 Transporte
Utilize sempre a mala Hilti para o transporte da ferramenta.

-AVISO-
Remova as baterias sempre que for necessario transportar
a ferramenta.

8.4 Substituir/retirar as rodas do Scanner

As rodas do Scanner podem ser retiradas para limpeza ou
substituigdo. Solte e retire o parafuso no eixo das rodas
com uma chave de sextavado interior de 2,5 mm.

Retire com cuidado a roda do eixo enquanto segura a outra
extremidade do eixo ou a outra roda. Se necessario, lim-
pe com extremo cuidado a carcaga ou a roda de acordo
com as indicagdes no capitulo 8.1, antes de voltar a colo-
car a roda no eixo e voltar a apertar o parafuso.

-CUIDADO-

Nao aperte demasiado o parafuso ao voltar a montar a roda,
pois pode danificar a roda e o eixo. Substituir apenas uma
roda apds a outra.

9. Avarias possiveis

Falha Causa possivel Solucao
0 Monitor ou 0 Scanner nao Bateria ndo esta carregada Substituir a bateria
arrancam Os contactos na bateria, no Monitor  Limpar os contactos

ou no Scanner estdo sujos

A bateria esta avariada, usada ou
excedeu-se 0 nimero maximo de

ciclos de carga

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti

0 Monitor ou o Scanner s6
funciona por breves instantes antes

de a bateria estar descarregada ciclos de carga

A bateria esta avariada, usada ou
excedeu-se 0 nimero maximo de

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti

0 Scanner nao funciona com

As rodas estao cobertas de p6 ou

Retirar as roda e a carcaga e limpar

suavidade sujas
A correia de accionamento ou as Contacte um Centro de Assisténcia
rodas dentadas estao gastas Técnica Hilti
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10. Reciclagem

&

-CUIDADO-

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:
e A combustao de componentes plasticos pode gerar gases toxicos que representam um perigo para a satde.
@ Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as baterias podem explodir, originando queimaduras

por &cido, intoxicagao e poluigao ambiental.

e Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprios

ou a terceiros, ou causar poluigao ambiental.

As ferramentas Hilti s3o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem é
que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vende-
dor.

Apenas para paises da UE

Recicle a bateria de acordo com as regulamentagdes nacionais em vigor.

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e

electrnicos e a correspondente transposicao para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usa-
das devem ser recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento

ecoldgico.

11. Garantia do fabricante — Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esté isenta de
quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta garantia
é vélida desde que a ferramenta seja utilizada e manu-
seada, limpa e revista de forma adequada e de acordo com
o manual de instrugdes Hilti e desde que o sistema técni-
co seja mantido, isto €, sob reserva da utilizagao exclusi-
va na ferramenta de consumiveis, componentes e pegas
originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagao gratuita
ou substituicao das pegas com defeito de fabrico duran-
te todo o tempo de vida (til da ferramenta. A garantia nao
cobre pecas sujeitas a um desgaste normal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras situacdes

susceptiveis de reclamagao, salvo legislacado nacional
aplicavel em contrario. Em caso algum sera a Hilti res-
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ponsével por danos indirectos, directos, acidentais ou
pelas consequéncias dai resultantes, perdas ou des-
pesas em relagdo ou devidas a utilizagao ou incapaci-
dade de utilizacdo da ferramenta, seja qual for a fina-
lidade. A Hilti exclui em particular as garantias implicitas
respeitantes a utilizagao ou aptidao para uma finalida-
de particular.

Para toda a reparagdo ou substituicao, enviar a ferramenta
0oU as pecas para o seu centro de vendas Hilti, imediata-
mente apos deteccao do defeito.

Estas sdo todas e as Uinicas obrigagdes da Hilti no que se
refere a garantia, as quais anulam todas as declaragoes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.

203



12. Declaracao de conformidade CE

Designacao: Ferroscan
Tipo: PS 200
Ano de fabrico: 2003

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1,
EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft

§ (XM{&@\ g™

Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
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PS 200 Ferroscan

Lea detenidamente el manual de
instrucciones antes de la puesta en servicio
de la herramienta.

Conserve siempre este manual de
instrucciones cerca de la herramienta.

No entregue nunca la herramienta a otras
personas sin incluir el manual de
instrucciones.

Componentes de la herramienta

@ Escaner PS 200 S

(@ Bolsa PSA 60

® Monitor PS 200 M

@ Tarjeta de memoria PSA 94

() Cable de datos PSA 92

(® Juego de auriculares y micréfono PSA 93
@ Bolsa PSA 61

1. Indicaciones generales

1.1 Seiales de peligro y significado

-ADVERTENCIA-

Indica un posible peligro que puede causar lesiones graves
o0 incluso la muerte si no se siguen las instrucciones.
-PRECAUCION-

Indica un posible peligro que puede causar lesiones fisicas
leves 0 dafios materiales si no se siguen las instrucciones.

-INDICACION-
Término utilizado para indicaciones de uso y demas infor-
macion de interés.

1.2 Pictogramas

Simbolos de
advertencia

Simbolos

N

&y

Correa PSA 62 Advertencia de Leer el manual de Reciclar los
@ 2 x Baterias PSA 80 pEIelgre?aeln instrucciones antes materiales usados
2 x Cargadores PUA 80 ! deluso
@ 2 x Cables de red
(@ Juego de reticulas de referencia PSA 10/11
@ Cinta adhesiva PUA 90
(9 Juego de lapices marcadores PUA 70
(@ Software PC PSA 90
Maletin PS 200
Kl Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones del tex-
to que pueden encontrarse en las paginas desplegables
correspondientes. Manténgalas desplegadas mientras estu-
dia el manual de instrucciones.
En este manual de instrucciones, la « herramienta » se refie-
re siempre al Ferroscan PS 200.
Ubicacidn de los datos identificativos de la herramienta.
La denominacion del modelo y la identificacion de serie se
i indican en la placa de identificacion de la herramienta. Ano-
Indice Péagina | teestos datos en su manual de instrucciones y mencione-
1. Indicaciones generales 205 | los siempre que realice alguna consulta a nuestros repre-
2_Descripcion 206 | sentantes o al departamento de servicio técnico.
3. Suministro 207
4. Datos técnicos 208 | Modelo: Escaner PS 200 S
5. Indicaciones de seguridad 212
6. Puesta en servicio 214 0 .
7 Nanejo 215 N.% de serie:
8. Cuidado y mantenimiento 236
9. Localizacion de averias 236
10. Reciclaje 237 | Modelo: Monitor PS 200 M
11. Garantia del fabricante de las herramientas 237
12. Declaracion de conformidad CE 238 | N.2de serie:
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2.1 Finalidad

El sistema Ferroscan PS 200 sirve para detectar una posi-
cion, determinar la profundidad y estimar el didmetro de
hierros de armadura.

2.2 Resumen

La herramienta se puede utilizar para diferentes aplicacio-
nes de deteccion de armaduras en hormigén. El modo de
deteccion que se emplee dependera de la aplicacion. Por
regla general, las aplicaciones se clasifican en las siguien-
tes categorias:
Aplicacion

Detectar hierros de armadura
antes de practicar
perforaciones normales o
con sacandcleos

Determinar la posicion/
cantidad y diametro de los
hierros de armadura para
controles de carga
Determinar una superficie
grande de la cubierta

Modo de medicién
Deteccion Quickscan,
Imagescan o Blockscan

Imagescan

Registro Quickscan

2.3 Funcionamiento
El principio de funcionamiento del sistema esta basado en
el desplazamiento directo del escaner sobre la superficie
de la obra. Los datos se almacenan en el escaner hasta que
puedan transferirse al monitor. El monitor se utiliza para
almacenar grandes volimenes de datos y poderlos visua-
lizar. Ademas, se puede utilizar para el analisis. Los datos
pueden descargarse también en el PC. El software ofrece
opciones de analisis avanzadas y la posibilidad de imprimir
rapidamente informes completos asi como de archivar datos.

2.3.1 Deteccion Quickscan

El escéner se desplaza por encima de la superficie en direc-
cion vertical respecto a los hierros de armadura. La posi-
ciény la profundidad aproximada de los hierros de arma-
dura se pueden definir y marcar sobre la superficie.

2.3.2 Deteccion Quickscan con determinacion precisa
de la profundidad
Antes de la medicion, el usuario debera indicar el didmetro
de laarmadura y la distancia del hierro. A continuacion, el
escaner se utiliza tal como se indica en el punto 2.3.1 Detec-
cién Quickscan.

2.3.3 Registro Quickscan

El escaner se utiliza tal como se indica en el punto 2.3.2
Deteccion Quickscan. Sin embargo, los datos se registran
mientras el escaner se desplaza sobre la superficie. A con-
tinuacion, estos datos se transfieren al monitor, desde don-
de se pueden evaluar y donde puede definirse a su vez el
recubrimiento en la parte central del hierro de armadura. Si
los datos se descargan al PC, se pueden analizar en el moni-
tor, asi como archivar e imprimir a modo de informe. Las
opciones avanzadas de analisis ofrecen la posibilidad de
importar Quickscans y evaluarlos automaticamente.
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2.3.4 Imagescan

En la zona de interés se fija una reticula de referencia median-
te la cinta adhesiva suministrada. Tras seleccionar el modo
Imagescan en el escaner se exploran las filas y las colum-
nas de la reticula segn las instrucciones mostradas en la
pantalla. Los datos se transfieren al monitor, desde donde
se puede visualizar la imagen. La posicion de los hierros de
armadura se puede relacionar con la superficie. Se pueden
determinar el diametro y la profundidad.

Si se descargan los datos al software del PC, se pueden
evaluar al igual que en el monitor, pudiendo ademas regis-
trarse y archivarse una serie de puntos junto con la pro-
fundidad y el didmetro. Es posible imprimir informes.

2.3.5 Blockscan

En la zona de interés se fijan reticulas de referencia median-
te la cinta adhesiva suministrada. Tras seleccionar el modo
Blockscan, el usuario debera indicar la primera zona que
debe explorarse. A continuacion, se ejecuta un Imagescan.
Al término del Imagescan, el usuario deberd seleccionar la
siguiente zona de exploracion. Esta zona debera agregarse
alazona anterior. Desplace la reticula y explore a continua-
cion tal como se ha procedido anteriormente. Este proceso
se puede repetir para 3 x 3 Imagescans como maximo. Los
datos se transfieren al monitor. Los Imagescans se unen
automaticamente obteniéndose de esta forma una imagen
final de gran tamafio. La disposicion de los hierros de arma-
dura se pueden visualizar sobre una zona amplia. Ademas,
se pueden seleccionar Imagescans individuales, realizar
zooms y evaluar la imagen.

Si se descargan los datos al software del PC, se pueden
evaluar al igual que en el monitor, pudiendo ademas regis-
trarse y archivarse una serie de puntos junto con la pro-
fundidad y el didmetro. Es posible imprimir informes.



Un sistema completo Ferroscan PS 200 se compone de:

Unid. Designacion: Observaciones
1 Escaner PS 200 S *
1 Bolsa PSA 60 Bolsa para el escaner
1 Monitor PS 200 M *
1 Tarjeta de memoria PSA 94  Tarjeta (tarjeta de memoria SD)
1 Cable de datos PSA 92 Cable USB
1 Juego de auriculares/
micréfono PSA 93 Clavija jack, 2,5 mm
1 Bolsa PSA 61 Bolsa para el monitor
1 Correa PSA 62 Correa para transportar el escaner y el monitor en las bolsas
2 Baterias PSA 80 Bateria NiMH para escaner o monitor
2 Cargadores PUA 80 Cargador para bateria PSA 80
2 Cables de red Cable de red para el cargador PUA 80. *
2 Reticulas de referencia
PSA 10 Unidades en mm
1 Cinta adhesiva PUA 80 Cinta adhesiva 3M 399 E, cinta de algoddn — cubierta de hormigdn
1 Lépiz marcador PUA 70 Juego de 12 lapices marcadores
1 Software PC PSA 90 Software para Ferroscan PS 200 en CD-ROM
1 Maletin PS 200 Maletin de pléstico con seccion para el sistema Ferroscan PS 200
Accesorios/piezas de repuesto
Namero de
articulo Designacion: Observaciones
377654  Juego de reticulas de referencia PSA10 5 reticulas, mm
340806 Juego de lapices marcadores PUA 70 12 lapices marcadores rojos
305141 Tarjeta de memoria PSA 91 Tarjeta MMC (128 MB)
319911 Tarjeta de memoria PSA 94 Tarjeta SD (min. 128 MB)
305142 Cable de datos PSA 92 Cable USB para la descarga de datos
319416  Software PC PSA 90 Software en CD-ROM
* Escaner PS 200 S Con escéner PS 200 S, bateria PSA 80, bolsa PSA 60, cinta de

mano PSA 63 y manual de instrucciones suministrados en
caja de cartén como recambio

* Set de escaner PS 200 S Con escaner PS 200 S, bateria PSA 80, cargador PUA 80, bol-
sa PSA 60, cinta de mano PSA 93 y manual de instrucciones
suministrados en maletin Hilti

377656  Bolsa PSA 60 Para el escaner PS 200 S
305144  Cinta de mano PSA 63 Para el escaner PS 200 S
377658 Correa PSA 62 Para transportar el escaner PS 200 S y el monitor
PS 200 M
* Monitor PS 200 M Con monitor PS 200 M, bateria PSA 80, bolsa PSA 61y

manual de instrucciones suministrados en caja de carton
como recambio

377657  Bolsa PSA 61 Para monitor PS 200 M

305143  Juego de auriculares y micréfono PSA 93  Para monitor PS 200 M

319362 Cinta adhesiva PUA 90 Cinta adhesiva para hormigon disefiada para la sujecion de la

reticula de referencia

377660 Manual de instrucciones PS 200 Aleman, inglés, francés, italiano, espafiol, neerlandés, griego,
de/en/fr/it/es/nl/el/pt portugés

377663 Manual de instrucciones PS 200
en/ja/zh/ko/tr/pl/ru Inglés, japonés, chino, coreano, turco, polaco, ruso

377659  Maletin PS 200 Con molde para el sistema PS 200

377472 Bateria PSA 80 Para escaner PS 200 S o monitor PS 200 M

* Cargador PUA 80 Para cargar la bateria PSA 80

* El namero de articulo depende del pais en que se ha realizado el pedido
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Piezas de desgaste
El usuario puede sustituir las ruedas del escéner.

Ndmero de
articulo Designacion: Observaciones
305152 1 juego de ruedas — PSW 200 S 4 ruedas para el escaner PS 200 S, junto con una llave de

hexdgono interior

Instrucciones para cambiar las ruedas, véase capitulo 8.4.

4. Datos técnicos

-0BSERVACION-
Para obtener informacion sobre el cargador PUA 80, véa-
se el manual de instrucciones correspondiente.

4.1 Condiciones del entorno
Temperatura de servicio
Temperatura de almacenamiento
Humedad relativa del aire

de—10°Ca +50 °C
de —20 °C a +60 °C
méax. 90 %, no

(servicio) condensado
Proteccion contra polvoy agua  IP54
(servicio)

Golpes (herramienta en el maletin) EN 60068-2-29
Caida EN 60068-2-32
Vibracion (fuera de servicio) MIL-STD 810D

4.2 Potencia de medicion del sistema

Se deben cumplir las siguientes condiciones para obtener

valores de medicion fiables:

- Superficie del hormigon lisa y plana

— Hierros de armadura no corroidos

—Laarmadura debe estar paralela respecto a la superficie

— El'hormigdn no contiene aridos o componentes con
propiedades magnéticas

— Los hierros de armadura deben estar exactamente a
+5° en perpendicular respecto a la direccion de explora-
cion.

— Los hierros de armadura no estan soldados

— Los hierros adyacentes tienen un diametro similar

— Los hierros adyacentes tienen la misma profundidad

— Los datos de precision rigen para la posicion superior
de los hierros de armadura

- No debe haber interferencias de campos magnéticos
externos u objetos cercanos con propiedades magnéti-
cas

— Los hierros deben tener una permeabilidad magnética
relativa de 85-105

— Las ruedas del escaner estan limpias de arena o cual-
quier tipo de suciedad similar

— Las 4 ruedas del escaner se dirigen al objeto que se
pretende medir

— Los hierros de armadura cumplen una de las siguientes
normas (segun el nimero de articulo indicado en la
parte inferior del maletin original del sistema Ferroscan
PS 200):

Procedencia/Aplicacion

Ndamero de articulo Norma de la norma
377638, 377639,
377645 DIN 488 Unién Europea
377642 ASTM A 615/

A615M-01b EE.UU.
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377643 CAN/CSA-G30,

18-M92 Canada
377644 JISG 3112 Japon
228001 GB 50010-2002 China
-ADVERTENCIA-

Siuna o varias de estas condiciones no se cumplen, la exac-
titud del proceso puede verse alterada.

La relacion entre la distancia del hierro y la cubierta (s:c)
establece a menudo limites para determinar cada uno de
los hierros.

Explicacion:
cubierta (c) __@__
o
' '

4.2.1 Zona de deteccion y medicion, exactitud

La distancia minima del hierro debe ser de 36 mm para deter-
minar la presencia de cada uno de los hierros o en su defec-
to la relacion entre la distancia del hierro y la cubierta (s:c)
2:1, dependiendo de qué valor sea mayor. Para realizar una
medicion de profundidad es preciso que exista una profun-
didad minima de 10 mm.

Distancia minima del hierro desde el punto de inicio y pun-
to final de la medicion (p. ej., desde el borde de la reticula de
medicion): 30 mm.

a. Imagescan y Blockscan

Diametro del hierro conocido
Profundidad (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180

6 2 3 3 +#4 45 0 X X X
g 8 +2 2 3 4 5 0 0 X X
I 10 2 +2 3 4 5 0 0 X X
S 12 #2 2 3 4 5 10 0 X X
e 14 +2 +2 3 4 5 10 0 0 X
2 16 2 2 3 x4 5 10 12 0 X
T 20 2 2 3 4 5 10 12 0 X
S 25 #2 2 3 4 5 10 12 0 X
E B 2 22 s3 +4 5 10 12 0 X
a8 30 2 2 3 4 5 10 12 0 X

36  +2 +2 3 +4 b 10 12 13 0




Profundidad (mm) Imagescan: diametro del hierro desconocido
20 40 60 80 100 120 140 160 180 Profundidad (mm)
= M £ £ 3 4 5 0 0 X X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Bo#_#2 #2 3 +4 5 10 0 X X 6 3 3 4 6 8 0 X X X
< #5  #2 #2 +3 +4 5 10 12 0 X ) +3 3 +4 6 8 0 0 X X
S #6 2 2 3 4 b 10 12 0 X S 0 3 3 24 % 28 0 0 X X
£ f1_s2 2 3 4 5 10 +12 0 X E T2 3 w3 4 6 8 12 0 X X
= =
S 8 2 x2 «8 +4 5 10 212 0 X © 14 3 3 x4 6 8 2 0 0 X
£ #9  #2 #2 3 4 5 10 12 0 X £ 16 3 3 4 6 8 12 =14 0 X
S A0 2 2 +8 +4 5 10 12 0 X S 20 3 3 4 6 8 12 14 0 X
S #1 £2 2 3 4 5 +10 #12 +13 0 S 25 3 3 4 6 8 12 14 0 X
5
' 28 +3 13 4 46 8 12 +14 0 X
Profundidad (pulgad 5
08 16 (gu4ga a3)1 39 47 55 63 74 S W 5 48 o4 6 w8 412 w14 0 X
— +61 +61 +b1 +b15 +'02 0' 0' X' X. 36 3 3 4 6 8 12 14 16 0
= £01 01 +01 0.15 =0.
= # 01 01 01 +015:02 +04 0 X X )
2 %5 201 +01 <01 01502 204 05 0 X ;Bomnj'gad(g"om) S0 700 120 Ta0 60 80
£ #  :01 01 01 015202 04 205 0 X B & o 4 % 3 0 0 X X
£ #  +01 01 :01 +0.1502 %04 05 0 X E M o o 4 6 8 00 X X
S #8 01 01 :01 +015:02 04 05 0 X 2 B o g o 6 8 a2 i 0 X
£ #9 +01 01 01 +0.15:0.2 204 05 0 X Tt et wy e m Ty ——
E A0 01 +01 01 :015:0.2 304 05 0 X £ o a3 6 8 e ol 0 X
e #11  £01 01 01 :0.15 02 204 05 05 0 § 48 23 3 4 6 8 =12 =14 0 X
; = #9 3 3 4 6 8 +12 14 0 X
Profundidad g
® 40 (?om) 80 100 120 140 160 180 & #0 8 #3 4 46 B 412 14 0 X
S A0 2 22 13 4 5 0 0 X X e #11 23 #3 4 6 8 12 14 16 X
=] n n ~ " N
= #15 2 2 3 #4 5 10 12 0 X Profundidad (pulgada)
= #0 2 2 3 4 45 10 12 0 X
Z 08 16 24 31 39 47 55 63 7.1
SO #25 2 2 3 4 5 10 12 0 X 73 201 01 202 202 03 0 0 X X
= = 01 01 202 202 0.
£ igg *g *g *2 ij *g *18 *1; 013 :)( E  #_ +01 +01 #02 202 03 04 0__X X
2 e e 29 w8 x0 #fU 0 % < %5 01 101 102 :02 :03 04 106 0 X
' S #  +01 01 02 02 :03 :04 206 0 X
Profundidad 8
0 a0 (E"Om) 0 To0 20 Ta0 60 T80 2 F :01 01 102 02 03 :04 :06 0__X
o o a5 01 X X X S #  +01 +01 +02 202 03 04 06 0 X
10 ;2 ) :3 % 5 0 0 X X = #9301 01 02 02 203 +04 06 0 X
& 13 2 o :3 4 35 210 0 X X :g #10 01 01 202 02 +03 04 06 0 X
g» 6 2 0 3 4 5 =10 =12 0 X e #11 201 0.1 02 202 03 04 0.6 06 X
s 19 #2 2 3 4 5 10 12 0 X .
S 2 o @ 3 4 5 =0 2 0 X Profundidad (mm)
g 20 40 60 80 100 120 140 160 180
o 25 #2 2 3 +4 5 10 12 0 X S 0 =3 3 4 16 8 0 0 X X
£ ;g +§ *Z *g 1: *g *18 *1; g § S F15 3 3 4 6 8 12 #14 0 X
a ez 20 0B 0 ¢ T2 #0 3 33 s4 +6 18 12 s14 0 X
35 2 +2 3  +#4 5 10 +12 13 0 o3 75 3 3 4 16 8 =12 14 0 X
38 2 2 3 4 5  #10 12 13 0 % M0 23 23 4 16 28 =12 =14 0 X
Profundidad (mm) a #35 3  +3 #4 6 8 12 14 16 X
0 0 & & 10 7 1 1@ i Profundicad (mm)
N 2 #3 #3 4 4 20 40 60 80 100 120 140 160 180
§ 10 2 2 3 4 5 0 0 X X 5 3 3 4 16 8 0 X X X
o 12 2 2 3 +4 5  +10 0 X X 10 :3 :3 :4 :6 :8 0 0 X X
S 14 2 2 3 4 5 10 12 0 X T ETa— :4 :6 B 2 0 XX
=] 2 3 3 14 16 18 =+
@ 16 2 2 3 4 5 10 12 0 X % 16 23 13 =4 6 8 <12 =14 0 X
e m—2 2 o8 o o 23 423 X § 19 3 43 4 46 8 12 +14 0 X
5 2 2 3 # 5 210 12 0 X = 20 23 3 4 16 8 =12 <14 0 X
= 22 +2 x2 3 4 5 10 12 0 X 3
3 = = = - = = = ° 25 #3 3 #4 6 8 12 14 0 X
o B #2 +2 43 4 #5 410 £12 0 X B 29 3 3 4 6 8 12 =14 0 X
2 028 2 2 £3  #4 5 +10 12 13 0 S 32 23 23 4 6 8 =212 =14 0 X
S 32 #2 2 3 4 5 10 #12 13 0 e 3B 23 3 =4 :6 28 :12 :14 6 X
= +3 3 4 16 18 12 14 =+
36 2 +2 3  +4 45 +10 +12 +13 0 38 13 3 4 16 8 12 =14 =16 X
El valor indica la exactitud media de la medicion de pro-
fundidad (tolerancia del valor efectivo) en mm o pulgadas.
0: La presencia de hierro se puede determinar a esta pro-
fundidad, sin embargo no se puede calcular ninguna pro-
fundidad
X: La presencia de hierro no se puede determinar a esta
profundidad
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Profundidad (mm) Profundidad (mm)
20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
g 8 3 3 +#4 6 8 0 X X X e #10 1 1 42 42 +4 45
g’,l 10 3 3 +4 6 8 0 0 X X 2 #15 1 1 £2 2 x4 45
S 12 #3 +3 4 46 8 12 0 X X g g #20 +1 #1142 #2445
§ 14 3 3 +4 46 8 12 14 0 X S #5 1 41 #2 2  #4 45
o 16 3 3 4 6 8 12 14 0 X % #30  +1 +1 +2 2 x4 45
% 18 3 3 #4 6 8 12 14 0 X a #35  +1 +1 7 )
5 200 3 3 #4 6 8 12 14 0 X )
S 22 3 3 4 16 8 12 14 0 X Profundidad (mm)
S 25 +3 3 4 6 8 12 14 0 X 20 40 50 60 80 100
S 28 3 +3 x4 46 8 +12 14 +16 X 6 41 1 #2 42 4 45
£ 32 13 3 4 16 8 12 +14 :16 X 10 #1412 #2 #4  4
S 36 3 3 4 16 8 12 +14 316 X L 18+l s 2 +2 +4 45
— - - s S 16 1 1 2 12 4 15
El valor indica la exactitud media de la medicion de profun- | € 19— o1 ap o4 it
didad (tolerancia del valor efectivo) en mm o pulgadas. % 2 o o 2 2 4 =5
. ) . 2 1 1 22 2 4
0: La presencia de hierro se puede determinar a esta pro- | £ 22 B :g
fundidad, sin embargo no se puede calcularningunapro- | & 33 2 =2 4 5
fundidad , , S 3 s w2 w4 s
X: La presencia de hierro no se puede determinar a esta 38 21 21 2 2 4 15
profundidad
Profundidad (mm)
b. Registro Quickscan 20 40 S0 60 80 100
., . X < 8 1+l 2 2  +4 45
Diametro del hierro conocido. S 10 1 A 2 2 4 5
Profundidad (mm) R N N R R N
20 40 50 60 80 100 S 14 1 s 2 2 4 5
6 1« 2 22 4 b5 @ 16+ #1 #2 #2 +4 45
& 8+l 2 2 4 b5 % 18 #1  #1  #2 42 +4 45
S 10+t £l 2 12 x4 45 S 0+l sl 2 #2 +4 45
S 12 #1122 2 4 45 g 22 #1 #1 #2 ¥2 4  ib
S 14+  #1  #2 42 4 45 S 025 #1 #1142 2 x4 45
2 16 1 #1224 15 £ 28 x1 41 42 4D 44 45
T 20 1+l 2 2 4 b £ 32 i 2 2 4 b5
S 25 41+l 2 12 4 45 O 36+ o+l 2 #2 x4 45
5
E 28 #1 #1142 2 4 45
B 30 #1 #1 2 2 44 45 El valor indica la exactitud media de la medicion de pro-
36 1 1 2 +2 x4 25 fundidad (tolerancia del valor efectivo) en mm o pulgadas.
Profundidad (mm .. . . ..
rofundidad (rrm) ¢. Deteccion Quickscan con determinacion de la profun-
20 40 50 60 80 100 A
S B s w0 0 4 didad
G sl £1 22 22 4 45 Diémetro del hierro conocido.
< #1222 4 b
% #6 1 #1222 4 45 Profundidad (mm)
= #7  #1 #l #2324 45 20 40 50 60 80 100
§ #8  #1 #1 #2 2 4 45 6 2 #2 2 3 4 b
= #9 o« +1 2 £ #4  +5 g 8 +2 42 2 3 +4 45
S A0 1 1 2 2 14 45 S 10 2 22 2 3 4 s
S #1 #1 o+l 2 2 x4 45 S 12 2 %2 12 3 4 5
. e 14 #2 42 42 43 #4 45
Profundidad (pulgada) 2 16 +2 2 2 +3 4 15
08 16 20 24 31 39 T 20 2 s 12 3 4 15
= #3  £0.05 £0.05 +01 0.1 +0.15 +0.2 2 2% 1 2 12 13 14 15
g #4  +0.05 £0.05 +01 01 +0.15 +0.2 2 28 12 12 12 13 14 5
= #5005 4005 +01 +01 +015 +02 2 30 12 12 <12 3 4 15
S #6 2005005 +01 0.1 +0.15 +0.2 3B 2 2 2 3 o 55
S #7_ 40054005 :0.1 +0.1 015 £02
S #8  +0.05:0.05 x01 =01 015 +0.2
£ #9  £0.05 +0.05 0.1 0.1 +0.15 0.2
& #0005 £0.05 :0.1 01 015 0.2
S #11 +005 £0.05 01 +0.1 +0.15 0.2
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Profundidad (mm) Profundidad (mm)
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
= #3 #2223 4 45 = 8 2 2 2 3 4 5
5 #4  £2 2 2 3 4 45 S 10 2 2 2 3 4 15
< #5 £2  £2 #2 £33 4 45 S 12 2 2 £2  £3 #4445
% #6 2 2 2 3 x4 45 é 14 +2 2 2 3 4 b
= #7  #2 2 2 3 +4 45 o 16 #2 #2423  #4  45
3 #8  £2 2 2 3 4 45 S 18 2 2 2 3 4 45
£ 7 0 s 0 13 4 35 © 20 0 s 2 3 4 5
E #H0 2 2 42 3 14 45 S22 #2242 3 4 4b
a #1 £2 2 2 3 x4 45 § 25 +2 2 2 3 x4 45
£ 28 #2 #2 2 3 4 5
Profundidad (pulgada) E 32 +2 42 2 3 x4 45
08 16 20 24 31 39 O 36 12 2 2 3 4 45
s ii 28} igl 231 zgl zglg zgg El valor indica la exactitud media de la medicion de pro-
2 B 201 201 201 201 2015202 fundidad (tolerancia del valor efectivo) en mm o pulgadas.
g #6  +01 +01 +01 01 +0.15 0.2 . ;
S #7__+01 01 01 0.1 20.15 02 d. Deteccidn Quickscan
=
s ig fg] fgl fgl fg} fg]g fgg La precision de deteccion de la profundidad es de media
£ +01 201 201 0.1 2015 0. o : .
£ F10 w01 =01 =01 =01 2015202 +10 % de la profundidad efectiva
[=)
#1201 201 +01 01 015 202 4.2.2 Exactitud de la determinacion del diametro del
Profundidad (mm) hierro
_ 20 40 50 60 80 100 +1 didmetro normalizado cuando la relacion entre la dis-
S M0 2 22 2 +3 4 4 tancia del hierro y la cubierta =2:1. El didmetro puede deter-
S M5 2 o2 2 o3 4 4 minarse hasta una profundidad de 60 mm.
= = #20 +2 2 2 3 x4 45
29 . o s .
= ﬁgg ig ﬁ ﬁ ig j ig 4.2.3 Exactitud de la localizacion del hierro
S 5 2 2 2 3 4 5 Medicion relativa de la parte central del hierro (todos los
modos de servicio): de media +3 mm o de media +0,1 pul-
Profundidad (mm) gada en relacion a la posicién medida cuando la relacion
20 40 50 60 8 100 entre la distancia del hierro y la cubierta es =1,5:1.
6 +2 #2234 45
10+ s2 2 3 4 45
L 13 42 #2 #2 3 4 45
o 16 2 2 2 3 4 45
.g 19 2 #2 2 3 4 45
] 22 +2 2 2 3 +4 45
o 25 42 #2 2 +3 #4 4b
B 29 +2 42 2 3 +4 45
2 32 2 2 2 3 4 45
35 2 2 2 3 4 45
38 2 2 2 3 4 45
4.3 Datos de la herramienta
Escaner PS 200 S Monitor PS 200 M

Velocidad max. de exploracion

0,5 m/s

Tipo de memoria

Data-Flash integrado

Tarjeta SD médxima extraible.
Capacidad de la tarjeta de memoria:
1GB

Capacidad de almacenamiento

9 Imagescans mas hasta 30
Quickscans registrados
(maéx. 10 escandeados)

Min. 150 Imagescans o 75 Quickscans
(total 2250 m), y hasta 15 minutos de
grabacion de voz con 32 MB.

Tipo de pantalla/tamario LCD/50 x 37 mm LCD/115x 86 mm

Resolucion de la pantalla 128 x 64 pixeles 320 x 240 pixeles/16 escalas de grises
Dimensiones 260x132x 132 mm 264 x152 x 57 mm

Peso (con bateria PSA 80) 1,40 kg 1,40 kg
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Tiempo de funcionamiento minimo

con la bhateria PSA 80 8 horas de media

8 horas de media

Desconexion automatica
(ltima tecla

Tras 5 min. después de accionar la

Definido por el usuario

Tipo de bateria de soporte/vida (itil

Litio/10 afos de media

Litio/10 afos de media

Conexion al PC -

USBV1.1

Conexion para juego de auriculares -

Clavija en miniatura de 2,5 mm

Interfaz de datos para el monitor del

escaner Infrarrojos

Infrarrojos

Tiempo de transferencia de datos

del escaner al monitor <2 s para 1imagen

<16 s para 9 imagenes,

<16 s para 9 imagenes,
<2 s para 1imagen

Alcance de los infrarrojos De media 0,3 m Estandar 0,3 m
Potencia de salida de los infrarrojos  Max. 500 mW Méax. 500 mW
4.4 Datos de la bateria PSA 80

Tipo de bateria NiMH

Tension nominal 9.6V

Capacidad nominal 2000 mAh

Dimensiones 42 x 46 x 46 mm

Peso 0,3 kg

Numero min. de ciclos

de carga De media 500

5. Indicaciones de seguridad

5.1 Observaciones basicas de seguridad
Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad en cada
uno de los capitulos de este manual de instrucciones, se
deberan respetar de forma estricta las siguientes disposi-
ciones.

5.2 Uso conforme a lo prescrito

La herramienta esté disefiada para localizar hierros de arma-
dura en hormig6n, medir la profundidad y estimar el dia-
metro de la posicion superior de la armadura de acuerdo
con los datos técnicos indicados en el apartado.

o Pueden producirse situaciones peligrosas si la herra-
mienta no se emplea de acuerdo con las normas o si es
utilizada erréneamente por personal no formado.

e Afin de evitar lesiones, utilice exclusivamente acceso-
rios y complementos originales Hilti.

@ No estd permitido efectuar manipulaciones ni modifica-
ciones en la herramienta.

o Observe las indicaciones relativas al funcionamiento, cui-
dado y mantenimiento que se describen en el manual de
instrucciones.

@ No anule los dispositivos de seguridad ni quite las pla-
cas indicativas o de advertencia.

@ En caso de reparacion, encarguela siempre a un depar-
tamento del servicio técnico de Hilti.

@ En caso de situaciones especialmente criticas, en que los
resultados de la medicion afecten negativamente sobre
la seguridad y estabilidad de la obra, compruebe siem-
pre los resultados abriendo el elemento constructivo de
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la obra para controlar directamente la posicion, la pro-
fundidad y el didmetro de la armadura en los puntos
importantes.

o Altaladrar en o cerca de un punto en que la herramienta
ha detectado un hierro, no debe perforarse nunca a mas
profundidad que la indicada.

5.3 Acondicionamiento adecuado del lugar de trabajo

o Mantenga el entorno de trabajo despejado de objetos con
los que pueda herirse.

o Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del radio de
accion de la herramienta a otras personas, especialmente
alos nifios.

o Evite adoptar malas posturas.

o Utilice calzado antideslizante y procure adoptar siempre
una postura segura.

@ Evite posturas forzadas cuando se realicen trabajos sobre
una escalera de mano. Procure que la postura sea esta-
ble y manténgase siempre en equilibrio.

@ Utilice la herramienta sélo dentro de los limites de apli-
cacion establecidos.

@ Controle con ayuda de una persona cualificada si es segu-
ro taladrar en un punto determinado antes de iniciar la
perforacion.

o No utilice nunca la herramienta en un lugar que exista
riesgo de explosion.

@ Cerciorese de que el maletin esta debidamente cerrado
y no existe riesgo de lesiones.



5.3.1 Compatibilidad electromagnética

Aunque la herramienta cumple con las estrictas exigencias

de las directrices pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-

bilidad de que la herramienta

o perturbe el funcionamiento de otros aparatos (p. ej., dis-
positivos de navegacion de aviones o aparatos médi-
€0S) 0

@ se vea afectada por una radiacion fuerte, lo que conlle-
varia errores de funcionamiento.En estos casos o en caso
de existir dudas deben realizarse mediciones de control.

5.4 Medidas de seguridad generales
5.4.1 Peligros mecanicos

@ Antes de utilizar la herramienta, compruebe que no pre-
sente dafios. Si presentara dafios, acuda al departamen-
to del servicio técnico de Hilti para que la reparen.

e Compruebe la precision de la herramienta después de
sufrir una caida u otros impactos mecanicos.

o Compruebe para mayor seguridad la exactitud antes de
cada uso.

o Sila herramienta pasa de estar sometida a un frio inten-
S0 a un entorno mas cdlido o viceversa, aclimatela antes
de empezar a utilizarla.

@ A pesar de que la herramienta esté protegida contra la
entrada de humedad, debe secarse antes de introducir-
la en el contenedor de transporte.

5.4.2 Peligros eléctricos

@ Evite que se produzca un cortocircuito en la bateria, podria
producirse un incendio.

@ Asegurese de que las superficies exteriores de la bateria
estan limpias y secas antes de conectar la bateria en el
cargador.

o Utilice inicamente las baterias de carga que figuran en el
presente manual de instrucciones.

o Alfinalizar su vida dtil, las baterias deben eliminarse de
forma segura.

@ Retire la bateria de la herramienta para transportarla o guar-
darla durante un periodo prolongado. Antes de volver a intro-
ducir la bateria, compruebe la presencia de fugas o dafios.

@ Con objeto de evitar dafios medioambientales, elimine la
herramienta y la bateria segn las respectivas disposicio-
nes vigentes en cada pais. Péngase en contacto con Hilti
en caso de duda.
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5.4.3 Liquidos

/2N

-ADVERTENCIA-

Sila bateria presenta defectos puede desprender un liqui-
do corrosivo. Evite el contacto con este liquido. En caso de
contacto cutdneo, lave la zona afectada con agua y jabon
abundantes. Si dicho liquido entra en contacto con los ojos,
acldrelos con agua abundante y consulte de inmediato a su
médico.

5.5 Requisitos impuestos al usuario

o Esta herramienta ha sido disefiada para el usuario pro-
fesional.

@ Por este motivo, las operaciones de manejo, manteni-
miento y reparacion correran a cargo exclusivamente de
personal autorizado y debidamente cualificado. Este per-
sonal debe estar especialmente instruido en lo referente
a los riesgos de uso.

o Trabaje siempre concentrado. Proceda con precaucion y
no utilice la herramienta sin estar absolutamente con-
centrado en lo que se esta haciendo.

o No utilice la herramienta si parece estar dafiada de algtin
modo.

@ En caso de duda al obtener un resultado de deteccion,
dirijase a un especialista de Hilti antes de continuar.

@ Observe todos los mensajes de advertencia e indicacion
del escanery el monitor.

5.6 Requisitos y limites de debhido cumplimiento para
la utilizacion de la herramienta

o Controle siempre la precision de la herramienta antes de
empezar a trabajar cuando los resultados de medicion
puedan afectar a la seguridad y estabilidad de la obra. Efec-
tlie la medicion en un hierro de armadura, cuya ubicacion,
profundidad y didmetros se conozcan, comparando a con-
tinuacion los resultados con las especificaciones de pre-
cision.

@ No utilice el escaner PS 200 S si las ruedas no giran correc-
tamente o presentan signos de desgaste. Dirijase a un ser-
vicio Hilti para obtener mds informacion sobre la repara-
cién necesaria. Las ruedas se pueden limpiar o sustituir
—consulte el apartado 8.

e Compruebe los ajustes de la herramienta antes de utili-
zarla.

o Presione el escaner ligeramente sobre la superficie de
medicion.

@ Los hierros de la armadura que se encuentren debajo de
la armadura superior no siempre se pueden detectar.

@ Retire todas las piezas metélicas como anillos, ganchos,
etc. antes de efectuar una medicion.
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6. Puesta en servicio

6.1 Bateria PSA 80
Cargue las dos baterias con el cargador PUA 80. Encon-
trard instrucciones detalladas sobre la carga en el manual
de instrucciones del cargador PUA 80. Antes de realizar la
primera puesta en servicio, las baterias deberan cargarse
durante 14 horas.

6.1.1 Insercidn y extraccion de la bateria
Asegurese de que la bateria esta correctamente orientada tal
como se muestra a continuacién en el escaner o el monitor.

Escaner: si la caperuza final de la bateria estd orientada en
direccion opuesta, la ranura grande debe quedar a la izquier-
da de la bateria.

Monitor: si la caperuza final de la bateria esta orientada en
direccion opuesta, la ranura grande debe quedar a la dere-
cha de la bateria.

Inserte la bateria en la abertura en la medida de lo posible.
Gire la caperuza final en sentido contrario a las agujas del
reloj hasta que quede enclavada. Para extraer la bateria, gire
la caperuza final al maximo en sentido contrario a las agu-
jas del reloj. Extraiga la bateria del escaner o del monitor.

-PRECAUCION-

La bateria debe poder insertarse entonces en el escaner o
el monitor. Al insertar la bateria en el escaner o el monitor,
no debe ejercerse presion. De lo contrario, la bateria y el
escaner o el monitor podrian sufrir dafios.

-ADVERTENCIA-

No extraiga la bateria cuando esté en funcionamiento o el
monitor esté conectado. De lo contrario podrian perderse
datos. Extraiga la bateria inicamente cuando el monitor
esté desconectado.
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6.2 Tarjetas de memoria PSA 91/PSA 94
Introduzca la tarjeta de memoria en la ranura de la parte

posterior del monitor.

-PRECAUCION-
Cerciorese de la posicion
correcta de insercion de la
tarjeta.

Presione brevemente la tarjeta de memoria sin ejercer mucha
presion para extraerla. La tarjeta se desbloquea en la ranu-
ray puede extraerse facilmente.

-ADVERTENCIA-

Aunque la tarjeta de memoria sea del tipo SD o multime-
dia, las normas pueden variar segun el fabricante. Para
garantizar la seguridad e integridad de los datos se acon-
seja utilizar tarjetas multimedia de Hilti. Los datos se pue-
den perder irreversiblemente si se utilizan otras tarjetas de
memoria distintas a las suministradas por Hilti.

>

-ADVERTENCIA-

No extraiga la tarjeta de memoria cuando esté en funcio-
namiento o el monitor esté conectado. De lo contrario podri-
an perderse datos. Extraiga la tarjeta de memoria tnica-
mente cuando el monitor esté desconectado.

-INDICACION-

Una vez extraida la tarjeta de memoria, el monitor conmu-
ta autométicamente a una memoria interna de 3 MB. Los
datos se almacenan automaticamente en esta memoria con
el nombre de proyecto Prj00001, hasta que se inserte una
tarjeta de memoria en el monitor. Si hay una tarjeta de memo-
ria insertada y se conecta el monitor, todos los datos alma-
cenados en la memoria interna se transferirdn automética-
mente a la tarjeta de memoria.

6.2.1 Utilizacion de tarjetas de memoria

Para monitores del n.® de modelo 319281 pueden utilizar-
se tarjetas de memoria del tipo MMC (hasta una capacidad
max. de 128 MB). Para monitores del n.2 de modelo 31225
pueden utilizarse tarjetas de memoria del tipo MMC y SD
(hasta una capacidad max. de 1 GB).

-ADVERTENCIA-
No pueden utilizarse tarjetas SD en los modelos de moni-
tor antiguos.

-INDICACION-
Eln.2 de modelo figura en la placa de identificacion situada
en la parte inferior del monitor.



7.1 Transporte y uso del sistema

El escaner se puede utilizar sin monitor solamente para rea-
lizar exploraciones. El monitor se puede transportar en la bol-
sa PSA 61 sirviéndose de la correa PSA 62. La primera opcion
resulta mas apropiada cuando se trabaja en zonas de dificil
acceso y se requiere la méxima movilidad, por ejemplo en un
andamio o una escalera. Cuando la memoria del escaner esta
llena (se han realizado 9 Imagescans, 1 Blockscan completo
o se han registrado 30 m de Quickscan), el usuario debera
acercarse al monitor para descargar los datos. El monitor pue-
de encontrarse cerca (p. €j., en la base del andamio, en un
vehiculo, en la caseta de la obra, etc.). Si el usuario tiene la
intencion de realizar méas escaneados de los que caben en la
memoria del escaner y desea evitar tener que acercarse siem-
pre al monitor, puede llevarlo consigo sujeto por la correa de
mano o la correa de hombro suministradas.

-PRECAUCION-

La temperatura que se alcanza en el interior de un vehicu-
lo expuesto al sol puede exceder la temperatura maxima
admitida de almacenamiento para el PS 200. Algunos com-
ponentes del PS 200 podrian dafiarse si la herramienta esta
expuesta a temperaturas superiores a 60 °C 0 158 °F.

7.2 Manejo del escaner

7.2.1 Teclado y pantalla

1 - Teclas de

Para avanzar o retroceder por las

direccion opciones o valores.

2— Tecla de Para confirmar un valor o una selec-
confirmacion ~ cion.

3—Tecla de
conexion y
desconexion

4 — Tecla de Para cancelar una entrada o regresar a
cancelacion una pantalla.

5-Tecla de Para iniciar/detener un registro.
registro

oo ———
015 30

Vi
. o

1 — Area del men(: funciones que se pueden seleccionar con
ayuda de las teclas de direcciony la tecla de confirma-
cion.

—3
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2 —Informacion de estado: informaciones como el estado
de carga de la bateria, estado de la memoria.

3 —Area variable: aqui se muestra informacion sobre las
acciones del usuario, p. ej., modo de medicion, pro-
fundidad del hierro, progreso de la exploracién, etc.

7.2.2 Conexion y desconexion

Para conectar o desconectar el escaner pulse la tecla on/off
y manténgala brevemente pulsada.

El escaner sdlo puede desconectarse cuando se encuentra
en el mend principal.

7.2.3 Menii principal

La herramienta siempre se inicia en el mend principal. Desde
aqui se seleccionan todas las funciones de exploracion y opcio-
nes de ajuste. El estado de carga de la bateria se muestra en
la parte superior de la pantalla junto con el estado de la memo-
ria. Los distintos tipos de exploracion y menus de ajuste se
muestran a la izquierda de la pantalla como pictogramas.
Mediante las teclas de direccion el usuario puede desplazar-
se por estas opciones. Mediante la fecla de confirmacion se
confirma la opcion seleccionada.

Quickscan: la capacidad restante de la memoria para el
registro Quickscan se muestra en la parte superior de la
pantalla (segtin el modelo de la herramientay la unidad de
medida) en metros o pies.

_’ o ——]
0 15 30

%ﬁ‘;@
.+ e

Imagescan: el nimero de Imagescans en el escaner, hasta
un maximo de 9, se indica en la parte superior de la panta-
lla.

aomm 049
-

Blockscan: el nimero de Imagescans en el escaner, hasta
un maximo de 9, se indica en la parte superior de la panta-
lla.
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Ajustes: permiten ajustar cada uno de los parametros
y borrar todos los datos almacenados en la memoria.

. el [}

luq@

7.2.4 Ajustes

Este men se utiliza para ajustar los parametros generales
y borrar los datos almacenados en la memoria del escéner.
Una vez se haya accedido al menu de ajuste, aparecera la
siguiente pantalla:

hoS

=

[m]

Mediante las teclas de direccion el usuario puede despla-
zarse entre las opciones. Mediante la tecla de confirmacion
se confirma la opcidn seleccionada, y accionando la tecla
de cancelacion se regresa al mend principal.

7.2.4.1 Ajuste de la iluminacion de la pantalla
Ajuste de la iluminacién. Utilice las teclas de direccion para
acceder a las distintas opciones. Seleccione la opcion dese-
ada mediante la tecla de confirmaciony pulse la tecla de
cancelacion para regresar al men( de ajuste.

Conexion de la iluminacion
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5
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Desconexion de la iluminacion

@
El

lluminacion automatica. Se apaga tras 5 minutos si no se
acciona ninguna tecla y se enciende al volver a pulsar una
tecla

7.2.4.2 Ajuste del volumen
Ajuste el volumen de la sefial actstica al realizar medicio-
nes. Utilice las teclas de direccion para acceder a las dis-
tintas opciones. Seleccione la opcion deseada mediante la
tecla de confirmacionyy pulse la tecla de cancelacion para
regresar al menu de ajuste.

7.2.4.3 Ajuste de la unidad de medida
Ajuste de la unidad de masa utilizada para las mediciones.
Solo disponible para herramientas con n.2 de modelo 377642.
Utilice las teclas de direccion para acceder a las distintas
opciones. Seleccione la opcion deseada mediante la tecla
de confirmaciony pulse la tecla de cancelacion para regre-
sar al mend de ajuste.

M
m

Métrico (mm o m)




M

Pulgadas (pies donde proceda)

S RS

7.2.4.4 Borrado de los datos

Mediante esta opcion se borran todos los datos guardados
en el escanery s6lo pueden utilizarse si existen datos alma-
cenados en el escaner. Si existen datos en la memoria, la
barra en el simbolo del disquete aparece llena. De lo con-
trario esté vacia.

-ADVERTENCIA-
Esto puede suponer la pérdida de datos. Los datos que no
se hayan transferido al monitor se borran definitivamente.

-1
=,
]

Pulse la tecla de direccion hacia abajo y luego la tecla de
confirmacion para borrar o la tecla de cancelacion para
regresar al menu de ajuste.

7.2.5 Quickscan
Se puede utilizar Quickscan para determinar rapidamente
la posicion y la profundidad de los hierros de armadura que
se marcaran a continuacion en la superficie. Este proceso
se denomina deteccion Quickscan.

Otra funcién de Quickscan es la determinacion exacta de la
profundidad previa introduccion del diametro del hierro y
la distancia del hierro.

La otra posibilidad consiste en registrar los datos y anali-
zarlos en el monitor o con el software. De esta manera se
puede determinar de forma sencilla la cubierta intermedia
de la armadura sobre distancias largas de la superficie. Este
proceso se denomina registro Quickscan.

-PRECAUCION-

El escéner solo registra hierros de armadura que se hallen
verticalmente respecto a la direccion del movimiento. Los
hierros que se encuentren paralelos a la direccion del movimiento
no se registran. Por este motivo, debe asegurarse de que se
explora el objeto tanto en direccion horizontal como vertical.
Para los hierros que se encuentren en diagonal respecto a la
direccion del movimiento, el resultado de la profundidad
podria resultar erréneo.
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Conecte el escaner. Automaticamente se selecciona en pri-
mer lugar el pictograma Quickscan.

| ——————
Seleccione Quickscan en el menu principal.
Aparece la pantalla Quickscan.

1 —Profundidad de los hierros de armadura

2 —Trayecto de medicion recorrido

3 - Intensidad de la sefial

4 — Ajustes: profundidad minima, direccion de explora-
cion, diametro del hierro y distancia del hierro

7.2.5.1 Deteccion Quickscan

Desplace el escaner por encima de la superficie. Se regis-
tran hierros de armadura que se encuentran verticalmente
ala direccion de desplazamiento. Se registra el trayecto de
medicion recorrido.

Durante la aproximacion a un hierro de armadura, aumen-
ta la intensidad de la sefial y pueden aparecer valores de
profundidad en la pantalla. Cuando el escaner se encuen-
tra sobre el centro de un hierro de armadura:

—se enciende el LED rojo,

—se oye una sefial acustica,

—la barra de intensidad de la sefial alcanza un maximo,

—se muestra la profundidad aproximada (valor min. de indi-
cacion de profundidad = centro del hierro).

El hierro de armadura se encuentra en la linea central del
escanery se puede marcar en la superficie con un lapiz mar-
cador PUA 70. La precision de la medicion de profundidad
puede incrementarse si en el modo de medicion se cambia
con determinacion exacta de la profundidad. Consulte el apar-
tado 7.2.5.2.
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Este simbolo puede aparecer cuando se desplaza el escaner
por encima de la superficie. Indica que el escaner se desplaza
demasiado deprisa para poder procesar todas las sefiales regis-
tradas. La velocidad méxima es de 0,5 m/s. Si el simbolo apa-
rece durante una deteccion Quickscan, pulse la tecla de con-
firmaciony repita la medicion.

7.2.5.2 Quickscan con determinacion exacta de la
profundidad

El modo de medicion Quickscan con determinacion exac-
ta de la profundidad se selecciona pulsando la tecla de con-
firmacion.

5 0. 00,
@]

i mm
Se debe conocer e introducir el diametro.

7
B?

Ademas debe introducirse la distancia del hierro si oscila
entre >36 y <120 mm.

-INDICACION-
No es posible medir distancias del hierro <36.

(0 00,
o]
mm

Se puede calcular automaticamente con la funcion de detec-
cion Quickscan. Para ello, localice el centro del hierro y pul-
se la tecla de registro roja a lo largo del centro de la posi-
cion. A continuacion se localiza el punto central del hierro
y de nuevo la fecla de registro. La distancia del hierro se
almacena y se aplica de forma automatica. En caso de cono-
cerse la distancia, se puede introducir el valor de forma
manual.

218

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

I

/B

Una vez ajustado el didmetro y la distancia del hierro, el pro-
ceso de escaneado es idéntico al que se describe en el apar-
tado 7.2.5.1.

7] 3.50.

2]
54

7.2.5.3 Registro Quickscan

Para registrar la posicion y la profundidad de todos los hierros
de armadura detectados, coloque el escaner sobre la superfi-
cie y localice mediante la deteccion Quickscan un lugar en el
que no haya hierros bajo la superficie. Marque el punto de ini-
cio con un lapiz marcador PUA 70y pulse la tecla de registro.
En la pantalla aparecera un simbolo de disquete que significa
que el escaner esté registrando los datos. Desplace el escaner
por encima de la superficie.

Una vez efectuada la medicion, asegurese de que el punto
final no quede sobre un hierro. Para detener el registro,
vuelva a pulsar la tecla de registro. Marque el final de un
recorrido explorado con un lapiz marcador PUA 70.

-INDICACION-
Se registran y graban automaticamente hierros de armadura
que se encuentran verticalmente a la direccion del movimien-
to. Antes de iniciar el registro, asegirese de que los ajustes
son correctos.

12 04n

54

-ADVERTENCIA-

Antes de un registro Quickscan ejecute siempre un Ima-

gescan para

—fijar la direccion de la posicion superior de la armadura,

—minimizar el peligro de la medicién en cuanto a puntos
de impacto de hierros,




—en caso necesario, inspeccionar inmediatamente el hor-
migo6n en busca de materiales ferrosos que puedan influir
en la exactitud del resultado.

-PRECAUCION-

Pulse s6lo la tecla de registro cuando el escaner se encuen-
tre en el punto desde el que debe empezar la exploracion.
En caso contrario, pueden obtenerse valores de medicion
erréneos 0 enganosos.

Es posible registrar un recorrido de medicion de hasta
30 m antes de descargar los datos en el monitor. También
se pueden registrar varios recorridos independientes
:(3100 €Omo méx.) que arrojen conjuntamente un maximo de

m.

-ADVERTENCIA-

Retire el escaner de la superficie solo cuando se haya dete-
nido el registro o se haya fijado una marca. En caso con-
trario, pueden obtenerse valores de medicion erréneos o
enganosos. Para obtener mds informacion sobre como fijar
una marca, consulte el apartado 7.2.5.5

A
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Este simbolo puede aparecer cuando se desplaza el escaner
por encima de la superficie. Indica que el escaner se desplaza
demasiado deprisa para poder procesar todas las sefiales regis-
tradas. La velocidad maxima es de 0,5 m/s. Si aparece el sim-
bolo durante un registro Quickscan, pulse la tecla de confir-
macion. En este caso, se debera repetir el proceso de registro
desde el punto inicial o desde el tltimo punto de marcacion.

Los datos se pueden transferir al monitor. Consulte el apar-
tado 7.4.

7.2.5.4 Ajustes Quickscan

Los ajustes Quickscan se encuentran en la parte izquierda
de la pantalla. Se pueden configurar antes de un registro o
una determinacion de la profundidad Quicksan. Utilice las
teclas de direcciony |a tecla de confirmacion para acceder
alos ajustes.

Profundidad minima

Este ajuste se utiliza cuando se explora una superficie y se
buscan hierros de armadura especiales que se encuentran
a una profundidad minima determinada. Por ejemplo, si la
recubrimento minimo debe ser de 40 mm, ajuste el valor a
40 mm (para asegurar la calidad de las mediciones afiada
2 mm para tener en cuenta las limitaciones de precision).
La sefal de audio suenay el LED se ilumina solo si se han
detectado hierros de armadura, enclavados a una profun-
didad maxima de 40 mm bajo la superficie.

Seleccione con las teclas de direccion la funcién de pro-
fundidad minimay pulse la tecla de confirmacion.
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Ajuste de la profundidad minima

Bl —
g X

Funcion de profundidad minima bloqueada.

Si se ajusta el valor a 0, se desactivara esta funcion y apa-
recera como se muestra arriba. Introduzca la profundidad
minima deseada con las teclas de direcciény confirme el
ajuste con la tecla de confirmacion. La herramienta vuelve
al mend principal.

Direccidn de exploracién

Este ajuste se utiliza para introducir la direccion en la que
se efectla el registro Quickscan. Aunque no tenga influen-
cia directa en los valores de medicion obtenidos a conti-
nuacion en el monitor o en el software, esto permite hacer
coincidir la tarjeta resultante y los valores de profundidad
con la superficie efectiva de la obra. La direccion de medi-
cion se almacena con cada exploracion.

|5
2]

Seleccione la direccion de exploracion y pulse la tecla de
confirmacion.

Diametro del hierro

Debe utilizarse este ajuste para poder fijar la profundidad
con exactitud o registrar valores de medicion. Solo de este
modo puede garantizarse la exactitud de la medicion de
profundidad.

Seleccione con las feclas de direccion la funcion de dia-
metro del hierro y pulse la tecla de confirmacion.

-‘I..--I
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Sino se selecciona ningln didmetro del hierro, el escaner
calcula la profundidad como si se hubiera ajustado un dié-
metro del hierro intermedio de la serie estandarizada corres-
pondiente.

Norma %]

DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 €20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-INDICACION-

El didmetro del hierro ajustado con anterioridad se guarda-
rd en el escaner al desconectarlo.

Distancia del hierro
véase 7.2.5.2.

)=
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7.2.5.5 Fijacion de una marca

Durante el registro, las superficies de muchas obras pue-
den contener obstaculos que imposibiliten registrar la explo-
racion sin levantar el escaner de la superficie. Dichos obs-
taculos pueden ser pilares 0 columnas en una pared, jun-
tas de dilatacion, esquinas, etc.

En caso de topar con algtn obstaculo de este tipo se pue-
de poner una marca. Con ello se interrumpird la explora-
ciony el usuario tendra la posibilidad de retirar el escaner
de la superficie, volverlo a colocar después del obstaculo y
proseguir con la exploracion. Ademas, la marca también
puede indicar el lugar en que se encuentran ciertos objetos
durante una exploracion, con lo que se obtendran datos
adicionales para establecer la relacion entre los datos de la
exploracion y la superficie efectiva de la obra.

Para fijar una marca, pulse la tecla de confirmacion en el
modo de registro y manténgala pulsada. El simbolo de dis-
quete quedara marcado con una cruz, lo que significa que
el registro se ha interrumpido y se ha fijado una marca.

12 04n

m
4

A continuacidn, levante el escaner de la superficie y siga
manteniendo pulsada la tecla de confirmacion. Si es nece-
sario, marque la posicion en la superficie con un lapiz mar-
cador PUA 70. Vuelva a colocar el escaner en la superficie
tras el obstaculo, suelte la tecla de confirmaciony prosiga
con la exploracion. La marca aparecera en los datos de

220

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

exploracién como una linea vertical al visualizarse en el
monitor o en el software.

-PRECAUCION-

Durante los instantes previos y posteriores a la determina-
cion de una marca, la precision de los resultados de medi-
cion es menor debido a la interrupcidn del registro de la
sefal.

7.2.6 Imagescan

El Imagescan se utiliza para crear una imagen de la dispo-
sicion de los hierros de armadura. Pueden determinarse la
profundidad y el didmetro de los hierros de armadura.

En primer lugar debe fijarse una reticula de referencia en la
pared. Utilice la cinta adhesiva suministrada. Esta cinta se
adhiere perfectamente al hormigén y se puede cortar con
las manos a la longitud deseada. En la mayoria de las super-
ficies basta un trozo de 10 cm (pulgadas) de largo en cada
esquina para fijar la reticula. Si la superficie estd especial-
mente hiimeda o llena de polvo, podria resultar necesario
fijar cada lado de la reticula en toda su longitud con ayuda
de la cinta adhesiva.

De lo contrario, se puede trazar una reticula directamente
en la superficie. Con ayuda de una regla (puede ser un tro-
zo de madera) marque un entramado de 4 x 4 con una dis-
tancia de 150 mm entre las lineas paralelas.

Conecte el escaner y dirijase al pictograma Imagescan. El
estado de carga de la bateria se muestra junto con el nime-
ro maximo de 9 Imagescans que se encuentren en ese
momento en la memoria.

oonm 049

[m]

Seleccione Imagescan en el menu principal.
Aparece la pantalla Imagescan.

-

En la pantalla aparece un representacion de la reticulay se
propone un punto de partida. Este punto siempre se encuen-
tra arriba a la izquierda, resultando suficiente para la mayo-
ria de exploraciones. Los datos de imagen s6lo se mues-
tran para las zonas de la reticula que han sido exploradas
tanto vertical como horizontalmente. En ciertos casos, los
obstaculos pueden impedir que se proponga un punto de
partida en la zona de exploracion (p. ej. un tubo que atra-
viese una viga). A continuacion, se puede modificar el pun-
to de partida en un caso asi para optimizar la zona explo-



rada. El punto de partida puede modificarse con ayuda de
las teclas de direccion.

Coloque el escaner en el punto de partida indicado por la fle-
cha parpadeante. Compruebe que las marcas de orientacion
en el escaner, como se muestran a continuacion, se han orien-
tado correctamente respecto a la reticula.

-INDICACION-

Una orientacion errénea del escaner en la reticula puede oca-
sionar que las posiciones de los hierros sean equivocadas en
laimagen generada.

Pulse la tecla de registroy desplace el escaner a lo largo de
la primera linea. El progreso de la exploracion se muestra
por medio de una linea negra ancha que avanza en la pan-
talla cuando el escaner se desplaza por encima de la super-

ficie.
o
—

El escaner emite un doble pitido al final de la linea y detie-
ne el registro automaticamente. Repita este proceso para
cada linea y columna, y observe las peticiones que apare-
cen en pantalla al iniciar una nueva linea.
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Una vez detectadas todas las lineas, explore las columnas
del mismo modo.

El registro de cualquiera de las lineas o columnas se pue-
de interrumpir antes de alcanzar su final volviendo a pulsar
la tecla de registro. Esto puede resultar necesario cuando
un obstéaculo imposibilita la exploracion de toda la guia.
Igualmente se puede saltar una linea o columna completa,
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iniciando o deteniendo el registro, sin pasar con la herra-
mienta por encima de la reticula.

Habré que asegurarse de que no se cree ninguna imagen
para las zonas de la reticula que no se exploren en ambas
direcciones.

Es posible repetir la linea o columna precedente, pulsando
la tecla de cancelacion. Esto puede ser necesario cuando
el usuario no esté seguro de si el campo de exploracion se
ha respetado con exactitud. Al pulsar de nuevo la tecla de
cancelacion, se interrumpe la exploracion y se vuelve al
mend principal.

A
B
Este simbolo puede aparecer cuando se desplaza el esca-
ner por encima de la superficie. Indica que el escaner se
desplaza demasiado deprisa para poder procesar todas las
sefiales registradas. La velocidad maxima es de 0,5 m/s. Si
aparece el simbolo, pulse la tecla de confirmacién'y repita
la exploracion de la linea o la columna. En todos los casos,
desplace lentamente el escaner por encima de la superfi-
cie.

Una vez finalizada la exploracion, pulse la tecla de confir-
macién para regresar al menu principal. Los datos se pue-
den transferir al monitor para su visualizacion y analisis.
Consulte el apartado 7.4.

-PRECAUCION-
Si se pulsa la tecla de cancelacion, se borra el Imagescan
registrado. Se vuelve al mend principal.

7.2.7 Blockscan

El Blockscan une autométicamente Imagescans para obte-
ner una impresion de la disposicion de los hierros de arma-
dura dentro de una zona grande. De igual modo se pueden
determinar con precision en el monitor la posicion, la pro-
fundidad y el diametro de los hierros de armadura, selec-
cionando individualmente cada Imagescan.

Coloque la reticula de referencia tal como se ha descrito
para Imagescan. Marque los bordes para la transferencia a
la siguiente reticula como se indica a continuacion con un
lapiz marcador PUA 70.
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Conecte el escaner y dirijase al pictograma Blockscan. El
estado de carga de la bateria se muestra junto con el nime-
ro maximo de 9 Imagescans que Se encuentren en ese
momento en la memoria.

E| Jomm 049
&
E@li':_
1

Para empezar, seleccione Blockscan en el men principal.

[]

Aparecera una presentacion del Blockscan. Cada cuadrado
representa un Imagescan. Se pueden explorar hasta 3 x 3
Imagescans. Utilice las teclas de direccidn para seleccio-
nar la posicion del primer Imagescan. Pulse la tecla de con-
firmacion para comenzar con el primer Imagescan. Asegu-
rese de que las coordenadas de cada punto se refieran a la
esquina izquierda superior.

Encontrara mas detalles sobre la ejecucion del Imagescan
en el apartado anterior. Una vez finalizado el Imagescan, la
herramienta regresa a la pantalla Blockscan.



i
[l

El Imagescan finalizado se muestra sombreado. Fije una
nueva reticula en la pared de modo que los bordes coinci-
dan como se muestra en la figura.

~

Seleccione el lugar para el siguiente Imagescan y repita el
proceso de exploracion. Los Imagescans ejecutados se pue-
den repetir, seleccionando simplemente la zona que se pre-
tende explorar y ejecutando el proceso Imagescan. Los
datos se sobrescribirdn. Si se han generado suficientes
Imagescans o se ha llegado al nimero maximo de 9, pul-
se la tecla de cancelacion para regresar al men( principal
y transfiera los datos al monitor. Consulte el apartado 7.4.

-PRECAUCION-
Si se pulsa dos veces la tecla de cancelacion, se borra el
Blockscan. Se vuelve al mend principal.

7.2.8 Mensajes de error en el escaner al iniciar o
medir

En el escaner pueden aparecer mensajes graficos de error.
Un simbolo de stop indica por norma general que se ha pro-
ducido un error grave en el escaner. En este caso es nece-
sario enviar el escaner a un servicio de reparacion de Hilti.

0l [ =]

Uno de estos simbolos puede aparecer inmediatamente
después de conectar el escaner. Indican un posible fallo en
el sistema electronico. Desconecte y vuelva a conectar el
escaner. Si el mensaje de error vuelve a aparecer, envie la
herramienta a Hilti para que la reparen.

Un signo de exclamacion indica un error que tiene como
causa un error de manejo o que puede ser subsanado por
el usuario.
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Este simbolo puede aparecer cuando se intenta entrar en
el modo de medicién Imagescan o Blockscan, al iniciar un
nuevo Imagescan en el modo de medicion Blockscan o al
iniciar la funcion registro Quickscan. Indica que la memo-
ria asignada al proceso esta llena y que ya no se pueden
guardar mas datos. Transfiera los datos al monitor o borre
la memoria del escéner.

-ADVERTENCIA-
Si se borra la memoria del escéner se pueden perder datos.
Los datos que no se hayan transferido al monitor se borran
definitivamente.

El simbolo puede aparecer en cualquier tipo de medicion
cuando se desplaza el escaner por la superficie. Indica que
el escéner se desplaza demasiado deprisa para poder pro-
cesar todas las sefales generadas. La velocidad maxima
admisible es de 0,5 m/s.

Si el simbolo aparece durante una deteccion Quickscan,
pulse la tecla de confirmaciony vuelva a medir. Durante un
registro Quickscan, pulse la tecla de confirmacion. El pro-
ceso de registro se tiene que repetir desde el punto de par-
tida original o desde donde se haya puesto la tltima mar-
ca. Pulse la tecla de confirmacion durante un Imagescan y
repita la linea o la columna que se ha explorado. En todos
los casos, desplace lentamente el escaner por encima de la
superficie.

%
Este simbolo puede aparecer cuando el escaner se ha movi-
do en la direccion errénea durante la exploracion, es decir,
cuando p. &j., se empieza la exploracion de derecha a izquier-
da, aunque luego se desplace el escaner hacia la derecha.
La advertencia no aparece inmediatamente, sino s6lo cuan-
do el movimiento ha avanzado 15 cm o0 mas en la direccion
erronea.

7.3 Manejo del monitor

El monitor ofrece la posibilidad de guardar volimenes de
datos, analizar los datos almacenados in situ, asi como afia-
dir registros de voz a las imagenes de exploracion.
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1—Pantalla

2 —Teclas de funcion para elegir las opciones de mend

3 —Teclas para mover el cursor por la pantalla y ajustar valo-
res

4 —Tecla de conexion y desconexion

5 —Conexion para juego de auriculares y micréfono (late-
ral)

6 — Bateria (lateral)

7 — Compartimento con conexion USB y tarjeta de memo-
ria (lateral)

7.3.1 Conexion y desconexion

Para conectar el monitor, pulse la tecla on/offy manténga-
la pulsada durante 1 segundo. En la pantalla aparece duran-
te 15 segundos una pantalla de arranque y a continuacion
el monitor pasa a estar listo para funcionar. Para desco-
nectar el monitor, pulse la tecla on/offy manténgala pulsa-
da aprox. 1 segundo. El sistema se desconecta inmediata-
mente.

7.3.2 Estructura general de la pantalla

drea de la pantalla principal
- bt b
B Aunwarien ..
LI .
area de
barra de ! A" "
estado wrda...|  MENU
Cinstobar. ..
+ EECEE +
barra de informacion
Barras de estado

Estado de carga de la bateria. Cuando los 5 bloques estan
llenos significa que la bateria estd completamente carga-
da. Aparece una advertencia cuando la indicacion del esta-
do de carga ha alcanzado el Gltimo blogue o han transcu-
rrido 15 minutos o bien 5 minutos antes de completarse la
carga de la bateria. A continuacion, la herramienta emite un
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pitido cada dos minutos hasta que se desconecta. Una vez
se desconecta el monitor y la bateria indica un estado de
carga tan bajo, sélo se podra volver a conectar cuando la
bateria se haya vuelto a cargar.

—Tarjeta de memoria
|

Indica que la tarjeta de memoria se esta utilizando asi como
la capacidad de memoria libre disponible. Una barra com-
pleta significa que la memoria esta llena. Si la tarjeta de
memoria estd insertada, se utiliza como fuente de memo-
riay el pictograma superior aparece. Si se ha extraido, el
monitor utiliza una memoria pequefa interna con espacio
para al menos 20 iméagenes de exploracion. Aparecera el
siguiente pictograma:
=

v

—Memoria interna

=—= — Conexion de datos al PC

== _ Conexion de datos al PG; no es posible realizar la
transferencia de datos sin la tarjeta de memoria
insertada

b — Pictograma de infrarrojos. Indica el estado del puer-
to de infrarrojos.

b - Listo

h’ — Copia de seguridad de datos

H} — Los datos se envian o reciben
II —Hay una grabacion de voz

152 _Digmetro del hierro ajustado de forma perma-
nente

1E .
* = —Imagescan calibrada

Barra de informacion

La informacion sobre la indicacion actual en el area de la
pantalla principal aparece aqui. Varian en funcion del tipo
de imagen de exploracién mostrada.

Area de menii

Las opciones de men( son diferentes segun la fase de tra-
bajo ejecutada, mostrandose el titulo del mend en la parte
superior. Cada una de las opciones o instrucciones se pue-
den seleccionar pulsando la tecla de funcion asociada.

Area de Ia pantalla principal
Aqui se muestran las imagenes de exploracion, los ajustes
y lainformacion del proyecto.

7.3.3 Ajustes

Los ajustes generales del monitor se efectdan aqui. Utilice
las teclas de funcion para acceder a una opcion de meni y
las teclas de cursor para moverse por las opciones dentro
de una seleccion y elegir diferentes valores.



| Configuracin |
(111 Monit
Vilumen Monitor DIt oF
(= Yolume
omm
Auriculares
Volumen Auriculss
[
Contrasbe
Constraste Luz Trasera
1 "l
1 Grill Maz...
Continuar

Volumen Monitor sirve para ajustar el volumen de la sefial
acustica (pitidos)

Volumen Auricular sirve para ajustar el volumen de los auri-
culares.

Contraste sirve para ajustar el contraste de la pantalla
Brillo sirve para ajustar el brillo de la retroiluminacion de la

pantalla
Para acceder a otros ajustes adicionales, pulse Mas...
| M
LR
= 2006-10-05% FachafHora
m 15:46:39
Lang.
Unidades
b Languaje  Espariol
Unidades mm Pokencia
Modo
Twminacion  Munca
Espera Desp. 90 mins
Apagado  Desp, 30 mins
S 004 10 144 Continuar
SW: 2.0 1.5 1.9 208 HEh 2]

Utilice las teclas de funcién para seleccionar una opcion de
menU y las teclas de cursor para moverse por las opciones
dentro de una seleccion y elegir diferentes valores.
Fecha/Hora sirve para ajustar la fechay la hora. Este ajus-
te se utiliza para gestionar las imégenes de exploracion y
establecer los nombres.

Lenguaje/Unidades establece el idioma y las unidades de
longitud.

Potencia modo ajusta los diferentes modos de ahorro de
energia en el monitor. LED offfija el tiempo tras el cual se
desconectara la retroiluminacion si no se ha pulsado nin-
guna tecla. Standby establece el tiempo tras el cual la herra-
mienta pasa al estado en espera en que la pantalla esté inac-
tiva, aunque vuelve a activarse en seguida si se pulsa una
tecla o se acerca el escaner para transferir datos. Power off
fija el tiempo tras el que el monitor se desconecta automa-
ticamente.

Una vez tomada su seleccion, pulse Continuar para regre-
sar el menu precedente.
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7.3.4 Proyecto

Las imégenes de exploracion se distribuyen en proyectos
en el monitor. Las imagenes de exploracion de diferentes
clientes, ubicaciones o encargos se pueden diferenciar de
manera practica.

| Arport Gty [ | Provecto |
[ LA v
ar
m% ) ) BECANET. ..
Airport City
Crear
b Usiario:  John Dowglass Froject
Chgnte:  Skyguids Elsborar
Objeto: Radar Tower Project. ..
Escamer: 12
fecha: 2005-8-17 11:59 wisualisar
Projecks. ..
Continuar
+ I 5

Se muestra el proyecto seleccionado actualmente. En la
parte inferior de la pantalla se muestra el nimero del pro-
yecto actual asi como el nimero total de proyectos alma-
cenados en la tarjeta de memoria o en la memoria interna.
Utilice las teclas de cursor hacia la izquierda o la derecha
para seleccionar otro proyecto.

Ver escaner ofrece la posibilidad de listar las imagenes
incluidas en un proyecto, abrirlas para su andlisis, mover-
las y borrarlas.

Nuevo crea un nuevo proyecto.

Editar permite la entrada de texto.

Todos los proyectos \lista general de todos los proyectos.

7.3.4.1 Vistas de las imagenes de exploracion
Pulse Ver Escaner.

[ LA
« Abrir
m FS000055 XFF
19990228 1 7:13 Mas, ..
] m FE000S6FF
2002-00-01 12:00 Numers de
EI FO0000S7, 4FF serie
2002-08-11 16:20
FOOO0056. 5FF
2000-06~-27 16114
Continuar

Todas las imagenes de exploracion de un proyecto se visua-
lizan en miniatura junto con el nombre, la fecha y el tiem-
po de la exploracion. Utilice las teclas de cursor (arriba/abajo)
para moverse por la lista.

Abrirabre laimagen de exploracion resaltada.

Més... sirve para acceder a mas funciones de gestion de
imdagenes de exploracion.

225



|__Escanear |
Selecionar
tode
@ FSO00055 XFF
1999-02-28 17:13 Selecionar
[ FE000056 2FF
2002-01-01 12:00
El FOO00057, 5FF
2002-0e-11 16:20
FO0005E, XFF
2000-06-27 16:14
Continuar

(1T}
[
— Prioooo 1
b Lisiario:
Chignte:
Oibjeto:
Escaner: 55
fecha: 2005-10-5 15:45
Continuar
+ I

Utilizar Marcar todo o Marcar para seleccionar las image-
nes de exploracion que se van a mover o borrar.

Seleccionar todo selecciona todas las exploraciones en el
proyecto.

Seleccionar selecciona la imagen de exploracion resaltada
actualmente y también se puede utilizar para seleccionar
varias imagenes.

Mover... mueve las imagenes de exploracion selecciona-
das a otro proyecto.

Borrarborra las imagenes seleccionadas.

-INDICACION-
Movery Borrar sélo estaran disponibles cuando se haya
seleccionado una o varias imagenes.

Fecha/tiempo y niimero de serie permite una visualizacion
de las imagenes de exploracion que contiene el proyecto,
fechay hora de la grabacion o el nimero de serie del esca-
ner con el que se efectud la imagen de exploracion.

M
[ fbrir
om
@ FS0000ES _XFF
123-06-456 Mis...
[ FBO00056.5FF
123-D6-454
FO000057 158 FechafHora
m 123-06-456
FO000056. XFF
1Z3-06-454
Continuar

7.3.4.1.1 Mover imagenes de exploracion
Tras seleccionar una o varias imagenes de exploracion,
seleccione Mover.
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Seleccione el proyecto con las teclas de cursor hacia la
izquierda o la derecha, en funcion de la ubicacion a la que
se desee desplazar las imagenes. Los proyectos de origen
y destino se muestran en la parte superior de la pantalla
principal.

Mover mueve las imagenes de exploracion al proyecto selec-
cionado y regresa al menu de visualizacion de las iméage-
nes de exploracion.

Continuar regresa al men( de visualizacion de las image-
nes sin mover las imagenes de exploracion seleccionadas.

7.3.4.1.2 Borrar imagenes de exploracion
Tras seleccionar una o varias imagenes de exploracion, pul-
se Borrar.

Advertencia

Tt g

1 escangr seledionados
se perderan sl
son borrados. oK

A

Cancelar

Pulse OK para confirmar.

-ADVERTENCIA-

De este modo los datos se borran definitivamente. Asegu-
rese de que los datos ya no son necesarios 0 que se han
transferido al PC antes de borrarlos.



7.3.4.2 Creacion de un nuevo proyecto

Pulsar Nuevo proyecto para crear un nuevo proyecto. A
continuacion aparece un breve mensaje confirmando que
el proyecto se ha creado satisfactoriamente.

~ aotcte 1
[LE
Ver
nl;-::m BSCANET. ..
Informacion Crear
b MNuevo Projecto Project
creado en
Tarjeta de memora. Elabor ar
Project...
-
|
\.@ 2] Wisualisar
Projecks. ..
Continuar
+ B

Los proyectos creados en el monitor reciben un nombre
por defecto que comienza con el prefijo "Prj", seguido de un
nuamero consecutivo asignado por el monitor. Los nombres
para el Usuario, clientey Objeto quedan sin determinar; no
obstante se pueden editar tal y como se describe en el capi-
tulo 7.3.4.3 o tras la descarga en el software PC.

Ademas, los proyectos se pueden crear con el software y
cargarlos en el monitor. En el software es posible introdu-
cir nombres de proyecto seleccionados manualmente jun-
to con los datos en usuario, clientey objeto.

7.3.4.3 Editar
Se pueden introducir datos para Nombre de proyecto, Usua-
rio, Cliente o Objeto. La opcion Seleccion permite modifi-
car el campo correspondiente que a su vez se confirma con
Finalizar.

— oot 1 | oo

(111}
[ Seleccionar
fisia] Editir el projecto
b Projecto: § ity
Usiario: Jobn Douglas:

Cliente: Skyolide
Objeto: Radar Tower

+
seleccionar
+

Continuar

[ Amport ity | ) Provecto ]
[1]1]]
E z
— Frojecto:
Airport City]l Malluscule
3
Bbcdefghijkim Enter
nopgrsktuvwxyz
0123456760 - _
x Cancalar
4 o seleccionar
+
Continuar
i 11ce17 L4

+ I

7.3.4.4 Visualizar todos los proyectos

Todos Proyectos muestra una vista general de todos los
proyectos guardados en el monitor. Los proyectos se pue-
den abrir, seleccionar (marcarindividualmente o marcar

todo) y borrar.
Finalizar vuelve al Gltimo proyecto/opcion de salida abierto.

| Prooool | | Provecio |
[ L [LAi]
Abrir
I:I:IIE:I:I:I D Projech
|:| Scan wcanples selecionar
2006-03-13 0%:07 todn
3 Pri0000s
G A006-07-24 09: 35
|:| tasts Selecionar
2006-07-24 D645
ek, Hili
2006-03-09 18:48
Continuar

7.3.4.5 Borrar un proyecto
Pulsar Borrar proyecto para borrar el proyecto selecciona-
do actual.
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|___Borar |
[ LA
E
omm
Adveertencia
Todas los
] EsCaner actuales (I
projectosse perderdn
51 son borrados, oK
& Cancalar
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Para confirmar, pulse OK o Cancelar para regresar a la pan-
talla de proyecto.

ADVERTENCIA-

De este modo los datos se borran definitivamente. Aseg-
rese de que los datos ya no se van a necesitar o que se han
transferido al PC antes de borrarlos.

7.3.5 Imagescans

Los Imagescans son una representacion de la disposicion
de los hierros de armadura. Es posible referenciar el aspec-
to de la superficie, fijar la profundidad en cualquier punto
y estimar el diametro en cualquier punto.

ML
B Analizar
om
Projecta. ..
[
fodio. ...
Config...

Seleccione Analizar para analizar la imagen.

7.3.5.1 Analisis de la imagen

La profundidad y el didmetro del hierro de la imagen se pue-
den determinar en cualquier punto. Otras opciones de eva-
luacion son la observacion de los cortes horizontales a través
de laimagen a diferentes profundidades y una calibracion
para un control exacto de la cubierta.

Hango
de wishin

-

Completa
Analis

Calcular
prof. /8. ..

Continuar

Rango de vision +y Rango de vision— aumenta o dismi-
nuye la profundidad, en la que se observa la imagen de
exploracion. Esto es practico para saber qué hierros estan
proximos a la superficie y para obtener una impresion gene-
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ral de la medida en que la armadura esta paralela respecto
a la superficie de hormigon.

Anadlisis de imagen completa

La imagen de exploracion se puede analizar en su totalidad.
Se calculan y se representan los hierros del campo de explo-
racion.

Calcular prof./@ sirve para calcular la profundidad y el dia-
metro de un hierro en un punto donde se encuentre el cur-
SOr.

-ADVERTENCIA-

Al medir hierros soldados, hay que tener en cuenta que no
se cumplan las especificaciones de precision. Con ayuda
de laimagen es posible determinar si los hierros estan sol-
dados en su punto de interseccion. En caso de duda, abra
la obra en un punto de interseccioén para comprobar si la
armadura estd soldada.

7.3.5.1.1 Seleccion de un @rea de vision
Pulse Rango de vision para reducir la profundidad de ima-
gen observada.

Rango
de wisidnt

Hango
de wiskdn

Complets
Analis

Calcular
prof . j@. ..

R
Erpanzan

Continuar

* IBimm
* AB0mm

|'ﬁ7r: 0 - EEmm

El campo actual de profundidad observado se muestra en
las barras de informacion en la parte inferior de la pantalla
(p. €j., 0-85 mm).

Utilice Rango de vision—y Rango de vision + para despla-
zarse hacia arriba y hacia abajo por la imagen. De este modo,
es posible determinar qué hierros estan préximos a la super-
ficie y en qué medida la armadura esté paralela respecto a
la superficie de hormigén. En el ejemplo que sigue a con-
tinuacion los hierros de armadura estan en posicion verti-
cal respecto a la superficie.
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Hay que tener en cuenta que el valor de profundidad indi-
cado es una estimacion y que no coincide con las especi-
ficaciones del apartado 4. Para regresar a la vista original,
pulse Rango de visién + hasta que se muestra el drea maxi-
ma de vision.

7.3.5.1.2 Analisis de imagen completa

- |__snalzar |
=
mm N —
Hangn
di wishlin-

b
Completa
Analis
Calcular
prof.fe...
+ IBimm Conlinuar
& 1Dhmm

El andlisis de imagen completa permite evaluar toda la ima-
gen de exploracion.

-INDICACION-
El proceso puede demorarse cierto tiempo.

Al término del calculo se muestran todos los datos anali-
zados. En cada punto de medicién por hierro pueden cal-
cularse los resultados mediante "Calculo de la profundidad
y didmetro".

El andlisis de imagen completa sirve principalmente para
la representacion de la posicion de hierros y definir con
seguridad los puntos de perforacion.

7.3.5.1.3 Célculo de la profundidad y el diametro
Mueva el cursor con las teclas hasta el punto del hierro que
le interese. La posicion del cursor se muestra en la barra
de informacion abajo en la pantalla. Pulse Calcular prof./@.
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Para visualizar la profundidad y el didmetro en este punto,
pulse Calcular prof./@. La herramienta calcula la profundi-
dady el diametro.

% i T"!'r’..z: 3 "-'.5:'."': I'”-!:
. - . é- -I . Caliberar
=8 N 88 B
- = —
el LR B s
1'!;@-!--!.. Calcular
. - - é_ - - Praf.j#
H!!m!! Ooultar
Z8 0 B 8 |
! #mmm * dlBmm  |* I80mm Continuar
© 32em # A2Bmm |4 I0mm

La posicion del punto calculado se muestra como un peque-
fio blanco con una flecha aambos lados. Estas flechas indi-
can la direccion del hierro. La profundidad y el didmetro del
hierro se muestran en la barra de informacion abajo en la
pantalla junto con las coordenadas del punto calculado.

Sino se indican valores de profundidad o de diametro,
dichos valores se encuentran normalmente fuera del ran-
go esperado. Al calcular la profundidad y el diametro debe-
rian tenerse en cuenta los siguientes puntos:

-ADVERTENCIA-
Los calculos del diametro estan sometidos a una de las
siguientes normas para armaduras de acero:

Norma Procedencia/Aplicacion de la norma
DIN 488 Uni6n Europea

ASTM A615/A615M-01b  EE.UU.

CAN/CSA-G30, 18-M92 Canada

JISG 3112 Japén

GB 50010-2002 China
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Los didmetros obtenidos para hierros que no cumplan una
de estas normas, no recaen bajo ciertas circunstancias en
las especificaciones de exactitud.

-ADVERTENCIA-

El calculo del didametro es una estimacion y debe servir para
indicar solo el diametro probable. En caso de que el dia-
metro del hierro deba conocerse con una exactitud del
100 %, debera abrirse la obray medir directamente el hie-
rro.

-ADVERTENCIA-

No intente nunca medir el didmetro del hierro en la imagen.
Aunque el eje del hierro corresponda en la imagen con la
obra, laimagen no es un reproduccion a medida del hierro.
El'ancho indicado de estos hierros corresponde a la intensi-
dad de la sefial medida en el escaner. Por ello, hay hierros
finos proximos a la superficie que pueden parecer igual de
grandes que otros hierros mas gruesos a mayor profundi-
dad.

-INDICACION-

Los valores exactos del diametro y la profundidad se obtie-
nen en los puntos del hierro que estan lo més alejados posi-
bles de otros hierros y de los bordes paralelos a estos hierros
de laimagen de exploracion. Los efectos en los bordes de la
imagen de exploracion pueden influir en los hierros que, por
norma, suelen estar hasta 100 mm en paralelo respecto a
estos bordes.

Los célculos de profundidad y diametro no deben realizarse
alo largo de las lineas de la reticula ni tampoco en los puntos
de interseccion de los hierros.

Otros factores que repercuten en la exactitud de la profun-
didad y del diametro son la rugosidad de las superficies de
exploracion, la existencia de componentes magnéticos o
que contienen hierro en la mezcla de hormigén y un pro-
ceso de exploracion sin friccion que comienza en el punto
correcto en la reticula y que sigue exactamente las lineas
de la reticula o también una relacion suficiente entre el recu-
brimiento y la distancia entre hierros.

Para aprovechar al maximo las prestaciones de la herra-
mienta, siga los consejos indicados en el apartado 7.5.

-INDICACION-
En caso de conocerse el didmetro del hierro, se puede intro-
ducir con Fijar didametro. \ler mas abajo.

Determinar el didmetro

Si se conoce el didmetro, deberia introducirse, pues asi
aumenta la exactitud v la fiabilidad al determinar la profun-
didad. Pulse Fijar didmetro.
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Fijar didmetro

Selecionar diametro
Encenddo

-

diametro

¢« mm
+

sElBCCionar
+*

| Continuar

Situar el didmetro con la tecla de cursor izquierda o dere-
cha en Encendido. Muévase con la tecla de cursor hacia
arriba o hacia abajo al campo de entrada del didmetroy
seleccione el didmetro

Pulse Continuar para confirmar la seleccion y regresar a la
imagen de exploracion. En la barra de estado aparece el
simbolo para el diametro fijo a la derecha de la pantalla.

Calibracion de la imagen

Esta opcion esta prevista para mediciones de la maxima
precision y se puede utilizar cuando se conoce la profun-
didad y el didmetro de un hierro en un punto determinado.
Hay que utilizarla con cuidado, ya que puede ocasionar una
visualizacion errénea de las profundidades si se emplea
incorrectamente. La imagen se calibra segtn la informa-
cion introducida, la profundidad alrededor del punto equi-
librado se indica con la maxima precision. Normalmente,
esta funcion solo es util para el fabricante de elementos de
hormigdn prefabricados.

Las profundidades y los didmetros en otra parte de la ima-
gen de exploracion se hallan fuera de la especificacion cuan-
do se aplica la calibracion.

Tras mover el cursor al punto donde se conocen la profun-
didad y el diametro, seleccione Calibrar.

Arport City

calibracion @ prof.,
Auto calibracidn
Encandido
profundidad
25mm
diametro

¢« mm 4

+
selaccionar
*

Cancelar

Continuar

Sittie la calibracion en Encendido e introduzca la profundi-
dady el diametro en este punto. Pulse Continuar para con-
firmar las entradas y regresar a la imagen de exploracion.
La herramienta comprueba la plausibilidad de los datos
introducidos segun la informacién disponible para este pun-
to. Si no es plausible, no se autoriza la calibracion.



El simbolo de calibracion aparece en la barra de estado a la
izquierda de la pantalla. Si la informacion introducida era
correcta, la profundidad y el didmetro en este punto se indi-
can con una mayor exactitud.

-ADVERTENCIA-

La calibracion de laimagen de exploracion con valores erro-
neos puede producir valores de profundidad que se hallen
fuera de las especificaciones de exactitud indicadas.

7.3.6 Blockscans

Un Blockscan consta de hasta 3 x 3 Imagescans, que han
sido explorados consecutivamente y unidos de manera
automética.

Blockscan explorado con todos los bloques:

Analizar...

Projecto. ..

Audio. ..

Config...

Analizar...

Projecta...

Audio. ..

Coalig...

ERNT N
ErN T m

7.3.6.1 Andlisis de un Blockscan
Seleccione Analizar.
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Hango
de visiin

Selecinar

Continuar

Profundidad de vision +y Profundidad de vision—aumenta
o disminuye la profundidad como en el Imagescan en la que
se observa la imagen de exploracion. Esto es practico para
saber qué hierros estan proximos a la superficie y para obte-
ner una impresion general de la medida en que la armadura
esta paralela respecto a la superficie de hormigon.

Utilice las teclas de cursor para seleccionar el bloque que se
pretende analizar. La funcion Ver escanerabre el Imagescan
marcado para otros andlisis. Para més detalles de como ana-
lizar los distintos Imagescans, consulte el apartado 7.3.5.

7.3.7 Quickscans

Los Quickscans registrados en el escaner se pueden ana-
lizar y proporcionan datos sobre la cantidad y la profundi-
dad media de los hierros de armadura en una zona grande
de la obra.

Analizar...

Projecta. ..

Audio. ..

Config. ..

EI Quickscan se muestra como un grafico que contiene una
serie de barras o espigas verticales. El eje horizontal repre-
senta el trayecto recorrido a lo largo de la obra. El eje ver-
tical representa la intensidad de la sefial o la profundidad
una vez calculada. Cada espiga representa un hierro de
armadura.

Seleccione Analizar para analizar el Quickscan.

-INDICACION-

Para poder ejecutar un analisis exacto, se debe conocer el
didmetro del hierro. Si se ha fijado el diametro del hierro en
el escéner, este didmetro se transferird automaticamente al
monitor. Si el didmetro no ha sido fijado, se establecera
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automaticamente (véase 7.2.5.4). Si el didmetro efectivo
del hierro tiene otro valor, se deberd ajustar Fijar didmetro
al calcular la profundidad.

7.3.7.1 Analisis de Quickscans
Seleccione Analizar.

Caleular
Prof...

Ooultar
trama

Continuar

En la barra de informacidn abajo en la pantalla se muestra
la informacidn siguiente:

#— — L ongitud del Quickscan

& - Diametro actual ajustado del hierro

F —Profundidad actual de activacion

4 —Numero de hierros en o encima de la profundidad
de activacion

1% —Valor estimado niimero de hierros (previo al anéli-
Sis)

i —Profundidad media del hierro en el Quickscan (indi-
cado una vez ejecutado el calculo)

T —Tolerancia estandar del calculo que indica el mar-
gen de la desviacion de la profundidad del hierro

Zoom +/Zoom —ofrece la posibilidad de aumentar las sefia-
les Quickscan. La barra superior en la pantalla indica el valor
de zoom seleccionado y la posicion mostrada momenta-
neamente en la imagen de exploracion. La longitud de la
vista actual se indica mediante cifras en la esquina inferior
izquierda y derecha de la pantalla. Al efectuar el zoom, des-
placese con ayuda de las teclas de cursor por laimagen de
exploracion. Hay disponibles diferentes valores de zoom.
El zoom es mayor cuando Zoom + esté amortiguado y, por
tanto, inactivo.

Calcular Profundidad sirve para acceder al menu de célcu-
lo.

Ocultar trama elimina la escala lateral en el gréfico.

Calculo de la profundidad
Pulse Calcular prof.
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Fijar
deimietro

Calcular
Profundidad

Oultar
trama

Continuar

Aseglrese de que el didmetro se haya ajustado al valor
correcto. Utilice Fijar didmetroy seleccione el valor correcto.

La profundidad de activacion se utiliza para ajustar una pro-
fundidad de especial interés. Se trata normalmente de el
recubrimiento minimo solicitada hasta la primera posicion
de la armadura. Para ajustar la profundidad de activacion,
utilice las teclas de cursor hacia arriba o hacia abajo.

Pulse Calcular prof. para calcular el recubrimiento en el cen-
troy la tolerancia por defecto de todos los hierros en el
Quickscan. Se ejecuta el analisis.

RO | FOD000SY
i

& -
T
LH%) Cancelar

I

Tras pocos segundos, se muestran los resultados en la barra
de informacion abajo en la pantalla.

> g

Calcular
Profundidad

13 Ocultar
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7.3.8 Registros de voz

Se puede afiadir una grabacion de voz de hasta 15 segun-
dos para cada imagen de exploracidn. El registro se alma-
cena junto con la imagen de exploracion y se aplica en el
software una vez descargada la imagen. La grabacion de
voz sirve para registrar informacion sobre laimagen como
el lugar en la obra, las condiciones especiales, el tiempo de
la exploracion, etc.

Plegue hacia arriba la cubierta de goma para descubrir la
conexion para el juego de auriculares y micréfono. Inserte
la clavija del juego de auriculares y micréfono.

Seleccione laimagen de exploracion, a la cual se quiere aso-
ciar la grabacion de voz.

Analizar...

i

Priojecta...

-

Audio. ..

LIV

Config...

Grabar

Continuar

Cologue el juego de auriculares y micréfono PSA 93 y pro-
cure que el micréfono esté cerca de la boca.
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Grabarinicia la grabacion. Hable.
Stop detiene la grabacion
Play sirve para escuchar la grabacion de voz

La duracion de la grabacion de voz se muestra en la parte
inferior de la pantalla.

-INDICACION-
Sino puede oir la grabacion de voz, ajuste el volumen de los
auriculares. Consulte el apartado 7.3.3.

Las imagenes de exploracion que contienen una grabacion
de voz se muestran a la izquierda de la pantalla con el sim-
bolo de nota musical.

Analizar. ..

Projecta. ..

Audio. ..

Config. ..

7.3.9 Transferencia de datos al monitor del software
del PC
La transferencia de datos a un PC se puede realizar con ayu-
da del cable suministrado mediante su conexion a un puer-
to USB. También es posible retirar la tarjeta de memoria y
transferir los datos por medio de un lector de tarjetas.

Conecte al PC el monitor con el cable de datos PSA 92. El
cable se conecta a un puerto USB detras de la puerta de
conexion en el monitor asi como a un puerto USB en el PC.

-ADVERTENCIA-

Afin de garantizar la proteccion e integridad de los datos y
la ausencia de interferencias, utilice inicamente el cable de
datos PSA 92 suministrado por Hilti. La proteccion de los
datos y la ausencia de interferencias pueden verse afecta-
das si se utiliza otro cable USB o lector de tarjeta que no
sea el suministrado por Hilti.
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-ADVERTENCIA-
No retire nunca la tarjeta con el monitor conectado.

7.4 Transferencia de datos al monitor del escaner

Los datos se transfieren por medio de una conexion de infra-
rrojos del escaner al monitor. Los cristales protectores de
los puertos de infrarrojos se encuentran en los extremos
del escanery del monitor.

Puerto de infrarrojos en el escaner

Puerto de infrarrojos en el monitor

-INDICACION-

El alcance méaximo de la conexion de infrarrojos es de aprox.
30 c¢m. Si las distancias son pequefias (hasta 10 cm) el
angulo méximo admitido entre el escaner y el monitor para
una transferencia segura de datos es de aprox. +50° res-
pecto al eje del puerto de infrarrojos del monitor. Si la dis-
tancia es de 15 cm, este angulo se reduce a £30°. Con
30 cm, el escaner y el monitor deben estar perfectamente
alineados entre si para obtener una trasferencia de datos
segura.

-PRECAUCION-

Antes de iniciar la transferencia de datos, observe que las
ventanas en el puerto de infrarrojos estén limpias de sucie-
dad, polvoy grasa, y no estén excesivamente rayadas. En
caso contrario, el alcance puede reducirse 0 no se pueden
transferir los datos.

-ADVERTENCIA-
No retire jamds la tarjeta de memoria durante la transferen-
cia de datos. De lo contrario podrian perderse datos.
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7.4.1 Forma de proceder en la transferencia de datos
Los datos se pueden transferir en cualquier momento si el
monitor esta conectado y el escaner se encuentra en el mend
principal. Los datos se transfieren al proyecto actual selec-
cionado en el monitor.

-INDICACION-
Antes de transferir datos, asegurese de que se haya selec-
cionado el proyecto correcto en el monitor.

Coloque el escanery el monitor cerca el uno del otro de
modo que los cristales de proteccion de los puertos de infra-
rrojos estén alineadas entre ellos. Ambos aparatos se reco-
nocen automaticamente y establecen contacto. En el esca-
ner aparece la siguiente pantalla con un pitido:

@uﬁ) v

Pulse Confirmar para iniciar la transferencia de datos. Duran-
te la transferencia de datos aparece la siguiente pantalla:

En el monitor aparece el pictograma de infrarrojos H}
para indicar que se esta realizando la transferencia de datos.
En el escaner parpadea un LED rojo de manera permanen-
te.

La transferencia de datos dura entre 1y 15 segundos segun
el nimero o tamafio de las imagenes almacenadas en el
escaner. Una vez finalizada la transferencia de datos, apa-
rece la siguiente pantalla:

==

El pictograma de infrarrojos en el monitor cambia a h’
hasta que los datos se han almacenado correctamente en
la tarjeta de memoria o en la memoria interna. P

Entonces el pictograma de infrarrojos cambia a "Listo":
Todos los datos de exploracion han sido transferidos satis-
factoriamente. Pulse la tecla de confirmacion para borrar
los datos en el escaner y regresar al men( principal.

7.4.2 Mensajes de error durante la transferencia de
datos

AP

Este simbolo puede aparecer durante la transferencia de
datos entre el escaner y el monitor. Indica que la transfe-
rencia de datos se ha interrumpido o que no se ha podido




establecer la conexion. Antes de intentarlo de nuevo, ase-
gurese de que el escénery el monitor se encuentran den-
tro del alcance maximo de 30 cm o 12 pulgadas y estan
correctamente alineados. Aseglirese de que el aire del entor-
no esté lo mas limpio de polvo posible y que los cristales
protectores de los puertos de infrarrojos del escaner y el
monitor estén limpios y no estén rayados. Unas ventanas
de infrarrojos excesivamente rayadas deben ser sustitui-
das por un servicio técnico de Hilti.

Procure mantener alineados correctamente entre ellos el
escaner y el monitor mientras dure la transferencia de datos.

@ b))

Este simbolo de error puede aparecer durante la transfe-
rencia de datos entre el escaner y el monitor. Desconecte y
conecte las herramientas o modifique la alineacion para
solucionar el error. Si se muestra todavia el mensaje de
error, lleve la herramienta al departamento del servicio téc-
nico de Hilti para su reparacion.

En caso de que se interrumpa la transferencia de datos, no
se perderan datos. Los datos solo se borraran en el esca-
ner cuando se hayan transferido todas las imdgenes de
exploracion y se haya pulsado la tecla de confirmacion.

7.5 Consejos para la exploracion y el analisis

El objeto es demasiado delgado para que pueda ser explo-
rado o la armadura esta demasiado cerca de una esqui-
na para que pueda ser explorada correctamente.

Utilice un tablén delgado que sobresalga por el o los can-
tos de la obra y explore el tablén por encima del canto. No
olvide restar el grosor del tablén de los valores para la pro-
fundidad. Se puede introducir el valor en el software PCy
se resta automaticamente de todos los valores de medicion
de profundidad.

La superficie es dspera

Las superficies asperas (p. ej., superficies de hormigon que
se vean dridas) generan interferencias en la sefial de modo
que, bajo ciertas circunstancias, no se pueda determinar la
profundidad o el didmetro de un hierro de armadura. En
tales casos es mejor explorar a través de una tablon mas
fino. La indicacion superior sobre la resta del grosor del
tablon también es vélida en este caso.
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"Interferencias" en la imagen
Las interferencias en la imagen pueden tener las siguien-
tes causas:

—Residuos de armadura

— Alambres en los puntos de interseccion de los hierros de
armadura

— Aridos con propiedades ferromagnéticas

— Extremos en paralelo respecto al nivel de exploracion de
los hierros de armadura

— Extremos en vertical respecto al nivel de exploracion de
hierros de armadura (hierros verticales)

-INDICACION-
En la zona de interferencias, el diametro y las profundida-
des calculadas deben tratarse con cuidado, pues podrian
ser inexactas.

Exploracion de columnas y vigas para perforaciones

En casos en que la armadura no deba dafiarse, asegurese
de que se ejecuten Imagescans en al menos tres partes del
componente para que los hierros de empuje (los que estan
dispuestos en el hormigdn de manera angular) se puedan
detectar.

Control sencillo del diametro

Se puede realizar un control sencillo y aproximado del dia-
metro de la primera posicion, restando la profundidad de
la segunda posicion de interseccion de la primera. Esto pre-
supone que las dos posiciones se tocan o que estan muy
cerca la una de la otra.

7.6 Software
El software ofrece opciones de anlisis avanzadas, crear e
imprimir facilmente informes, archivar datos, importar y
exportar imagenes y datos a otro software, asi como un tra-
tamiento por lotes automatizado de grandes voliimenes de
datos.

Encontrard més detalles sobre la instalacion en el CD-ROM
PSA 90 PC-SW. Las instrucciones de utilizacién se encuen-
tran en el sistema de ayuda del software.
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8. Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

Limpie la herramienta s6lo con un pafio limpio y suave. En
caso necesario, humedezca el pafio con alcohol puro o un
poco de agua.

-PRECAUCION-
No utilice ningtn otro tipo de liquido, ya que podrian dafiar
las piezas de plastico.

8.2 Aimacenamiento
No guarde la herramienta si esta himeda.
Seque y limpie la herramienta, el maletin de transporte y
los accesorios antes de guardarlos.
Extraiga las baterias antes de guardar la herramienta.
Realice una medicion de control tras un periodo o trans-
porte prolongado sin usar la herramienta.
Tenga en cuenta los valores limite de temperatura de la
herramienta (20 °C a +60 °C) para el almacenamiento, en
particular en invierno y en verano y al guardarla en el inte-
rior de un vehiculo.

8.3 Transporte
Utilice siempre el maletin Hilti para transportar la herra-
mienta.

-ADVERTENCIA-
Extraiga siempre las baterias antes de transportar la herra-
mienta.

8.4 Sustitucion/extraccion de las ruedas del escaner

Las ruedas del escaner se pueden retirar para su limpieza
o sustitucion. Afloje y extraiga el tornillo del eje de las rue-
das con una llave de hexagono interior de 2,5.
Retire con cuidado la rueda del eje mientras se sujeta el otro
extremo o la otra rueda. Si es necesario, limpie con sumo
cuidado la carcasa o la rueda segun las indicaciones en el
apartado 8.1, antes de volver a colocar la rueda en el eje y
volver a apretar el tornillo.

-PRECAUCION-

No apriete demasiado el tornillo al volver a montar la rue-
da, puesto que la rueda y el eje podrian resultar dafiados.
Apriete primero una rueda y a continuacion la siguiente.

9. Localizacion de averias

Fallo Causa Soluciones posibles
El monitor o el escaner no se ponen  La bateria no esta cargada Cambie la bateria
en marcha Los contactos en la bateria, en el Limpie los contactos

monitor 0 el escaner estan sucios

La bateria esta averiada, agotada o se
ha excedido el nimero maximo de

ciclos de carga

Pdéngase en contacto con el servicio
técnico Hilti

El monitor y el escaner sélo
funcionan brevemente antes de

que la bateria esté descargada ciclos de carga

La bateria esta averiada, agotada o se
ha excedido el nimero maximo de

Pdngase en contacto con el servicio
técnico Hilti

El escaner no funciona

Las ruedas estan cubiertas de polvo o

Retire y limpie las ruedas y la carcasa

correctamente sucias
La correa de accionamiento o las Pdngase en contacto con el servicio
ruedas dentadas estan gastadas técnico Hilti
236
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10. Reciclaje

&

-PRECAUCION-

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:
e La quema de piezas de pléastico genera gases toxicos que pueden afectar a las personas.
@ Si las pilas estan dafiadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios, producir

un efecto cadstico o contaminacion del medio ambiente.

o Si se realiza una evacuacion imprudente, puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan un uso ina-
decuado del mismo. Como consecuencia podrian resultar dafiadas terceras personas y el medio ambiente se veria

perjudicado.

Las herramientas Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicién para dicha reutili-
zacion es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Pongase en contacto con el servicio de atencion al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

So6lo para paises de la Unién Europea

* Elimine la baterfa siguiendo las regulaciones nacionales.

No deseche las herramientas eléctricas junto con los residuos domésticos.
De acuerdo con la Directiva europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electroni-

cos asi como su traslado a la legislacion nacional, las herramientas eléctricas usadas se someteran
a una recogida selectiva y a una reutilizacion compatible con el medio ambiente.

11. Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otorga
a condicion de que la herramienta sea utilizada, maneja-
da, limpiaday revisada de conformidad con el manual de
instrucciones de Hilti, y de que el sistema técnico sea sal-
vaguardado, es decir, que se utilicen en la herramienta
exclusivamente consumibles, accesorios y piezas de recam-
bio originales de Hilti.

Esta garantia cubre la reparacion gratuita o la sustitucion
sin cargo de las piezas defectuosas durante toda la vida
(til de la herramienta. La garantia no cubre las piezas
sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean las
expuestas, siempre que esta condicion no sea contra-
ria a las prescripciones nacionales vigentes. Hilti no
acepta la responsabhilidad especialmente en lo relati-
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vo a deterioros, pérdidas o gastos directos, indirectos,
accidentales o consecutivos, en relacion con la utiliza-
cion o a causa de la imposibilidad de utilizacién de la
herramienta para cualquiera de sus finalidades. Que-
dan excluidas en particular todas las garantias tacitas
relacionadas con la utilizacion y la idoneidad para una
finalidad precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que envi-
en la herramienta o las piezas en cuestion a la direccion
de su organizacion de venta Hilti mas cercana inmediata-
mente después de la constatacion del defecto.

Estas son las (nicas obligaciones de Hilti en materia de
garantia, las cuales anulan toda declaracion anterior o con-
temporanea, del mismo modo que todos los acuerdos ora-
les o escritos en relacion con las garantias.
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12. Declaracion de conformidad CE

Designacion: Ferroscan
Denominacion del modelo: PS 200
Afo de fabricacion: 2003

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este producto
cumple con las siguientes directrices y normas: EN 55011,
EN 50082-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-2, EN 61000-6-3,
EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft
L !. -
N, (=S (/&aﬂ@,a g™

Bodo Baur

Quality Manager

Business Area

Electric Tools & Accessories
10/2006

Matthias Gillner

Executive Vice President
Business Area

Electric Tools & Accessories
10/2006

Indicacién FFC (valida en EE.UU.)

-PRECAUCION-

Esta herramienta ha cumplido en las pruebas realizadas
los valores limites que se estipulan en el apartado 15 de
la normativa FFC para herramientas digitales de la cla-
se B. Estos valores limites suponen una proteccion sufi-
ciente ante radiaciones por averia en instalaciones situa-
das en zonas habitadas. Las herramientas de este tipo
generan y utilizan altas frecuencias y pueden por tanto
emitirlas. Por esta razon pueden provocar anomalias en
la recepcidn radiofonica, sino se ha instalado y puesto
en funcionamiento segn las especificaciones corres-
pondientes.

No puede garantizarse la ausencia total de anomalias en
instalaciones especificas. En caso de que esta herra-
mienta causara anomalias en la recepcién radiofénica
o televisiva (puede comprobarse mediante la conexion
y desconexion de la herramienta), se ruega al usuario
que subsane estas anomalias mediante las siguientes
medidas:

\olver a tender o cambiar de sitio la antena de recep-
cion.

* Aumentar la distancia entre la herramienta y el recep-
tor.

» Conectar la herramienta en la toma de corriente de un
circuito eléctrico diferente al del receptor.

 Consulte a su proveedor 0 a un técnico de radio y tele-
vision.
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-INDICACION-

Los cambios o0 ampliaciones no autorizados expresa-
mente por Hilti pueden restringir el derecho del usuario
a poner la herramienta en funcionamiento.

Este dispositivo estd sujeto al parrafo 15 de las dispo-
siciones FCC.

La puesta en servicio esta sujeta a las dos condiciones
siguientes:

1) La herramienta no causa anomalias.
2) La herramienta tolera anomalias que pueden gene-
rar un estado de funcionamiento no deseado.

Este dispositivo estd sujeto a RSS-210 de la indicacion
IC.

La puesta en servicio esté sujeta a las dos condiciones
siguientes:

1) La herramienta no causa anomalias.
2) La herramienta tolera anomalias que pueden gene-
rar un estado de funcionamiento no deseado.



PS 200 Ferroscan

Mpiv ano T 6€on o€ AciToupyia diapacTe
onwodnmoTe TIG 0dnyieg xpRons.

duAdooeTe TIC MApoUcES 0dnyies xpAong
MAvTa 0TN CUCKEUN.

'Otav divete To epyalcio o€ dAAoug,
BeBaiwbeite 0TI TOUG EXETE SWOEI KAI TIG
0dnyieg xpnong.

EEapTrpaTa OUCKEUNG

@ Zapwmg PS200 S

(@ OrKkn PSA 60

(3)086vn PS 200 M

@ Kapta pvnung PSA 94

(B Kahwdlo dedopevmv PSA 92

(&) AKOUOTIKO/UIKPOP®VO PSA 93
@ Onkn PSA 61

luavtag uetagopag PSA 62

(® Enavagoptilopevn pratapia PSA 80
doptiotg PUA 80

) Kahwdlo tpopodoaiag

() ZeT pdotep avagopag PSA 10/11
(@ AuTtokOANTN Tatvia PUA 90

TeT papkadopol PUA 70

(@ Noylopiko H/Y PSA 90

BaAttadkt PS 200

1. FevikEg umodei&eig

1.1 A&&gig emonpavong Kai n onpacia Toug

-MPOEIAOMNOIHZH-

YrodelkvUel TuBavo Kivouvo Tou Jropel va odnyrnoet
o€ 0oBapoUlg TpauuatiopoUg 1 og BAvato eav dev
penBein odnyia.

-NPOZOXH-

YriodelkvUel TuBavo Kivouvo rou Jropei va odnynoet
0g ENAPPES OWHATIKESG BAABEG ) UNIKES INUIES £QV BV
npn6ein odnyia.

-ZHMEIQZH-

Ma UroBEIEELS XPNONG Kat AMEG XPNOLLES TANPOPOPIES.
1.2 ZupBola

ZUppoAa

nposidornoinang SUpBoAa

Mpogidoroinan Mpv and m xpfion AaBéote Ta
Yyiakivouvo Slapaote Tiq anoppippata ya

YEVIKNG puONG odnyieg xpnong avakukAwon

H O1 apiBpol maparnepnouv o€ eIKOVEG. TIG EIKOVEQ
TIOU ava®EpovTal 0To Keipevo Ba Tig Bpeite OTIg
avaf)m)\oupsvsq 0ehideg. Kpatmaote Tig 08)\[58Q QUTES
QVOIXTEG, V) HENETATE TIG 03NYieg XPRONG,

270 KelMEVO TV MApOVTwY 0BNYLdY XProng, He Tov
0pO «1 GUOKEUN » AVAPEPOPAOTE TIAVTOTE OTO Ferro-
scan PS 200.

Znpsio avaypagrig OTOIXEiWV AVaYVPIONG OTN OUCKEUN
H reptypa@n Trou kat o KwdIkG oelpag Bpiokovtatl
OTNV TUVaKida TUMOU TG OUCKEUNG 0ag. AVTlypayTe

Mivakac mepIEXOUEVWV Zehida autd ta OTOIXSLG oTIg oénytsq XPNONG Kal aVaAPEPETE
1. TeVIKEC UNOBEIESIC 939 | mavta autd ta OTOl)(Sl(l otav aneuBuveoTe oTNV
2. Meptypaon 240 | QVTIMPOCWME(a Hag 1} aTo GEPRG.

3. EKTaon napadoonc 241

4. TeXVIKA XAPOKTNPLOTIKA 242 | Tumog: Sapwtg PS 200 S
5.YmodeIEEIC YIa TV A0PAAELD 246

6. ©¢an oe AstToupyia 248 .

7. Xelplopog 249 Ap. 0elpd:

8. dpovTida KaL cuvTpPNnon 270

9. Evromopog mpoBAnudTwy 270

10. AldBeon oTa anoppipuaTa 271 | Timog: 086vn PS 200 M

11. EyyUnon KaTaoKeuaoTr), OUOKEUES 271

12. AnAwon oupBarotnrac EK 272 Ap. OEIPAC:

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

239



2. Mepiypagn

2.1 ZKonoq
To ouompa PS 200 Ferroscan npoopl(swl yla Tov
EVTOTILONO TNG 8&ong, Tov npooéloplouo ToU Baeouq
Kal TNV KTIUNON TG SIAMETPOU TWV PARSwWY OrMaHoU.

2.2 Zuvoqm
H OUOKSUY] umopet va xpnomonomesn yla 6lacpopsq
sqnapuoysq EVTOTIOHOU Yia OMAIOUO OKUp058}IQTOQ H
Aettou pyla svromouou Tou Ba xpnaoriomBel eEapTa-
TQLAMO TNY £QApHOYT. EVIKA 0L EPAPHOYEG epmiTouV
o€ ia ano TIG MapaKaTw KaTnyopieg:

KaraoTaon
Eappoyn AciToupyiag pETpnong
Ar[ocpuyn npOOKpouonq oc  EvTomiopog Quick-
paBBouq on)\louou KataTn  scan, Imagescan n
SLATENON 1 TV KPOUCTIKN Blockscan
diatpnon
ﬂpooéloplouoq Imagescan
esoqq/n)\neouq Kat
SIAUETPOU PABdWY OTAOUOU
yla eAEyxouc popTiou
MpPoadlopIouog TS Kataypaegn Quickscan
ETKAAUYNG OE eUpUTEPN
£KTAON

2.3 prrroq Aslroupyiaq

To oUOTNHA AEITOUPYEL ETOLWOTE 0 CAPWTNG VA KIVETAL
aneuBeiag mavw armo My eMPavela TG KATAOKEUNG,

Ta OTOIYEld TIoU ou)\)\svovml anoGnKsuovml 0TO 0APWTN
usxpl va usraq)speouv omv oeovn H oeovn XPnotporio-
leTat yla my (moer]Ksuon HEYaANg rtocommq Bséousvwv
Katyla myv sucpavwn TV 6860usvwv Mnopst sruor]q
va Xpncluor[omeel yamv aElo)\oyr]on Mropeite sruonq
va katePaceTe Ta 6850ueva oe HIY.To )\oytoulKo HY
TIPOOPEPEL sEs)\lyusvsq emAoyEg agloAoynong ¢ onwg
KaL T SUVaToT™TA YPRYOPNG EKTUTIWONG OAOKANPWHEVWY
€KOE0EWV KAl APXELOBETNONG TWV DESOUEVV.

231 EVTomopoq Quickscan (pe ypnvopn aapwan)
KlvnOTs 0 0apWTN Kuﬁaw TPOG TIS PAaBBOUG on)uouou
navw ano mv enmpdvela. Mropei va mpoodiopiotein
BE0m Kal TO KATA MPOTEYYIoN BAB0C TOU OrMGHOU Kal
va eMonuavBel oTnv EMQavela.

2.3.2 Evromopog Quickscan pe akpipn
npooaloploub Badoug
0 XPHOTNG MPOTPEMETAL TV QMO T HETPNOM VAl E0AYEL
™m 6lausrpo ToU on)\louou KL TV arogataon Twv Olésps-
VIWV PARDWV. ZT1 CUVEXELD 0 COPWTIG XPNOIMOTIOLELTAL
onwg oto 2.3.1 Evromopog Quickscan.

2.33. Evypu(pn Quickscan
0 capwg xpnomonowlral OMwe aTo 2. 32 Evroruouoq
Quickscan. Ta 6séousva oqu K(lTClYpCl(pOVT(ll 0000
oapwmq KIVelTal mavw ano mv em@avela, AUtd ta
6séousva peTadidovTat 0TM OUVEXELD OV oeovr] onou
unopouv va aElo)\oyneouv Katva npoéloplmm n uson
grukaAuyn. KareBadovrag ta dedopeva og HYY, uropeite
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va Ta QE[O)\OYT]OSTS Katva ta apxmoesmosm Kaeu)q
KQL Va TO TUTIWOETE wg £kBeam. EKTsrausvsq sm)\oysq
enegepyaoiag napsxouv ™m 6uvaTomm £L0ayWyne
Quickscan Kat autopaTtng agloAdynong Toug.

234 Imagescan (aapwon su(ovaq)

erpswvsrs €va paotep ava@opaq otnv nsploxn Tou
0ag, svélacpspm XPNOLLOTIOLWVTAG TNV AUTOKOAANTN
TALVIC TIOU TIAPEXETAL. Msw mv sm)\oyn ™G Aettoupylag
Imagescan oto oapwm 0L OELPEG KAl 0L OTHAEG TOU
pdotep oapwvovml ou MQWVA LE TIG oénylsq omv oeovn
Ta Bséousva uswcpspovwl omv 080vn orou unopsns
va deite mv £IKOVa. Mnopsws va avnormxlosrs m
Beon Twv PABdWV orliopou pe MV snupavsm Mropeite
Va UTIOAOYIOETE TN SIAUETPO Kall TO BaB0g.

Eav KuTsBacsrs Ta 6860u£vc1 oTo )\oyloulKo HY, unopstrs
vata uElo)\oynosm Oruwg Kat oy obovn, e mv npooesm
BuUvVaTOTNTa KATAYPAPNG KAL APXEL0BETNONG MIG, OELPAG
onusuov oe 0uv6uaouo ol pe 1o BABog Kal ™ SIAPETPO.
Mropeite va TUNWOETE EKBETELS.

2.3.5 Blockscan (TpnpaTikij oapwon)

2TEPEWVETE PACTEP AVAPOPAG OTNV TIEPLOXT) TIOU 00G
€vOIaPEPEL XPNOIOTOLWVTAG TNV QUTOKOANTN Tawia
TIOU TIAPEXETAL. Msw mv sm)\oyr] ™G Aettoupyiag
Blockscan, o xpncmq nporpsnswl va eMAEEEL mv
TPWTN MepLoXN 04pwoNgG. 2T guvéxela dievepyeital
gva Imagescan. Msra TNV oAoKAN pwan Tou Imagescan,
0 XPNOTNG TIPOTPEMETAL VA ETUAEEEL TNV EMOUEVN
TEPLOXT) 0apwONG. AUTY Ba MPENEL VA EQANTETAL e
NV PONYOUKEVN TiepLoxn. MeTakvnoTe To paoTep
KalL 00pWOTE OTN CUVEXELA OTIWG TIPONYOUNEVWG. H
dladikaoia auTtn Uropei va emavaneBei yia £wg Kat
3x3 Imagescan. Ta éséouévu usmq)épovml atnyv
06ovn.Ta Imagescan svwvovral aurouaw ®0OoTE va
OXNMaTIoTEl fua peyahUTtepn eiova. Mropeite va deite
™ 014TagN TwV PABdwY on)\louou yia pa eu pUtepn
r[sploxr] Mriopeite va eMAEETE pepovwpEVa Imagescan
yla va "foupapeTe" Kal va aEloAOYNoETE TV EIKOVA.

Edv kateaoeTe Ta 5ed0pEva aTo AoyIopIKO H/Y, uro-
peiTe va Ta agloAoynoeTe OMwG Kat oTny 086vn, e TV
PO SuVaTOTTA KATAYPAPNG KAl APXEBETMONG
HLOG OELPAG ONEIWV 08 0UVOUAOHO Madi e To BaBog
Kal T SLapeTPo. Mmopeite va TUNWOETE EKBETELS.



3.'EKTaon napadoong

"Eva mAnpeg ouotnua PS 200 Ferroscan amoteAeitat amo ta akoAouba:

MARBog  Meplypagn Mapatnpnoeilg

1 Sapwtng PS 200 S *

1 Onkn PSA 60 OnKN Yl0 00PWTN

1 0680ovn PS 200 M *

1 Kapta pvnung PSA 94 Kapta (kapta pvnung SD)

1 KaAwdto dedouevawv PSA 92 Kahwdio USB

1 AKOUOTIKO/UIKpOQwvo PSA 93 Buopa 2,5 mm

1 Onkn PSA 61 Onkn yta 08ovn

1 IuavTag petapopdg PSA 62 gu;ivraq yla TN HETAPOPA TOU 0ApWTN KaL TG 060vNng oTiq
nkeg

2 Enavagoptilopevn priatapia PSA 80  Emavagoptilopevn unatapia NiMH yia oapwtr 1} 086vn

2 ®opTiotng PUA 80 DopPTIOTNC YIa TNV EMAVAPOPTICOEVN UraTtapia PSA 80

2 KaAwd1o Tpopodoaiag Kalwdlo Tpogodoaiag yia poptiotr PUA 80. *

2 Pdaotep avagopag PSA 10 Movadeg YETPNONG 0 mm

1 AutokOMnT Taivia PUA 80 Tawvia 3M Scotch 399 E, BapBakepn tawvia — KAAUYN UmeTov

1 Mapkadopog PUA 70 3eT 12 Hapkadopwv

1 Noylopiko H/Y PSA 90 Moytopiko H/Y yia o PS 200 Ferroscan oe CD-ROM

1 Onkn petapopag PS 200 MAaoTiko BaALToAKL pe uodoxT Yia To cUotua PS 200

Ferroscan

AEeaouap/avTaAAaKTIKa

Ap. €15. Meptypaon Mapatnpnoeig

377654 &1 paotep avapopdg PSA10 5 pdaotep-mm

340806 et papkadopot PUA 70 12 KOKKIVOL LapKadOpoL

305141 Kapta pvnung PSA 91 Kapta MMC (128 MB)

319911 Kdapta pvnung PSA 94 Kapta SD (touA. 128 MB)

305142 Kahwdlo dedopevwv PSA 92 KaAwdto USB yia Ayin dedopévav

319416 Aoyiopiko H/Y PSA 90 Noyiopiko H/Y ge CD-ROM

* Sapwmg PS 200 S MepapBavet capwtn PS 200 S, enavagopTilopevn pratapia
PSA 80, Brikn PSA 60, Aoupdaki kaproU PSA 63 kat 0dnyieg
XPNONG 0 XOPTOKIBWTIO WG AVTIKATACTAON

* Set oapwt PS 200 S MepapBavet oapwtn PS 200 S, enavagoptiopevn pratapia
PSA 80, poptiati) PUA 80, Brikn PSA 60, Aoupaki xeipog PSA 93
KaL 0dnyleg xpnong o BaAttoakt tng Hilti

377656  Onkn PSA 60 MNa oapwt PS 200 S

305144 Aoupakt kapmou PSA 63 MNa oapwtn PS 200 S

377658  lpavtag petagopag PSA 62 Eg ;r(])ouﬁ/lwwopd Tou oapwtn PS 200 S kat Tng 080vng

* 066vn PS 200 M Mepthappavet 08ovn PS 200 M, enavapopTigopevn pnatapia
SA 80, Bnkn PSA 61 kat 0dnyieg xpnong oe XapToKIBWTIO wg
avTikatdotaon

377657 ©nkn PSA 61 Ma 08ovn PS 200 M

305143 AKouOTIKO / UiKpOwvo PSA 93 Tia 08ovn PS 200 M

319362  AutokOMNTN Tawvia PUA 90 AUTOKOMNTN Talvia PMETOV Yia OTEPEWON TOU PACTEP
avageopag

377660 PS 200 Odnyieg xpnong YEPHAVIKA, ayYAKA, YAAAIKA, ITAAKA, LOTIAVLKA, OANAVDIKA,

de/en/frlit/es/nl/el/pt eMnvika
377663  PS 200 Odnyieg xpnong ayYAIKQ, LAMWVIKQ, KIVETIKQ, KOPEATIK, TOUPKIKA, TIOAWVIKG,
enlja/zh/koltr/pl/ru pPWOlKa
377659  Onkn uetagopag PS 200 Me umodoxn yia To ouotnpa PS 200 Ferroscan
377472

Enavagoptilopevn Uratapia
PSA 80

Ma oapwtn PS 200 S 1 066vn PS 200 M

*

doptiotng PUA 80

Ma eOpTIoN TwWV unataptwv PSA 80

* 0 aplBuog £idoug EapTATal amod TN X@pa, ard Thv oroia yivetal mapayyeAia Tou eidoug
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Avahwoiya

OL TPOYOL TOU 0apWTH UropoUv va avTikataotaboUv amod To XpNotn.

Ap. €15. Meptypagn

Mapatnpnoeiq

305152 et TpOy®V PSW200S -1

4 Tpoxoi yia 1o oapwtr PS 200 S, padi e aAevOKAEDO

03nyieg yia v aA\ayn Twv TpoX@v, BAEMe KepaAato 8.4

4. TeXVIKQ XapAKTNPIOTIKA

-ZHMEIQZH-
Ma 1o popTioT) PUA 80, BAETE 08NYIES XPHONG TOU
optioTn PUA 80.

4.1 Zuvenkeg mepIBaAlovrog

Oepuokpaaia Asttoupyiag -10°C gwg +50 °C

Oeppokpaoia anobnkeuong 20 °C €wg +60 °C

ZXETIKT ATHOOPAIPIKT Hey. 90 %, xwpig

uypaoia (Aettoupyia) OXNHATIOHO
UOPATHWV

MpooTacia aro okovn/vepo

(AetToupyia) IP54

‘Evtovog Kpadaopog .
(epyaAeio 0T0 BAATOOKL)
Mtwon

Aovnon (Ox1 og Aettoupyia)

EN 60068-2-29
EN 60068-2-32
MIL-STD 810 D

4.2 loXUg HETPNONG OUGTAHHATOG
OLakoAoubeg MPoUToBETELG Elval AMapaitnTeG yia TV
TIaPOXT ELOTIOTWV HETPROEWV:

- Aela Kal eTinedn MEAVELQ OKUPOJELATOG

- Mn oeldwpevol paBdot omALoHOU

- 0 omAlopog eival MapAaAANAOG oG TNV ETIPAVEL

- To okupPOdEa eV MEPIEXEL TIPOTHETA 1)
OUOTATIKAE HAYVNTIKES IBLOTNTES

- Ot paBdot Tou oMALOHOU BpioKovTal OTIG +5°
aKPIPWG KABETA MPOG TNV KaTEUBUVON CAPWANG

- Ot paBdol Tou OMALOHOU SV eival CUYKOANUEVES

- Oumapareupot papdoL va Exouv Mapopola SIGHETPO.

- Otmapdnieupot padol va BpiokovTal og MapoLoLo
Badog.

- Otmpodlaypapeg akpiBelag LoxUouv Hovo yla
TNVENAVW OTPWON TWV PARSWVY OMALOUOU

- Aev unidpxouy MapepBoAEs amo eEwTepIka
MayVNTIKA Tedia 1 KOVTIVA aVTIKEIMEVA e
MAYVNTIKEG IBIOTNTES

- Ot omALOIOL £XOUV OXETIKT) MAYVNTIKN
dlarepatomta 85-105

- Outpoxoi Tou capwT eival kabapoi kat dev Exouv
oKOVN 1 TIapOpoLeg akabapaies.

- Kat o1 4 Tpoyol Tou 0apwtn KUAOUV Mave otnv
TIPOGUETPNON ETMPAVELQ.

- 01 papdot oriopoU avTioTolxoUv og Eva ano Ta
NAPAKATWIPOTUTA (AVAAOYA [E TOV APLBO
TPOIOVTOG TIOU AVaYPAPETAL OTNV KATW TAEUPA TNG
€pYO0OTACLAKNG B1KNG TOU ououatog PS 200
Ferroscan).

e . MpoéAeuon/duvatdomra
Ap1B0g eidoug MpoTumo £(APHOYNG TOU TPOTUTMOU
377638, 377639, Eupwraikn
377645 DIN 488 'Evoon
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377642 ASTM A 615/ HvwuEveg
A615M-01b MoMiTeieg
AuEPLKNG
377643 CAN/CSA-G30, )
18-M92 Kavadag
377644 JIS G 3112 lanwvia
228001 GB 50010-2002 Kiva
-MPOEIAOMOIHEH-

Edv Sev minpolvTal pia 1) MeploodTepes amd TG mapanav
TPOUTOBETEIG EVOEXETAL VA ETNPEACTEL 1) AKPIPELQL.
0 Aoyog anooTaang papdwv:emkaAuyn (s:c) amotehel
OUXVQ TEPLOPIOTIKO TIOPAYOVTA OTOV ApOpPa TNV QVIXVEUDT|
HELOVWHEVWV PABOWY.

Egnynon:
ErukaAuyn (c) __4)_
. . Erugdvela
—
Anbotaon (s)

4.2.1 EUpog svTOmIOpOU Kal METPNONG Kal aKpiBeia
EAdxiotn anootaon paBdwv 36 mm (1.4 inch) yia Tov
EVTOTIIOUO UEHOVOUEVWV PARdWV 1) amoaTaoN
PABdWV:EMKAAUYN OMAGMOU (s:c). 2:1, avahoya ol
TIun ival ueyaAUtepn. Ma petpnon Badoug anarteitat
€Nay1oto Basog 10 mm.

EAGxtoTn anootaon papdou and To onpeio evapeng
KA TO OMUEI0 TEPHATIONOU TNG METPNONG (M. amo TO
AKPO TOU pAoTeP PETPNONG): 30 mm.

a.Imagescan ka1 Blockscan

Fvwortn d1apeTpog papdou
Babog (mm)
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 3 3 #4 5 0 X X X
g 8 +2 2 3 4 5 0 0 X X
S 10 2 2 3 4 5 0 0 X X
o 12 2 2 +3 4 5 +10 0 X X
S 14 2 2 3 +#4 5 10 0 0 X
S 16 2 2 3 x4 5 +10 12 0 X
§ 20 2 2 3 #4 45 10 12 0 X
S 25 2 2 3 #4 5 10 12 0 X
E 28 2 42 3 4 45 10 12 0 X
g 30 2 2 3 4 5 10 12 0 X
36 2 2 3 4 45 10 12 #13 0




BdBog (mm) O:H pdBdog eival opatn oe autd To BaBog aAia dev
20 40 60 80 100 120 140 160 180 umohoyiZeTat To BaBog
s zi fﬁ fg fg fi fg 210 g § § X: Aev prnopel va evtomiotel padog oe autod To PAog
5 2 2 3 4 5 , . .
< ¥ %0 2 3 4 5 10 12 0 X Imagescan - Ayvwotn d1apeTpog papdou
S #6220 8 +4 45 10 12 0 X BdBog (mm)
B W2 2 3 4 5 10 12 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
g #8 2 2 3 4 +5 10 12 0 X 6 3 3 4 6 8 0 X X X
o #9 2 2 +3 4 5 10 12 0 X g 8 +#3 #3 +4 +6 8 0 0 X X
g #0 #2 2 3 #4 5 10 12 0 X S 10 3 3 4 6 8 0 0 X X
< 41 #2 2 3 4 5 £10 12 13 0 S 12 £3 3 #4 6 8 12 0 X X
. . QS 14 3 +3 +4 46 8 12 0 0 X
529%1(2”052@2 T R $ 168 B 4 16 8 +12 +14 0 X
= #8201 =01 =01 015202 00 X X g 2L 8 23 4 6 o8 w2 4M 0 X
= S 25 3 3 #4 6 8 12 14 0 X
5, ¥ +01 01 01 2015202 04 0 X X 8 58 i3 13 24 6 18 =12 =14 0 X
< #0101 201 2015202 204 205 0 X S 3 3 23 4 6 8 12 4 0 X
w  #  +01 +0.1 +01 +0.15102 +04 05 0 X
% #7_ #01 +01 +01 +0.15 02 04 +05 0 X £
g #8  +01 01 01 +0.15102 04 +05 0 X BaBog (mm)
2 ¥ 01 01 01 015202 204 205 0 X 20 40 60 80 100 120 140 160 180
& #0201 201 201 20.15:02 204 05 0 X = 13 3 4 36 8 0 0 X X
< ¥1 +01 +01 +01 201502 +04 205 205 0 E ¥ 3 13 +4 46 48 =12 0 X X
Basoe (mm) 5‘5 #5 +3 3 +4 6 8 12 14 0 X
W o #6 +3 3 #4  +6 8 12 14 0 X
e e eeall e
+ + * * = + +, +: + + + +
g_#5 2 2 8 +4 6 10 £12 0 X & J 3 3 4 36 8 s =14 0 X
g2 ggg 2 2 3 4 5 10 £2 0 X 2 H0 3 3 4 16 8 12 14 0 X
£ 2 #2 3 x4 5 10 £12 0 X I BT +3 8 14 6 8 +12 14 +16 X
el #30 +2 2 3 #4 5 +10 #12 0 X
J #35 #2 #2 3 4 5 +10 #12 13 0 BaBog (ivtoeg)
Bdsocmm) 08 16 24 31 39 47 55 63 71
= #3_ 01 201 %02 %02 %03 00 X X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 £ ¥ 501 01 202 +02 =03 504 0 X X
6 2 3 3 4 5 0 X X X < §5_ 01 01 202 102 +03 +04 %06 0__ X
s 0 2 s 3 +4 5 00 X X © ¥ 201 01 02 02 03 304 06 0 X
L 18 2 2 3 4 5 0 0 X X g ¥__01 201 202 :02 03 204 06 0 X
g 16 2 2 48 +4 45 +10 +12 0 X g #8  :01 201 202 02 +03 204 06 0 X
g 19 22 2 43 #4 45 210 #12 0 X S ¥ 01 201 02 02 203 204 06 0 X
g 2 =2 = =3 +4 5 10 #12 0 X & #0201 +01 202 02 +03 204 06 0 X
g gg fi fg fg fi fg :g ﬂg g § S BT +01 01 202 0.2 03 %04 06 06 X
5 2 2 3 4 = :
g 32 2 2 +3 #4 5 10 #12 0 X BdBog (mm)
35 2 0 3 4 5 10 12 13 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
38 2 2 +3 4 +5 10 12 #13 0 S #10 £3 +3 4 6 8 0 0 X X
i S #15 3 3 x4 6 8 12 14 0 X
Bagog (mm) OZ #20 3 3 4 6 8 12 14 0 X
20 40 60 80 100 120 140 160 180 83 ¥5 m i3 4 16 B 12 =14 0 X
§ 8 #2 3 3 4 5 0 X X X S F0 3 3 4 6 18 12 x4 0 X
§ 12 +22 ii ig +1 +g 010 g § § S #35 +3 8 14 6 8 +12 14 +16 X
+. +. +. + + +
§ 14 2 2 3 +4 +5 10 12 0 X BaBoc (mm)
2 12 :g ig :g :i :2 :13 :}g g § 20 40 60 80 100 120 140 160 180
= 2 +2 3 #4 + ES £ 6 3 3 +4 6 8 0 X X X
2 20 2 =+ 33 4 5 10 =12 0__X 0 =5 =8 4 6 @8 0 0 X X
T 2 +2 +2 43 +4 5 10 12 0 X @ 18 43 3 4 6 8 2 0 X X
g 25 2 2 3 +4 5 10 #12 0 X S 16 3 3 x4 6 8 12 14 0 X
g 28 +2 #2 3 4 5 10 12 13 0 Ié;:. 19 3 3 +4 +6 +8 12 +14 0 X
Z 32 2 2 3 4 5 10 #12 13 0 S 22 3 3 4 46 48 12 14 0 X
g 3 2 2 3 4 5 10 12 13 0 §_ 25 +3 +3 +4 6 8 +12 14 0 X
© 29 3 3 #4 6 8 12 14 0 X
H TN SnAGvel TUTK akpiBeta pETpnong BaBoug | § 82 :8 58 +4 56 48 12 =14 0 X
(amokAIoN Ao TNV MEAYMATIKN) o€ mm 1) ivToeg B 23 8 =4 6 B8 +12 +14 416 X
uvu)\oqu 38 3 3 +4 6 8 12 14 16 X
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Babog (mm) Babog (mm)

20 40 60 80 100 120 140 160 180 20 40 50 60 80 100
N 8 +3 +3 +4 6 8 0 X X X S #10 #1 o+l #2 42 #4445
g_ 10 3 3 +#4 +6 +8 0 0 X X % #15 +1 +1 2 2 4 5
=] 12 #3 3 +#4 6 8 12 0 X X gg #20 +1  +1  +2 2 +4 45
§ 14 3 83 4 6 8 12 14 0 X SO #25 1 +1 £2 2 4 15
a 16 +3 43 +4 +6 8 12 14 0 X »% #30 +1  +1 42 2 4 45
S 18 3 3 +4 +6 8 12 14 0 X 3 #35 1 #1142  £2 4 45
S 20 3 3 4 6 8 12 14 0 X
S 22 3 43 4 6 8 12 14 0 X Bagog (mm)
g 25 3 3 4 6 B8 12 +14 0 X 20 40 50 60 8 100
S 28 3 3 x4 6 8 12 14 16 X 6  #1 1 42 42 s+4 45
2 32 3 3 4 16 8 12 14 x16 X 10 #1 #1 #2 2 4 45
I 3  #3 3 4 6 8 12 14 +16 X L 18 # o+ 2 2 4 45
S 16 1 #1 x2 #2 x4 45
H n}m 6n)\wvs1 TNV TUTTKN aKplﬁsm usrpnonq Baeouq 8 9 o o =2 %2 <4 15
(anoKion a6 v TipaypaTik) oe MM VIoeg VaNOYWS. | & 3 1 s s w4 55
& 25 1 1 2 2 4 45
0:H paBE‘)oq swalopam 0e QUTO TO BABOG aANNABEY | & 29 =1 =1 20 2 =4 5
uno)\oyl(‘,sml 10 BABog S 32« 1 2 2 4 b

X: Aev propei va evroriatel paBdog og autd To BaBog 3 1 1 2 12 4 5

b. Karaypagn Quickscan
H d1apeTpog eival yvwot. 20 40 50 6080 100

BaBog (mm) g
20 40 50 60 80 100 8, 10 +#1 +#1 2 2 4 45
5 1 1 12 12 4 15 S 12 1 #1 £2 2 4 15
@ 8 1 A 10 1 4 35 8 14+ s1 +2 2 4 5
S W01 A w2 o & b @ 16 £+l =2 x2 x4 45
S 12 s #1222 4 5 S 18 #1 1 42 2 4 45
S 14+ 2 2 4 b S 20 #1 +1 £2 +2 +4 45
S 16 £l ] 2 2 4 15 g 2 ol xl £2 £2 4 £5
S 20 #2212 4 35 g 25 #1 #1 42 #2 4 45
g_ 25 1 +1 12 <2 4 15 g 28 1 #1 £2 2 4 45
S 28 1 1 2 x2 x4 35 g 32 =l #1 #2 42 #4 45
ER S 36 #f s s =2 4 b

. H i dnAavel Tumikn akpiBela pétpnong Badoug
Ba8og (mm) (amokALon amoé TV MPAyUaTiki) o€ mm 1 ivioeg

20 40 50 60 80 100
= #3  +1 #1122 34 45 QVQ)\OYU')Q
= #4 o+l #1 #2224 45 I . oy
2 B A O 2 12 4 5 c. Evromopog Quickscan pe mpoadiopiopo faboug
é ;‘g i} 11 ig tg tj tg H d1apeTpOg eival yvwaorr.
g + + + + + + .
P T o
E B =1 1 2 2 4 5 6 2 2 =0 3 x4 35
g N0 1 1 22 22 eh 25 8 12 2 0 13 :4 15
< #1 # #1 #2224 45

10 2 +2 +2 +3 +4 45
12 #2 2 2 43 4 45
14 £2 2 2 3 +4 45
+3 4 45
20 +2 2 2 3 +4 45
25 #2  #2 2 3 #4 45

Badog (ivtoeg)

08 16 20 24 31 39
#3  0.05 £0.05 0.1 0.1 +0.15 £0.2
¥4 005 0.05 201 201 015 0.2
#5  0.05 £0.05 0.1 0.1 0.15 +0.2
#6005 0.05 201 201 2015 0.2 28 +2 2 2 3 4 5
0.05 0.05 0.1_£0.1_0.15 £0.2 30 2 +2 42 43 4 45
¥8 20.05 £0.05 £0.1_ 0.1 20.15 0.2 36 £2 22 2 3 4 45
#9 0,05 0.05 x01 201 015 0.2
#10 +0.05 £0.05 0.1 0.1 +0.15 £0.2
#11_ 20,05 0.05 201 201 2015 0.2

AdpeTpog papdo (DIN 488)
>
%
%
%

AldpeTpog papdo (ASTM)
*
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Babog (mm) Babog (mm)
20 40 50 60 80 100 20 40 50 60 80 100
8 +2 +2 2 3 +4 b

= [aY)
é #4 2 2 2 3 4 35 §. 10 +#2 2 2 +3 4 45
< #5 2 2 2 3 4 45 o 12 2 2 2 3 4 45
é # +2 +2 +2 3 4 15 § 14 £2 2 2 3 4 45
8 #7 #2 2 42 3 4 45 @ 16 +2 +2 2 3 +4 45
g #8 2 2 2 3 4 45 S 18 +2 2 42 3 +4 45
g #9 2 2 2 3 4 15 S 20 £2 2 2 3 4 45
.g- #10 +2 +2 2 3 4 45 % 22  +2 2 #2 3 4 45
< #11 +2 #2 2 3 4 45 g 25 2 2 2 3 4 b
2 28 2 2 2 3 4 45
BdBog (ivtoeg) & 32 2 s 2 13 4 5
08 16 20 24 31 39 S 3 2 2 2 3 x4 45
= #3 01 #0141 01 01 +0.15 +0.2 H T 5nAa . B . 40
E  #__+01 201 £01 201 201502 un dnAwvel Turikn akpipeta ueTpnong adoug
£ ¥ 201 201 0.1 201 201502 (arokAton aro v Mpaypatikn) oe mm n VIoeg
S ¥ +01 +01 01 201 +0.15 02 avaloyws.
8 #7_ +01 01 £0.1 01 +0.15 +0.2
g #8 01 501 201 01 01502 d. Evromopog Quickscan
g :?0 ig] zg] ig] zg] ig}g zgg H akpiBela evtomopo Tou BaBoug sivat Turika +10 %
3 H1 01 201 201 =01 =0.15 02 Tou Mpaypatikou Bagoug.
B&Bo (mm) 4.2.2 AkpiBeia mpoadiopicpou SlapETpou papdou
20 40 50 60 80 100 +1 Tunomoipévng Slapétpou, epdoov andotaon
_ #1022 2 13 4 45 papdwv:erukaluyn =2:1. O mpoadloplopog g dia-
é’% #5 2 2 42 3 4 45 METPOU £ival duvaTog HOVO HEXPL OE BaBog 60 mm.
Sy #20 2 +2 2 3 4 45
G #5 22 1«2 12 i3 b 45 4.2.3 AkpiBeia evromopol Bong papdou
Sg#0 2 +2 42 8 4 <5 SXETIKN LETPNON KEVTPOU PABB0U (GE GAOUG TOUg TUToUg

#35 2 2 2 3 +4 45

Aettoupyiag): Turikd £3 mm 1) Turtika £0,1 ivtoa og oxean
BdBog (mm) He TV peTpnuévn BEan, epdoov anooTacn papdwv:
20 40 50 60 80 100 erukaiuyn 21,5:1.

AdpeTpog papdo (JIS)
NS
%
%
[
&
IS
&

4.3 ZTOIYEI0 CUOKEUMV

Zapwrig PS 200 S 060vn PS 200 M
Méylotn TaxUmnTa odpwong 0,5m/s --
TUmog uvnung Evowpatwuévo data-flash AgaipoUpevn kapta SD ey.
Xwpntikotnta pvnung: 1 GB
XwENTIKOTNTA UVHHNG 9 Imagescan ouv €wg kat 30 m Tou\. 150 Imagescan 1) 75 Quickscan
eyypageg Quickscan (pey. (ouvoAo 2250 m), ouUV EwG Kat
10 capwoelg) 15 \emTd dedopEVA PWVNG OTa
32 MB.
TUnog/dlaoTaon 08ovng LCD/50 x37 mm LCD/115x 86 mm
Avahuon 086vng 128 x 64 glkovoaTolyeia 320 x 240 eikovoaTolxeia/
16 aroXpwWOEIg YKL
AlooTaoelg 260x 132x 132 mm 264 x152x 57 mm
Bapog (pe emavagopTigopevn 1,40 kg 1,40 kg

uratapla PSA 80)
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EAGxion S1dpKela Aettoupyiag
JE EMAVAPOPTICOMEV MTaTapia
SA 80 Turika 8 (bpsq

TUTKA 8 WPEQ

AUTONATN ATIEVEPYOTIOMON

5 \emTal UeTa TO MATNHA TOU

OplopOG amo To XPNoTN

TeAeuTaloy T[M]KTpOU

Tunog/d1apkela {wng BondnTIKNAg

ABlou/turika 10 €tn

ABiou/turiika 10 €

pmarapiag

>0vdeon HIY - USBV 1.1

2Uvde0on aKouaTIKOU Mivt Buopa 2,5 mm
OUpa dlaolvdeang oapwm 080vne Yrtspuepsq YnepuBpeg

Taxumm usraq)opaq dedopevwy <16syia9 leovsq,

0apwTN-000vNe <2syia 1 eikova

<16 sy109 lkOVEg,
<2syia 1 ekova

EuBeNela unepUBpwy Tumika 0,3 m

Tumika 0,3 m

loxuc e€0d0u urnepUBpwv Mey. 500 mW

Mey. 500 mW

4.4 ZTolIxeia snava(popn(opsvnq pmatapiag PSA 80
Turog unawplaq NiMH

OvouagTIKN TAoN 96V

OVOuagTIKN XWPNTIKOTNTA 2000 mAh

Al0oTAoELS 42 x46 x 46 mm

Bapog 0,3 kg

ENGxloToC aplBuog KUKAWV QOPTIONG
TUrikog 500

5.Ymod<i&elg yia Tnv ac@aAeia

5.1 Buomsq £MONMAVOEIG YIA TV AOPAAEIQ

EKTOG aro Tig unoBaEstq ylamv aonpa)\sm TOU UTa-
pxouv ota ETpEPOUG KSq)Q)\QlG autev Twv 05Y]Yl(1)V
XPNONG, TIPETIEL VA TNPELTE TIAVTOTE AUOTNPA TIS 0dNYIES
Tiou akoAouBouUv.

5.2 KuruMnAn xpnon

H ouomun npoopl(eral yia tov svromouo papdwv
OMALopOU 0KUpO5€|J(lTOQ, ™m usrpnon Baeouq Kal Tov
uno)\oylouo NG SIAPETPOU m™me, EMAvW OTpu)onq TOU
on)\lopou OUPWVA |E TA TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TIOU
avagpeEPOVTaAlL 0NV EVOTNTA.

° Evéexsral va napouotaotouv smmvéuvsq Katao-
TAOELG, OTAV B8V XPNOIHOTOIEITE T CUOKEUT Y10 TO
OKOTIO TToU MPOOPIGETALT) XPNOIHoroleiTal A\avBaouéva
Qamod N EKMABEUHEVO TIPOCWTIIKO.

o [0 TV anopuyT TPAUUATIO®Y, XPOLUOTIOLELTE HOVO
yviola aEsoouap Kat npooesm sEaanpaTa ™G Hilti.

® A\eV EMITPEMOVTAL Ol MAPATIOMOEIG T) Ol LETATPOTEG
TN OUOKEU).

@ MpootETe 60a uvu(pepovml ot oénylsq Xprong yia
™ Aettoupyia, T ppovTida kai T ouvTnenon.

® Mnv kaBloTdte avevepyd Ta ouoTnpaTa acpaleiag
KQl i QropaKpUVETE TIG Tvakideg urtodeigewy Kat
TIPOELBOTIOMTEWV.

@ AVaBECTE TV ETIOKEUN NG OUOKEUNG LOVO OF KAMoLO

0€pPIG NG Hilti.
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e >& 1dlaitepa Kplotueq nsplmwoaq onou Ta anoTe-
)\souara Twv usrpnoswv £XOUV ETUMTOOEIS ylamy
aocpa)\ma KaL oraespomra ™mQ KaTQOKsunq, e\e-
YXETe MAVTOTE TQ AMOTEAEOUATA avowovraq mv
KdTGOKsun Kat s)\syxovmq ansueswq ™ 6€on, T0
Baeoq Kar 6lau8Tpo TOU OTALOMOU OTA ONua-
VTIKOTEPA cmusm

e Otav dievepyeite Blurpncn 0g KAToLo anpeio 1 KOVT(J
oe puBéo Tou avromca TO epya)\Slo Hnv. TPUTATE
noTE BaBUTepa amod To avapepouevo BaBog oto
oroio Bpioketatn papdoc.

5.3 KataAAnAn 31suB£TNON KaI 0pYAVWON TOU
XWpou pyaciag

@ ATOLAKPUVETE arod Tov MePIBANOVTA XDPO £pyaciag
QVTIKElpEVa aro Ta omoia a UnopoloaTe va Tpaupa-
TIOTEITE.

@ Kpatate aA\a npoowna, 18iwg maidid, Jakpla ano to
XWpo epYaciag. . .
® AMopeUYETE va MAPVETE HE TO OWHA 00G SUCHEVEIG

OTACEL.

° (DopaTe avno)\loennm Unoér’luam Kal ppovTileTe
va EXETE QvA Aoa OTLypr KaAn euotabela.

o 'Otav epyAGeoTe O OKAAEG, QMOPEUYETE va TalpveTe
apUoikeg oTacels, dpovTioTe va EXeTe kA euotdela
Kkal dlatnpeite MAVTA TNV Ll0OPEOTIA 0aG.



@ XpnolUoToLElTe TO epYaAEio HOVO EVTOG TWV Kabo-
PLOKEVWY OplwV XPTIONG.

® EAEyxeTe e €va deUTepo ATopo KaTaAMnAwy mpoo-
OVTWV £QV £lval QUPAAEG VA TPUTTCETE £V OUYKE-
KpuEVO onpeio mpv apxioeTe T diaTpnon.

@ Mnv XpnOLUOTOLEITE TIOTE TN GUCKEUT) OE TIEPLOXES
0mou Unapyxel kivduvog Ekpnang.

@ BePaiwbelte 0111 BNKN elval EMAPKNOG A0PANOUEVN
KATA TN HETAPOPA Kall OTL dEV UMAPXEL KIVOUVOG Tpau-
MOTIOMOU.

5.3.1 HAekTpopayvnTikn cupBaroTnTa

MapOA ToU N CUCKEUT VTAMOKPIVETAL OTIG QUOTNPEG

AnAITAOELG TWV LoXUOVTWV 0dNYLGY, N Hilti dev uropel

va anokAELoeL TV TBavOTNTA, 1) CUOKEUN

® va 3NjIoUPYNOEL MAPEUBOAEG 08 ANNEG GUOKEUEG
(LY. OUGTNHATA TAONYNONG AEPOTIAAV®V 1) LATPIKES
OUOKEUEQ) 1)

@ va dexTel MapeBOAES armo £vtovn akTivoBoAia, Tpd-
YHa TToU Wriopei va 0dnyfoeL o€ SUCAEITOUpYiES. 2€
QUTEG TIG TTEPIMTMOELG 1) O TEPIMTWON AUPIBOALDY
TIPETEL VO TIPAYATOMOLOUVTAL SOKIUAOTIKEG [ETPNOEL.

5.4 levika PETPa aopaleiag
5.4.1 Mnxavika pepn

@ IMptv anod T Xenon, eAEYETE TN GUOKEUT Yla TUXOV
Inuié. Eav 1) ouokeur Exel unootel niud, avabéate
TNV EMOKEUN ™G 0€ £va 0£pRIG TNG Hilti.

® MeTa amnod mtwon 1 AANES UNXAVIKES ETIOPATEIS
TpEMeL va eAEYEETE TNV AKPIBELQ TNG OUOKEUNG.

o Mplv arnod kaBe xpnarn, eEAEYXETE yla Olyoupla TV
akpiBela.

® EQv petagepeTe T 0Uokeur ano moAU kpUo Ge Tio
{e0T0 MepIBANAOV 1) TO AVTIOTPOPO, TIPETIEL VA APHO-
€T TN OUOKEUT va eYKALATIOTEL TTpWY amd ) Xpnom.

o MapOAo Tou N GUOKEUT gival TPOOTATEUNEVT AMO
TNV £L0X®PNON UYPaciag, 6a TPEMEL VA OTEYVMVETE
1) GUOKEUN TIPLV TNV TOTIOBETNON TNG OTO BANTOAKL
METAPOPAG.

5.4.2 HAeKTPIKG HEPN

@ AnoguyeTe va dnpioupyndei BpaxukUKAwua oTnv
enavaeopTICopeVN Uratapia. To BpaxUKUKAWHA [rto-
pel va pokaAEael upkay!d.

® BeBaiwBeite 0TI 0L EEWTEPIKEG ETUPAVELEG TNG ETIA-
VaQopPTI{OpEVNG UnaTapiag elval KaBapEg Kal oTe-
YVEG TIPLV OUVOETETE TNV UIATapia 0To GOPTIOTN.

® Xpnolonolsite HOVO TG EMAVAPOPTILOUEVEG UMaTa-
pleg TIOU avapEPOVTAL OE AUTEG TIG 0dNYieg Xpnong.

o Otav mapeNdel 1 didpkela {wng Toug MPEMEL va dla-
BE0eTe TIG UNaTapieg 0TA AMOPPIMUATA HE AOPAEL.

o [0 LETaQOPA | TV MapATETALEVT QTIOBTIKEUON TG
OUOKEUNG, APAIPETTE TIG EMAVAPOPTIOLEVES UTATA-
pieg. Mptv Vv eMavayPNOIOTIONOETE, EAEYETE YIa TUXOV
SlAPPOEG 1 (NUIES TNV EMAVAPOPTICOEV MrTaTapIaL
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o [ia v anouyn nepIBAANOVTIKNG pUnavong Mpémel
va 31aBETeTE 0TA AMOPPIUHATA TN CUOKEUT KAl TIQ
unatapieg oUuPwva e TIG kKABe Popd LoXUoUTES
TOTIKEG dlATAEELG. 2€ MEPIMTWON AUPLIBOALLY
aneuBuvBeite ot Hilti.

5.4.3Yypa

-NMPOEIAOMNOIHZH-

ATO Unatapieg mou £XouV UrooTel Inuid evaEXeTal va
€KPEUOEL KAUOTIKO UYPO. AMOQUYETE TNV EMAQT HE
auTo TO UYPS. EQV TO UYPO £pBet 08 €T HE TO DEPHA,
TAUVTE TO ONEIO TIOU NPBE 0E EMAPT e APBOVO VEPD
Kl oamoU VL. £€ TEPIMTWAON EMAPNG TOU UYPOU LUE Ta
patia, mMUOVTE AUECWS TA HATIA HE VEPO Kal GUHBOU-
AEUTEITE OTN GUVEXELD YLATPO.

5.5 AMQITAOEIG amo To XpnoTn

@ H ouoKeun MPoopIZETal Yia EMAYYENUATIES XPNOTES.

© O XEIPIOLOG, 1) GUVTAPNOT) KAL) ETUOKEUT TG OUCKE-
UNG ETITPEMETAL LOVO Ao £EO0UCIOB0TNIEVO, EVIE-

WHEVO TIPOOWTIKO. To TIPOOWTIIKO AUTO TPETEL VA
EXELEVNUEPWBEL EBIKA YA TOUG KIVOUVOUG TOU EVOE-
XETAL VA TIAPOUCLAoTOUV.

@ Epyaleote mavTa pe QUTOOUYKEVTPWAN. Epyaleote
JE AOYIKN Kal N XPNOLUOTIOIEITE TN GUOKEUN OTaV
deV £l000TE OUYKEVTPWHEVOL.

e Mnv xpnotyomoleite ™) OUOKeUn £dv gaiveTal
€AATTWUATIKT KATA OTIOLOVINTIOTE TPOTIO.

e Edv dev eiote BEBalolL yla Ta amoTeAEouATA TNG
0apwong, cupBouleuteite £181KO TNG Hilti mply
ouvexicete.

@ MpooexeTe OAa Ta PnvULATA MTPOELdomoinong Kat
TIANPOPOPLLV TOU GAPWTN KAl TNG 000VNG.

5.6 AmaiTioeig mou mpémel va AapBavovral unoyn
KATd TN XPRoN TNG GUOKEURG Kal opia

o EAéyxeTe mAvToTe TNV akpifeta Tou epyakeiou mpw
apxloeTe va epyaleoTe 0g KATAOKEUEG OTOU 0L
METPNOEIS EXOUV GUVETIEIEG VIO TNV AOPAAELD KAL TN
0TaBepOTNTA TNG KATACKEUNG. MeTPNOTE pia paBdo
om\iopoU yia T oroia YVwpICgTe To oneio, To BaBog
Tiou BpioKeTal Kat T SIAHETPO TNG KAl OUYKPIVETE Ta
anoTeAéopaTa BACEL TWV MPOdIAYPAPAOV AKPIRELAC.

® Mnv xpnaiporoleite To oapwh PS 200 S edv ol Tpoxol
dev meploTpe@ovTal eNeuBepa f paiveTal va Exouv
®Bapei ano  xpron. AneuBuvBeite ot Hilti yia
TIANPOPOPIES ETIOKEUNG. MTopeiTe ertiong va kaba-
PlOETE 1) VA QVTIKATAOTNHOETE TOUG TPOXOUG BAETE
evoTtnTa 8.

® EA£YETe TIG pUBLIOEIG TNG CUOKEUNG TPV aMo TN
xpfon. o oo

@ AoKNOTE LOVO ENAPPIA TEDT OTNV ETLPAVELT LETPNONG.

@ PARd0L omAojoU TOMOBETNEVOL KATW ArtO TNV EMAVW
OTPON OMALCHOU Hrtopel va unv evoridovTal mdvTa.

@ AQQIPECTE TIPLV OO TN UETPNOM KABE I50UG LETANAKO
QVTIKEIUEVO OMWG SaXTUAIDIA, UMPEAOK KTA.
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6. ©¢on o AeiToupyia

6.1 EmavagopTi{opevn pmatapia PSA 80
dopTtioTe Kal TI SUO EMAVAPOPTILOHEVEG UMATAPIES
pe 1o poprtiotr PUA 80. MANpeIg 0dnyleg yia Tr ¢OpTIon
urapyouv otig 0dnyleg xpnaong tou goptiatn PUA 80.
Mpwv mv ripwm B£0T G AgtToUpYIa TPETIEL VA POPTILETE
TI§ pnatapieg yla 14 wpeg.

6.1.1 TomoB£TnON KAl apaipean
EMavaQopTI{OPEVNG HmaTapiag

BeBawwbeite 6Tt n eMavaeopTICOUEVN Unatapia sivat
OWwOTA EUBUYPAUKIOKEVN OTO 0APWTN 1) oTNV 060vn,
OMWG PaiVETAL TIO KATW.

Zapwtig: ‘OTav To akpaio KAMAKL TG HmaTapiag sival
OTPQUUEVO aVTIBETA, N HEYAAN £YKOTM TNG UNaTapLag
npEneL va BpiokeTal aploTepd.

000vn: Otav To akpaio kandkL G pratapiag ivat
OTPAUUEVO aVTIBETA, N LEYAAN EYKOTT TG Unataplag
mpEmel va Bpioketal 6e€la.

Ip@ETe MV Unatapia 600 To SUvaToy MEPIOTOTEPO
010 avortyua. MepIoTPEYTE To aKpaio Kamak! SEEI00TPoPa
HEXPL VA KOUUTMOEL 110 VOl aQaIPECETE TV Hratapia,
TEPIOTPEYTE TO aKpPaio KamAkL 600 yiveTal aploTe-
pgg‘rpocpa. TpapnEte ™V natapia and To capwTn n TV
0Bovn.

-NPOZOXH- . . . .
H uratapia 6a mpémel va eloEpxeTalL UKOAA 0TO GOPWT
1 v 08ovn. Kata my tonobetnon mg gnatapiag oto
oapwTn N 0TV 080VN UNV £QApUOeTe dUvaun,
dlaPOPETIKA UMoPEi va TIPOKANBEl (Nwa oty id1a v
unatapia OmMwg Kat 0To 0apwTN 1 0TV 080vn.

-POEIAOMOIHEH- o
Mnv agaipeite mv pratapia katd  Asttoupyian otav
elvat evepyormoinpévn n 08ovn. Mropei va xabolv

248

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

dedopéva. Apaipeite TV Hratapia Hovo otav n 0Bovn
gival anevepyormomuevn.

6.2 Kapra pvipung PSA 91/PSA 94
TonoBeTNOTE TV KAPTA UVAKNG TNV TIPOBAETIOEVN
OXLOWN OTO ToW MEPOG TNG 060VNG.

-NPOzOXH-
BeBalwbeite 0Tl ExeTe
TOM0BETHOEL 0WOTA THY
Kapta.

a va a@aipEceTe MV KAOTA UVIHNG TEOTE TV CUVTOpA.
H kapta Ba areAeubepwBei arno ™ oxopn Kat MropelTe
Va TNV MACETE EUKOAA KAL VA TV APALPEDETE.

-MPOEIAOMOIHZH-

MapdAo mou 1 kapTa uvnung eivat tirou SD 7 k&pta
TIOAUHEOWY, DLlAPEPOUV TA TIPOTUTIA TWV ETIHEPOUG
kataokeuaatwv. [ia m dlacpalion g aoeaielag Kal
NG OUVOXNG TwWV. SedOUEVWY Ba TIPETEL Va XM GIOTIO-
LELTE KAPTEG PVNUNG NG Hilti. Evdexetal va xabouv
OedONEVA JUE | AVATTPEWLLO TPOTIO, XPNOILOTIOIWVTAG
KAPTEG PVNUNG OLAPOPETIKEG QMO AUTEG MU Tapadiéo-
vtat aro Tt Hilti.

-NPOEIAOMOIHZH-

Mnv apaipeite TV KGPTA PVAUNG kAT ™ AetToupyia
1) OTav glvat evepyortomuevn 1) 06ovn. Mropei va xabouv
dedoueva. AQalpeite TNV KAPTA POVO OTav 1 08ovn
elval arevepyorompuevn.

-YNOAEIZH- L . . .

‘Otav exet apapebel n KAPTA PVNUNG 1) 0BOVN ETIAEYEL
QUTOHATA TNV ECWTEPIKT Mvrun Twv 3 MB.Ta dedopieva
anoBnkeUovTal G€ AUTAV T VAN 08 Eva EPYO e TO
ovopa Prj00001, pexpt va TomoBem6el jia KapTa Wviung
0tV 080vn. ELoQyovTag Karmola KapTa Pvnpng Kat
EVEPYOTIOLWVTAG TNV 086V, OAa Ta SedOUEVA TNG
EO0WTEPLKNG HVNHNG HETAPEPOVTAL AUTOMATA OTNV

KGpTQ LVAHNG.

6.2.1 Xprjon KapTOV HvAunG

Ma 08oveg e apiBuo eidoug 319281 uropeite va xpnoat-
poroleiTe KAPTEG UvANG TUMou MMC (£wg Hey. Eye-
Bog pvnung 128 MB). la 080veg pe apiBud eidoug 31225
HOPEITE Va XPNOLOTIOLEITE KAPTES rvmmq TUrou MMC
kat SD (€wg pey. peyedog pvnung 1 GB).
-MPOEIAOMNOIHZH- . .

Agv pnopeite va xpnaotyoromnoete kapteg SD oTig
MAALOTEPEG EKOOTELG 0BOVNG.

-2HMEIQZH- . o
0O ap. eidougavaypagetal oty Tuvakida Turou oy
KaTtw mAeupa g oBovng.




7. XEIPIOWOG

7.1 MeTagopa Kai Xpron Tou CUOTAUATOG
To oUoTna MMopEei va XpnotonoleiTal Xwpig TV 08ovn
oTay 0 XpNOTNG 0apwveL i n 086vn Uropei va uetage-
pbei pe T Bnkn PSA 61 ot {wvn petagopag PSA 60.
H rpwm duvatomTa eival TAEOVEKTIKI OTQV £pYAlEaTe
0g duoTpdaITa onpieia Ka anarteital ueyaAn eueAigia,
OMWwG 0€ OKAAWOLEG 1) OKAAEG. OTav yePIoeL N vnun
TOU 00pwTN (EX0UV eyypagel 9 Imagescan, 1 Anpeg
Blockscan 1 30 m Quickscan), 0 Xprjotng MpEMeL val ETio-
TpEYeL otV 060vn yia va kateBacel Ta dedopeva. H
080vn prtopet va Bploketal kovra (.. ot Baon mg
OKAAWOIAG, O€ £va OXNKA, OTO YPAPEIO TOU £pYOTAEIOU
KTA). EQV 0 XpOTng £XELOKOTO VA KAVEL TIEPLOTOTEPES
O0PWOEIG MO 00EG XWPAVE OTM MVAUN TOU 0apwTH Kal
BAeL va aro@Uyel TIG EMAVEINNULEVEG BLaOPOUES aTtd
KQL TIpOG TNV 080V, UMOPEL VA TN HETAPEPEL TTN (VN
1) VO XPNOLLOTIOMOEL TOV LHAVTA WHOU TIOU TAPEXETAL.

-NPOZOXH-

H BeploKpaoia 0To E0WTEPLIKO EVOG OXNMATOG TTOU
eival oTabugupévo aTov N0 propel eUkoAd va umeppet
TN UEYLOTI ETUTPEMOUEVT BEPHOKPATIA AMOBAKEUANG
Tou PS 200. Evogxetat va mpokAnBolv {nuiég og éva
1 MeplocdTepa e§apTApara Tou PS 200 Qv ekTebel oe
Bepuokpaoieg mou uriepPaivouv Toug 60 °C 1y 158 °F.

7.2 XeIpIOPOG TOU 0OPWTA
7.2.1 MAnkTpoAoyio kai 06ovn

1 - MAnktpa ue BEAN la kivnon mpog Ta eunpog
1) TIPOG Ta MW OTIg

ETUAOYEG 1] OTIG TIHEG.

2-MAnktpO0 Ma gmBeBaimon piag
erBeBaiwong TIUNG 1) HLag ETUAOYNG.

3 - [MAnktpo On/Off .

4 -[TAnKtp0 akUpwonG  a To PNdeVIoUO UIag E100-
YWYNG 1 ETIOTPOQN KATA piat

, . oBoyn. ,

5-[Anktpo eyypapns  Ta evapgn/dlakorm wag

gYYpagene.
?
o ——

0 15 30

1— -3

V%

=

1 - Teploxn HevoU. AstToupyieg ou Uropeire va emé-
Ezmxpnotuonotwvmq Ta BeAn Kat To mAnkTpo enife-
alwong.
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2-MAnpogopieg kataotaong - MAnpogopieg Omwg
0TABUN POPTIONG UTIATAPIAG, KATATTAAT] UVNHNG.

3 — MetaPAnm nepioxn - E3w epgpavidovtal mnpopopieg
Y10 EVIHEPWOT) TOU XPNOTN —TLY. AELToUpYia PETPNONG,
3aB0og paBdou omALopoU, PO0d0G 0APWONG KTA.

7.2.2 Evepyoroinon Kai anevepyoroinon

Ma va evepYOTIOINOETE 1) VA ATIEVEPYOTIONOETE TO
OQPWTH TIATNOTE KAl KPATOTE GUVTOWA TIATNUEVO TO
nAnktpo On/Off. o

0 gapwTig umopei va armevepyornownBei povo dtav
BpiokeTal 0To Bactko pevou.

7.2.3 Bagiko pevou

H ouokeun TiBeTal oe AerToupyia mAvTa Ue To BAcKO
pevou. ATiO 0w ETUAEYETE ONEG TLAEITOUPYIEG CAPWONG
KaL TIG eTAoYEG puBLLoNg. To eMimedo PoOPTIONG NG
HraTapiag eueaviceTal oTo Mavw HEPOG TG 080vNG uadt
HE Vv KaTaoTaon pvnung. Ta S1agpopa eidn 0apwong Kat
Ta HEVoU pUBKICEQY EppaVICovTaL e T MOPQN) EKOVIDIWV
aploTepa atny 080vn. Xpnaoluonolnate Ta feAn yia va
HETAKIVNBELTE LETAEU QUTWY TwV EMAoywv. Me To mAnktpo
ertBeBaiwong emPepaiwveTal v TAOYT 00G.

Quickscan: H umoAetmopevn pviun yla eyypaer
Quickscan eugavietal 0To MAvw UEPOG TNG 086VNG
o€ HETPA T TOIA (AVAAOYA E TOV TUTO NG OUOKEUNG
KaL TNV EMAEYMEVN HOVADA HETPNONG).

_} a0 ——
0 18 320

o
v ® @
Imagescan: O apiBpog Twv Imagescan oTo capwTr LEXpL

TO HEYIOTO OPIo TV 9 epaviCeTal aTo Mavw EPOG g
oBovng.

Jomm 049

[m]

Blockscan: O aptBpog Twv Imagescan oTo 0apwr HEXPL
T% UEYL0TO OpI0 TwV 9 epgaviCeTal 0To MAvw HEPOG TG
oBovng.

oomm 049

e
e
=
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PuBpigeig: Ma pueulon TV smuspouq napapsrpmv
Kaw 6laypa<pr] OAWV TWV SESOUEVWV TIOU UTIAPXOUV

ot PV

. el [}

724 Pueulosm
AuTO T0 pevoU pnaioroteital, yia va puBpICETE YEVIKEG
napausrpouq katva dlaypayete dedousva amno ™

HVIILN Tou oapwm
MeTd v €i00d0 01O Uevol pubpicewy, eppaviletal

m 1 aKOAouBIN 000vn:

@

(=]
El

[m]

Xpnotuoron)ote ta fEAN yia va petakwvneite petagy
Twv eruhoywv. Me To mAnktpo enifefaiwong ermpe-
pawwveTal To emAeypEVO OTOIXEIO, EVH MATWVTAG TO
MANKTPO aKUPWONG EMOTPEPETE OTO BACIKO HeVOU.

7.2.4.1 PUBION QWTICHOU QOVTOU 000VNG

PUBIoN Tou GwTIGHOU TG 080VNG. XpnoluorowaTe
Ta Be/\n yla va ueraBstrs oTIq smuspouq sm)\oyeq
Em)\sETs e TO nAnKrpo amBsBalwonq mv €rmAoyN Mo
EMBUHEITE, KAL MATAOTE TO MATKTOO aKUPWONG, YA va
EMIOTPEYETE OTO PevoU puBpicewY.

{0

ElE2]

Evepyomoinon ewTiopol 080vng

=)

El e/

Anmevepyomoinon ewTiopoU 080vng
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Autopam Aertoupyia guTiopol 08OvNGATEVEpYOTIOLEiTAL
eav PeTa anod 5 Aerrrd Oev & EXETE namom KATT010 TMANKTPO
KQl EVEPYOTIOLELTE POALG TIATNOETE KATIOLO TANKTPO.

7.2.4.2 PUBpION £VTaONG XOU

PUBioN €vtaong nXnTikoU OaTog KATA TN WETPNON.
Xpnotporomate Ta BEAN yia va peTaBeite oTig emupé-
poug sm)\oysc EruAéETe peTo rt/\r]Krpo sruﬁsBalwonq
™V erhoyn Tou erubupieite, kal MATAOTE T0 MANKTPO
aKUpWoNG, Yo Va ETUOTPEPETE OTO EVOU PUBMITEWV.

1]

7.2.4.3 PUBpION povabuq METPNONG

Eruhoyn) TG Hovadag HETPNONG Yia TIS METPAoELS. Ala-
esomn povo 0€ OUOKEUEG He ap.377642. Xpnatorot-
NoTe Ta BEAN YO va PETAREITE OTIG EMIPEPOUS ETIAO-
YEG. ETUAEETE e TO MANKTPO emiBefaiwong Ty emhoyn
TIOU TUBUEITE, KAl TIATAOTE TO MANKTPO0 AKUPWONG, Yial
VQ ETUOTPEYETE OTO UEVOU PUBLITEWV.

=

BlE2]=]

METPIKO (Mm 1} m KATA MEPIMTWON)

I

KowvomoAiteiag (rmodla, Katd mepirtwaon)

ElZ=]<]

7.2.4.4 Aiaypagn TovV Esaopsvwv
Alaypagpel OAa o)\u el Bséousva mou stvcu arodn Ksuusva
oTo capwm eV sxere npooBacm uovo eav unapxouv
dedOoUEVA 0T pvnun. Eav undpyouv dedouéva atn



HVILN, n pridpa oto oUpBolo TG BlokETag eivat yepdm.
Eav oxy, eivat kevn.

-MPOEIAOMOIHZH-

AuTO unopst va £xel g QrLOTs)\soua ™V anwAela
6séousvwv Ta 6860usv0 Tou dev sxouv peTapepdel
0TV 080vn, dlaypapovTal 0pLOTIKA.

]
[m]

I'Iamcns TPOG T KATW TO r(/\nKrpo e BEAOG, Kal om
0UV8X£l(] T0 I'[)\)‘]KTpO emBeBaiwong, ya dlaypagn, n
TO MARKTPO AKUPWONG, YIA ETUOTPOPT OTO HEVOU
puBpicewy.

7.2.5. Quickscan
To Quickscan unopm va XpT]OLuOTIOlY]GSL Y va ipoadio-
ploTel yprjyopan eson KalL To Baﬂoq pARdwV on)\louou
Kal va eruonpavOel oty empavela. H dladikaoia autn
ovopaeTal evromuopog Quickscan.
Mia ipoobe )\elToupylo oto Quickscan eivato aKpanq
npooéloplouoq Baeouq, 0TOV 0r0i0 nponyouusqu
TPETEL Va EXETE £L0AYEL TN BLAKETPO TG PARBOU Kal
NV anéoTaon Twv PaRdwV.

EvaAakTIKa, ur[opsm: va ewpqwsrs Ta 6860usvu Kat
va aElo)\oyneouv oty oeovn NHeTo Noytopiko HYY. Me
aurov oV Tpono uropeite eUKoAa va npooétoplosm
™ e emKa)\ULpn TOU OMNOHOU e usyo)\sq anoo-raostq
™G erupavetag. H dladikacia autr ovoudleTal yypagn
Quickscan

-MPOZOXH-

0 0apwTg KaTaypageL povo padoug OmAIoOU Tou
BplOKovml KABETA TIPOG TNV KaTsueuvon Klvnonq Aev
kataypagovrat de50l Tou BplOKovml napaMnAa He
v Kateubuvon Klvnonq Ma To Adyo auTod PeBawbeite
OTLOPWVETE TO AVTIKEIEVO KAL 0PIZOVTIA KL KABETAL
Ma PARdOUG Mou BpiokovTal AoEa TipoG MV KOTSUGUVOT]
Klvnonq EVOEXETAL VA uno)\oymm Aaveaousvo Baeoq
O¢ote o¢ Aettoupyia 1o capw). MpwTa emAeyeTal
QuTOMaATA TO ElKOVidlo Quickscan.

a0 ——]
=) 0 15 %

(al
Bos
r & @

ErAé€Tte Quickscan oTo Baclko Hevou.
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EpgaviZetal pa 086vn Quickscan.

2
[F 0,00,
Bl -3
|2
-
T
1

1-Badog papdwv OrAIGHOU

2~ AlavuBeioa anootaon pETpnong

3-"Evtaon on parog

4- Pueulomq EAaxioto Basog, KQTsueuvon
0Apwang, dIAUETPOS PABRSOU, arodaTaaT PaRdwY

7.2.5.1 Evromopog Quickscan

Kivrote To 0apwTh mdve ano Ty emeaveia. Kata-
ypagovTat ot paBBot on)\Louou Tou Bpchome Kabeta
Tpog TNV KaTsueuvon kivnong. Kataypagetatn dia-
vubeioa anootaon.

'Otav minotdgete pia pado omhiopoy, n vraon Tou
or]paToq au&avswl Kal evOEXETaL va qumvmouv nusq
Baeouq omv oeovn Otavo capwmq Bpebei mavw amno
TO KEVTPO [IAG PARSOU OMAIOMOU:

- avaBsn T0 KOKKlVO LED,

- aKOUYETaL EVA NXNTIKO OTua,

-1 pnapo €VTaoMg Ofpatog sucpavmsrol yeuam

- sucpuw(sral TO Baeoq Kata npoosyylon (ehay. Tiun
£vOelENG BABOUG = KEVTPO TNG papdou).

H paBdog on)\louou BplOszl om ypauun Tou strpou
TOU OOPWTH KAl HTTOPEITE VA TN ONUELWOETE TIAVW TNV
EMPAvela Le To papkadopo PUA 70. H akpiBeta Tng
HETPNONG BABoug propei va augndel, oTav aAaleTe o
AEITOUPYIA HETPNONG HE AKPLRT TIPOCBLOPIOHO BABOUG.
BAEme evotnTa 7.2.5.2

A
.'.';-l..ﬁa
To oUpBoNo auTO propet va eppavioTei 6Tav 0 capwTAG
HeTakIveiTal mavw and Ty emeavela. AnAovet 6TLo
0apwG KIveiTaL UnepBoAka ypriyopa kat 3ev propei va
sns&spyaorsn o\a Ta OfUaTa mou KQTGYpQ(POVTQl H
MEYLOTN TaXUTNTA €ival 0,5m/s. EAv To GUPBOAO upa-
VIOTEL KATA TN dLAPKELD svmmopob Quickscan matmote
TO TANKTPO eMBERAiNONG Kal EMAVAAABETE TN HETENOM.
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7.2.5.2 Quickscan pe akpipn npoobloplaub Badoug

H )\snoupyla usmnonq Taxuoapwonq e aKpan Tpoo-
310plao BABOUG EMAEYETAL MATAVTAS TO MATIKTO €Ttl-

BeBaiwong.

5 0.00.
]

H SIQUETPOC MPETEL Va Elval YVWOTT KAt VAl EXEL EloayBEL

7
#

Emunpoofeta, MpEMeL va el0AYETE TNV anooTaon Twv
papdwv eav Bpioketat petagl >36 kat <120 mm.

-YMNOAEIZH-
Agv UMApXEL N dUVATOTNTA LETPNONG AMOCTACEWV
PARdWvY <36 mm.

(0 00,
o]
mm

AuTS propei va urtoAoyIoTel QuTOpATa e T AstToupyia
evrortopol Quickscan, avalnTvTag Eva kEvipo paBdou
KQLMAT@VTAG MAV@ ard TO KEVTPO TG BEONG TO KOKKIVO
niAnikTpo eyypagng. Mvetat avagitnon Tou enduevou
strpou pARdoU Kal matdrte Eava T MANKTPO syypc«pnq
H anoomon Twv paBéwv (ll'[OeT]KSUSTCll qurouara Eav
elval yvwaotn n anoataon, Yopeite emiong va eloayeTe

TNV TIUN HE TO XEPL.

/B

H d1adikaoia G oapwong eivat HeTa Tr pUBLLON TG
SLAPETPOU KAl TNG AmOOTAONC TWV PARdWY N 1dla e
™ dladlkaoia mou meplypaPeTal 0To 7.2.5.1.
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7.253. Ewputpn Quickscan

Mamyv svypacpn mse B&£ong kat Tou Baboug o)\wv TV
EVTOTUOHEVWY pABOWY OTALGHOU, AKOUNMNOTE TOV
0apWT OTNV EMIPAVELD KAl Le TOV evTomopo Quickscan
Bpeite va onpeio aTo oroio dev undpxel papdog and
KaTw. Znuaéstprs T0 onumo EVOPENG e eva uapKaéopo
PUA 70 kau matiioTe T ATJKTOO eyypagr. 2Ty oeovr]
qunavn&sml 10 oupBo)\o 610Ksmq, Tiou dnAwvel OTL 0
oupwmq KQTQYpCl(pEl dedopéva. Kivrnote To 00pwTn
MAVW aro TNV eMpavela.

210 TEAOG TG usrpnonq BsBalwesne OTIL TO TeAEUTAIO
onuelo dev Ba BpiokeTal navw ar[o Karola paﬁéo Ma
va 3laKdYETe TV EYYPAN, MATAOTE §ava T0 TARKTPO
ayypatpnq n HadEPTE TO TEAOG TNG SLAdPOUNG ToU
£xel oapwOel e papkadopo PUA 70.

-YMOAEIZH-

Karaypaq)ovral Kat swpacpovral auTtouata ot paBGOL
or\opoU oy BplOKovml Kaesm TIPOG TV KaTeuBuvon
Kivnong. BeBaiwBeite OTL EXOUV YiVEL Ol OWOTES PUBLITEIS

TIPLV APXIOETE TNV EYYPAQN).

12 04n
=

54mm

-MPOEIAOMNOIHZH-

Mpiv amd pia eyypaprn Quickscan, dlevepyeite mavioTe

£va Imagescan MpOoKELUEVOU

- va kaBopioeTe TV KaTeUBUVON TG EMAVK OTPWONG
TOUOTAIOWOU,

-va s)\axloronomore TOV KivdUuVvo YETPNONG 08
onustasvwonq pABdwv on)\louou

- va SlaroTWOETE svésxousqu AUEOWG EQV unapxouv
01O POUXAUAIKA OTO OKUPODEA TTOU EVIEXETAL VA
€M PEACOUVTNV aKPIBELA TOU AMOTEAEGHATOG.

-MPOZOXH-
I'Iamore 10 I'[/\)‘[KTpO eyypacpnq Hovo orav o oapwmq
BpeBel oo onelo amod Orou BEAETE va ApKIOELT) 0aPWaT).



e avtiBen nepintwon evdéxetal va npokUyouv
Aaveaousvsq N napan)\avnnqu UETPNOELG.
Mriopouv va eyypapolv £wg kai 30 m nply XpelaoTel
va psmcpspsTs Ta éséopsva omv oeovn ElV(]l eriong
duvaTov va eyypayeTe TOAA EEXWPIOTA TUNHATA (LEY.
10) {ie UEYLOTO OUVOAIKO ABpotaua 30 m.

-MPOEIAOMNOIHZH-

Mnv anopakpUVETE TO GAPWTI AMO TNV ETUPAVELA TIPLY
BlakWeTe TV £YYPaQ] f KAVETE £va anuadL e avtiBem
TiePIMTWO EVOEXETAL VA TIPOKUYOUV AavBacpéveg 1)
napamavnTikes LeTproels, Ma minpopopieg OKeTIKA
JE TN ONUELWON HEe HapKadopo, BAETE evotnta 7.2.5.5

A
:.':Efla
To oUpBoNo auTd propel va epgaviaTel 6Tav 0 6apwg
HeTakvelTal mavw and Ty emeavela. AnAovet 0TLo
ZapwTg Kiveital unepBo)\lKa ypryopa kai dev unopst
va snsﬁapyaoml o)\a TQ ONUATA TIOU 3N plOUpYOUVTQl
H usylom wxumw eivat 0,5 m/s. EQv to ouuBo)\o EUQQ-
vioTel katd TN dldpKela piag eyypang Quickscan
namors TO MANKTPO emBefaiwong ka emavalaBete
N ETpnon. Oa Xpstucrrsl va emavaAapeTe ™ Sladika-
ola yypagng aro To onueio Evapeng 1 ano To TeAeu-
Taio onueio mou onuadEParte.

Mropeite va JeTapEpeTe TA dEDOUEVA OTNV 000VN.
BAgme evotnta 7.4.

7.2.5.4. PuBpioeig Quickscan
Ot pU@ulOSlQ Quickscan BplOKovral otV apmspn
m\eupa g 086vng. Mriopeite va npaypatonomoete
PUBLLTELG, TTpLV TNV syypcq;n 1 Tov QKplBT] npooéloplouo
BaBoug. Xpnatyomotnote Ta BEAN KAl TO MANKTPO
emBePfaiwong yia va YetaBeite oTIq pubpicelg.

EAayioto paeoq

XpnaomoleioTe T pUBHION QUTH OTAV CAPWVETE fia
erupdvela kat avagnTate paBdoug mou BpiokovTal eviog
£VOQ ouyKSKplusvou Babog. Eav ya napaéswua Behete
n s)\dxlorn emkaAuyn va eivai 40 mm, pubpiote My
I ota 40 mm (yia pubpioelq Blaocpa)\lonq nmommq,
mpooBeaTe GANA 2 mm, Y1a TOV GUVUTIOAOYIOWO TUXOV
TEPLOPIOHAY aKplBsmq) Oa akouoTei TO NXNTIKO onjpa
Kat 6a GVGL|J8L 10 LED povo eav EVTOTIOTOUV paBBot
or\iopoU Tou BpiokovTal g€ anboTaom HKPGTEEN anod
40 mm KATK amo TV EMPAVELQ.

Em)\SETs Je Ta Bs/\r} ™m )\slToupyla ehdylotou BaBoug
Kal atnoTe To MANKTPO entBefaiwong.

b S
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PU6uLon eAayloTou Badoug

Bl —
I

Anevepyorompévn Aettoupyia eAaxLoTou Baboug

‘Otav n Tiun pueulcsml oto0,n )\snoupyla eivat are-
VEPYOTOMUEVN Kal eppavileTal wg avw. Elodyete 10
smeupmo €NAIOTO padog pe ta Bs}\n Kat smBsBolu)OTs
™m pueulon e To ru\r)KTpo smBsBatwor)q To epyaleio
EMOTPEPEL OTO BaTIKO HeVOU.

Kureueuvan oquonq

H pUBion auTh xpnotponoleital yia Tov Kafoplopo
™mg Kareueuvcmq Tpog MV oroia 6a Blsvspynem n
syypuq)n Quickscan. I'Iapo)\o Tou dev Exel auson
£MidPAON OTIG TIUEG TWV HETPROEWV TIOU EppaviZovial
apyotepa atnyv obovn 1 010 )\oyloulKo HIY, oupBQ)\m
0TNV QVTLOTOIXLON TOU SlaYPAPHATOG KAl TWV TIH®OV
BABOUG e TNV MPAYUATIKI EMILPAVELD TNG KATAOKEUNG.
H kateUBuvon odpwong anoBnkevetat padi ue Kabe
oapwon.

EmAEETE ™V KaTeUBUVON 0APWONG KAl MATNHOTE TO
nAnktpo eniBePaiwang.

Alapsrpoq paBBou on)\lopou

H pueulon auTtn npsnsn va Xpnomonomml yla va
unopsosm va npocéloptosrs ue QKplBSlO. T0 Bueoq n
va ewpawsre nueq HeTprioewv. Movo £Tat uropei va
erteuyBei n akpiBela ™G HETPNONG BABOUG.

Em)\sETs e Ta Bsx\r] ™m Astroupytq dlapéTpou papdou
KQL TITHOTE TO TMARKTPO emiBeBaiwong.

i Sj?

Eav dev sm)\eESTs 5l(lu£Tp0 paBéou 0 oapwmq Ba
umoAoyioel 0 Baeoq €701 aKPIBWG OTIWG eav Ba eixe
puBuioTEl N HEQDT élauSTpoq pAaBdoU ™G avTioTolng
TUTIOTIOMPEVNG OELPAS.
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Mpdtuno %]

DIN 488 16 mm
ASTM A 615/A 615M-01b #7
CAN/CSA-G30, 18-M92 Cc20
JISG 3112 D22
GB 50012-2002 18 mm
-YNOAEIZH-

H 6lc1usrpoq ™mQ paBéou Tou oploTtnke nponyouusqu
anoBnKeUETAL OTO OUPWTT), OTAV TOV QMEVEPYOTOIOETE.

Anootaon papdwv
BAéme 7.2.5.2

/B

7.25.5 Tonoeérnon anpubloﬁ

Kata mv syypuq)n ol smcpavstsq TIOMQV KaTaoKsuu)v
Hriopei va £xouV IOME eunéaia, ou Bev EMITPETOUY
TV EYYPAQT) TG 0APWANG XWPIG VA AVAONKWOETE Tov
0apwT and v emedvela. TETolou £idoug epnodia
UMopel va eival aooalol 1) KOAOVEG 0€ KATOLOV TOIXO,
uv}c\ﬂyuam BUpP®V, APl CUCTOANG/BLACTOANG, YWVIEG
KTA.

'Otav ouvavtate £va TETolo eunodlo, uropeite va
kaveTe £va onpadl. ‘ETol S1akOTTeTal N 0apwon Kai o
XPOTNG £XEL T SUVATOTNTA VA AVACNKAOEL ATAGG TO
0apw) ano v empavela, va tov Tor[oesmom Eava
HETA TO U610 Kal va ouvexioeL T oapwon. To onuddt
riopel smnpooesm va unoésu(vua ™ Beon OpLOHEVWV
QUTIKEWEVWV 0TIV TIEPLOXT) JIaG 03PpWONG, MAPEXOVTAG
npooBeTeG MANPOPOPIES YIa TO CUOXETIONO TWV
SEDOUEVWV TNG 0APWONG HE TNV TPAYMATIKT ETUPAVELQ.

Mava TonoesmGSTs £va onuadt matoTe Kat quTnOTs
TATNHEVO TO nAnKTpo emﬁsBazwonq ME TN OUOKSUT]
ot )\snoupyla gyypaeng.To ouuBo)\o ™me 610Ksraq
8a eppaviotei dlaypappévo, SnAdvovTag OTL Exel
SlaKOTEL N eYYpaAPN KaL £XEL TOMOBETN Bl ONUAdL.

12 04n

2%

AvaONK®OTE 0TN GUVEXELD TO CaPWTH AN TV EMPAVELD,
Kpam)qu QKON MATNWEVO TO MTANKTPO smﬁsﬁazwonq
Eav swou anapalmro onuaémprs N 6€on mavw otnv
ST[L(pQVSIO He eva MaPKadOPo PUA70. TonoesTnOTe T0
oapwm £ava mavw oty smq:avsna UETA TO sunoélo
ucynms T0 MANKTPO emiBeBaiwong Kal GUVEXIOTE TN
oapwan. To onuadl eugaviletal ota SeSOPEVA 0APWONG
OTaV TA EUPAVIOETE OTNV 080VN 1} OTO ANOYIOWUIKO HYY.
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-MPOZOXH-

Tmv neploxn Aiyo mpw kat Aiyo HeTd Ty TomoBetan
£v0g onpadlol, Ta anoteAéopata TG HETPNONG
xopamnptﬁovmt arno lepOTspn akpipela Aoyw tng
OLaKOTG TNG £YYPAPNG TOU ONHATOG.

7.2.6 Imagescan
To Imagescan xpnotporoleitat yia m dnpuoupyia piag
€IKOVAG NG dlaTagng Twv poﬁéwv OmnAGuoU. Mropet
Vv TIPoodlopIaTel To BABOC Kat 1) SIAKETPOS TWV PARDWV.

ApXIKG TIETIEL VA OTEPEWOETE OTOV TOiX0 £V PATTEP
avaeopas. Xpnomonomms NV QUTOKOANTN Tawia
ToU MapExeTaL AUT 1) Tawvia eival EBIKA OXeBIA0HEWN
Yia va koMdeL 0 eTUPAVELEG OKUPOBEHATOG KL HMOpEL
Vv KOTiEL peTo XEpL (11'[0 T0 pOAO ato0 0woTo unKoq Ma
TIG MIEPLOOOTEPES EMUPAVELEG APKEL Eva KoppaTL 10 cm
™mg TGlVl(lq (o1 Kaes ywvm yava mspswﬁsn T0 pamsp
2& 1BlaiTepa UYPEG I OKOVIOUEVES ETUPAVELEG EVOEXETAL
va xpelaotel peyahliTepo Koppatt tawviag oe kade
TAEUPA KAl OE ONO TO UNKOG TOU PACTE.

Kata ta u)\)\a uropeite va oxsélacsrs €va puorsp art
euesmq avw oTnv sm(pavala Me Bonesta svoq
xapaKa (orwg yia napaéslyua £va Kouuan £0Mo0) Eva
n)\syua 4 x4 ye anootacn 150 mm avaueod oTig
TAPAAANAES YPAUMES.

O¢oTe o€ AetToupyia To oapwm Kat usraBsns oTo
€IKOVIdI0 Imagescan. Eu(pthCerl TO EMNEdO cpopnonq
G pnartapiag, oan Kat o usyloroq aplepoq TV
9 Imagescan Tou UTApXOoUV AUTH Tr OTLYWN OTN HVALN.

aoEm 049
@ P

EruAéETe Imagescan oTo Baoiko Wevou.

EugaviCetaln 086vn Imagescan.

L

Tmv 0Bovn evdeifewy eppaviZeTal pua anetkovion Tou
TAEYHATOG JiE £Va TIPOTEIVOHEVO ONKEID EKKIVNONG.
AuTo BploKeTal MAVTOTE TIAVK PLOTEPA KaL APKEl yia
T nsplooompsq 0apPWOELC. Aedopeva elkovag Ba
3NiLoupyYNBOUV HOVO YIa TIG TIEPLOXEG TOU TAEYHATOG
mnou sxouv oapwem KatoptzovTia Kat Kaesra 2e
OPIOHEVEG TIEPUTTWOELS, EUMOGLA 0TV MEPLOXT 0APWONG
Hriopei va pnv To erutpéouy auTo. (rLx. vag owArvag
nou dlamnepva € eva 6oulKo OTOlXEIOD). e uum mv
TiepirTwon, propeite va aMageTe To onueio ekkivnong
yla va BEATIOTOMOINOETE TNV MEPLOXT) TIOU CUPMVETE.



AN\GETE TO ONeio EKKIVNONG XPNOLUOTIOLMVTAG TA
BEAN.

TomoBETOTE TO GAPWTI GTO GNUEI0 EKKIVIONG MOU UTTO-
delkvuel To BEAog Tou avaBooprvel. BefalwBeite 6Tt
TO ONUABIA EUBUYPANMIONG OTOV COPWTI Elval OWOTA
€UBUYPAMUIOLEVA |Ue TO TAEYA, OTTWG PAVETAL TTOPAKATA.

-YNOAEI=H-

AavBacpEvn eUBUYPALION TOU CaPWTH TV OTO TAE-
Y@, EVOEXETAL VA EXEL WG AMOTEAEOHA AAVOAOHEVES
Beoelg paRdWY OMALOLOU 0NV EIKOVA TIOU TIPOKUTTTEL

Méote T0 MANKTPO EYYPAPHG KAL LETAKIVATTE TOV
OQPWTI KATA KOG TG PWTNS 0£1pAg. H pdodog g
odpwong epgaviZetal oty 080vn pe pia maxia paipn
YQQHR, ) OTTOia TIPOXWPAEL GTNY 080V 000 HETAKIVELTE
TO COPWTH AV A0 TNV EMPAVELQ.

—
—

0 oapwThiq 8a exméppet Eva SIS i oTo TEAOG TG
0elpAg Kal 6a oTAUATAOEL QUTOMATA 1 EYYPAQT.
EnavaAdpete T dladikaoia yia kdbe oelpd, ako-
AouBwvTag TIg 0dNyieg Mou eppavifoval oTnv 066vn
TI0U UoBeIKVUOUV OTLTIpEMEL vVa EEKIVIIOETE Jla vEa
oelpd.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070389 / 000 / 00

‘Otav 0AokANpwBOUV OAES OL OEIPES, CAPMOTE TIG OTHAES
lE TIapOoLo TPOTIO.

H eyypagn omolacdnmoTe 0elpdg 1) OTHANG Urnopei va
SIOKOTIEL TTIPLV PTACETE OTO TEPUA TNG, EAV TIECETE EQva
TO MANKTPO €YypaPng. AUTO UMOPEL VA XPELAOTEL €AV
KATTOLO EUMOBIO dE 0OG ETUTPEMEL VA GAPWOETE OAOKANPN
™ dladpopn. Eniong, uropeite va mapaleiPeTe yia
OAOKAN PN OEA 1) OTNAN, EAV EEKIVITOETE KAL OTAUOTIOETE
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TNV £YYPAQT XWPIG VA LETAKIVIOETE T GUOKEUT) TIAVW
ano 1o pAcTep.

INUELOOTE OTL O Ba dnoupynOEel EKOVA YIa TIEPIOXES
TOU pAOTEP TOU BeV EXOUV Gapwel kat oTig dUO KATEU-
BUvoelg.

Yridpxetn duvatdmra enavaAnyng mg mponyolpevng
0elpag n om)\nq, nmwvmq 10 n/\nKrpo cmupwonq AUTO
Hropei va elvat anapaitTo, eav 0 Xprotng dev eival
atyoupog OTL Exel akoAouBnGeL owoTd T MedIo GAPWANG.
ﬂawvraq gava to nAnKrpo aKupwonq 6laKonTsml n
0dpwar Kat akoAouBel emaTpoen oTo KUPLO pHevoU.

A
B
To oupBo)\o aum pnopsl va au(pavmsn otav o oapum]q
HeTaklveltal mavew ano mv emeavela. ANAoveL 6T o
TapwTng Kiveitat unepBoAIka ypIyopa Kat dev UMopet
va enekepyactel 0Aa Ta onpata nou SnuioupyolvTal.
H péylom TQXUTY]TQ eivat 0,5m/s. EQv To ouuBolo
sp(paworsn narnms T0 nAnKrpo smﬁsﬁmwonq Kat
enavaAdBeTe T 0apwon ™G oelpds f ™G oMANG. 2&
KGBe TepimTwan, KIveiTe To 0apWTH Mo apyd MAvw arnd
v emeavela.

‘Otav o)\OK)\npwesl n capwon MEDTE TO m\nKrpo
emBePaiwong yia va EMOTPEYTE OTO BATIKO psvou.
Mropeite va HETAQEPETE T 6560u£va amv oeovn,
yla va Ta deite Kal va Ta agloAoynoete. BAEMe evomTa
74.

-lIPOZOXH-
Edv natoeTe T0 AKTPO akUpwong, SlaypapeTal To
eyyeYpappEvo Imagescan. AkohouBei emaTpoer oTo
KUPLO HevoU.

7.2.7 Blockscan

Me o Blockscan ouvésovmt auropard Ta Imagescan
0OTE Va AaBeTs i elkova ™G dlaTagn Twv papdwy
onhiopoU o€ jia psyu)\n empavela. H akpipng B€on,
T0 BA60G Kal M SIAUETPOG TWV PABSWY OTAIOMOU HrTo-
POUV £TTioNG Va TPOadIoPLoTOUV [e aKpiBela amv 086w,
€TIAEYOVTAG HeMOVWIEVA KABE Imagescan.

ToroBeTNaTE TO PACTEP AVAPOPAG OTIWG KAl Yid TNV
AMEKOVION. SNUASEYTE We Eva papkadopo PUA 70 ta
AKpPa Yla TN METARACN OTO EMOMUEVO PATTEP, OTIWG
anelKoviZeTal apaKaTw.
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©¢oTe o€ AetToupyia 1o oapwm Kat }.ISTCIBSLTS 0To
£1KOVIdI0 BIockscan qu;avn(swl TO ETUMEdO (opTIONG
™G pratapiag, OnwG Kai o LEYLOTOG apLBuog Twv
9 Imagescan Tou UTApXOoUV auTH Tr OTLWN 0T LVALN.

Jomm 09

l5>s‘fa

Ma va Eekivnote, eruAeETe Blockscan oo Baciko pevou.

[]

Epoavitetal pia aneikdvion Tou Blockscan. Kafe
TSTpGY(.UVO avnnpoownsum £va Imagescan. Mnopsns
va KAveTe cquon £WQ kat 3x 3 Imagescan. EmAsETs
He Ta BEAR ™ escm Tou p@ToU Imagescan Tou BEAeTe.
Matnote 0 MANKTPO smﬁsﬁatwonc yla va Esmvnosm
He To mpwto Imagescan. AdBete umdyn OTL oL
OUVTETAYWEVEG KABE OMUEIOU QVAPEPOVTAL TNV EMAVW
aploTepn ywvia.

AvaTPEETE OTNV TIPONYOUHEVN EVOTITA YIal AETTTOHEPELEG
OXETIKA E TN dlevepyela Tou Imagescan. Otav
oAokAnpw6ei To Imagescan, | GUOKEUT ETLOTPEPEL
omv 066vn Blockscan.



i
[l

To Imagescan riou £xeL oAokAnpwBei eppavitetal
OKIQOLEVO. STEPEWATE EVA VEO TAEYHA GTOV TOIXO £T01
(OTE VA GUKTLIITOUV OL AKPEG OTIWG PaiveTal oTnv
EIKOVL.

BRI D

B 1= I

L1 [N (N (N | D O DO

~

Em\éETe TN €01 Yia To €MOpEVO Imagescan Kal ema-
vaAaBeTe ™ dladikaoia capwong. Ta Imagescan rou
£xouv dlevepynbei ndn, uropolv va emavaAneolyv,
€MIAEYOVTAG AMAd Eava TNV TepLoxN 0Apwaong Kal
enavaapBavovtag m dladikacia Imagescan. Ta dedopeva
Ba avTikataotadouv. Otav £xouv mapayBel apKeTd
Imagescan 1) €x0Uv GTACEL TIG 9, AT OTE TO MANKTPO
akUupwong, Yla va eToTPEPETE OTO BACIKO pevoU Kal
V0 LETAPEPETE TA SEGOWEVA 0NV 080V BAETE EvOTTA
7.4.

-NMPOZOXH-

Edv namoeTe 2 popeg To MANKTPO akUpwong, dlaypd-
(PETALN YEVIKN ATEIKOVLIOT. AKOAOUBEL ETILATPOPT) OTO
KUPLO HeVOU.

7.2.8 MnvUpaTa ZQAAPaTog OToV 0apWTH KATA TRV
€KKIVION N TN HETPNON
EvdEXETal VA EUPAVIOTOUV YPAPIKA INVUATA OPAAUQ-
TOG OTO 0APWTH). FEVIKA TO OUPBOAO TOU « 2TOTT » SNAWVEL
ooBapr} BAGRN oTo caPWTH. 2 QUTA TV MEpinTwan 0
0apWTNG XPEIAleTal anapaltnTa EPPIC 08 EVa KEVTPO
€MOKEUMV NG Hilti.

N 1 [ =]

‘Eva and ta 300 auta oUpBola propei va epgaviotel
QUECWE HETA TNV EVEPYOTIOINON TOU 0apwTH. AnA@vouv
TuBavr) NAEKTPOVIKY) BAARN. AMEVEPYOTIOMOTE TO 0APWTT
Kal EvepYOMomate Tov Eava. EQv To Jivupa 0pAaAUaTog
€UPAVIOTEL VA, IPEMEL VA OTEINETE TN OCUOKEUT 0TI
Hilti yia erokeun.

To oUuBoAo Tou BaupaaTikol dnAwvel eite AdBog mou
o@elAeTal 0TO XPNOTN ite duTAeLTOUPYia MOU umopel
va dlopBwel arod to xpnom.
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To 0UMBOAO QUTO UMOPEL VA ELPAVIOTEL ElTE OTAV
npooTabeite va el0EABETE 0N AglToupyia YETPNONG
Imagescan 1) Blockscan, 0tav BEAeTe va EEKIVIOETE Eva
veo Imagescan ota m\aiola g Aettoupyiag HETPNong
Blockscan 1} 0Tav rpooTiabeite va EEKIVIOETE TN A&l
Toupyia eyypagng Quickscan. AnAWVEL OTL T VN TIOU
avTioTolkel o Aettoupyia eival NG Kat dev ropolv
va anoBnkeutoUv AAa dedopEva. EiTe HETAPEPETE Ta
dedopéva atn 080vN 1) SlaypAYTE Tr UVIHN TOU GapWTH.

-MPOEIAOMNOIHZH-

H Blaypagr} TG uviung Tou oapwT propei va éxet wg
QAMOTEAEOWA TNV OPLOTIKI ArWAELA SEdOUEVWY. Ta dedo-
MEVA TIoU BEV EXOUV LETAPEPBEL aTNV 080V, dlaypd-
(QOVTQL OPLOTIKA.

e
To oUPBOAO QUTO UMOpEL VA eUPAVIOTEL KaTA T dIdpKELa
oTioloUBNTOTE TUMOU LETPNOTG 6TAV 0 CAPWTAG Kiveltal
TIAVW arto TV EMQAVELD. ANAWVEL OTL O CAPWTNC KIVETAL
uriepBOAIKA YPIYOPa Kal BV UMOpEl va eMeEepyaoTel
OAQ TQ OTMATA TIOU KaTaypagovTal. H JEYLOTN eTTpE-
nopevn TaxumTa eivai 0,5 m/s.

Edv 1o oUpBoho epgavioTel katd T SIapKeLa evTomio-
poU Quickscan, matnate To MANKTPO emtBefaiwong Kat
HeTproTe §ava. Kata  didpkela piag eyypagng
Quickscan, nathoTe To mAnkTpo enuBePaiwong. Katd
N dlApKeLd eVOG Imagescan, matnote 10 MANKTPO
erupefaiwong kai enavaraete ™ oelpd i ™ OTAY
TIOU 0OPMVATE. £€ KABE TEPIMTTWOT, KIVEITE TO COPWTN
TIO APYA MAVW Ao TNV ETIPAVEL.

%
To 0UBOAO QUTO WITOPEL va EUPAVIOTEL €AV 0 GAPWTNG
£xel KivnBei mpog Aabog kateUBuvan Katd T odpwar),
BnA. edv apxiZeTe ™ 0dpwon anod SeEd mpog Ta aploTepd
AMAG KaTa Tn SIAPKEL TNG 0APWONG METAKIVIOATE TO
0apwTH 1Pog Ta de€la. H npoetdomoinon dev elpavi-
{eTal apEOWG, aAa LOVO OTav oAokANpwBel n kivnon
Katd 15 cm 1) MeplocoTePO MPog TN AdBog kateubuvan.

7.3 XeIpIopog TnG 000vng

H 080vn napéxel ™ duvatoTnTa anobrkeuong peya-
NG Moo TNTAg SESOUEVWY, ETUTOMAG AVAAUONG EYYe-
YPAUUEVWV BEGOUEVWY KALTIPOTBNKNG PWVNTIKMY
EYYPAP®V OTIG OAPDTELS.
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|
5

1- Oeovn

2- I‘I)\n kTpa softkey yia snl)\oyn OTOLXSI(DV HEVoU.

3 - M\KTPa KEPOOPQ YIa METAKIVNON TOU KEPOOPQ TNV
oeovr] Kat pUBLLON TI®V

4 - NAnktpo On/Off

5-3(vdear aKoUOTIKOU/UIKPOPOVOU (OTO TIAAL)

6 - EnavagopTiZopevn Uratapia (oTo mAdl)

7 - Onkn pe urtodoxr USB kal KApTa Hving (0To TAd)

7.3.1 Evapvonoinon Kai ansvapyonoinan
o va evepyononoeTe TV 086vN, IATOTE KAl KpaToTE
namusvo T0 IT/\T]KTpO On/Offyaa1 6surspo)\smo fmv
0806vn Ba eppavioet pia 086vn ekkivnang yla nepirou
15 ésurspo)\sma TIOU ONaivel 0TLN oeovn givat sroum
Yl Aetroupyia. MNa va my arnevepyorowmoeTe, natote
KQl KpOTNOTE A EVO To ANKTPo On/Off yia mepimou
1 deutepoemTo. To oUOTN A TIBETAL EKTOG AEITOUPYIAS.

7.3.2 Tevikn) ameikovnon 086vng

Baoikn reploxn 086vng
L T
8 Aiwerten
LI .
Mrépa b - 1EPOXA
KaTa-  —— .. MEVOU
otaong
Cinatelar. ..
+ EECEE -
Mnapa mnpopopiiv

Mndapa kataoTaong

BO000

186N GOPTIONG prtatapiag. Av kat Ta 5 THApaTa eival
yepdta, n pnatapia eivat yepdtn. ©a epeaviotel
TIPOELSOTIOINON OTAV ) TABUN YTACEL OTO TEAEUTAIO
TURUa n/kat mepirou ota 15 AeTTTd Kat ota 5 Aemtd rpv
adelaoet TeAeiwg N pratapia. Eriong 1o epyaleio Ba
EKTTEMITEL EVA NYNTIKO OT)Ua (Urturt) kABe SUo Aertra JEX L
va anevepyomoinbei. Eav n oBovn eival aneve-
PYOTIOINEVN KAl TO EMIMESO POPTIONG TNG HriaTapiag
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elval T000 XapunAo, dev Ba eival duvatov va Ty eve-
PYOTIOOETE TPLV ENAVAPOPTIOETE TNV UrIaTapia.

- Kapta pviiung
|

AnAvel 6T XpNOLUOTIOLEITAL ) KAPTA UVANG KAL TO
Bluesomo eheubepo xwpo MepaT Unapa onpaivel oTL
N Wi eivar yepdm. Otav £xel eloaxBel n kapTa pvipng
XPNOWLOTIOLETAL WG TMYT KVANNG Kat ep@avieTal To
riapanave oUpBolo. Qv Exel agaipeBein kapTa pving,
1 086VN XPNOWOTOLET HIQ HIKPT) ECWTEPIKT LVAKN LE
XWPO yua Tou)\uxlorov 20 eikOveg oapwong. Twpa
gHQavICETal TO aKOAOUBO EIKOVIDIO:
=

e

- EOWTEPIKN PviN

s—a - 3(vdeom dedopevay pe HIY

=xE _ 5(vSeom Sedopévay e HYY, aropidkpuvan KapTag
MVIUNG:METAPOPA dEdOUEVWY adUvaTH.

- Ewkovidio umepUBpwv. AMA@VEL TNV KATACTAOT
™G BUpa uneplBpwV.

-'Eton
P:' - Anpioupyia avTlypagwv acaleiog deSopEVHV
H} - AMoaTOAIY/AN YN SESOUEVWY
J\I - AlaBEOIUN PWVNTIKN eYYPaAPN
5ol ~"Exet optotel otaBepr| SIApETPOS PARSOU OmAOOU

-'Exet BabpovopnBei Imagescan

MITCIpCI n)\qpocpoplwv

EdW eppaviovial mnpopopieg OXETIK He TIG TPEXOUOES
8V5£IE,SIQ 01N Bactkn meploxn evdeitewv. Motkilouv
avahoyd pe TNV EIKOVA 0APWOTNG TIOU EPAVIZETAL.

Mepioxn pevou

Ta avTikeipeva Tou pevou Slaggpouv avaroya pe Tig
Aetroupyieg mou dlevepyolvTat kat o TiThog Tou pevoy
epgpavileTal endvw. Kabe avTikeiuevo 1 evioA propel
va EMAEYEL MATMOVTAG TO OXETIKO TIANKTPO.

Baoikn mepioxn 066vng
Ed® eupavifovTal MAnpopopieg OXETIKA e TN 0apwar),
TIC PUBUIOEIS Kal TO £PYO.

733 Pueplaslq

Ed0 YlVOVTClL OLYEVIKEG pUBLiTEIG TNG 080VNG. Xpnot-
uononlors Ta n)\nKTpa softkey yia npdoBacn oe Eva
OTOIXELO TOU PeVOU Kal TA TAKTPQ TOU KEPOOPA YA
va petaklvnBeite petagl emhoydv peoa oe €va
QVTIKEIUEVO KAl Y10 va ETHAEETE TIUEG.



T

iy -
Maonitor Volume aritor
o - Volume
Headzet
, Headset Volume Yolume
Cunt!asl
Contrast Backlight

1

.E} Backlight More...
Done

Me tnv évraon fixou 06dvne puBpiZeTaL Ty £viaon
oy nXou NXNTIKOU ONUaTog (urur)

H évraon nxou akouoTtikoU XpnolpeleL 0T pUBLLON
NG £vTaong fxou TOU GKOUTTIKOU

Me v avtifeon puBiGeTe To eminedo TG avtiBeong
™me 0Bovng.

Me To pwTIouO PUBUIlETE T PWTEIVOTNTA TNG 0BOVNG.
Mo POoRaaT 0€ MEPLOCOTEPES PUBICELS TIIETTE
Juvéyela...

|__More.. |
1] ]
= 2006-10-04 DatefTime
i 13:59:20
Laig. fUnik
h, Language Engish
Umit  mm
Power Mode
Backlght off MNever
Standby After 90 mins
Power off After 30 mirs
SH: 0B 10 154 Done
SWiz 2.0 1.5 1.9 208 HEn 21

Xpnotuonomors Ta n)\n KTpa softkey yia va sm)\sESTs
£va oToixelo Tou pevol Kat Ta TARKTPa Tou kEPaopa
yla va usmmvnesus usTaEu sm)\oywv uEoa OE Eva
QVTIKEIHEVO KAl Y10 VO ETUAEETE TIHEG.

Me 10 Huspopnwa/()pa pubpicete MV npspopnvna Kat
™V (pa. XpNOWOTIOLETal Y10 0KOTIOUG BLaxEipLong Twv
EIKOVWY 0APWONG KaL 0VOlaciag.

Me ™ I /\wooa/Movaéa usrpnonc pUBUIZeTE ™ YAWOOQ
KaL TIG LoVABEG PETPNONG AN6OTAON.

Me toug Tponouq evepyelas pqul(STs Ta élacpopa
€ldn Aerroupyiag sEotKovounonq EVEPYELAG OV 080VN).
Me to Ansvepyonomon LED puepllers TO XPOVO HETA
Tov oroio a OBnosl 0 q)u)Tlouoq NG 080VNG, XWPIG Va
£xeTe matnoel kdmolo mAfkTpo. Me v Avapovr
pueuleTe 10 xpovo HETA OV, onom n ou0K£un Ba
HeTaBel 0e KATAOTAON AvVauoVAG, Orou 1 0806V eivat
avevepyn, OpwG enavepPavifeTal Aueoa naTwvTag
KAroLo n)\r]KTpo n nAnotaCovmq TOV 00pWTN yiava
usmBlBaosre Bséousva Me v Anevspyonomon
pubuitete 10 xpovu(o diaot Ha, META TO OT0i0 Bt
anevepyoronBel autopata n 08ovn.

‘Otav oAOKANpWOETE TNV EMIAOYN 0Ag MATNOTE
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TePUATIONOG YIa VA ETILOTPEYTE GTO TIPONYOUHEVO
HEVOU.

7.3.4'Epyo

O oapu)omq opyavu)vovml omv 086vr og spya Zapwcstc
ano 6la<popsnKouq TeAATEG, TOMOBETIEG 1) ] SOUAELEQ
UIOPOUV £TOL Va SLaXWPELOTOUV 0pBOAOYIKA.

Arport City
L1181
B View SCans...
o Airport City
Creabe
P £
b User: John Dolglass rolee
Customer:  Skyguice Edit
Object: Radar Towar Project...
Scam: 12
Data: 2006-8-17 11:59 Al
Projecks. ..
Done
+ IYTET 4

Eucpaw(swl TO spyo ToU EXEL sm)\sysl Imv unapa
TANPOPOPLAV EUPAVIZETAL 0 APLOHOG TOU TPEXOVTOG
spyou Kabwg Kat 0 ouvo)\lKoq apleuoq Twv spywv Tou
UMAPXOUV OTNV KAPTA LVILNG 1) OTNV ECWTEPIKT HVILN.
Xpnoluonomors TO APLOTEPO Kal de&l BEAOG yia va
ETIAEETE ANNO € EpYo.

Me v ﬂpoBo/\n oapwoswv napsxsmlr] duvarotnta
napouciaong og AoTa Twv eKOVWY 0apwang Moy
TEPIEXOVTAL OE £VA £PYO, AVOIYHATOG TOUG Yia avaAuom,
METAKIVNONG Kal laypagng Toug.

Me 10 Neo dnpoupyeital eva VEo EpYo.

EruAéyovtag Eneepyaoia UMOPEITE Va ELOAYETE Kei-
HEVO.

OAa ta épya ZUvoyn OAWY TWV EPYWV.

7.3.4.1 Egavion capwoswv
Matnote EL@avion oapwoswy. ..

Arport City

FSO000S5 XFF
1999-02-28 17213

More...
FBO0OOSEFF
2002-01-00 12:00
FQOOO0ST, XFF
2002-0e-11 16:20

FOOO005E, ¥FF
2000-DE-27 16114

Serialnumber

[
il
L
m

Do

'OAeg 0L EIKOVES 0GPWONG TTOU TIEPIEXOVTAL O £va EYO
suq)aw(:ovral JE HOPPN npoBo)\nq ouleuvonq padi e
TO OVOUa, TNV NHEPOHNVIa KaL T GPQ TNG 6APWANG.
XPNOIOTOMaTE TA MARKTPA KEPOOPA TIAVA KAl KATG
yla va JeTaKIvBeiTe mMavw Kat KAtw oTn AloTa.
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m Xpncluonomms Em/\oyr] 0/\wv n Emdoyn, ylava

Me T AvOlyua avoiyETe TNV ETUAEYMEV GAPWON.
To Suvéxela... MapEXEL TPOTRACN OE TMEPAITEPW
\etToupyieg dlayeiplong capwong.

Salact Al

Akport City

FS000055 XFF
19990223 1113 Seleck

2002-01-01 12:00
FQOODDST, XFF
2002-06-11 16:20
FOOO0058. XFF
2000-0€-27 16:14

i

[ @ FE0000G5E2FF
L
L]

Done

ETUAEEETE TIG EIKOVEG GAPWONG Yla ueTakivnon 1
3laypar.

Me v Eridoyn OAwv TUAEYETE ONEG TIG OAPWOELS
TOU €pYyou

Me v Eru/\oyn sm)\sysm ™ odpwaon mou SXEI
eruonuavBel kat uropel emiong va xpnoiomnomnBel yia
TioAarAn sm)\oyn 0apPWOEWV.

Me Tn Metakivnon... JETAKIVEITE TIG ETUAEYHEVEQ
0apWOelg 0g AANO EPYO NG ETIAOYNG 0C.

Me ™ Ataypagn dlaypAPeTE TIG ETAEYHEVEG OAPWOELS

-YNOAEIZH-

Ot eruhoyeg Metakivnon kat Ataypan gival Sla0Eat-
MEG HOVO apoU TIPATA EXETE ETUAEEEL i T) TIEQLOTOTE-
PEG EIKOVES 0APWANG.

H Huepopnvia/wpa kat aptduds oeipds 04g eTuTpEEL
TNV EUPAVLON TV EIKOVWV GAPWANG TTOU UTIAPXOUV
0T0 £YO €iTe pe BAon ™V npepopnvia kaL my wpa mg
EYYPAPNG EITE [IE TOV APIBLO TOU CUPWTN LIE TOV OTIOLO
£VYIVE 1] EYYPAPT) TNG EIKOVAG GAPWONG.

Aport City

FSO000SS XFF

123-06-455 More...

123-D6-456

FQOOONST XFF
123-06-455
FOOO005E. XFF
123-D6-454

Cratef Time

@

[ m FBO00OS5E6FF
]
L]

Done
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7.3.4.1.1 MeTakivnon capwoswv
AQoU EMIAEETE i 1) TIEPIOTOTEPES OAPWOELS, ETIAEETE
Metakivnon...

Move Fie to PridD001
T
[
a— PTD0001
b User:
s tanmeir
Object:
Scan: 55
Date: 2005-10-4 L1:47
Done
+ I

Em)\sETs TO £pY0 OTO OTI0i0 smeuustrs va ueraKlvncsrs
TIG,00PWOELG xpnomonowovraq T0 apton-:po Kat Oe&l
l'l)\Y]KTpO Tou Kspoopa To apxIKO Kal TEAKO EpYO eppa-
viCovTtal oTo Mave HEPOG ™G Baotan oeovnq eVvOelEEwV.
Me To Memmvnor] pswmvsns Tq oapu)omq 0TO €TIAE-
YHEVO £PYO KAl ETUOTPEPETE OTO LEVOU EUPAVIONG TWV
OQPWOEWV.

Me T0 TepUATIOUOG ETIOTPEPETE OTO HEVOU EUPAVIONG
0OPWOEWV XWPIC VA METAKIVIIOETE TIG ETUAEYMEVEG
0QPWOELS.

7.3.4.1.2 Aiaypagn oapioswv
ApoU EMAEETE ia 1| IEPIOCOTEPES CAPWOELS, TIATHOTE
Ataypaon.

Arport City

Warning
b 2 sehected scang

wil be lost if they
are deleted. ok

A

Cancel

Ma va eruBepaiwote natnote OK.

-MPOEIAOMNOIHZH-

H napouoa svspysm Ba Exel g anom)\soua mv OplOTlKl‘]
élaypacpn Bséouavwv Bsﬁalwems 0TI Oev XpelaleaTe
N\EoV Ta BedOpEVA N OTLEXOUV LeTapepBEeL aTov HIY
TpLV TN dlaypagn.



7.3.4.2 Angioupyia véou £pyou
Mamote NEo £pyo, yia va SMUIOUPYATETE £Va VED EpYO.
Apxik@ eppavifetal Eva oUVTOHO WRvupa TIOU
emBeBaliVel 0TI TO £pYO SNUIOUPYNONKE ETITUXAG Kal
U0TEPA EUPAVIZETAL TO (D10 TO £PYO.

Arport City
View SCans...
Infor mation Craate
h‘ M Project Project
i created on i

Mernoiry Card, Edit
Projeck...

i
\‘) kg Al
Projecks...
Dine:

+ IO+

Ta £pya mou énuloupyouvml omv oeovn AapBavouv
npOKueoptouevn ovouuota He To npoeeua "Pri" kat
gvav auﬁovm aplepo ou KQeOpl(SI n oeovr] Ta ovopara
Yia Xprjotn, neAdTn Kat AVTIKEILEVO TIAPAREVOUV KEV,
HriopeiTe OLWG va Ta EL0AYETE OMWG MEPLYPAPETAL OTO
KePaAaLo 7.3 4. 3 1) V0 TO EMEEEPYATTEITE E TO AOYIOUIKO
PC petda m Afyn.

Mropeite eriong va Bnploupynosm €pya oto )\oylouu(o
H/Y katva ta usratpspsrs omv oeovn Me t0 AoytoulKo
HIY unopens va smaysre T0 OVOa €pYOU TG sonmq
0ag Onwg Kat n)\npoq:oplsq yla TOV X0naotn, Tov neAdtn
KalL TO aVTIKEiuEVo.

7343 Ensispyuaiu

Mriopeite va eL0AYETE OTOIKElA Y10, TO GVOUa TOU Epyou,
oV xpnom, oV neAdm 1 To avnKslusvo Me 1o ErAoyn
aM\alel To ekAoTOTE MESIO, EVK) ETIRERALDVETAL LIE TO
TepuaTIouog.

Akport City

Saleck

Bs &

Project Edit

b Project: [
User;

Customer:
Object:

: salect [tem

Done

+ IR
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Arport City
1y
[ )
m Froject:
Alrport Cityll Hpper Case
1
Bbcdefghijkim Enter
'up:r:-tu'\.-wx ¥z
D1Z3456769 -
Delete
seldect [tem
>
D ome
+ IO +

7.3.4.4 Eppavion 6hwv Twv Epywv
210 OAa ta épya epgaviGetal pia olvoyn Twv Epywv
Tou eival amofn Ksuusva ol 06ovn. Mnopsns va
avoiSete, va eTAEEETE (eMmAoyr pepoVwHEVOU Epyou
1) emtAoyn 0Awv) Kat va dlaypayete 1a £pya.
Me T0 TepUATIOUOG O XPNOTNG ETUOTPEPEL OTO TEAEUTAIO
avolyTo £pyo/onueio Evapéng.

L1 ] o
pen
I:IJIE:I:D D L Project
I:I Scan examphes
2006-0E-13 09:07 Select Al
Prid000s
4 ﬁ 2006-07-24 09:33
|'__“| basts Select
2006-07-24 D645
m ebr, Hilli
2006-03-09 15:48
Done

7.3.4.5 Alaypa@n €vog €pyou
Matnote Ataypagn £pyou, yia va dlaypayeTe To £pY0
TIOU EXETE ETUAEEEL

[ Proooo | |
L1181
&
mm
Warming
b AN scad i currenl
project will be lost
if it s celeted. Ok
f !5 "

Ma emBeBainon, matnote OK 1 T0 AKUPO yid va
EMOTPEYTE TTNV 080V TIPORBOANG EPYWV.
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-NMPOEIAOMNOIHZH-

Hrapoloa evépyela Ba XL wG AMOTEAETHA TV OPIOTIKT
dlaypagn dedopivwv. BeBaiwbeite 0TL dev Xpelaleate
TIAEOV Ta BedOEVA 1) OTL EXOUV LETAPEPBEL aTOV HIY
TIPWY TN dlaypagn.

7.3.5Imagescan
Ta Imagescan areikovifouv pia avanapaotaon me
dLATAENG TWV paBBwv on)\Loyou H diatagn urtopst va
QVTIOTOIXlOTSl He TV eTpAvela, va dlariotwlel 10
BaBog o€ omoLOdNTOTE ONEID KAl VA UTTOAOYIOTEL 1)
SIAUETPOG OE OTOLOBNMOTE ONEL.

(1111
[ Analyse. ..
mm
Project...
[
Audio. ..
Seliip. ..

EruAEETe AEL0AOYNON... YId VA AVOAUOETE TNV EIKOVA.

7.3.5.1 AvaAuon Tng Ikovag
To BaBog kain 610p8Tpoq ™me paBt')ou unopouv va
KaBOoPLOTOUV OE OTOLOONMOTE ONUEID TNG EIKOVAG,.
Emnpooesraq sm)\oysq agloAdynang eivain npoBo)\n
opLEovVTILY TOH®V HETQ ano NV €lKOVa 0€ 6laq>opa
BABn Kal 0 CUVTOVIOMOG Yla AEMTOMEPN EAEYXO
ETKAAUYNG.

Yiew Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Dapthjs...

Done

Me 10 Bafog + Kat Baeoq auﬁavst Kat uetwvm T0
Baeoq aT1o oroio sucpawCsml n capu)on AuTO eival
xpnotuo otav npoonaeelrs va Bpelite moteg paBéot
BplokovTal Mo KOVTA oMV EMPAVELQ KAL VIO U0l GUVOAIKT
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€1KOVa TOU TIO00 MAPAAANAOG elval 0 OMALOMOG O OXEDT
HE TNV ETULPAVELD TOU OKUPODENATOG,.

Ava/\ucn ru\npouc smovac

H elkova capwong propei va avaluBei oAokAnpn.
YriohoyiZovTtatl kat anetkovifovTal OAeg ol papdol aTo
nedio odpwong.

To BaBog/d- xpnoluevet yia uno)\oylopo TOU Baeouq
karmg SIOPETPOU LG PABDOU OTO oNEio ToU BpiokeTal
0 KEPOOPAG.

-MPOEIAOMOIHZH-

Otav uetpars ouyKoMnusvsq papdoug, va exsm
UTOYN GTLEVBEXETAL VA LNV TIANPOUVTAL OL TIPOBIYPAPES
akpielag. Aev glval duvarov va 61c1n10Tu)6£1 anod v
SlKOV(l sav ol paBéol EXouv unoorst cuyKoMnon ota
onpela ouvévwang Toug. Edv urndpxel apgiBohia, avoigte
TNV KATAOKEUT 0TO ONKUE0 HLAG OUVEVWONG yia va
SLAMOTOOETE £QV 0 OMALOUOG £XEL GUYKOAANBEL

7.3.5.1.1 EmAoyn onTikoU mediou
Mamote BaBog - yia va KEIWOETE To PABOG TG EIKOVAS
TIoU epPavieTal.

Wiew Ranget

Wizw Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Depthis...

Done

+ IBDimin

To Tpéxov Baeoq su(ovaq Su(p(lVlCST(ll am unapa
MANPOQOPLOV OTO KATW HEPOG TNG 000vVNG (TL.X.
0-85mm).

XpnoluonotnoTs Ta Baeoq - Kat Baeoq +yla va
HeTakivnBeite Mdvew Kal KaTw 0TV ekdva. Me autov
TOV TPOTO gival 6uvuTov va ewomosre Toleg paBdot
BploKovTal o KOVTA 0TV EMPAVELd KaL va EXETE jua
OAOKANPWHEVN artodn ZT0 Mapadelyjia mou akoAoubel,
01 KaBeTeQ paRdoL OMALoHOU BPICKOVTAL TTIO KOVTA 0NV
EMPAVEL.



Arport City

Yiew Range-

Full Scan
Analysis

Calculabe
Dapthfs...

| FFFE 0 - FEmm = Iimm Dione

By
[ Calibrate

O
Fix Diameter

b

Cal. Depthjg
Hide Grid
Done

& Fhhimm
ZNUEROTE OTL N TIUN PABoUG rou dideTal ival kata
TIPOCEYYLOT KAl OV CUHQWVEL HE TIC TTPOBLAYPAPES
omv evomra 4. Ma va emoTpéYeTe omV apiki mpoBoXT,
TatoTe BABog + PEXOL VA EUPAVIOTEL TO UEYIOTO OTTTIKO
nedio.

7.3.5.1.2 AvaAuon mAfpoug £IKOVaG

e
| -
i

Wiew Ranga-

Full Scan
Analysis

Caleulate
Depthje. ..

+ 18imm Done

& IDhmm

Me v avauon M\Poug eIKOvag Unopel va aglohoynBel
OAOKANPN N £1KOVA 0APWONG.

-ZHMEIQZH-
H dadikaoia propel va dlapkETeL Aiyo MepLOcOTEPO.

MeTa Tov unohoyiopd, epgavicovtal 6Aa ta dedopéva
TIOU £X0UV AVAAUBEL € KABE ONEI0 HETPNONG OF pia
PARd0, UrmopoUV va TIPOCdLOPIOTOUV Ta AMOTEAECHATA
Je T BonBeta Tou "YroAoylopog BABOUS Kal SIOWETPOU'".
H avaAuon mAnpoug elkovag XpnolleUeL Kuping atnv
QAMEKOVIOT NG BEONC TwV PARdWV KAl YIOl TOV EVIOTIOHO
TWV A0PAA®V ONUEIWY SLATPNONG.

7.3.5.1.3 YnoAoyiopog BaBoug Kai SIapETpoU
METAKIVIOTE TOV KEPOOPA OTO ONEID TNG PARSOU TIOU
00G eVOLAPEPEL XPNOILOTIOLMVTAG TA TANKTPA TOU
KEpaopa . H B€am Tou KEPooPa eUPaVIZeTal oTnV Urapa
TIANPOPOPLOY OTO KATW HEPOG TNG 080VNG. MNaToTe
YrioAoytouog Baboug/o.
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Ma va epeaviate 1o BABog Kain SLAKETPOG O eelvo
TO onpelo matnote YoAoytouog BaBouc/d. H cuokeun
uroAoyilel To BABOG Kal TN SLAUETPO.

Calibrate

Fix Diameter

Cal. Depthjs

Hide Grid

Do

F 25mm
& 25Enin

& FhEmm

* ZETnin & ZTZmim

H 82an Tou onpeiou mou unoAoyizetar epgpaviceTat oav
£Vag UIKPOG OTOXO0G ME €va BEAOC 0T Wia i) TNV AAAN
TM\eUpa ToU AUTA Td BEAN SNA®VOUV TNV KaTeuBuvan
™G paRdou. To BABOG Kal 1 SLAUETPOS TS PARdOU
€LQaVICOVTaL OTNV UMAPA TANPOPOPILV OTO KATW HEPOG
™G 080VNG Hadi pe TIG OUVTETAYHEVEG TOU UTIONO-
YI{opeVOU anpeiou.

Eav dev divovTal TieS BABoUG N SIAUETPOU, ONUaivel
0T 58V EUTUMTOUV OTIG PUOLOAOYIKA AVAUEVOLEVEG
TIéS. ‘Otav uroAoyilete To BABOS Kal T SIAUETPO KAAO
elval va AappaveTe umoyn ta akoAouBa onpela:

-NPOEIAOMOIHZH-

Ot unoAoyiapol dlapéTpou BaoiGovtal oe va and Ta
akoAouBa POTUMA Yia XAAUBSIVO OrAOUO:

Mpoturno MpoéAeuan/epappioyr Tou Mpotlnou
DIN 488 Eupwnaikn ‘Evwon
ASTMA615/A615M-01b  Hvwuéveg MoAreieg

AUEPIKNG
CAN/CSA-G30,18-M92  Kavadag
JISG 3112 lanwvia
GB 50010-2002 Kiva
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Ot d1dpeTpol mou SidovTal yia Tig paBdouG ou dev
QVTIOTOIXOUV G £va aMO AUTA TA POTUTIA EVOEXETAL
Va NV EUTIITOUV OTIG TIPOBIAYPAPES AKPIRELAS.

-NPOEIAOMNOIHZH-

0 UToAOYIOHOG TNG SLAKETPOU Elval KATA TIPOTEYYLON
Kal OKOTIO £XEL Va dNAMOEL HOVO TNV TOavT| SLAUETPO.
Edv xpeldleTal va yvopilete ™ dIAUETPO TG pARdOU
ue akpiBela 100 %, PEMEL va AVOIEETE TNV KATAOKEUT
KQl v TN UETPNOETE.

-MPOEIAOMNOIHZH-

Mnv npoonaenosm T[OTS va usrpnosrs ™m 6lauerpo
Hiag papdou aro Ty ekova. MapoAo Tou To KEVTPO TwY
PABOWY OV EKOVA QVTIOTOIXEL HE QUTO 0NV KATAOKEUT,
1 €IKOV JeV arOTEEL 0X85l0 ™G paBdou oe OUYKEKPILEWN
K)\lpaKa To mAaTog ™G pdBdou oy (pcnveml avTinpo-
owneleL TV loXU ORUATOG TIOU HETPA 0 0apwThG. Ma
QUTO UIKPEG PAPBOL KOVTA 0NV eTiLPAvELa Urtopei va
suqaavmovml otV TIOPOLOI0 usyseoq e HEYAAUTEPES
pABdoug rou BpiokovTal o Badid.

-ZHMEIQZH-

Oimio QKplBSlQ Kau aﬁlonmsq Tlpsq SIOUETPOU Kal Baeouq
)\quﬁuvovml oe onusu:t ms paBBou OTALOHOU ooo T0
3uvaTov iio MakpLd cmo aMaq paBéouq Kat ooo T0
BUVaTOV TIIO HaKPIG A TA AKPA TG 0APWANG ToU &ivat
napa)\)\n)\a TIPOG TNV €V AOYw paBdo. Emépaoetq ota
AKPa TNG 0APWONG EVIEXETAL VA ETMPEATOUV pARSOUG
TIoU elval TomoBe TNEVES TAPAAANAQ TUTIKA HEXPL KAl
100 mm ard 1o AKpo.

O UT[O)\OY[OHO[ Badoug kat élausrpwv dev ba TIPEMEL va
YIVOVTQL KOTQ HAKOG TWV YPapwV pAoTep OUTE O onpeia
dlaoTalpwong Twv papdwv.

ANEQ napapmpon Tou snnpsa(ouv my aKplBsm Ba-
B0uG Kal BIAPETPOU Eival TPAXEIEG ETUPAVELEG TAPWANG,
oldnpolxa i HayvnTIKG oTolXela OTO pelypa oKupo-
ésuaroq, oua)\n Tsxvu(r] 0dpwang mou Esmva ano 1o
0wWoTo cmgsto TOU MAEYMATOG Kall aKo)\oueel aKpleq
TG YPOUHES n)\syumoq Kat snapan avahoyia YeTagu
EMKAAUYNG KAl anooTaan papdwv.

Avarpeﬁre KaLotnv evotnTa 7.5 yla nsplooorspsq
ouuBou)\sq OXETIKA e TV KaAUTEPN alomoinon g
OUOKEUNG 00G.

-2HMEIQZH-

Edv n 31apetpog ™S pdBdou eival yvwaoTr, Unopei va
eloayBel pe T xpnon g POBuion Siauétpou. BAene
L0 KATW.

PU9|1IOI’] 6|c|pt:7pou

Eav eivat vaorn n élausrpoq, Banpenetva stoaxesl
BL0TIL BEATIWVEL TNV aKpiBeLd Kal TV aglomoTia Tou
KaBoplopoU Baboug. Matnate PUBUION SIAUETPOU.
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fizx bear diameter
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OplOT£ m Glapsrpo otoOn xpnomuonomvmq 0 apLo-
TEPOM 68& n)\nKTpo KEPOOPA. MST(JK[VT]GS[TS oTo Nedio
smaywynq Btaparpou xpnctuonmwvmq Ta MAKTPQ
TOU KEPOOPA MAVW KAl KATW Kat ETIAEETE TN SIAUETPO.

Migote Tepuatiouog yia va eMPBERAIVOETE TNV ETUAOYN
Kat va erotpéyete otn o&pwan. To aUpBolo kaBoplo-
MEVNG SLAUETPOU EUPAVIETAL OTNV UMAPA KATACTAONC
0T 6e€1d MAeupda TG 0606VNG.

Mpocappoyn TG eikovag

H sm)\oyn auTn npooptCsmL yla psmnoan uquomq
aKpielas kat propei va xpnatporiomei otav To fagog
Katn 81apeTPOG piag paBdou eivai Ao yvwotd ya éva
OUYKEKPILEVO OMpeio. Oa TIPETEL va XN olHoToteiTal
pe TIPOCOXT| SIOTL N svéséswusvn xpncm umopet va
EXel wg AMoTEAETUA TV euq)awon AavBaopévwy Baewv
H elkova 6a npooapuomst avaAoya pe TIG TANpopopieg
Tou Ba doBouv Kal To Baeoq yupw ano 1o TPOCAPHO-
ouevo or]uao Ba dobei ey UyloTn akpiBeta. KQTu
Kavova £xeL 6peA0G LOVO YIa TOUG KATAOKEUAOTEG
TIPOKATAOKEUAOMEVWY OTOLXEIWY OKUPODENATOG.

Baer] Kal dlapeTpol puBBwv oe 5[d(p0pSTlK0 onpeio
NG 0APWONG UMOPEL Va PNV EUriITOUV 0TNY npodia-
YPAPI €AV EQAPHOCTEL 1) TIPOCAPHOYT.

ApoU HETAKIVOETE TOV KEPOOPA OTO ONELD OTIOU TO
BaBog ka1 n dapetpog ivar yvwotd, emuhege Mpooa-
puoyn.

On
depth
25mm

diameter

+« T 4

Cancel
: select [tem

Done:

Oplote mv I'Ipooapuoyn oto On kat swayus T0 Baeoq
KaL Tn SIAMETPO O AUTO To anelo. MigaTe TepuaTiouos



yla va emupeaiwoeTe kal va emoTpEYeTe 0N 0dpwo.
H ouokeun eAEyxeL Qv ol loayBeloeg TIHES elval ruda-
VEG BACEL TWV TANPOGOPIWV TTOU EXEL YIA QUTO TO OMUED.
e avTiBe TN TepirTwon 1 mpocapuoyn dev Ba erutpartel.
To oUpBOAO TPOTAPHOYNG ERPAVIleTAL OTNV Urdpa
KataoTtaong ota de&ld g 06ovng. Eav n eloaywyn
TV MANPOPOPLLV Tav opdr, 6a do8ouv To BaB0G Kat
1 SIAUETPOG YUPW Ao TO ONEIO e QUENUEVN aKpiBeLa.

-NMPOEIAOMNOIHZH-

H ipocappoyn ™G capwang pe AavBacpéveg TIHES
Mropel val 08NN OEL € TILES BABOUG TIOU BEV EUMITTTOUV
OTIC AVAPEPOUEVES TIPOBIAYPAPES AKPIBEIQS.

7.3.6 Blockscan
Ta Blockscan arotehoUvTal and £wg kat 3x 3 Imagescan
TIoU £X0UV 0apwBel SladOXIKA KAl EXOUV EVWOEL AUTO-
uata YeTagl Toug.

Blockscan pe O TA GOpWHEVA TUNMATAL:

Analysa. ..

[LLI81)
]
omn

Projeck...

Kudio. ...

Setup...

+« ETEE S [0

Blockscan [e OpLOPEVA CAPWHEVA TUNHATAL

Analysa. ..

Projeck...

Kudio. ...

Setup...

7.3.6.1 AvaAuon evog Blockscan
EruAéETe AEl0AdynON
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Me To BdBog + Kai BaBog - auEavel kal Jetwvel To Basog
OTO OO0 ELPAVIZETAL 1) GAPWON, OMWG Kl aTo Imagescan.
AuTO eival xpnotpo 6tav poomadeite va Bpeite moleg
pABS0L BPICKOVTAL O KOVTA OTNV EMIPAVELR KAl YIa Hia
OUVOMNIKN EIKOVA TOU TIO00 NAPAMNAOG €ival 0 OO
0E OXEON HE TNV EMPAVELQ TOU OKUPODEWATOG.
Xpnolpomoinote To aploTepd kat de&i BENOG yia va
ETIAEETE TO TUNA TIoU BEAETE va avaAloeTe. Me To
Eu@advion odpwong avolyeTe TNV EMASYHEVT AMEKOVIOT
YA TIEPATEPW AVAAUCT). AVaTPEETE 0NV eVOTNTA 7.3.5
Y10 TANPOPOPIES OXETIKA HE TNV AVAAUOT] UEHOVWUEVWY
Imagescan.

7.3.7 Quickscan
Mriopeite va kaveTe avaluon Twv Quickscan mou xouv
EYYPUPEL OTO COPWTT, OL OTIOIEG TIAPEXOUV MANPOPOPIES
yia 1o A B0¢ Kal To Hedo BAaBog Twv paBdwv omALoUOU
o€ {ia eupUTEPN TIEPLOXT) TOU OIKODOUNUATOG.

Arport City FOODDDES:

1]
[ Analyse...
o
Project...
1
Audia. ..
50 Selup...
+ EEDEm S 10

To Quickscan ep@avileTal wg YPAPNHa ToU MEPIEXEL
Jla oelpd KABeTwv doKwV 1) paBdwv. O optlovTio
GEovag avTIOTOIXEL 0NV anodoTacT mou dlavUBnke katd
Hrkog TG kataokeunq. O kdBeTog aEovag avioTolxel
oTnV loXU ONHaTog 1) HETA TV avaluon oto Babog.
Kabe kopuen avTioTolyel oe Wia paBdo omAiopoU.
Em\éEe AEloAdynan... yia va avalUoete To Quickscan.
-ZHMEIQZH-

Mo va dlevepynaoTe akpIBn avaiuon, n SIAUETPOG TWV
pABOWV TPETEL Va eival YvwaTr. Eav n SIAPeTpog g
PABBOU £XEL OPLOTEL OTO 0APWTH, N Idla dAETPOG Ba
OPIOTEL QUTOMATA KaL TNV 080V, EQv dev £xeL 0pIoTEl
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N B1AUETPOG, opileTat autouata (BAEme 7.2.5.4). Eav n
TIPAYHUATIKI SAMETPOG TNG PABBOU Eival SIAPOPETIKT,
TIPETIEL VA OPLOTEL OTAV UTIOAOYIETE TO BaBog 0TO
PuBuLon dtaueTpou.

7.3.7.1 AvaAuon Twv Quickscan

EruAéETe AEloAdynon
..'m-m |__finaksa |
[ Zoam

om <l -
A0
il
o Calculabe
& ||"| Hide Grid
= ArSomm P Seem B Done
@ Qilkenm ia 38 @ —
21N gnapa ﬂ)\npO(pgﬁld)V 0TO KATW TRKa TG 086vng
eppavifoval ol akoAouBeg MANPOPOPLEG:
— -To pnkog Tou Quickscan
& -H Tpéxouca oplodévn dLAPETPOC TWV
PaBdwv
Es -To Tpéxov Babdog evepyoroinong
9 -0 aptBuog paBdwv HECA N MAvw amno To
TPEXOV BABOG evepyoroinong
1 -0 eKTIHWHEVOG aPIBLOG PABdWV (TP TNV
aglohoynan)
f -To péoo Babog Twv paBdwv oto Quick-

scan(eppavifeTal JETA TV EKTEAEON TOU
umoAoylouoU.)

o -Tn otaBepn) andkALon Tou UTIOAOYIOHOU
Tou dnA@veL To PEyeBog TG Slapopdg
BaBoug Twv paRdwv.

To Zoom +/Zoom - napéxel T SuvaToTa HeYEVBULEVNG
QMEKOVIONG TWV ONUATWY TAXUoapwang. H unapa oto
TIAVW LEPOG NG 080VNG SNAWVEL TO ETIAEYHEVO ETIMESO
Z0om Kal T 6€0M NG CAPWONG TOU ELPAVICETAL EKEIVN
m oTtyn. To HNKOG TG TPEXOUOAS TIPOROANG SnAwvouv
oL aptBuoi Moy eupaviCovTal oV KATw SeELA Kal KATW
apLOTEPN YWVia G IKOVaG. KivnBeite kata pnkog g
0UpWONG XPNOLHOTIOLWVTAG TA MANKTRA TOU KEPoOPa
otav Coupdpere. Eival SlaBEaiua apkeTd emineda zoom.
To Zoom BpiokeTal 0To UYPNAOTEPO ETIMEDO OTAV Elval
OKLOOHEVO TO Z00Om + KAl OeV €ival TIAEOV EVEPYO.

Yriohoylopog Baboug — Xpnaotuelel oy £i00d0 0TO
MEVOU UTIOAOYIOMOU.

Andkpuyn nAéyuarog - Agaipei v KAipaka otny
T\eupd TOU YPAQNLATOG.

Ymoloyiopog Badoug

Matnote YrmoAoytouog Bdboug...
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BeBaiwBeite 0TL N S14pETPOG EXEL 0PLOBEL OTN OWOTT
TIr. Xpnotpornonote ) PUBLION SIAUETOOU Kol ETIAEETE
™ CWOTN TIN.

To BaBog evepyoroinong xpnollomoleiTal gla va 0ploBel
£va Babog 1aiTepou evolapEPOVTOG. ZUVI|BwG MPOKeLTal
yia TV eAAx10Tn erKAUYN Mo anatteital Ewg v
TIPAT) OTPWON OTAOWOU, XPNOLUOTOMoTe Ta TARKTPa
TOU KEPOOPA TIAVE KAl KATW YId VA TIPOGAPUOTETE TO
Babog evepyoroinong.

Miéate YoA. Baboug yia va umoAoyioeTe T HEaN
EMKAAUYN Kat TNV TUTTKT) artoKALOT OAWV Twv pABRdwY
oto Quickscan. EkteAeital n a&oAoynon.

aon oIS T MRS
|

Ul

MeTd ano peplkd deuTepolemTa elpavilovral Ta
AnoTEAEOUATA OTNV.
UTApa TANPOPOPLMY OTO KATW HEPOS TNG 080VNG.

Im.m-m
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e Hide Grid
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7.3.8 Eyypageg guvng

Mia eyypagr} puvrig Slapkelag £wg kat 15 SeutepoAerta
propei va mpoaoteBei og kABe apwan. H eyypagr
amoBnkeUeTaL Hagi pe T 0apwon Kat Ba petapepBel
oT0 Aoylopko Tou H/Y edv HeTagepBei katn odpwan.
H eyypagn @wvig okormo £xet va TiephdBel Tnpopopieg
OXETIKA [ TN 0dpwon OMwg BECN 0TV KATACKELT,
£I0IKEG OUVOTKEG KATA TO XPOVO 0APWONG KTA.

AvaonkmoTe 1o AaoTIXEVIO KAAUpa Yia va eAeuBepwBe
N OUVSEQT) TOU GET AKOUTTIKWV/LIKPOPWVOU. ZUVOETTE
T0 BUOHA TOU OET AKOUOTIKWV/UKPOPOVOU.

= —

EruA&€Te T oGpwon oy oroia BEAeTe va pooBEoeTe
™V £YYPAQPn QuVIG.

1

Analysze. ..

Projeck. ..

Audio. ..

Seliip. ..

Recond

Do

AkouprmioTe enavw To akouaTiko PSA 93 kal MpoaEETe,
(OOTE TO HIKPOPWVO Va BPIOKETAL KOVTA GTO GTOMA.

Me v Eyypaen apxilet n eyypagr). MIAfoTe.

Me Tto Stop atapatan eyypagn. )
Me 1o Avanapaywyrn avanapayeTal To Hvupa.
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H Si1dpKela To uNvUpATOg eppavileTal oTo KATW HEPOG
g obovng.

-ZHMEIQZH-

Edv Bev umopeite va akoUoETe TV £YYpagr TPOCAPUOCTE
NV €VTaoN TOU O£T AKOUGTIKMY MIKPOPOVOU. BAETE
evotnta 7.3.3.

Ot elkGVEg 0aPWANG OTIG OTIOIEG UTAPXEL EYYPAPT) PWVIIG,
EMPAVIZOVTAL APIOTEPA AMO TNV 0BOVI |E VOTEG HOUTIKNG.

B=| B«
-I . Analysa...
N =
— —
B B Project...
N -
= B dio
- - | Au sea
- - s
N -
N .

+ EEEEE S (0

7.3.9 MeTagopa dedopevwv, 08ovn-Aoyiopiko HY

H petagopa dedopévawv oe H/Y uropei va mpayua-
ToroinBel oUVAEOVTAC TO KAAWBIO TIOU MAPEXETAL O
pia B0pa USB. Yndpyxel emiong n duvatdTnTa anopd-
KPUVONG TNG KAPTAG UVAKNG Kl HETAPOPAS HECW
OUOKEUNG aVAYVWOoNG KAPTWV.

SuvdEQTE TNV 080V We Tov H/Y XpnotuomolpvTag 1o
KaAWS10 dedopevwy PSA 92. To KAAWSIO CUVDEETAL e
BUpa USB rou BpiokeTal peoa oy unodox1) oUvSeang
otV 086vn Kat e T 8Upa USB tou HY.

-lIPOEIAOMNOIHZH- . .

Ma tn 31a0pahion ™G ao@aAELas Kal TG OUVOXNG Twv
dedopevwv KaBwg Kal TG aoPaAELag ario MAPEUBOAES,
XPTOILOTOIEITE UOVO TO TIapadoBev aro ) Hilti kaAwdio
oedopevwv PSA 92. H aopalela katn ouvoxn twv
OedOHEVWV UMOPEL Va UEWWBEL £QV XPNOLUOTOINOETE
dlapopeTIKO kaAwdlo USB arté auto mou rapadioetal
aro  Hilti.

>

MPOEIAOMOIHEH- o
MnV amopakpUVETE TIOTE TNV KAPTA TOAUMECWY £QV 1)
0806V £ival EVEPYOTOMUEVD.
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7.4 MeTagopa asaopévmv, oapmrr']q-oebvn
Ta Gséousva usmcpspovml anod To capwT omv oBovn
He T xprion mg ouvbsonq uniepUBpwv. OLBUPES UEpU-
Bpwv BpiokovTal 0Ta AkPa TOU 0apwTH Kat TG 086vng
OTWG PAVETAL TILO KATW.

OUpa urtepUBpwV NG 080VNG

-ZHMEIQzH-

H usylorn euBeAela ™g olvdeang Unspuepwv elval
mepimou 30 cm. Ze ulesq anoomostq (smq kat10cm)
N HEYLOTN ETUTPEMOUEVN YWVIa HETAEU 0APWTH Kal
086vnG avEPXETAL YIal pua A0PaAT| HETAPOPA GEBOPEVWY
otig +50° o oxson He Tov anva ™G BUpag unepuBpwv
™G 0806vng. Eav n anbotaon eiva 15 cm, n ywvia aut
pelwvetal oTig +£30°. 21a 30 cm, 0 0apwTNg Ba MPEMEL
va eival enakpRwng sueuypuuutouévoc uE ™V 080vn
yla va SlaoPANOTEL 1] ETUTUXNG METAPOPA DEDOUEVV.

-MPOZOXH-

BsBalwesns oTLTa napaﬁupa Tou Ka)\umouv Tq eupeq
unepUBpwv dev eivat Aepwpeva, dev Exouv oKOVN 1
NMapeg oumsq Kal OTL SV SlV(ll unspBo)\lKa xapayusva
npw apxioete m METAPOPA Geéousvwv 2e avnesm
niepinTwon evaEXeTal va peTapepBel petwpevog 6ykog
6850usvwv 1 VO unv payyatoroinfei n petagopd
OEQOUEVV.

-lIPOEIAOMOIHZH-

KaTu ™m uswcpopa 6860usvwv unv cmouaKpuvsrs og
Kapia nspu‘rrwon NV KAPTA PViUNG. Ta ded0opEVA UMopel
va xabouv.

7.4.1 Aiadikacia psratpop&q Bsﬁopévwv
Ta 6860usvu unopouv va usracpspeouv otavn oeovn
KaL 0 0apwTNG &ival evepyomomuéva Kai o 6apwTig
BplOszl oTo BamKo uevou. Ta 5860usva HETAPEPOVTAL
0TO £pYO0 TIOU EXEL EMAEYEL TNV 080V,
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-ZHMEIQZH-

BeBaiwBeite 0TI TO 0WOTO £PYO €ival ETMAEYUEVO GTNV
080VN TPLV LETAPEPETE DEDOEVA.

Mnawdote To capwT omy 086vn Etal ote Ta napdbupa
unspuepwv va BplOKome GVTleLOTO 0 oapwtng Kal
1) 080vN evToTiZovTaL AUTOMATA Kal apXiGeL N ETKoVWVa.
H akohouBn 0806vn Ba eppavioTei 0To oapwT pali he
éva pmur:

EIJ)) ?

Matnote EmBsBalwon 0TO oapwm yava Esmvr]ost n
pETaPopa 6860usvwv H aKo)\ouen oeovn eppaviZeTal
OTO 0OPWTI KABWG DIEVEPYELTAL 1 ETAPOPA DESOUEVIV:

—h)

Snv oBovn, Sjcp avileTal T0 EIKOVOOUUBOAO TWV

urepUBpwv An\@vel 0TI dlevepyeital Petapopd
BeBOUEVMV. ZTO 0UPWT TO KOKKIVO LED avaBooprnvel
HOVIa.

H psmq)opa éséopsvwv 5lQpK8l ano 1 swq 15 deu-
TepOAeTTa avahoya pe Tov aplBpo Kat To HEyeBog Twv
0apOOEWV TOU UNApXOUV 0To capwTi. Otav oAo-
KANPwBEei N HeETAPOPQ deBOUEVWY, EppavileTal n
akoAoubn 08ovn:

=oh) v

To eikovidlo unepUBpwv emavepxeTal 0To b HEXPL
va anoenKsumuv Ta dedopEVA OTNV KAPTA VNG N
OTNV ECWTEPLKI| UVIUN.

Zm ouvsxsla h' aMaZet To eikovooUpBoAo unepUBpwy

"Etouo": Oha 1a Bséouava oapwonq £XOUV Heta-
(DSpGSl ue smTuxla Matnote 10 MANKtpo eruBeBaiwong
ylava 6Layde|JaTs Ta 6860usva ano To CapWT Kat va
ETUOTPEPETE OTO BAOIKO HeEvoU

7.4.2 MnvipaTa o@AAPaTog KATd Tn HETAPOPA

APD

To ou HBoAo auro pnopsn va epq:avnorsn 0To oapwm
KQTd TN peTapopd 3e30HEVWV HETAEY TOU 0PWTH Kal
g obovng. Ynoésu(vust foutt n, HeTAPOPA éséopsvwv
€xeL dlakotei n dev Exel apxioel emkowwvia. Mpw
npoonaenosre Eava va psmcpepsre 6860uav0
BeBalwBeite OTL 0 CAPWTAS Kal 1 080V BpiokovTal
€VTOG NG KEYLOTNG eUBEAELAg Twv 30 cm 1) 12 vTowy




Kat elval 0woTa oTpappéva HeTagl Toug. BeBawwBeite
0TI 000 TO 6uvarov oev T[SplSXSTQl oKOVN oTNV aruoo—
paupa kat 61N BUpa UNEpUBPWY TOCO OTO CapWTH 600
Kal 0To oeovn elvat Kaeapa kat dev £XOUV xapamsq
YnspBo)\LKa Xapaydeveg BUpeg mpEmel va avTikadio-
Tavtal and o Hilti Service.

Kam ™m usmcpopa ésﬁouevwv npocmoenms va kpate-
lOTS mv 0806w KaLto 00pWTN OWOTA EUBUYPALOEVO
001N OPA LETAPEPOVTAL TA SESOUEVAL.

& |"|"'|I'] 3

To ouuBo)\o auro unopst va Su(DQVIOTSI £V uswcpspsrs
3ed0}EVa ATO TO GUPWTT) oY oeovn 2BroTe kal BECTE
£ava og AelToUpYyia TIC CUOKEUES 1) AAAAETE TNV KaTe-
U6uvon yla va anokataotadel To mpopAnua. Eav
£UPaVIOTEL Kat TIAAL To 0UUBOAO OPAAUATOG Ba TPETEL
va oTeileTe To epyaleio otn Hilti yia emiokeun.

X5 nsplmwon Tou dlaKorei n usrmpopu Bséousvwv
dev elval duvatov va xadolv Gséopeva Ta 6860usva
BlaypapovTal and To capwTh HOVO epOTOV EXOUV
HeTageBel 0waTA OAEG OL EIKOVEG 0APWONG KAl EXETE
TIATAOEL T0 MANKTPO emtBeBaiwong 0To CapwTH.

7.5 ZupBouAEg yia TN odpwaon Kal TV agioAoynon

YngpBoAIKG GTEVO QVTIKEIPEVO TIPOG GAPWOT 1} 0 ONAICHOG
BpiokeTal MoOAU KovTd O¢ pia eEWTEPIKA YwVia QOTE va
0apwOsi owoTa.

quotuonotnms Hia Aertt oavida rou nposEsxst nepa
and v dkpn/eg TG KATAOKEUNG KAl 0apOOTE TNV
ETUPAVELQ TIEPA AMO TV AKPEN. INUEWOTE OTL TO TAX0G
™G oavidag mpénel va apalpeBel ano onoladnnote
pETPNON. 210 AoytoulKo Tou HIY unopslre Va ELOAYETE
70 TIdX0G TNG oavidag. AuTo autopata Ba apalpeBel
ano omnoladnmnoTe PETPNoN BAdoug.

Tpaxlsq sm(pavswq

Tpax1£q eMPAveleq (X, ETUPAVELEG aMd OKUPOIEUA
Orou Ta aépavn UNKG givat opara) npom}\ouv smn)\sov
86puBo oTO oA Kat aUTO Uropei va onpaivel 4Ti T
BaBog N n dldUeTpOC Uiag papdou dev pnopei va
TIPOOBIOPIOTEL 2€ AUTES TIC MIEPIMTAOELS Elval ETIONG
TIPOCPOPO VA OAPWOETE TIAV( AMO i AeTT oavida.
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loxUel n, [te]tel UnSVGUplGr] Yl VO apalpECETE TO TAXOG
NG oavidag Omwg o Mave.

"MapepPoAEg” oTnV £IKOVA
MapepBoAég oTiG elkdVEG prtopel va EXouV TiG e&Ng
QITieS:

- MikpoTepudyia orAlopoU

-ZUppa mpoodeong oTa onpeia 51aoTalpwong Twv
paBéwv on)\muou

- Adpavr| UNKA e 016npouayvr]TlKeq 1BIOTNTES

- AKpa Twv PARdWV BpiokovTal MapAAnAa 0To eMinedo
0apwong

-AKkpa TwV papdwv BpiokovTal KABeTa OTO EMINEdO
odpwong

-ZHMEIQZH-

01 31ayeTpol Kal Ta Badn mou utoAoyilovtal otnv
TepLoxT) OToU UTiapxouV mapepBoleg mpénet va
QVTIMETWMOTOUV UE TIPOTOXN YIATL UMOPEIL va eivat
avakpLpn.

Zapwon Kvovwv Kai dokapiwv yia Siapnepeiq 9pauoan
X nspmwomq 0mou 0 oTALOpOG dev Sl'[lTpE‘.l'ISTCll va
umooTel Inuid, BSBG[U)GS[TS oTl npayuaronmouvml
Imagescan oe TOUAXIOTOV TPELG TAEUPEG TOU OTOIXEIOU
£T0L WOTE ol ouvésmpsq (mou elval Tonoesmusvm
sowrspma uTo pia ywvm MECQ OTO OKUPOdEUA) va
MIOPOUV Va avayvmpLoToUV.

AnAog sAsvxoq 6|c|us:Tpou

‘Evag an)\oq npoxsnpoq s)\syxoq ™mg 5l0u€TpOU ™mg
npwmq OTPWONG HITopel va yivel acpalpwvraq 10 BaBog
g deutepng opt(ovnqq orpu)onq ano 1o Baeoq mg
TPWMNG. AUTO TIAVTWG TIPOUTIOBETEL OTL 0L SUO OTPROEIS
€QATTTOVTAL T} OTL TOUAAXLOTOV BpiokovTal TIOAU KovTa.

7.6 Aoyiopiko H/Y
To Aoylopiko H/Y mapéxet dleupupéveg duvatoTnTeg
avaluaong, eUKOAN dnuioupyia avapopav, apxelofeman
BEBOUEVMV, EEAYWYT EIKOVMV KAl SEDOUEVWY OE AANO
AOYIOUIKO KOBWG KAt AUTOMATA EMEEEPYATIA ava OTOIRES
MEYAAWY TIOOOTNTWV SEDOUEVV.

AeTITOLEPEIEG Yia TNV EYKATAOTAON UMAPXOUV 0T CD
PSA 90 PC-SW. 0dnyieg €QUPHOYNG UTIAPXOUV OTO
oUomua BonBelag Tou AoylopIkoU.
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8. dpovTida Kai ouvTRpPNON

8.1 KaBapiopog Kal OTEYVWHA
0 KaBaploOg ™S CUCKEUNG TIPEMEL vVl YiveTal e kabapo
Kat Lahako Upaopa. BpeEte eav xpetaletal To Upaoua
e KaBapo olvomveupa 1 Aiyo vepo.

-NPOZOXH-
Mnv xpnotdomoleite GAa uypd kaBwg uropei va eoei-
POUV Ta TAACTIKG EEAPTIATAL

8.2 AmoBnkeuon
Mnv arnoBnkeUETE T CUCKEUN OTAV gival uypn.
STEYVWOTE Kal KaBapioTe TN CUOKEUT, TO BAATOAKL
METAPOPAG KAl TA EEAPTMATA TIPLY TNV AroBrKeuo.
AQUIPEDTE TIG UMATAPIES TIPLV TNV ATMOBNKEUOM.
MeTA aro HakpoxPOVLa AroBrKeUa, TPAYATOTO0Te
Evav EAEYX0 METPNONG TIPLV TN XPION.
MPOCEETE TIG OPLOKEG TIMES BeploKpaciag katd Ty
anoBnkeuon g cuokeung (-20 °C £wg +60 °C), e1dika
TO XEWWWVA KAL TO KAAOKAIPL KAl OF TIEPITTWOoN GUAAENG
TNG OUOKEUNG MDA OE OXNLA.

8.3 MeTagopa
Katd tn MeTapopa TG GUCKEUNG XPNOLUOTOLEIoTE TO
BaAttodakt Hilti.

-NMPOEIAOMNOIHZH-
AQQIPEITE MAVTOTE TIC UMATAPIES TTPLV TN HETAPOPA TNG
OUOKEUNG.

8.4 AvTIKATAGTAON/AQAIPEDN TWV TPOXWV TOU
0apwTA

OL Tpoxol Tou CapwTN UMopolV va apalpeBoulv eite
Y10l KABAPIOWO ELTE YIA AVTIKATACTAOT]. XPNOLLOTIOIDVTAS
€va aAevOKAELDO0 2,5 mm, EeRIBWOTE KAl APAPEDTE TI
Bida 0T KEVTPO KABE TPOXOU.

AQalpEOTE MPOOEKTIKA TOV TPOXO arod Tov aova
KPATWVTAG TAUTOXPOVA TO GANO GKPO Tou G&ova 1) Tov
aM\ov Tpoxo. Eav eival anapaitto KaBapioTe PooeKTIKA
TNV UTod0oYN 1) TOV TPOXO CUUP®VA HE TNV TApAnave
evoTNnTa 8.1 MpLv TOV MPOCaPOCETE TAAL 0ToV AEova
KOl QVTIKATAOTNOETE KAl OQLEETE TN Bida.

-NMPOZOXH-

Mnv oplyyeTe unepBolika ™ Bida 6Tav mpooapuoleTe
TOV TPOXO YLlaTi umopel va poKaAEael INULES OTOV
TPOXO Kal Tov AEova. AVTIKATAOTIOTE £VAV-EVAV TOUG
TpoYOUG.

9. Evromopoc mpoBAnpaTwv

BAapn MiBavn aia

AvTIgETOMION

Aev TiBeTal 0 AstToupyian
080vn 1 0 CapWTNG

H pmatapia dev gival popTIOUEVN

AVTIKATQOTNOTE TNV
EMavaQopTICOEVN Uratapia

NepWUEVEG EMAPES OTNV

KaBapioTe TIq eNMageg

uraTapia iy atnv 086vn 1 aTo

0apwT

Mnatapia EAATTWHATIK 1) TIAAL,
1) UNEPRaom HEYLOTOU aplBuol
KUKAWV QOPTIONG

Erukotvwvnote pe To Hilti-Service.

H 080vn 17 0 0apwTNG Hropei va
AEITOUPYNOEL HOVO Yia OUVTOHO
XPOVIKO dlA0TNa, TPV
amoPOoPTIOTEL N
£MAvVAQOPTICONEVN UmaTapia

Mnatapia EAATTOUATIKY 1) AL,
1) UNEPRaON HEYIOTOU aptBuol
KUKAWV QOPTIONG

Erkotwvwvnote pe To Hilti-Service.

0 0apwTn¢ dev KIveital eUKOAa
Kata TN Asttoupyia Kat kaBapiote

SKOVIOHEVOLT) AEPpWUEVOL TPOXOL

AQaIPEDTE TOUG TPOXOUG Kal TO
niepiBANUA kal kabapioTe Ta

®Bopa avTa kivnong n
ypavall®v aro Tn Xpnon

Emukowvwvnote e to Hilti-Service,
@B8opa amod T xprion
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10. AiaOcon oTa amoppiypaTa

&

-MPOZOXH-

€ MePIMTWOT aKATAAANANG anoppidng Tou e€omAlopoU ropoUv va apouctacToUv Ta akoAouba:
o Katd v kalon MAaoTIK®V MEP®V dNLLOUPYOUVTAL TOEIKA AEPLA, Ao Ta oroia KIopel va acBevioouv

TPOOWA.

¢ Ol UmaTapieg UMoPEl va eKpayoUV Kat va TIPOKAAEGOUY £TOL SNANTNPIACELS, EYKAUMATA, XNUIKA eykaluata
1 pUnavon oto replBArAov, 6Tav uUmoaTolV {nuid 1} ekTeBOUV 0t UYNAEG BEPLOKPATIES.

o Me Vv aAOyLoTn amoppIdn ETUTPEMETE OE AVAPMODIA TIPOCWIA VA XPNOILOTIOOUV e akaTtaAAnAo TpoOmo
ToV £EOMAOWO. EVOEXETAL VA TPAUMATIOOUV TOV EAUTO TOUG 1) TPITOUG KAB®G KAL VA PUTIAVOUV TO

TiepIBANAOV.

Ta epyaleia g Hilti eival kKataokeuaouéva o€ PeYaAo OCOOTO amd avakuKA@atua UAKA. MpolimnoBean yia
TNV EMAVAYPNOLUOTOoINaT) Toug eival 0 KATAANAOG SLAXWPLOHOG TWV UAIK®V. Z& TIOAES XWPEg, N Hilti £xel
0pYaV0BOEL 1dN WOTE VA UMOPEITE VA EMIOTPEPETE TO TMAALO 0AC EPYAAEID Yia AvAKUKAWAN. PWTHOTE TO
TUNHa eEummpeTnong meAatwy g Hilti 1 Tov oUpBoulo MWANGEWY.

w BlaTALEIQ
©
Movo yla TIc Xwpeg g EE

i,

©

AL0BETETE TNV EMAVAPOPTILOUEVN UMATAPIA OTA AMOPPIUKATA CULPWVA [E TIG EBVIKEG

Mnv METATE Ta NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KADO OIKIAK®OV AMOPPLUUATOV!
SUHQWVA pe TNV eupwraikn odnyia 2002/96/EK mepi NAEKTPIKMY KAl NAEKTPOVIK®OV

OUOKEUMV KAL TNV EVOWUATKOT TG 0TO £BVIKO BiKalo, Ta NAEKTPIKA EpyaAeia MPEMEL va
oUuMEYoVTaL EEXWPLOTA KAl VA ETIOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT e TPOTO PIMKO TIPOG TO

niepIBANAoV.

11. EyyUnon KaTaoKeuaoTn, CUOKEUEG

H Hilti eyyudrtal 0TL 1 ouokeur rou rapaldpate eival
anu)\)\ayuévn arnod aoroxisq UNIKOU Kal KaTAOKEU-
aoTIka o@aApata. H eyyinon autn toxUet Hovo uno
™V npoUnoBeon OTLN XPAOM, 0 XEPIOHOG, N GPOVTida
Kat 0 kaBapLOKOG TNG GUOKEUNG YIVETAL OUHQWVA HE
TIQ oénylsq xpnonq g Hilti kat 0Tt dlatnpeital 1o
TEXVIKO eviaio oUvolo, dnA. OTL he TN OUCKEUT
XPNOLLOTOLOUVTAL MOVO YVIOLA avaAwaLUa, aEeaoudp
Kat avTaAAaKTIka g Hilti.

H rapouaoa eyyUnon mepthapBavel T dwPEeAv EMOKEUN
N TN dWPEAV AVTIKATACTAON TWV EAATTOHATIKDV
€EQPTNUATWV KaB' OAN T dlapkela {wng TG GUOKEUNG.
EE0pTNUATA MOU UTIOKEIVTAL O QUOLOAOYIKT PBopa
anb'm Xpnon, dev KaAUMTovTal amno tnv napoloa
gyyunoan.
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ArnokAgiovTal TepaITEPW AEINOEIG, EPOTOV KATI TETOIO
SV aVTIKEITAI O£ BEOPEUTIKEG EBVIKEG B1aTAEEIG.
E&aipoUvTal EMMPOCOETEG AMAITHOEIG EKTOG £QV
OUYKEKPIKEVOI EBVIKOI KAVOVIOpOI amayopeuouv
TSTOIOU cidoug e&aipeon. AITOK)\SIOVTCII pNTA TIpOQO-
PIKEG BzBmwasm ylaTn xpnon 1 TNV KataAAnAoTNTO
YI0 GUYKEKPIPEVO OKOTIO.

la TNV EMOKEUN ) AVTIKATACTAON, ) GUCKEUN 1) T
OXETIKG EEAPTNHATA TIPEMEL VO AMOCTEANOVTAL AUETWE
META TN JlAMIOTWON TOU EAATTOHATOG OTO APHOBI0
TUAHA ™G Hilti.

H napoUoa eyyunon nep\auBavel OAES TIG UTIOXPEWMTEIS
TapoxNQ eyyunaong anod meupdg Hilti kat avtikabiota
OAEG TIG TIPONYOUHEVEG 1] GUYXPOVES SNAGCELS, YPATTTES
1) IPOPOPIKEG OUUPWVIEG OTOV APOPA TIG EYYUNOELS.
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12. AnAwon oupparotnrag EK

Meptypagn: Ferroscan
Meptypagn TUMOU PS 200
'ETOG KATAOKEUNG: 2003

ANAGOVOUE WG HOVOL UTEUBUVOL, OTL AUTO TO TIPOIOV
QVTAMOKPIVETAL OTIG AKOAOUBES 08NYiEg KL TIPOTUTIAL
EN 55011, EN 50082-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3, EN 61000-6-4.

Hilti Aktiengesellschaft

'j (o (/@aﬂ@[a ™

Bodo Baur Matthias Gillner
Quality Manager Executive Vice President
Business Area Business Area
Electric Tools & Accessories Electric Tools & Accessories
10/2006 10/2006
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