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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Sklonovy laser PRE 38

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdajte inym osobam iba s navo-
dom na pouzivanie.
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H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

V texte tohto navodu na pouzivanie sa pojmom ,,pristroj“
vzdy oznacuje sklonovy laser PRE 38.

Konstrukéné prvky pristroja, ovladacie a indikacné
prvky sklonového lasera PRE 38 I

Rotujuca hlava
Ovladaci panel

Displej

(4) Rukovat

(5) Priezor

Priehradka na batérie

(7) LED-diéda automatickej nivelacie

(8) Akumulator
(9) Priehradka na batérie

220

Zaistovaci mechanizmus
(1) Pripojka na nabijanie
(12) LED-di6da indikatora stavu nabitia

Dialkové ovladanie PRA 380 HH

Ovléadaci panel
Displej

Spona na opasok
@

Priehradka na batérie

Ovladaci panel PRE 38 a PRA 380

Tlacidla so Sipkou
Tlagidlo na potvrdenie (OK)

(@) Tlagidlo pre navrat spat (ESC)

(5) Tlagidlo X/Y

(6) Tlagidlo vypinada

(7) Automaticka horizontélna indikacia prostrednictvom
LED-diody

Displej

Normalne zobrazenie PRE 38 a PRA 380 1
Sklon osi X
Sklon osi Y

Zobrazenie menu PRE 38 a PRA 380 A1

% Tlagidlo pre menu (MENU)

(4) Rychlost rotacie
(5) Komunika&ny kanal
Citlivost nivelovania

Varovanie pri otrase

Signal alarmu

Zapnutie a vypnutie virtudlnych clén pre 1u¢
®

Lista zobrazujuca stav pristroja PRE 38 a PRA 380 H1

(9 Indikéacia prenosu
(10) Indikator stavu nabitia batérii
(D) Rychlost rotécie

Prenosovy kanal

@®

Indikacia nivelovania



1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouZzivanie a iné uzito€né informéacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny

Symboly
Ay

PRIANRSS

Pred VSeobecna Odovzda- Nedivajte sa
pouzitim si vystraha vajte do luca
precitajte pred nebez- materialy na
navod na pecenstvom recyklaciu
pouzivanie

Symboly pre triedu laserov lll / class 3

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

A\3R

Nedivajte sa
do luca alebo
sa vyhybajte
priamemu
pohladu do
luga cez
optické
pristroje

Trieda lasera llla podla
normy
CFR 21, § 1040 (FDA)

Na pristroji

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT

Nevystavujte U¢inku luc¢a.
Laserové varovné stitky USA podla normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

/\3R

Varovné Stitky pre
EN60825-1:2007.

laser podla normy IEC825 /

Typovy stitok

=IL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

Power:

LASER RADIATION - DO NOT

6.0V=nom./200 mA
STARE INTO BEAM
675-695nm / 2.5mW max.

Iy
7 CLASS lla LASER PRODUCT
F© m o N13813 en6os2s-1:2007 Fec

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

419356

PRE 38

Umiestnenie identifikacnych tudajov na pristroji
Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom $titku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte
do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informéacie od nasho zastupenia alebo
servisného strediska.

Typ:

Generacia: 01

Sériové Cislo:

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Laser Hilti PRE 38 je sklonovym laserom s rotujucim laserovym la¢om.
Pristroj je uréeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu referencii v horizontalnych a naklonenych rovinach. Prikladom

pouzitia je prenasanie nakresov vzdialenosti alebo vysky.

Pouzivanie viditelne poskodenych pristrojov/sietovych zdrojov nie je povolené.

Prevadzka v reZzime ,Nabijanie po¢as prevadzky“ nie je povolena pri pouziti vonku a vo vihkom prostredi.

Na optimalne vyuzitie pristroja vdm ponukame rézne prislusenstvo.

Ak bude pristroj alebo jeho pridavné zariadenia nespravne pouzivat nekvalifikovany personal alebo ak sa pristroj bude
pouzivat v rozpore s predpisanym ucelom jeho vyuzitia, moze dojst k vzniku nebezpeéenstva.
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Na vyltcenie rizika Urazu pouzivajte iba originélne prislu$enstvo a nastroje Hilti.

Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie a udrzbu, uvedené v ndvode na pouzivanie.

Zohradnite vplyvy vonkajSieho prostredia. NepouZivajte pristroj tam, kde hrozi nebezpe€enstvo poziaru alebo explozie.
Manipuldcia alebo zmeny na pristroji nie su dovolené.

2.2 Charakteristické znaky

Laser Hilti PRE 38 je sklonovy laser s tromi réznymi rychlostami rotovania: 300, 600 a 900 ot/min.

Pomocou tohto pristroja mbze jedna osoba rychlo a s velkou presnostou nivelovat akukolvek rovinu - horizontalnu
i naklonenu (v spojeni s prijimacom laserového luc¢a PRA 38).

Vyrovnanie sa vykonava automaticky, po zapnuti pristroja (automaticka nivelacia (v ramci sklonu 10° (£5°)).

Zelané sklony v osi X a Y sa musia nastavit (oblasti sklonu - v osi X: -10 % a2 +10 %; Y: -5 % a? +25 %). Laser sa
aktivuje az vtedy, ked sa dosiahne zodpovedajlca presnost pristroja.

Rezim prevadzky je indikovany LED-diédami.

Pristroj PRE 38 sa vyznacuje fahkou obsluhou, jednoduchym pouZzivanim a odolnym krytom. Pristroj sa pouZziva
s opakovatelne nabijatelnymi Ni-MH akumulatormi, ktoré sa daju nabijat aj poCas prevadzky.

2.3 Horizontalna rovina

Po zapnuti sa pristroj pomocou dvoch zabudovanych motorov automaticky niveluje v horizontélnej rovine, pokial bol
uréeny aktualny sklon v obidvoch osiach (X a Y) pomocou prislusnych tlacidiel na hodnotu 0,000 %.

2.4 Naklonena rovina

Po zapnuti sa prislusnymi tlacidlami nastavia sklony v osi X a Y. Potom sa pristroj pomocou dvoch zabudovanych
motorov automaticky nastavi.

2.5 Rychlost rotacie

Na zabezpecenie optimalnej vykonnosti méze pouzivatel nastavovat rychlost rotacie pre vsetky vzdialenosti na 300,
600 alebo 900 ot/min.

2.6 Funkcia varovania pri otrase

Po 10 mindtach prevadzky sa automaticky aktivuje funkcia varovania pri otrase. Ak je pristroj po uplynuti tohto ¢asu
ovplyviiovany vibraciami alebo inych narazovymi vplyvmi, prepne sa do mddu pre varovanie.

2.7 Virtualne clony pre laé

Laserovy lU¢ sa v urCitych sektoroch da zablokovat, aby sa zabranilo zbytoénému vyZzarovaniu, ¢i rudeniu pristroja
s inymi lasermi mimo pracovnej oblasti.

2.8 Citlivost nivelovania

Pouzivatel mdze nastavovat citlivost, prip. Groven vibracii (silné alebo slabé vibracie), ktoré ma systém nivelovania pri
sklonoch a v horizontalnej prevadzke povolit.

2.9 Nastavenia komunikaénych kanalov

Pouzivatel si mdze vybrat rdzne prenosové kandly na komunikaciu medzi pristrojom PRE 38 a dialkovym ovladanim
PRA 380. Ak sa na jednom stavenisku maju pouzivat rdézne pristroje PRE 38, je mozné vybrat si rozne prenosové
kandly, aby sa zabranilo rusivym vplyvom inych pristrojov. V tomto pripade je mozné ovladat jednym dialkovym
ovladanim aj viacero pristrojov PRE 38 a to tak, ze si vyberiete r6zne prenosové kanaly.

UPOZORNENIE
Po zapnuti pristrojov zostanu zachované, prip. aktivne predchadzajice nastavenia. Skontrolujte tieto nastavenia a ak
je to nutné, zmerite ich.

2.10 Rozsah dodavky

Sklonovy laser PRE 38

Prijima¢ laserového lu¢a PRA 38

Drziak prijimaca laserového lu¢a PRA 80
Dialkové ovladanie PRA 380

- A g o
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1 Navod na pouzivanie pristrojov PRE 38

a PRA 380

- W O = = a4

Kufor Hilti

2.11 Indikatory rezimu prevadzky
Pristroj ma nasledujuce indikatory rezimu prevadzky: LED-diédu funkcie automatického nivelovania, LED-diédovy

indikator nabijania.

Navod na pouzivanie pristroja PRA 38
Akumulator PRA 87

Priehradka na batérie PRA 88
Sietovy zdroj PRA 89

Batérie (Clanky AA)

Certifikaty vyrobcu

2.12 LED-diédové indikatory sklonového lasera PRE 38

Zelena LED-diéda nepretrzite svieti

Prebieha nastavovanie sklonu. Rota¢na hlava rotuje a laserovy 1U¢ je za-
pnuty.

Zelené LED-di6da blika

Je aktivované nastavovanie sklonu. Rota¢na hlava sa netoci a laserovy
14¢ je vypnuty.

2.13 LED-diodové indikatory priehradky na batérie PRA 88

Cervena LED-di6da nepretrzite svieti

Akumulator PRA 87 sa nabija.

Zelena LED-diéda nepretrzite svieti

Akumulator PRA 87 je Uplne nabity.

Zelend LED-di6da blika

Akumulator PRA 87 nie je spravne vlozeny.

Blik& ¢ervena LED-didéda

Ochrana akumulatora PRA 87 je v ¢innosti a laser je pripraveny na pouzi-
tie.

2.14 Normalne zobrazenie

X

Zobrazenie sklonu osi X (v rezime sklonu blikaju ¢islice)

Y

Zobrazenie sklonu osi Y (v rezime sklonu blikaju &islice)

2.15 Zobrazenie menu

Virtualne clony pre lG¢

Vysrafované sektory, laser vyZaruje. NevySrafované sektory, laser je vy-
pnuty.

Rychlost rotacie

300,/ 600/ 900 ot/min.

Prenosovy kanal

Kanal 1 az 9

Nastavenie citlivosti

Slabé vibracie / silné vibracie / manualne

Varovanie pri otrase

Aktivne / neaktivne

Signal alarmu

Aktivny / neaktivny

2.16 Lista s indikatormi

Prenosovy rezim

Prenos / dokonéené / neldpiné

Stav batérif Stav nabitia >75 % /35 % - 75 % /10-35 % /<10 %
Rychlost rotacie 300 /600 /900 ot/min.
Prenosovy kanal Kanal 1 az 9

Indikator nivelovania

Blik& pocas nivelovania
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3 Prislusenstvo

Oznacenie

Symbol

Rézne stativy

PUA 20, PA 921, PUA 30 a PA 931/2

Teleskopickeé laty

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 a PUA 50

Pristroj na prenasanie vySok

PRA 81

4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

Sklonovy laser PRE 38
Dosah prijmu (priemer)

S prijimacom laserového Ii¢a PRA 38: 2...800 m (6 az
2624 stop (ft)

Presnost

Na 10 m (£ 0,5 mm) horizontalnej vzdialenosti 0,5 mm
(0,2" na 32,8 stopy (ft),+75 °F), teplota 24 °C,

Trieda lasera

Trieda 3R, viditelny, 685 nm, < 2,5 mW (EN 60825-
3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rychlost rotacie

300, 600, 900 ot/min. (nastavitelné)

Rozsah samonivelacie

+5°

Napéjanie energiou

4,8 V/ 9,0 Ah Ni-MH akumulétor

Cas prevadzky akumulatora

Teplota +20 °C (+68 °F): 280 h

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota pri skladovani (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Trieda ochrany

IP 66 (podra IEC 60529 ) (nie v rezime ,Nabijanie po¢as
prevadzky*)

Zavit na stativ

%" x 11

Hmotnost (vratane akumulatora)

3,6 kg (7,9 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

Ni-MH akumulator PRA 87

Menovité napétie (normalny rezim) 48V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 12,0V

Gas prevadzky)

Menovity prud 9 000 mAh

Cas nabijania

7 h pri teplote 24 °C (74 °F)

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota pri skladovani (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po¢as prevadzky)

+10...+40 °C (50 ° az +104 °F)

Hmotnost (vratane priehradky na batérie)

0,89 kg (1,97 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Sietovy zdroj PRA 89

Napajanie elektrickym pradom 100...240V
Sietova frekvencia 50...60 Hz
Menovity vykon 36 W
Menovité napétie 12V




Prevadzkova teplota

+10...+40 °C (50 °F az +104 °F)

Teplota pri skladovani (v suchu)

-10...+60 °C (14 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,19 kg (0,42 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Dialkové ovladanie PRA 380
Pracovny rozsah (okruh)

max. 150 m (492 stop (ft))

Napéjanie energiou

2x1,5V (AA) LRO3 alkalické mangéanové batérie

Zivotnost batérif (alkalické manganové)

Teplota +20 °C (68 °F): minimalne 3 mesiace

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Teplota pri skladovani

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Trieda ochrany

IP 56
podla IEC 60529

Hmotnost (vratane batérii)

0,25 kg (0,50 libry (Ibs))

Rozmery (d x § x v)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" x 2,5" x 1,4")

5 Bezpecnostné pokyn

5.1 Zakladné poznamky tykajlice sa bezpecnosti
Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujuce
pokyny.

5.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

Na pristroji nevyradujte z €innosti ziadne bez-
pecénostné prvky a neodstranujte z neho ziadne
informacné a vystrazné stitky.

Zabrante pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové ziarenie prekraGujlce triedu 2, resp.
3. Pristroj nechajte opravovat iba v servisnych
strediskach Hilti.

Zohradnite vplyvy vonkajSieho prostredia. Pristroj
nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo explé-
zZie.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvélené spolo¢nostou
Hilti, mdZu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

5.3 Primerané vybavenie pracovisk

a)

b)

c)
d

e)

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby lu¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.

Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilnu po-
lohu, umozniujicu udrzanie rovnovahy.

Merania cez alebo na sklenenych tabuliach alebo cez
iné objekty mozu skreslit vysledok merania.

Dbaijte na to, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

f)

9

h)

Pri praci v rezime ,Nabijanie po¢as prevadzky“
bezpecne upevnite sietovy zdroj, napr. na stativ.

Pristroj, prislusenstvo, vkladacie nastroje atd’. po-
uzivajte v sulade s tymito pokynmi a tak, ako
je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohl'adnite pri tom pracovné podmienky a vyko-
navanu ¢&innost. Pouzivanie pristrojov na iné nez
uréené ucely moze viest k nebezpecnym situaciam.

Praca s meracimi latami alebo ty¢ami nie je po-
volena v blizkosti vedeni s vysokym napatim.

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislugnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vylugit moznost rudenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méze viest k chybnej
operacii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylUcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy

a)

lasera/ class Il

V zavislosti od predajnej verzie zodpoveda pristroj
triede laserov 3 podla normy IEC 825-1:2003 /
EN60825-1:2003 a Class llla podfa normy CFR 21
§ 1040 (FDA). Nedivajte sa do lu¢a a Iu¢ nesmerujte
na iné osoby.

Pristroje triedy lasera 3R a triedy Class llla by mali
prevadzkovat iba kvalifikované osoby.

Oblasti pouzitia musia byt oznacené vystraznymi stit-
kami pre lasery.

Laserové lii¢e musia prebiehat daleko nad alebo pod
Urovriou o¢i.

Vykonajte také bezpe€nostné opatrenia, ktorymi sa
zaisti, ze laserovy 1U¢ nebude nechtiac dopadat na
plochy, ktoré ho odrazia ako zrkadlo.
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f)  Vykonajte opatrenia, ktoré zaistia, aby osoby nehla-
deli priamo do laserového lu¢a.

g) Dréha laserového li¢a nesmie zasahovat do nekon-
trolovanych oblasti.

h) Nepouzivané laserové pristroje sa musia ulozit na
miestach, ku ktorym nemaju pristup nepovolané
osoby.

5.4 VSeobecné bezpeénostné opatrenia

a) Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

c) Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

d) Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

e) Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového luca udrziavat cisté.

f) Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
I'ad, okuliare, fotoaparat).

g) Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odloZzenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

h) Pristroj pred délezitymi meraniami skontrolujte.

i) Presnost pocas merania niekolkokrat skontro-
lujte.

j) Sietovy zdroj pouzivajte len na pripojenie do na-
pajacej siete.

k) Zaistite, aby pristroj ani jeho sietfovy zdroj nepre-
kazal a nesposobil pad alebo uraz.

) Zabezpedéte dostatocné osvetlenie pracoviska.

m) Zabraite dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladnicky. Pri
uzemneni tela hrozi zvySené riziko urazu elektrickym
pruadom.

n) PredlZovaciu $nuaru pravidelne kontrolujte a v pri-
pade poskodenia ju vymernte. Ak sa pri praci po-
Skodi sietovy zdroj alebo prediZovacia $nura, ne-
smiete sa zdroja dotykat. Zastréku sietovej $niry
vytiahnite zo zasuvky. Poskodené pripajacie ve-

0)

q)

denia a predlzovacie $nury predstavuju riziko Urazu
elektrickym prudom.

Pripajacie vedenie chrante pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.

Nikdy nepouzivajte sietovy zdroj vtedy, ked' je $pi-
navy alebo mokry. Prach usadeny na povrchu sie-
tového zdroja - predovsetkym na jeho vodivych
castiach - alebo vlhkost mézu za nepriaznivych
okolnosti viest k urazu elektrickym pradom. Zne-
Cistené pristroje - najma ak sa ¢asto pouzivaju
pri praci s vodivymi materialmi - nechajte preto
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v autori-
zovanom servisnom stredisku Hilti.

Zabrante dotyku kontaktov.

5.4.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

b)

°)

e)

akumulatorovych pristrojov

Pred nasadenim akumulatora sa uistite, Ze je pri-
stroj vypnuty. PouZivajte len akumulatory Hilti, ktoré
boli schvalené pre dany pristroj.

Akumulatory udrziavajte mimo dosahu vysokych
tepl6t a ohna. Hrozi nebezpecenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stla¢at, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spal'ovat. Inak hrozi nebezpe-
&enstvo poziaru, explézie a poleptania.

Zabrante vniknutiu vihkosti. Vniknuta vihkost méze
zapri¢init skrat a chemické reakcie a méze mat za
nasledok popélenia alebo poziar.

Pouzivajte vyluéne len akumulatory, ktoré su pri-
pustné pre prislusny pristroj. Pri pouZzivani inych
akumulatorov alebo pri pouzivani akumulatorov na
iné ucely hrozi nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.
Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu,
skladovanie a prevadzku litium-iénovych
akumulatorov.

Akumulator chrarte pred skratom. Pred nasade-
nim akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i su kon-
takty akumulatora a pristroja volne pristupné a Cisté.
Pri skratovani kontaktov akumulatora hrozi nebezpe-
Censtvo poziaru, expldzie a poleptania.

Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, zohnutymi, pre-
hnutymi, odrazenymi a/alebo vytiahnutymi kon-
taktmi) sa nesmu ani nabijat a ani nad’alej pouzi-
vat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumula-
tora pouzivajte len sietovy zdroj PRA 89. V opac-
nom pripade hrozi nebezpecenstvo poskodenia pri-
stroja.

6 Pred pouzitim

6.1 LED-diédové indikatory
pozrite si kapitolu 2 Opis.

UPOZORNENIE

Pristroj sa smie prevadzkovat len s akumuldtorom
PRA 87, vyrobenym podla normy IEC 60285 alebo
s pouzitim Styroch alkalickych manganovych ¢lankov
velkosti D. Priehradka na batérie PRA 88 sa musi
pouzivat v stlade s predpismi.
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6.2 Starostlivé zaobchadzanie s akumulatormi

Pokial je to mozné, uskladrujte akumulator na suchom
a chladnom mieste. Akumulator neodkladajte na sinku,
na vykurovacie telesa alebo za oknami. Akumulatory sa
musia po skonceni Zivotnosti ekologicky a bezpecne
likvidovat.

6.3 Nabijanie akumulatora

& A N A

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory Hilti a sietové
adaptéry Hilti, ktoré su uvedené v casti "Prislusen-
stvo".

6.3.1 Prvé nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim pristroja do prevadzky akumulatory
Uplne nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pri tom bezpeénu stabilitu nabijaného systému.

6.3.2 Nabijanie pouzitého akumulatora

Pred vlozenim akumulatora do pristroja sa uistite, ze
vonkajsie plochy akumulatora su Cisté a suché.

Ni-MH akumulatory su kedykolvek pripravené na pouzi-
vanie a to aj v Ciasto€ne nabitom stave. Postup nabijania
sa pri nabijani bude indikovat priamo na pristroji pro-
strednictvom LED-diéd.

6.4 Vlozenie akumulatora do naradia H @

NEBEZPECENSTVO

Pouzivajte len uréené akumulatory Hilti a sietové
adaptéry Hilti, ktoré su uvedené v casti "Prislusen-
stvo".

POZOR

Pred vlozenim akumulatora do pristroja zaistite, aby
na kontaktoch akumulatora a kontaktoch v pristroji
neboli Ziadne cudzie telesa.

1. Zasurite akumulator do pristroja.

2. Otocte aretaciu o dva zarezy v smere pohybu ho-
dinovych ruciciek, az pokial sa neobjavi symbol
zaistenia.

6.5 Vybratie akumulatora

1. Otocte aretaciu o dva zarezy proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek, az pokial sa neobjavi symbol
odistenia.

2. Vytiahnite akumulator z pristroja.

6.6 Moznosti nabijania akumulatora

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PRA 89 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabrarite vniknutiu vihkosti.

6.6.1 Nabijanie akumulatora v pristroji
UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teploty pri nabijani zodpovedali
odporu¢anym teplotam pri nabijani (10 az 40 °C/ 50 az
104 °F).

1. Odstrante plastovy kryt, aby bola viditelna pripojka
na nabijanie na akumulatore.

2. Zasuiite do akumulatora zastréku sietfového zdroja
alebo autobatérie.

3. Pocas procesu nabijania bude indikator akumula-
tora na pristroji indikovat stav nabitia (pristroj musi
byt zapnuty).

6.6.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja B

UPOZORNENIE

Davajte pozor na to, aby teplota pri nabijani zodpovedala
odporuganym teplotdm pri nabijani (10 az 40 °C/ 50 az
104 °F).

1. Vytiahnite akumulator z pristroja a pripojte zastréku
sietového zdroja alebo zastréku autobatérie.

2. Pocas procesu nabijania svieti na akumulatore LED-
diéda Cervenej farby.

6.6.3 Nabijanie akumulatora poc¢as prevadzky
POZOR
Zabrante vniknutiu vlhkosti. Vniknuta vihkost moze za-
pricinit skrat a chemické reakcie a méze mat za nasledok
popélenia alebo poziar.

1. Odstrante plastovy kryt, aby bola viditelna pripojka
na nabijanie na akumulatore.

2. Zasunite zastrku sietového zdroja do akumulatora.

3. Pristroj bude pocas procesu nabijania normalne pra-
covat.

4. Pocas procesu nabijania sa bude prostrednictvom
LED-diod na pristroji indikovat stav nabijania.

6.7 Pri pouzivani alkalickych batérii El1

NEBEZPECENSTVO
Nekombinuijte v pristroji staré a nové batérie.

NEBEZPECENSTVO
Pouzivajte v pristroji len batérie od jedného vyrobcu a jed-
ného typu.

6.7.1 VloZenie batérii vel'kosti D
1. Odstrante akumulator PRA 87 z priehradky na baté-
rie, ak je vlozeny.
2. Vlozte 4 alkalické ¢lanky velkosti D do priehradky
na batérie.
3. Vlozte priehradku na batérie do sklonového lasera
a otoéte zaistovaci mechanizmus na poziciu 'LOCK'.

6.7.2 Vymena batérii vel'kosti D

1. Otocte zaistovaci mechanizmus priehradky na ba-
térie na poziciu ,OPEN“ a vyberte ju z pristroja.
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2. Vyberte staré batérie a vloZte nové batérie. Dbajte
na to, aby sa zhodovala polarita (+ s +) a (- s -).

|3.

Vlozte priehradku na batérie do sklonového lasera
a otocte zaistovaci mechanizmus na poziciu 'LOCK'.

7 Obsluha

7.1 Zapnutie pristroja

Stlacte tlac¢idlo ,,EIN / AUS*“ (ZAP./VYP.).
UPOZORNENIE

Pristroj po zapnuti vykona automatickd nivelaciu (blika
indikator automatickej nivelacie). Po skon&eni procesu
nivelacie sa rota¢na hlava za¢ne otacat a zapne sa lase-
rovy lU¢ (svieti indikator automatickej nivelacie).

7.2 VSeobecna obsluha

UPOZORNENIE
Pri pouzivani dialkového ovladania PRA 380 zapnite naj-
skor pristroj a potom dialkové ovladanie.

UPOZORNENIE

Kryt pristroja musi byt postaveny v rozsahu +5° od ho-
rizontalnej roviny, aby bezchybne pracovala funkcia sa-
monivelacie.

NEBEZPECENSTVO
Nikdy sa pri zapnutom pristroji nepokusajte vyrovnat
pristroj pomocou priezoru.

1. Pristroj postavte na také miesto, ktoré je vhodné pri
danom pouZivani, napr. na stativ.

2. Nasmerujte (vyrovnajte) pristroj do smeru Zelaného
sklonu (pomocou priezoru) a zapnite ho.
Nasleduje nastavenie sklonu v osi X a Y. Pocas
nastavovania pristroja blika zelena LED-diéda.
Akonahle bude pristroj spravne nastaveny, laser
sa zapne a zacne rotovat. LED-didéda zelenej farby
bude nepretrzite svietit.

3.  Zapnite prijimac laserového lu¢a vypinacom.

4.  Skontrolujte vy$ku lasera pri pouziti prijimaca lase-
rového lU¢a, az pokial nebudete podut trvaly tén
a nezobrazi sa jednozna¢na horizontalna znacka.

7.3 Praca s prijimacom laserového ltica

Prijima¢ laserového lu¢a PRA 38 mozno pouzivat pre
vzdialenosti (okruhy) do 200 m (650 st6p). Indikacia lase-
rového luc¢a sa uskutocriuje opticky a akusticky.

7.3.1 Praca s prijimacom laserového lic¢a ako

s ruénym pristrojom
Stlacte tlacidlo vypinaca.
Drzte pristroj PRA 38 tak, aby priehfadné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
luca.
Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

N =

7.3.2 Praca s prijimacom laserového ltic¢a v drziaku
prijima¢a PRA 80
1. Otvorte uzatvaraci mechanizmus na drziaku PRA 80.
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2. Prijimac laserového lu¢a PRA 38 nasadte do drziaka
prijimaca PRA 80.

3. Uzatvorte uzatvaraci
PRA 80.

4.  Zapnite prijimac laserového luc¢a vypinacom.

5.  Otvorte otoénu rukovat.

6. Pripevnite drziak prijimaca PRA 80 bezpecne na
teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie
vykonate uzatvorenim oto¢nej rukovéti.

7. Drzte pristroj PRA 38 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

Laserovy IG¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

mechanizmus na drziaku

7.3.3 Praca s pristrojom na prenasanie vySok
PRA 81

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

2. Prijimac laserového lu¢a PRA 38 nasadte do pri-

stroja na prenasanie vySok PRA 81.

Zatvorte uzatvaraci mechanizmus pristroja PRA 81.

Zapnite prijimac laserového lt¢a vypinacom.

5. Drzte pristroj PRA 38 tak, aby priehladné okienko
smerovalo priamo do roviny rotujuceho laserového
lu¢a.

Laserovy IU¢ sa bude indikovat optickym a akustic-
kym signalom.

6. Zmerajte pozadovanu vzdialenost meraGskym pas-
mom.

e

Eali

7.3.4 Vol'by menu

Pri zapinani stlacte vypina¢ a podrzte ho stlaceny dve
sekundy.
V zobrazovacom poli sa objavi indikator menu.

Na prepnutie medzi metrickymi a anglo-americkymi jed-
notkami pouzite tlacidlo na vyber jednotiek.

Ak chcete hornej alebo dolnej oblasti prijimaca priradit
vySSiu alebo nizSiu frekvenciu tonu, pouzite tlacidlo na
nastavenie hlasitosti.

Nastavenia uloZite vypnutim pristroja PRA 38.

7.3.5 Nastavenie presnosti Sirky pasma

Pouzitim tla¢idla pre presnost pristroja PRA 38 si moZete
vybrat z 3 réznych moznosti presnosti Sirky pasma: vy-
soka: £ 0,5 mm (+ 0,02"); Standardna: = 1,0 mm (+ 0,04");
nizka: + 1,5 mm (+ 0,06").

7.3.6 Nastavenie hlasitosti akustického signalu

Pri zapnuti prijimaca je hlasitost nastavena na hodnotu
~normdlna". Stla¢enim tlacidla ,akusticky signal“ sa da
hlasitost prepnut z hodnoty ,,norméina“ na hodnotu ,na-
hlas“, dal§im stlacenim sa prepne na hodnotu ,vypnuté“



a opatovnym stla¢enim sa nastavenie zmeni na hodnotu
Lpotichu®.

7.4 Nasmerovanie a vyrovnanie pristroja do smeru
sklonu

Ak laser pouZivate s prednastavenym sklonom, musi byt
spravne postaveny, aby laserovy IU¢ prebiehal paralelne
k pozadovanému smeru sklonu.

UPOZORNENIE

Kolimator na pristroji je kalibrovany na os sklonu lasero-
vého luc¢a. Pri nastavovani lasera na pozadovany smer
sklonu postupujte podfa nasledujucich pokynov:

1. Vyznacte si cielovu Ciaru, prebiehajucu rovnobezne
s pozadovanym smerom sklonu.

2. Postavte laser nad tuto Ciaru. PouzZite na to olov-
nicu: nechajte olovnicu visiet z upevriovacej skrutky
stativu.

3. Pristroj nastavte priblizne na smer sklonu. Pre-
svedcte sa, Ci je spravne postaveny - pre zadanie
kladného alebo zaporného sklonu.

4. Na druhy koniec ciefovej Ciary postavte vytycku
alebo iny ciel.

5. S pouzitim kolimatora namierte a nastavuijte pristroj
dovtedy, pokial sa kolimator nezhoduje s ciefom.

7.5 Zadanie uhla sklonu

Pristroj sa da pouzivat pre horizontaine a vertikalne re-
ferencné Urovne tak, Ze nastavite Zelané hodnoty sklonu
pre obidve osi X/Y.

7.5.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1.  Stlacte tlacidlo vypinaca.

Pristroj zaéne vykonavat automaticku nivelaciu.

2. Naaktivovanie zadavania sklonu stlacte tlacidlo X/Y.
Sipka na pravej strane zobrazuje aktivnu os, pricom
blika symbol +/-.

Viacnasobnym stlacenim tlacidla X/Y mozno prepi-
nat aktivovani os medzi osou X a Y.

3. Ak chcete prepinat kladnu (+) a zapornu (-) oblast
sklonu, stlacajte tlacidlo so Sipkou nahor alebo na-
dol.

4. Tlacidlami so Sipkou doprava a dofava je mozné
posunut indikator zadavania posunut na zodpove-
dajuce miesto.

Teraz mdzete menit hodnotu.

5. Ak chcete zvysit alebo znizit zobrazené Cislo, stlacte
tlacidlo so Sipkou nahor alebo nadol.

6. Ostatné hodnoty zadavajte rovnakym spdsobom.

7. Potvrdte a ukonCite zadavanie stlacenim tlacidla
OK.

UPOZORNENIE Po tom, ¢o bol zadany sklon, trva
cca 2 mindty kym sa sklon nastavi a laser rotuje.
Aby nebola ovplyvnena presnost, v tomto ¢ase sa
pristroja nedotykaijte.

UPOZORNENIE Ak chcete nastavenie sklonu aktiv-
nej osi nastavit priamo na hodnotu 0,000 %, podrzte
stlacené tlacidlo X/Y.

7.5.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podla krokov 1-7 z kapitoly 7.5.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).

UPOZORNENIE Po tom, ¢o bol zadany sklon, trva
cca 2 minuty kym sa sklon nastavi a laser rotuje.
Aby nebola ovplyvnena presnost, v tomto ¢ase sa
pristroja nedotykajte.

UPOZORNENIE Ak chcete nastavenie sklonu aktiv-
nej osi nastavit priamo na hodnotu 0,000 %, podrzte
stlacené tlacidlo X/Y.

7.6 Zapnutie / vypnutie virtualnych clon luéa

Laserovy lu¢ pristroja PRE 38 mdZete na jednej alebo via-
cerych stranéch pristroja vypnut. Tato funkcia je uzitoéna
v pripade, ak na stavenisku pouZzivate niekolko laserov
a chcete zamedzit prijmu viac ako jedného lasera. Urovef
lG¢a je rozdelena do Styroch vysekov (kvadrantov). Tieto
vyseky (kvadranty) su znazornené na indikatore clony
lu¢a a daju sa pre konkrétny smer uréit nasledujicim
spdsobom.

7.6.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte zobrazovanie pouzitim tlacidla menu.

2. Tlacidlami so Sipkami prejdite na symbol zatienenia
lasera (maska vliavo hore na displeji) a potvrdte
zadanie tlacidlom OK.

3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte sektor, v ktorom
chcete aktivovat clonu pre IG¢. Opakovanym stlace-
nim toho istého tla¢idla so Sipkou si mbZzete vyberat
medzi zapnutim a vypnutim sektora. Clona pre lu¢
v uréitom sektore nie je aktivovana vtedy, ked je
symbol prislusného sektora tmavo vysrafovany.

4. Na dokoné&enie ukonu prevezmite nastavenia stla-
¢enim tlacidla OK.

7.6.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania [

1. Postupujte podla krokov 1-4 z kapitoly 7.6.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).

UPOZORNENIE Krokmi 2 a 3 mdzete prostrednic-
tvom tladidla X/Y pootodit véetky sektory o 45°.

7.7 Nastavenie rychlosti rotovania

Rychlost rotovania sa da menit tlagidlom na urenie
rychlosti rotovania, tlacidlami so Sipkami a tlacidlom OK.

7.7.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.
2. Pouzitim tlacidiel so Sipkami prejdite na symbol RPM
(ot/min) a potvrdte vyber tlacidlom OK.
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3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte prislusnu rychlost
rotovania.

4.  Naukoncenie prevezmite nastavenu rychlost rotacie
tlacidlom OK.

7.7.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podfa krokov 1-4 z kapitoly 7.7.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja'

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tlacitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).

7.8 Nastavenie prenosového kanala [

To isté dialkové ovladanie sa da pouzivat na obsluhu via-
cerych pristrojov PRE 38. Pritom je k dispozicii 9 kanalov
pre dialkové ovladanie pristrojov. Aby bolo mozné na-
stavit dialkové ovladanie na konkrétny pristroj, nastavte
na pristroji a na dialkovom ovladani ten isty prenosovy
kanal.

7.8.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.
Prejdite pouzitim tlac¢idiel so Sipkami na symbol CH
a potvrdte volbu tlacidlom OK.

3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte prislusny prenosovy
kanal.

4. Vybrany prenosovy kanal prevezmite tlacidlom OK.

7.8.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

vanie pomocou klavesnice pristroja’

Na ukonéenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tlacitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos upliny).

UPOZORNENIE Dialkovym ovladanim sa da menit
iba kanal na dialkovom ovladani.

Prislusny kandl pristroja PRE 38 sa s dialkovym
ovladanim uréuje pouzitim funkcie vyhladavania na
dialkovom ovladani. Funkcia vyhladavania sa akti-
vuje prostrednictvom symbolu CH a vyhladava sa
flou kanal pristroja PRE 38 v aktivnom rezime alebo
v pohotovostnom rezime "Standby". Na prisluSnom
mieste sa namiesto Cisla kanala zobrazi symbol oka.
Na konci procesu vyhladavania sa zobrazia vSetky
najdené kandly. Prislusny kandl sa voli tlacidlami so
Sipkami a volbu mozno potvrdit tladidlom OK.

1. Postupujte podfa krokov 1-4 z kapitoly 7.8.1 'Zada-
2

7.9 Nastavenie citlivosti pri procese automatickej
nivelacie
R6zne stupne citlivosti (slabé vibracie, silné vibracie, ma-
nualny rezim) umoZziuju pouzivatelovi prispdsobit pristroj
konstantnym vibraciam v okoli. Pri silnych vibraciach by
sa malo pouzivat nastavenie pre silné vibracie, aby sa za-
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branilo stalemu nivelovaniu a zastavovaniu rotacie, ktoré
je s tym spojené.

7.9.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.

2. Prejdite pouzitim tlacidiel so Sipkami na symbol
vlajky a potvrdte volbu tlacidlom OK.

3. Tlacidlami so Sipkami si vyberte zodpovedajuci roz-
sah citlivosti (slabé vibracie, silné vibracie, manualny
rezim).

4. Na ukongenie prevezmite nastavenu citlivost tlacid-
lom OK.

7.9.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podla krokov 1-4 z kapitoly 7.9.1 'Zada-
vanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo

OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).
UPOZORNENIE Manudlny rezim spdsobi vypnu-
tie funkcie automatického nivelovania (nastavenie
sklonu sa uz nebude kontrolovat a nie je mozné za-
rucit jeho dodrzanie. Tlagidlo X/Y je deaktivované).

7.10 Citlivost na otras a signal alarmu v reZime
rotovania [B

Po zapnuti sa pristroj automaticky nastavi tak, Ze sa
pristroj samocinne niveluje a pouZiva ten najvyssi stu-
pen presnosti. Pristroj v tomto pripade reaguje na otras
citlivo, ¢o znamend, ze ak sa pristroj pohne alebo ak je
prerusena jeho ¢innost v désledku chyby, rotuje laser po-
maly - ak je aktivovany signal alarmu. Ak je signal alarmu
deaktivovany, laser sa zastavi a blika symbol citlivosti na
otras. V takomto pripade pristroj vypnite a opat zapnite.
Pristroj sa znova niveluje a za¢ne rotovat.

7.10.1 Deaktivovanie citlivosti na otras
Ak je citlivost na otras deaktivovand, rezim rotacie sa uz
neprerusuje, pricom je jedno &i sa pristroj pohne alebo
nastane porucha vplyvom nejakej chyby.

7.10.1.1 Zadavanie pomocou klavesnice pristroja

1. Aktivujte menu tlacidlom pre menu.

2. Pouzitim tlacidiel so Sipkami si vyberte symbol citli-
vosti na otras a potvrdte vyber tlacidlom OK.

3. Pouzitim tlacidiel so Sipkami si zvolte zodpoveda-
juce nastavenie (aktivovat / deaktivovat otras).

4. Nastavenie potvrdte stlacenim tlacidla OK.

7.10.1.2 Zadavanie pomocou dialkového ovladania

1. Postupujte podla krokov 1-4 z kapitoly 7.10.1.1
'Zadavanie pomocou klavesnice pristroja’

2. Na ukoncenie prenosu dodato¢ne stlacte tlacidlo
OK. Ak sa zobrazi znak NG (prenos neuplny), stlacte
znovu tladitko OK, az kym sa nezobrazi odpoved
OK (prenos uplny).



8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie

1. Sfuknite prach z vystupného okienka.

Nedotykajte sa prstami otvorov na vystup lasero-
vych lucov a filtra.

3. Na Cdistenie pouzivajte iba Cistd a méakku utierku;
v pripade potreby zvih&enu Cistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
ktoré mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-25 °C az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, nadobu na prena-
Sanie a prisluSenstvo vysuste (pri teplote najviac 40 °C /
104 °F) a odistite. Vybavu opat zabalte az ked je Uplne
sucha.

Po dlhodobom skladovani alebo preprave vasej vybavy
vykonajte pred pouzitim kontrolné meranie.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pristroj vzdy
batérii/akumulatora.

odosielajte bez vioZenych

8.4 Kalibra¢na sluzba Hilti

Pristroje odporti¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libracnej sluzbe Hilti, aby sa mohla zaistit ich spolahlivost
podla noriem a pravnych predpisov.

Kalibra¢na sluzba Hilti vam je kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu odporu¢ame nechat vykonat minimaine raz za
rok.

V ramci kalibra¢nej sluzby sa potvrdi, Ze parametre kon-
trolovaného pristroja v den kontroly zodpovedaju tech-
nickym udajom v navode na pouzivanie.

Pri odchylkach od Udajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibracny S$titok a vystavi sa ka-
libracny certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Kalibracné certifikaty sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podfa systému ISO 900X.

Dalsie informacie vam radi poskytnt vo vagom najblizSom
zastupeni spolo¢nosti Hilti.

8.5 Kontrola presnosti
Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie pristroja,
mal by byt pristroj pravidelne kontrolovany (minimaine
pred kazdou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého
rozsahu)!

8.6 Horizontalna chyba
8.6.1 Kontrola horizontalnej chyby [E

1. Postavte sklonovy laser PRE 38 na stativ, cca 50 m
(164 stop) od steny.

2. Pouzitim vodovahy vyrovnajte hlavu stativu v hori-
zontalnom smere.

3. Nasmerujte laser jednou stranou k stene a zafixujte
pristroj na stative.

4.  Zapnite pristroj a podrzte sucasne stlacené tlacidlo

X/Y. Blikajuca os, X alebo Y, je kontrolovanou osou.
UPOZORNENIE Kontrolovani os mozete zmenit
stlacenim tlacidiel so $ipkami. Nakoniec zadanie
potvrdte stlacenim tlacidla ENT.
Na displeji sa zobrazi blikajuca indikacia "POSITION
1" (pozicia 1) a suCasne sa pristroj niveluje. Po
automatickom nivelovani sa zapne laser a hlava
zacne rotovat.

5.  Skontrolujte laserovy IU¢ prostrednictvom prijimaca
laserového lu¢a pri nastaveni najvy$Sej presnosti
a vysku si poznacte na stene.

6. Stlacte tlagidlo ENT.

Na displeji sa zobrazi blikajuca indikacia ,,POSITION
2“ (pozicia 2).

7. Povolte skrutku na pritiahnutie na stative a otocte
pristroj o 180°, skrutku opat dotiahnite. Potom
chvilku pockajte, pokial sa pristroj niveluje.
Nasledne sa zobrazia dve tla¢idla so Sipkami, laser
je zapnuty a hlava lasera sa toci.

8. Skontrolujte laserovy IU¢ prostrednictvom prijimaca
laserového lu¢a pri nastaveni najvy$Sej presnosti
a vysku si poznacte.

Ak je rozdiel vy$ky obidvoch znaciek mensi ako 5
mm, nie je potrebné vykonat Ziadnu Upravu. Vypnite
pristroj a normalne ho pouzivajte.

V pripade, Ze je potrebné vykonat Upravu, je postup
na jej vykonanie uvedeny v kapitole 8.5.2 'Uprava
horizontalnej chyby'.

8.6.2 Uprava horizontalnej chyby Hl

UPOZORNENIE

Pred vykonanim Upravy skontrolujte, &i je potrebné ju
vykonat - pozrite si kapitolu 8.6.1.

1.  Nastavte laserovy IU¢ na stred obidvoch znaciek.
Pouzite pritom tlacidla so Sipkami 'nahor' a 'nadol'.
2. Nastavenie stredu potvrdte tlacidlom ENT.
Pocas vypoctu internych kalibra¢nych nastaveni
v pristroji potom blika indikacia 'CALCULATING'.

Pocas vypocitavania sa pristroja nedotykajte, az
pokial sa na displeji nezobrazi indikéacia 'END'.

3. Ked sa na displeji zobrazi 'END', stlacte tlacidlo
'ENT".
Potom sa na displeji zobrazi vyber osi.
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4.V pripade, ze chcete skontrolovat int os, pokradujte
¢astou 'Kontrola horizontalnej chyby', kapitola 8.6.1.
5.  Podokongeni procesu nastavovania vypnite pristroj.
6. Zopakujte skuSobny postup, aby ste sa uistili, ze
vSetky nastavenia su spravne.
UPOZORNENIE Ak sa korekéné hodnoty nacha-
dzaji mimo rozsahu hodnét, zobrazi sa na displeji
indikacia 'CALCULATION OVER ERR'.

8.7 Chyby kuzelovitosti (zbiehavosti)

8.7.1 Kontrola chyby kuzel'ovitosti (zbiehavosti)

UPOZORNENIE
Tuto kontrolu vykonavajte len vtedy, ked' uz bola nasta-
veniami upravena horizontalna chyba.

1. Postavte sklonovy laser PRE 38 na stative, medzi
dve steny vzdialené od seba cca 50 m (164 stop).

2. Pouzitim vodovahy vyrovnajte hlavu stativu v hori-
zontalnom smere.

3.  Priskrutkujte pristroj na stativ, tak aby os X alebo Y
bola nasmerovana k stene.

4.  Skontrolujte laserovy IU¢ prostrednictvom prijimaca
laserového lu¢a (pri nastaveni najvy$sej presnosti)
a poznacte si vySku na obidvoch stenach.

5.  Pristroj vypnite a posurite ho bliz$ie k stene (1-2 m /
3-6 stép). Dodrzte pritom vyrovnanie pristroja.

6.  Pristroj opat zapnite.

7. Znova skontrolujte laserovy IU¢ prijima¢om lasero-
vého luca (pri nastaveni najvysSej presnosti) a po-
znacte si vySku na obidvoch stenach.

8.  Meragskym pasmom zmerajte vertikalny rozdiel me-
dzi obidvomi zna¢kami na kazdej stene.

Ak je rozdiel medzi obidvomi zmeranymi vzdiale-
nostami mensi ako +5 mm (+7/32 palca), je takato
chyba v ramci $pecifikacii. Presné nastavenie nie je
potrebné.

Ak je rozdiel medzi obidvomi zmeranymi vzdialenos-
tami vacsi ako +5 mm (+7/32 palca), je takato chyba
uz mimo $pecifikacii. Je potrebné vykonat presné
nastavenie. Obratte sa prosim na najblizsie centrum
spolo¢nosti Hilti.

8.8 Chyby sklonu

UPOZORNENIE
Kvéli poZzadovanej presnosti pouzite milimetrovu stup-
nicu.

UPOZORNENIE

Tuto kontrolu vykonavajte len v pripade, Ze bola skontro-
lovana a pripadne upravena horizontalna chyba a vysle-
dok kontroly na chybu kuZelovitosti sa nachadza v ramci
$pecifikacie.

8.8.1 Kontrola chyb sklonu

UPOZORNENIE
Z dovodov poziadaviek na presnost musite pri tejto kon-
trole pouzit vytycku s milimetrovou stupnicou.

1. Zatl¢te do podlahy dva klince presne vo vzdialenosti
30 m (98 stdp) od seba. Klince oznacte ako ,klinec 1¢
a ,klinec 2“.

2. Postavte pristroj na stativ do vzdialenosti 1 az 2
metre pred klinec 1 v jednej linii vedenej cez klince
1 a 2. Pristroj postavte tak, aby sa os X presne
zhodovala s liniou vedenou cez klinec 1 a 2.

3.  Zapnite pristroj. Skontrolujte, &i je sklon nastaveny
na hodnotu 0,000 %. Zapnite prijima¢ laserového
li¢a PRA 38, vyberte si nastavenie s velkou pres-
nostou. Odgitajte vysku laserového lu¢a na vytyCke
pri klinci 1 a klinci 2 v milimetroch a vysku pre klinec
1 si oznacte ako ,h1“ a pre klinec 2 ako ,h2“.

4. Sklon osi X nastavte na 1,000 %. Opat odcitajte
vySku laserového Iu¢a v milimetroch pre klinec 1
a klinec 2 a tieto vySky si oznacéte ako ,h3“ (pre
klinec 1) a ,h4“ (pre klinec 2).

5. Odcitané hodnoty vySok h1, h2, h3 a h4 dosadte do
nasledujiceho vzorca. Vzdialenost medzi klincom 1
a klincom 2 (30 m/ 98 stdp) bola prevedena vo vzorci
na 30 000 milimetrov (1181 palcov).

(h2 - hd) - (1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

6. Postavte pristroj s osou Y priamo na liniu prepojenia
klinca 1 a2 a zopakujte kroky 1 az 5 z kapitoly 8.8.1.
Ak je vypoditany vysledok v rozsahu 0,990 % - 1,010
% pre obidve osi, je presnost v ramci $pecifikacie.
Ak je vypogitany vysledok mimo rozsahu 0,990 %
- 1,010 % pre obidve osi, obrafte sa prosim na
najblizsie stredisko spolo¢nosti Hilti.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pric¢ina Odstranenie
PRE 38 Battery Low (vybita ba-  Batérie sklonového lasera su vybité. Vyberte vybité batérie a nahradte ich
téria) novymi.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

PRA 380 Battery Low (vybita
batéria)

Batérie dialkového ovladania su vy-
bité.

Vyberte vybité batérie a nahradte ich
novymi.

Pristroj bol vystaveny narazu

a—Q

Pristroj bol vystaveny otrasu.

Pristroj vypnite a opat ho zapnite, aby
sa aktivovalo automatické nivelova-
nie.

Pristroj bol zle postaveny

P

Pristroj bol zle postaveny - mimo ob-
lasti samonivelacie.

Znova nastavte poziciu pristroja, aby
sa opét vyrovnal - podla zobrazeného
symbolu.

Calibration Over ERR

Vysledok kontroly pristroja sa nacha-
dza mimo Specifikacii.

Pre opatovné spustenie pristroj naj-
skor vypnite a potom ho znova za-
pnite.

E-05 Rota¢na hlava sa neto¢i. Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

E-51 Interna chyba paméte dialkového Vypnite dialkové ovladanie a znova
ovladania. ho zapnite.

E-60's Systémova chyba kédovacieho zaria-  Pristroj vypnite a opat ho zapnite.
denia.

E-80's Nivelovanie nebolo dokoncené. Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

E-99 Interna chyba paméte. Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

Blika svetlo LCD displeja

Ziadne zobrazenie.

Pristroj vypnite a opat ho zapnite.

10 Likvidacia
VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.

Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie

alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.

Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu

tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

€3

Vyrobky Hilti st vyrobené prevazne z recyklovatelnych materialov. Predpokladom na opakované vyuZitie recyklova-
telnych materialov je ich spravna separacia. V. mnohych krajinach je spolo¢nost Hilti uz pripravena prevziat vase staré

vyrobky na recyklaciu. Informuijte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektronické meracie pristroje neodhadzujte do domového odpadu!

Podra eurdpskej smernice o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni narod-
nych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a akumulatory musia podrobit separovaniu
a ekologickej recyklacii.

Akumulatory likvidujte v stilade s narodnymi predpismi. Pomahajte prosim chranit Zivotné prostredie.
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11 Zaruka vyrobcu

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

12 Upozornenie FCC

POZOR

Tento pristroj v testoch dodrzal hrani¢éné hodnoty, ktoré
su stanovené v odseku 15 ustanoveni FCC (elektromag-
neticka a radiova interferencia) pre digitalne pristroje
triedy B. Tieto hraniéné hodnoty predstavuju pre insta-
laciu v obyvanych oblastiach dostato¢nu ochranu pred
rusivym vyzarovanim. Pristroje tohto druhu generuju a po-
uzivaju radiové frekvencie a mozu ich aj vyZarovat. Preto,
ak nie su inStalované a nepouzivaju sa v sulade s pokynmi,
mozu spdsobovat rusenie prijmu radiového signalu.

platné USA

Nemozno v8ak zarucit, ze pri uritych instalaciach ne-
dojde k ruseniu. Ak tento pristroj spésobuije rusenie radi-
ového alebo televizneho prijmu, ¢o mozno zistit vypnutim

upozornenie IC

platné v Kanade

a opatovnym zapnutim pristroja, odpori¢ame pouzivate-
lovi odstranit ruSenia pomocou nasledujucich opatreni:

Novym nasmerovanim alebo premiestnenim antény.
Zvacsenim vzdialenosti medzi pristrojom a prijimacom.

Poziadajte o pomoc vasho predajcu alebo skuseného
radiotechnika a televizneho technika.

UPOZORNENIE

Zmeny alebo Upravy, ktoré neboli vyslovne schvélené
spolo¢nostou Hilti, mézu obmedzit pravo pouzivatela
uviest pristroj do prevadzky.

13 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Sklonovy laser
Typové oznadenie: PRE 38
Generéacia: 01
Rok vyroby: 2010
Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledujucimi smernicami

a normami: do 19. aprila 2016: 2004/108/ES, od 20.
aprila 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/ES, EN ISO 12100, 1999/5/ES, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.
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