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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

Bolzensetzgerat DX 460 GR

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanlei-
tung immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.

Geratebauteile Kl

® Abgaskolbenriickfiihrung

@ Flihrungshiilse

® Gehduse

® Kartuschenkanal

® Entriegelung Leistungsregulierung

® Leistungsregulierung

@ Abzug

® Griff

® Entriegelung Abgaskolbenriickflihrung
Liftungsschlitze

@ Kolbenringe

® Kolben *

® Austauschbares Fiihrungsrohr fiir Bolzenfiihrung*
Entriegelung Bolzenfiihrung

® Puffer *

* Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden.

Inhaltsverzeichnis

1. Sicherheitshinweise

2. Allgemeine Hinweise

3. Beschreibung

5. Technische Daten

6. Inbetriebnahme

1. Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.2 Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartu-
schen mit vergleichbarer Qualitat
Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, konnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwe-
re Verletzungen des Anwenders und Personen in des-
sen Umgebung verursachen kénnen. Kartuschen miis-
sen eine der folgenden Mindestanforderungen erfiillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen kin-
nen

HINWEIS:

@ Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgerate sind erfol-
greich nach EN 16264 getestet.

@ Bei den in Norm EN 16264 definierten Priifungen han-
delt es sich um Systemtests spezifischer Kombina-
tionen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zer-
tifizierungsstellen durchgefiihrt werden.

Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizie-
rungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bestimmungsgemésse Verwendung

Das Gerdt dient dem professionellen Anwender im Bau-
haupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Négeln,
Bolzen und Combo-Elementen in Beton, Stahl und Kalk-
sandstein.

/N
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1.4 Sachwidrige Verwendung

@ Manipulationen oder Verdnderungen am Gerdt sind
nicht erlaubt.

@ Das Gerat darf nicht in einer explosiven oder ent-
flammbaren Atmosphére eingesetzt werden, ausser es
ist speziell dafir zugelassen.

@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen,
Zubehér und Ersatzteile oder solches von gleicher Qualitét.
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@ Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

@ Richten Sie das Gerdt nicht gegen sich oder eine ande-
re Person.

@ Pressen Sie das Gerat nicht gegen Ihre Hand oder
einen anderen Korperteil.

@ Setzen Sie keine Ndgel in zu harte oder sprode Unter-
griinde, wie z.B. Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Mes-
sing, Kupfer, Fels, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Kera-
mikziegel, diinne Bleche (< 4 mm), Gusseisen und Gas-
beton.

1.5 Stand der Technik

@ Das Gerdt ist nach dem neuesten Stand der Technik
gebaut.

@ Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemadss behandelt oder nicht bestimmungs-
gemass verwendet werden.

A

1.6 Sachgemisse Einrichtung

@ Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.

@ Setzen Sie das Gerdt nur in gut beliifteten Arbeitshe-
reichen ein.

@ Das Gerdt darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.
@ Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie
fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

@ Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, inshe-
sondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

@ Vergewissern Sie sich, bevor Sie Négel setzen, dass
sich niemand hinter oder unter dem Arbeitsplatz auf-
hélt.

@ Halten Sie den Handgriff trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

A

1.7 Generelle Gefahrdung durch das Gerat

@ Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand bestim-

mungsgemass betrieben werden.

@ Wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt
vorgehen:

1. Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen
die Arbeitsfléche halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das
Gerat von der Arbeitsfliche nehmen und dabei dar-
auf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine ande-
re Person gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine
Kartusche nach; brauchen Sie die restlichen Kartu-
schen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den
aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsorgen
Sie diesen so, dass eine nochmalige oder missbrauch-
liche Verwendung ausgeschlossen ist.
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@ Wenn 2-3 Fehlsetzungen ohne eindeutig hohrbares

Kartuschenziindungsgerdusch und deutlich geringer

eingetriebener Befestigungselemente in Folge auftreten,

ist wie folgt vorzugehen:

1. Arbeit sofort einstellen

2. Gerét entladen und demontieren (siehe 8.3).

3. Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben- und
Elementekombination prifen (siehe 6.2).

4. Puffer, Kolben und Bolzenfiihrung auf Verschleiss
prifen und gegebenenfalls austauschen (siehe 8.4).

5. Gerat reinigen (siehe 8.5-8.14).

6. Wenn Problem nach obenstehenden Massnahmen
weiterhin besteht, Gerat nicht mehr weiterverwen-
den, Gerat im Hilti Reparatur Center priifen und gege-
benenfalls reparieren lassen.

@ Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazin-

streifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu entfernen.

@ Halten Sie bei der Betatigung des Geréats die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

@ Lassen Sie ein geladenes Gerdt nie unbeaufsichtigt.

@ Entladen Sie das Gerdt immer vor Reinigungs-, Ser-

vice- und Unterhaltsarbeiten sowie fiir die Lagerung.

@ Ungebrauchte Kartuschen und nicht in Gebrauch ste-

hende Gerate sind vor Feuchtigkeit und iberméssiger

Hitze geschiitzt zu lagern. Das Gerdt ist in einem Koffer

zu transportieren und zu lagern, der gegen unbefugte

Inbetriebnahme gesichert werden kann.

1.8 Thermisch

@ Zerlegen Sie das Gerdt nicht, wenn es heiss ist.

@ Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale
Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde). Das Gerét
konnte sonst tiberhitzt werden.

@ Wenn immer es zu Verschmelzungen am Plastik-Kar-
tuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerét abkiihlen
lassen.

1.9 Anforderung an den Benutzer

@ Das Gerat ist fiir den professionellen Benutzer bestimmt.
@ Das Gerdt darf nur von autorisiertem, eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instand gehalten wer-
den. Dieses Personal muss speziell tiber die auftreten-
den Gefahren unterrichtet sein.

@ Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie liberlegt
vor und verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie unkon-
zentriert sind. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Unwohl-
sein.

1.10 Persdnliche Schutzausriistung

@ Der Benutzer und die sich in der Nahe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung des Gerats
eine geeignete Schutzbrille, einen Schutzhelm und einen
Gehorschutz benutzen.



2. Aligemeine Hinweise

2.1 Signalworte und ihre Bedeutung

WARNUNG

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod fiihren
kénnte.

VORSICHT

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten KOrperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
konnte.

2.2 Piktogramme

Warnzeichen Symbole
Warnung vor Warnung vor Vor Benutzung
allgemeiner heisser Oberflache Bedienungsan-
Gefahr leitung lesen
Gebotszeichen
Schutzbrille Schutzhelm Gehorschutz
benutzen benutzen benutzen

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausfaltbaren
Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet ,,das
Gerat” immer das Bolzensetzgerat DX 460 GR.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Geréts angebracht. Uber-
tragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung
und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Vertre-
tung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ: DX460GR

Serien-Nr.:
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3. Beschreibung

Das Gerdt dient dem professionellen Anwender zum
Setzen von Négeln, Bolzen und Combo-Elementen in
Beton, Stahl und Kalksandstein.

Das Gerdt funktioniert nach dem Kolbenprinzip und wird
daher nicht den Schussgeraten zugeordnet. Das Kol-
benprinzip gewahrleistet eine optimale Arbeits- und Befe-
stigungssicherheit. Als Treibmittel werden Kartuschen
Kaliber 6.8/11 eingesetzt.

Der Kolben- und Kartuschentransport erfolgen auto-
matisch durch den entstehenden Gasdruck. Dadurch
sind Sie in der Lage, Nagel und Bolzen sehr wirtschaft-
lich zu setzen. Zusétzlich kdnnen Sie das Gerét mit dem
Nagelmagazin MX 72 ausriisten, wodurch die Schnel-
ligkeit und der Komfort des Geréts wesentlich erhdht
wird.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bil-
den das Gerat, die Kartuschen und die Befestigungs-
elemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass
ein problemloses Befestigen mit diesem System nur
dann gewdhrleistet werden kann, wenn die speziell fiir
das Gerét hergestellten Hilti Befestigungselemente und
Kartuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat
verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedin-
gungen gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs-
und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerdt bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des
Geratebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

Das Kolbenprinzip

NN
2

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben iiber-
tragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund eintreibt. Da rund 95 Prozent der kinetischen
Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungs-
element mit einer stark verminderten Geschwindigkeit
von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Unter-
grund ein. Das Abstoppen des Kolbens im Gerdt been-
det zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrek-
ter Anwendung gefahrliche Durchschiisse praktisch
unmdglich.

Durch die Koppelung von Ziindungsmechanismus und
Anpressweg ist eine Fallsicherung [2] gegeben. Beim
Aufprall des Gerdts auf einen harten Untergrund kann
deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Win-
kel es auftrifft.

Die Abzugsicherung [3] gewahrleistet, dass bei alleini-
ger Betatigung des Abzugs die Treibladung nicht ziin-



det. Das Gerat lasst sich deshalb nur auslésen, wenn es
zusétzlich auf den Untergrund angepresst wird.

Die Anpressicherung [4] macht wiederum eine An-
presskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass
nur mit vollsténdig angepresstem Gerét ein Setzvorgang
durchgefiihrt werden kann.

Das Gerdt verfiigt zudem iber eine Ausldsesicherung
(5]. Dies bedeutet, dass bei betdtigtem Abzug und an-
schliessendem Anpressen des Geréts keine Ausldsung
erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das
Gerat vorher korrekt angepresst (1.) und erst danach

der Abzug betatigt wird (2.).

4. Elemente, Ausriistungen und Zubehor

Elementeprogramm

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-EM Verzinkte Gewindebolzen fiir Befestigungen in Gebduden bzw. trockener und nicht
korrosiver Umgebung

X-CRM Rostfreie Gewindebolzen fiir Befestigungen im Freien bzw. korrosiver Umgebung
(nicht empfohlen in Strassentunneln, Schwimmbadern oder dhnlichen Umgebungen)

X-GR-RU Duplex beschichtet (entspricht feuerverzinkt) fir Befestigungen in Geb&uden, mittel

korrosiver Umgebung oder flir den Einsatz mit limitierter Lebensdauer. Nicht geeignet
fiir den Einsatz in Marine Atmosphére oder in stark verschmutzter Umgebung

X-FCM Halteflansche

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-FCM Verzinkte Halteflansche fiir Befestigungen in Gebduden bzw. trockener und nicht
korrosiver Umgebung

X-FCM-M Duplex beschichtet (entspricht feuerverzinkt) fiir Befestigungen in Gebduden, mittel
korrosiver Umgebung oder fiir den Einsatz mit limitierter Lebensdauer. Nicht geeignet
fiir den Einsatz in Marine Atmosphare oder in stark verschmutzter Umgebung

X-FCM-R Rostfreie Halteflansche fiir Befestigungen im Freien und/oder korrosiver Umgebung

(nicht empfohlen in Strassentunneln, Schwimmbédern oder &hnlichen Umgebungen)

X-FCP Halteflansche

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-FCP-M

Duplex beschichtet (entspricht feuerverzinkt) fir Befestigungen in Geb&uden, mittel
korrosiver Umgebung oder flir den Einsatz mit limitierter Lebensdauer. Nicht geeignet
fiir den Einsatz in Marine Atmosphére oder in stark verschmutzter Umgebung

X-FCP-R

Rostfreie Halteflansche fiir Befestigungen im Freien und/oder korrosiver Umgebung
(nicht empfohlen in Strassentunneln, Schwimmbédern oder dhnlichen Umgebungen)
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Bolzenfiihrung

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-F8GR Bolzenfiihrung fiir Bolzen mit 8 mm Durchmesser
Kolben

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-PGR Kolben fiir Gitterrostbefestigungen

Zubehir

Bestell-Bezeichnung Anwendung

Zentrierhiilsen Fiir zentriertes Setzen von Gewindebolzen

S-B HEX5 Bit Zum An-/Abschrauben der X-FCM Halteflansche
S-NSX 2.8 X 15 bit Zum An-/Abschrauben der X-FCP Halteflansche
X-460-TGR Ersatzfiihrungsrohr fiir die X-460-F8GR Bolzenfiihrung
Kartuschen

Bestell-Bezeichnung Farbe Stérke

6.8/11 M griin Griin Leicht

6.8/11 M gelb Gelb Mittel

6.8/11 M rot Rot Stark

6.8/11 M schwarz Schwarz Extra stark

Reinigungsset
Hilti Spray, Flachbiirste, Rundbiirste gross, Rundbiirste klein, Schaber, Reinigungstuch

Hilti Empfehlungen fiir Gitterrostbefestigungen:

Anwendungen X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Innen bzw. trockene und
nicht korrosive Umgebungen

Innen/im Freien, mittel
korrosive Umgebungen

Marine Atmosphére bzw. sehr
korrosiven Umgebungen

Strassentunnel, Schwimmbéader
oder dhnliche Umgebungen.

Empfohlenes Produkt fiir die Anwendung
Produkt kann eingesetzt werden
Produkt darf nicht eingesetzt werden

Wichtig:
Verwenden Sie keine verzinkten X-EM Gewindebolzen zusammen mit X-FCM-M*, X-GR-RU* oder
X-FCM-R** Halteflanschen.

Verwenden Sie nur rostfreie X-CRM Gewindebolzen.

* (Duplex beschichtet)
** (Rostfreie Ausfiihrung)
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5. Technische Daten

Gerdt DX 460 GR

Gewicht 3.85 kg (8.49 1b)

Gerdteldnge 478 mm (18.8"

Empfohlene maximale Setzfrequenz 700/h

Kartuschen 6,8/11 M (27 cal. kurz) griin, gelb, rot, schwarz

Leistungsregulierung

4 Kartuschenstarken, Regulierrad mit Rastfunktion

Technische Anderungen vorbehalten

6. Inbetriebnahme

©

XN Gerit priifen

@ Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im
Gerdt befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben aus
dem Gerat.

@ Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschédigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn
Teile beschédigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerdt vom auto-
risierten Hilti-Service reparieren.

@ Puffer und Kolben auf Verschleiss prifen (siehe 8.
Pflege und Instandhaltung)
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6.2 Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben-
und Elementekombination

Wenn nicht die richtige Kombination benutzt wird, besteht
Verletzungsgefahr. Weiters kann das Gerat beschadigt
bzw. die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.



7. Bedienung

©

VORSICHT

W Wihrend des Setzvorgangs kann
Material absplittern oder es kén-
nen Kartuschenmagazinteile her-
ausgeschleudert werden.

W Abgesplittertes Material kann Kor-
per und Augen verletzen.

W Benutzen Sie (Anwender und Per-
sonen im Umfeld) eine Schutz-
brille und einen Schutzhelm.

VORSICHT

B Das Setzen der Nagel und Bolzen
wird durch das Ziinden einer Kar-
tusche ausgeldst.

W Zu starker Ldrm kann das Gehor
schadigen.

M Benutzen Sie (Anwender und Per-
sonen im Umfeld) einen Gehor-
schutz.

WARNUNG

M Durch Anpressen auf einen Kor-
perteil (z.B. Hand) kann das Geréat
einsatzbereit gemacht werden.

W Die Einsatzbereitschaft ermog-
licht eine Setzung auch in Kér-
perteile.

W Pressen Sie das Gerét darum nie
gegen Korperteile.

n\

WARNUNG

W Durch Zuriickziehen der Bolzen-
flihrung oder des Befestigungs-
elementes mit der Hand, kann das
Gerat unter Umsténden einsatz-
bereit gemacht werden.

W Die Einsatzbereitschaft ermég-
licht eine Setzung auch in Kor-
perteile.

W Ziehen Sie die Bolzenfiihrung oder
Befestigungselemente darum nie
mit der Hand zurick.

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069838 / 000/ 02

Richtlinien fiir die optimale Befestigungsqualitat
HINWEIS:
Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.
Fiir detaillierte Informationen fordern Sie bitte das ,,Hand-
buch der Befestigungstechnik” von der regionalen Hilti
Niederlassung an.

\

\
IV/ ﬁ C
Stahl:
A = min. Kantenabstand =15 mm (°")

B = min. Achsabstand =20 mm (%:")
C =min. Untergrunddicke =4 mm (/")

Eindringtiefe in Stahl : 12 +2 mm

EENEinzelsetzgerit laden

1. Schieben Sie den Bolzen von vorne in das Gerét, bis
die Rondelle des Bolzens im Gerat gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollsténdig im Griff versenkt ist. Wenn
Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen mdchten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.
(Hilfe: Die jeweils unterste Nummer auf der Riickseite
des Kartuschenstreifens zeigt an, die wievielte Kar-
tusche dieses Streifens sich gerade im Kartuschen-
lager befindet.)

EFA Leistung einstellen

Wabhlen Sie die Kartuschenstdrke und Leistungseinstel-

lung entsprechend der Anwendung. Wenn keine Erfah-

rungswerte vorliegen, beginnen Sie immer mit der mini-
malen Leistung:

1. Driicken Sie den Arretierknopf.

2. Drehen Sie das Leistungsregulierrad auf 1.

3. Setzen Sie einen Bolzen.

4. Wenn der Bolzen zu wenig tief eindringt: Erhéhen Sie
die Leistung durch Verstellen des Leistungs-Regu-
lierrades. Verwenden Sie gegebenenfalls eine stér-
kere Kartusche.

K1 Setzen mit Gerit

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. L6sen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung
aus.

WARNUNG

@ Setzen Sie keine Nagel in bestehende Lécher, ausser
wenn von Hilti empfohlen, z.B. DX X-BT System.

@ Versuchen Sie nicht, einen Nagel durch eine zweite
Setzung nachzusetzen.

@ Uberschreiten Sie die max. Setzfrequenz nicht.



X-FCM Gitterrosthefestigung

1. Platzieren des Gitterrostes.

2. Setzen des Gewindebolzens auf den Stahltréger. Die
Verwendung der Zentrierhiilse ermdglicht ein ein-
faches zentriertes Befestigen. Priifen der Eindring-
tiefe mit der Lehre durch Messen des Bolzeniiber-
standes (NVS).

3. Aufschrauben des Halteflansches.

Drehmoment = 5 bis 8 Nm

- X-FCP Riffelblechbefestigung
. Riffelblech vorbohren oder vorstanzen.

2. Platzieren und Ausrichten der Riffelbleche.

3. Setzen des X-CRM Gewindebolzens durch das vor-
gefertigte Loch. Priifen der Eindringtiefe mit der
Lehre durch Messen des Bolzeniiberstandes (NVS).

. X-FCP Halteflansch von Hand ansetzen.

. Aufschrauben des Halteflansches. Drehmoment =
5 bis 8 Nm

Gerit entladen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder
Befestigungselement im Geréat befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen im Gerat befindet, ziehen Sie ihn mit
der Hand oben aus dem Gerat und entfernen Sie das
Befestigungselement aus der Bolzenfiihrung.

o

8. Pflege und Instandhaltung

Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrele-
vanter Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren
Betrieb des Gerits sind deshalb regelméssige Inspek-
tionen und Wartungen eine unumgéngliche Voraus-
setzung. Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und
die Priifung von Kolben und Puffer mindestens wéchent-
lich bei intensiver Nutzung, spétestens aber nach 10.000
Setzungen!

8.1 Pflege des Gerdts

Die dussere Gehduseschale des Geréts ist aus schlag-
festem Kunststoff gefertigt. Die Griffpartie ist aus Ela-
stomer- Werkstoff. Betreiben Sie das Gerat nie mit ver-
stopften Liftungsschlitzen! Verhindern Sie das Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Innere des Gerits.
Reinigen Sie die Gerdteaussenseite regelmassig mit
einem leicht angefeuchteten Putzlappen. Verwenden Sie
kein Spriihgerét oder Dampfstrahlgerdt zur Reinigung!

8.2 Instandhaltung

Priifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Gerédts auf Beschddigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat
nicht, wenn Teile beschédigt sind oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat
vom Hilti-Service reparieren.

8
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VORSICHT

M Das Gerat kann durch den Ein-
satz heiss werden.

M Sie konnen sich die Hande ver-
brennen.

W Demontieren Sie das Gerat nicht
wenn es heiss ist. Lassen Sie das
Gerat abkihlen.

Gerdte Service durchfiihren wenn:

1. Kartuschenfehlziindungen oder

2. Leistungsschwankungen auftreten oder

3. der Bedienkomfort nachlésst:

@ Notwendiger Anpressdruck nimmt zu.

@ Abzugswiderstand steigt.

@ Leistungsregulierung lasst sich nur schwer verstel-
len.

@ Kartuschenstreifen lasst sich nur schwer entfernen.

VORSICHT beim Reinigen:

@ Benutzen Sie niemals Fett fiir Wartung / Schmierung

von Geratekomponenten. Dies kann zu Funktionsstorungen

des Gerdts fiihren. Benutzen Sie ausschliesslich Hilti

Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitét.

@ Schmutz in DX Geréten enthdlt Substanzen, die lhre

Gesundheit gefahrden kdnnen.

— Atmen Sie keinen Staub/Schmutz vom Reinigen ein.

— Halten Sie Staub/Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

—Waschen Sie Ihre Hinde nach dem Reinigen des
Gerats.

IEXE1 Gerit demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
oder Nagel im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartu-
schenstreifen oder Nagel im Gerét befindet, ziehen
Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus
dem Gerat und entfernen Sie den Nagel aus der Bol-
zenfiihrung.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an
der Bolzenfiihrung.

3. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

4. Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bol-
zenfiihrung.

5. Entfernen Sie den Kolben.

IEXAA Puffer und Kolben auf Verschleiss priifen

Puffer ersetzen wenn:

@ der Metallring sich 16st oder gebrochen ist.

@ der Puffer nicht mehr auf der Bolzenfiihrung halt.

@ starker punktueller Gummiabrieb unter dem Metall-
ring erkennbar ist.

Kolben ersetzen wenn:
@ er gebrochen ist.
@ zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).



@ die Kolbenringe gesprungen sind oder fehlen.
@ der Kolben verkriimmt ist (Priifen durch Rollen auf
einer glatten Flache).

HINWEIS:
@ Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und neh-
men Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

IEXA Bolzenfiihrung auf Verschleiss priifen

Bei der Bolzenfiihrung X-460-F8GR soll das Bolzen-

fiihrungsrohr ersetzt werden, wenn das Rohr bescha-

digtist (z.B. gekriimmt, aufgeweitet, Risse).

Vorgang bei Wechsel von Bolzenflihrungsrohr:

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstrei-

fen oder Befestigungselement in Gerat befindet.

Wenn sich ein Kartuschenstreifen oder Befes-

tigungselement im Gerét befindet, ziehen Sie den

Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét

und entfernen Sie das Befestigungselement aus der

Bolzenfiihrung.

Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung

an der Bolzenfiihrung.

Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

Priifen Sie den Puffer und Kolben auf Verschleiss

(siehe Pflege und Instandhaltung).

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten und

schrauben Sie die Uberwurfmutter ab.

Tauschen Sie das Bolzenfiihrungsrohr.

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten und

schrauben Sie die Uberwurfmutter auf.

Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das

Gerdt.

Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung, bis

er einrastet.

10. Driicken Sie die Bolzenfiihrung fest auf die Abgas-
kolbenriickfiihrung.

11. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung auf das Gerat, bis
sie einrastet.

rowoN

© o N o

IEX3 Kolbenringe reinigen

1. Reinigen Sie die Kolbenringe mit der flachen Biirste,
bis sie frei beweglich sind.

2. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Hilti Spray ein.

EX@Bolzenfiihrung bzw. Magazin im Gewindebereich
reinigen

1. Reinigen Sie das Gewinde mit der flachen Biirste.

2. Spriihen Sie das Gewinde leicht mit Hilti Spray ein.

IEXA Abgaskolbenriickfiihrung demontieren
1. Driicken Sie die Arretierung am Griffbiigel.
2. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung ab.

IEX:) Abgaskolbenriickfiihrung reinigen

1. Reinigen Sie die Feder mit der flachen Biirste.

2. Reinigen Sie die Stirnseite mit der flachen Biirste.

3. Reinigen Sie die beiden stirnseitigen Bohrungen mit
der kleinen Rundbiirste.
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4. Spriihen Sie die Abgaskolbenriickfiihrung leicht mit
Hilti Spray ein.

FRTT] Gehduse innen reinigen

1. Reinigen Sie das Gehduse mit der grossen Rundbiir-
ste.

2. Spriihen Sie das Gehduse innen leicht mit Hilti Spray
ein.

FXEl Kartuschenstreifenkanal reinigen

Reinigen Sie den rechten und linken Kartuschenstreifenkanal
mit dem beigelegten Schaber. Zum Reinigen des Kar-
tuschenstreifenkanals miissen Sie die Gummiabdeckung
leicht anheben.

{XH Spriihen Sie die Leistungsregulierung leicht mit
Hilti Spray ein

FEE] Abgaskolbenriickfiihrung montieren

1. Richten Sie die Pfeile auf dem Gehéuse und der Abgas-
kolbenrtickfiihrung aus.

2. Schieben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung bis zum
Anschlag in das Gehduse.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung in das
Gerdt, bis sie einrastet.

FRE Gerit zusammenbauen

1. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerdt.

2. Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung, bis er
einrastet.

3. Driicken Sie die Bolzenflihrung fest auf die Abgas-
kolbenriickfiihrung.

4. Schrauben Sie die Bolzenflihrung auf das Gerat, bis
sie einrastet.

8.15 Kontrolle nach Pflege- und Instandhaltungs-
arbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten ist zu priifen,
ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und feh-
lerfrei funktionieren.

HINWEIS:

@ Die Verwendung von anderen Schmiermitteln als Hilti
Spray kann Gummiteile, insbesondere den Puffer, bescha-
digen.



9. Fehlersuche

[ Fehler

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Kartuschenstreifen ldsst sich
nicht entfernen

Kartusche lost sich aus
Kartuschenstreifen

E]

-~

—1

10

Ursache

M Beschadigter
Kartuschenstreifen

M Aufbau von Verbrennungsriick-
stédnden

M Gerdt ist beschadigt

W Gerdt diberhitzt infolge hoher
Setzfrequenz
M Gerdt ist beschadigt

WARNUNG

Versuchen Sie, nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

M Schlechte Kartusche
M Gerat verschmutzt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

M Gerat wird beim Setzen zu lange
angepresst
M Zu hohe Setzfrequenz

M Zu hohe Setzfrequenz

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.
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[ Fehler |

Verlust an Bedienungskomfort:

- Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

- Abzugswiderstand nimmt zu

- Leistungsregulierung ldsst sich
nur schwer verstellen

- Kartuschenstreifen ldsst sich
nur schwer entfernen

Kolben klemmt in der
Abgaskolbenriickfiihrung

Abgaskolbenriickfiihrung
ist verklemmt

Gewinde-
bolzen dringt
nicht tief
genug in den
Untergrund ein

Gewindebolzen hélt nicht im
Untergrund

Ursache

M Aufbau von
Verbrennungsriicksténden

M Beschadigter Kolben

M Pufferabrieb im Innern der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Puffer
MW Verschmutzung durch
Verbrennungsriicksténde

M Aufbau von
Verbrennungsriicksténden

M Zu wenig Leistung

W Anwendungsgrenze iberschrit-
ten (sehr harter Untergrund)

W Ungeeignetes System

M Diinner Stahluntergrund
(4-5 mm Stahl)
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[ Fehler | Ursache

Abscheren des Gewindebolzens | M ZU Wenig Leistung

W Anwendungsgrenze
uiberschritten (sehr harter
Untergrund)

Gewindebolzen durchdringen W Zu viel Leistung
das zu befestigende Material

10. Entsorgung

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir eine
Wiederverwendung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, Ihr Altgerat
zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.

Falls Sie das Gerat selbst einer Stofftrennung zufiihren wollen: Zerlegen Sie das Gerat, soweit dies ohne Spezial-
werkzeug moglich ist.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Transportkoffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehéuse Kunststoff / Elastomer  Kunststoffrecycling
Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen Stahl/Kunststoff gem. Offentlichen Vorschriften
12
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11. Herstellergewahrleistung DX-Gerate

Hilti gewdhrleistet, dass das gelieferte Gerdt frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewdhrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ger-
einigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehdr und Ersatzteile oder andere, qualitativ gleich-
wertige Produkte mit dem Gerat verwendet werden.

Diese Gewéhrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wéhrend
der gesamten Lebensdauer des Gerétes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter
diese Gewahrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-

gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Mangel-
folgeschéden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglichkeit
der Verwendung des Gerétes fiir irgendeinen Zweck.
Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung
oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden
ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerdt oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zusténdige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewéhrleistung umfasst sémtliche
Gewadhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friiheren oder gleichzeitigen Erkldrungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 460-GR
Konstruktionsjahr: 2001

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen tibe-
reinstimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. CIP-Kennzeichnung

Fiir die Mitgliedstaaten der C.1.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt:

Das Hilti DX 460 ist bauartzugelassen und systemge-
priift. Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulas-
sungszeichen in quadratischer Form mit der eingetra-
genen Zulassungsnummer S 812 versehen. Damit garan-
tiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelassenen
Bauart.
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Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung festgestellt
werden, sind dem Zulassungserteiler (PTB, Braun-
schweig) sowie der Standigen Internationalen Kom-
mission C.I.P. (Stdndige Internationale Kommission,
Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgien)
zu melden.
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14. Anwendergesundheit und Sicherheit

Larminformation

Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ: DX 460

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 schwarz

Leistungseinstellung; 2

Anwendung: Befestigung von 24 mm Holz auf Beton (C40)
mit X-U 47P8

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz: Lpa. 15° 101 dB(A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel: Lpc, pea’ 133 dB(C)

Betriebs- und Aufstellungshedingungen:

Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerdtes nach E DIN EN 15895-1 im reflexionsarmen Priifraum der Firma
Miiller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen DIN EN 1SO 3745.

Priifverfahren:

Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf reflektieren-
der Grundfldche.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmemissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen

Abweichende Arbeitsbedingungen konnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Vibration
Der gemdss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsgesamtwert iiberschreitet nicht 2,5 m/s2

Weitere Information hinsichtlich Anwendergesundheit und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
entnommen werden www.hilti.com/hse

14
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 460 GR powder-actuated tool for grating applications

Itis essential that the operating instruc-
tions are read before the tool is operated
for the first time.

Always keep these operating instructions
together with the tool.

Ensure that the operating instructions
are with the tool when it is given to other
persons.

Description of main parts

@ Exhaust gas piston return unit

® Guide sleeve

® Housing

® Cartridge guideway

® Power regulation wheel release button
® Power regulation wheel

@ Trigger

® Grip

® Piston return unit release button

® Ventilation slots

@® Piston rings

® Piston *

® Replaceable fastener guide nosepiece *
Fastener guide release button

® Buffer *

* These parts may be replaced by the user/operator.
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1. Safety precautions

1.1 Basic safety instructions

In addition to the safety precautions listed in the indi-
vidual sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

1.2 Only use Hilti cartridges or cartridges of equiva-
lent quality

The use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may

lead to build-up of unburned powder, which may explo-

de and cause severe injuries to operators and bystan-

ders. At a minimum, cartridges must either:

a) Be confirmed by their supplier to have been suc-
cessfully tested in accordance with EU standard EN
16264

NOTE:

@ All Hilti cartridges for powder-actuated tools have
been tested successfully in accordance with EN 16264.

@ The tests defined in the EN 16264 standard are system
tests carried out by the certification authority using
specific combinations of cartridges and tools.
The tool designation, the name of the certification aut-
hority and the system test number are printed on the
cartridge packaging.

or

b) Carry the CE conformity mark (mandatory in the EU
as of July 2013).

See packaging sample at:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Use as intended

The tool is designed for professional use in fastening
applications in construction where nails, threaded studs
and composite fasteners are driven into concrete, steel
and sand-lime block masonry.

1.4 Improper use

@ Manipulation or modification of the tool is not per-
missible.

@ Do not operate the tool in an explosive or flammable
atmosphere, unless the tool is specially approved for
such use.

@ To avoid the risk of injury, use only original Hilti fas-
teners, cartridges, accessories and spare parts or those
of equivalent quality.

@ Observe the information printed in the operating
instructions concerning operation, care and mainte-
nance.
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@ Never point the tool at yourself or any bystander.

@ Never press the muzzle of the tool against your hand
or other part of your body.

@ Do not drive nails into excessively hard or brittle mate-
rials such as glass, marble, plastic, bronze, brass, cop-
per, natural rock, insulation material, hollow brick, glazed
tile, thin-gauge sheet metal (< 4 mm), grey cast iron,
spheroidal cast iron and gas concrete.

1.5 Technology

@ This tool is designed with the latest available tech-
nology.

@ The tool and its ancillary equipment may present haz-
ards when used incorrectly by untrained personnel or
not as directed.

A\

1.6 Making the workplace safe

@ Ensure that the workplace is well lit.

@ Objects which could cause injury should be removed
from the working area.

@ Operate the tool only in well-ventilated working areas.
@ The tool is for hand-held use only.

@ Avoid unfavorable body positions. Work from a secure
stance and stay in balance at all times

@ Keep other persons, children in particular, outside the
working area.

@ Before using the tool, make sure that no one
is standing behind or below the point where fasteners
are to be driven.

@ Keep the grip dry, clean and free from oil and grease.

A\

1.7 General safety precautions

@ Operate the tool only as directed and only when it is

in faultless condition.

@ If a cartridge misfires or fails to ignite, proceed as fol-

lows:

1. Keep the tool pressed against the working surface for
30 seconds.

2. If the cartridge still fails to fire, withdraw the tool from
the working surface, taking care that it is not pointed
towards your body or bystanders.

3. Manually advance the cartridge strip one cartridge.
Use up the remaining cartridges on the strip. Remove
the used cartridge strip and dispose of it in such a
way that it can be neither reused nor misused.

@ If 2-3 cartridge misfires occur in succession (with-

out clearly audible noise of the cartridge firing and the

fastener being driven with significantly less power), pro-
ceed as follows:

1. Stop using the tool immediately.

2. Unload and disassemble the tool (see 8.3).

3. Check that the correct combination of fastener
guide, piston and fastener are used (see 6.2).

16
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4. Check the buffer, piston and fastener guide for wear
and replace the parts if necessary (see 8.4).

5. Clean the tool.

6. Do not continue to use the tool if the problem per-
sists after carrying out the steps described above.
Have the tool checked and repaired if necessary at
a Hilti repair center.

@ Never attempt to pry a cartridge from the magazine

strip or the tool.

@ Keep the arms flexed when the tool is fired (do not

straighten the arms).

@ Never leave the loaded tool unattended.

@ Always unload the tool before beginning cleaning,

servicing or changing parts and before storage.

@ Unused cartridges and tools not presently in use

must be stored in a place where they are not exposed

to humidity or excessive heat. The tool should be trans-
ported and stored in a toolbox that can be locked or
secured to prevent use by unauthorized persons.

1.8 Temperature

@ Do not disassemble the tool while it is hot.

@ Never exceed the recommended maximum fastener
driving rate (number of fastenings per hour). The tool
may otherwise overheat.

@ Should the plastic cartridge strip begin to melt, stop
using the tool immediately and allow it to cool down.

1.9 Requirements to be met by users

@ The tool is intended for professional use.

@ The tool may be operated, serviced and repaired only
by authorised, trained personnel. This personnel must
be informed of any special hazards that may be encoun-
tered.

@ Proceed carefully and do not use the tool if your full
attention is not on the job.

@ Stop working with the tool if you feel unwell.

1.10 Personal protective equipment

@ The operator and other persons in the immediate vicin-
ity must always wear eye protection, a hard hat and ear
protection.



2. General information

2.1 Signal words and their meaning

WARNING

The word WARNING is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to severe
personal injury or death.

CAUTION

The word CAUTION is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to minor per-
sonal injury or damage to the equipment or other prop-
erty.

2.2 Pictograms
Warning signs

Symbols

A ©

General Warning: Read the opera-
warning hot surface tion instructions
before use
Obligation signs
Wear eye Wear a Wear ear
protection safety helmet protection

Kl The numbers refer to the illustrations. The illustra-
tions can be found on the fold-out cover pages. Keep
these pages open while you read the operating instruc-
tions.

In these operating instructions, the designation “the
tool” always refers to the DX 460 GR powder-actuated
tool.

Location of identification data on the tool

The type designation and the serial number are printed
on the type plate on the tool. Make a note of this infor-
mation in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representa-
tive or service department.

Type: DX460GR

Serial no.:
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3. Description

The tool is designed for professional use in fastening
applications where nails, threaded studs and composite
fasteners are driven into concrete, steel and sand-lime
block masonry.

The tool works on the well-proven piston principle and
is therefore not related to high-velocity tools. The pis-
ton principle provides an optimum of working and fas-
tening safety. The tool works with cartridges of 6.8/11
caliber.

The piston is returned to the starting position and the
cartridges are fed to the firing chamber automatically
by gas pressure from the fired cartridge. This permits
fastenings to be made very quickly and economically
with nails and threaded studs.

As with all powder-actuated tools, the tool, fastener pro-
gram and cartridge program form a “technical unit”.
This means that optimal fastening with this system can
only be assured if the fasteners and cartridges are
specially manufactured for it, or products of equivalent
quality, are used. The fastening and application recom-
mendations given by Hilti are only applicable if these
conditions are observed.

The tool features 5-way safety — for the safety of the
operator and bystanders.

The piston principle
1

XN
"

The energy from the propellant charge is transferred to
a piston, the accelerated mass of which drives the fastener
into the base material. As approximately 95 % of the
kinetic energy is absorbed by the piston, the fastener is
driven into the base material at much reduced velocity
(less than 100 m/sec.) in a controlled manner. The dri-
ving process ends when the piston reaches the end of
its travel. This makes dangerous through-shots virtual-
ly impossible when the tool is used correctly.

The drop-firing safety device (2] is the result of coupling
the firing mechanism with the cocking movement. This
prevents the Hilti DX tool from firing when it is dropped
onto a hard surface, no matter at which angle the impact
occurs.

The trigger safety device [3] ensures that the cartridge
cannot be fired simply by pulling the trigger only. The
tool can be fired only when pressed against the work
surface.

The contact pressure safety device [4] requires the tool
to be pressed against the work surface with a signifi-
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cant force. The tool can be fired only when pressed ful-
ly against the work surface in this way.

In addition, all Hilti DX tools are equipped with an unin-
tentional firing safety device [51. This prevents the tool
from firing if the trigger is pulled and the tool then pressed
against the work surface. The tool can be fired only when
itis first pressed (1.) against the work surface correct-
ly and the trigger then pulled (2.).

4. Cartridges, accessoires and fasteners

Threaded studs

Ordering designation Application

X-EM Zinc plated stud for indoors, dry and non corrosive environment

X-CRM Stainless steel studs for outdoor or/and corrosive environement (not recommended
in tunnels, swimming pool or similar environment)

X-GR-RU Duplex coated (comparable to Hot Dip Galvanised steel) discs for indoor, midly

corrosive environment, or for limited lifetime use. Not for use in marine atmosphere
or in heavily polluted environement

X-FCM Grating discs

Ordering designation Application

X-FCM Zinc plated discs for indoors, dry and non corrosive environment

X-FCM-M Duplex coated (comparable to Hot Dip Galvanised steel) discs for indoor, midly
corrosive environment, or for limited lifetime use. Not for use in marine atmosphere
or in heavily polluted environement

X-FCM-R Stainless steel discs for outdoor or/and corrosive environement (not recommended

in tunnels, swimming pool or similar environment)

X-FCP Checker plates

Ordering designation Application

X-FCP-M Duplex coated (comparable to Hot Dip Galvanised steel) discs for indoor, midly
corrosive environment, or for limited lifetime use. Not for use in marine atmosphere
or in heavily polluted environment

X-FCP-R Stainless steel plates for outdoor or/and corrosive environement (not recommended
in tunnels, swimming pool or similar environment)
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Fastener guide

Ordering designation Application

X-460-F8GR Grating baseplate for 8 mm studs
Piston

Ordering designation Application

X-460-PGR Piston for grating applications

Accessories

Ordering designation

Application

Centering devices

To center perfectly the studs

S-B HEX5Bit To screw/unscrew X-FCM grating discs

S-NSX 2.8 x15 bit To screw/unscrew X-FCP checker plates

X-460-TGR Replacement nosepiece for the X-460-F8GR fastener guide
Cartridges

Ordering designation Colour code Power level

6.8/11 M green Green Low

6.8/11 M yellow Yellow Medium

6.8/11 M red Red Heavy

6.8/11 M black Black/purple Extra heavy

Cleaning set

Hilti spray, flat brush, large round brush, small round brush, scraper, cleaning cloth.

Hilti recommendations for grating application areas

Application areas

X-FCM + X-EM

X-FCM-M + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Indoors, dry and non
corrosive environment

rosive environment

Indoors, outdoors, midly cor-

X-FCM-R + X-CRM

polluted environment

Marine atmosphere, heavily

similar environment

Tunnel, swimming pools or

Important:

Most relevant product for application
Could be used for application
Not used for the application

Do not use a zinc plated X-EM stud with X-FCM-M*, X-GR-RU* or X-FCM-R** grating disc.
Always use a stainless steel X-CRM stud.

* (Duplex coated)
** (Stainless steel)
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5. Technical data

DX 460 GR tool

Weight 3.85Kg (8.49 1b)

Tool length 478 mm (18.8"

Recommended maximum fastening rate 700 per hour

Cartridges 6.8/11 M (27 cal. short) green, yellow, red, black

Power regulation

4 cartridge power levels, regulation wheel with locking
function

Right of technical changes reserved

6. Before use

©

0 Tool inspection

@ Ensure that there is no cartridge strip in the tool. If
there is a cartridge strip in the tool, remove it by hand
from the tool.

@ Check all external parts of the tool for damage at reg-
ular intervals and check that all controls operate prop-
erly. Do not operate the tool when parts are damaged or
when the controls do not operate properly. If necessary,
have the tool repaired at a Hilti service centre.

@ Check the buffer and piston for wear (see “8. Care
and maintenance”).

20
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6.2 Choosing the right fastener guide / piston / fas-
tener combination

Use of the wrong combination may present a risk of
injury. Damage to the tool may also result or fastening
quality may be negatively affected.



7. Operation

©

CAUTION

©eO

M The base material may splinter
when a fastener is driven or frag-
ments of the cartridge strip may
fly off.

B Flying fragments may injure parts
of the body or the eyes.

W Wear safety goggles and a hard
hat (users and bystanders).

CAUTION

®

M The nail or stud is driven by a car-
tridge being fired.

W Excessive noise may damage the
hearing.

W Wear ear protection (users and
bystanders).

WARNING

W The tool could be made ready to
fire if pressed against a part of
the body (e.g. hand)..

M This could cause a nail to be dri-
ven into a part of the body.

W Never press the muzzle of the tool
against parts of the body.

WARNING

%é*
2

W Under certain circumstances, the
tool could be made ready to fire
by pulling back the fastener guide
or the fastener by hand.

W When in the “ready to fire” state,
a fastener could be driven into a
part of the bodly.

W Never pull back the fastener guide
or fastener by hand.
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Guidelines for optimum fastening quality

These application recommendations must always be
observed. For more specific information, refer to the
Hilti Fastening Technology Manual, which is available
from your local Hilti organisation.

'l
IR

A= min. edge distance = 15 mm (*z')
B=" min. spacing = 20 mm (%")
C=min. base material thickness = 4 mm (°")

Penetration depth in steel: 12 + 2 mm

&N Loading the tool

1. Insert the fastener (head first) until the washer is held
in the tool.

2. Load the cartridge strip (narrow end first) by insert-
ing it into the bottom of the tool grip until flush. If
the strip has been partly used, pull it through until
a live cartridge is in the chamber. (The last visible
number on the back of the cartridge strip indicates
which cartridge is next to be fired.)

¥ Adijusting the driving power

Select a cartridge power level and power setting to suit

the application. If you cannot estimate this on the basis

of previous experience, always begin with the lowest
power.

1. Press the release button.

2. Turn the power regulation wheel to 1.

3. Drive a fastener.

4. If the fastener doesn't penetrate deeply enough,
increase the power level and repeat steps 1 to 3.
Repeat until the desired depth of penetration is
reached. Use a more powerful cartridge if neces-
sary.

KA Fastening with the tool

1. Press the tool firmly against the work surface at right
angles.

2. Fire the tool by pulling the trigger.

WARNING

@ Never attempt to drive a fastener in an existing hole
except where recommended by Hilti, e.g. when using
the DX X-BT system.

@ Never attempt to redrive the same fastener.

@ Never exceed the maximum fastener driving rate.

I[EXA X-FCM grating disc installation

1. Place the grating section.

2. Fasten the threaded stud into the steel frame. Using
the centering device will allow you to fasten perfect-
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ly the stud in the middle. Check the penetration depth
with a gauge by measuring the standoff above the
surface fastened into (NVS)

3. Tighten the disc. Tightening torque =510 8 Nm

KA X-FCP checker plate installation
. Plates must be pre-drilled or pre-punched.

2 Place and align the plate section.

3. Fasten the X-CRM threaded stud through the pre-
dilled hole. Check the penetration depth with a gauge
by measuring the standoff above the surface fastened
into (NVS)

4. Start the X-FCP on the stud by hand.

5. Tighten the plate. Tightening torque =5to 8 Nm

Unloading the tool

Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in the
tool. Remove the cartridge strip by pulling it upwards
out of the tool and remove the fastener from the fastener
guide.

22
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8. Care and maintenance

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool
and functionally relevant parts are also subject to wear.
Regular inspections and maintenance are thus essen-
tial in order to ensure reliable operation. We recom-
mend that the tool is cleaned and the piston and piston
brake are checked at least weekly when the tool is sub-
jected to intensive use, and at the latest after driving
10,000 fasteners.

8.1 Care of the tool

The outer casing of the tool is manufactured from impact-
resistant plastic. The grip comprises a synthetic rubber
section.

The ventilation slots must be unobstructed and kept
clean at all times. Do not permit foreign objects to enter
the interior of the tool. Use a slightly damp cloth to clean
the outside of the tool at regular intervals. Do not use a
spray or steam-cleaning system for cleaning.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regu-
lar intervals and check that all controls operate proper-
ly. Do not operate the tool when parts are damaged or
when the controls do not operate properly. If necessary,
have the tool repaired at a Hilti service centre.

CAUTION

M The tool can get hot while oper-
ating.

W You could burn your hands.

W Do not disassemble the tool while

it is hot. Let the tool cool down.

Servicing the tool

The tool should be serviced if:

1. Cartridges misfire

2. Fastener driving power is inconsistent

3. If you notice that:

@ contact pressure increases,

@ trigger force increases,

@ power regulation is difficult to adjust (stiff),
@ the cartridge strip is difficult to remove.

CAUTION while cleaning the tool:

@ Never use grease for maintenance/lubrication of tool
parts. This may strongly affect the functionality of the
tool. Use only Hilti spray or such of equivalent quality.
@ Dirt from DX tool contains substances that could be
endangering your health.

— Do not breath in the dust from cleaning

—Keep dust away from food

—Wash your hands after cleaning the tool



m Disassemble the tool
1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded in
the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener from
the fastener guide.

2. Press the release button located at the side of the fas-
tener guide.

3. Unscrew the fastener guide.

4. Remove the buffer by bending it away from the fas-
tener guide.

5. Remove the piston.

IEXA Check the buifer and piston for wear

Replace the buffer if:

@ the metal ring is loose or broken,

@ the buffer no longer holds on the fastener guide,

@ excessive, uneven wear beneath the metal ring is
noticed.

Replace the piston if:

@ it is broken,

@ the tip is heavily worn (i.e. a 90° segment is chipped
off),

@ piston rings are broken or missing,

@ it is bent (check by rolling on an even surface).

NOTE
@ Do not use worn pistons. Do not modify or grind pis-
tons.

IEXA Check the fastener guide for wear

The nosepiece of the X-460-F8GR fastener guide should
be replaced if the tubular section is damaged (e.g. bent,
widened or cracked). For instructions on replacing the
nosepiece.

1. Ensure that no cartridge strip or fastener is loaded
in the tool. Remove the cartridge strip by pulling it
upwards out of the tool and remove the fastener
from the fastener guide

2. Press the release button on the side of the fastener
guide.

3. Unscrew the fastener guide from the tool

4. Check the buffer and piston for wear (see care and
maintenance instructions).

5. Pull the moveable ring downwards and unscrew the
fastener guide nosepiece

6. Replace the fastener guide nosepiece

7. Pull the moveable ring downwards and screw on
the fastener guide nosepiece

8. Push the piston into the tool as far as it will go

9. Press the buffer onto the fastener guide until it
engages

0. Push the fastener guide firmly onto the exhaust gas
piston return unit
11. Screw the fastener guide onto the tool until it engages.

IEXA Clean the piston rings

1. Clean the piston rings with the flat brush until they
move freely.

2. Spray the piston rings lightly with Hilti spray.

1
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Clean the threaded section of the fastener guide
1. Clean the thread with the flat brush.
2. Spray the thread lightly with Hilti spray.

Disassemble the piston return unit
1. Press the release button at the gripping part.
2. Unscrew the piston return unit.

IEX: Clean the piston return unit

1. Clean the spring with the flat brush.

2. Clean the front end with the flat brush.

3. Use the small round brush to clean the two holes at
the end face.

4. Spray the piston return unit lightly with Hilti spray.

ERIT Clean inside the housing
1. Use the large round brush to clean inside the hous-

ing.
2. Spray the inside of the housing lightly with Hilti spray.

EREl Clean the cartridge strip guideway

Use the scraper provided to clean the right and left car-
tridge strip guideways. The rubber cover must be lifted
slightly to facilitate cleaning of the guideway.

[XH Spray the power regulation wheel lightly with
Hilti spray

FXE] Fit the piston return unit

1. Bring the arrows on the housing and on the exhaust
gas piston return unit into alignment.

2. Push the piston return unit into the housing as far as
it will go.

3. Screw the piston return unit onto the tool until it
engages.

FXI Assemble the tool

1. Push the piston into the tool as far as it will go.

2. Press the buffer onto the fastener guide until it snaps
into place.

3. Press the fastener guide firmly onto the piston return
unit.

4. Screw the fastener guide onto the tool until it engages.

8.15 Checking the tool following care and mainte-
nance

After carrying out care and maintenance on the tool,
check that all protective and safety devices are fitted
and that they function correctly.

NOTE
@ The use of lubricants other than Hilti spray could
damage rubber parts, especially the buffer.
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9. Troubleshooting

[ Fault

Cartridge not transported

Cartridge strip cannot be
removed

Cartridge falls out of the

cartridge strip
E
|
1
24

Cause

W Damaged cartridge strip
W Carbon build up

M Tool damaged

M Tool overheated because of high
setting rate

M Tool damaged

WARNING
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.

M Bad cartridge
M Carbon build-up

WARNING
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or the tool.

M Tool is compressed too long
while fastening.
M Fastening frequency is too high

M Fastening frequency is too high

WARNING
Never attempt to pry a cartridge
from the magazine strip or tool.
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[ Fault |

The operator notices:

—increased contact pressure

—increased trigger force

- power regulation stiff to adjust

- cartridge strip is difficult to
remove

Piston is stuck in the piston return
unit and cannot be removed

Stud does not e
penetrate
surface

Studs does not hold in base
material

Cause

W Carbon build-up

W Damaged piston

M Buffer debris inside the piston
return unit

W Damaged buffer
M Carbon build-up

M Carbon build-up

M Driving power too low

M Application limit exceeded
(very hard surface)

M Unsuitable system

M Thin steel base material
(4 to 5 mm steel)

2

[$)]
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| Fault | cause

Stud breaks M Driving power too low

g W Application limit exceeded
el ! (very hard surface)

Stud head penetrates through M Driving power too high
material fastened

10. Disposal

Most of the materials from which Hilti power actuated tools are manufactured can be recycled. The materials
must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrange-
ments for taking back your old powder actuated tools for recycling. Please ask your Hilti customer service
department or Hilti sales representative for further information.

Should you wish to return the power actuated tool yourself to a disposal facility for recycling, proceed as fol-
lows: Dismantle the tools as far as possible without the need for special tools.

Separate the individual parts as follows:

Part/ assembly Main material Recycling

Toolbox Plastic Plastics recycling

Quter casing Plastic / synthetic rubber Plastics recycling

Screws, small parts Steel Scrap metal

Used cartridge strip Plastic / steel According to local regulations
26
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11. Manufacturer's warranty — DX Tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects
in material and workmanship. This warranty is valid so
long as the tool is operated and handled correctly,
cleaned and serviced properly and in accordance with
the Hilti Operating Instructions, and the technical sys-
tem is maintained. This means that only original Hilti
consumables, components and spare parts, or other
products of equivalent quality, may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire lifes-
pan of the tool. Parts requiring repair or replacement
as a result of normal wear and tear are not covered by
this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent

national rules prohibit such exclusion. In particular,
Hilti is not obligated for direct, indirect, incidental
or consequential damages, losses or expenses in
connection with, or by reason of, the use of, or inabil-
ity to use the tool for any purpose. Implied warranties
of merchantability or fitness for a particular purpose
are specifically excluded.

For repair or replacement, send tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporane-
ous comments and oral or written agreements con-
cerning warranties.

12. EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated tool
Type: DX 460-GR
Year of design: 2001

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Technical documentation filed at:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. CIP approval mark

The following applies to C.I.P. member states outside
the EU and EFTA judicial area:

The Hilti DX 460 has been system and type tested. As a
result, the tool bears the square approval mark showing
approval number S 812. Hilti thus guarantees compli-
ance with the approved type.
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Unacceptable defects or deficiencies, etc. determined
during use of the tool must be reported to the person
responsible at the approval authority (PTB, Braun-
schweig)) and to the Office of the Permanent Interna-
tional Commission (C.I.P.) (Permanent Internationial
Commission, Avenue de la Renaissance 30, B-1000
Brussels, Belgium).
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14. Health and safety of the user

Noise information

Powder-actuated tool

Type: DX 460

Modell: Serial production

Caliber: 6.8/11 black

Power setting: 2

Application: Fastening 24 mm thick wood to concrete (C40)
with X-U 47P8

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in
conjunction with E DIN EN 15895

Noise (power) level: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Emission noise-pressure level in the work station: Lpa, 16 101 dB(A)
Peak sound pressure emission level: Lpc, pea’ 133 dB(C)

Operation and set-up conditions:

Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the semi-anechoic test room of
Muller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN 1SO 3745.

Testing procedure:

Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with E DIN EN 15895, DIN
EN IS0 3745 and DIN EN 1SO 11201.

NOTE: The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for
the noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Vibration

The declared total vibration value according to 2006/42/EC does not exceed 2.5 m/s2
Further information regarding the health and safety of the user can be found at the Hilti web site: www.hilti.com/hse
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NOTICE ORIGINALE

Appareil de scellement DX 460 GR

Avant de mettre en marche I’appareil, lire
absolument son mode d’emploi.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I’appareil.

Ne préter ou céder I’appareil a quelqu’un
d’autre qu’en lui fournissant aussi le
mode d’emploi.

Pieces de I’appareil il

® Mécanisme de retour automatique du piston

@ Douille de guidage

® Boitier

@ Guide d’entrée des cartouches

® Curseur (bouton) de déverrouillage de la molette de
réglage de puissance

® Molette de réglage de puissance

@ Détente

Poignée

® Bouton de déverrouillage du mécanisme du retour
automatique du piston

® Quies d’aération

@® Segments de piston

® Piston*

® Canon interchangeable *

Bouton de déverrouillage du canon

® Amortisseur*

* Ces pieces peuvent étre remplacées par I'utilisateur!
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1. Consignes de sécurité

1.1 Consignes de sécurité fondamentales

Outre les consignes techniques de sécurité indiquées
dans les différents chapitres du présent mode d’em-
ploi, il ay lieu de toujours respecter strictement les
directives suivantes.

1.2 N'utiliser que des cartouches Hilti ou des cartou-
ches de qualité équivalente.

L'utilisation de cartouches de qualité moindre dans les
outils Hilti risque d'entrainer une accumulation de pou-
dre non consumée susceptible d'exploser subitement
et de causer de graves blessures aux opérateurs et aux
personnes alentour. Les cartouches doivent satisfaire
I'une des exigences minimales suivantes :

a) Leur fournisseur doit pouvoir confirmer le résultat
positif des essais conformément a la norme européen-
ne EN 16264

REMARQUE:

@ Toutes les cartouches pour appareils de scellement
ont été testées avec succes conformément a la nor-
me EN 16264.

@ Les controles définis par la norme EN 16264 sont des
tests des systémes correspondant a des combinai-
sons spécifiques de cartouches et outils, qui sont
agréés par des organismes de certification.

La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification et le numéro du systéme sont imprimés
sur I'emballage de la cartouche.

ou

b) Elles doivent porter le marquage CE de conformité
(obligatoire dans I'UE a partir de juillet 2013)

Voir exemple d'emballage a I'adresse :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Utilisation conforme a I'usage prévu

Lappareil DX 460 est destiné aux utilisateurs profes-
sionnels dans I'industrie et I'artisanat de la construc-
tion (gros-oeuvre et second-oeuvre) qui veulent implan-
ter des clous, goujons ou éléments de fixation combi-
nés dans le béton, I'acier ou la brique silicocalcaire.

1.4 Utilisation abusive

@ Toutes manipulations ou modifications sur I'appa-
reil sont interdites.

@ L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmo-
sphere explosive ou inflammable, sauf s'il est agréé
pour cela.
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@ Pour éviter tout risque de blessure, utiliser unique-
ment des éléments de fixation, cartouches, accessoires
et pieces de rechange Hilti d’origine ou de qualité équi-
valente.

@ Bien respecter les données concernant le fonction-
nement, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figu-
rent dans le présent mode d’emploi.

@ Ne jamais pointer I'appareil contre vous-méme ou
quelqu’un d’autre.

@ Ne jamais appuyer contre la paume de votre main
ou contre une autre partie de votre corps.

@ Ne jamais implanter de clous dans des supports trop
durs ou cassants, tels que le verre, le marbre, le plas-
tique, le bronze, le laiton, le cuivre, la roche, les maté-
riaux isolants, la brique creuse, la brique céramique,
les tdles minces (< 4 mm), la fonte et le béton cellulaire.

1.5 Etat de la technique

@ L'appareil DX 460 est congu et fabriqué d’apreés 'état
le plus récent de la technique.

@ L'appareil et ses accessoires peuvent &tre dange-
reux s'ils sont utilisés incorrectement par du personnel
non formé ou de maniére non conforme a l'usage prévu.

A\

1.6 Aménagement correct du poste de travail

@ Veiller & bien éclairer I'endroit.

@ Utiliser I'appareil uniqguement dans des emplacements
bien aérés.

@ Lappareil doit &tre utilisé uniquement guidé des deux
mains.

@ Eviter toute posture anormale du corps. Veiller
atoujours rester stable et a garder I'équilibre.

@ Lors du travail, tenir toute tierce personne, notam-
ment les enfants, éloignés de I'endroit ot vous tra-
vaillez.

@ Avant d’implanter des clous, toujours vérifier que
personne ne se trouve derriére ou dessous I'endroit
ol vous travaillez.

@ Toujours bien nettoyer et sécher la poignée pour
enlever toute trace d’huile et de graisse.

A

1.7 Dangers généraux dus a I’appareil

@ Utiliser I'appareil uniquement s’il est dans un état

impeccable et seulement conformément a I'usage prévu.

@ Lorsque la cartouche ne percute pas, toujours pro-

céder comme suit:

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail
pendant 30 secondes.

2. Si la cartouche ne percute toujours pas, retirer I'ap-
pareil de la surface de travail, prendre soin de ne
jamais le pointer contre vous ou en direction de votre
entourage.

3. Armer I'appareil pour faire avancer la bande-chargeur
d’une cartouche; continuer d’utiliser les cartouches
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qui restent dans la bande-chargeur: une fois la ban-
de-chargeur utilisée, I'enlever de telle sorte qu’elle
ne puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a mauvais
escient.

@ Si 2 ou 3 tirs successifs enfoncent de maniére insuf-

fisante les éléments de fixation et que I'on entend pas

de maniére suffisamment audible la percussion qui
annonce un tir, il convient de procéder comme suit:

1. Arréter directement les tirs.

2. Décharger I'appareil et le démonter (voir 8.3).

3. Vérifier d’avoir correctement choisi le canon, le pis-
ton et les éléments de fixation qui vont avec (voir 6.2).

4. Vérifier I'état d’'usure des composants suivants:
amortisseur, piston, canon, et au besoin, changer
la/les piéces usées (voir 8.4).

5. Nettoyer I'appareil (voir 8.5-8.14).

6. Si le probleme subsiste aprés avoir effectué les opé-
rations ci-dessus, ne plus toucher a I'appareil et le
confier au centre de réparation Hilti, qui se charge-
ra de le réparer au besoin.

@ Ne jamais essayer d’enlever de force des cartouches
de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

@ Lorsque vous utilisez I'appareil, garder les bras flé-

chis (ne tas tendre les bras).

@ Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.

@ Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer,

de I'entretenir, de le réviser et de le stocker.

@ Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne

servent pas doivent &tre rangés au sec et a I'abri de

toute chaleur excessive. L'appareil doit étre transpor-
t6 et stocké dans un coffret, aprés I'avoir sécurisé contre
toute mise en marche intempestive.

1.8 Dangers thermiques

@ Ne jamais démonter I'appareil lorsqu'il est trés chaud.
@ Ne jamais dépasser la cadence de tir recommandée
(le nombre de tirs par heure) car I'appareil risquerait de
s’échauffer.

@ Si le plastique des bandes-chargeurs de cartouches
commence a fondre, toujours laisser refroidir 'appareil.

1.9 Exigences concernant les utilisateurs

@ Lappareil est destiné aux utilisateurs professionnels.
@ L'appareil ne doit étre utilisé, nettoyé et révisé que par
du personnel agréé, formé spécialement, qui doit &tre
au courant notamment de tous les risques potentiels.
@ Restez toujours concentré sur votre travail. Procédez
de maniére réfléchie et n’utilisez pas I'appareil si vous
n’étes pas complétement concentré sur votre travail. En
cas de malaise, arrétez le travail.

@ Aux Pays-Bas, en France et en Belgique, les utilisa-
teurs doivent avoir au moins 18 ans.

1.10 Equipement personnel de protection




@ Pendant 'utilisation de I'appareil, I'utilisateur et son
entourage doivent porter des lunettes de protection
appropriées, un casque dur et un casque antibruit.

2. Consignes générales

2.1 Mots signalant un danger et leur signification

AVERTISSEMENT

Le mot AVERTISSEMENT est utilisé pour attirer I'atten-
tion sur une situation potentiellement dangereuse qui
pourrait conduire a de graves blessures corporelles, voi-
re a un accident mortel.

ATTENTION

Le mot ATTENTION est utilisé pour attirer I'attention sur
une situation potentiellement dangereuse qui pourrait
conduire a de légéres blessures corporelles ou a des
dégats matériels.

2.2 Pictogrammes
Symboles d’avertissement

Symbole

Avertissement: Avertissement: Avant d’utiliser
danger général! surface trés chaude! l'appareil, lire
son mode
d’emploi!
Symboles d’obligation
Porter des Porter un Porter un
lunettes de casque dur! casque
protection! antibruit!

Kl Ces chiffres renvoient aux illustrations correspondant
au texte, qui se trouvent sur les pages rabattables pré-
cédentes. Pour lire le mode d’emploi, rabattre ces pages
de maniére a voir les illustrations.

Dans le texte du présent mode d’emploi, le terme « appa-
reil » désigne toujours 'appareil de scellement DX 460 GR.

Emplacement des détails d’identification sur I'appareil
La désignation du modele et le numéro de série de votre
appareil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscri-
vez ces renseignements dans votre mode d’emploi et
référez-vous y toujours pour communiquer avec notre
représentation ou votre agence Hilti.

Modele: DX460GR

N° de série:
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3. Description

Le DX 460 est un appareil de scellement pour profes-
sionnels, destiné a fixer des clous, goujons filetés et élé-
ments de fixation combinés dans le béton, 'acier ou la
brique silicocalcaire.

L'appareil est équipé d’un piston intermédiaire aux qua-
lités éprouvées (il n’est donc pas classé dans la caté-
gorie des appareils grande vitesse, dits «pistolets»!),
qui lui confére une sécurité d’emploi optimale et permet
des fixations fiables. Comme charges propulsives, on
utilise des cartouches de calibre 6,8/11.

L"avance du piston et des cartouches est automatique
sous I'action de la pression des gaz d’échappement, ce
qui vous permet de fixer des clous ou goujons filetés de
maniére trés économique.

Comme tous les autres appareils de scellement a car-
touches Hilti, le DX 460 n’est qu’un élément du syste-
me de fixation complet et homogeéne Hilti qui comprend,
non seulement l'appareil, mais aussi les cartouches et
les éléments de fixation. Ceci implique que l'utilisateur
ne peut travailler sans probléme avec ce systeme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches spé-
cialement fabriqués pour cet usage ou d’autres produits
de qualité équivalente. Les recommandations données
par Hilti concernant la mise en place de ses fixations
sont valables uniquement dans ces conditions!

L'appareil DX 460 offre une quintuple protection pour
une parfaite sécurité de I'utilisateur et de son entourage.

Le principe du piston DX Hilti

N
o

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un
piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de
fixation dans le matériau support. Comme le piston
absorbe env. 95 % de I'énergie cinétique, I'élément pénét-
re a vitesse fortement réduite (inférieure a 100 m/s) dans
le matériau support. L'élément est implanté lorsque le
piston vient terminer sa course en position de butée
dans I'appareil, ce qui exclut pratiqguement tous trans-
percements dangereux du matériau support, a conditi-
on, bien sdr, que I'appareil soit correctement utilisé.

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute
résulte de I'action combinée du mécanisme de percus-
sion et du mouvement de va-et-vient. Elle évite toute per-
cussion inopinée si I'appareil DX 460 Hilti vient a tomber sur
une surface dure, quel que soit, d'ailleurs, 'angle de chute.
La sécurité de détente [3] évite toute percussion de la
charge propulsive si la détente seule est pressée. Ainsi,
I'appareil DX 460 ne peut tirer que s'il est appuyé fer-
mement, en plus, contre le matériau support.
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La sécurité d’appui [4] nécessite d’exercer une force
d’appui supérieure a 50 N pour produire la percussion.
Le tir n’est possible que si I'appareil DX 460 est appuyé
a fond contre le matériau support.

Par ailleurs, I'appareil DX 460 est équipé d’une sécuri-
té de déclenchement (5] qui empéche toute percussion
inopinée si la détente est pressée et I'appareil mis ensui-
te en appui contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne
peut étre déclenché que si I'appareil est d’abord ferme-
ment et correctement appuyé contre le matériau sup-
port (1), puis sa détente pressée alors seulement (2).

4. Gamme de cartouches, d’accessoires et d’éléments de fixation

Goujons filetés

Référence Application

X-EM Goujon fileté standard (zinc) pour des fixations en environnement intérieur, sec et non
corrosif

X-CRM Goujon fileté Inox pour des fixations en extérieur et/ou dans un environnement
corrosif. (ce goujon n’est pas recommandé pour certaines applications: tunnel routier,
piscine ou environnement similaire)

X-GR-RU Coupelle avec revétement Duplex (équivalenta un revétement galvanisé a chaud)

pour des fixations en environnement intérieur/extérieur, peu corrosif ou pour des
fixations provisoires. (Ne doit pas étre utilisé dans un environnement marin ou haute-
ment pollué)

Coupelles caillebotis X-FCM

Coupelle standard en acier zingué pour des fixations en environnement intérieur, sec

Coupelle avec revétement Duplex (équivalenta un revétement galvanisé a chaud)
pour des fixations en environnement intérieur/extérieur, peu corrosif ou pour des
fixations provisoires. (Ne doit pas étre utilisé dans un environnement marin ou haute-

Référence Application
X-FCM

et non corrosif.
X-FCM-M

ment pollug)
X-FCM-R

Coupelle Inox pour des fixations en extérieur et/ou dans un environnement corrosif
(non recommandé pour certaines applications: tunnel routier, piscine ou environne-
ment similaire)

Fixations pour tdle larmée X-FCP

Référence Application

X-FCP-M Coupelle avec revétement Duplex (équivalent a un revétement galvanisé a chaud)
pour des fixations en environnement intérieur/extérieur, peu corrosif ou pour des
fixations provisoires. (Ne doit pas étre utilisé dans un environnement marin ou haute-
ment pollué)

X-FCP-R Coupelle Inox pour des fixations en extérieur et/ou dans un environnement corrosif
(non recommandé pour certaines applications: tunnel routier, piscine ou environne-
ment similaire)
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Canons

Référence Application

X-460-F8GR Embase caillebotis pour goujons M8
Pistons

Référence Application

X-460-PGR Piston pour application caillebotis
Accessoires

Référence Application

Anneaux de centrage Pour centrer le goujon au milieu de la maille
S-B HEX 5 embout Pour visser/dévisser les coupelles X-FCM
S-NSX 2.8x15 embout  Pour visser/dévisser les coupelles X-FCP
X-460-TGR Nez de canon interchangeable pour embase X-460-F8GR
Cartouches

Référence Couleur Charge
6.8/11 M verte verte faible

6.8/11 M jaune jaune moyenne
6.8/11 M rouge rouge tres forte
6.8/11 M noire noire ultraforte
Kit de nettoyage

Lubrifiant DX en spray, brosse plate, gros écouvillon, petit écouvillon, grattoir, chamoisette.

Recommandations Hilti pour les fixations de caillebotis

Environnement de X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
I'application X-GR-RU + X-CRM

En intérieur, dans un environ-
nement sec et non corrosif

En intérieur ou extérieur dans
un environnement peu corrosif

Environnement marin ou
hautement pollué

Tunnel routier, piscine ou
environnement similaire

Le plus adapté pour I'application
Peut étre utilisé pour I'application
Ne peut &tre utilisé pour l'application

IMPORTANT: Avec des coupelles X-FCM-M*, X-GR-RU* et X-FCM-R**, toujours utiliser des goujons
X-CRM (Inox).

* Revétement Duplex
** Inox
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5. Caracteéristiques techniques
Appareil DX460GR

Poids

3,85 kg (8,49 Ib)

Longueur de I'appareil

478 mm (18,8")

Cadence de tir max. recommandée

700/h

Cartouches

6,8/11 M (27 cal. court) vertes, jaunes, rouges, noires

Réglage de puissance

4 charges différentes, molette de réglage de
puissance a crans

Sous réserve de toutes modifications techniques!

6. Mise en marche

¥,

XN vérification de I’appareil

@ Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans I'appareil. S'il y en a une, la tirer a la main
vers le haut pour la sortir de I'appareil.

@ Vérifier toutes les pieces extérieures de I'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et tous les éléments de
commande pour établir s'ils fonctionnent bien. Ne jamais
faire fonctionner I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des éléments de commande ne fonctionnent pas
bien. Dans ce cas, faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.

@ Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe 8 «Nettoyage et entretien»).
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6.2 Choix du bon canon, du bon piston et du bon élé-
ment de fixation

Si la combinaison utilisée n'est pas correcte, il y a risque
de blessure. De plus, I'appareil risque d'étre endom-
magé respectivement, la qualité de fixation amoindrie.



7. Utilisation

¥

ATTENTION

W Pendant le tir, des éclats de maté-
riau support, de clou ou de la ban-
de-chargeur de cartouches peu-
vent étre projetés.

W En cas de projection de tels éclats,
vous-méme ou votre entourage
risquez de vous blesser, aux yeux
notamment

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) des lunettes de protection
et un casque dur.

©O

ATTENTION

W Le tir de clous ou goujons pro-
voqué par la percussion d’une
cartouche est bruyant.

W Ce bruit, s'il est excessif, peut
provoquer des lésions auditives.

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) un casque antibruit.

AVERTISSEMENT

W Lorsque I'appareil est appuyé
contre une partie de votre corps
(p.ex. la paume de la main), cet-
te pression peut suffire pour armer
I'appareil.

W Vous risquez ainsi de tirer dans
des parties du corps aussi.

W Ne jamais appuyer 'appareil contre
des parties du corps.

n\

AVERTISSEMENT

M En utilisant la main pour rame-
ner en arrigre le chargeur, le canon
ou I'élément de fixation, il arrive
que I'appareil se retrouve ainsi
arme.

W Lorsque I'appareil est ainsi armé,
votre corps n'est pas a 'abri d’une
perforation.

W Ne jamais utiliser la main pour
ramener en arriére le chargeur,
le canon ou des éléments de fixa-
tion.
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Directives en vue d'une qualité de fixation optimale
REMARQUE:

Toujours respecter ces directives d’utilisation.

Pour plus de détails, demandez a votre Organisation de
Vente Hilti le «Manuel des Techniques de Fixation».

i
W

Acier:

A = distance aux bords min. = 15 mm (°")

B =entraxe min. =20 mm (°4")

C = épaisseur min. matériau support =4 mm (")

Profondeur d’implantation sur acier: 12 + 2mm

Chargement de I'appareil avec I’'embase unitaire

1. Introduire le boulon par I'avant dans I'appareil jusqu'a
ce que la rondelle du boulon soit maintenue a I'inté-
rieur de I'appareil.

2. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la fai-
re avancer jusqu’a ce qu’elle soit complétement
enfoncée dans la poignée. Si vous désirez utiliser
une bande-chargeur de cartouches déja entamée,
la tirer & la main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce
qu’une cartouche non utilisée se trouve dans la
chambre de combustion. (Le dernier numéro visible
derriére la bande-chargeur de cartouches indique
quelle cartouche est sur le point d’étre tirée.)

EFARéglage de puissance

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puis-

sance a |'application considérée. En I'absence de valeurs

d'expérience, toujours commencer a la puissance la plus
faible :

1. Appuyer sur le bouton de blocage.

2. Tourner la molette de réglage de puissance sur 1.

3. Insérer le boulon.

4. Si le boulon n'est pas assez enfoncé : la puissance
doit étre augmentée a I'aide de la molette de réglage
de la puissance. Si nécessaire, utiliser une cartouche
de charge plus forte.

Tir avec Iappareil

1. Pour tirer, appuyer I'appareil bien perpendiculaire-
ment & la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

AVERTISSEMENT

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX X-BT.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.
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Mise en place des coupelles X-FCM
. PIacer le caillebotis

2. Fixer le goujon dans le support acier. En utilisant
le centreur de maille vous vous assurerez que votre
goujon est au milieu de votre maille. A I'aide du gaba-
rit, vérifiez I'implantation du goujon en mesurant la
téte du clou émergente a la surface de votre support
acier (NVS)

3. Visser la coupelle. Couple de serrage =5a 8 Nm

- F Mise en place de coupelles X-FCP
. Latdle larmée doit étre pré-percée

2. Placer la tole larmée

3. Fixer le goujon Inox X-CRM dans le support acier au
travers du trou de la tole larmée. A l'aide du gabarit,
vérifiez I'implantation du clou en mesurant la téte
du goujon émergente a la surface de votre support
acier (NVS)

. Débuter le vissage de la coupelle X-FCP & la main

. Plaquer la coupelle sur la tole larmée. Couple de
serrage=5a8Nm

o

Déchargement de I’appareil

Vérifier que ne se trouve dans I'appareil, aucune bande-
chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement, de la
main, tirer la bande par le haut de I'appareil et extraire
I'élément de fixation du canon.

8. Nettoyage et entretien

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'ap-
pareil, les pieces constitutives importantes s'encras-
sent et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de manie-
re fiable et siire, I'inspecter et I'entretenir réguliere-
ment. Nous recommandons de nettoyer I'appareil et
de vérifier les pistons et I'amortisseur au moins une
fois par semaine en cas d'utilisation intensive, au plus
tard tous les 10.000 tirs!

8.1 Nettoyage de I’appareil

La coque extérieure du bottier de I'appareil est en plas-
tique incassable, la partie préhensile en élastomeére. Ne
jamais faire fonctionner I'appareil si ses ouies d’aéra-
tion sont bouchées ! Eviter toute pénétration de résidus
al'intérieur de 'appareil. Nettoyer régulierement I'exté-
rieur de I'appareil avec une chamoisette légérement
humidifiée. Pour nettoyer I'appareil, n’utiliser ni appa-
reil diffuseur, ni appareil a jet de vapeur!

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et tous
les éléments de commande pour établir s’ils fonction-
nent bien. Ne jamais faire fonctionner I'appareil si des
pieces sont abimées ou si des éléments de commande
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ne fonctionnent pas bien. Dans ce cas, faire réparer I'ap-
pareil par le S.A.V. Hilti.

ATTENTION

M Lors de son utilisation, 'appareil
peut d’échauffer fortement.

W Vous risquez de vous briler les
mains.

W Ne jamais démonter I'appareil
lorsqu'’il est tres chaud. Le lais-
ser refroidir.

Apporter I'appareil a réviser:

1. En cas de ratés (percussion de cartouches) ou

2. en cas de variation de la puissance ou

3. en cas de diminution du niveau de confort de I'appareil:

@ Plus grande pression d’appui nécessaire

@ Plus grand effort pour appuyer sur la détente

@ Réglage de puissance difficile

@ Enlévement de la bande-chargeur de cartouches dif-

ficile

ATTENTION: durant le nettoyage de I’appareil:

@ N'utilisez jamais de graisse ou de lubrifiant sur les

piéces de I'appareil. Cela peut gravement endommager

I'appareil. Utilisez uniquement le spray Hilti ou un pro-

duit de qualité équivalente.

@ La poussiére se trouvant a 'intérieur d’un appareil DX

contient des substances qui peuvent nuire & votre santé

— Ne pas respirer la poussiére lors du nettoyage de votre
appareil.

—Ne pas mettre en conact la poussiére avec des aliments.

— Lavez vos mains aprés le nettoyage de I'appareil.

EEADémontage de I’appareil

1. Vérifier que I'appareil ne contient ni bande-chargeur
ni clou. Si c’est le cas, tirer a la main en haut pour
sortir la bande de I'appareil et extraire le clou qui se
trouve engagé dans le canon.

2. Pousser le curseur de déverrouillage situé sur le coté
du canon.

3. Dévisser le canon.

4. Séparer I'amortisseur en désaxant le canon.

5. Enlever le piston.

XA Vérification de 'usure de I'amortisseur et du
piston

Remplacer I'amortisseur:

@ si 'anneau métallique s’enléve ou est cassé,

@ s'il ne tient plus sur le canon,

@ si une usure excessive ponctuelle du caoutchouc se
voit en-dessous de I'anneau métallique.

Remplacer le piston:

@ s'il est cassé.

@ s'il esttrop usé (p. ex. cassure des segments a 90 °),
@ si les segments de piston sont cassés ou manquent,



s’il estincurvé (le vérifier en le faisant rouler sur une
surface lisse).

REMARQUE:
@ ne pas utiliser de piston usé. Ne pas chercher a modi-
fier le piston.

IEXA Vérification de I'usure du canon

Dans le cas d'un canon X-460-F8GR, le fourreau du

canon doit étre remplacé s'il est endommagé (par ex.

courbé, élargi, fissuré).

Procédure de remplacement du fourreau du canon :
1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune ban-
de-chargeur ni aucun élément de fixation. Autre-
ment, de la main, tirer la bande par le haut de I'ap-
pareil et extraire I'6lément de fixation du canon.

. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur
le canon.

. Dévisser le canon.

. Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe «Nettoyage et entretien»).

. Tirer 'anneau mobile vers I'arriere et dévisser I'écrou
de serrage.

. Remplacer le canon.

. Tirer 'anneau mobile vers I'arriére, remettre I'écrou
de serrage et le visser.

. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

. Comprimer 'amortisseur sur le canon jusqu’a I'au-
dition d’un clic.

. Appuyer fermement le canon sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

. Visser le canon sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se ver-
rouille.

o O oo ~N ol S N
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IEX3Nettoyage des segments de piston

1. Nettoyer les segments de piston a I'aide d'une bros-
se plate jusqu'a ce qu'ils bougent librement.

2. Lubrifier Iégérement les segments de piston en vapo-
risant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

IEXA Nettoyage du filetage du canon ou du chargeur

1. Nettoyer le filetage avec la brosse plate.

2. Lubrifier Iégérement le filetage en vaporisant un peu
de lubrifiant DX Hilti en spray.

XA Démontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Appuyer sur 'élément de déverrouillage sur la poignée.

2. Dévisser le mécanisme de retour automatique du
piston.

EX:I Nettoyage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Nettoyer le ressort avec la brosse plate.

2. Nettoyer l'avant avec la brosse plate.

3. Nettoyer les deux trous a 'avant avec le petit écouvillon.

4. Lubrifier Iégérement le mécanisme de retour auto-
matique du piston en vaporisant un peu de lubrifiant
DX Hilti en spray.
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FXT] Nettoyage de P’intérieur du boitier

1. Nettoyer le boitier avec le gros écouvillon.

2. Lubrifier légérement I'intérieur du boitier en vapori-
sant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

FXEEI Nettoyage du guide de la bande-chargeur de
cartouches

Nettoyer le guide gauche et droite de la bande-chargeur
de cartouches avec le grattoir fourni. Pour nettoyer le
guide de la bande-chargeur de cartouches, il est néces-
saire de soulever légerement le capuchon de protection.

FXH Lubrifier Iégérement le dispositif de réglage
de puissance en vaporisant un peu de lubrifiant DX
Hilti en spray!

FXE] Remontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Aligner les fleches sur le boitier et sur le mécanisme
de retour automatique du piston.

2. Enfoncer le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans le boitier a fond.

3. Revisser le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans I'appareil jusqu’a ce qu'’il se verrouille.

FRIE Remontage de I’appareil

1. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

2. Enfoncer 'amortisseur sur le canon jusqu’a ce qu'il
se verrouille.

3. Enfoncer fermement le canon sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

4. Revisser le canon sur I'appareil jusqu’a ce qu'il se ver-
rouille.

8.15 Contrdle apreés nettoyage et entretien

Apreés nettoyage et entretien, il est nécessaire de véri-
fier si tous les dispositifs de protection sont bien en pla-
ce et fonctionnent impeccablement.

REMARQUE:

@ Lutilisation d’autres lubrifiants que le lubrifiant DX
Hilti recommandé peut abimer les piéces en caoutchouc,
notamment 'amortisseur.
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9. Guide de dépannage

| Défauts

La bande-chargeur de cartouches
n’avance pas.

La bande-chargeur de cartouches
ne s’enléve pas.

La bande-chargeur de cartouches
fond.

La cartouche se détache pas de la
bande-chargeur.

E]

-~

—1
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Causes

M Bande-chargeur de cartouches
abimée

W Accumulation de résidus de
combustion

M Appareil abimé

W Surchauffe de I'appareil due a
une cadence de tir trop élevée
W Appareil abimé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

W Mauvaise cartouche
M Appareil encrassé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant

M Lappareil est appuyé trop long-
temps contre le support lors du
tir.

W Fréquence de tir trop élevée

W Cadence de tir trop élevée

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.
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| Défauts | Causes
L'utilisateur remarque: B Accumulation de résidus de
- qu’il doit exercer une pression combustion

d’appui plus grande,

—qu’il doit plus forcer pour
appuyer sur la détente,

-qu’il a du mal a régler la puis-
sance,

- qu’il a du mal a enlever la ban-
de-chargeur de cartouches.

Le piston coince dans son méca- | M Piston abimé
nisme de retour automatique.

M Débris d’amortisseur a I'inté-
rieur du mécanisme du retour
automatique du piston

W Amortisseur abimé

M Encrassement dil a des résidus
de combustion

Le mécanisme de retour automa- | B Accumulation de résidus de
tique du piston est coincé. combustion
& v e

Le goujon ne M Puissance insuffisante
pénetre pas
dans le maté-

riau support

M Limite d’application dépassée
(matériau support tres dur)

M Systeme inapproprié

Le goujon ne tient pas dans le M Acier support mince (acier de 4
matériau support a5 mm d’épaisseur)

3

©
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| Défauts | Causes

Le goujon se casse B Puissance insuffisante

M Limite d’application type (matériau
support tres dur)

Le goujon pénetre trop dans le W Puissance trop élevée
matériau support.

10. Recyclage

Les appareils Hilti sont, pour la plus grande partie, fabriqués en matériaux recyclables qui doivent étre, bien sir,
correctement triés au préalable. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appa-
reil afin de le faire recycler. Contactez votre conseiller de vente Hilti ou notre Service Clients Hilti.

Sivous voulez apporter vous-méme votre appareil pour le faire recycler, le démonter le plus possible sans outils
Spéciaux.

Trier les différentes piéces ou parties comme suit:

Piéces/sous-ensembles Principaux matériaux Recyclage

Coffret de transport Plastique Plastiques

Boitier extérieur Plastique/élastomere Plastiques

Vis, petites pieces Acier Vieux métaux

Cartouches usagées Acier/plastique Conformément aux réglementations publiques
40
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11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition
que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entre-
tenu correctement, en conformité avec le mode d'em-
ploi Hilti, et que I'intégrité technique soit préservée,
c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation exclusive,
conjointement avec |'appareil, de consommables, acces-
soires et pieces de rechange d'origine Hilti ou autres
produits de qualité équivalente.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gra-
tuite ou au remplacement gracieux des piéces défec-
tueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle
ne couvre pas les pieces soumises a une usure nor-
male.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions légales nationales impératives

ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait
étre tenu pour responsable de toutes détériorations,
pertes ou dépenses directes, indirectes, acciden-
telles ou consécutives, en rapport avec I'utilisation
ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil dans
quelque but que ce soit. Hilti exclut en particulier
les garanties implicites concernant I'utilisation et
|'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'ap-
pareil ou les pieces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hil-
ti et annule et remplace toutes les déclarations anté-
rieures ou actuelles, de méme que tous accords oraux
ou écrits concernant des garanties.

12. Déclaration de conformité CE (original)

Désignation: Appareil de scellement
Désignation du modeéle: DX 460-GR
Année de conception: 2001

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabi-
lité que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentation technigue par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Marquage CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de
la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE :

L'appareil Hilti DX 460 est certifié et homologué. En
conséquence, les appareils portent le sigle d'homolo-
gation de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 812. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-
reils avec le modéle homologué.
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Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours
de I'utilisation de I'appareil doivent absolument étre
signalés au responsable de I'organisme certificateur
(PTB, Brunswick) ainsi qu'au bureau de la Commission
Internationale Permanente (C.I.P., Avenue de la Renais-
sance 30, B-1000 Bruxelles, Belgique).
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14. Santé de I'utilisateur et sécurité

Valeurs de niveaux sonores

Appareil de scellement a cartouches

Type : DX 460

Modeéle : Série

Calibre : 6.8/11 noir

Réglage de puissance : 2

Application : Fixation de 24 mm bois et béton (C40)

avec X-U 47P8

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895

Niveau de puissance acoustique: Lwa 1s' 105 dB(A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission: Loc.pea’® 133 dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation :

installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation
anéchoique de la société Muller-BBM GmbH. Les conditions ambiantes dans la chambre de simulation sont en
conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de contrdle :

conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la surface enveloppan-
te en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limi-

te supérieure des valeurs acoustiques pouvant &tre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Vibration

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s?.

Des informations complémentaires concernant la santé de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
Internet de Hilti www.hilti.com/hse
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MANUALE D’ISTRUZIONI ORIGINALI

Inchiodatrice con caricatore DX460 GR

Leggere attentamente il manuale d’istru-
zioni prima di mettere in funzione I’attrez-
zo per la prima volta.

Conservare il manuale d’istruzioni sempre
insieme all’attrezzo.

Se affidato a terze persone, I’attrezzo deve
sempre essere corredato dal manuale d’i-
struzioni.

Parti costruttive Il

@ Unita di ritorno dei gas di scarico del pistone

@ Manicotto guida

® Carcassa

® Guida di scorrimento propulsore

® Tasto di sblocco della manopola regolatrice della
potenza

® Manopola di regolazione della potenza

@ Grilletto

Impugnatura

® Tasto di shlocco dell’unita di ritorno del pistone

Fori di ventilazione

@ Anelli del pistone

® Pistone *

® Guida chiodo sostituibile *

@ Tasto di shlocco guida chiodo

® Anello anmortizzatore *

* Queste parti possono esssere sostituite dall’utilizzatore.
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1. Indicazioni di sicurezza 43
2. Indicazioni di carattere generale 45
3. Descrizione 45
4. Accessori, cartucce ed elementi di fissaggio 46
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7. Funzionamento 49
8. Cura e manutenzione 50
9. Problemi e soluzioni 52
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11. Garanzia del costruttore per gli strumenti 55
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1. Indicazioni di sicurezza

1.1 Indicazioni basilari di sicurezza

Oltre alle misure di sicurezza precauzionali contenute nei
singoli capitoli del presente manuale d’istruzioni, i seguenti
punti devono essere sempre rigorosamente rispettati.

1.2 Usare solo cartucce Hilti o cartucce di qualita equi-
valente

L'uso di cartucce di qualita inferiore negli attrezzi Hilti

pud provocare la formazione di polveri incombuste che

possono esplodere e causare gravi lesioni agli operato-

ri e alle persone vicine. Le cartucce devono almeno:

a) Avere conferma da parte del relativo produttore di
aver superato positivamente il collaudo conforme-
mente alla norma UE EN 16264

AVVERTENZA:

@ Tutti i propulsori per inchiodatrici hanno superato i
test previsti da EN 16264.

@ Le prove previste dalla norma EN 16264 consistono
in test di sistema con specifiche combinazioni tra pro-
pulsori e attrezzi, eseguiti da enti di certificazione.
La denominazione dell'attrezzo, il nome dell'ente cer-
tificatore e il numero del test di sistema sono stam-
pati sulla confezione del propulsore.

oppure

b) b) Il simbolo di conformita CE (obbligatorio nell'UE
a partire dal mese di luglio 2013)

Vedere campione della confezione all'indirizzo:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uso conforme allo scopo

L'attrezzo & progettato per il fissaggio professionale nel-
le costruzioni in cui chiodi, prigionieri filettati e chiodi
compositi sono guidati in calcestruzzo, acciaio e mura-
tura di cemento in blocchi.

1.4 Uso improprio

@ Non & permessa alcuna manipolazione o modifica
allattrezzo.

@ L'attrezzo non dev'essere utilizzato in un ambiente
esplosivo o infiammabile, a meno che non sia apposi-
tamente certificato per tale uso.

@ Per evitare il pericolo di ferimenti, usare solo elementi
di fissaggio, cartucce, accessori e ricambi originali Hil-
ti o di qualita equivalente.

@ Osservare le disposizioni contenute nel manuale di
istruzioni per quanto riguarda I'operazione, la cura e la
manutenzione.
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@ Non indirizzare mai 'attrezzo verso se stessi o terzi.
@ Non premere mai la bocca dell’attrezzo contro le mani
0 altre parti del corpo.

@ Non applicare chiodi in materiali troppo duri o fragi-
li, quali ad es. vetro, marmo, plastica, bronzo, ottone,
rame, roccia naturale, materiale isolante, mattoni fora-
ti, laterizi in ceramica, lamiere sottili (< 4 mm), ghisa e
calcestruzzo poroso.

1.5 Status tecnologico

@ Questo attrezzo & progettato secondo le pit recenti
tecnologie disponibili.

@ L'attrezzo e il suo equipaggiamento accessorio pos-
sono diventare rischiosi se usati in modo non corretto,
da personale non addestrato oppure non come indicato.

A

1.6 Allestimento e protezione del luogo di lavoro

@ Assicurarsi che 'area di lavoro sia ben illuminata.
@ Impiegare I'attrezzo solo in posti di lavoro ben aerati.
@ L'attrezzo deve essere utilizzato esclusivamante in
maniera manuale e senza I'ausilio di supporti meccanici.
@ Evitare di assumere posture anomale. Cercare di lavo-
rare sempre in una posizione stabile e di mantenere I'e-
quilibrio.

@ Tenere altre persone, in particolare i bambini, lonta-
no dall’area di lavoro.

@ Prima di utilizzare I'attrezzo, assicurarsi che nessu-
no si trovi dietro o sotto il punto di fissaggio.

@ Tenere 'impugnatura asciutta, pulita e senza tracce
diolio o grasso.

A\

1.7 Indicazioni generali di sicurezza

@ \ettere in funzione I'attrezzo solo come previsto e in

condizioni perfette.

@ Se un propulsore & difettoso (si inceppa o non par-

te), procedere come segue:

1. Mantenere I'attrezzo premuto contro la superficie di
lavoro per 30 secondi.

2. Se il propulsore non funzionasse nuovamente, ritrar-
re I'attrezzo dalla superficie di lavoro, facendo atten-
zione a non dirigerlo verso se stessi o altri.

3. Far avanzare manualmente la striscia di cartucce di
un propulsore. Usare le cartucce rimanenti sulla stri-
scia. Rimuovere la striscia di cartucce usate e smal-
tirla in modo che non possa venire riutilizzata o uti-
lizzata in modo scorretto.

@ Se 2 0 3 propulsori non funzionassero in sequenza

(non producendo un rumore chiaramente udibile di com-

bustione oppure il chiodo penetra nel materiale base

insufficientemente) procedere nel modo seguente:

1. Interrompere immediatamente I'utilizzo dell’attrezzo.

2. Scaricare e smontare |'attrezzo (vedere cap. 8.3).
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3. Verificare che venga utilizzata una corretta combina-
zione tra la guida chiodo, il pistone e il chiodo/pri-
gioniero (vedere cap.6.2).

4. Verificare lo stato di usura dell’anello ammortizzato-
re, del pistone e della guida chiodo / caricatore e sosti-
tuire i pezzi se necessario (vedere cap. 8.4).

5. Pulire I'attrezzo (vedere cap. 8.5-8.14).

6. Non utilizzare I'attrezzo se il problema dovesse persi-
stere anche dopo aver seguito i suggerimenti prece-
dentemente descritti. Se necessario fare controllare e
riparare I'attrezzo presso il Centro Riparazioni Hilti.

@ Non tentare mai di estrarre un propulsore dalla stri-

scia del caricatore o dall’attrezzo.

@ Tenere le braccia piegate durante il fissaggio (non in

posizione rigida).

@ Non lasciare mai I'attrezzo carico incustodito.

@ Prima di procedere alla pulizia, alla manutenzione o

alla sostituzione di parti, imuovere sempre la carica dal-

I'attrezzo e fare lo stesso prima del magazzinaggio.

@ Occorre riporre i propulsori e gli attrezzi inutilizzati

lontano da umidita e da fonti eccessive di calore. L'att-

rezzo deve essere trasportato e riposto in una valigetta,
per evitare una messa in funzione non autorizzata.

1.8 Temperatura d’esercizio

@ Non smontare I'attrezzo quando € ancora caldo.

@ Non superare mai la media massima di fissaggi all’o-
ra raccomandata, altrimenti I'attrezzo potrebbe surri-
scaldarsi.

@ Se la striscia dei propulsori dovesse cominciare a fon-
dere, spegnere I'attrezzo immediatamente e attendere
che si raffreddi.

1.9 Requisiti dell’utilizzatore

@ Lattrezzo & stato creato per I'uso professionale.

@ La manutenzione, la cura e le riparazioni dell'attrez-
z0 vanno affidate esclusivamente a personale autoriz-
zato e addestrato, che deve essere informato circa i rischi
connessi all’'uso dello stesso.

@ Procedere con cautela e non utilizzare I'attrezzo se
non si & completamente concentrati sul lavoro che si sta
eseguendo.

@ Interrompere immediatamente il lavoro in caso di
malore.

1.10 Equipaggiamento di protezione personale

OVeE

@ L'operatore e le altre persone nelle immediate vici-
nanze devono sempre indossare occhiali di protezione,
casco protettivo e protezioni acustiche.



2. Indicazioni di carattere generale

2.1 Indicazioni di pericolo

PERICOLO

[l termine PERICOLO & usato per attirare I'attenzione
verso situazioni potenzialmente pericolose che potrebbero
causare gravi infortuni alle persone o addirittura la morte.

ATTENZIONE

[l termine ATTENZIONE é usato per segnalare situazio-
ni potenzialmente pericolose che potrebbero causare
infortuni lievi alle persone o danni all’equipaggiamento
0 ad altre cose.

2.2 Simboli e segnali

Segnali di pericolo Simboli
Attenzione: Attenzione: “Leggere le
pericolo pericolo ustioni istruzioni per
generico il funzionamento
prima dell’'uso
Segnali di obbligo

Indossare Indossare Indossare
occhiali di €asco protezioni
protezione protettivo acustiche

Kl | numeri si riferiscono alle illustrazioni. Queste si tro-
vano nel retro di copertina. Tenere questa pagina aperta
durante la lettura del manuale d’istruzioni.

In questo manuale d’istruzioni il termine “attrezzo” si
riferisce sempre all'inchiodatrice con caricatore DX 460 GR.

Posizione dei dati identificativi sull’attrezzo

Le informazioni sul modello e il numero di matricola si
trovano sulla targhetta posta sullattrezzo. Riportare que-
sti dati sul manuale d’istruzioni e farvi riferimento in caso
di richieste rivolte al referente Hilti o al Servizio Clienti.

Descrizione: DX460GR

Matricola:
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3. Descrizione

L'attrezzo @ stato progettato per il fissaggio professio-
nale laddove chiodi, prigionieri filettati e chiodi compo-
sti siano guidati in calcestruzzo, acciaio e blocchi di cal-
cestruzzo alleggerito.

L'attrezzo funziona secondo il principio ben collaudato
del pistone e non & quindi correlato ad attrezzi ad alta
velocita. Il principio del pistone fornisce una sicurezza
dilavoro e di fissaggio ottimali. L'attrezzo funziona con
cartucce di calibro 6.8/11.

Il pistone ritorna alla posizione iniziale e i propulsori ven-
gono inseriti automaticamente nella camera di alimen-
tazione dalla pressione del gas proveniente dal propul-
sore esploso. Questo permette di fissare in modo velo-
ce ed economico con chiodi e prigionieri filettati. Luso
di un caricatore di chiodi aumenta notevolmente la velo-
cita e la comodita di fissaggio con la DX 460, soprat-
tutto qualora si eseguano molti fissaggi in serie di qual-
siasi tipo.

Come per tutti gli attrezzi funzionanti a propulsori, I'at-
trezzo, il programma di fissaggio e il programma dei
propulsori formano un "unita tecnica”. Questo signifi-
ca che un fissaggio ottimale con questo sistema é otte-
nibile solamente utilizzando gli elementi di fissaggio e i
propulsori creati specificamente per I'attrezzo o prodotti
di qualita equivalente. | consigli per il fissaggio e I'ap-
plicazione forniti da Hilti sono validi solamente se viene
rispettata questa condizione.

L'attrezzo € dotato di un sistema di sicurezza a 5 dispo-
sitivi, per la sicurezza dell’operatore e di coloro che si
trovano sul luogo di lavoro.

Il principio del pistone
1

N
e

L'energia viene trasferita dalla carica del propulsore al
pistone, la cui massa accelerata guida I'elemento di fis-
saggio nel materiale base. Poiche circa il 95% dell’en-
ergia cinetica viene assorbita dal pistone, I'elemento di
fissaggio entra nel materiale base ad una velocita di
meno di 100 m/sec ed in modo controllato. Il processo
di fissaggio termina quando il pistone finisce la sua cor-
sa. Questo fa si che, se usato correttamente, I'attrezzo
renda virtualmente impossibile che un colpo attraversi
il materiale da parte a parte, eventualita estremamente
pericolosa.

|l dispositivo di sicurezza contro I'azionamento invo-
lontario in caso di caduta [2] nasce dall'accoppiamento
del meccanismo di sparo con I'azionamento del grillet-
to. Cio impedisce che I'attrezzo venga azionato in caso
di caduta su una superficie dura, a qualsiasi angolazio-
ne avvenga I'impatto.
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Il dispositivo di sicurezza del grilletto [3] assicura che il
propulsore non possa essere sparato semplicemente
premendo il grilletto. Lattrezzo infatti puo fissare sola-
mente quando viene premuto contro la superficie di lavo-
ro.

Il dispositivo di sicurezza della pressione da contatto [4]
rende necessario che I'attrezzo sia premuto contro il pia-
no di lavoro con una certa forza, cosi che possa essere

azionato solo quando & completamente premuto con-

tro la superficie di lavoro come sopra descritto.

Inoltre, tutti gli attrezzi Hilti DX sono dotati di un dispo-
sitivo di sicurezza contro I'azionamento involontario
(5]. Cio impedisce che I'attrezzo venga azionato se il gril-
letto viene premuto e I'attrezzo viene premuto solo suc-
cessivamente contro la superficie di lavoro. L'attrezzo
puo sparare solo se & premuto correttamente prima con-
tro la superficie di lavoro (1) e successivamente viene
premuto il grilletto (2).

4. Elementi di fissaggio, accessori ed cartucce

Prigionieri filettati

Designazione d’ordine

Applicazioni

X-EM

Zincati per interni, ambienti asciutti e non corrosivi

X-CRM Prigionieri in acciaio inossidabile per ambienti esterni o/e corrosivi (non consigliato in
gallerie stradali, piscine o simili)

X-GR-RU Dischi a doppio rivestimento (equiparabile ad acciaio galvanizzato per immersione a
caldo) per ambienti interni, mediamente corrosivi 0 per uso temporaneo.
Da non utilizzare in ambienti marini o fortemente inquinati

X-FCM flange

Designazione d’ordine

Applicazioni

X-FCM

Zincati per interni, ambienti asciutti e non corrosivi

X-FCM-M Dischi a doppio rivestimento (equiparabile ad acciaio galvanizzato per immersione a
caldo) per ambienti interni, mediamente corrosivi 0 per uso temporaneo.
Da non utilizzare in ambienti marini o fortemente inquinati

X-FCM-R Piastre in acciaio inossidabile per ambienti esterni o/e corrosivi (non consigliato in
gallerie stradali, piscine o simili)

X-FCP flange

Designazione d’ordine Applicazioni

X-FCP-M Dischi a doppio rivestimento (equiparabile ad acciaio galvanizzato per immersione a
caldo) per ambienti interni, mediamente corrosivi o per uso temporaneo. Da non uti-
lizzare in ambienti marini o fortemente inquinati.

X-FCP-R Piastre in acciaio inossidabile per ambienti esterni o/e corrosivi (non consigliato in
gallerie stradali, piscine o simili)
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Guide chiodo

Designazione d’ordine Applicazioni

X-460-F8GR Guida chiodo per prigionieri da 8 mm

Piston

Designazione d’ordine Applicazioni

X-460-PGR Pistone per grigliati applicazioni

Accessori

Designazione d’ordine Applicazioni

Dispositivo di centraggio Per il perfetto centraggio dei prigionieri

S-B HEX5 inserti Per I'avvitatura/svitatura delle flange X-FCM
S-BNSX 2.8x15 inserti  Per l'avvitatura/svitatura delle flangie X-FCP
X-460-TGR Guida chiodo X-460-F8GR

Cartucce

Denominazione d’ordine Codice colore Grado di potenza
6.8/11 M verde verde basso

6.8/11 M giallo giallo medio

6.8/11 M rosso rosso pesante
6.8/11 M nero nero extra pesante

Set per la pulizia
Spray DX, spazzola piatta, spazzola rotonda grande, spazzola rotonda piccola, raschietto, panno per pulire.

Consigli Hilti per le aree di applicazione

Applicazioni areas X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Ambienti interni,
asciutti e non corrosivi

Ambienti interni, esterni,
mediamente corrosivi

Ambienti marini, ambienti
fortemente inquinati

Gallerie stradali,

piscine o simili
Molto rilevante per I'applicazione
Potrebbe essere utilizzato per I'applicazione
Non utilizzato per l'applicazione
Importante:

Nnon utilizzare un prigioniero zincato X-EM con una flangia X-FCM-M*, X-GR-RU* o0 X-FCM-R**.
Utilizzare sempre un prigioniero in acciaio inossidabile X-CRM.

* (Doppio rivestimento)
** (Acciaio inossidabile)
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5. Dati tecnici

DX 460 GR

Peso 3.85 kg (8.49 1b)
Lunghezza attrezzo 478 mm (18.8")
Massimo numero raccomandato di fissaggi per ora 700/h

Cartucce

6,8/11 M (cal. 27 corto) verde, giallo, rosso e nero.

Regolazione potenza

4 livelli di potenza propulsore, manopola di regolazio-
ne con funzione di bloccaggio

Hilti si riserva il diritto di variare dati tecnici.

6. Messa in funzione

o

XN Ispezione dell’attrezzo

@ Assicurarsi che non ci sia una striscia di propulsori
nell’attrezzo e nel caso fosse presente, rimuoverla a
mano.

@ Controllare regolarmente che tutte le parti esterne del-
I'attrezzo non siano danneggiate ed assicurarsi che tut-
ti i comandi funzionino correttamente. Non mettere in
funzione I'attrezzo se alcune parti risultassero danneg-
giate o i comandi non funzionassero adeguatamente. Se
necessario, far riparare I'attrezzo presso il Centro Ripa-
razioni Hilti.

@ Controllare I'usura dell'anello ammortizzatore e del
pistone (vedere cap. 8. Cura e manutenzione”).
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6.2 Scegliere la guida chiodo, il pistone e il fissaggio
adatti

L'utilizzo di una combinazione non corretta pud provo-
care lesioni. Inoltre potrebbe danneggiare |'attrezzo e/o
pregiudicare la qualita del fissaggio.



7. Funzionamento Direttive per una qualita ottimale del fissaggio

NOTA
Le seguenti raccomandazioni d’uso devono essere sem-
pre rispettate.
Per informazioni pit specifiche fare riferimento al manua-
le "Tecnologia del fissaggio” Hilti, disponibile tramite il
ATTENZIONE Servizio Clienti Hilti.
) M |l materiale base potrebbe frantu- ‘ B i A
E/ marsi quando un elemento di fis- % %
saggio viene inserito o frammen-
ti della striscia di cartucce potreb- % /W % Y c
bero schizzare via. v
W Eventuali schegge potrebbero J—L
causare ferite al corpo o agli occhi. | | pociaio

M Indossare gli occhiali protettivi e A= minima distanza dai bordi =15 mm (")

un casco protettivo (sia I'opera- | | B=minmointerasse=20mm () . |
tore che terzi). =minimo spessore del materiale base =4 mm (°42")

Profondia di penetrazione nell’acciaio : 12+ 2 mm

ATTENZIONE Caricamento dell’inchiodatrice per fissaggi

singoli

1. Inserire il chiodo dalla parte anteriore nell‘attrezzo,
fino a che I'anello del chiodo sia fisso nell'attrezzo
stesso.

. Caricare la striscia di propulsori (prima la parte
terminale stretta) inserendola nel fondo dell'impu-
gnatura fino a che & a filo. Se la striscia & stata par-
zialmente utilizzata, spingerla finché un propulsore
carico & in posizione. (L'ultimo numero, visibile sul

PERICOLO retro <)je| propulsore, indica quale propulsore & in posi-

zione).

W |l chiodo/prigioniero & guidato da
un propulsore che viene aziona-
to.

W Un rumore troppo forte potreb- 2
be arrecare danno alle orecchie.

MW Indossare protezioni acustiche
(sia l'operatore che terzi).

W Lattrezzo potrebbe essere pron-
= to aﬁssarepquando premutopcon- Regolazione della potenza di fissaggio
tro una parte del corpo (per es. E buona norma iniziare il fissaggio partendo dal livello

le mani). di potenza piti basso per Iinchiodatrice e i propulsori.

W Questo potrebbe far si che un | | |- Premereil tasto di sblocco.
chiodo penetri in una parte del | | 2- Girare lamanopola di regolazione potenza su 1.

corpo. 3. Inserire un chiodo.
m Non premere mai la bocca del- 4. Se il chiodo non penetra a sufficienza nel materiale:
Pattrezzo contro il corpo. aumentare la potenza mediante regolazione della

potenza della rotella di regolazione. Eventualmente
utilizzare un propulsore pill potente.

PERICOLO Fissaggio con I’inchiodatrice

1. Premere I'attrezzo con forza contro la superficie di
lavoro perpendicolarmente.
2. Azionare I'attrezzo premendo il grilletto.

MW In alcuni casi, & possibile far fun-
zionare I'inchiodatrice forzando
la procedura di sicurezza attra-
verso la pressione manuale del- | | PERICOLO
la guida chiodo. @ Non tentare mai di inserire un fissaggio in un foro gia

W Quando lattrezzo & forzato in que- | | esistente fuorché quando raccomandato da Hilti, per
sta posizione & quindi possibile | | esempio utilizzando il sistema DX X-BT system.
I'azionamento dell’'inchiodatrice @ Non provare mai a inserire due volte lo stesso ele-
e il conseguente fissaggio acci- | | mento di fissaggio.
dentale su una parte del corpo. @ Non superare mai il numero massimo raccomanda-

M Per questo motivo non provare | | to difissaggi.
mai a spingere il caricatore /o la
guida chiodo utilizzando le mani. Installazione flange X-FCM

1. Sistemare la flangia.
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2. Fissare il prigioniero filettato. Controllare la profon-
dita di penetrazione con un’ asticella graduata misu-
rando la distanza dalla superficie in cui si é effettua-
to il fissaggio

3. Stringere la flangia. Momento torcente = da5a 8 Nm

Installazione flangia X-FCP

1. Le piastre devono essere preforate.

2. Sistemare ed allineare la piastra.

3. Fissare il prigioniero filettato X-CRM nel foro. Con-
trollare la profondita di penetrazione con un’ asticel-
la graduata misurando la distanza dalla superficie in
cui si ¢ effettuato il fissaggio.

4. Fissare I’X-FCP sul prigioniero manualmente.

5. Stringere la piastra. Momento torcente =da5a 8 Nm

Scaricare dell’ inchiodatrice

Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/prigio-
nieri caricati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia di pro-
pulsori spingendola fuori dall’attrezzo verso I'alto e
rimuovere il chiodo/prigioniero dalla guida chiodo.

8. Cura e manutenzione

Durante il regolare utilizzo dell'attrezzo e a seconda del
tipo di attrezzo, i componenti rilevanti per il funziona-
mento sono soggetti ad imbrattamento e usura. Per
un funzionamento conforme e sicuro dell‘attrezzo, effet-
tuare regolarmente ispezioni e interventi di manuten-
zione & una premessa irrinunciabile. Si consiglia di puli-
re I'attrezzo e di eseguire un controllo del pistone e del
tampone perlomeno una volta alla settimana in caso
di uso intensivo, ma comunque al pit tardi dopo 10.000
colpi!

8.1 Cura dell’attrezzo

Il rivestimento esterno dell’attrezzo & costruito in pla-
stica antiurto e una parte dell'impugnatura & in gomma
sintetica. | fori di ventilazione non devono essere mai
ostruiti e vanno tenuti sempre puliti. Fare in modo che
niente penetri all'interno dell’attrezzo e provvedere rego-
larmente alla pulizia delle parti esterne con un panno
leggermente umido. Non usare spray o sistemi di puli-
zia a vapore.

8.2 Manutenzione

Controllare regolarmente che tutte le parti esterne del-
I'attrezzo non siano danneggiate ed assicurarsi che tut-
ti i comandi funzionino correttamente. Non mettere in
funzione I'attrezzo se alcune parti risultassero danneg-
giate o i comandi non funzionassero adeguatamente. Se
necessario, far riparare I'attrezzo presso il Centro Ripa-
razioni Hilti.
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ATTENZIONE

W Lattrezzo pud scaldarsi durante
il funzionamento, fare attenzione
al pericolo di ustioni alle mani.

M Non smontare mai l'attrezzo quan-
do & ancora caldo, ma attendere
che si raffreddi.

Riparazione dell’attrezzo

L'attrezzo deve essere sottoposto a manutenzione se:
1. Il propulsore si inceppa

2. La potenza di fissaggio & insufficiente

3. Se sinota che:

@ La pressione del contatto aumenta

@ La resistenza del grilletto aumenta

@ Diventa difficile regolare la potenza (la manopola
¢ dura)

@ La striscia di propulsori si rimuove con difficolta.

ATTENZIONE durante la pulizia dell’attrezzo:
@ Non utilizzare mai grasso per la lubrificazione/manu-
tenzione dell’attrezzo. Questo potrebbe compromet-

tere il corretto funzionamento dell’attrezzo. Utilizzate

solo lo spray Hilti 0 uno spray di qualita equivalente.

@ Le polveri emanate dal DX contengono sostanze che

potrebbero danneggiare gravemente la salute.

— Evitare diinalare le polveri durante la pulizia dell’at-
trezzo

—Non tenere cibo nelle vicinanze dell’attrezzo durante
la pulizia

— Lavarsi le mani dopo aver pulito I'attrezzo

IEXE3 Smontaggio dell’atirezzo

1. Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/pri-
gionieri caricati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia di
propulsori spingendola verso I'alto fuori dallattrezzo
e rimuovere il chiodo/prigioniero dalla guida chiodo.

2. Premere lo sbloccaggio laterale collocato sulla guida
chiodi.

3. Svitare la guida chiodo.

4. Rimuovere il tampone separandolo dalla guida chiodi.

5. Rimuovere il pistone.

IEXA Controllo dello stato di usura dell’anello ammotr-
tizzatore e del pistone

Sostituire I'anello ammortizzatore se:

@ I'anello metallico ¢ allentato o rotto

@ I'anello non aderisce pit alla guida chiodo

@ si nota un’eccessiva usura sotto I'anello metallico.
Sostituire il pistone se:

@ & rotto

@ |a punta & molto consumata (per es. si & staccato un
segmento a 90°)

@ gli anelli del pistone sono rotti 0 mancanti

@ ¢ piegato (verificare facendolo rotolare su un piano)



NOTA
@ Non usare pistoni usurati e non apportare modifiche
0 molare i pistoni.

IEXA Controllare lo stato di usura della guida chiodo
Per la guida chiodi X-460-F8GR occorre sostituire il tubo
di guida chiodi, qualora il tubo sia danneggiato (ad es.
piegato, allargato, incrinato).
Procedura in caso di sostituzione del tubo di guida chiodi:
1. Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/pri-
gionieri caricati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia
di propulsori spingendola verso I'alto fuori dall’at-
trezzo e rimuovere il chiodo/prigioniero dalla guida
chiodo.
2. Premere il pulsante di rilascio sul lato della guida
chiodo.
3. Svitare la guida chiodo.
4. Verificare se I'anello ammortizzatore € il pistone
necessitano di sostituzione (vedere dettagli nel cap.
5. Tirare I'anello mobile verso il basso quindi svitare e
rimuovere il dado di serraggio.
6. Sostituire la parte frontale della guida chiodo.
7. Tirare I'anello mobile verso il basso quindi avvitare
il dado di serraggio.
8. Spingere il pistone nell’attrezzo finché non si ferma.
9. Posizionare I'anello ammortizzatore dentro la guida
chiodo fino al completo aggancio.
10. Spingere fermamente la guida chiodo nell'attrezzo.
11. Avvitare la guida chiodo finché si aggancia.

EXAPulizia degli anelli del pistone

1. Pulire gli anelli dei pistoni con una spazzola piatta,
fino a quando non abbiano una buona liberta di movi-
mento.

2. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

Pulizia della filettatura della

guida chiodo/caricatore

1. Pulire il filetto con la spazzola piatta

2. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

Smontare I'unita di ritorno del pistone

1. Premere il tasto di shlocco dalla parte dell'impugna-
tura.

2. Svitare 'unita di ritorno del pistone.

IEX:] Pulizia dell’unita di ritorno del pistone

1. Pulire lo scatto con la spazzola piatta

2. Pulire la parte terminale frontale con la spazzola
piatta

3. Usare la spazzola rotonda piccola per pulire i due fori
sul lato terminale

4. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

Pulizia dell’interno dell’alloggiamento

1. Usare la spazzola piatta grande per pulire I'interno
della custodia

2. Spruzzarlo leggermente con lo spray Hilti DX.
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EXEl Pulizia della guida di scorrimento della striscia
di propulsori.

Usare il raschietto in dotazione per pulire le guide destra
e sinistra di scorrimento della striscia di propulsori. Il
coperchio del cuscinetto deve essere sollevato legger-
mente per facilitare la pulizia.

EME Spruzzare leggermente la manopola per la
regolazione della potenza con lo spray Hilti DX.

FXE] Inserire I'unita di ritorno del pistone

1. Allineare le frecce sulla custodia e sull’unita di ritor-
no dei gas di scarico del pistone.

2. Spingere l'unita di ritorno del pistone nella custodia
finché é afilo.

3. Avvitare I'unita di ritorno del pistone sull’attrezzo fin-
ché siinnesta.

FRIE] Montare I’attrezzo

1. Inserire il pistone nell’attrezzo finché non si blocca.

2. Premere I'anello ammortizzatore sulla guida chiodo
finché scatta in posizione.

3. Premere la guida chiodo con forza sull’unita di ritor-
no del pistone.

4. Avvitare la guida di ritorno del pistone sull’attrezzo
finché si innesta.

8.15 Controlli ulteriori alla cura e manutenzione
dell’attrezzo

Dopo aver effettuato la cura e la manutenzione dell’at-
trezzo, verificare che tutte le protezioni e i dispositivi di
sicurezza funzionino correttamente.

NOTE:
L'uso di lubrificanti diversi dall’Hilti spray puo danneg-
giare parti in gomma, specialmente I'anello ammortiz-
zatore.
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9. Problemi e soluzioni

| Problema

Il propulsore non viene
trasportato / mancato
avanzamento

Non si riesce a rimuovere il
nastro propulsori

Non si riesce a sparare il
propulsore

Il propulsore fuoriesce dalla
striscia

-~

—1
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Causa

M Nastro propulsori danneggiato
W Accumuli di carbonio

M Attrezzo danneggiato

M Attrezzo surriscaldato a causa
dell’elevato numero di fissaggi
W Lattrezzo e danneggiato

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

M Propulsore difettoso
B Accumuli di carbonio

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

W Lattrezzo & compresso troppo a

lungo durante il fissaggio
M La frequenza di fissaggio &
troppo alta

M La frequenza di fissaggio ¢ trop-

po alta

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo
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[ Problema | Causa

L’operatore nota: B Accumuli di carbonio

—aumento pressione di contatto

—aumento resistenza del grilletto

—manopola della potenza dura da
regolare

- nastro propulsori difficile da
rimuovere

Il pistone & bloccato nella sua M Propulsore danneggiato
guida/unita di ritorno e non pud
essere M Frammenti di cuscinetto

rimosso * nell’'unita di ritorno del pistone

M Cuscinetto danneggiato

W Accumuli di carbonio

L'unita di ritorno del pistone & B Accumuli di carbonio
bloccata
v

Il Prigioniero M Potenza insufficiente
non penetra
la superficie M Limite di applicazione superato

(superficie troppo dura)

M Sistema non adatto

Il Prigioniero non fa presa nel M Base di acciaio sottile
materiale base (da4a5mm)
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[ Problema | Causa

Il Prigioniero si rompe M Potenza insufficiente

M Limite di applicazione superato
(superficie molto resisitente /
troppo dura)

Il Prigioniero penetra da parte a | B Potenza eccessiva
parte il materiale fissato

10. Smaltimento

Gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili; condizione essenziale per il riciclaggio & che i
materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere al ritiro del-
I'attrezzo e procedere al riciclaggio. Per informazioni a riguardo, rivolgersi al Servizio Clienti oppure al vostro refe-
rente Hilti. Nel caso in cui si voglia provvedere personalmente al riciclaggio, procedere come indicato di seguito:
smontare I'apparecchio finché & possibile farlo senza I'utilizzo di chiavi o attrezzi speciali e smaltire le singole par-
ti.

Separare le singole parti come segue:

Componente Materiale principale Smaltimento

Custodia Plastica Riciclaggio plastica
Rivestimento esterno Plastica/Gomma sintetica  Riciclaggio plastica
Viti,piccoli pezzi Acciaio fRottami metallici

Strisce propulsori usate  Plastica/Acciaio Secondo le disposizioni locali
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11. Garanzia del costruttore per gli attrezzi

Hilti garantisce che I'attrezzo fornito & esente da difet-
ti di materiale e di produzione. Questa garanzia & vali-
da a condizione che I'attrezzo venga correttamente uti-
lizzato e manipolato in conformita al manuale d'istru-
zioni Hilti, che venga curato e pulito e che I'unita tec-
nica venga salvaguardata, cioe vengano utilizzati per
I'attrezzo esclusivamente materiale di consumo, acces-
sori e ricambi originali Hilti oppure altri prodotti di pari
qualita.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gra-
tuita o alla sostituzione delle parti difettose per l'intera
durata dell'attrezzo. Le parti sottoposte a normale usu-
ra non rientrano nei termini della presente garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diver-
samente disposto da vincolanti prescrizioni nazio-
nali. In particolare Hilti non si assume alcuna respon-

sabhilita per eventuali difetti o danni accidentali o
consequenziali diretti o indiretti, perdite o costi rela-
tivi alla possihilita/impossibilita d'impiego dell'at-
trezzo per qualsivoglia ragione. Si escludono espres-
samente tacite garanzie per I'impiego o I'idoneita
per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo o di singoli
componenti e subito dopo aver rilevato qualsivoglia
danno o difetto, & necessario contattare il Servizio Clien-
ti Hilti. Hilti Italia SpA provvedera al ritiro dello stesso,
a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garan-
zia che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annul-
la e sostituisce tutte le dichiarazioni precedenti e/o con-
temporanee alla presente, nonché altri accordi scritti
e/o verbali relativi alla garanzia.

12. Dichiarazione di conformita CE (originale)

Descrizione: Inchiodatrice con caricatore
Descrizione tipo: DX 460-GR
Anno di costruzione: 2001

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che que-
sto prodotto & stato realizzato in conformita alle seguen-
ti direttive e norme: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentazione tecnica presso:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Marcatura CIP

Per gli Stati membri C.I.P., ad eccezione dello spazio giu-
ridico UE ed EFTA, vale quanto segue:

L"attrezzo Hilti DX 460 & omologato in base al tipo costrut-
tivo e controllato a sistema. Per questo motivo, |'attrezzo
e provvisto del contrassegno di certificazione, di forma
quadrata, con il numero di omologazione registrato S
812. In questo modo Hilti garantisce la conformita del-
|'attrezzo con il modello omologato.
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In caso si rilevino difetti inammissibili durante I'utilizzo
dell'attrezzo, questi dovranno essere segnalati all'ente
omologatore (PTB, Braunschweig), nonché alla Com-
missione Internazionale Permanente C.1.P. (Sténdige
Internationale Kommission, Avenue de la Renaissan-
ce 30, B-1000 Bruxelles, Belgio).
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14. Salute dell'operatore e sicurezza

Informazioni sulla rumorosita

Inchiodatrice a propulsore

Tipo: DX 460

Modello: Serie

Calibro: 6.8/11 nero

Impostazione della potenza: 2

Applicazione: Fissaggio di legno da 24 mm su calcestruzzo (C40)
con X-U 47P8

Valori dichiarati di rumorosita misurati ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE in combinazione con
E DIN EN 15895

Livello di potenza sonora: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Livello di pressione sonora sul posto di lavoro: Lpa. 1s° 101 dB(A)
Livello di pressione acustica d'emissione: Lpc.pea® 133 dB(C)

Condizioni di esercizio e installazione:

Installazione e uso del bullonatore secondo E DIN EN 15895-1 nell'ambiente di prova poco riflettente dell'azienda
Muller-BBM GmbH. Le condizioni dell'ambiente di prova sono conformi a DIN EN ISO 3745.

Procedura della prova:

Procedura su superficie avvolgente all'aperto con fondo riflettente ai sensi di E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745
e DIN EN 1SO 11201.

OSSERVAZIONE:le emissioni sonore misurate e la relativa incertezza di misura rappresentano il limite superiore
dei valori di riferimento della rumorosita stimati per le misurazioni.

Da condizioni di lavoro diverse possono derivare differenti valori di emissione.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB(C)

Vibrazioni
[ valore di vibrazioni complessivo fissato secondo 2006/42/EC non supera i 2,5 m/s.

Per ulteriori informazioni in merito alla salute dell'operatore e alla sicurezza & possibile consultare la pagina
Internet Hilti www.hilti.com/hse
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MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de fixacao directa DX 460 GR

Antes de utilizar 0 equipamento,
por favor leia atentamente 0 manual de
instrucdes.

Conserve 0 manual de instrugdes sempre
junto de ferramenta.

Entregue o equipamento a outras
pessoas juntamente com o0 manual de
instrucoes.

Descricao dos componentes principais Kl

® Retorno do pistao

® Manga guia

® Carcaga

® Guia cartuchos

® Regulador de poténcia de saida

® Regulador de poténcia

@ Gatilho

Punho

® Botao de projecgdo do retorno do pistdo
Ranhuras de arrefecimento

@ Anéis do pistao

® Pistao *

® Tampa do guia cavilhas (substituivel) *
Botdo para libertar guia cavilhas

® Amortecedor *

* Estas pecas podem ser substituidas pelo utilizador.

1. Instrugdes de seguranca

1.1 Instrugdes gerais

Além das instrugdes especificas constantes de cada
secgdo deste manual de instrugdes, 0s seguintes pon-
tos deverdo ser sempre observados.

1.2 Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de
qualidade semelhante

A utilizagdo de cartuchos de qualidade inferior em fer-

ramentas da Hilti pode resultar na acumulacdo de p6l-

vora por arder, que pode explodir e provocar lesdes gra-

ves nos operadores e quem estiver por perto. No mini-

mo, 0s cartuchos tém de:

a) Ser confirmados pelo fornecedor quanto a apro-
vacdo em testes realizados segundo a norma EU
EN 16264

AVISO:

@ Todos os cartuchos das Hilti para ferramentas de
fixagdo directa estdo ensaiados com sucesso segun-
do anorma EN 16264.

@ Os ensaios definidos na norma EN 16264 consistem
em testes ao sistema formado por combinagoes
especificas de cartuchos e ferramentas, realizados
por organismos de certificagdo.

A designacdo da ferramenta, 0 nome do organismo
de certificagdo e 0 nimero do teste encontram-se
impressos na embalagem do cartucho.

ou

b) Trazer aposta a marca CE de conformidade (obri-
gatoria na UE a partir de Julho de 2013).

Consulte exemplos de embalagens em:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uso correcto

A ferramenta foi concebida para uso profissional em
aplicacoes de fixagdo em construgdo, na aplicacao de
pregos, cavilhas roscadas e elementos compostos em
betdo, aco e alvenaria.

1.4 Uso incorrecto
@ Nao é permitida a modificagdo ou manipulagdo da

@ A ferramenta ndo deve ser utilizada em ambientes
explosivos ou inflamaveis, a ndo ser que esteja especi-
ficamente aprovada para tal.

@ Para evitar ferimentos, utilize apenas pregos, cartu-
chos, acessorios e pegas sobressalentes Hilti ou outras
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@ Siga sempre as instrugdes sobre o funcionamento,
conservagdo e manutengao descritas neste manual de
instrugdes.

@ Nunca aponte a ferramenta na sua direcgao ou na
direcgdo de terceiros.

@ Nunca empurre 0 guia cavilhas contra a palma da mao
ou outra parte do corpo.

@ Nunca aplique pregos em materiais base demasiado
duros ou frageis, como, p. ex., vidro, marmore, plasti-
co, bronze, latdo, cobre, rocha, material de isolamento,
tijolo oco, azulejo, chapas finas (< 4 mm), ferro fundi-
do e betdo poroso.

1.6 Tecnologia

@ Esta ferramenta foi fabricada de acordo com a dltima
tecnologia desenvolvida.

@ Aferramenta, bem como o equipamento auxiliar,
podem representar riscos se utilizados de forma incor-
recta ou por pessoal nao qualificado.

A

1.6 Seguranca do local de trabalho

@ Esta é uma ferramenta de uso manual.

@ Utilize a ferramenta apenas em dreas de trabalho bem
ventiladas.

@ A ferramenta destina-se a utilizagdo manual.

@ Evite posturas corporais desfavoraveis. Mantenha uma
posicdo de trabalho segura e equilibrada.

@ \Mantenha as outras pessoas, particularmente criangas,
afastadas da area de trabalhos.

@ Antes de iniciar a utilizagdo da ferramenta certifi-
que-se de que ndo se encontra ninguém atrds ou por
baixo do ponto onde as fixa¢es serdo efectuadas.
@ Mantenha o punho limpo de dleos e massas.

A

1.7 Instrugdes gerais de seguranca

@ Utilize a ferramenta conforme preconizado e apenas

se estiver absolutamente operacional.

@ Em caso de disparo falhado, proceda da seguinte

forma:

1. Mantenha a ferramenta pressionada contra a super-
ficie de trabalho durante 30 segundos.

2. Se, mesmo assim, ndo ocorre o disparo, retire a ferra-
menta da superficie de trabalho, assegurando-
-se de que esta ndo estd apontada a ninguém.

3. Manualmente faga avangar um cartucho na fita. Con-
tinue a utilizar os cartuchos que restam na fita. Reti-
re a fita usada e elimine-a de forma a que esta nao
possa ser reutilizada ou mal usada.

@ Se ocorrer um disparo falhado (2-3 cartuchos suces-

sivos sem que se ouga um sinal audivel de disparo e,

consequentemente, o prego seja fixado com significa-

tiva fraca poténcia), proceda da seguinte forma:

1. Suspenda a utilizagdo da ferramenta.

58

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069838 / 000/ 02

2. Descarregar e desmontar a ferramenta (consul-
tar 8.3).

3. Verifique se esté a utilizar a combinagdo correcta de
prego, guia cavilhas e pistao (ver ponto 6.2)

4. Verifique o amortecedor, pistdo e guia cavilhas e
substitua estas pegas caso seja necessario (consu-
[tar 8.4).

5. Limpe a ferramenta.

6. Se 0 problema persistir mesmo ap6s levar a cabo 0s
procedimentos anteriormente descritos, ndo insista
na utilizagdo da ferramenta. Mande verificar a sua
ferramenta a um Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

@ Nzo tente forgar um cartucho na fita ou na ferramenta.

@ Mantenha os bragos flectidos quando disparar a ferra-

menta. Ndo endireite os bragos.

@ Nunca deixe a ferramenta carregada sem supervisao.

@ Descarregue sempre a ferramenta antes de iniciar a

limpeza e antes de a guardar.

@ Cartuchos por encetar e ferramentas que nao estejam

a ser utilizadas devem ser guardados ao abrigo da

humidade e do calor excessivo. A ferramenta deve ser

transportada e guardada numa mala com sistema de
fecho de modo a se evitar uma utilizagdo ndo auto-
rizada.

1.8 Temperatura

@ Nunca desmonte a maquina enquanto estiver quente.
@ Nunca exceda a média de fixagdes maxima reco-
mendada/hora. A ferramenta pode sobreaquecer.

@ Se a fita plastica comecar a derreter, suspenda a uti-
lizagdo da ferramenta e deixe-a arrefecer.

1.9 Requisitos

@ Esta ferramenta foi concebida para uso profissional.
@ A ferramenta s6 deve ser utilizada, reparada e feita a
sua manutencdo por pessoal devidamente qualificado
e autorizado. Essas pessoas deverao estar perfeitamente
conscientes dos perigos que a utilizagdo de tais ferra-
mentas representam.

@ Proceda cuidadosamente e ndo utilize a ferramenta
se a sua atencdo ndo estiver totalmente concentrada no
seu trabalho.

1.10 Equipamento de proteccao pessoal

0

@ O operador e as pessoas que estejam perto deste
devem sempre utilizar dculos e capacete de proteccao
e protecgdo auricular.




2. Informacao Geral

2.1 Titulos que indicam perigo

PERIGO

A palavra PERIGO indica uma situagéo potencialmente
perigosa que pode causar graves ferimentos pessoais,
até mesmo fatais.

CUIDADO

A palavra CUIDADO indica uma situagdo potencialmen-
te perigosa que pode causar graves ferimentos pesso-
ais e danos patrimoniais.

2.2 Pictogramas

Sinais de aviso Simbolos
Aviso de perigo Aviso: Leia 0 manual

geral Superficie quente de instrucdes
antes de iniciar
L. L a utilizagdo.
Sinais de obrigacéo

Use dculos de
protecgao

Use capacete de
proteccao

Use proteccao
auricular

Il Os nameros referem-se a figuras. Estas encontram-
-se na contracapa. Mantenha a capa aberta quando ler
as instrugdes.

Neste manual de instrucdes a palavra ferramenta refe-
re-se sempre a ferramenta de fixagdo directa DX 460 GR.

Localizacao da informacao na ferramenta

A designacdo e 0 namero de série encontram-se na pla-
ca de caracteristicas. Anote estas informagdes no seu
manual de Instrucdes e faga referéncia a estes elemen-
tos sempre que necessitar de qualquer pega/acessorio
para a ferramenta.

Tipo: DX 460 GR

Nimero de Série:
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3. Descricao

Esta ferramenta foi concebida para uso profissional para
aplicactes de fixacdo de pregos, cavilhas roscadas e
outros elementos de fixagdo compostos em betdo, ago
e blocos de alvenaria.

Esta ferramenta trabalha pelo comprovado principio do
pistdo e portanto ndo tem qualquer relagdo com ferra-
mentas de pressdo. O principio do pistao confere-lhe
uma seguranca de trabalho e capacidade de fixagao opti-
mas. A ferramenta trabalha com cartuchos de calibre
6.8/11.

0 pistdo volta a posigao inicial e os cartuchos sdo empu-
rrados automaticamente para a cdmara de disparo pela
pressao do gas do cartucho disparado, o que permite
uma fixagao rdpida e econémica dos pregos e das cavil-
has roscadas. A utilizagdo de um carregador de pregos
aumenta a velocidade e o conforto de utilizagdo da ferra-
menta, particularmente para fixagdes em série.

Como todas as ferramentas de fixagao directa, a ferra-
menta, 0 programa de pregos, cavilhas e cartuchos for-
mam uma unidade técnica. Isto significa que s6 se pode
garantir uma fixagdo Optima se se utilizarem os pregos
e 0s cartuchos especialmente indicados para esta fer-
ramenta (ou produtos de qualidade equivalente). As
recomendacoes de fixacdo e aplicagdo indicadas pela
Hilti s6 serdo aplicaveis se estas condigbes forem obser-
vadas.

Esta ferramenta apresenta 5 formas de seguranga — para
seguranca do operador e outras pessoas presentes.

0 principio do pistao

N
2

A energia da carga propulsora é transferida para um
pistdo, cuja massa acelerada projecta o prego contra o
material base. Dado que aproximadamente 95% da
energia cinética é absorvida pelo pistdo, o prego é
projectado contra o material base a uma velocidade
muito reduzida (inferior a 100 m/seg.) de uma forma
controlada. O processo de projeccdo termina quando o
pistdo atinge o fim do seu curso. Este processo torna
0s tiros de atravessamento virtualmente impossiveis,
se a ferramenta for usada correctamente.

0 dispositivo de seguranca de disparo [2] é o resultado
da combinagdo entre 0 mecanismo de disparo e um movi-
mento de pressao, que evita um disparo acidental caso,
por exemplo, a ferramenta seja deixada cair sobre uma
superficie dura, independentemente do angulo de impacto.

0 dispositivo de seguranca do gatilho [3] garante que
o cartucho ndo pode ser disparado puxando simples-
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mente o0 gatilho. A ferramenta s6 pode ser disparada
quando pressionada contra a superficie de trabalho.

0 dispositivo de seguranca da pressao de contacto
impede o funcionamento da ferramenta se esta nao esti-
ver pressionada com uma certa forga contra a superfi-
cie de trabalho. A ferramenta sé pode ser disparada se
totalmente pressionada contra a superficie de trabalho.

Adicionalmente, todas as ferramentas DX estao equi-
padas com um mecanismo de prevencdo de disparo aci-
dental (8], que evita que a ferramenta seja disparada ain-
da que o gatilho seja pressionado e apos este, a ferra-
menta seja pressionada contra a superficie de trabalho.
A DX s6 pode ser disparada se correctamente pressio-
nada contra a superficie primeiro (1) e puxado o gatil-

ho depois (2).

4. Acessorios

Cavilhas roscadas

Designagao Aplicacao

X-EM Cavilha zincada para aplicacdes em interior, em ambientes Secos € ndo corrosivos

X-CRM Cavilha em ago inoxidavel para aplicagdes em exterior, e/ou ambientes corrosivos
(ndo recomendada para tineis, piscinas ou ambientes similares)

X-GR-RU Disco duplamente revestido (compardvel ao ago galvanizado a quente) para

aplicages em interior, ambientes semi-corrosivos, ou para uma utilizagdo limitada
no tempo. Nao deve ser utilizado em ambientes maritimos ou muito poluidos.

Discos para fixacao de gradeados X-FCM

Designagao Aplicacao

X-FCM Disco zincado para aplicagcdes em interior, em ambientes secos e ndo corrosivos

X-FCM-M Disco duplamente revestido (compardvel ao ago galvanizado a quente) para apli-
cacOes em interior, ambientes semi-corrosivos, ou para uma utilizagdo limitada no
tempo. Ndo deve ser utilizado em ambientes maritimos ou muito poluidos.

X-FCM-R Disco em ago inoxidavel para aplicagdes em exterior, e/ou ambientes corrosivos

(ndo recomendada para tlineis, piscinas ou ambientes similares)

Discos para chdao X-FCP

Designacao Aplicagao

X-FCP-M Discos duplamente revestidos (comparavel ao ago galvanizado a quente) para
aplicages em interior, ambientes semi-corrosivos, ou para uma utilizagdo limitada
no tempo. Nao deve ser utilizada em ambientes maritimos ou muito poluidos.

X-FCP-R Discos em aco inoxidavel para aplicaces em exterior, e/ou ambientes corrosivos
(ndo recomendada para tineis, piscinas ou ambientes similares)
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Guia Cavilhas

Designacao Aplicagao

X-460-F8GR Placa base utilizada na fixacao de gradeados com cavilhas de 8mm
Pistdes

Designagao Aplicagao

X-460-PGR Pistao para fixacao de gradeados

Acessdrios

Designagao Aplicacao

Dispositivo de centragem  Para centrar as cavilhas correctamente

S-B HEX5Bit Para apertar / desapertar os discos de fixacao de gradeados X-FCM
S-NSX 2.8 X15 it Para apertar / desapertar os discos para fixacao de chao X-FCP
X-460-TGR Tampa de substituicao do guia cavilhas X-460-F8GR

Cartuchos

Designacao Cadigo de cor Nivel de poténcia

6.8/11 M Verde Verde Baixo

6.8/11 M Amarelo Amarelo Médio

6.8/11 M Vermelho Vermelho Pesado

6.8/11 M Preto Preto Extra pesado

Kit de limpeza

Spray Hilti, escova plana, escova redonda larga, escova redonda estreita, raspador, pano de limpeza

Recomendacdes Hilti relativamente a areas de aplicacao de gradeados

Areas de aplicacdo

X-FCM + X-EM

X-FCM-M + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

nao corrosivos

Interior, ambientes secos e

Interior, exterior,

ambientes semi-corrosivos

X-FCM-R + X-CRM

Ambiente maritimo,

ambientes muito poluidos

Tlneis, piscinas e ou
ambientes similares

Importante:

Produto recomendado para o tipo de aplicagdo

Produto que pode ser usado para o tipo de aplicagdo

Produto nao aplicavel

Nao utilize a cavilha zincada X-EM com o disco de fixa¢ao de gradeados X-FCM-M*, X-GR-RU* ou
X-FCM-R**. Utilize sempre a cavilha em aco inoxidavel X-CRM.

* (Duplo revestimento)
** (Ago inoxidavel)
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5. Caracteristicas técnicas

Ferramenta DX 460 GR

Peso 3,85 kg (8,49 Ib)
Comprimento 478 mm (18,8"
Média de fixacdes maxima recomendada/hora 700/hora

Cartuchos

6,8/11 M (27 calibre curto) verde, amarelo, vermelho
e preto

Regulagdo de poténcia

4 niveis de poténcia do cartucho, interruptor de
regulacdo com funcao de bloqueio

Reservamo-nos o direito de proceder a modificagdes técnicas.

6. Antes de utilizar

o

Xl Verificacdo da ferramenta

@ Certifique-se de que ndo existe fita de cartuchos na
ferramenta. Remova-a manualmente, caso exista.

@ Verifique todos os componentes regularmente e garan-
ta que todos os comandos operativos funcionam per-
feitamente. Nao utilize esta ferramenta caso detecte algu-
ma avaria nos comandos operativos. Se necessario reco-
rra a Assisténcia Técnica Hilti.

@ Controle o desgaste do amortecedor e do pistdo (ver
capitulo 8 "Conservagado e Manutengao").
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6.2 Escolher o correcto guia de fixagao / pistao / com-
hinacao de fixagao

Se nao for usada a combinagao correcta, podem ocor-
rer ferimentos. Além disso, a ferramenta pode ficar dani-
ficada e/ou a qualidade da fixacé@o pode ficar afectada.



7. Funcionamento Regras para uma qualidade de fixacao ideal
NOTA

pre observadas.
Para informagao mais especifica, solicite o Manual de

@ Estas recomendag0es sobre aplicagdo deverdo ser sem-
Fixacdo Hilti, disponivel no representante Hilti local.

CUIDADO ‘ B ‘ A
\ \
B Quando se efectua uma fixagdo pode
acontecer que o material base estil-
hace ou que sejam projectados frag-
mentos da fita. 2282 W ¢
W Esses fragmentos projectados podem j

provocar ferimentos no operador ou
em outras pessoas que estejam pre- Ao
sentes. A = Disténcia min. aos bordos = 15 mm (°4")

< = B = Espacamento min. = 20 mm (°+")
W Use dculos e capacete de proteccao C = Espessura min. material base = 4 mm (°/z")
(operador e pessoas presentes).
Profundidade de penetragdo em aco 12 + 2 mm

CUIDADO

KN Carregar a ferramenta (simples)
. 1. Empurre a cavilha para dentro da ferramenta, a par-
W 0 prego ou cavilha é colocado - . ‘ .
através de um cartucho que & dis- tir da frente, até que a chapa redonda da cavilha seja

parado segurada na ferramenta.
P : - 2. Insira a fita de cartuchos (ponta estreita primeiro) na
u sglljjé)igg(gesswo pode prejudicar parte inferior do punho até que fique completamen-
— : te dentro. Se afita ja foi parcialmente usada, puxe-a
W Use proteccdo auricular (opera- . = e
dor e pessoas presentes). até que um cartucho ndo usado seja visivel na cdma

ra. (O dltimo nimero visivel na parte de tras da fita

indica qual o préximo cartucho a ser disparado.)

PERIGO

EFA Ajustar a poténcia
B A ferramenta pode estar pronta | | Escolha o calibre do cartucho e o nivel da poténcia de
&  adisparar se pressionada contra | | acordo com a aplicacao. Se nao existirem valores deri-
qualquer parte do corpo (por | | vados da experiéncia, comece sempre com a poténcia
exemplo maos) minima: B o
W Isto pode provocar um disparo | | 1.Pressione o botdo de projecgdo.
contra qualquer parte do corpo. | | 2. Rode o regulador para 1.
B Nunca pressione a ferramenta | | 3. Aplique uma cavilha.
contra o seu corpo. 4. Se a penetragdo da cavilha for insuficiente: aumente
a poténcia rodando a roda de regulacdo da poténcia.
Se necessario, utilize um cartucho mais forte.

XN Fastening with the tool

PERIGO 1. Pressione a ferramenta com firmeza contra a super-
ficie de trabalho, em angulos rectos.
W Em certas circunstancias, a ferra- 2. Dispare, puxando o gatilho.

menta pode estar pronta para dis- PERIGO

rp:{?g:%’ &?:ggl\mﬁ?;z' 33);283_ @ Nunca efectuar uma fixagao num furo ja existente, a
W Caso esteja no modo “pronta a ndo ser que tenha sido recomendado pela Hilti, por exem-
disparar” pode ocorrer um dis- plo, ao utilizar o sistema DX X-BT.
paro contra qualquer parte do @ Nunca tente voltar a fixar o mesmo prego.
@ Nunca exceda a média de fixagGes maxima reco-

corpo.
W Nunca puxe para tras (manual- mendada/hora.

mente) o guia cavi-lhas ou prego.

Instalagéo do disco de fixagao de gradeados
X- FCM
1. Coloque o gradeado.
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2. Fixe a cavilha roscada na malha de ago. O dispositi-
vo de centragem ajuda-lo-a a fixar a cavilha perfeita-
mente no meio. Verifique a profundidade de pene-
tragdo com um aferidor medindo a altura da cavilha
que ficou acima da superficie do material (NVS)

3. Aperte o disco. Torque de aperto=5a 8 Nm

Instalagao do discos para fixacao de chao X- FCP
. 0s discos tém que ser perfuradas ou pré-puncio-
nadas.

2. Cologue e alinhe a secgdo do disco.

3. Fixe a cavilha roscada X-CRM no furo previamente
aberto. Verifique a profundidade de penetragdo
com um aferidor medindo a altura da cavilha que
ficou acima da superficie do material (NVS)

4. Aponte manualmente o disco X-FCP na cavilha.

5. Aperte o disco. Torque de aperto=5a 8 Nm

Descarregar a ferramenta

Certifique-se de que ndo existe nenhuma fita de cartu-
chos ou prego no carregador. Remova a fita de cartu-
chos puxando-a para cima e retire o prego do carrega-
dor.

8. Conservacao e manutencao

Durante o funcionamento regular ocorre acumulagao
de sujidade e desgaste de componentes relevantes
para o funcionamento da ferramenta. Torna-se, por-
tanto, indispensavel a realizagao de inspecgdes e manu-
teng0es frequentes para uma utilizagdo segura e efi-
caz da ferramenta. Em caso de utilizagdo intensiva,
recomendamos uma limpeza da ferramenta e verifi-
cacgdo do pistdo e do respectivo amortecedor pelo
menos semanalmente; no entanto, o mais tardar apds
10 000 fixagoes!

8.1 Conservacao da ferramenta

A carcaca exterior da ferramenta é fabricada em plasti-
co resistente a impactos. O punho inclui uma parte fabri-
cada em borracha sintética.

Os orificios de ventilacao deverdo estar sempre desobs-
truidos e limpos. Nao permita que objectos estranhos
se alojem no interior da ferramenta. Use um pano ligei-
ramente himido para limpar a carcaga da ferramenta.
Nao use sistemas de limpeza por spray ou vapor para
limpar a ferramenta. Esta deve ser limpa a intervalos
regulares.

8.2 Manutencao da ferramenta

Verifique regularmente todos os componentes da ferra-
menta e garanta que todos 0s comandos operativos
estdo a funcionar perfeitamente. Ndo utilize a ferramenta
caso detecte alguma avaria. Se necessario recorra a
assisténcia técnica Hilti.

64

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069838 / 000/ 02

CUIDADO

W Aferramenta em funcionamento
pode aquecer significativamen-
te, podendo até queimar as maos.

W NZo desmonte a ferramenta se
esta estiver quente. Deixe-a arre-
fecer.

Reparacdo da ferramenta

A ferramenta devera ser reparada se:

1. O disparo falhar

2. A poténcia de disparo for inconsistente
3. Se notar que:

@ A pressao de contacto aumenta

@ Aforca de gatilho aumenta

[ ) E dificil regular a poténcia

@ E dificil remover a fita de cartuchos

CUIDADO ao limpar a ferramenta:

@ Nunca utilize massa para lubrificar a ferramenta, pois

pode afectar negativamente a funcionalidade da mes-

ma. Utilize apenas spray lubrificante Hilti ou outro equi-

valente.

@ A sujidade acumulada na ferramenta de fixagéo DX

contém substancias prejudiciais a satde.

— Evite respirar no local onde é efectuada a limpeza.

— Mantenha os alimentos afastados da sujidade provo-
cada pela DX

— Lave as maos ap6s limpar a ferramenta

EXEADesmontar a ferramenta

1. Certifique-se de que ndo existe nenhuma fita de car-
tuchos ou prego na ferramenta. Remova a fita de car-
tuchos puxando-a para cima e retire o prego do carre-
gador.

2. Pressione o destravamento lateral na guia pregos.

3. Desaperte 0 guia cavilhas.

4. Separe 0 amortecedor da guia cavilhas, dobrando-o
para baixo.

5. Remova o pistdo

XA Verifique o nivel de desgaste do amortecedor
e do pistao

Substitua 0 amortecedor se:

@ 0 anel metalico estiver solto ou quebrado

@ 0 amortecedor ja nao prende no guia cavilhas

@ Se se verificar desgaste excessivo no anel metalico

Substitua o pistao se:

@ Este estiver partido

@ A extremidade denotar muito desgaste

@ Nao existirem anilhas no pistao ou se estas estive-
rem partidas

@ Estiver torcido (verificdvel se o fizer rodar sobre uma
superficie lisa)



NOTA:
@ Ndo use pistoes danificados. Nao modifique ou esme-
rile os pistoes.

IFXA Verifique o desgaste do guia cavilhas

Na guia cavilhas X-460-F8GR é necessario substituir o
tubo guia cavilhas quando o tubo esta danificado (p. ex.,
torcido, alargado, tiver fissuras).

Procedimento em caso de mudanca do tubo guia cavi-
Ihas:

1. Certifique-se de que ndo existe nenhuma fita de car-
tuchos ou prego na ferramenta. Remova a fita de
cartuchos puxando-a para cima e retire 0 prego do
carregador.

2. Pressione o botdo de projecgdo na parte lateral do
guia cavilhas.

3. Desaperte o guia cavilhas da ferramenta.

4. Verifique o desgaste do amortecedor e do pistdo

(ver instrugGes de conservagao e manutengao).

. Puxe o anel amovivel para baixo, desaperte, e remo-
va a porca de aperto.

. Substitua a parte frontal do guia cavilhas.

. Puxe aanilha amovivel para baixo e aperte-a na tam-
pa do guia cavilhas.

8. Empurre 0 pistdo para dentro da ferramenta o maxi-
mo que puder.

9. Pressione 0 amortecedor no guia cavilhas até que
este encaixe.

10. Empurre o guia cavilhas firmemente na direcgéo da
unidade de retorno do pistao.
11. Aperte o guia cavilhas na ferramenta até que encaixe.

[$)]

~N o

XA Limpeza dos anéis do pistao

1. Limpe os segmentos do pistdo com a escova plana,
até que se possam mover livremente.

2. Lubrifique ligeiramente os anéis do pistdo com o spray
Hilti.

IENA Limpeza da parte roscada do guia cavilhas /
carregador

1. Limpe a rosca com a escova fornecida.

2. Lubrifique ligeiramente a rosca com o spray Hilti.

XA Desmontagem da unidade de retorno do pistdo
1. Pressione o botdo de projecgdo na parte do punho.
2. Desaperte a unidade de retorno do pistao.

IEXLLimpeza da unidade de retorno do pistao

1. Limpe a mola com a escova fornecida.

2. Limpe a extremidade frontal com a escova fornecida

3. Use a escova redonda pequena para limpar os dois
furos na extremidade.

4. Lubrifique ligeiramente a unidade de retorno do pistao
com o spray Hilti.

Limpeza do interior da carcaga

1. Limpe o interior da carcaga com a escova fornecida.

2. Lubrifique ligeiramente o interior da carcaga com o
spray Hilti.
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FXEl Limpeza do canal da fita de cartuchos

Use o raspador fornecido para limpar os canais direito
e esquerdo da fita de cartuchos. Levante ligeiramente a
tampa de borracha para facilitar a limpeza do canal.

ERH Lubrifique ligeiramente o interruptor de regu-
lagao de poténcia

FXE] Coloque a unidade de retorno do pistdo

1. Alinhe as setas existentes na carcaga e na unidade de
retorno do gas de exaustdo do pistao.

2. Empurre a unidade de retorno do pistdo na direc¢do
do interior da carcaga tanto quanto possivel.

3. Aperte a unidade de retorno do pistdo até que esta
encaixe.

FREY Montagem da ferramenta

1. Empurre o pistdo na direc¢do da ferramenta tanto
quanto possivel.

2. Pressione 0 amortecedor contra o guia cavilhas até
que este encaixe.

3. Pressione o guia cavilhas contra a unidade de retor-
no do pistao.

4. Aperte 0 guia cavilhas até que este en-caixe.

8.15 Verificagdo da ferramenta apés manutencao
Apos qualquer manutencdo da ferramenta certifique-
se que todos os dispositivos de protecgdo e seguranga
estdo correctamente colocados e funcionais.

NOTA:

@ A utilizagdo de lubrificantes diferentes dos preconi-
zados pela Hilti pode danificar as pecas em borracha,
em especial 0 amortecedor.
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9. Avarias possiveis

[ Avaria

| Causa possivel

0 cartucho nao é transportado

Nao € possivel remover a fita de
cartuchos

0 cartucho ndo pode ser
disparado

0 cartucho sai da fita de cartu-
chos

-~

—1
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M Fita de cartuchos danificada
M Formagcdo de carvao

M Ferramenta avariada

M A ferramenta sobreaqueceu devi-
do a um ritmo muito elevado de
fixagoes.

M Ferramenta avariada

PERIGO
Nao tente forgar um cartucho na
fita ou na ferramenta.

M Cartucho inutilizado
M Formagcdo de carvao

PERIGO
Nao tente forgar um cartucho na
fita ou na ferramenta.

M A ferramenta esteve demasiado
tempo comprimida durante a
fixacao.

M A frequéncia de fixagdo é muito
elevada.

M A frequéncia de fixagdo é muito
elevada.

PERIGO
Nao tente forgar um cartucho na
fita ou na ferramenta.

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069838 / 000/ 02



[ Avaria |

0 operador repara que:

—Ha um aumento da pressao de
contacto

- Ha um aumento da forga do
gatilho

- Se torna dificil regular a potén-
cia

- E dificil remover a fita de cartu-
chos

0 pistao esta preso na unidade de
retorno do pistao e nao pode ser

removido i | é

A unidade de retorno do pistao
esta presa
&

A cavilha
ndo penetra
a superficie
do material
hase.

A cavilha nao agarra no material
hase

Causa possivel

M Formagdo de carvao

M Pistdo danificado

M Residuos (restos) do amortece-
dor no interior da unidade de
retorno.

W Amortecedor danificado

M Formagdo de carvao

M Formagcao de carvao

M Poténcia fraca

M Limite de aplicacdo excedido
(superficie muito dura)

M Sistema improprio

M Base metdlica pouco espessa
(425 mm em metal)

6

Y
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[ Avaria | Causa possivel

M Poténcia muito fraca

A cavilha parte.

W Limite de aplicacdo excedido
(superficie muito dura)

A cabeca da cavilha penetra atra- | M Poténcia excessivamente alta
vés do material base (para além
da superficie).

10. Reciclagem

As ferramentas Hilti s3o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a recicla-
gem é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em varios paises a recolha da sua ferra-
menta usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao centro de vendas Hilti local ou ao
vendedor. Se quiser enviar a ferramenta para reciclagem desmonte-a, separe as pegas 0 mais que puder sem recur-
s0 a chaves especiais e proceda da seguinte forma:

Separe as pecas como se segue:

Peca Material base Reciclagem

Mala Hilti Plastico Reciclagem de plastico

Carcaca exterior Pléastico / Borracha sintética Sucata de plastico

Parafusos, pecas pequenas  Aco Sucata de metal

Fita de cartuchos usada Pléstico / metal De acordo com as regulamentacoes locais.
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11. Garantia do fabricante sobre aparelhos

A Hilti garante que o aparelho fornecido esté isento de
quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta garan-
tia é vélida desde que o aparelho seja utilizado e manu-
seado, limpo e revisto de forma adequada e de acordo
com o manual de instrugdes Hilti e desde que o siste-
ma técnico seja mantido, isto €, sob reserva da utili-
zacdo exclusiva no aparelho de consumiveis, compo-
nentes e pegas originais Hilti, ou produtos de qualida-
de equivalente.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagao gra-
tuita ou substituicdo das pegas com defeito de fabri-
co durante todo o tempo de vida atil do aparelho. A
garantia ndo cobre pecas sujeitas a um desgaste nor-
mal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras
situacdes susceptiveis de reclamacgao, salvo legis-

lacdo nacional aplicavel em contrario. Em caso algum
sera a Hilti responsavel por danos indirectos, direc-
tos, acidentais ou pelas consequéncias dai resul-
tantes, perdas ou despesas em relagao ou devidas
a utilizac@o ou incapacidade de utilizagao do apa-
relho, seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em
particular as garantias implicitas respeitantes a uti-
lizacao ou aptidao para uma finalidade particular.

Para toda a reparagdo ou substituigdo, enviar o apa-
relho ou as pecas para o0 seu centro de vendas Hilti,
imediatamente ap6s deteccdo do defeito.

Estas sdo todas e as unicas obrigacdes da Hilti no que
se refere a garantia, as quais anulam todas as decla-
racdes, acordos orais ou escritos anteriores ou con-
temporaneos referentes a garantia.

12. Declaracao de conformidade CE (Original)

Designacgao: Ferramenta de fixagao directa
Tipo: DX 460-GR
Ano de fabricagao: 2001

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou docu-
mentos normativos: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentacdo técnica junto de:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Identificac@o CIP

Para os estados membros da C.1.P. fora do espago juri-
dico da UE e da EFTA aplica-se o seguinte:

Tanto o tipo como o sistema das ferramentas Hilti
DX 460 foram testados. Como resultado, a ferramenta
exibe a marca de aprovagao, em forma de quadrado,
com o nimero S 812. Desta forma, a Hilti garante a con-
formidade com o tipo aprovado.
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Defeitos considerados inaceitaveis ou inadmissiveis,
etc., que se verifiquem durante o uso da ferramenta
devem ser comunicados a Autoridade da Aprovagdo
(PTB, Braunschweig) e & Comissdo Internacional
Permanente C.I.P. (Standige Internationale Kommission,
Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Bruxelas, Bélgi-
ca).

69



14. Saude do utilizador e seguranca

Informacdes sobre o ruido

Ferramenta de fixacao directa accionada por fulminante

Tipo: DX 460

Modelo: Série

Calibre: 6.8/11 preto

Ajuste da poténcia: 2

Aplicagdo: Fixacdo de madeira de 24 mm sobre botdo (C40)
com X-U 47P8

Valores de medigao declarados dos indices aciisticos de acordo com a Directiva sobre méquinas
2006/42/CE em combinacdo com a norma E DIN EN 15895

Nivel de poténcia acstica: Lwa 1s' 105 dB(A)
Nivel de pressao sonora de emissdo no local de trabalho: Lya 14 101 dB(A)
Nivel de pressao maxima da emissao sonora: Lpc. pea’ 133 dB(C)

Condicdes de operacao e instalagao:

Instalagdo e operagdo da ferramenta de fixagdo directa na cdmara de ensaio anecoica da firmaMuller-BBM GmbH
nos termos da norma E DIN EN 15895-1. As condigdes ambientais na cdmara de ensaio correspondem a norma
DIN EN 1SO 3745.

Método de ensaio:

Segundo as normas E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201 Método de superficie fechada de
medicdo em campo livre sobre um plano reflector.

OBSERVAGAO: As emissoes de ruido medidas e a respectiva incerteza de medicao representam o limite superi-
or dos niimeros caracteristicos da acustica esperados durante as medigoes.

Devido a variagdes nas condiges de operagdo, podem ocorrer desvios em relagdo aos valores assinalados.
'+2dB(A)
2+2dB (A)
*+2dB(C)

Vibracao
0 valor total de vibragdo a indicar de acordo com a norma 2006/42/EC 1 ndo excede 2,5 m/s2.

Para mais informag@es sobre Salde do utilizador e seguranga, consulte a pagina da Hilti na Internet em
www.hilti.com/hse
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MANUAL ORIGINAL

Fijador de clavos DX 460 GR

Es imprescindible que lea todo el
manual de instrucciones antes de poner
en marcha la herramienta.

Conserve este libro de instrucciones
siempre cerca de la herramienta.

Nunca entregue la herramienta a otras
personas sin el libro de instrucciones.

Componentes de la herramienta Kl

® Guia de retorno de piston

® Manguito guia

® Carcasa

® Guia para cartuchos

® Deshloqueo del regulador de potencia
® Regulador de potencia

@ Gatillo

Empufiadura

® Desbloqueo del retornador del piston
Rendijas de ventilacion

® Segmentos del piston

® Piston *

® Boquilla del guia-clavos intercambiable *
Desbloqueo de guia clavos

® Arandela de retén *

* Estos piezas pueden ser remplazadas por el usuario.

1. Indicaciones sobre seguridad

1.1 Advertencia basica sobre seguridad

Ademas de las indicaciones sobre seguridad de cada
uno de los apartados de este manual de instrucciones,
hay que observar siempre estrictamente las siguientes
normas.

1.2 Utilice exclusivamente cartuchos Hilti o cartuchos

de calidad equivalente

El uso de cartuchos de menor calidad en herramientas

Hilti podria provocar la acumulacion de pdlvora no que-

mada, que podria explotar y provocar lesiones graves

tanto a los operarios como a personas que se encuen-
tren en las proximidades. Los cartuchos deben como
minimo:

a) Disponer de una confirmacion por parte del fabri-
cante que ratifique que el cartucho ha superado las
pruebas correspondientes al estandar de la UE EN
16264

INDICACION:

@ Todos los cartuchos Hilti para fijadoras de clavos han
superado las pruebas requeridas por la norma EN
16264.

@ Las pruebas definidas en la norma EN 16264 se basan
en una comprobacion del sistema mediante com-
binaciones especificas de cartuchos y herramientas
llevada a cabo por los organismos certificadores.
La denominacion de la herramienta, el nombre del
organismo certificador y el nimero de prueba del
sistema se indican en el embalaje de la herramienta.

0

b) Contar con la marca de conformidad de la CE (a par-
tir de julio de 2013 sera obligatorio en la UE)

Consulte un envase de ejemplo en:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uso conforme a lo prescrito

La herramienta esté destinada al usuario profesional del
ramo de la construccion y de ramos anexos para colo-
car clavos, pernos y elementos Combo en hormigdn,
acero y caliza arenosa.

1.4 Uso indebido
@® No se permite manipular ni modificar la herra-

@ La herramienta no debe emplearse en una atmas-
fera explosiva o inflamable, a menos que esté espe-
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cialmente homologada para ello.
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@ Para que no haya riesgo de lesiones, utilice solo ele-
mentos de fijacion, cartuchos, accesorios y piezas de
repuesto originales de Hilti u otras de igual calidad.

@ Respete las indicaciones sobre el funcionamiento,
cuidado y mantenimiento del manual de instrucciones.
@ No dirija la herramienta hacia usted mismo o hacia
otras personas.

@ No presione la herramienta contra su mano u otra
parte del cuerpo.

@ No inserte clavos en superficies demasiado duras
0 quebradizas, como p. ej. vidrio, marmol, plastico,
bronce, laton, cobre, roca, material aislante, ladrillo
hueco, ladrillo ceramico, chapa fina (< 4 mm), hierro
fundido u hormigén poroso.

1.5 Estado técnico

@ La herramienta esta disefiada seguin los dltimos avan-
ces téenicos.

@ La herramienta y sus accesorios pueden resultar peli-
grosos si son mal utilizados por personal no instruido
0 si no se usan conforme a lo prescrito.

A\

1.6 Disposicion del puesto de trabajo

@ Procure que haya una buena iluminacion.

@ Utilice la herramienta (inicamente en zonas de tra-
bajo bien ventiladas.

@ La herramienta sélo se puede utilizar manualmente.
@ Evite posturas corporales anormales. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en equilibrio.
@ Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del radio
de accion de la herramienta a otras personas, especial-
mente a los nifios.

@ Antes de colocar clavos, aseglrese de que no hay
nadie detrds o debajo del lugar de trabajo.

@ Mantenga la empufiadura seca, limpia y sin aceite
ni grasa.

A

1.7 Peligro general que puede provocar la herra-

mienta

@ La herramienta s6lo se puede utilizar conforme a lo

prescrito y en perfecto estado de funcionamiento.

@ En caso si un cartucho no explota, proceda siem-
pre del siguiente modo:

1. Mantenga la herramienta presionada sobre la super-
ficie de trabajo durante 30 seg.

2. Siel cartucho sigue sin explotar, retire la herramienta
de la superficie de trabajo y tenga cuidado de no diri-
girla contra si o contra otras personas.

3. Tire con la mano de la tira hasta que pase al siguien-
te cartucho; gaste los demés cartuchos de la tira; qui-
te la tira de cartuchos gastada y deshagase de ella de
tal manera que quede asegurado que no Se va a vol-
ver a utilizar ni se va a usar de forma impropia.
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@ Si 2-3 cartuchos fallan seguidos ( sin ruido de explo-
sion y el clavo sale con menor potencia). Proceda siem-
pre del siguiente modo.

1. Deje inmediatamente de utilizar la herramienta

2. Descargue la herramienta y desmontela (véase el
apartado 8.3).

3. Verifique que esta utilizando la combinacion correc-
ta de clavo, pistdn y guia-clavos (ver 6.2).

4. Verifique el desgaste de la arandela, piston y guia-
clavos y sustitdyalas si es necesario (ver 8.4).

5. Limpie la herramienta (ver 8.5-8.14).

6. Si el problema persiste después de seguir todas
estas instrucciones no continde utilizando la herra-
mienta. LIévela a su Centro Hilti mas cercano.

@ No intente sacar los cartuchos con violencia de la

tira del cargador o de la herramienta.

@ Al accionar la herramienta, mantenga los brazos fle-

xionados (no estirados).

@ Nunca deje sin vigilancia una herramienta cargada.

@ Descargue siempre la herramienta antes de las tare-

as de limpieza, mantenimiento y conservacion, asi

como a la hora de guardarla.

@ Los cartuchos y herramientas que no estén en uso

deben protegerse de la humedad y del calor excesivo.

La herramienta debe transportarse y almacenarse den-

tro de un maletin a fin de evitar una puesta en servicio

no autorizada.

1.8 Peligro térmico

@ No desmonte la herramienta si estd caliente.

@ No sobrepase la frecuencia méxima de fijaciones
recomendada (ndmero de fijaciones por hora). De lo
contrario, la herramienta podria recalentarse.

@ Si siempre se funde la tira de plastico de los cartu-
chos debera dejar que se enfrie la herramienta.

1.9 Requisitos del usuario

@ La herramienta esté destinada al usuario profesional.
@ La herramienta sélo puede ser manejada, cuidada y
mantenida por personal autorizado y familiarizado con
ella. Este personal debe estar instruido especialmente
sobre los peligros que conlleva su uso.

@ Esté concentrado siempre que trabaje. Proceda con
reflexion y no utilice la herramienta si no esté concen-
trado. Interrumpa el trabajo si no se siente bien.

1.10 Equipo de seguridad personal

0

@ Mientras se esté usando la herramienta, el usuario y
las personas que se encuentren a su alrededor deberan
llevar gafas protectoras adecuadas, casco de seguridad
y proteccion para los oidos.




2. Informacion general

2.1 Seales y su significado

ADVERTENCIA

Sobre una situacion posiblemente peligrosa que podria
acarrear lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION

Sobre una situacion posiblemente peligrosa que podria
acarrear lesiones leves o dafios materiales.

2.2 Pictogramas

Seiiales de advertencia Simbolos

VAN

Advertencia de Advertencia de
peligro general superficie caliente

Antes de usar,
léase el manual

de instrucciones.

Seiiales de obligacion

Usar casco de
seguridad

Usar proteccion
para los 0jos

Usar proteccion
para los oidos

B Los niimeros hacen referencia a las ilustraciones que
encontrard en las paginas desplegables de las cubier-
tas. Mantenga estas paginas abiertas mientras lee el
manual de instrucciones.

En el texto de este manual de instrucciones, "la herra-
mienta" se refiere siempre al fijador de clavos DX 460 GR.

Situacion de los datos de identificacion de la herra-
mienta

La denominacion del modelo y el niimero de serie estan
puestos en la placa de identificacion de su herramien-
ta. Traslade estos datos a su manual de instrucciones y
refiérase siempre a ellos cuando realice alguna consul-
ta a nuestra delegacion u oficina de servicio al cliente.

Modelo: DX460GR

N° de serie:
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3. Descripcion

La herramienta, destinada al usuario profesional, sirve
para colocar clavos, pernos y elementos Combo en hor-
migon, acero y caliza arenosa.

La herramienta funciona segun el principio del piston,
y por tanto no puede incluirse dentro del grupo de las
herramientas tipo pistola. El principio del piston garan-
tiza una seguridad optima de trabajo y de fijacion. Como
agente propulsor se emplean cartuchos del calibre
6,8/11.

Eltransporte del piston y los cartuchos se realiza auto-
maticamente mediante la presion de gas resultante. De
este modo usted puede colocar clavos y pernos de for-
ma muy econémica.

Como todos los fijadores de clavos accionados por p6l-
vora, la herramienta y los elementos de fijacion forman
una unidad técnica. Esto significa que con este sistema
se puede garantizar una buena fijacion sélo si se utili-
zan los elementos de fijacion y cartuchos Hilti fabrica-
dos especificamente para esta herramienta, o bien pro-
ductos de calidad equivalente. Las recomendaciones
para la fijacion y las aplicaciones indicadas por Hilti s6lo
son vdlidas si se tienen en cuenta estas condiciones.

La herramienta ofrece una proteccion quintuple para la
seguridad del usuario de la herramienta y de su entor-
no de trabajo.

El principio del piston

NN
2

La energia de la carga propulsora se transmite a un piston
cuya masa acelerada inserta el clavo en el material base.
Como alrededor del 95 por ciento de la energia cinética
se queda en el piston, el elemento de fijacion penetra en
el material base de forma controlada con una velocidad
muy reducida, de menos de 100 m/s. La parada del
piston dentro de la herramienta termina a la vez que el
proceso de fijacion, siendo asi que, si se usa correcta-
mente, el riesgo de que el disparo atraviese el material
es practicamente nulo.

Gracias al acoplamiento del mecanismo de ignicion y el
trayecto de la presion, hay una proteccion anticaidas
[2]. Por eso, en caso de que la herramienta impacte con-
tra un suelo duro no se puede producir ignicion, inde-
pendientemente del dngulo con que choque.

El seguro del gatillo [3] garantiza que la carga propul-
sora no explote tan s6lo accionando el gatillo. Asi, la
herramienta s6lo se dispara cuando ademads se aprieta
contra el material base.

73



El seguro de presion [4] hace ademds que sea necesa-
ria una fuerza de apriete de al menos 50 N, de forma que
solo se pueda realizar el proceso de fijacion con la herra-
mienta completamente presionada.

Asimismo, la herramienta dispone de un seguro de dis-
paro [5]. Esto significa que no se produce el disparo si
se acciona el gatillo y a continuacion se aprieta la herra-
mienta. Es decir, s6lo se puede disparar si la herramienta
se ha apretado antes correctamente (1°), y solo enton-
ces se acciona el gatillo (2°).

4. Programa de cartuchos, accesorios y elementos

Pernos roscados

Denominacion de pedido

Aplicacién

X-EM

Pernos con recubrimiento de zinc para interiores o ambientes Secos y no corrosivos

X-CRM

Pernos de acero inoxidable para exteriores y/o ambientes corrosivos (no recomenda-
dos en tlneles carreteros, piscinas 0 ambientes similares

X-GR-RU

Espigas con doble capa protectora (comparable a acero galvanizado en caliente),
para ambientes medianamente corrosivos o uso de tiempo limitado, no para usar en
atmosfera marina o de alto nivel de polucién

Espigas X-FCM

Denominacion de pedido

Aplicacién

X-FCM

Espigas con recubrimiento de zinc para interiores 0 ambientes secos y no corrosivos

X-FCM-M Espigas con doble capa protectora (comparable a acero galvanizado en caliente),
para ambientes medianamente corrosivos o uso de tiempo limitado, no para usar en
atmasfera marina o de alto nivel de polucién

X-FCM-R Espigas de acero inoxidable para exteriores o0 ambientes corrosivos, (no recomenda-
do para tlineles carreteros, piscinas o ambientes similares

Discos X-FCP

Denominacion de pedido

Aplicacién

X-FCP-M

Discos con doble capa protectora (comparable a acero galvanizado en caliente),
para ambientes medianamente corrosivos o uso de tiempo limitado, no para usar en
atmosfera marina o de alto nivel de polucién

X-FCP-R

Discos de acero inoxidable para exteriores 0 ambientes corrosivos, (no recomenda-
do para tlneles carreteros, piscinas 0 ambientes similares
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Guia de clavos

Denominacién de pedido Aplicacién

X-460-F8GR Adaptador para fijacion de enrgjillados con pernos de M8
Pistones

Denominacion de pedido Aplicacién

X-460-PGR Piston para fijacion de enrejillados

Accesorios

Denominacion de pedido Aplicacién

Boca de centrado Para centrar perfectamente los pernos

S-B HEX5 punta Para atornillar o desatornillar las espigas X-FCM

S-NSX 2.8 x15 punta Para atornillar o desatornillar los discos X-FCP
X-460-TGR Recambio de la boquilla para el guia-clavos X-460-F8GR
Cartuchos

Denominacidn de pedido Color Fuerza

6.8/11 M verde verde débil

6.8/11 M amarillo amarillo media

6.8/11 M rojo rojo muy fuerte

6.8/11 M negro negro la mds fuerte

Juego de limpieza
Pulverizador DX, cepillo plano, cepillo redondo grande, cepillo redondo pequefio, rasqueta, pafio de limpieza

Recomendaciones Hilti para fijacion de enrejillados

Areas de aplicacion X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Interiores, ambientes
Secos y No COorrosivos

Interiores, exteriores y ambien-
tes medianamente corrosivos

Atmosfera marina, ambiente
con alto grado de polucion

Tanel carretero, piscinas o
ambientes similares

Aplicacion més relevante
Se podria utilizar para esa aplicacion
No utilizado para la aplicacion

Importante:
No utilizar el perno recubierto de zinc X-EM con las espigas X-FCM-M*, X-GR-RU* o0 X-FCM-R**,
utilizar siempre un perno inoxidable X-CRM.

* (Doble recubrimiento)
** (Acero inoxidable)
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5. Datos técnicos
Herramienta DX 460 GR

Peso

3.85 kg (8.49 Ib)

Longitud de la herramienta

478 mm (18.8")

Frecuencia méaxima de fijacién recomendada

700/h

Cartuchos

6,8/11 M (27 cal. corto) verde, amarillo, rojo, negro

Regulador de potencia

4 potencias de cartucho, rueda reguladora con
funcion de enclavamiento

Queda reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas.

6. Puesta en funcionamiento

©

IEXH Comprobar la herramienta

@ Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos
en la herramienta. Si la hay, saquela tirando de ella por
arriba con la mano.

@ Compruebe que ninguna de las partes externas de la
herramienta esta dafiada y que todos los elementos de
manejo se encuentran en perfecto estado de funciona-
miento. No use la herramienta si alguna parte de la mis-
ma esté dafiada o si alguno de los elementos de mane-
jo no funciona bien. Haga que el servicio técnico auto-
rizado de Hilti repare la herramienta.

@ Revise el desgaste la arandela de retén y del piston
(véase "8. Cuidado y mantenimiento").
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6.2 Escoger la combinacion adecuada de clavo, pis-
ton y elementos

Sino se usa la combinacion correcta, existe riesgo de
lesiones. Ademas, la herramienta puede dafiarse y la
calidad de las fijaciones puede disminuir.



7. Manejo

©

Pautas para lograr una calidad de fijacion 6ptima

NOTA: Tenga siempre en cuenta estas pautas de uso.
Para mas informacion, solicite el "Manual de técnica de

PRECAUCION

W Durante el proceso de fijacion
puede saltar material o trozos del
cargador de cartuchos.

W Al saltar, el material puede hacer
dafio en los ojos y el cuerpo.

W Utilice (el usuario y las personas
de alrededor) unas gafas protec-
toras y casco de seguridad.

PRECAUCION

W La fijacion de clavos y pernos se
produce al detonar un cartucho.

M Un ruido demasiado fuerte pue-
de dafiar el oido.

W Utilice (el usuario y las personas
de alrededor) proteccion para los
oidos.

ADVERTENCIA

A

W Al presionar contra una parte del
cuerpo (por ejemplo, contra la
mano), la herramienta se prepa-
ra para funcionar.

M Ladisponibilidad para funcionar
también posibilita que se inserten
clavos en cualquier parte del cuerpo.

B Nunca presione la herramienta
contra ninguna parte del cuerpo.

ADVERTENCIA

W Bajo determinadas circunstan-
cias, la herramienta se puede pre-
parar para funcionar al retirar el
cargador, el guia-clavos o los cla-
vOS con la mano.

M En el estado “listo para disparar”,
el clavo podria estar dentro del
cuerpo de la herramienta.

B No empuje nunca el cargador,
guia-clavos o clavos con la mano
hacia atrds
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fijacion" a su centro Hilti.
\

\
=

A = distancia minima al borde =15 mm (")
B = distancia minima entre ejes =20 mm (°")
C =grosor minimo del material base =4 mm (/")

Profundidad de penetracidn en acero: 12 + 2mm

Cargar el guia clavos simple

1. Introduzca el perno en la herramienta desde delante
hasta que la arandela del perno quede sujeta en la
herramienta.

2. Inserte la tira de cartuchos en la empufiadura desde
abajo, con el extremo estado delante, hasta que esté
completamente introducida. Si quiere utilizar una tira
de cartuchos medio gastada, sdquela de la herra-
mienta tirando por arriba hasta que haya un cartucho
sin usar en el soporte de cartuchos. (El Gltimo ndme-
ro que aparece en la parte de atras de la tira del car-
tucho indica el nimero de cartucho de esta tira que
se encuentra en ese momento en el soporte de car-
tuchos.

IE¥A Ajustar la potencia

Seleccione el tamafio del cartucho y el ajuste de poten-

cia de acuerdo con la aplicacion. Si no se dispone de

valores empiricos, comience siempre con la potencia

minima:

1. Apriete el bot6n de retencion.

2. Pongaen 1 la rueda reguladora de potencia.

3. Coloque un perno.

4. Si el perno no penetra lo suficiente: aumente la poten-
cia mediante la rueda reguladora. Si es necesario, uti-
lice un cartucho mas fuerte.

X Fijar con el fijador

1. Presione la herramienta perpendicularmente sobre
la superficie de trabajo.

2. Realice la fijacion apretando el gatillo.

ADVERTENCIA

@ No ponga ningln clavo en agujeros ya existentes a
no ser que lo recomiende Hilti, por ejemplo DX X-BT
system.

@ No intente volver a colocar un clavo mediante una
segunda fijacion.

@ No sobrepase la frecuencia maxima de fijaciones.
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Instalacidn de la espiga X-FCM
. Coloque el enrejillado.

2. Fije el perno roscado en la viga de acero. Usando la
boca de centrado, podré colocar el perno exacta-
mente en el centro. Compruebe la penetracion de la
fijacion con el indicador, midiendo lo que sobresale
la rosca del perno de la superficie.

3. Apriete el disco. Par de apriete necesario =5—-8 Nm

Instalacicn del disco X-FCP

1. Las planchas deben estar pre-taladradas o pre-agu-
jereadas.

2. Coloque y alinee la plancha metalica.

3. Fije el perno roscado X-CRM a traves del agujero pre-
taladrado. Compruebe la penetracion de la fijacion
con el indicador, midiendo lo que sobresale la rosca
del perno de la superficie.

4. Enrosque el disco X-FCP en el perno a mano.

5. Apriete el disco. par de apriete necesario =5—-8 Nm

Descargar el fijador

Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos
ni ningun clavo en la herramienta. Saque la tira de car-
tuchos tirando de ella por arriba y retire el clavo del
guia clavos.

8. Cuidado y mantenimiento

En condiciones de servicio normales, este tipo de herra-
mientas produce suciedad y provoca el desgaste de
componentes relevantes para su funcionamiento. Por
tanto, la inspeccion y el mantenimiento periddicos
resultan indispensables para garantizar de este modo
un funcionamiento correcto y seguro de la herramienta.
Recomendamos limpiar la herramienta y comprobar
el piston y el amortiguador como minimo una vez a la
semana en caso de un uso intenso y, en cualquier caso,
no mas tarde de cada 10 000 fijaciones.

8.1 Cuidado de la herramienta

La carcasa externa de la herramienta esta hecha de plas-
tico resistente a los golpes. La empufiadura es de mate-
rial elastémero jNunca utilice la herramienta con las reji-
llas de ventilacion obstruidas! Evite que penetren cuer-
pos extrafios en el interior de la herramienta. Limpie
regularmente la parte externa de la herramienta con un
trapo ligeramente humedecido jNo utilice pulverizado-
res ni vapor a chorro para limpiarla!

8.2 Mantenimiento

Compruebe regularmente que ninguna de las partes
exteriores de la herramienta estd dafiada y que todos
los elementos de manejo se encuentran en perfecto esta-
do de funcionamiento. No use la herramienta si alguna
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parte estd dafiada o si alguno de los elementos de mane-
jo no funciona bien. Haga que el servicio técnico de Hil-
ti repare la herramienta.

Realice el mantenimiento de la herramienta si:

1. se producen detonaciones erréneas de los cartuchos; o
2. si la potencia fluctta; o

3. disminuye la comodidad de manejo:

@ La presion de contacto necesaria aumenta.

@ Aumenta la resistencia del gatillo.

@ El regulador de potencia se mueve con mucha difi-
cultad.

@ Las tiras de cartuchos se sacan con mucha dificul-
tad.

PRECAUCION mientras limpia la herramienta:

@ Nunca use grasa para mantenimiento o lubricacion
de la herramienta. Su uso puede afectar seriamente la
funcionalidad de la misma. Use solo spray Hilti o algu-
no de calidad equivalente.

@ La suciedad acumulada en las herramientas DX con-
tiene sustancias dafinas para su salud.

—No respire el polvo generado en la limpieza
—Mantenga el polvo lejos de la comida

— Lavase las manos despues de limpiar la herramienta

PRECAUCION

M La herramienta puede calentar-
se con el uso.

B Puede quemarse las manos.

M No desmonte la herramienta cuan-
do esté caliente. Deje que se enfrie.

IEXE1 Desmontar la herramienta

1. Asegurese que no hay ninguna tira de cartuchos ni
ningun clavo en la herramienta. Saque la tira de car-
tuchos tirando de ella por arriba y retire el clavo del
guia-clavos.

2. Presione el boton de desbloqueo que hay en el late-
ral de la guia de clavos.

3. Desenrosque el guia clavos.

4. Separe el amortiguador doblando el guia clavos.

5. Saque el piston.

IFI Revisar el desgaste de la arandela de retény
del piston

Sustituya la arandela de retén si

@ el anillo metalico se suelta o estd roto;

@ la arandela de retén ya no se sostiene el guia clavos;
@ se aprecia un fuerte desgaste de la goma en algin
punto debajo del anillo metalico.

Sustituya el piston si

@ esta roto;

@ estd muy desgastado (por ejemplo, segmento roto
90°);



@ los segmentos del piston saltan o faltan;
@ el piston estd deformado (compruébelo haciéndolo
rodar por una superficie plana).

NOTA:
@ No utilice pistones desgastados ni manipule el piston.

XA Verifique el desgaste del guia clavos.
El tubo del guia clavos X-460-F8GR debe sustituirse
cuando el tubo esté dafiado (p. ej., retorcido, abocar-
dado, con fisuras).
Procedimiento para cambiar el tubo del guia clavos:
1. Asegurese de que no hay ninguna tira de cartuchos
ni ningdn clavo en la herramienta. Saque la tira de
cartuchos tirando de ella por arriba y retirar el cla-
vo del guia-clavos.
. Presione el botdn del desbloqueo que hay en el late-
ral del guia-clavos.
. Desenrosque el guia-clavos.
. Verifique el desgaste de la arandelay el piston (ver
instrucciones de cuidado y mantenimiento).
. Tire del anillo hacia abajo y desenrosque. Saque el
pestillo( la pieza de freno).
. Cambie la boquilla del guia-clavos.
. Tire del anillo hacia abajo y enrosque la pieza de
freno.
8. Empuie el piston hacia dentro de la herramienta has-
ta el tope.
9. Presione la arandela de retén en el guia clavos has-
ta que encaje completamente.
10. Empuije con firmeza el guia-clavos en la unidad de
retorno del piston.
11. Enrosque el guia-clavos hasta que encaje en la herra-
mienta.

W N

~No o

IEXA Limpiar los segmentos del pistén

1. Limpie los aros del piston con el cepillo plano para
que pueda moverse con total libertad.

2. Rocie ligeramente los segmentos del piston con el
pulverizador Hilti.

Limpiar el guia clavos o el cargador en la zona
de la rosca

1. Limpie la rosca con el cepillo plano.

2. Rocie ligeramente la rosca con el pulverizador Hilti.

Desmontar la guia de retorno del pistén

1. Apriete el inmovilizador que esté en el arco de la empu-
fiadura.

2. Desenrosque la guia de retorno del piston.

IEX) Limpiar la guia de retorno del pistén

1. Limpie los muelles con el cepillo plano.

2. Limpie la cara frontal con el cepillo plano.

3. Limpie los dos aguijeros frontales con el cepillo redon-
do pequerio.

4. Rocie ligeramente el retornador del piston con el pul-
verizador Hilti.
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EXT Limpiar el interior de la carcasa

1. Limpie la carcasa con el cepillo redondo grande.

2. Rocie ligeramente el interior de la carcasa con el pul-
verizador Hilti.

EXEl Limpiar el canal de la tira de cartuchos

Limpie los canales izquierdo y derecho para las tiras
de cartuchos con la rasqueta que viene con la herra-
mienta. Para limpiar el canal de la tira de cartuchos hay
que levantar un poco la tapa de goma.

X Rocie ligeramente el regulador de potencia con
el pulverizador Hilti.

FXE] Montar la guia de retorno del piston

1. Alinee la flecha de la carcasa con la del retornador del
piston.

2. Meta en la carcasa la guia de retorno del piston has-
ta el tope.

3. Enrosque el retornador del piston en la herramienta
hasta que quede encajado.

FRE Armar la herramienta

1. Meta el piston en la herramienta hasta el tope.

2. Apriete la arandela de retén contra la guia de clavos
hasta que quede encajado.

3. Presione fuerte el guia-clavos contra la unidad de
retorno del piston.

4. Enrosque en la herramienta la guia de clavos hasta
que quede encajado.

8.15 Revision después de las tareas de cuidado y man-
tenimiento

Después de las tareas de cuidado y mantenimiento, hay
que comprobar que se han puesto todos los dispositi-
vos de seguridad y que funcionan correctamente.

NOTA:

@ La utilizacion de otros lubricantes que no sean el pul-
verizador Hilti puede daniar las partes de goma, en espe-
cial la arandela de retén.
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9. Diagndstico de fallos

[ Fallo

La tira de cartuchos no se mueve.

No se puede sacar la tira de
cartuchos.

El cartucho se suelta de la tira.

-~

—1
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Causa

M Tira de cartuchos dafiada
M Formacion de residuos de la
combustion

M La herramienta esta dafiada.

M La herramienta se ha recalentado
debido a una gran frecuencia de
fijaciones.

M La herramienta esta dafiado.

ADVERTENCIA

No intente sacar con violencia los
cartuchos de la tira del cargador o
de la herramienta.

M Cartucho en malas condiciones
M Herramienta sucia

ADVERTENCIA

No intente sacar con violencia los
cartuchos de la tira del cargador o
de la herramienta.

M Al realizar la fijacion, la herra-
mienta se ha presionado durante
demasiado tiempo.

M Frecuencia de fijaciones
demasiado alta

M Frecuencia de fijaciones dema-
siado alta

ADVERTENCIA

No intente sacar con violencia los
cartuchos de la tira del cargador o
de la herramienta.
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[ Fallo |

Menor comodidad de manejo:

—aumenta la presion de contacto
necesaria

—aumenta la resistencia del
gatillo

—el regulador de potencia se
mueve con mucha dificultad

- las tiras de cartuchos se sacan
con mucha dificultad

El piston se atasca en el retorna-
dor del piston

La unidad de retorno del piston

esta atascado
[ &

El perno no
penetra lo
suficiente en
el material base

El perno no se queda en
el material base

Causa

M Formacion de residuos de la
combustién

M Piston dafado

M Roce de la arandela de retén en
el interior de la unidad de retor-
no del piston

M Arandela de retén dafado

M Suciedad por residuos de la
combustion

M Formacion de residuos de la
combustion

W Muy poca potencia

M Se ha sobrepasado el limite de
aplicacion (material base muy
duro).

M Sistema inapropiado

M Material base de acero delgado
(4-5 mm acero)
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| Fallo | Causa

Rotura del perno B Muy poca potencia

M Se ha sobrepasado el limite de
aplicacion (material base muy
duro).

El perno perfora el material MW Demasiada potencia
fijado

10. Eliminacion

Las herramientas de Hilti estan compuestas en su mayor parte por materiales recuperables. La condicion para
dicha recuperacion es una oportuna separacion de materiales. En muchos paises Hilti ya estd organizada para
recoger su vieja herramienta para su recuperacion. Pregunte al Servicio al Cliente de Hilti o a su vendedor. En caso
de que quiera llevar usted mismo la herramienta para su recuperacion: desmonte la herramienta hasta donde sea
posible sin la utilizacion de herramientas especiales.

Separe las distintas partes como sigue:

Componente/unidad Material principal Recuperacion

Maletin de transporte plastico reciclaje de plasticos
Carcasa exterior plastico/elastémero reciclaje de plasticos
Tornillos, piezas pequefias  acero chatarra

Cartuchos acero/plastico sequir regulacion local
82
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11. Garantia del fabricante de las herramientas DX

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otor-
ga a condicion de que la herramienta sea utilizada,
manejada, limpiada y revisada en conformidad con el
manual de instrucciones de Hilti, y de que el sistema
técnico sea salvaguardado, es decir, que se utilicen en
la herramienta exclusivamente consumibles, acceso-
rios y piezas de recambio originales de Hilti u otros
productos de la misma calidad.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la substi-
tucion sin cargo de las piezas defectuosas durante toda
la vida Gtil de la herramienta. La garantia no cubre las
piezas sometidas a un desgaste normal. Hilti serd quien
defina cual es el periodo de vida atil de la herramien-
ta, fijando este plazo siempre por encima de lo que
marque la ley vigente.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean las
expuestas, siempre que esta condicion no sea con-
traria a las prescripciones nacionales vigentes. Hilti

no acepta la responsabilidad especialmente en rela-
cion con deterioros, pérdidas o gastos directos, indi-
rectos, accidentales o consecutivos, en relacidn con
la utilizacion o a causa de la imposibilidad de utili-
zacion de la herramienta para cualquiera de sus fina-
lidades. Quedan excluidas en particular todas las
garantias tacitas relacionadas con la utilizacion y la
idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que
envie la herramienta o las piezas en cuestion a la direc-
cion de su organizacion de venta Hilti mas cercana
inmediatamente después de la constatacion del defec-
to.

Estas son las (inicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior o contemporéanea, del mismo modo que todos los
acuerdos orales o escritos en relacion con las garan-
tias.

12. Declaracion de conformidad CE (original)

Designacion: Herramienta fijadora de clavos
Denominacion del modelo: DX 460-GR
Afio de fabricacion: 2001

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas y directrices: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. ldentificacion CIP

Para los Estados miembros de la C.I.P. no pertenecien-
tes al espacio juridico de la UE y la AELG, rige lo siguien-
te:

La Hilti DX 460 dispone de homologacion de tipo constructivo
y de certificacion de sistema. En consecuencia, la herra-
mienta presenta el simbolo de homologacion, de forma
cuadrada, con el nimero de homologacion S 812. De este
modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de ambas
herramientas con el modelo homologado.
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Los posibles fallos detectados durante el uso de la herra-
mienta deben comunicarse al organismo de homolo-
gacion responsable (PTB, Braunschweig), asi como a
la Comision Internacional Permanente C.I.P. (Comision
Internacional Permanente, Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Bruselas, Bélgica).
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14. Seguridad y salud del usuario

Informacion sobre el nivel de ruido

Fijadora de clavos accionada por cartucho

Tipo: DX 460

Modelo: Serie

Calibre: 6.8/11 negro

Ajuste de potencia: 2

Aplicacion: Fijacion de 24 mm de madera sobre hormigdn (C40)
con X-U 47P8

Valores de medicion declarados de las cifras caracteristicas sonicas conforme a la directiva para maquinas
2006/42/CE en combinacién con la norma E DIN EN 15895

Nivel de potencia acstica: Lwa 1s' 105 dB(A)
Nivel de intensidad acustica de emision en el lugar de

trabajo: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Nivel maximo de intensidad acustica de emision,: Lpc.pea’® 133 dB(C)

Condiciones de funcionamiento y de montaje:

Montaje y funcionamiento de la herramienta de fijacion de clavos conforme a E DIN EN 15895-1 en la cdmara para
ensayos practicamente exenta de reflejos de la empresa Muller-BBM GmbH. Las condiciones del entorno de la
camara para ensayos cumplen con lo estipulado en la norma DIN EN ISO 3745.

Proceso de comprobacion:

Conforme a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745y DIN EN ISO 11201, método de la superficie envolvente con cam-
po aclstico I[bre sobre una base reflectante.

OBSERVACION: Las emisiones de ruido medidas y la incertidumbre correspondiente representan el limite
superior de las cifras caracteristicas sonicas que cabe esperar en las mediciones.

Los valores de emision pueden variar en funcion de las condiciones de trabajo.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Vibracion
El valor total de vibracion que debe indicarse conforme a 2006/42/EC no supera 2,5 m/s?.

Si precisa mas informacion sobre salud y seguridad del usuario, consulte la pagina web de Hilti:
www.hilti.com/hse
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NPQTOTYMNEZ OAHIIEZ XPHZHZ

KapowTiko EpyaAcio DX 460GR

NapakaAw diapacTe TIG 0dnyieg XpRong
TIPOGEKTIKA MpIV BE0ETE O AsITOoUpyia TO
epyaAeio yia mpwTn gopa.

duhdooeTe TAVTOTE TIG 03NYieg XPNONG
OTNV CUOKEUAGIO TOU HNXAVAHATOG.

BeBainOeite 0TI T £pyalcio cuvodsUEeTal
amno TIC 0dnyieg XpHONG OTav mapadideTal
oc aAAoug XpHOTEC.

Nepiypagn Twv kupinv Tunpatev Kl

® Movada eTuoTPOPNS EUBOAOU HE AMAYWYN
KAUOQEPIV

® 0dnyog

® NepiBAnua

® 0dnyog deopidag puactyyilwy

® KouBio aopaleiag pubuoTikoU Siokou SUvaung

® PuBuIOTIKOG BioKog

@ ZKavdaAn

AaBr']

®Koupio ar[aocpa)\lor]q £TIOTPOPNG EUBOAOU
anaywyng Kauoaepiwv

® SXI0UES £EAEPLOLOU

® Aaktuhol egROAOU

®@'EpBoho *

® EUkoAa aANaO®HEVN KAPPwONKN *

KOuBLo amnaopaliong deouidag Kapplov

® AvaoyeTIKOG SakTUALOG *

* Ta €EapTHATA QUTA UTOPOUV VA QVTIKABLOTAVTAL Artd TOV XPROTH.

1. MpoQuAAKTIKG HETPA ACPAAEIAg

11 Buomsq odnyieg acpaleiag
Ermunp6oBeTa 0Ta MPooTateuTIka HETPA 0PaAeLaq
TIOU EUMEPLEXOVTAL OE KABE KEPANALO EEXWPLOTA TWV
0dNYLOV XP1ONG, 0L aKOAOUBEC 0dNYieg Ba MpEMEL
navTote va TpolvTal auotped.

1.2 Xpnoiportroieite pévo @uoiyyia Hilti i guoiyyia epd-
MIAANG Tro10TNTOG

H xprion guolyyiwv Katwrepng ToidTnTag o€ epyaheia Hilti

uTTOPEi va dnuIoUpyYrOEl CUTOWPEUCT GKAUTTNG TTUPITI-

dag, TTOU PTTOPET VO EKPAYET Kal va TTPOKaAéTEl coBapoug

TPOAUPATIOUOUG GTOUG XEIPIOTEG KAl TOUG TTIAPEUPIOKOME-

voug. Q¢ eAaxIoTN aTraitnan, Ta QUaiyYIC TIPETTE ETE:

a) Na guvodeuovtal atrd Befaiwaon Tou TpopunBeuTh
TOUG AVAQOPIKA PE TNV ETITUXT UTTOBOAR TOUG O€
Sokipn opewva pe 1o poTuTTo EN 16264 Tng E.E.

YNOAEI=H:

@ O\a Ta Quaiyyia Hilti yio kap@uwTika epyaleia €xouv dokI-
paoTei e emTuyia katd EN 16264,

@ O1 éAeyyol TTou opidovTal ato TTpoTuTo EN 16264 €ivai

OOKIPEG OUOTNUATWY GUYKEKPILEVWY GUVOUCOUWY QUOIY-
Yiwv Ko E0pTNUATWY, TIOU TTIPOYLOTOTIOIOUVTOI OTTO UTTN-
PETiEG TTIOTOTTOINONG.
H ovopaaia Tou £¢aptipaTog, 1o Gvoua TG UTINPETIOG
MOTOTIOINGNG KAl 0 apIBUGG TNG SOKIUAG TOU CUCTAHO-
T0G €VOI EKTUTTWHEVES TIAVW OTN CUCKEUATTIO TOU QUOIY-
yiou.

n
b) Na @épouv 10 ofjpa ouppdpewong CE (rpopAéme-
TaI UTTOXPEWTIKA atrd Tov loUAio 2013 atnv EE)

BAétre deiyua ouokeuaaiag oTnv I0To0EAIdA:
www.hilti.com/dx-cartridges

13 npoBAsnopsvn Xpnon

To epyaeio Exel oXeDIAOTEL Y1a EMAYYEAUATIKT XPTioN
0€ EQUPHOYEG OTEPEWONG OLKOSOUIKDY EPYATLDV.
AQopd TNV OTEPEWOT KAPPLMY, KOXALWV Kal oUvee-
TWV OTOIXEIWV O OKUPOdEUA, XAAUBA Kat aoBeaTOABO.

1.4 Kakn xpnon
@ AmayopeUovTal 1 IAPArtoinar Kat TPOTOTOOEIg

®To spya)\uo ogv smrpsnswl va xpnomonomral oe
ernEum ] SU(.p)\EKTr] amooq)atpo €KTOG €AV EXEL EIDI-
KI| £YKPLOT Y10 QUTO TO OKOTIO.

@ XpnolpomoleiTe AUBEVTIKA 1) AvVTIOTOLYXNG MOLOTN-
Tag BANTPA, YEUIOTNPES, EEAPTNMATA KAl AVTAAAQ-

Mepiexopeva Zeh.
1. Métpa aopaAeiag 85
2. levikée MAnpogopieg 87
3. Meptypapn 87
4. EEapruata 88
5. Texvika oTolyeia 90 /'\
6. Mptv ™ Xpnon 90 .
7. Nettoupyia 91
8. dpovTtida KAl ZuvTHENoN 92
9. Avixveuon unxavikmv BAapmv 94 | 10 spya)\sio.
10. AvakUkAwon EEaptnudtwyv Epyaieiou 96
11. EyyUnon KataoKeuagTr), OUOKEUES 97
12. AAwon oupBatotntac EC (mpwtdTumno) 97
13. Snuavon CIP 97
14.Yyeia xpriom kat aopdiela 98 | wrika Hilti.
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@ AkoAouBeiTe TIG 0dNYieC XPNONG OXETIKA ME TN
AetToupyia, TNV GpEOVTIdA Kal GUVTHPNOT).

@ Mnv OTpEQETE MOTE TO £pYAAEio OTOV £QUTO 0AG
1) GANOUG MOPEUPLOKOHEVOUG.

@ Mnv miEleTE TO OTOWIO TOU EPYAAEIOU OTO XEPLT
AAO PEPOC TOU OWUATOS 0ag.

@ Mnv ToroBeTelTe KAPPIA 0€ TIOAU OKANpa 1 eUBpUTTTA
UTIOOTPWMATA, OTIWG TL.X. YUAAL, UAPHAPO, TTAACTIKO,
MrPoUVTL0, 0peixahko, XaAKO, BPax0, LOVWTIKA UAIKG,
KOUQLO KEPAMIBIA, KEPAMIKA KEPAIDIA, AETTES Aaia-
piveg (< 4 mm), xuTooidnpo Kat agpindeg oKUpOdEHA.

1.5 Texvohoyia

@ To epyaleio £xel oxedlaoTel e MPodlaypaPeg
Teleutaiag Texvoloyiag.

@ H xprjon Tou epyaleiou Kat Twv BondNTIKAV Eap-
TNUATWY PTopEl va amnoBel emikivduvn eav dev yive-
TAL 0WOTA, AV YIVETAL ATTO N EEEIBIKEUMEVO TIPOTW-
TIKO Kal edv dev akoAouBoUvTal ol 0dnyieg Xpnong.

A

1.6 Ac@aAng mpocappoyn TOU XWPOU epyaciag

@ AroQeUyeTe BUOUEVEIG OTATEIS TOU OWUATOG.

@ Xpnolloroleite To epYaAeio [OVO Oe XWPOUG epya-
olac Je Kaho agpLopo.

@ AVTIKE(EVa TIOU UMOPOUV VA TIPOKAAECOUV TPAU-
a'nou(') TIPETEL VO AMOMAKPUVOVTAL artO TOV XWPO EPYA-
olag.

@ AMOQUYETE TIC APUOIKES OTACEIG TOU OWHATOG. DPovTi-
0Te va €XETE KAAN U0TABELD Kal dlaTnpeite mavTa
TNV [00PPOTIa 0.

@ To epyaleio mpoopileTal yia Xpnon e Ta XEpLa.
@ Mnv ETUTPEMETE TNV TPOTRACT AAAWY ATOMWY KAl
(Blaitepa MABLWY OTOV XWPO £pyaciag.

@ lMptv XPNOLUOTONOETE TO £pyaleio, BeBalwbeite
OTL OeV OTEKETAL KAVEIG TLOW 1) KATW Ao To onueio
Tou Ba TomoBeBoUV Ta BANTPA.

@ Alatnpeite T Aapr oteyvi, kaBapn ano EAata Kat
AMavTika.

A

1.7 MevIKG MPOQUAGKTIKG HETPA AOQAAEIAG

@ Xpnolloroleite To epyaleio oUPPWVA e TIG 0dN-

yleg XproelC Kat uovo oTav eival og agoyn KataoTa-

on.

@ 3¢ MEPIMTWOT TOU TO QUOIYYLO SEV EKMTUPTOKPOTEL

MPAETe akoAoUBWG:

1. KpateioTe T0 epyaleio MIEGUEVO OTNV EMUPAVELA
epyaoiag yia 30 deuTePOAEMTA AVATXETIKO SAKTU-
Ao, ElBoAo Kat KapPoBkn / deopida yia ¢OopES
Kat aA\GETe Ta eav XpelaleTal.

2. EQv 10 Quaoiyyt dev avagAeyBel, amopakpUVeTe TO
€pyaAeio amo v EMPAVELN EPYATIAG, |E TIPOTOXN
()OTE VA PNV €lval OTPAUMEVO TIPOG TO OWUA 0ag 1)
TIPOG GANOUG TAPEUPLOKOEVOUG,.

3. MpowBEIOTE XEIPOKIVNTA TNV TALVIO TOU PUALYYLOU
0TO €MOMEVO PUOiyYL. Xpnolyomoleiote Ta
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EVATOUEVOVTA QUOlYYLa OTNV Talvia. AropakpU-
VETE TNV XPNOLUOTOMUEVT TaLvia QuatyytoU Kat
MEeTAETE TO [E TPOMO TOU VA PNV Wropei va
XPNoLorom6el AAL 1 va Yivel Kk Xenon.

@ Edv oupel 2-3 ouvexOpeva QualyyLa va Unv eKmup-

OOKPOTIOOUV (L€ UTIOKWPO MO Kal TTOAU HIKPOTEPN

dUvaun) kavte Ta akoAouba

1. Ztapatmorte T Aettoupyia deoa

2. AdeldoTE Kal anoouVapLOAOYNOTE TO epyaleio (BAEME
8.3).

3. EAEYETE TO 0WOTO OUVBIACHO KAEPPWONKNG, EHROAOU
Kat KaploU (BAEme 6,2).

4. EA&yETE TOV avaoXETIKO SAKTUALO, TO ElBOAO Kal
KapQWONKI yla ¢BOPES KAL AVTIKATACTNOTE TA AV
xpelaotel (BAETE 8.4).

5. KaBapiote 10 epyaleio (BAEMe 8.5-8.14)

6. Mn ouveyileTe TN Xp10N TOU epyaleiou eav To
TIPORANUA ouveXIoEL HETA TNV TTApAnAv dladika-
ola. EAeyETe T0 epyaleio oe Service Tng Hilti.

@ Mnv ETUXEIPEITE VA AMOOTIACETE AMOTOMA EVA PUOTLY-

YL MO TNV Talvia ToU YEUIOTNHPA 1) TO pyaleio.

@ AlaTnpeite TOUug Bpayioveg AUYIOPEVOUG OTAV TO

€PYAAEIO €lval TPOPOSOTNUEVO (HNV EKTEIVETE TOUG

Bpayxioveg).

@ DUNACOETE MAVTOTE TO £pYAAEio OTAV Elval YEHATO.

@ Adeld0Te TO EPYAAEID TIPLV EEKIVI|OETE KABAPLOWO,

€TLoKeUN 1) aAAayn eEAPTNUATWY Kal TPV TNV arobrn-

Keuam.

@ AmofnkeUeTe MAVTOTE TA GUOLYYLA KAL TA N

xpnotporoinuéva epyaleia adela og ENpo, uPnAon

KAEIOWHEVO XWPO MaKPLd amo raidid.

@ Ta aypnotuoroinTa Quaiyyla Kat Ta epyaAsia rou

dev XpnotLomnoloUvTaL PEEL Va arobnkeUovTal MpoaTa-

TEUMEVA AMO UYPACIa Kat UMEPPBONIKES BEPLOKPATIES.

To epyaleio MPEMEL VA UETAPEPETAL KAL VA AMOBNKEU-

£Tal UEoA 08 BAMTOAKL, TO OTIOI0 VA UMOPEL va aogpa-

\iCel woTe va unv propei va tebel og Aeltoupyia 1o

£pyaheio arno avapuodia ATopa.

1.8 O¢ppokpaocia

@ Mnv anoouvapuoloyeite To epyaleio 6tav n
Beplokpaoia Tou eival akoun ugnAn.

@ Mnv urnepRaiveTe TOV CUVIOTWHEVO BABLO OUVDE-
0eWV (apIBOG OUVBETEWV aVa (PA) KABWE AUTO WMopel
va 0dNYN0EL 08 UTEPBEPAVOT TOU EPYAAEIOU.

@ ¢ nepinTwon nou apyilel va Alwvel To MAAOTIKO
(QUOlYYLO, BLOKOYTE APEOWS TN XPN O TOU EpYaAEiou
MEXPL Va TIECEL T BeploKpaaia Tou.

1.9 I'Ipounoesosm TIOU TIPENEI Va TNPEI 0 xpnomq
®H 0UOK8UT‘| npoopt{sml Y1 EMAYYEAUATIKI X 0.
OH xpnon n ouvmpnon Kat n erudlopBwan g CUOKEU-
NG npémetL va YlVST(ll arnd eEouatodoTuEVO Kat KaTaA-
AnAd eKMAIBEUNEVO TIPOCWTIKO. TO IPOCWITIKO TPETEL
Va EVIHEPWVETAL YL TO EVOEXOLEVO OTIOLOUDNTIOTE
£131KoU KIvdUVoU.



@ O XpoTNgG MPEMEL va Elval TAVTOTE GUYKEVTPWIEVOG
OTNV £PYAOIA TIOU EKTEAEL, Va SIEKTIEQALWVEL TNV EQYA-
ola POCEXTIKA KAl VA UNV XPNOLLOTIOLE TN GUOKEUT
£av dev gival anoAUTA GUYKEVTPWUEVOG OTNV EKA-
0TOTE £pyaoia.

@ AlakoYTe TNV epyaoia edv dev aloBAveaTe KaAd.

1.10 MpoowmKOG MPOGTATEUTIKOG EOTAICHOG

@ O XelploTNG ToU epyaleiou kat GANA TPOCWTA AjlE-
ONg YELTVIAoNG MPEMEL va ¢OopPoUV MAVTOTE MPOCTa-
TEUTIKA MATIOV, EBIKO KPAVOG KAL TIPOOTATEUTIKO QUTIGV.

2. levikég MAnpogopicg

2.1 'Evdei§n mbavou KINAYNOY

MPOEIAOMOIHZH

0 0pog emionuaivel mbavo Kivduvo, mou Prmopei va
oéqyr']om o€ coBapr owpaTkn BAARN i kat Bavato Tou
xpenotm.

MPOZOXH

0 0pog emionuaivel mbavo kivduvo Tou Propei va
0dnynoet oe eAaPpid CwHATIKT BAARN ) KaTAoTAON
TTOU UTopei va 0dnynaoet g pBopd TeXVIKOU eEOTAIOHOU
1) GAOU TIEPLOUTIAKOU OTOLXEIOU.

2.2 Eikovoypapyara

Emonpavaeig Kivduvou ZUppoAa
revikn MpoetSoroinon: Awapaote Tig
nposidormoinan Erugaveia ugnAng odnyieg
Beppokpaaiaq Aetroupyiag
Tipw T Xprion

SUHBoAa YTOXPEWTIKAG CUHHOPOWONG

dopate doparte Kpavog dopate
TIPOOTATEUTIKA aopaleiag TIPOOTATEUTIKA
patiov auTiav

Il Ot ap1B0l MaPAMEUMOUV OTIC AVTIOTOLKES EIKOVES.
Ol elkoveg BpiokovTal 0TIG avadiMwiEVES OENIDES
ToU EEWPUANOU TWV 0BNYLWV AEITOUPYIOC. APNOTE TIG
0ehideg avolkTeg kabwg dlapalete TIg 0dnyieg
Aettoupyiag.

Ot 0dnyieg Aettoupyiag avagépovtal oto Epyaleio
ToroBeang BATpwv DX 460GR G Ta «TO £pYaAEID».

Avaypagn TEXVIKOV GTOIXEIWV £MMi TOU £pyaAciou
O TUMog Kal 0 aplBPOg KATAOKEUAOTIKNG OELPAG
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avaypaovTal oTnV TIVaKIda TEXVIKWY OTOIKEIWwV Tou
£PYAAEIOU. SNUEIWOTE TA OTOLXEIA AUTA OTO TTAPOV
€YXeLPIdlo AelToupyiag KAl avapEPeaTe 0 AUTA 08
KaBe rKolvwvia oag We avTimpoowro g Hilti i e
T0 KévTpo EEurmpEmoang MeAatav g eTalpeiag.

Tumog:  DX460GR

AUEwV aplBuoc oslpag:

3. Nepiypagn

To epyaleio auto r[poopllswl ya snavys)\uanm xpncn
MOVO yia ewopuoyeq KGp(.ple KappLOV cm'etpwuarwv
Kat KApPLV OUVBETWY UNKGV OE OLKOBOUIKEG MBOBOMES
ano okupodeua, XAAUBA KAl A0BETTOMUPLTIKA UAIKA.

To epyaleio AetToupyel oUNGWVA LE TNV YVWOTH Kal
anodedetypévn apxn Aettoupyiag Tou eBOAOU Kal
EMOUEVWG DEV EXEL OXEAM JE EPYOAEID UYNANG TaUTNTAG.
H apxn Tou euBONOU Mapexel BEATIOTN Arddoon Kal
aogalela 0TabepotnTag. To pyaeio Aettoupyel e
¢uoiyyla 6.8/11cal.

To £UPBONO ETUOTPEPEL OTNV APXLKT) TOU BEDN Kal Ta
Quaoolyyla omAiovaTl aUTOUATA Ao TNV TiEON TWV
aep[u)v ™mg SKnupOOKpbmcnq Autd smrpénst va
yivovTal ot 0TNPNEELG YPYOPQ KA OLKOVOUIKA e
KAP®LA KAl KApPLA OTIELPWMUATOG.

Onwg pe 0Aa Ta KApQWTIKA pYaAeia, TO epyaleio
uaCI He Ta npoypduuam uva)\u)oipwv anoteAoUlV Lia

rsxvu«'] uovat')a .AuTo onpaivel OTLIBAVIKES oTNPNEELS
HIopoUV va Yivouv eosov XpnatoromBouy aveAdoia
€IBIKA TIPOOPIOUEVA YIa TNV EQAPHOYT, T} XPNOLO-
TOLOUVTAL TIPOIOVTA AVTIOTOIXNG TIOLTTAG. H EpapHOyn
TV mpodlaypagmv Hiliti loxUet ovov Otav Ta mapanave
mpouvTaL.

To epyaleio £xel 5 CUOTAUATA ACPAAELAG - YO TNV
AoQAAELQ TOU XPNOTN KAl TWV TIAPEUPIOKOVTAL OTO
XWPO EKTEAEONG TNG EPYAOTIAG.

H apxn AeiToupyiag Tou eypoAou
1

XN
=

H evépyela mou TIPOEPXETAL Ao TO TPOWBNTIKO POPTIO
METAQEPETAL O £V EUPOAO, N EMUTAXUVOHEVN Hala
Tou oroiou 0dnyel To KapPi 0To UAIKO Baong. Kabwg
10 95% TEPITOU NG KIVNTIKNG EVEPYELAS AMOPPOPATAL
arod 1o EUPROAO, TO Kap@i 0dnyeital eEAeyxOueVa OTO
UAIKO BAoNg He oAU elwpévn TaxumTa (AyoTepo
anod 100 m/sec.). H dladikaaia mpom8nong oAokAnpaveTal
otav 1o EUBoAo pBAvel 0TO TEAOG NG Kivnong Tou.
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'ETol anokAeieTal oxed0Ov N MEPIMTWON EMUKIVOUVOV
€KTOEEUOEWV OTAV YIVETAL OWOTH XPNON TOU EPYAAEIOU.

To oUoTnHa aopaleiag TpO(|)0500L(1Q eMTUYXAVETaL
psow ™G 0UZeUENG TOU UNXAVIOMOU TPOPOBOaiag e
™V Kivnon «orl)\louou» 'EtoLT0 spyu)\mo DX tng Hilti
arnevepyoroleiTal Qv MEEL 0 OKANEN EMPAVELD UTIO
oroladnoTe ywvia. H ouokeur aopaielag ™G okavaaAng
Blaopailel OTL TO PuotyyL dev Urtopel va TpoPodotnBel

anmAw¢ TpaBwvTtag v okavdaAn. To epyaleio

TPOPODOTELTAL LOVO UMO TN 0NV EMUPAVELD EPYACIOG
(81,

la va evepyoroindei n ouokeur aopaleiag mieong
EMAPNC, TIPEMEL VA AOKELTAL TIEON ArO TO EPYAAEI0 0TV
empavela epyaoiag. To epyaleio TpopodoTeital Hovo
OTav aoKeital OAOKANPWTIKI THEDN OTNV EMPAVELQ
epyaoiag kat'autov Tov Tporo [4.

Eruri\eov, 0Aa Ta epyaleia DX mg Hilti eivat eEoropéva
e OUOKeUN aopalelag Tpopodoaiag. ETol anokAeieTat

1 TPOPOBOaIA TOU EPYAAEIOU OE TIEPITTIWOT TIOU TPARNXTEL
1 OKavOAAN Kat ieoTel To epyaleio otny erugavela
gpyaoiag. To epyaleio TPOPOdOTELTAL HOVO OTAV MPWTA
iECeTal owotd (1.) otV eMEAvela pyaociag Kat Enerta
TpapLETal n okavdaAn (2.) (.

4. TeIoTAPES, EEAPTAMATA KAl TAPOXES

Kap@id ye oncipwya

Kwdikog Napayyehiag Egappoyn

X-EM Kap@td pe eniotpmon PeudapyUpou yia 0wTEPIKOUS XMPOUG, ENPO Kat un

OLEOWTIKO TEPIBANOV

X-CRM Kap@td avoteidwta yia eEnTepikoUg XWPoug n/kat yia 0EEdwTIKO TepIBANAOV

(dev TpOTEIVOVTAL YIA ONPAYYEC, TILOIVEC N TIAPEUPEPN TIEPIBAANOVTA

X-GR-RU

AIMANG €TIOTPOONG (OUYKPLVOREVO pe aTOAAL Bapng YaABaviopévo) diokol, yia
E0WTEPLIKOUG XMPOUG, EAAPPWG OEEIOWTIKO TIEPIBANNOV, 1] YLa EDOEVO XPOVO
XpNong. Asv OUCTIVETAL yLa XpNon og BAAA00Lo 1) ueYAANS HoAuvaong mepiBaiiov.

X-FCM Kapgia Aiokol yia TAEypata

Kwdikog Napayyehiag Egpappoyn

X-FCM Kappla pe emiotpwon YeudapyUpou yia E00TEPLIKOUS XWPOUG, ENEO Kal un
OEEOWTIKO TEPIBANOV

X-FCM-M AIMANG emioTPooNg (OUYKPIVOUEVO e aTadAl Bagng YaABaviouévo) diokol, yia
£0WTEPIKOUG XWPOUG, EAAPPMG OEEIDWTIKO TIEPIBANAOVY, 1] Yla OEDOUEVO XPOVO
XPNoNng. Agv oUGTNVETAL YLa Xpron o BaAdoalo 1| heyaAng poAuvong reptBAailov.

X-FCM-R AvoEeidwTol dioKol yia EEWTEPIKOUG XMPOUG /KAl Yid 0EEIBWTIKO MepIBaAov (de

OUOTNVOVTAL Y10 ONPAYYEG, TILOIVES 1] OLOLO TIEPIBAAOY)

X-FCP-M MAdGKeG pe Kape

Kwdikog Napayyehiag Eqapuoyn

X-FCP-M AIMANG €TOTPOONG (OUYKPLVOPEVO pe aTOAAL Bapng YaABaviopévo) diokol, yia
£0WTEPIKOUG XWPOUS, EAAPPMG OEEIBWTIKO TIEPIBANNOV, 1] YL SESOUEVO XPOVO
XPNong. Asv UGTAVETAL YL Xprjon o BaAdaalo 1] HeyaAng poAuvong reptBAAlov.

X-FCP-R AvoEeidwTol BioKOL YIa EEWTEPIKOUG XWPOUS /KAl YIa 0EEISWTIKO MEPIRAAOV
(de oUOTNVOVTAL VIO ONPAYYEC, TILOIVES 1] OLOLO TIEPLBAANOY)
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03dnyog Kappwbikng

Kwdikég Napayyehiag Eqapuoyn

X-460-F8GR Kap@wOnkn yia ypaveAadec pe 8 XINooTd Kappld
‘EpBolo

Kwdikog Napayyehiag Egappoyn

X-460-PGR 'EuBoAo yia ypaveAddeg

Accessories

Kwdikég Napayyehiag Eqapuoyn

Kevipadopot [a aKpPIBM ETIKEVTPWON TWV KAPPLOV

S-B HEX5 Bit [a Bidwpa EeBidwua X-FCM dlokwv

S-NSX 2.8 X 15 bit Ma Bidwua EeBidwpa X-FCP

X-460-TGR AVTOAAGKTIK Kap@wBnKnyta to X-460-F8GR
Fepiotnpeg

Kwdikog Napayyehiag KwdIKog xpwpaTog Eninedo 10xU0g
6.8/11 M pdotvo Mpdowo XaunAo

6.8/11 M kitpwvo Kitpivo Mégo

6.8/11 M kOKkivo Kokkivo Bapu

6.8/11 M uavpo Maupo/uwp [MoAU Bapy

olvepya Kaapiopou
SnpéL Hilti, epBolov, eninedn Bolptaa, apdia aTpoyyuln) BoUpTaoa, OTeEVN) GTPOYYUAT, ano&Eatne, Upaoua
KaBaptapou 20

Mporteivopeveg amo Tn Hilti epappoyEg @ia ypaveladeg

Nepioxeg Epappoyng X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Eowteptkol, Enpoi kat
QVTIOEEIBWTIKO TEPIBANAOV

Eowtepikol, eEwTepIKOI,
eAaPPOG OEEBWTIKO MEPIBAOV

©aAdaato meplBariov,
SlaBPWTIKO TEPIBANOV

SNpayyeg, TUOIVEG Kal
SlaBPWTIKO TEPIBANOV

KAAUTEPO TIPOIOV YIa EQAPHOYN
MITOPEL Va XPNOLOTIOMBEL yia TNV PAPUOYN
d¢ Xpnoldoroleital yia epapuoyn

ZNHAVTIKO:

Mn xpnoiponolgite X-EM kap@ia pe emiotpoon Peudapyupoupa X-FCM-M*, X-GR-RU* 1 X-FCM-R** ioko
ypaveAadag.

Xpnoiporogite mavrore avo&eidwro X-CRM kap@id.

* (dmAng emiotpoang)
** (avoEeidwTo kapoi)
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5. Texvika aToixeia

EpyaAsio DX 460 GR

Bapog 3,85 kg (8.49 Ib)
Mnkoc epyaleiou 478 mm (18.8")
MEy1oTog ouVIoT@UEVOS pUBUOS oTnpifewv ava wpa  700/h

TEULOTNPES

6,8/11 M (27 cal. KovT0) mpAatvo, KITPLVo, KOKKIVO,
ualpo

PU6 Lo 1oxUog

4 enineda pUBMIONG YEMIOTNPA, TPOXOG pUBKLONG HE
ao@aAion

H etaipeia d1atnpel T0 dIKAIWHA TEXVIKOV AAAAYDV

6. Mpiv Tn xpnon

o

X Emocwpnon epyaleiou

@ BeBaiwbelte 0TI dev UMAPXKEL TALVIA PUOLYYLOU OTO
€PYAAEIO KAl AMOHAKPUVETE TNV JE TO XEPL 0AC ATO TO
gpyaheio.

@ EAEYXETE TAKTIKA OAQ T EEWTEPIKA TUNHATA TOU
£PYAAEIOU YIa TUXOV PBOPES Kal EAEYETE AV O XEIPIOHOG
Aeitoupyel kavovikd. To epyaleio dev mpémel va TiBeTal
0g Aeltoupyia 0Tav TURUATA TOU £ival KATECTPAUUEVA
1) OTav dev AEITOUPYEL 0WOTA 0 XEPIOUOG Tou. Ev eival
anapaitnTo EMOKEUAOTE TO EPYAAEiO 08 KEVTPO
EMOKEU®V Hilti.

@ EAEYETE TOV KPOUOIOREDTNPA KAl TO EUPBOAO Yia
TUXOV @Bopa (BAETE "8.DpovTida kal cuvTnEnan”).
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6.2 EmAgyovTag Tov owoTo 0dnyo PARTpwv / EuBolo
/ ouvduaopo oTepewTh

Edv 8ev Xpnoluorom6el 0 0woTdg CUVBUACHOG, UTAPXEL
Kivduvog TpaupatiopoU. EKTOG autou, evaExeTal va
urooTel I To pyaleio Ty/kat va ETMPEaoTEl apvnTIKA
I TTOLOTNTA TNG OTEPEWONG.



1. AEITOYPTIA

©

NPOZOXH

B To uAiko Bdcnq gvdExeTal va
epuuuanmst otav 1o BA\TPO
sm’oEsusml nva anor(o)\)\neouv
KOMHATI TNG TAWVIAg GUOLYYL®V.

B Koppdtia mou ekto&eUovTal uropel
VQ TIPOKAAECOUV TPAULATIONO OTO
OMUA KAl Ta paTia.

B dopdTe MPOOTATEUTIKA YUTALA Kal
KpQvog (XPNOTEG KAl APEUPLOKOE-
vol).

NPOZOXH

W To Kapin o KoxAiag odnyeitat
ano QuOolyyl TIou EKTOEEUETAL.

B YriepBoAikog 80puBog uropel
va PoKaAETEL TIPOBANATA OV
akor.

B ®opATE MPOOTATEUTIKA AUTIOV
(XPNOTES KAl IAPEUPIOKOLEVOL).

MPOEIAOMOIHZH

W To epyaAeio eivat €Totpo va
ekTOEeUOEL OTAV TIELETAL OE
KATolo MEPOG TOU OWHATOG
(TLX- XEPY). o

B 'ETol uropei va odnynBel kapei
0€ [I€POG TOU OWMATOG.

B Mnv miElete 10 OTOUIO TOU
epyalelou Oe TURUATA TOU
OOUATOG.

NPOEIAOMOIHZH

M 3¢ 0pIOPEVEQ MEPLTTWOELG, TO
epyaleio pmopel va ekmu-
POOKPOTNOEL TPABOVTAG TNV
KapYwOnKn miow pe Ta xépla.

B Otav eival oe eToldOTNTA
€KMUPOOKPOTNONG TO £pYaAeio,
TO KAPQL UMOPEL VA TPAUMATHOEL
T0 avBpwrivo cwpa oe Aabog
xpnon.

W [oTé un TpaBate ™ KapPwOnKn
JE TO XEPL.
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03nyieg yia 13AVIKN TOIOTNTA OTEPEWONG
ZHMEIQZH: Ot akoAouBeg 0dnyieg EQAPHOYNG MPETEL
va tnpolvTal mavtote. Ma O OUYKEKPLUEVES
TIANPOPopIeS, avagpepBeite aTo Eyxelpidio Texvoloyiag
Stepéwong g Hilti, mou unopeite va Bpeite otnv
TOTIKN avTImpooweia Tng Hilti.

A

i 4 J
. % %. % c
) ” 1

A=min. Meupiki andotaon = 15 mm (%)
B =min. dlaotipata = 20 mm (°/')
C = min. taxog UAkoU Baong =4 mm (°")

BaBog epmeigng oo atodht 12 + 2 ikloota

EEH repiopa Tou spyaheiou povol BARTpOU

1. SpwETe TO Kapdl ard UrPoaTa aTo epyaleio, PExXpL
VO OUYKPATELTAL 1) PODEAT TOU KAPPLOU OTO EPYAAELD.

2. TpocpoéorsioTs v Tawia q)uolyyloﬂ (EekvovTag
anod To 0TeVO AKPO TNG) £L0AYOVTaAG TNV 0TN Baon
mg A\apng tou spya)\slou MEXPL Va KAedwoeL Eav
£xeL xpnotporon el Tppa g Tawiag, Tpapngte
NV HEXPL VA prieL Eva QuoiyyL aTov aywyo. (O
TEAEUTAIOG APIBHOG TTOU EPPAVICETAL OTO THOW UEPOS
™G Taviag Tou Quatyylou deixvel moto eival To
€TOHEVO PUOLYYL TIOU Ba EKTOEEUBEL)

EFAPi6pion TG 10XU0G

EmAEETe TN dUVAUN TOU QUOLYYioU Kal TN puBuLoN

10XU0C avaloya e TV epapuoyn. Eav dev urapyouv

EUMELPIKES TIHUEG, APXICETE MAVTA e TNV EAAXLOTN LOYU:

1. METE TO KOWUPLO AMOBECHEUANG.

2. ZTPEYPTE TOV TPOXO pUBHLONG LoXUog oTo 1.

3.TomoBeTroTE EVa KAPPL.

4. EQv 10 Kapdl 8ev sloxwpel oe apkeTo aBoc: AuEnate
™V 1oxU puBpiCovTac Tov MEPLOTPEDOUEVO SIAKO-
TN PUBULONG 1oXU0G. XPNOLUOTIONOTE, EVOEXOE-
VWG, £va 1o duvato ¢puatyylo.

EEIz17pnEn pe To epyaleio

1. Migate oTabepd T EpYaAEio 0TV EMPAVELD EQYATIAS
JE TIC OWOTEG YWVIES.

2. TPOPOJOTEITTE TO EPYANEID TPARWVTAS TNV OKAVIAAN.

MPOEIAOMNOIHZH

@ MoTE unv emixelpeite av Balete €va kapei oe
UTAPXoUCA TENMA EKTOC KI av TipoTeiveTatl and ™ Hilti,
TLY. O€ Xpron ouotnuatog DX X-BT

@ Mriopei va Kayel Ta XEpLa Tou XpNot.

@ Mnv anoouvapuoloYeiTe TO epyaleio eva eival
QKON KAuTO. AQNOTE TO EPYAAEI0 VA KPUWTEL TIPLV TO
XPNOLLOTONOETE.

X-FCM Kapgia Aiokol epappoyn
1. Place the grating section.
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2. STNPNETE TO KAPPL KE OTEIPWHA OTO PETAANIKO
m\aiolo. Xpnotuonotévmq TOV KEVTPAdOPO HMopeite
VO TOMOBETEIOETE e AKPIBELD TO KAPPL OTO Kévrpo
E)\ayETs T0 Ba6og eunstﬁnq ue éva BSle psrpnm
METPOVTAG TO KOUUATL TOU KAPPLOU TOU EEXEL
(NVS)

3. ZiEte 10 dioko. Porm| oUOPIENG = 5 e 8Nm

-X FCP-M MAdkeg pe kapé eykatdotaon
. OLTAGKeG TPEMEL va Elval IPOTPUTINHEVEG OL

ONUAdEUEVEG.

2. TomoBeTeioTe KAl EUBUYPAUUNOTE TIG TAAKES

3. Zmpn&te 10 X-CRM Kap @i Ue OMEIPWHA TNV
TIPOTPUTMMEVN oTtr). EAEYETE TO BABOG EUMELENG
ue petpntn (NVS).

4. Bdwaote 1o X-FCP 070 Kap@i e TO XEPL

5. Si€te ™V mAaka. Porm oUo@IENG = 5 ue 8 Nm.

EEA Apomhion epyaleiou

BeBalwBeite 0TI dev umdpyel Talvia euatyylol oTo
gpyaheio. EQv umapyel tawvia guatyyloU oTo epyaAeio,
QMOHAKPUVETE TO TPABWVTAG TNV TaLvia P0G Ta EMAVW
£Ew aro To epYaAEio.

8. dpovrTida ka1 ZuvTthpnon

Noyw Tou pyaleiou MaPoUIAlovTal KATA TNV KAVOVIKT
XPN 0N akabapaoieg kat pBopd Hep®WV TOU epyaleiou
Tou €X0UV OX€on e TN AelToupyia. Amapaitntn
MPoUmoBeaN yla TV AEIOMIOTN Kat aopaln Aettoupyia
TOU £PYOAEIOU eival EMOUEVWE Ol TAKTIKEG ETIBEWPTTEIQ
Kal EpYAOIES ouvTHENONG. MPOTEIVOUE TOV KABAPIOUO
Tou epyaAelou Kal Tov EAeyX0 TOU eBOAOU Kal TOU
avaoToAEd TOUAAXLOTOV Wia popd TV eRdopada o
TEPIMTWAT £VTOVNG XPNONG, TO APYOTEPO OHWE HETA
ano 10.000 kapewparta!

8.1 dpovrida Tou epyahsiou

To eEwTeplko mepifAnua Tou epyaleiou eival
KATAOKEUAOUEVO amnod MAAoTIKO avtoxng. H AaBn
nepINUBAVEL KAl VA TUNMA A0 CUVOETIKO EAACTIKO.
O1 Bupideg eEaepIOpOU TIPEMEL VA TIAPAUEVOUV TIAVTOTE
ehelBepeg kal kaBapeg. Na Unv elo€pyxovTat aAha
QVTIKEILEVA OTO E0WTEPIKO TOU EPYOAEIOU. XpNOIOTIOLETE
€va eAa®PA UypO Tavi yia va KabapioTe To eEWTEPIKO
ToU epyaAeiou O TOKTA dlaomparta. Mnv Xpnoluoroleite
OTIPELT) CUCTNATA ATHOU Yia TOV KaBaplopo Tou.!

8.2 Zuvtnpnon

EAEYXETE ONQ TA EEWTEPIKA TUNUATA TOU EPYAAEIOU
yla {nUIES 0 TAKTA dLaoTNHATA, EAEYXETE TN OWOTH
AELTOUPYIO TWV OPYAVWY KAl TWV JLAKOTITOV. Mnv
XPNOLLOTIOLEITE TO EPYAAEID £QV €lval KATEOTPAUUEVA
Ta opyavan eav dev Aettoupyolv owotd. Eriokeudote
T0 epyaleio oe Eva amo Ta Kévtpa Emokeumv g Hilti,
£av elval arnapaitnTo.
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NMPOZOXH

W To epyaheio propel va Bepuaveel
KaTa m dlapKeLa g Aettoupyiag
TOU.

W Mrnopei va kAPeTe Ta XEpLa 0ag

B Mnv anooupvapoAoyeite To
epyaheio 600 eivat {eato. Aprote
TO Va KPUWOEL

Emokeun Tou epyalciou

To spya)\sio xpetaletal oEpPIC av:

1.Ta (pUGlYYLCl oev SKToEsuovral 0wWoTa

2. Aev gival otabepn n (oXUC EQapHOYNS PANTPWY
3.Eav avn)\ncpeelrs ot

@ 1 micon enagng au&avet

@ 1 10XUG EKTOEEUONG QUEAvVEL

@ cival SUOKOAO va puBpiceTe TV LoXU

@ cival dUoKOAO Va AQaIPETETE TNV TAVIA QUALYYiwV.

Mpoaoyn Kata Tov Kabapiouo Tou epyaleiou.

@ [0OTE N XPNOLUOTOLEITE YPATOO Yla guvTHpEnon /

Ainavon tou epyaleiou. Mmopei va emippeacTein

Aettoupyia. Xpnotyoroleite onpét Hilti ) avtiotong

moloTNnTag.

@ Katahotlra anod Tov KaBaplopo TwV KApPWTIKOV

epyalelwv MepIEXOUV ouaieg BAABEPES yia TNV Uyela.

- Mnv eloTieveeTal T oKOVN arnod Tov Kabaplopo

- Kpatarte tn oKOVN Wakpld arno Tpogiua

-MAOVTE Ta XEPLa 0AC UETA ATO TOV KABApPLOUO
epyaeiou

IEXEA Anooupvapohoynon Tou epyaleiou

1. BeBawwOeite 0TI dev UMAPXEL TALVIA QUOLYYiWV HEoa
oTo epyaleio. EQv umdpyxel Tavia uatyyiwv péoa
0TO £pYAAEi0, APAIPETTE TNV TPABWVTAG TNV TIPOS
TA AV Kat £Ew aro To epyaleio.

2. MaTnoTe TO UNXavIoUO arnac@Aiong mou BpiokeTal
OTO TIAGL OTOV 0BNYO KAPPLOV.

3.ZeBdwaTe TNV KApPoBNKN

4, AToouvdEaTE TOV avacToAEa and Tov 0dNyo Kadlov
TOaKICoVTAg TOV.

5. AQalpEaTe TO EURONO.

IEX EAéyEre sdv Exouv @Bapsi 0 KpouaioBeaTnpag
Kai To EPBoAo

AVTIKATAOTNOTE TOV KPOUGIOREDTIPA £AV:

@ TO ETAANIKO SAKTUAIDL £XeL OTIAOEL

@ 0 KPOUOIORETTNPAG SEV GUYKPATELTAL TIA TIAVW OTOV
0dnyo BATPWV

@ TopaTPELTE UTEPBOAIKT ) AVIOT PBOPA OTO ETANNIKO
SAKTUAIDL.

AVTIKATAOTNOTE TO €UROANO €AV:

@ £xcl oTaoE!

@ 1 KOpUPN Tou Exel pOapel umePPOALKA (v yla
rapadetypa £xel anoomnactel Bpavaopa 90A).

@ Ta SaKTUAISIA TOU elBOAOU €lval OTaouEVaA ) Aeimouv
@ cival A\uyLopEvo.



Znusiwon:
@® Mnv xpnotporoleite pBapuéva €upoia. Mnv
TPOTIOTOLEITE KAl UV TPOXI(ETE Ta EBOAA.

B EAéyETe TV Kap@oBAKN yia ¢BOPES

STOV 08NY0 KaphLv X-460-F8GR mpénet va avTikabi-
oTatal 0 CwANVHTOG 08NYOS Kapdlwv, OTav EXEL UTO-
otel Tptd 0 0wAivag (TLx. AUyLopEVG, Bleupupevog,

PWYHEQ). . ] .

AadIkaoia KaTd TNV avVTIKATAoTAON TOU GWANVWTOU
0dNYOU KapPIV:

1. BeBaiwBeite 011 TO epyaleio dev £xel OMMOUEVA
QuUOOlyyla . AQalpEDTE TN dEOUIdA PUOTLYYIWV
TPAROVTAG TNV MPOG TA EMAVW AMO TO EPYAAEi0
Kal a@alpeaTe Ta KAp@Ld amd tn deopida /
Kap@oBNKN.

2. TieoTe 10 Kouumi aneAeuBEPWaONG 0To MAAL TNG

KappOoBNKNG.

ZeBdWOTE TNV KAPPOBNKN amd To epyaleio.

ENEYETE TOV QVAOXETIKO SAKTUALO Kal TO £UBOAO

yla pB0opES (BAEME 0dNyieg ouvThPNONG).
5. TpPnEte Tov anoomopevo dAKTUALO TPOg Ta KATW

Kat EeBIBWOTE TO MAEIUADL.

AVTIKATQOTEIOTE TNV KEPAAN).
TpaPnEte To KivoUpEeVo SAKTUALO KATW Ka BIBWOTE
TO UMPOOTIVO HEPOG TNG KEPAANG

8. Migate 10 £uBoAo 0TO pyaleio 600 MAEL.

9. Mi€oTe TOV AVAOXETIKO dAKTUALO £wg OTOU
KOUMM®OEL

10. MEoTe ™V KAPPWONK OTOV KOPLO TOU EPYAAEIOU.
11. BidwoTe ™V KApPOoBNKN EWS OTOU KOUMAAPEL
I\NPWG.

EXA Kabapiote Ta dakTUAidia Tou epBolou

1. KaBapiote ta dayTuAdia Tou euBOAOU e Wi TAa-
KE BoUpTOoa pEXPL va KivouvTal EAeUBepa.

2. WekaoTe eAa@pa Ta SAKTUAISIA TOU EPBOAOU LUE TO
onpéL Hilti.

> w

NS

KaBapioTe To onelpwTd THAKA TOU 03nyoU
BARTpwWV /yepiaTipa

1. KaBapiote T omeipa e v mhatid BoUpToa.
2. Wekaote ehagpd v orelpa e To ompéeL Hilti.

IEX AnooupvapoloysioTe T povada emoTpoQRg
eppolou

1. MioTe T0 KOWPBLO AMACPAALONG OTO THAUA TNG AaBNg
2. ZeBIBWOTE TN UOvVAda ETIOTPOPNG EUBOAOU.

XD KaBapiote Tn povada emoTpoPng pforou
1. KaBapioTe To eAatnplo e v eminedn BoUpToa.

2. KabapioTe To mpoaTivo AKpo e Ty eminedn Bouptoa.
3. XpNOLUomoLELTTE TN [IKPN OTPOYYUAR BoupTod yid
va KaBapioTe TIg dUO OTEG OTNV UMPOTTIVE OY).

4. WekaoTte eAa®pd TN Hovada emoTpopng euBoAoU

Je To ompéet Hilti. .

KaBapioTe To £0WTEPIKO TOU pyaAciou

1. XpnotuoroleioTe T ¢apdia aTpoyyuAr| BolpToa yia
Va KaBapioTe TO ECWTEPIKO TOU TEPIRATMATOG.
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2. WeKaoTe eEAAPPA TO ECWTEPLKO TOU TEPIBANMATOG
Je TO ompEL Hilti.

FREl KaBapioTe Tov 03nyo Taviag pualyyiwv
XpnotdoroleioTe TNV EU0TPA yia va KabapioTe Tov
aplotepo Kat Tov deEl 0dnyo Taviag guatyylwv.
Avaonkwote eAa@pA TO EAACTIKO KAAUWMA, Yla va
S1EUKOAUVETE TOV KABAPLOLO TWV 0BNYQV.

FRH Wekaote ehagpa Tov Tpoyd pUBuIoNng 16xU0G
Je To ompél Hilti.

FEE] TomoBeTroTe T HOVASa EMOGTPOPNG EHBOAOY

1. EuBuypappioTe Ta BeAN mou BpiokovTat oTo MepiBANUa
Kat oV €EATHION TNG MOVADAC ETIOTPOPNG EHPO-
Aou.

2.MiEaTe 600 yiveTal TN Hovada emaTpoPng eBOAOU
MEDQ 0TO MEPIBANUA.

3. Bidwarte TN Lovada emoTpoPng eMBOAOU UETA OTO
£pYaAeio HEXPL VA AOPAALOTEL

FRE Zupvapohoyeiote To epyaleio

1. MiEoTe T0 €POAO OTO epyaleio 60O IO HECA TIAEL.

2. MIECTE TOV AVAOKETIKO SAKTUAIO TNV KEPAAT) HEXPL
Va KOUNMWOEL

3. METTE TNV KEPAAN MAVW OTO EPYAAEIO.

4. BIdwOTE TNV KEQAAN 0To £pYaAeio PEXPL va OQUEEL

8.15 EAeyxog Tou epyalciou PETA TN GPOVTIDA KaI Th
ouvtipnon

MeTA ™ @PoVTIdA KaL TNV GUVTNENON TOU epYaAEiou
€AEYETE €0V ONA TA THMUATA TTPOCTACIOG KAl A0PAAELAG
elval TormoBeTnUEVa Kat AelToupyouv owoTd.
Znueinon

@ H xprjon AMwv MmavTIK®V EKTOS ard To orpél Hilti,
Mropel va KATaoTpEPeL TA EAAOTIKA TUAKATA, Kal
1310iTEPA TOV KPOUTIOREOTPAL.
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9. Avixveuon BAapwv

[ BAGpn

| Artia

To puoiyyi d&v pmopei va
peTapepOei

B Kateotpaypevn tawvia
QUaLYYLOU
M Juoompeuon avbpaka

B Kateotpaupevo epyaleio

M YriepBeppuavon epyaleiou Aoyw
HeyaAng ouxvotnag
eQapuoyng .

B Kateotpappevo epyaleio

MPOEIAOMOIHZH

Mnv ertixelpnoeTe va
anopakpUVETE anoToua €va
(QUOlYYLaMO TNV Tawvian To
gpyaAeio.

To puoiyyi d&v pmopei va
eKTOEEUDEI

B EAQTTOUATIKO QUOTYYL
M >uoompeuan avepaka

MPOEIAOMOIHZH

Mnv eTiXeLproeTe va
QarnoakpUVETE anoTopa Eva
(QUOlYYL MO TNV Tawvian To
epyaAeio.

M To epyaleio miEeTal yia oAU
Mpa KAt T SIAPKELD TG
0TEPEWONG,.

M MoAU uynAn ouxvoTNTa TiEang

To puoiyyl MEQTEI MO TNV TaIvia
Qualyyiou

-~

—1

B YYnAn ouxvOTNTa OTEPEWONG

MPOEIAOMOIHZH

Mnv ertixelpnoeTe va
QMOMOKPUVETE AMOTOWA EVa
(QUOlYYLamo TNV Tawian To
gpyaAeio.
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[ BAGpn |

0 XpnoTNG MapaTtnpei:

— auEnueEvn micon KaTa TRV EMaen

— au&npevn micon okavdaAng

- duokolia oTnv puByIoN I0XUOG

- duokoAia oTnV agaipeon TG
TaIviag guolyyiou

To £uBoAo pmAokdapel aTn povada
EMOTPOPNG EUPOAOU Kal dev

Hropei va
apaipsBei *

MmAokdpel  povada emoTpoPng
eHpoAou
\J

, )
To kapyi dev =%
dlarepva 1o
UAIKO

paong

Aiia

M Juoompeuon avbpaka

B Kateotpaupevo EpBoro

M Opalopata KpouoloBeaTnpa
0T LOVASA ETUOTPOPNG
€UBOAOU

M KaTeoTpaupuéEvog
KPOUOLOBEDTNPAG

M Zucompeuon avepaka

M >uoompeuan avepaka

M MoAU xaunAn oxUg

M YnépBaon Twv opiwv
£QAPHOYNG (TOAU OKAN PN
EMpavela)

B AkataMnAo clotnpa

B Aerrtr) XOAUBSLVN Baon
(xaAuBag 4-5 mm)
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[ BAGBn | Armia

M [MoAU xaunAn toxUs

To kap@i omael

B YriépBaon Twv opiwv epappoyig
(TOAU OKAN 1) EMLRAVELQ)

To KapQi diamepva To UAIKO M MoAU uynAn Loxug
Baong

10. AvakUkAwon EEapTnHATWV ZUOKEUNG

Ta reploodTePA UAIKA TIOU XPNOLHOTOIOUVTAL YIa TV KATACKEUT Twv epyaieinv Hilti eival avakukAamotua. Ta
UAIKA TIpETeL va dlaxwpiCovTat KataAnAa mptv v avakUkAwaon. Ze MoANES Xwpeg n Hilti avahapBavel v
EMOTPOPN ANV EPYAAEIMV KAl GUCKEU®V YIa avaKUKAwON. [a eploooTepes MANpopopieg aneubuveeite
oto Tunua EEurmpénong Melatwv tng Hilti  oe avtimpoowo g Hilti.

Q0T000, €AV EMBUEITE VO AMOCUVAPUOAOYNOETE LOVOL 0AG TO EPYAAELD 1) TNV CUCKEUT Yia avakUKAwoN
AKOAOUBEIOTE TIG IO KATW 0dNYieg:

ATMOOUVOPHOAOYNOTE TO EPYAAEI0 1] TNV CUCKEUT WC TO ONeio Tou dev ararteital Xprion e1dikoul epyaleiou.

AlaywpioTe Ta UMKA KaTa Tov akohouBo Tporo:

Mépog/EEapTnpa KUpio uAikd AvakUukAwon

Onkn Metagopdg Tou pyalsiou MAaoTIKO AVOKUKAWOT) TAQOTIKOU
EEwTepIKO MepiBANUa MAQOTIKO/ZUVOETIKO EAATTIKO AVaKUKAWOT TAQCTIKOU

Bideg, pikposEaptnuata XaAuBag AvakUKA®ON UETAANOU
Xpnotuomomuévn Tavia euatyyloU XaAuBag/MAaoTIKO ZUHQWVA e TOUG KATA TOTIOUG

KQAVOVIOPOUG

96

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069838 / 000/ 02



11. EyylUnon KaTaokeuaoTr), CGUOKEUES

H Hilti eyyudtal 0TL To mapadobev epyaleio givat
araAAayUEVo amnod aoToyieg UAIKOU Kal KATAOKEUa-
OTIKA o@aApata. H eyyUnon autr toxUet MOvo umo Ty
npoUnoBean OTLN Xpnom, o xstplopéq, n @povTida Kal
0 KaBaPLOHOG TOU EPYAAE(OU YIVETAL OUNPWVA HE TIG
oényleq xenong g Hilti kat 61 dlatnpeital To rsxvmo
evlaio aUvolo, dnA. OTL e To epyaleio xpnotuomotoU-
VTaL HOVO YV 0la aVaA®OLa, aEecoudp Kat avtaA-
AaKTIKG TG Hilti 1) GAAQ, TOLOTIKA 0AELQ TTPOTOVTA.

H napoUoa eyyunon nepthapBavet  dwpedv emio-
KEUN 1) TN dWPEEAV AVTIKATAOTAON TWV EAATTWUATIKOV
eEapMUATWY KaB' OAn ™ didpkela wng Tou epyaleiou.
E€0pTNUATA TTOU UTIOKELVTAL GE PUTLOAOYIKN PBopd
anc')vm Xp1on, dev KaAUTTovVTal amo TNV napoloda
gyyunon.

ArnokAgiovTal TepaITEPW AEINOEIG, EPOTOV KATI TETOIO

dev avTikeITal o Gsopsunqu sevmsq diatageig. H
Hilti dev guBlveTal |5|(oq YI0 EUEDEG N AUEOES Cnplsq
amno sAaTTwpaTu n emakoAouba sAuTTwuaTa anw-
Amsq 1| £§0da o€ oXEaN He T Xpnon 1 Aoyw abuvuplaq
Xprong Tou spva)\uou yia oToI031oTE oKomo. Aro-
KAEioVTal pNTA TPOPOPIKES Bspmmomq ylatn xpnon
1} TNV KaTaAANAOTNTA YId OUYKEKPIHEVO OKOMO.

Ma TV eMOoKeUN 1) AVTIKATAOTAON, TO £pYaAEio 1) Ta
OXETIKA EEAPTNHATA TIPETEL VA AMOCTEAAOVTAL AUECWG
META TN SlAMIOTWON TOU EAATTOMATOG OTO APHOSI0
TUNMa TG Hilti.

H napouoa syyunon nspl)\apBaval OAEQ TIG UTIOXPEW-
0€lg mapoxng eyyunong amo n)\supaq Hilti kat
avTIKABLOTA OAEC TIG TIPONYOUUEVEG 1} GUYXPOVEG
dNAWOELG, YPATITES 1) TPOPOPIKEG CUHPWVIES 00OV
aQopd TIG EYYUNOELC.

12. AqAwon oupBatoTtnTag EK (mpwrdTumo)

Meptypagn: KapowTiko Epyaleio
Meptypagn TUMOU: DX 460-GR
'ETOG KATAOKEUNG: 2001

AnA@voupe kg povol urtelBuvol, 6TL auTO TO TPOIdV
QVTAMOKPIVETAL OTIC AKOAOUBEC 08Nyieg Kat mpoTuma:
2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

/ %%M /Mé Mz/

TeXvIKi TEKpnpiwon oTnv:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. Znpavon CIP

Ma Ta KpAtn-pEAN Tou C.I.P. €KTOG TOU VOpIKOU XWPou
™G EE kat g EZES 1oxUst:

To Hilti DX 460 €xel AGBeL EyKpLOM TUTIOU KATAOKEUNG
Kal €xel eAeyxOel To oUOTNHA. Baoel auTtou, To epya-
\elo QEPELTO ONUA EYKPLONG OE TETPAYWVN LOPPT| LE
TOV KATAXWPNUEVO aplBuo eykptaong S 812. H Hilti
£YYUATAL ETOL TN CUMQWVIA JE TOV EYKEKPIUEVO TUTIO
KATOOKEUNG.
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Mn ennpsmsq eMelPELg, TIOU BLAMOTWVOVTAL KATA ™
xpnon TIPETEL VA YVWOTOTIOLOUVTAL 0TV UTINPETia
xopnynonq g ykplong (PTB, Braunschwelg) Kabwg
Kal oTn poviun diedvr emtporm C.1.P. (Commission
Internationale Permanente, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Bruxelles, Belgique).
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14.Yyeia XpAoTn Kail acpaAeia

MAnpogopicg BopUBou

KapuwTiko epyaleio pe puaiyyia

TUnog: DX 460

MovTéAo: Telpd

AlapéTpnua: 6.8/11 yaupo

PU6uLon oxUog: 2

Xpnon: T1epewon EUAoU 24 mm og prieTov (C40)
pe X-U 47P8

AnAwpéveg TIPEG PETPNONG XOPAKTNPICTIKWY TIHWVY BopUfou cU@wva pe ThV odnyia TePi pnxavv
2006/42/EK o€ ouvduaop6 pe 1o E DIN EN 15895

Emimredo a1aBung Ayou: Lwa 1s' 105 dB(A)
216N MITESOU TTIEGNG OTO XWPO EPYATING: Loa. 16 101 dB(A)
MéyiaTo eTtimedo nXnTIKAg Trieangl: Loc. pea®  133dB(C)

‘Opoi AciToupyiag kai TomoBETnoNG:

TomoBéTnon kai Aeimoupyia Tou epyaAeiou Trpowdnong kap@iwv kard E DIN EN 15895-1 atov @Twyd o€ aviavakAdoeig
BdaAapo eAéyxwv Tng eTaipeiag Muller-BBM GmbH. Or ouvBrikeg Tou TrepiBdAAovTog aTo BAAap0 EAEyXwY avTIOTOIKOUV
o1o DIN EN ISO 3745.

Aiadikaoia eAéyxou:

Kard E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 kai DIN EN ISO 11201 pébodog mrepiBaAoucag empaveiag ae eAeUBEPO Xwpo
0€ QVTAVAKAQOTIK ETTIQAVEIQ.

MAPATHPHZH: O1 uroAoyiopéveg oTaBeg BopUBou Kai n avTiaTolxn avakpiBeia HETPNONG QVTITTPOCWTTEIOUV TO QVW-
070 OPIO TWV AVOHEVOPEVWV OTIG JETPATEIS XOPAKTNPIOTIKWY TIHWY BopUBou.

AlaQopETIKEG TUVONKES Epyaaiag evOEXETAI VO 0dNyHoOUV a€ DIOPOPETIKES TIUES BopURou.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Aovnon
H unoxpewTika avagepopevn kata 2006/42/EC ouvoAikn Tiun ToAavImoewv dev unepPaivel Ta 2,5 m/s?.

M0 MepLooOTEPES MANPOPOPIES OXETIKA JUE TNV UYELQ TOU XPNOTN KAL TV AOPAAELQ UTMOPEITE Va ETUOKEPOEITE
Tov LoTOTOMO TNG Hilti oTo dadiktuo: www.hilti.com/hse
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