l="T"]

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03

DX 460 GR

Bedienungsanleitung

Mode d’emploi
Gebruiksaanwijzing
PuKoBoCTBO 32 06CAyKBaHe
Instrukcja obstugi

Navod na obsluhu

Navod k obsluze

Hasznalati utasitas

q



Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03



Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03



m S\Jovio ¥

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03



Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03



ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

Bolzensetzgerat DX 460 GR

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanlei-
tung immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.

Geratebauteile Kl

® Abgaskolbenriickfiihrung

@ Flihrungshiilse

® Gehduse

® Kartuschenkanal

® Entriegelung Leistungsregulierung

® Leistungsregulierung

@ Abzug

® Griff

® Entriegelung Abgaskolbenriickflihrung
Liftungsschlitze

@ Kolbenringe

® Kolben *

® Austauschbares Fiihrungsrohr fiir Bolzenfiihrung*
Entriegelung Bolzenfiihrung

® Puffer *

* Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden.

Inhaltsverzeichnis

1. Sicherheitshinweise

2. Allgemeine Hinweise

3. Beschreibung

5. Technische Daten

6. Inbetriebnahme

1. Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.2 Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartu-
schen mit vergleichbarer Qualitat
Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, konnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwe-
re Verletzungen des Anwenders und Personen in des-
sen Umgebung verursachen kénnen. Kartuschen miis-
sen eine der folgenden Mindestanforderungen erfiillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen kin-
nen

HINWEIS:

@ Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgerate sind erfol-
greich nach EN 16264 getestet.

@ Bei den in Norm EN 16264 definierten Priifungen han-
delt es sich um Systemtests spezifischer Kombina-
tionen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zer-
tifizierungsstellen durchgefiihrt werden.

Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizie-
rungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bestimmungsgemésse Verwendung

Das Gerdt dient dem professionellen Anwender im Bau-
haupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Négeln,
Bolzen und Combo-Elementen in Beton, Stahl und Kalk-
sandstein.
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1.4 Sachwidrige Verwendung

@ Manipulationen oder Verdnderungen am Gerdt sind
nicht erlaubt.

@ Das Gerat darf nicht in einer explosiven oder ent-
flammbaren Atmosphére eingesetzt werden, ausser es
ist speziell dafir zugelassen.

@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen,
Zubehér und Ersatzteile oder solches von gleicher Qualitét.
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@ Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

@ Richten Sie das Gerdt nicht gegen sich oder eine ande-
re Person.

@ Pressen Sie das Gerat nicht gegen Ihre Hand oder
einen anderen Korperteil.

@ Setzen Sie keine Ndgel in zu harte oder sprode Unter-
griinde, wie z.B. Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Mes-
sing, Kupfer, Fels, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Kera-
mikziegel, diinne Bleche (< 4 mm), Gusseisen und Gas-
beton.

1.5 Stand der Technik

@ Das Gerdt ist nach dem neuesten Stand der Technik
gebaut.

@ Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemadss behandelt oder nicht bestimmungs-
gemass verwendet werden.

A

1.6 Sachgemisse Einrichtung

@ Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.

@ Setzen Sie das Gerdt nur in gut beliifteten Arbeitshe-
reichen ein.

@ Das Gerdt darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.
@ Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie
fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

@ Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, inshe-
sondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

@ Vergewissern Sie sich, bevor Sie Négel setzen, dass
sich niemand hinter oder unter dem Arbeitsplatz auf-
hélt.

@ Halten Sie den Handgriff trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

A

1.7 Generelle Gefahrdung durch das Gerat

@ Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand bestim-

mungsgemass betrieben werden.

@ Wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt
vorgehen:

1. Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen
die Arbeitsfléche halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das
Gerat von der Arbeitsfliche nehmen und dabei dar-
auf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine ande-
re Person gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine
Kartusche nach; brauchen Sie die restlichen Kartu-
schen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den
aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsorgen
Sie diesen so, dass eine nochmalige oder missbrauch-
liche Verwendung ausgeschlossen ist.
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@ Wenn 2-3 Fehlsetzungen ohne eindeutig hohrbares

Kartuschenziindungsgerdusch und deutlich geringer

eingetriebener Befestigungselemente in Folge auftreten,

ist wie folgt vorzugehen:

1. Arbeit sofort einstellen

2. Gerét entladen und demontieren (siehe 8.3).

3. Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben- und
Elementekombination prifen (siehe 6.2).

4. Puffer, Kolben und Bolzenfiihrung auf Verschleiss
prifen und gegebenenfalls austauschen (siehe 8.4).

5. Gerat reinigen (siehe 8.5-8.14).

6. Wenn Problem nach obenstehenden Massnahmen
weiterhin besteht, Gerat nicht mehr weiterverwen-
den, Gerat im Hilti Reparatur Center priifen und gege-
benenfalls reparieren lassen.

@ Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazin-

streifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu entfernen.

@ Halten Sie bei der Betatigung des Geréats die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

@ Lassen Sie ein geladenes Gerdt nie unbeaufsichtigt.

@ Entladen Sie das Gerdt immer vor Reinigungs-, Ser-

vice- und Unterhaltsarbeiten sowie fiir die Lagerung.

@ Ungebrauchte Kartuschen und nicht in Gebrauch ste-

hende Gerate sind vor Feuchtigkeit und iberméssiger

Hitze geschiitzt zu lagern. Das Gerdt ist in einem Koffer

zu transportieren und zu lagern, der gegen unbefugte

Inbetriebnahme gesichert werden kann.

1.8 Thermisch

@ Zerlegen Sie das Gerdt nicht, wenn es heiss ist.

@ Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale
Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde). Das Gerét
konnte sonst tiberhitzt werden.

@ Wenn immer es zu Verschmelzungen am Plastik-Kar-
tuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerét abkiihlen
lassen.

1.9 Anforderung an den Benutzer

@ Das Gerat ist fiir den professionellen Benutzer bestimmt.
@ Das Gerdt darf nur von autorisiertem, eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instand gehalten wer-
den. Dieses Personal muss speziell tiber die auftreten-
den Gefahren unterrichtet sein.

@ Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie liberlegt
vor und verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie unkon-
zentriert sind. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Unwohl-
sein.

1.10 Persdnliche Schutzausriistung

@ Der Benutzer und die sich in der Nahe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung des Gerats
eine geeignete Schutzbrille, einen Schutzhelm und einen
Gehorschutz benutzen.



2. Aligemeine Hinweise

2.1 Signalworte und ihre Bedeutung

WARNUNG

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod fiihren
kénnte.

VORSICHT

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten KOrperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
konnte.

2.2 Piktogramme

Warnzeichen Symbole
Warnung vor Warnung vor Vor Benutzung
allgemeiner heisser Oberflache Bedienungsan-
Gefahr leitung lesen
Gebotszeichen
Schutzbrille Schutzhelm Gehorschutz
benutzen benutzen benutzen

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausfaltbaren
Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet ,,das
Gerat” immer das Bolzensetzgerat DX 460 GR.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Geréts angebracht. Uber-
tragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung
und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Vertre-
tung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ: DX460GR

Serien-Nr.:
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3. Beschreibung

Das Gerdt dient dem professionellen Anwender zum
Setzen von Négeln, Bolzen und Combo-Elementen in
Beton, Stahl und Kalksandstein.

Das Gerdt funktioniert nach dem Kolbenprinzip und wird
daher nicht den Schussgeraten zugeordnet. Das Kol-
benprinzip gewahrleistet eine optimale Arbeits- und Befe-
stigungssicherheit. Als Treibmittel werden Kartuschen
Kaliber 6.8/11 eingesetzt.

Der Kolben- und Kartuschentransport erfolgen auto-
matisch durch den entstehenden Gasdruck. Dadurch
sind Sie in der Lage, Nagel und Bolzen sehr wirtschaft-
lich zu setzen. Zusétzlich kdnnen Sie das Gerét mit dem
Nagelmagazin MX 72 ausriisten, wodurch die Schnel-
ligkeit und der Komfort des Geréts wesentlich erhdht
wird.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bil-
den das Gerat, die Kartuschen und die Befestigungs-
elemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass
ein problemloses Befestigen mit diesem System nur
dann gewdhrleistet werden kann, wenn die speziell fiir
das Gerét hergestellten Hilti Befestigungselemente und
Kartuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat
verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedin-
gungen gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs-
und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerdt bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des
Geratebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

Das Kolbenprinzip

NN
2

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben iiber-
tragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund eintreibt. Da rund 95 Prozent der kinetischen
Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungs-
element mit einer stark verminderten Geschwindigkeit
von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Unter-
grund ein. Das Abstoppen des Kolbens im Gerdt been-
det zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrek-
ter Anwendung gefahrliche Durchschiisse praktisch
unmdglich.

Durch die Koppelung von Ziindungsmechanismus und
Anpressweg ist eine Fallsicherung [2] gegeben. Beim
Aufprall des Gerdts auf einen harten Untergrund kann
deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Win-
kel es auftrifft.

Die Abzugsicherung [3] gewahrleistet, dass bei alleini-
ger Betatigung des Abzugs die Treibladung nicht ziin-



det. Das Gerat lasst sich deshalb nur auslésen, wenn es
zusétzlich auf den Untergrund angepresst wird.

Die Anpressicherung [4] macht wiederum eine An-
presskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass
nur mit vollsténdig angepresstem Gerét ein Setzvorgang
durchgefiihrt werden kann.

Das Gerdt verfiigt zudem iber eine Ausldsesicherung
(5]. Dies bedeutet, dass bei betdtigtem Abzug und an-
schliessendem Anpressen des Geréts keine Ausldsung
erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das
Gerat vorher korrekt angepresst (1.) und erst danach

der Abzug betatigt wird (2.).

4. Elemente, Ausriistungen und Zubehor

Elementeprogramm

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-EM Verzinkte Gewindebolzen fiir Befestigungen in Gebduden bzw. trockener und nicht
korrosiver Umgebung

X-CRM Rostfreie Gewindebolzen fiir Befestigungen im Freien bzw. korrosiver Umgebung
(nicht empfohlen in Strassentunneln, Schwimmbadern oder dhnlichen Umgebungen)

X-GR-RU Duplex beschichtet (entspricht feuerverzinkt) fir Befestigungen in Geb&uden, mittel

korrosiver Umgebung oder flir den Einsatz mit limitierter Lebensdauer. Nicht geeignet
fiir den Einsatz in Marine Atmosphére oder in stark verschmutzter Umgebung

X-FCM Halteflansche

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-FCM Verzinkte Halteflansche fiir Befestigungen in Gebduden bzw. trockener und nicht
korrosiver Umgebung

X-FCM-M Duplex beschichtet (entspricht feuerverzinkt) fiir Befestigungen in Gebduden, mittel
korrosiver Umgebung oder fiir den Einsatz mit limitierter Lebensdauer. Nicht geeignet
fiir den Einsatz in Marine Atmosphare oder in stark verschmutzter Umgebung

X-FCM-R Rostfreie Halteflansche fiir Befestigungen im Freien und/oder korrosiver Umgebung

(nicht empfohlen in Strassentunneln, Schwimmbédern oder &hnlichen Umgebungen)

X-FCP Halteflansche

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-FCP-M

Duplex beschichtet (entspricht feuerverzinkt) fir Befestigungen in Geb&uden, mittel
korrosiver Umgebung oder flir den Einsatz mit limitierter Lebensdauer. Nicht geeignet
fiir den Einsatz in Marine Atmosphére oder in stark verschmutzter Umgebung

X-FCP-R

Rostfreie Halteflansche fiir Befestigungen im Freien und/oder korrosiver Umgebung
(nicht empfohlen in Strassentunneln, Schwimmbédern oder dhnlichen Umgebungen)
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Bolzenfiihrung

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-F8GR Bolzenfiihrung fiir Bolzen mit 8 mm Durchmesser
Kolben

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-PGR Kolben fiir Gitterrostbefestigungen

Zubehir

Bestell-Bezeichnung Anwendung

Zentrierhiilsen Fiir zentriertes Setzen von Gewindebolzen

S-B HEX5 Bit Zum An-/Abschrauben der X-FCM Halteflansche
S-NSX 2.8 X 15 bit Zum An-/Abschrauben der X-FCP Halteflansche
X-460-TGR Ersatzfiihrungsrohr fiir die X-460-F8GR Bolzenfiihrung
Kartuschen

Bestell-Bezeichnung Farbe Stérke

6.8/11 M griin Griin Leicht

6.8/11 M gelb Gelb Mittel

6.8/11 M rot Rot Stark

6.8/11 M schwarz Schwarz Extra stark

Reinigungsset
Hilti Spray, Flachbiirste, Rundbiirste gross, Rundbiirste klein, Schaber, Reinigungstuch

Hilti Empfehlungen fiir Gitterrostbefestigungen:

Anwendungen X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Innen bzw. trockene und
nicht korrosive Umgebungen

Innen/im Freien, mittel
korrosive Umgebungen

Marine Atmosphére bzw. sehr
korrosiven Umgebungen

Strassentunnel, Schwimmbéader
oder dhnliche Umgebungen.

Empfohlenes Produkt fiir die Anwendung
Produkt kann eingesetzt werden
Produkt darf nicht eingesetzt werden

Wichtig:
Verwenden Sie keine verzinkten X-EM Gewindebolzen zusammen mit X-FCM-M*, X-GR-RU* oder
X-FCM-R** Halteflanschen.

Verwenden Sie nur rostfreie X-CRM Gewindebolzen.

* (Duplex beschichtet)
** (Rostfreie Ausfiihrung)
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5. Technische Daten

Gerdt DX 460 GR

Gewicht 3.85 kg (8.49 1b)

Gerdteldnge 478 mm (18.8"

Empfohlene maximale Setzfrequenz 700/h

Kartuschen 6,8/11 M (27 cal. kurz) griin, gelb, rot, schwarz

Leistungsregulierung

4 Kartuschenstarken, Regulierrad mit Rastfunktion

Technische Anderungen vorbehalten

6. Inbetriebnahme

©

XN Gerit priifen

@ Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im
Gerdt befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben aus
dem Gerat.

@ Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschédigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn
Teile beschédigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerdt vom auto-
risierten Hilti-Service reparieren.

@ Puffer und Kolben auf Verschleiss prifen (siehe 8.
Pflege und Instandhaltung)
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6.2 Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben-
und Elementekombination

Wenn nicht die richtige Kombination benutzt wird, besteht
Verletzungsgefahr. Weiters kann das Gerat beschadigt
bzw. die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.



7. Bedienung

©

VORSICHT

W Wihrend des Setzvorgangs kann
Material absplittern oder es kén-
nen Kartuschenmagazinteile her-
ausgeschleudert werden.

W Abgesplittertes Material kann Kor-
per und Augen verletzen.

W Benutzen Sie (Anwender und Per-
sonen im Umfeld) eine Schutz-
brille und einen Schutzhelm.

VORSICHT

B Das Setzen der Nagel und Bolzen
wird durch das Ziinden einer Kar-
tusche ausgeldst.

W Zu starker Ldrm kann das Gehor
schadigen.

M Benutzen Sie (Anwender und Per-
sonen im Umfeld) einen Gehor-
schutz.

WARNUNG

M Durch Anpressen auf einen Kor-
perteil (z.B. Hand) kann das Geréat
einsatzbereit gemacht werden.

W Die Einsatzbereitschaft ermog-
licht eine Setzung auch in Kér-
perteile.

W Pressen Sie das Gerét darum nie
gegen Korperteile.

n\

WARNUNG

W Durch Zuriickziehen der Bolzen-
flihrung oder des Befestigungs-
elementes mit der Hand, kann das
Gerat unter Umsténden einsatz-
bereit gemacht werden.

W Die Einsatzbereitschaft ermég-
licht eine Setzung auch in Kor-
perteile.

W Ziehen Sie die Bolzenfiihrung oder
Befestigungselemente darum nie
mit der Hand zurick.
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Richtlinien fiir die optimale Befestigungsqualitat
HINWEIS:
Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.
Fiir detaillierte Informationen fordern Sie bitte das ,,Hand-
buch der Befestigungstechnik” von der regionalen Hilti
Niederlassung an.

\

\
IV/ ﬁ C
Stahl:
A = min. Kantenabstand =15 mm (°")

B = min. Achsabstand =20 mm (%:")
C =min. Untergrunddicke =4 mm (/")

Eindringtiefe in Stahl : 12 +2 mm

EENEinzelsetzgerit laden

1. Schieben Sie den Bolzen von vorne in das Gerét, bis
die Rondelle des Bolzens im Gerat gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollsténdig im Griff versenkt ist. Wenn
Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen mdchten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.
(Hilfe: Die jeweils unterste Nummer auf der Riickseite
des Kartuschenstreifens zeigt an, die wievielte Kar-
tusche dieses Streifens sich gerade im Kartuschen-
lager befindet.)

EFA Leistung einstellen

Wabhlen Sie die Kartuschenstdrke und Leistungseinstel-

lung entsprechend der Anwendung. Wenn keine Erfah-

rungswerte vorliegen, beginnen Sie immer mit der mini-
malen Leistung:

1. Driicken Sie den Arretierknopf.

2. Drehen Sie das Leistungsregulierrad auf 1.

3. Setzen Sie einen Bolzen.

4. Wenn der Bolzen zu wenig tief eindringt: Erhéhen Sie
die Leistung durch Verstellen des Leistungs-Regu-
lierrades. Verwenden Sie gegebenenfalls eine stér-
kere Kartusche.

K1 Setzen mit Gerit

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. L6sen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung
aus.

WARNUNG

@ Setzen Sie keine Nagel in bestehende Lécher, ausser
wenn von Hilti empfohlen, z.B. DX X-BT System.

@ Versuchen Sie nicht, einen Nagel durch eine zweite
Setzung nachzusetzen.

@ Uberschreiten Sie die max. Setzfrequenz nicht.



X-FCM Gitterrosthefestigung

1. Platzieren des Gitterrostes.

2. Setzen des Gewindebolzens auf den Stahltréger. Die
Verwendung der Zentrierhiilse ermdglicht ein ein-
faches zentriertes Befestigen. Priifen der Eindring-
tiefe mit der Lehre durch Messen des Bolzeniiber-
standes (NVS).

3. Aufschrauben des Halteflansches.

Drehmoment = 5 bis 8 Nm

- X-FCP Riffelblechbefestigung
. Riffelblech vorbohren oder vorstanzen.

2. Platzieren und Ausrichten der Riffelbleche.

3. Setzen des X-CRM Gewindebolzens durch das vor-
gefertigte Loch. Priifen der Eindringtiefe mit der
Lehre durch Messen des Bolzeniiberstandes (NVS).

. X-FCP Halteflansch von Hand ansetzen.

. Aufschrauben des Halteflansches. Drehmoment =
5 bis 8 Nm

Gerit entladen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder
Befestigungselement im Geréat befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen im Gerat befindet, ziehen Sie ihn mit
der Hand oben aus dem Gerat und entfernen Sie das
Befestigungselement aus der Bolzenfiihrung.

o

8. Pflege und Instandhaltung

Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrele-
vanter Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren
Betrieb des Gerits sind deshalb regelméssige Inspek-
tionen und Wartungen eine unumgéngliche Voraus-
setzung. Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und
die Priifung von Kolben und Puffer mindestens wéchent-
lich bei intensiver Nutzung, spétestens aber nach 10.000
Setzungen!

8.1 Pflege des Gerdts

Die dussere Gehduseschale des Geréts ist aus schlag-
festem Kunststoff gefertigt. Die Griffpartie ist aus Ela-
stomer- Werkstoff. Betreiben Sie das Gerat nie mit ver-
stopften Liftungsschlitzen! Verhindern Sie das Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Innere des Gerits.
Reinigen Sie die Gerdteaussenseite regelmassig mit
einem leicht angefeuchteten Putzlappen. Verwenden Sie
kein Spriihgerét oder Dampfstrahlgerdt zur Reinigung!

8.2 Instandhaltung

Priifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Gerédts auf Beschddigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat
nicht, wenn Teile beschédigt sind oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat
vom Hilti-Service reparieren.

8
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VORSICHT

M Das Gerat kann durch den Ein-
satz heiss werden.

M Sie konnen sich die Hande ver-
brennen.

W Demontieren Sie das Gerat nicht
wenn es heiss ist. Lassen Sie das
Gerat abkihlen.

Gerdte Service durchfiihren wenn:

1. Kartuschenfehlziindungen oder

2. Leistungsschwankungen auftreten oder

3. der Bedienkomfort nachlésst:

@ Notwendiger Anpressdruck nimmt zu.

@ Abzugswiderstand steigt.

@ Leistungsregulierung lasst sich nur schwer verstel-
len.

@ Kartuschenstreifen lasst sich nur schwer entfernen.

VORSICHT beim Reinigen:

@ Benutzen Sie niemals Fett fiir Wartung / Schmierung

von Geratekomponenten. Dies kann zu Funktionsstorungen

des Gerdts fiihren. Benutzen Sie ausschliesslich Hilti

Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitét.

@ Schmutz in DX Geréten enthdlt Substanzen, die lhre

Gesundheit gefahrden kdnnen.

— Atmen Sie keinen Staub/Schmutz vom Reinigen ein.

— Halten Sie Staub/Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

—Waschen Sie Ihre Hinde nach dem Reinigen des
Gerats.

IEXE1 Gerit demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
oder Nagel im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartu-
schenstreifen oder Nagel im Gerét befindet, ziehen
Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus
dem Gerat und entfernen Sie den Nagel aus der Bol-
zenfiihrung.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an
der Bolzenfiihrung.

3. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

4. Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bol-
zenfiihrung.

5. Entfernen Sie den Kolben.

IEXAA Puffer und Kolben auf Verschleiss priifen

Puffer ersetzen wenn:

@ der Metallring sich 16st oder gebrochen ist.

@ der Puffer nicht mehr auf der Bolzenfiihrung halt.

@ starker punktueller Gummiabrieb unter dem Metall-
ring erkennbar ist.

Kolben ersetzen wenn:
@ er gebrochen ist.
@ zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).



@ die Kolbenringe gesprungen sind oder fehlen.
@ der Kolben verkriimmt ist (Priifen durch Rollen auf
einer glatten Flache).

HINWEIS:
@ Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und neh-
men Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

IEXA Bolzenfiihrung auf Verschleiss priifen

Bei der Bolzenfiihrung X-460-F8GR soll das Bolzen-

fiihrungsrohr ersetzt werden, wenn das Rohr bescha-

digtist (z.B. gekriimmt, aufgeweitet, Risse).

Vorgang bei Wechsel von Bolzenflihrungsrohr:

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstrei-

fen oder Befestigungselement in Gerat befindet.

Wenn sich ein Kartuschenstreifen oder Befes-

tigungselement im Gerét befindet, ziehen Sie den

Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét

und entfernen Sie das Befestigungselement aus der

Bolzenfiihrung.

Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung

an der Bolzenfiihrung.

Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

Priifen Sie den Puffer und Kolben auf Verschleiss

(siehe Pflege und Instandhaltung).

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten und

schrauben Sie die Uberwurfmutter ab.

Tauschen Sie das Bolzenfiihrungsrohr.

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten und

schrauben Sie die Uberwurfmutter auf.

Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das

Gerdt.

Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung, bis

er einrastet.

10. Driicken Sie die Bolzenfiihrung fest auf die Abgas-
kolbenriickfiihrung.

11. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung auf das Gerat, bis
sie einrastet.

rowoN

© o N o

IEX3 Kolbenringe reinigen

1. Reinigen Sie die Kolbenringe mit der flachen Biirste,
bis sie frei beweglich sind.

2. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Hilti Spray ein.

EX@Bolzenfiihrung bzw. Magazin im Gewindebereich
reinigen

1. Reinigen Sie das Gewinde mit der flachen Biirste.

2. Spriihen Sie das Gewinde leicht mit Hilti Spray ein.

IEXA Abgaskolbenriickfiihrung demontieren
1. Driicken Sie die Arretierung am Griffbiigel.
2. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung ab.

IEX:) Abgaskolbenriickfiihrung reinigen

1. Reinigen Sie die Feder mit der flachen Biirste.

2. Reinigen Sie die Stirnseite mit der flachen Biirste.

3. Reinigen Sie die beiden stirnseitigen Bohrungen mit
der kleinen Rundbiirste.
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4. Spriihen Sie die Abgaskolbenriickfiihrung leicht mit
Hilti Spray ein.

FRTT] Gehduse innen reinigen

1. Reinigen Sie das Gehduse mit der grossen Rundbiir-
ste.

2. Spriihen Sie das Gehduse innen leicht mit Hilti Spray
ein.

FXEl Kartuschenstreifenkanal reinigen

Reinigen Sie den rechten und linken Kartuschenstreifenkanal
mit dem beigelegten Schaber. Zum Reinigen des Kar-
tuschenstreifenkanals miissen Sie die Gummiabdeckung
leicht anheben.

{XH Spriihen Sie die Leistungsregulierung leicht mit
Hilti Spray ein

FEE] Abgaskolbenriickfiihrung montieren

1. Richten Sie die Pfeile auf dem Gehéuse und der Abgas-
kolbenrtickfiihrung aus.

2. Schieben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung bis zum
Anschlag in das Gehduse.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung in das
Gerdt, bis sie einrastet.

FRE Gerit zusammenbauen

1. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerdt.

2. Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung, bis er
einrastet.

3. Driicken Sie die Bolzenflihrung fest auf die Abgas-
kolbenriickfiihrung.

4. Schrauben Sie die Bolzenflihrung auf das Gerat, bis
sie einrastet.

8.15 Kontrolle nach Pflege- und Instandhaltungs-
arbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten ist zu priifen,
ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und feh-
lerfrei funktionieren.

HINWEIS:

@ Die Verwendung von anderen Schmiermitteln als Hilti
Spray kann Gummiteile, insbesondere den Puffer, bescha-
digen.



9. Fehlersuche

[ Fehler

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Kartuschenstreifen ldsst sich
nicht entfernen

Kartusche lost sich aus
Kartuschenstreifen

E]

-~

—1

10

Ursache

M Beschadigter
Kartuschenstreifen

M Aufbau von Verbrennungsriick-
stédnden

M Gerdt ist beschadigt

W Gerdt diberhitzt infolge hoher
Setzfrequenz
M Gerdt ist beschadigt

WARNUNG

Versuchen Sie, nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

M Schlechte Kartusche
M Gerat verschmutzt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

M Gerat wird beim Setzen zu lange
angepresst
M Zu hohe Setzfrequenz

M Zu hohe Setzfrequenz

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.
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[ Fehler |

Verlust an Bedienungskomfort:

- Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

- Abzugswiderstand nimmt zu

- Leistungsregulierung ldsst sich
nur schwer verstellen

- Kartuschenstreifen ldsst sich
nur schwer entfernen

Kolben klemmt in der
Abgaskolbenriickfiihrung

Abgaskolbenriickfiihrung
ist verklemmt

Gewinde-
bolzen dringt
nicht tief
genug in den
Untergrund ein

Gewindebolzen hélt nicht im
Untergrund

Ursache

M Aufbau von
Verbrennungsriicksténden

M Beschadigter Kolben

M Pufferabrieb im Innern der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Puffer
MW Verschmutzung durch
Verbrennungsriicksténde

M Aufbau von
Verbrennungsriicksténden

M Zu wenig Leistung

W Anwendungsgrenze iberschrit-
ten (sehr harter Untergrund)

W Ungeeignetes System

M Diinner Stahluntergrund
(4-5 mm Stahl)
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[ Fehler | Ursache

Abscheren des Gewindebolzens | M ZU Wenig Leistung

W Anwendungsgrenze
uiberschritten (sehr harter
Untergrund)

Gewindebolzen durchdringen W Zu viel Leistung
das zu befestigende Material

10. Entsorgung

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir eine
Wiederverwendung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, Ihr Altgerat
zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.

Falls Sie das Gerat selbst einer Stofftrennung zufiihren wollen: Zerlegen Sie das Gerat, soweit dies ohne Spezial-
werkzeug moglich ist.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Transportkoffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehéuse Kunststoff / Elastomer  Kunststoffrecycling
Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen Stahl/Kunststoff gem. Offentlichen Vorschriften
12
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11. Herstellergewahrleistung DX-Gerate

Hilti gewdhrleistet, dass das gelieferte Gerdt frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewdhrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ger-
einigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehdr und Ersatzteile oder andere, qualitativ gleich-
wertige Produkte mit dem Gerat verwendet werden.

Diese Gewéhrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wéhrend
der gesamten Lebensdauer des Gerétes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter
diese Gewahrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-

gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Mangel-
folgeschéden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglichkeit
der Verwendung des Gerétes fiir irgendeinen Zweck.
Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung
oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden
ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerdt oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zusténdige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewéhrleistung umfasst sémtliche
Gewadhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friiheren oder gleichzeitigen Erkldrungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 460-GR
Konstruktionsjahr: 2001

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen tibe-
reinstimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. CIP-Kennzeichnung

Fiir die Mitgliedstaaten der C.1.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt:

Das Hilti DX 460 ist bauartzugelassen und systemge-
priift. Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulas-
sungszeichen in quadratischer Form mit der eingetra-
genen Zulassungsnummer S 812 versehen. Damit garan-
tiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelassenen
Bauart.
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Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung festgestellt
werden, sind dem Zulassungserteiler (PTB, Braun-
schweig) sowie der Standigen Internationalen Kom-
mission C.I.P. (Stdndige Internationale Kommission,
Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgien)
zu melden.
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14. Anwendergesundheit und Sicherheit

Larminformation

Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ: DX 460

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 schwarz

Leistungseinstellung; 2

Anwendung: Befestigung von 24 mm Holz auf Beton (C40)
mit X-U 47P8

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz: Lpa. 15° 101 dB(A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel: Lpc, pea’ 133 dB(C)

Betriebs- und Aufstellungshedingungen:

Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerdtes nach E DIN EN 15895-1 im reflexionsarmen Priifraum der Firma
Miiller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen DIN EN 1SO 3745.

Priifverfahren:

Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf reflektieren-
der Grundfldche.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmemissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen

Abweichende Arbeitsbedingungen konnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Vibration
Der gemdss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsgesamtwert iiberschreitet nicht 2,5 m/s2

Weitere Information hinsichtlich Anwendergesundheit und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
entnommen werden www.hilti.com/hse

14
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NOTICE ORIGINALE

Appareil de scellement DX 460 GR

Avant de mettre en marche I’appareil, lire
absolument son mode d’emploi.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I’appareil.

Ne préter ou céder I’appareil a quelqu’un
d’autre qu’en lui fournissant aussi le
mode d’emploi.

Pieces de I’appareil il

® Mécanisme de retour automatique du piston

@ Douille de guidage

® Boitier

@ Guide d’entrée des cartouches

® Curseur (bouton) de déverrouillage de la molette de
réglage de puissance

® Molette de réglage de puissance

@ Détente

Poignée

® Bouton de déverrouillage du mécanisme du retour
automatique du piston

® Quies d’aération

@® Segments de piston

® Piston*

® Canon interchangeable *

Bouton de déverrouillage du canon

® Amortisseur*

* Ces pieces peuvent étre remplacées par I'utilisateur!
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2. Consignes générales 17
3. Description 17
4. Accessoires 18
5. Garactéristiques techniques 20
6. Mise en marche 20
7. Utilisation 21
8. Nettoyage et entretien 22
9. Guide de dépannage 24

10. Recyclage 26

11. Garantie constructeur des appareils 27

12. Déclaration de conformité CE (original) 27

13. Marquage CIP 27

14. Santé de I'utilisateur et sécurité 28
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1. Consignes de sécurité

1.1 Consignes de sécurité fondamentales

Outre les consignes techniques de sécurité indiquées
dans les différents chapitres du présent mode d’em-
ploi, il ay lieu de toujours respecter strictement les
directives suivantes.

1.2 N'utiliser que des cartouches Hilti ou des cartou-
ches de qualité équivalente.

L'utilisation de cartouches de qualité moindre dans les
outils Hilti risque d'entrainer une accumulation de pou-
dre non consumée susceptible d'exploser subitement
et de causer de graves blessures aux opérateurs et aux
personnes alentour. Les cartouches doivent satisfaire
I'une des exigences minimales suivantes :

a) Leur fournisseur doit pouvoir confirmer le résultat
positif des essais conformément a la norme européen-
ne EN 16264

REMARQUE:

@ Toutes les cartouches pour appareils de scellement
ont été testées avec succes conformément a la nor-
me EN 16264.

@ Les controles définis par la norme EN 16264 sont des
tests des systémes correspondant a des combinai-
sons spécifiques de cartouches et outils, qui sont
agréés par des organismes de certification.

La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification et le numéro du systéme sont imprimés
sur I'emballage de la cartouche.

ou

b) Elles doivent porter le marquage CE de conformité
(obligatoire dans I'UE a partir de juillet 2013)

Voir exemple d'emballage a I'adresse :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Utilisation conforme a I'usage prévu

Lappareil DX 460 est destiné aux utilisateurs profes-
sionnels dans I'industrie et I'artisanat de la construc-
tion (gros-oeuvre et second-oeuvre) qui veulent implan-
ter des clous, goujons ou éléments de fixation combi-
nés dans le béton, I'acier ou la brique silicocalcaire.

1.4 Utilisation abusive

@ Toutes manipulations ou modifications sur I'appa-
reil sont interdites.

@ L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmo-
sphere explosive ou inflammable, sauf s'il est agréé
pour cela.
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@ Pour éviter tout risque de blessure, utiliser unique-
ment des éléments de fixation, cartouches, accessoires
et pieces de rechange Hilti d’origine ou de qualité équi-
valente.

@ Bien respecter les données concernant le fonction-
nement, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figu-
rent dans le présent mode d’emploi.

@ Ne jamais pointer I'appareil contre vous-méme ou
quelqu’un d’autre.

@ Ne jamais appuyer contre la paume de votre main
ou contre une autre partie de votre corps.

@ Ne jamais implanter de clous dans des supports trop
durs ou cassants, tels que le verre, le marbre, le plas-
tique, le bronze, le laiton, le cuivre, la roche, les maté-
riaux isolants, la brique creuse, la brique céramique,
les tdles minces (< 4 mm), la fonte et le béton cellulaire.

1.5 Etat de la technique

@ L'appareil DX 460 est congu et fabriqué d’apreés 'état
le plus récent de la technique.

@ L'appareil et ses accessoires peuvent &tre dange-
reux s'ils sont utilisés incorrectement par du personnel
non formé ou de maniére non conforme a l'usage prévu.

A\

1.6 Aménagement correct du poste de travail

@ Veiller & bien éclairer I'endroit.

@ Utiliser I'appareil uniqguement dans des emplacements
bien aérés.

@ Lappareil doit &tre utilisé uniquement guidé des deux
mains.

@ Eviter toute posture anormale du corps. Veiller
atoujours rester stable et a garder I'équilibre.

@ Lors du travail, tenir toute tierce personne, notam-
ment les enfants, éloignés de I'endroit ot vous tra-
vaillez.

@ Avant d’implanter des clous, toujours vérifier que
personne ne se trouve derriére ou dessous I'endroit
ol vous travaillez.

@ Toujours bien nettoyer et sécher la poignée pour
enlever toute trace d’huile et de graisse.

A

1.7 Dangers généraux dus a I’appareil

@ Utiliser I'appareil uniquement s’il est dans un état

impeccable et seulement conformément a I'usage prévu.

@ Lorsque la cartouche ne percute pas, toujours pro-

céder comme suit:

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail
pendant 30 secondes.

2. Si la cartouche ne percute toujours pas, retirer I'ap-
pareil de la surface de travail, prendre soin de ne
jamais le pointer contre vous ou en direction de votre
entourage.

3. Armer I'appareil pour faire avancer la bande-chargeur
d’une cartouche; continuer d’utiliser les cartouches
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qui restent dans la bande-chargeur: une fois la ban-
de-chargeur utilisée, I'enlever de telle sorte qu’elle
ne puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a mauvais
escient.

@ Si 2 ou 3 tirs successifs enfoncent de maniére insuf-

fisante les éléments de fixation et que I'on entend pas

de maniére suffisamment audible la percussion qui
annonce un tir, il convient de procéder comme suit:

1. Arréter directement les tirs.

2. Décharger I'appareil et le démonter (voir 8.3).

3. Vérifier d’avoir correctement choisi le canon, le pis-
ton et les éléments de fixation qui vont avec (voir 6.2).

4. Vérifier I'état d’'usure des composants suivants:
amortisseur, piston, canon, et au besoin, changer
la/les piéces usées (voir 8.4).

5. Nettoyer I'appareil (voir 8.5-8.14).

6. Si le probleme subsiste aprés avoir effectué les opé-
rations ci-dessus, ne plus toucher a I'appareil et le
confier au centre de réparation Hilti, qui se charge-
ra de le réparer au besoin.

@ Ne jamais essayer d’enlever de force des cartouches
de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

@ Lorsque vous utilisez I'appareil, garder les bras flé-

chis (ne tas tendre les bras).

@ Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.

@ Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer,

de I'entretenir, de le réviser et de le stocker.

@ Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne

servent pas doivent &tre rangés au sec et a I'abri de

toute chaleur excessive. L'appareil doit étre transpor-
t6 et stocké dans un coffret, aprés I'avoir sécurisé contre
toute mise en marche intempestive.

1.8 Dangers thermiques

@ Ne jamais démonter I'appareil lorsqu'il est trés chaud.
@ Ne jamais dépasser la cadence de tir recommandée
(le nombre de tirs par heure) car I'appareil risquerait de
s’échauffer.

@ Si le plastique des bandes-chargeurs de cartouches
commence a fondre, toujours laisser refroidir 'appareil.

1.9 Exigences concernant les utilisateurs

@ Lappareil est destiné aux utilisateurs professionnels.
@ L'appareil ne doit étre utilisé, nettoyé et révisé que par
du personnel agréé, formé spécialement, qui doit &tre
au courant notamment de tous les risques potentiels.
@ Restez toujours concentré sur votre travail. Procédez
de maniére réfléchie et n’utilisez pas I'appareil si vous
n’étes pas complétement concentré sur votre travail. En
cas de malaise, arrétez le travail.

@ Aux Pays-Bas, en France et en Belgique, les utilisa-
teurs doivent avoir au moins 18 ans.

1.10 Equipement personnel de protection




@ Pendant 'utilisation de I'appareil, I'utilisateur et son
entourage doivent porter des lunettes de protection
appropriées, un casque dur et un casque antibruit.

2. Consignes générales

2.1 Mots signalant un danger et leur signification

AVERTISSEMENT

Le mot AVERTISSEMENT est utilisé pour attirer I'atten-
tion sur une situation potentiellement dangereuse qui
pourrait conduire a de graves blessures corporelles, voi-
re a un accident mortel.

ATTENTION

Le mot ATTENTION est utilisé pour attirer I'attention sur
une situation potentiellement dangereuse qui pourrait
conduire a de légéres blessures corporelles ou a des
dégats matériels.

2.2 Pictogrammes
Symboles d’avertissement

Symbole

Avertissement: Avertissement: Avant d’utiliser
danger général! surface trés chaude! l'appareil, lire
son mode
d’emploi!
Symboles d’obligation
Porter des Porter un Porter un
lunettes de casque dur! casque
protection! antibruit!

Kl Ces chiffres renvoient aux illustrations correspondant
au texte, qui se trouvent sur les pages rabattables pré-
cédentes. Pour lire le mode d’emploi, rabattre ces pages
de maniére a voir les illustrations.

Dans le texte du présent mode d’emploi, le terme « appa-
reil » désigne toujours 'appareil de scellement DX 460 GR.

Emplacement des détails d’identification sur I'appareil
La désignation du modele et le numéro de série de votre
appareil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscri-
vez ces renseignements dans votre mode d’emploi et
référez-vous y toujours pour communiquer avec notre
représentation ou votre agence Hilti.

Modele: DX460GR

N° de série:
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3. Description

Le DX 460 est un appareil de scellement pour profes-
sionnels, destiné a fixer des clous, goujons filetés et élé-
ments de fixation combinés dans le béton, 'acier ou la
brique silicocalcaire.

L'appareil est équipé d’un piston intermédiaire aux qua-
lités éprouvées (il n’est donc pas classé dans la caté-
gorie des appareils grande vitesse, dits «pistolets»!),
qui lui confére une sécurité d’emploi optimale et permet
des fixations fiables. Comme charges propulsives, on
utilise des cartouches de calibre 6,8/11.

L"avance du piston et des cartouches est automatique
sous I'action de la pression des gaz d’échappement, ce
qui vous permet de fixer des clous ou goujons filetés de
maniére trés économique.

Comme tous les autres appareils de scellement a car-
touches Hilti, le DX 460 n’est qu’un élément du syste-
me de fixation complet et homogeéne Hilti qui comprend,
non seulement l'appareil, mais aussi les cartouches et
les éléments de fixation. Ceci implique que l'utilisateur
ne peut travailler sans probléme avec ce systeme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches spé-
cialement fabriqués pour cet usage ou d’autres produits
de qualité équivalente. Les recommandations données
par Hilti concernant la mise en place de ses fixations
sont valables uniquement dans ces conditions!

L'appareil DX 460 offre une quintuple protection pour
une parfaite sécurité de I'utilisateur et de son entourage.

Le principe du piston DX Hilti

N
o

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un
piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de
fixation dans le matériau support. Comme le piston
absorbe env. 95 % de I'énergie cinétique, I'élément pénét-
re a vitesse fortement réduite (inférieure a 100 m/s) dans
le matériau support. L'élément est implanté lorsque le
piston vient terminer sa course en position de butée
dans I'appareil, ce qui exclut pratiqguement tous trans-
percements dangereux du matériau support, a conditi-
on, bien sdr, que I'appareil soit correctement utilisé.

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute
résulte de I'action combinée du mécanisme de percus-
sion et du mouvement de va-et-vient. Elle évite toute per-
cussion inopinée si I'appareil DX 460 Hilti vient a tomber sur
une surface dure, quel que soit, d'ailleurs, 'angle de chute.
La sécurité de détente [3] évite toute percussion de la
charge propulsive si la détente seule est pressée. Ainsi,
I'appareil DX 460 ne peut tirer que s'il est appuyé fer-
mement, en plus, contre le matériau support.
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La sécurité d’appui [4] nécessite d’exercer une force
d’appui supérieure a 50 N pour produire la percussion.
Le tir n’est possible que si I'appareil DX 460 est appuyé
a fond contre le matériau support.

Par ailleurs, I'appareil DX 460 est équipé d’une sécuri-
té de déclenchement (5] qui empéche toute percussion
inopinée si la détente est pressée et I'appareil mis ensui-
te en appui contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne
peut étre déclenché que si I'appareil est d’abord ferme-
ment et correctement appuyé contre le matériau sup-
port (1), puis sa détente pressée alors seulement (2).

4. Gamme de cartouches, d’accessoires et d’éléments de fixation

Goujons filetés

Goujon fileté standard (zinc) pour des fixations en environnement intérieur, sec et non

Goujon fileté Inox pour des fixations en extérieur et/ou dans un environnement
corrosif. (ce goujon n’est pas recommandé pour certaines applications: tunnel routier,

Référence Application
X-EM
corrosif
X-CRM
piscine ou environnement similaire)
X-GR-RU

Coupelle avec revétement Duplex (équivalenta un revétement galvanisé a chaud)
pour des fixations en environnement intérieur/extérieur, peu corrosif ou pour des
fixations provisoires. (Ne doit pas étre utilisé dans un environnement marin ou haute-
ment pollué)

Coupelles caillebotis X-FCM

Coupelle standard en acier zingué pour des fixations en environnement intérieur, sec

Coupelle avec revétement Duplex (équivalenta un revétement galvanisé a chaud)
pour des fixations en environnement intérieur/extérieur, peu corrosif ou pour des
fixations provisoires. (Ne doit pas étre utilisé dans un environnement marin ou haute-

Référence Application
X-FCM

et non corrosif.
X-FCM-M

ment pollug)
X-FCM-R

Coupelle Inox pour des fixations en extérieur et/ou dans un environnement corrosif
(non recommandé pour certaines applications: tunnel routier, piscine ou environne-
ment similaire)

Fixations pour tdle larmée X-FCP

Coupelle avec revétement Duplex (équivalent a un revétement galvanisé a chaud)
pour des fixations en environnement intérieur/extérieur, peu corrosif ou pour des
fixations provisoires. (Ne doit pas étre utilisé dans un environnement marin ou haute-

Coupelle Inox pour des fixations en extérieur et/ou dans un environnement corrosif
(non recommandé pour certaines applications: tunnel routier, piscine ou environne-

Référence Application
X-FCP-M

ment pollué)
X-FCP-R

ment similaire)
18
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Canons

Référence Application

X-460-F8GR Embase caillebotis pour goujons M8
Pistons

Référence Application

X-460-PGR Piston pour application caillebotis

Accessoires

Référence Application

Anneaux de centrage Pour centrer le goujon au milieu de la maille
S-B HEX 5 embout Pour visser/dévisser les coupelles X-FCM
S-NSX 2.8x15 embout  Pour visser/dévisser les coupelles X-FCP
X-460-TGR Nez de canon interchangeable pour embase X-460-F8GR
Cartouches

Référence Couleur Charge
6.8/11 M verte verte faible

6.8/11 M jaune jaune moyenne
6.8/11 M rouge rouge tres forte
6.8/11 M noire noire ultraforte
Kit de nettoyage

Lubrifiant DX en spray, brosse plate, gros écouvillon, petit écouvillon, grattoir, chamoisette.

Recommandations Hilti pour les fixations de caillebotis

Environnement de X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
I'application X-GR-RU + X-CRM

En intérieur, dans un environ-
nement sec et non corrosif

En intérieur ou extérieur dans
un environnement peu corrosif

Environnement marin ou
hautement pollué

Tunnel routier, piscine ou
environnement similaire

Le plus adapté pour I'application
Peut étre utilisé pour I'application
Ne peut &tre utilisé pour l'application

IMPORTANT: Avec des coupelles X-FCM-M*, X-GR-RU* et X-FCM-R**, toujours utiliser des goujons
X-CRM (Inox).

* Revétement Duplex
** Inox
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5. Caracteéristiques techniques
Appareil DX460GR

Poids

3,85 kg (8,49 Ib)

Longueur de I'appareil

478 mm (18,8")

Cadence de tir max. recommandée

700/h

Cartouches

6,8/11 M (27 cal. court) vertes, jaunes, rouges, noires

Réglage de puissance

4 charges différentes, molette de réglage de
puissance a crans

Sous réserve de toutes modifications techniques!

6. Mise en marche

¥,

XN vérification de I’appareil

@ Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans I'appareil. S'il y en a une, la tirer a la main
vers le haut pour la sortir de I'appareil.

@ Vérifier toutes les pieces extérieures de I'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et tous les éléments de
commande pour établir s'ils fonctionnent bien. Ne jamais
faire fonctionner I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des éléments de commande ne fonctionnent pas
bien. Dans ce cas, faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.

@ Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe 8 «Nettoyage et entretien»).

20

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03

6.2 Choix du bon canon, du bon piston et du bon élé-
ment de fixation

Si la combinaison utilisée n'est pas correcte, il y a risque
de blessure. De plus, I'appareil risque d'étre endom-
magé respectivement, la qualité de fixation amoindrie.



7. Utilisation

¥

ATTENTION

W Pendant le tir, des éclats de maté-
riau support, de clou ou de la ban-
de-chargeur de cartouches peu-
vent étre projetés.

W En cas de projection de tels éclats,
vous-méme ou votre entourage
risquez de vous blesser, aux yeux
notamment

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) des lunettes de protection
et un casque dur.

©O

ATTENTION

W Le tir de clous ou goujons pro-
voqué par la percussion d’une
cartouche est bruyant.

W Ce bruit, s'il est excessif, peut
provoquer des lésions auditives.

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) un casque antibruit.

AVERTISSEMENT

W Lorsque I'appareil est appuyé
contre une partie de votre corps
(p.ex. la paume de la main), cet-
te pression peut suffire pour armer
I'appareil.

W Vous risquez ainsi de tirer dans
des parties du corps aussi.

W Ne jamais appuyer 'appareil contre
des parties du corps.

n\

AVERTISSEMENT

M En utilisant la main pour rame-
ner en arrigre le chargeur, le canon
ou I'élément de fixation, il arrive
que I'appareil se retrouve ainsi
arme.

W Lorsque I'appareil est ainsi armé,
votre corps n'est pas a 'abri d’une
perforation.

W Ne jamais utiliser la main pour
ramener en arriére le chargeur,
le canon ou des éléments de fixa-
tion.
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Directives en vue d'une qualité de fixation optimale
REMARQUE:

Toujours respecter ces directives d’utilisation.

Pour plus de détails, demandez a votre Organisation de
Vente Hilti le «Manuel des Techniques de Fixation».

i
W

Acier:

A = distance aux bords min. = 15 mm (°")

B =entraxe min. =20 mm (°4")

C = épaisseur min. matériau support =4 mm (")

Profondeur d’implantation sur acier: 12 + 2mm

Chargement de I'appareil avec I’'embase unitaire

1. Introduire le boulon par I'avant dans I'appareil jusqu'a
ce que la rondelle du boulon soit maintenue a I'inté-
rieur de I'appareil.

2. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la fai-
re avancer jusqu’a ce qu’elle soit complétement
enfoncée dans la poignée. Si vous désirez utiliser
une bande-chargeur de cartouches déja entamée,
la tirer & la main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce
qu’une cartouche non utilisée se trouve dans la
chambre de combustion. (Le dernier numéro visible
derriére la bande-chargeur de cartouches indique
quelle cartouche est sur le point d’étre tirée.)

EFARéglage de puissance

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puis-

sance a |'application considérée. En I'absence de valeurs

d'expérience, toujours commencer a la puissance la plus
faible :

1. Appuyer sur le bouton de blocage.

2. Tourner la molette de réglage de puissance sur 1.

3. Insérer le boulon.

4. Si le boulon n'est pas assez enfoncé : la puissance
doit étre augmentée a I'aide de la molette de réglage
de la puissance. Si nécessaire, utiliser une cartouche
de charge plus forte.

Tir avec Iappareil

1. Pour tirer, appuyer I'appareil bien perpendiculaire-
ment & la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

AVERTISSEMENT

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX X-BT.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.
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Mise en place des coupelles X-FCM
. PIacer le caillebotis

2. Fixer le goujon dans le support acier. En utilisant
le centreur de maille vous vous assurerez que votre
goujon est au milieu de votre maille. A I'aide du gaba-
rit, vérifiez I'implantation du goujon en mesurant la
téte du clou émergente a la surface de votre support
acier (NVS)

3. Visser la coupelle. Couple de serrage =5a 8 Nm

- F Mise en place de coupelles X-FCP
. Latdle larmée doit étre pré-percée

2. Placer la tole larmée

3. Fixer le goujon Inox X-CRM dans le support acier au
travers du trou de la tole larmée. A l'aide du gabarit,
vérifiez I'implantation du clou en mesurant la téte
du goujon émergente a la surface de votre support
acier (NVS)

. Débuter le vissage de la coupelle X-FCP & la main

. Plaquer la coupelle sur la tole larmée. Couple de
serrage=5a8Nm

o

Déchargement de I’appareil

Vérifier que ne se trouve dans I'appareil, aucune bande-
chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement, de la
main, tirer la bande par le haut de I'appareil et extraire
I'élément de fixation du canon.

8. Nettoyage et entretien

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'ap-
pareil, les pieces constitutives importantes s'encras-
sent et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de manie-
re fiable et siire, I'inspecter et I'entretenir réguliere-
ment. Nous recommandons de nettoyer I'appareil et
de vérifier les pistons et I'amortisseur au moins une
fois par semaine en cas d'utilisation intensive, au plus
tard tous les 10.000 tirs!

8.1 Nettoyage de I’appareil

La coque extérieure du bottier de I'appareil est en plas-
tique incassable, la partie préhensile en élastomeére. Ne
jamais faire fonctionner I'appareil si ses ouies d’aéra-
tion sont bouchées ! Eviter toute pénétration de résidus
al'intérieur de 'appareil. Nettoyer régulierement I'exté-
rieur de I'appareil avec une chamoisette légérement
humidifiée. Pour nettoyer I'appareil, n’utiliser ni appa-
reil diffuseur, ni appareil a jet de vapeur!

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et tous
les éléments de commande pour établir s’ils fonction-
nent bien. Ne jamais faire fonctionner I'appareil si des
pieces sont abimées ou si des éléments de commande
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ne fonctionnent pas bien. Dans ce cas, faire réparer I'ap-
pareil par le S.A.V. Hilti.

ATTENTION

M Lors de son utilisation, 'appareil
peut d’échauffer fortement.

W Vous risquez de vous briler les
mains.

W Ne jamais démonter I'appareil
lorsqu'’il est tres chaud. Le lais-
ser refroidir.

Apporter I'appareil a réviser:

1. En cas de ratés (percussion de cartouches) ou

2. en cas de variation de la puissance ou

3. en cas de diminution du niveau de confort de I'appareil:

@ Plus grande pression d’appui nécessaire

@ Plus grand effort pour appuyer sur la détente

@ Réglage de puissance difficile

@ Enlévement de la bande-chargeur de cartouches dif-

ficile

ATTENTION: durant le nettoyage de I’appareil:

@ N'utilisez jamais de graisse ou de lubrifiant sur les

piéces de I'appareil. Cela peut gravement endommager

I'appareil. Utilisez uniquement le spray Hilti ou un pro-

duit de qualité équivalente.

@ La poussiére se trouvant a 'intérieur d’un appareil DX

contient des substances qui peuvent nuire & votre santé

— Ne pas respirer la poussiére lors du nettoyage de votre
appareil.

—Ne pas mettre en conact la poussiére avec des aliments.

— Lavez vos mains aprés le nettoyage de I'appareil.

EEADémontage de I’appareil

1. Vérifier que I'appareil ne contient ni bande-chargeur
ni clou. Si c’est le cas, tirer a la main en haut pour
sortir la bande de I'appareil et extraire le clou qui se
trouve engagé dans le canon.

2. Pousser le curseur de déverrouillage situé sur le coté
du canon.

3. Dévisser le canon.

4. Séparer I'amortisseur en désaxant le canon.

5. Enlever le piston.

XA Vérification de 'usure de I'amortisseur et du
piston

Remplacer I'amortisseur:

@ si 'anneau métallique s’enléve ou est cassé,

@ s'il ne tient plus sur le canon,

@ si une usure excessive ponctuelle du caoutchouc se
voit en-dessous de I'anneau métallique.

Remplacer le piston:

@ s'il est cassé.

@ s'il esttrop usé (p. ex. cassure des segments a 90 °),
@ si les segments de piston sont cassés ou manquent,



s’il estincurvé (le vérifier en le faisant rouler sur une
surface lisse).

REMARQUE:
@ ne pas utiliser de piston usé. Ne pas chercher a modi-
fier le piston.

IEXA Vérification de I'usure du canon

Dans le cas d'un canon X-460-F8GR, le fourreau du

canon doit étre remplacé s'il est endommagé (par ex.

courbé, élargi, fissuré).

Procédure de remplacement du fourreau du canon :
1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune ban-
de-chargeur ni aucun élément de fixation. Autre-
ment, de la main, tirer la bande par le haut de I'ap-
pareil et extraire I'6lément de fixation du canon.

. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur
le canon.

. Dévisser le canon.

. Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe «Nettoyage et entretien»).

. Tirer 'anneau mobile vers I'arriere et dévisser I'écrou
de serrage.

. Remplacer le canon.

. Tirer 'anneau mobile vers I'arriére, remettre I'écrou
de serrage et le visser.

. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

. Comprimer 'amortisseur sur le canon jusqu’a I'au-
dition d’un clic.

. Appuyer fermement le canon sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

. Visser le canon sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se ver-
rouille.

o O oo ~N ol S N
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IEX3Nettoyage des segments de piston

1. Nettoyer les segments de piston a I'aide d'une bros-
se plate jusqu'a ce qu'ils bougent librement.

2. Lubrifier Iégérement les segments de piston en vapo-
risant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

IEXA Nettoyage du filetage du canon ou du chargeur

1. Nettoyer le filetage avec la brosse plate.

2. Lubrifier Iégérement le filetage en vaporisant un peu
de lubrifiant DX Hilti en spray.

XA Démontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Appuyer sur 'élément de déverrouillage sur la poignée.

2. Dévisser le mécanisme de retour automatique du
piston.

EX:I Nettoyage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Nettoyer le ressort avec la brosse plate.

2. Nettoyer l'avant avec la brosse plate.

3. Nettoyer les deux trous a 'avant avec le petit écouvillon.

4. Lubrifier Iégérement le mécanisme de retour auto-
matique du piston en vaporisant un peu de lubrifiant
DX Hilti en spray.
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FXT] Nettoyage de P’intérieur du boitier

1. Nettoyer le boitier avec le gros écouvillon.

2. Lubrifier légérement I'intérieur du boitier en vapori-
sant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

FXEEI Nettoyage du guide de la bande-chargeur de
cartouches

Nettoyer le guide gauche et droite de la bande-chargeur
de cartouches avec le grattoir fourni. Pour nettoyer le
guide de la bande-chargeur de cartouches, il est néces-
saire de soulever légerement le capuchon de protection.

FXH Lubrifier Iégérement le dispositif de réglage
de puissance en vaporisant un peu de lubrifiant DX
Hilti en spray!

FXE] Remontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Aligner les fleches sur le boitier et sur le mécanisme
de retour automatique du piston.

2. Enfoncer le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans le boitier a fond.

3. Revisser le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans I'appareil jusqu’a ce qu'’il se verrouille.

FRIE Remontage de I’appareil

1. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

2. Enfoncer 'amortisseur sur le canon jusqu’a ce qu'il
se verrouille.

3. Enfoncer fermement le canon sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

4. Revisser le canon sur I'appareil jusqu’a ce qu'il se ver-
rouille.

8.15 Contrdle apreés nettoyage et entretien

Apreés nettoyage et entretien, il est nécessaire de véri-
fier si tous les dispositifs de protection sont bien en pla-
ce et fonctionnent impeccablement.

REMARQUE:

@ Lutilisation d’autres lubrifiants que le lubrifiant DX
Hilti recommandé peut abimer les piéces en caoutchouc,
notamment 'amortisseur.
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9. Guide de dépannage

| Défauts

La bande-chargeur de cartouches
n’avance pas.

La bande-chargeur de cartouches
ne s’enléve pas.

La bande-chargeur de cartouches
fond.

La cartouche se détache pas de la
bande-chargeur.

E]

-~

—1
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Causes

M Bande-chargeur de cartouches
abimée

W Accumulation de résidus de
combustion

M Appareil abimé

W Surchauffe de I'appareil due a
une cadence de tir trop élevée
W Appareil abimé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

W Mauvaise cartouche
M Appareil encrassé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant

M Lappareil est appuyé trop long-
temps contre le support lors du
tir.

W Fréquence de tir trop élevée

W Cadence de tir trop élevée

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03



| Défauts | Causes
L'utilisateur remarque: B Accumulation de résidus de
- qu’il doit exercer une pression combustion

d’appui plus grande,

—qu’il doit plus forcer pour
appuyer sur la détente,

-qu’il a du mal a régler la puis-
sance,

- qu’il a du mal a enlever la ban-
de-chargeur de cartouches.

Le piston coince dans son méca- | M Piston abimé
nisme de retour automatique.

M Débris d’amortisseur a I'inté-
rieur du mécanisme du retour
automatique du piston

W Amortisseur abimé

M Encrassement dil a des résidus
de combustion

Le mécanisme de retour automa- | B Accumulation de résidus de
tique du piston est coincé. combustion
& v e

Le goujon ne M Puissance insuffisante
pénetre pas
dans le maté-

riau support

M Limite d’application dépassée
(matériau support tres dur)

M Systeme inapproprié

Le goujon ne tient pas dans le M Acier support mince (acier de 4
matériau support a5 mm d’épaisseur)

2

[$)]
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| Défauts | Causes

Le goujon se casse B Puissance insuffisante

M Limite d’application type (matériau
support tres dur)

Le goujon pénetre trop dans le W Puissance trop élevée
matériau support.

10. Recyclage

Les appareils Hilti sont, pour la plus grande partie, fabriqués en matériaux recyclables qui doivent étre, bien sir,
correctement triés au préalable. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appa-
reil afin de le faire recycler. Contactez votre conseiller de vente Hilti ou notre Service Clients Hilti.

Sivous voulez apporter vous-méme votre appareil pour le faire recycler, le démonter le plus possible sans outils
Spéciaux.

Trier les différentes piéces ou parties comme suit:

Piéces/sous-ensembles Principaux matériaux Recyclage

Coffret de transport Plastique Plastiques

Boitier extérieur Plastique/élastomere Plastiques

Vis, petites pieces Acier Vieux métaux

Cartouches usagées Acier/plastique Conformément aux réglementations publiques
26
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11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition
que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entre-
tenu correctement, en conformité avec le mode d'em-
ploi Hilti, et que I'intégrité technique soit préservée,
c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation exclusive,
conjointement avec |'appareil, de consommables, acces-
soires et pieces de rechange d'origine Hilti ou autres
produits de qualité équivalente.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gra-
tuite ou au remplacement gracieux des piéces défec-
tueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle
ne couvre pas les pieces soumises a une usure nor-
male.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions légales nationales impératives

ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait
étre tenu pour responsable de toutes détériorations,
pertes ou dépenses directes, indirectes, acciden-
telles ou consécutives, en rapport avec I'utilisation
ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil dans
quelque but que ce soit. Hilti exclut en particulier
les garanties implicites concernant I'utilisation et
|'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'ap-
pareil ou les pieces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hil-
ti et annule et remplace toutes les déclarations anté-
rieures ou actuelles, de méme que tous accords oraux
ou écrits concernant des garanties.

12. Déclaration de conformité CE (original)

Désignation: Appareil de scellement
Désignation du modeéle: DX 460-GR
Année de conception: 2001

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabi-
lité que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentation technigue par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Marquage CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de
la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE :

L'appareil Hilti DX 460 est certifié et homologué. En
conséquence, les appareils portent le sigle d'homolo-
gation de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 812. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-
reils avec le modéle homologué.
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Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours
de I'utilisation de I'appareil doivent absolument étre
signalés au responsable de I'organisme certificateur
(PTB, Brunswick) ainsi qu'au bureau de la Commission
Internationale Permanente (C.I.P., Avenue de la Renais-
sance 30, B-1000 Bruxelles, Belgique).
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14. Santé de I'utilisateur et sécurité

Valeurs de niveaux sonores

Appareil de scellement a cartouches

Type : DX 460

Modeéle : Série

Calibre : 6.8/11 noir

Réglage de puissance : 2

Application : Fixation de 24 mm bois et béton (C40)

avec X-U 47P8

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895

Niveau de puissance acoustique: Lwa 1s' 105 dB(A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission: Loc.pea’® 133 dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation :

installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation
anéchoique de la société Muller-BBM GmbH. Les conditions ambiantes dans la chambre de simulation sont en
conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de contrdle :

conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la surface enveloppan-
te en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limi-

te supérieure des valeurs acoustiques pouvant &tre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Vibration

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s?.

Des informations complémentaires concernant la santé de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
Internet de Hilti www.hilti.com/hse
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

Plunjerschiethamer DX 460 GR

Lees deze gebruiksaanwijzing beslist
voordat u de machine de eerste keer
gebruikt.

Bewaar de gebruiksaanwijzing altijd bij
de machine.

Zorg ervoor dat de gebruiksaanwijzing
bij de machine is als u hem aan anderen
doorgeeft.

Onderdelen van de machine

® Automatisch plunjerterugvoermechanisme

@ Geleidehuls

® Huis

® Patroonkanaal

® Ontgrendeling energie-instelling

® Energie-instelling

@ Trekker

Handvat

® Ontgrendeling automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme

® Ventilatiesleuf

@® Plunjerringen

® Plunjer *

® Vervangbaar neusstuk van de basisplaat

@ Ontgrendeling boutgeleider

® Buffer *

** Deze onderdelen mogen vervangen worden door de gebruiker.

1. Veiligheidsinstructies

1.1 Algemeen

Naast de veiligheidstechnische instructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze gebruiksaanwijzing
moeten de volgende bepalingen altijd strikt worden
opgevolgd.

1.2 Gebruik alleen patronen van Hilti of van gelijk-
waardige kwaliteit

kwaliteit gebruikt, kan dit leiden tot afzettingen van niet

gebruikt poeder. Hierdoor ontstaat explosiegevaar waar-

bij operators en personen die zich in de buurt bevinden,

ernstige verwondingen kunnen oplopen. Patronen moe-

ten aan de volgende minimumvereisten voldoen:

a) de fabrikant moet het bewijs kunnen voorleggen
dat de patronen werden getest en goedgekeurd vol-
gens EG-richtlijn EN 16264

AANWIJZING:

@ Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn suc-
cesvol volgens EN 16264 getest

@ Bij de in de norm EN 16264 gedefinieerde test betreft
het systeemtest van specifieke combinaties van patro-
nen en gereedschappen, die worden uitgevoerd door
certificeringsinstanties.
De gereedschapsnaam, de naam van de certifice-
ringsinstantie en het systeemtestnummer zijn gedrukt
op de verpakking van het patroon.

of

b) van het CE-keurmerk voorzien zijn (verplicht in de
EU vanaf juli 2013)

Een voorbeeld van de verpakking vindt u op:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Reglementair gebruik

De machine is bedoeld voor professioneel gebruik in
de bouwvak en aanverwante bedrijfstakken om nagels,
bouten en combi-elementen in beton, staal en kalk-
zandsteen te bevestigen.

1.4 Verkeerd gebruik

@ Manipulaties of veranderingen aan de machine zijn
niet toegestaan.

@ Het apparaat mag niet worden gebruikt in een explo-
sieve of ontbrandbare omgeving, behalve als deze daar-
voor speciaal is toegestaan.
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@ Gebruik, om gevaar van letsel te voorkomen, alleen
originele Hilti bevestigingselementen, patronen,
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accessoires en reserveonderdelen of materiaal van
dezelfde kwaliteit.

@ Neem de specificaties betreffende gebruik, schoon-
houden en onderhoud in de gebruiksaanwijzing in acht.
@ Richt de machine niet op uzelf of op andere personen.
@ Druk de machine niet op uw hand of een ander
lichaamsdeel.

@ Drijf geen nagels in harde of brosse ondergronden,
zoals glas, marmer, kunststof, brons, messing, koper,
rotsgesteente, isolatiemateriaal, baksteen, tegels of
plavuizen, dun plaatstaal (< 4 mm), gietijzer of gasbe-
ton.

1.5 Stand van de techniek

@ De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek geconstrueerd.

@ VVan machine en toebehoren kunnen gevaren uitgaan
als ze door niet-geschoold personeel onjuist behan-
deld of niet-reglementair gebruikt worden.

A

1.6 Correcte inrichting van de werkomgeving

@ Zorg voor een goede verlichting.

@ Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

@ De machine mag alleen met de hand worden bestuurd.
@ Neem geen ongewone lichaamshouding aan. Zorg
ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.
@ Houd andere personen en met name kinderen uit de
buurt van de machine wanneer u ermee werkt.

@ Vergewis u er van voordat u nagels aanbrengt dat
er zich niemand achter of onder de werkplek bevindt.
@ Houd het handvat droog, schoon en vrij van olie en
vet.

A

1.7 Algemene veiligheidsmaatregelen

@ Gebruik de machine alleen reglementair en in perfecte

toestand.

@ Indien een patroon niet wordt geactiveerd, dient u
altijd als volgt te handelen:

1. De machine 30 seconden op het werkvlak gedrukt
houden.

2. Als de patroon nog steeds niet ontbrandt, de machi-
ne van het werkvlak nemen en erop letten dat hij niet
op uzelf of een andere persoon gericht is.

3. Trek de patroonstrip met de hand één patroon ver-
der; gebruik de resterende patronen van de patroon-
strip op; verwijder de opgebruikte patroonstrip en
gooi die weg, zodat deze niet opnieuw gebruikt of
misbruikt kan worden.

@ Indien 2-3 verkeerde plaatsingen zonder duidelijk

hoorbaar activeergeluid van het patroon blijven en ver-

volgens duidelijk minder ingeslagen bevestigingsele-
menten optreden, dient als volgt te worden gehandeld:

1. Het werk onmiddellijk stopzetten
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. Apparaat ontladen en demonteren (zie 8.3).

. De selectie van de juiste boutgeleidingsplunjer en ele-
mentencombinatie controleren (zie 6.2).

. De buffer, de plunjer en de boutgeleiding op slijtage
controleren en eventueel vervangen (zie 8.4).

. De machine reinigen (zie 8.5-8.14)

. Indien het probleem na voormelde maatregelen blijft
bestaan, dient de machine bij de reparatiedienst van
Hilti te worden gecontroleerd en eventueel te worden
gerepareerd.

@ Probeer niet patronen met geweld uit de magazijn-

strip of uit de machine te verwijderen.

@ Houd uw armen bij het bedienen van de machine gebo-

gen (niet gestrekt).

@ Laat de machine, wanneer deze geladen is, nooit onbe-

heerd achter.

@ Ontlaad de machine altijd voor reinigings-, service-

en onderhoudswerkzaamheden en voor opslag.

@ Niet-gebruikte patronen en apparaten beschermd

tegen vocht en overmatige hitte opslaan. Het apparaat

moet in een koffer, die tegen onbevoegde ingebruik-
name kan worden beveiligd, worden vervoerd en opge-
slagen.

1.8 Thermisch

@ Demonteer de machine niet als hij heet is.

@ Overschrijd nooit het aanbevolen aantal bevestigin-
gen per uur, anders kan de machine oververhit raken.
@ Als er aan de plastic patroonstrip iets smelt, moet u
de machine laten afkoelen.

A N

oo

1.9 Eisen aan de gebruiker

@ De machine is bestemd voor professionele gebruikers.
@ De machine mag alleen door bevoegd, geinstrueerd
personeel bediend en onderhouden worden. Dit perso-
neel moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de optre-
dende gevaren.

@ \Werk altijd geconcentreerd. Ga bedachtzaam te werk
en gebruik de machine niet als u niet geconcentreerd
bent. Onderbreek het werk als u zich onwel voelt.

@ In Nederland, Frankrijk en Belgié moet de gebruiker
minstens 18 jaar zijn.

1.10 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

@ De gebruiker en personen die zich in de buurt bevinden,
moeten tijdens het gebruik van de machine een geschik-
te veiligheidsbril, een helm en oorbeschermers dragen.



2. Algemene informatie

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE

Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot licht let-
sel of tot materiéle schade kan leiden.

2.2 Pictogrammen

Waarschuwingen

Symbolen

A O

Waarschuwing Waarschuwing voor Voor gebruik de
voor algemeen heet opperviak gebruiksaan-
gevaar wijzing lezen
Gebodstekens
|
Veiligheidsbril Helm dragen Oorbeschermers
dragen dragen

Kl De nummers verwijzen naar de afbeeldingen. De
afbeeldingen staan op de uitvouwbare omslagpagina’s.
Houd deze pagina’s open terwijl u de gebruiksaanwij-
zing leest.

In de tekst van deze gebruiksaanwijzing betekent ‘de
machine’ altijd de plunjerschiethamer DX460 GR.

Plaats van de identificatiegegevens op de machine
Type en serienummer staan op het typeplaatje van uw
machine. Neem deze gegevens over in uw gebruiks-
aanwijzing en geef ze altijd op als u informeert bij onze
vertegenwoordiging of servicewerkplaats.

Type: DX460 GR

Serienr.:
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3. Beschrijving

De machine is bedoeld voor professioneel gebruik om
nagels, bouten en combi-elementen in beton, staal en
kalkzandsteen te bevestigen.

De machine werkt met het plunjerprincipe en wordt daar-
om niet tot de echte schietapparaten gerekend. Het plun-
jerprincipe zorgt voor optimale werkveiligheid en betrouw-
bare bevestiging.

Als aandrijfmiddel worden patronen kaliber 6.8/11 gebruikt.

Het plunjer- en patronentransport vindt automatisch
plaats door middel van de opgewekte gasdruk. Daar-
door kunt u zeer economisch nagels en bouten beves-
tigen. Bovendien kunt u de machine uitrusten met het
nagelmagazijn MX 72, waardoor de snelheid en het werk-
comfort van de machine aanzienlijk worden verhoogd.

Zoals bij alle schiethamers vormen de machine, de beves-
tigingselementen en de patronen een technische een-
heid. Dit betekent dat het probleemloos bevestigen met
dit systeem alleen gewaarborgd is als de speciaal voor
de machine geproduceerde Hilti bevestigingselementen
en patronen of producten van gelijkwaardige kwaliteit
gebruikt worden. De door Hilti gegeven bevestigings-
en toepassingsadviezen gelden alleen als u zich aan deze
voorwaarden houdt.

De machine biedt een vijfvoudige bescherming — voor
de veiligheid van de gebruiker en zijn omgeving.

Het plunjerprincipe
1

NN
e

De energie van de aandrijflading wordt overgebracht op
een plunjer, waarvan de versnelde massa de nagel in de
ondergrond drukt. Omdat circa 95 procent van de kine-
tische energie in de plunjer blijft, dringt het bevesti-
gingselement met een sterk verminderde snelheid van
minder dan 100 m/sec gecontroleerd in de ondergrond.
Het stoppen van de plunjer in de machine beéindigt tege-
lijk het bevestigingsproces, waardoor bij correct gebruik
het gevaarlijke doorschieten praktisch onmogelijk wordt.

Door de koppeling van ontstekingsmechanisme en aan-
druktraject bestaat er een valbeveiliging [2]. Als de
machine tegen een harde ondergrond slaat, kan er daar-
om geen ontsteking optreden, ongeacht de hoek waar-
onder de botsing plaatsvindt.

De trekkerbeveiliging [3] zorgt ervoor dat de aandrijf-
lading niet ontbrandt als alleen de trekker wordt over-
gehaald. De machine kan daarom alleen vuren als hij
tegelijk tegen de ondergrond wordt gedrukt.
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De aandrukbeveiliging [4] vereist op zijn beurt een aan-
drukkracht van minstens 50 N, zodat er alleen een beves-
tigingsproces kan worden uitgevoerd als de machine
volledig wordt aangedrukt.

De machine beschikt bovendien over een vuurbeveili-
ging [5]. Dit betekent dat er bij het overhalen van de trek-
ker en vervolgens aandrukken van de machine niet
gevuurd wordt. Er kan dus alleen gevuurd worden als
de machine eerst correct wordt aangedrukt (1) en daar-
na de trekker wordt overgehaald (2).

4. Programma hevestigingselementen, accessoires en patronen

Bouten

Omschrijving Toepassing

X-EM Verzinkt voor binnen, droge en niet corrosieve omgeving

X-CRM Inox bouten voor buiten en/of corrosieve omgeving (niet aanbevolen in tunnels,
zwembaden of gelijkwaardig)

X-GR-RU Duplex coated (vergelijkbaar met warmverzinkt) schijven voor binnen, matig corrosie-

ve omgevingen of voor gelimiteerde levensduur. Niet voor gebruik in marine of in
sterk vervuilde omgeving)

X-FCM looprooster bevestigingsflens

Omschrijving Toepassing

X-FCM Verzinkt voor binnen, droge en niet corrosieve omgeving

X-FCM-M Duplex coated (vergelijkbaar met warmverzinkt) schijven voor binnen, matig corrosie-
ve omgevingen of voor gelimiteerde levensduur. Niet voor gebruik in marine of in
sterk vervuilde omgeving)

X-FCM-R Inox platen voor buiten en/of corrosieve omgeving (niet aanbevolen in tunnels, zwem-

baden of gelijkaardig)

X-FCP traanplaathevestigingsflens

Omschrijving Toepassing

X-FCP-M Duplex coated (vergelijkbaar met warmverzinkt) schijven voor binnen, matig corrosie-
ve omgevingen of voor gelimiteerde levensduur. Niet voor gebruik in marine of in
sterk vervuilde omgeving)

X-FCP-R Inox platen voor buiten en/of corrosieve omgeving (niet aanbevolen in tunnels, zwem-
baden of gelijkaardig)
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Boutgeleider

Omschrijving Toepassing

X-460-F8GR Looprooster basisplaat voor 8 mm bouten

Plunjer

Omschrijving Toepassing

X-460-PGR Plunjer voor looproosterbevestiging

Accessoires

Omschrijving Toepassing

Centreerstuks Om de bouten perfect te centreren

S-B HEX5Bit X-FCM looproosterelementen vastschroeven/losschroeven
S-NSX 2,8 X 15 bit X-FCP traanplaatelementen vastschroeven/losschroeven
X-460-TGR Vervangingsneusstuk voor de X-460-F8GR boutgeleider
Patronen

Omschrijving Kleur Lading

6,8/11 M groen Groen Zwak

6,8/11 M geel Geel Middel

6,8/11 M rood Rood Zeer sterk

6,8/11 M zwart Zwart Sterkste

Veiligheidsaccessoires en reinigingsset
Hilti spray, platte borstel, ronde borstel groot, ronde borstel klein, schraper, reinigingsdoek

Hilti aanbevelingen voor looproostertoepassingen

Toepassingsgehieden X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Binnen, droge en
niet-corrosieve omgeving

Binnen, buiten en
half-corrosieve omgeving

Marine, sterk vervuilde

omgeving
Tunnel, zwembad of gelijkaar-
dige omgeving
Ideaal voor de toepassing
Kan gebruikt worden voor de toepassing
Niet gebruikt voor de toepassing
Belangrijk :

Gebruik geen verzinkte bouten X-EM met X-FCM-M*, X-GR-RU* of X-FCM-R** looproosterelementen.
Gebruik altijd inox X-CRM bouten.

* Warmverzinkt
** Inox
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5. Technische gegevens

Machine DX 460 GR

Gewicht 3,85 Kg (8,49 1b)
Lengte van machine 478 mm (18,8"
Lengte van nagels max. 72 mm (27/s")
Aanbevolen max. aantal bevestigingen 700/h

Patronen

6,8/11 M (27 kaliber kort) groen, geel, rood, zwart

Energie-instelling

4 sterkten van lading, reguleringswiel met klikfunctie

Technische wijzigingen voorbehouden

6. Inbedrijfneming

©

XN Machine controleren

@ Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrip in de machi-
ne bevindt. Als er zich een patroonstrip in de machine
bevindt, trekt u deze met de hand langs boven uit de
machine.

@ Controleer alle externe delen van de machine op
beschadigingen en controleer of alle bedieningsele-
menten goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.

@ Buffer en plunjer op slijtage controleren (zie 8. Schoon-
houden en onderhoud).
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6.2 Keuze van de juiste combinatie van boutgeleider,
plunjer en element

Als niet de juiste combinatie wordt gebruikt, bestaat
gevaar voor letsel. Bovendien kan het apparaat bescha-
digd worden, resp. kan de bevestigingskwaliteit bein-
vloed worden.



1. Bediening Richtlijnen voor de optimale bevestigingskwaliteit

OPMERKING:
Neem deze toepassingsrichtlijnen altijd in acht.
Voor gedetailleerde informatie kunt u bij de regionale
Hilti vertegenwoordiging het "Handbuch der Befesti-
gungstechnik” aanvragen.
ATTENTIE
B . A
M Tijdens het bevestigingsproces ‘

kan er materiaal afsplinteren of % #

kunnen delen van het patronen-

magazijn naar buiten schieten. % %% c

\
0 i |
W Afgesplinterd materiaal kan lichaam
en ogen verwonden. ﬁmﬁ
W Gebruiker en personen in de omge-

ving moeten een veiligheidsbril Staal:

en een helm dragen. A= min. randafstand =15 mm (°4")
B = min. h.o.h.-afstand =20 mm (*/")

C =min. ondergronddikte =4 mm (")

Indringdiepte in staal: 12 + 2 mm

ATTENTIE

W Nagels en bouten worden beves- | | |l Enkelschots-machine laden
tigd door middel van het ont- | | {1 "Schuyif de bout vanaf de voorzijde in het apparaat,

branden van een patroon. tot het ronde stiftgedeelte van de schietbout in het
M Te hard geluid kan het gehoor apparaat wordt gehouden.

beschadigen. . 2. Schuif de patroonstrip, met het smalle eind naar voren,
W Gebruiker en personen in de omge- van onderen in het handvat tot de patroonstrip volle-
ving moeten oorbeschermers dra- dig in het handvat verdwijnt. Als u een reeds gedeel-
gen. telijk gebruikte patroonstrip wilt inzetten, trekt u de

patroonstrip met de hand boven uit de machine tot

er zich een ongebruikte patroon in de patroonhuis

WAARSCHUWING bevindt. (Hulp: het onderste nummer op de achter-

kant van de patroonstrip geeft aan de hoeveelste

MW Door tegen een lichaamsdeel (bv. patroon van deze strip zich momenteel in het patroon-
hand) te drukken kan de machi- huis bevindt.)

n

ne operationeel worden gemaakt.

W Door activering kunnen elemen- Energieniveau instellen
ten ook in lichaamsdelen worden | | g natroonsterkte en de krachtinstelling overeenkom-
gevuurd. . . stig de toepassing kiezen. Als ervaringswaarden niet

W Druk de machine nooit tegen | | aanwezig zijn beginnen met de laagste instelling:
lichaamsdelen. 1. Druk op de arréteerknop.

2. Draai het energiereguleringswiel op 1.

3. Drijf een bout in.

4. Als de bout niet diep genoeg indringt: Het vermogen

verhogen door het vermogenregelwiel te draaien.
WAARSCHUWING Gebruik eventueel een sterker patroon.

W n bepaalde omstandigheden kan

de machine operationeel worden Met de machine bevestigen

: 1. Druk de machine loodrecht op het werkvlak.
%gmzigg&%ggebrgg;%ﬂgggrcﬁf 2. Activeer het bevestigen door de trekker over te halen.

ter te trekken. WAARSCHUWING
W De operationele toestand kan @ Probeer nooit een bevestigingselement in een bestaand
ervoor zorgen dat in lichaams- gatin te drijven behalve als Hilti het aanbeveelt, bijv.
delen wordt ingedreven. met het DX X-BT systeem.
W Trek nooit de boutgeleider of het @ Probeer geen nagel nog een tweede keer te bevesti-
bevestigingselement naar achter | | gen.
met de hand. @ Overschrijd het aanbevolen aantal bevestigingen per
uur niet.
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[EXA X-FCM looproosterelementen plaatsing
" Plaats het looprooster.

2. Bevestig de bout in het staalwerk. Gebruik van het
centreerelement zal je toelaten de bout perfect in het
midden te plaatsen. Controleer de indringdiepte met
meetinstrument door de afstand boven de opper-
vlakte te meten waarin bevestigd werd (NVS)

3. Draai het element aan. Torsie = 5 tot 8 Nm

I X-FCP traanplaat installatie

1. De platen moeten voorgeboord worden

2. Plaats de traanplaat en lijn deze uit

3. Bevestig de X-CRM bout door de voorgeboorde ope-
ning. Controleer de indringdiepte met meetinstru-
ment door de afstand boven de oppervlakte te meten
waarin bevestigd werd (NVS)

4. Zet de X-FCP manueel op de bout

5. Schroef de plaat aan. Torsie = 5 tot 8 Nm

XA Verwijder de patronen

Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of bevesti-
gingselementen in de machine bevinden. Indien er zich
een patroonstrip of een bevestigingselement in de machi-
ne bevindt, dient u de patroonstrip met de hand langs
boven te verwijderen en verwijder eveneens het beves-
tigingselement uit de boutgeleiding.

8. Schoonhouden en onderhoud

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinvioed. Om het appa-
raat op een betrouwbare en veilige manier te kunnen
gebruiken zijn daarom regelmatige inspecties en onder-
houdsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan om
bij intensief gebruik ten minste wekelijks en uiterlijk na
10.000 indrijvingen het apparaat schoon te maken en
de plunjer en stopring te controleren!

8.1 Schoonhouden van de machine

De buitenkant van de machine is van slagvaste kunst-
stof gemaakt. De handvatpartij is van elastomeer-mate-
riaal. Gebruik de machine nooit met verstopte ventila-
tiesleuven! Voorkom dat er extern materiaal in de machi-
ne binnendringt. Reinig de buitenkant van de machine
regelmatig met een iets bevochtigde poetsdoek. Gebruik
geen sproeimachine of stoomstraalmachine met water
voor het reinigen!

8.2 Onderhoud

Controleer regelmatig alle externe delen van de machi-
ne op beschadigingen en controleer of alle bedienings-
elementen goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.
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ATTENTIE

W De machine kan in het gebruik
heet worden.

M U kunt uw handen verbranden.

W Demonteer de machine niet als
hij heet is. Laat de machine afkoe-
len.

Service aan machine uitvoeren:

1. bij onvolledige ontbranding van patronen of
2. bij schommelingen in de werking of

3. als het bedieningscomfort minder wordt:

@ noodzakelijke aandrukkracht neemt toe

@ weerstand van trekker stijgt

@ energie-instelling is moeilijk te veranderen
@ patroonstrip is moeilijk te verwijderen

AANDACHT hij het reinigen van het toestel:

@ Gebruik nooit vet bij het onderhouden van onderde-
len van het toestel. Dit zou de functionaliteit van het
toestel sterk kunnen beinvioeden. Gebruik enkel Hilti
spray of gelijkwaardig.

@ Vuil van DX schiethamers bevat stoffen die gevaar-
lijk zouden kunnen zijn voor uw gezondheid.

— Adem niet in het stof dat ontstaat door reinigen
—Hou het stof weg van voedsel

—Was uw handen na het reinigen van het toestel

IEX] Machine demonteren

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of nagels
in de machine bevinden. Indien er zich een patroon-
strip of een nagel in de machine bevindt, dient u de
patroonstrip met de hand langs boven te verwijderen
en verwijder eveneens de nagel uit de boutgeleiding.

2. De zijdelings aangebrachte ontgrendeling van de
boutgeleider indrukken.

3. Schroef de boutgeleider en het magazijn eraf.

4. Maak de stopring los door de boutgeleider open te
klappen.

5. Verwijder de plunjer.

IEXA Buffer en plunjer op slijtage controleren

Buffer vervangen als

@ de metalen ring los raakt of gebroken is

@ de buffer niet meer op de boutgeleider vast staat

@ er onder de metalen ring plaatselijk veel rubberdeel-
tjes te zien zijn

Plunjer vervangen als

@ hij gebroken is

@ te sterk versleten is (b.v. uitbreken van segment 90°)
@ de plunjerringen gebroken zijn of ontbreken

@ de plunjer krom geworden is (controleren door rol-
len op een plat viak).

OPMERKING:
@ Gebruik geen versleten plunjer en voer geen mani-
pulaties aan de plunjer uit.



XA Boutgeleiding op slijtage controleren

Bij de boutgeleider X-460-F8GR moet de boutgelei-

dingsbuis worden vervangen als deze beschadigd is

(bijv. krom, te wijd, scheuren).

Werkwijze bij het vervangen van de boutgeleidingsbuis:
1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of beves-
tigingselementen in de machine bevinden. Indien er
zich een patroonstrip of een bevestigingselement in
de machine bevindt, dient u de patroonstrip met de
hand langs boven te verwijderen en verwijder even-
eens het bevestigingselement uit de boutgeleiding.

. Druk de zijdelings aangebrachte ontgrendeling tegen
de boutgeleiding

. Draai de boutgeleider van de machine los.

. Gontroleer de buffer en de plunjer op slijtage (zie
onderhoud en instandhouding)

. Trek de beweegbare ring naar achteren toe, en schroef
de wartel los.

. Vervang de boutgeleider

. Trek de verwijderbare ring naar beneden en draai
het neusstuk van de boutgeleider vast.

. Schuif de plunjer tot aan de aanslag in het toestel.

. Druk de buffer op de boutgeleiding tot deze vast klikt.

. Druk de boutgeleiding vast op het plunjerterug-
voermechanisme.

11. Schroef de boutgeleiding op het toestel tot deze vast

klikt.

~NOGW N

O O oo ~No [$3]

1

IEXA Plunjerringen reinigen

1. De zuigerring met de vlakke borstel reinigen tot deze
vrij kan bewegen.

2. Bespuit de plunjerringen licht met Hilti spray.

Schroefdraad van boutgeleider resp. magazijn
reinigen

1. Reinig de schroefdraad met de platte borstel.

2. Bespuit de schroefdraad licht met Hilti spray.

IEXA Automatisch plunjerterugvoermechanisme

demonteren

1. Druk op de arrétering aan de handvatbeugel.

2. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme eraf.

EX:] Automatisch plunjerterugvoermechanisme rei-

nigen

1. Reinig de veer met de platte borstel.

2. Reinig de voorkant met de platte borstel.

3. Reinig de twee boringen aan de voorkant met de klei-
ne ronde borstel.

4. Bespuit het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme licht met Hilti spray.

FRI] Huis van binnen reinigen
1. Reinig het huis met de grote ronde borstel.
2. Bespuit het huis van binnen licht met Hilti spray.

Patroonstripkanaal reinigen
Reinig het rechter en linker patroonstripkanaal met de

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03

meegeleverde schraper. Voor het reinigen van het patroon-
stripkanaal moet u de rubberen afdekking iets optillen.

KA Bespuit de energie-instelling licht met Hilti spray.

(RE] Automatisch plunjerterugvoermechanisme mon-

teren

1. Richt de pijlen op het huis en het automatische plun-
jerterugvoermechanisme uit.

2. Schuif het automatische plunjerterugvoermechanis-
me tot de aanslag in het huis.

3. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme in de machine tot het vastklikt.

ERI] Machine monteren

1. Schuif de plunjer tot de aanslag in de machine.

2. Druk de buffer op de boutgeleider totdat hij zichzelf
vergrendelt.

3. Druk de boutgeleider op de plunjerterugvoerme-
chanisme.

4. Schroef de boutgeleider in de machine tot die rast-
klikt.

8.15 Controle na schoonhoud- en onderhoudswerk-
zaamheden

Na schoonhoud- en onderhoudswerkzaamheden moet
gecontroleerd worden of alle beveiligingsinrichtingen
aangebracht zijn en foutloos functioneren.

OPMERKING:
@ Het gebruik van anderen smeermiddelen dan Hilti
spray kan rubberen onderdelen, met name de buffer,
beschadigen.
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9. Fouten zoeken

[ Fout

Patroonstrip wordt niet getrans-
porteerd

Patroonstrip kan niet verwijderd
worden

Patroon komt los uit patroonstrip

-~

—1

38

Oorzaak

M Beschadigde patroonstrip
M Afzetting van verbrandings-
resten

MW Machine is beschadigd

M Machine oververhit door hoge
bevestigingsfrequentie
M Machine is beschadigd

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Slechte patroon
W Machine vuil

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Bij het bevestigen wordt te lang
op de machine gedrukt
M Te hoge bevestigingsfrequentie

M Te hoge bevestigingsfrequentie

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.
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[ Fout |

Vermindering van bedienings-

comfort:

-noodzakelijke aandrukkracht
neemt toe

—weerstand van trekker stijgt

—energie-instelling is moeilijk te
veranderen

- patroonstrip is moeilijk te ver-
wijderen

Plunjer klemt in het automatische
plunjerterugvoermechanisme

Automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme zit vastgeklemd
Y Y &/

Bout dringt
nietin
ondergrond

Bout houdt niet in ondergrond

Oorzaak

M Afzetting van verbrandingsresten

M Beschadigde plunjer

M Deeltjes van buffer binnen in het
automatische plunjerterugvoer-
mechanisme

M Beschadigde buffer

M Vervuiling door verbrandingsres-
ten

M Afzetting van verbrandingsresten

M Te laag energieniveau

M Toepassingsgrens overschreden
(zeer harde ondergrond)

M Ongeschikt systeem

M Dunne staalondergrond
(4-5 mm staal)

3
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[ Fout

| Oorzaak

Bout breekt

M Te laag energieniveau

M Toepassingsgrens overschreden
(zeer harde ondergrond)

Boutkop dringt in de ondergrond

M Te hoog energieniveau

10. Afvoer als afval

Hilti-apparaten zijn voor een groot percentage gefabriceerd uit herbruikbaar materiaal. Voor hergebruik is correc-
te materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag informatie hierover bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Als u het apparaat zelf voor recycling gereed wilt maken, neemt u het uit elkaar voor zover dat zonder speciaal

gereedschap mogelijk is.

Scheid de onderdelen als volgt:

Onderdeel/component Hoofdmateriaal Verwerking

Transportkoffer Kunststof Kunststofrecycling

Uitwendig huis Kunststof/elastomeer Kunststofrecycling

Schroeven, kleine onderdelen Staal oud metaal

Gedeeltelijk gebruikte patronen  Staal/kunststof Volgens algemeen geldende voorschriften
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11. Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen mate-
riaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie geldt onder
de voorwaarde dat het apparaat in overeenstemming
met de handleiding van Hilti gebruikt, bediend, ver-
zorgd en schoongemaakt wordt, en dat de technische
uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat er alleen origi-
neel Hilti-verbuiksmateriaal en originele Hilti-toebe-
horen en -reserveonderdelen of andere kwalitatief gelijk-
waardige producten voor het apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehe-
le levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan
normale slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze
garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover
er geen dwingende nationale voorschriften zijn die

hiervan afwijken. Hilti is met name niet aansprake-
lijk voor directe of indirecte schade als gevolg van
gebreken, verliezen of kosten in samenhang met het
gebruik of de onmogelijkheid van het gebruik van het
apparaat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garan-
tie voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald
doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de
betreffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van
het defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorga-
nisatie worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende
garanties.

12. EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omschrijving Plunjerschiethamer
Type: DX 460-GR
Bouwjaar: 2001

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voor-
schriften en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer

Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technische documentatie hij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-kenmerk

Voor de C.I.P-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechts-
gebied geldt:

De Hilti DX 460 is systeemgetest en de bouwvorm ervan
is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van
het vierkante merkteken met het officiéle registratie-
nummer S 812. Hiermee garandeert Hilti dat het appa-
raat overeenkomt met de erkende bouwvorm.
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Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden
vastgesteld, dienen te worden gemeld aan de instantie
die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB, Braun-
schweig) en aan het bureau van de Permanente Inter-
nationale Commissie (C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Brussel, Belgié).
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14. Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

Geluidsinformatie

Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type: DX 460

Model: Standaard

Kaliber: 6.8/11 zwart

Krachtinstelling: 2

Toepassing: Bevestiging van 24 mm hout op beton (C40)
met X-U 47P8

Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig machinerichtlijn 2006/42/EG in
combinatie met E DIN EN 15895

Geluidsvermogensniveau: Lwa 1s' 105 dB(A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied: Lpa, 16 101 dB(A)
Piekgeluidsniveau: Lpc.pea® 133 dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden:

Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruim-
te van de firma Muller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN
ISO 3745.

Testprocedure:

Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte opperviakken,
vrijstaand op reflecterend grondvlak.

OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijoehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de
bovengrens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.

Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

'+2dB(A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Trilling

De overeenkomstig 2006/42/EC aan te geven totale trillingswaarde overschrijdt 2,5 m/s? niet.

Meer informatie m.b.t. de gezondheid en de veiligheid van de gebruiker zijn te vinden op de internetpagina van Hilti:
www.hilti.com/hse
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OPUTMHAJTHA UHCTPYKLA SA U3MOJI3BAHE

DX460GR ypea 3a ApeKkTeH MOHTaX

Mpeav paboTa ¢ ypena Monsi mpoyeteTe

HaCTOSALLETO PLKOBOACTEO U CLOMIoAaBaitTe

yKa3aHusITa B Hero!

Mons, coxpaHsiBaiiTe pbkOBOACTBOTO
BWHarun 3aefHo C ypeaa.

MpepocraesiiTe ypena Ha apyrut
CaMO B KOMMNEKT C PbKOBOACT! BOTO!

OpraHwm 3a ynpas/ieHUE N CbCTaBHM
enementvi il

® CucTema 3a BpblUaHe Ha 6yTanoto
@ Bopelua BTyNKa

® Kopnyc

® Kanan 3a 3apsigute

® 3aktoyBaHe perynaTop Ha MOLLHOCTTa
® Perynatop Ha MOLLHOCTTa

@ Cnycbk

Pbkoxsatka

® 3aknoyanka

BeHTnnaumoHHn otBopm

@ ByTanHW NpbCTEHN

® bytano

® CmeHsiema Tpbba Ha 6ontosopaya *
Kntouanka 6ontosozay

® bydep

* Tean yacT MOrart fija Ce CMeHsIT 0T NoTpebuTens.

1. Yka3aHus 3a CUrypHOCT

1.1 OcHoBHM YKa3aHus

3aen.Ho C YKa3aHudaTa B OTAENHUTEe pa3gesiv Ha ToBa
PLKOBOJICTBO A Ce CMa3Bar Vi CIEAHINTE YNIOMEHaTM Mo-
nony.

1.2 U3non3BainTe camo 3apsam Hilti unu 3apsgm cbe
CbLIOTO KaYeCTBO

/13non3saHeTo Ha 3apsiam C MO-HUCKO Ka4eCTBO B UHCTPY-

MeHTU Ha Hilti Moxe fa foBeae [0 oTnaraHe Ha Hensropsn

BapyT, KOMTO MOXe fja ekcrnoaaupa 1 ja npuinHN cepros-

HW HapaHsIBaHWs Ha onepaTopy 1 Xxopa okono Tsx. Kato

MWHUMaIHO U3nCKBaHe, 3apsanTe Tpsibea:

a) [la 6baat ¢ NoTBLPXAEHUE OT TEXHUS AOCTaBYMK 3a
ycnewHo NpeMUHaTo U3nNMTBaHe cbrnacHo Eepo-
nencku crangapt EN 16264

YKA3AHUE:

@ Beyykv 3apsamn Ha XunTi 3a ypeau 3a AUPEKTeH MOH-
TaX ca TECTBaHM ycrneLHo cbrnacHo EN 16264.

@ [Npu pecbuHmpannTe B cTaHaapta EN 16264 nanutsa-
HWs CTaBa fyma 3a crieumuyH1 KoMOUHaLMK OT 3aps-
[V W IHCTPYMEHTY B CUCTEMaTa 3a U3NUTBaHe, KoUTO ce
npunarat ot OpraHu no cepTuduKaLms.
0603Ha4YEHNETO Ha MHCTPYMEHTa, HaMEHOBAHMETO Ha
OpraHa no cepTudmKkaLms 1 HOMepbT Ha cucTeMara 3a
W3nUTBaHe ca OTMeYaTaHn BbPXy OnakoBKaTa Ha 3apsaa.

unu

b) a ce HOCK 3HaKLT 3a CLOTBETCTBUE C HOPMUTE Ha
CE (umnepatuBHa pasnopeaba ot tonm 2013 r. B EC)

BwxTe obpaseL Ha onakoBka Ha:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ynorpe6a no npeaHasHa4eHe

YpenbT e npeaHasHayeH 3a npodecroHanHa ynotpeba
B CTPOUTENCTBOTO 3a 3aKpenBaHe Ha MUPOHU, LLUMUIKK U
cneunanHn enemMeHTn B 6ETOH 1 CTOMaHa.

1.4 Ynotpeba He no npegHa3HaueHue

@ He Ce pa3peLLiaBaT MaHWNynaLwmm v MPOMEHM Mo ypesa.
@ YpeabT He MOXe [a Ce No/i3Ba B Cpefa C ONacHOCT OT
B3PVBSIBAHE 1 Bb3TUIAMEHSIBAHE, OCBEH aKO € U3PVYHO paspeLLieH

@ 3a NpeoTBpaTsBaHe Ha HAPaHSIBAHMS M3MNON3BaATE CaMo OpH-
TVHATHW 3aKPEMNBALLYM €NIEMEHTH, 3apSiIN, MPUHAZNEXHOCTY 1
PE3EPBHM YaCTU Ha XWITTW N TakmBa ChbC CbLLOTO KaUYeCTBO.
@ Cna3sBaiiTe ykasaHysiTa B TOBa PbKOBOACTBO.

@ He HacouBaiiTe ypesia KbM Apyrvt inLia unv kbM cebe
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@ He HaTuckaliTe ypeaa KbM AfaHTa cu v KeM Apyru
4acTu Ha TANOTO.

@ He 3abuBaliTe MUPOHH B NPEKANIEHO TBLPAN WKW YyNANBY
OCHOBM, HANp. CTbKIIO, MpaMop, nnacTMaca, 6poH3, MECUHT,
Mef, CKaia, M30NALIVIOHHI MaTepuai, KyXi TyXiu, KepamuiHm
TYX/M, ThHKW TaMapuHK (< 4 MM), YyryH 1 ra3beToH.

1.5 TexHm4ecko HMBoO

@ YpeabT e NPOM3BEAEH MO HAN-HOBM TEXHONOMMN.

@ Ot ypeaa v NprHaZIEXHOCTUTE My MOraT [ia MpomaTekar
OMaCHOCTW, ako C TAX PabOoTAT HEYMbAHOMOLLEHU 1
HeoBy4eHW LA MK Ce M3MNON3BAT He MO NPeaHa3HaYeHMe.

AN\

1.6 MNoarotoeka 3a paboTa

@ OcurypeTe OCTaTb4HO OCBET/IEHNE.

@ YnoTpebsBaiite ypena camo B 406pe NpoBETPeHu paboTHN
MOMELLEHNS.

@ YpenbT e caMo 3a pbyHa paboTa.

@1364rBaiiTe HeONAronpuATHO NONOXEHME Ha TSNOTO.
3aemeTe cTabunHa cToika 1 naseTe paBHOBECHE.

@ [Npu paboTa ApPbXTE HA CTPaHa ApYri LA, 0CO6EHO
feua.

@ Y6eneTe ce npeam ia 3a6METE NMPOH, Ye 37, 11 oA,
pPaboTHOTO MSICTO HAIMA HIKOIA.

@ [NoaabpxaiTe pbkoxBaTkaTa BUHark 4MicTa 1 cyxa.

A

1.7 06w onacHOCTM OT ypeaa
@ YpenbT MOXE Aa Ce 13M0/13Ba Camo B M3NPaBHO
CbCTOSIHWE 1 10 NPeHA3HAYEHME.
@ AKO HSIKOIA OT 3aPSANTE He Ce BL3MJIaMEH, Ce MoCTbBa
10 CeAHUS HAYMH:
1. Opbxre ypena 30 cekyHam HATCHAT CpeLLly paboTHaTa
MOBBPXHOCT.
2. AKO 3apsAbT Nak He ce Bb3MaMeHn, BOWrHeTe ypeaa
KaTo BHMMaBaTe Aa He € HaCOuYeH KbM Bac unu gpyru
amua.
3. W3BaneTe nexTata Che 3apsanTi Ha 1 Mo3nums ¢ pbka
11 13non3BaiTe ocTaHamTe 3apsion. Cnes ToBa 13xBbpsieTe
JIEHTaTa N0 TakbB HAuWH, Y€ 1a CE U3KIK04M NOBTOPHA U
HenobpocbBecTHa ynotpeoa.
@ Ako ce nonyyar 2-3 HenpaBWTHU MOHTaXa W He Ce Yye
creumduyeH LWym OT Bb3MNaMEHSIBAHETO Ha 3apsauTe,
Ce MOCTbMBA MO CNeAHNUS HAYMH:
1. BenHara ce cnupa pabota
2. PaspepeTe ypena v ro pasrnobete (Bux 8.3).
3. MpoBepsiea ce 36opbLT Ha KOMOMHALIVS OT 60NTOBOaAY,
6yTano 1 enemeHTm (Bux 6.2)
4. NMposepeTe Gydepa, 6yTanoto 1 6oATOBOAAYA M NPK
He0OX0AUMOCT v cMeHeTe (Bux 8.4.).
. YpenbT ce nouncTsa (Bux 8.5-8.14)
. AKO Crief HampaBeHOTO MO-Fope MPOGNEMBT MPOALIKABA
Ja CbLLECTBYBA, Aa He ce paboTyi noBeye ¢ ypeaa 1 aa
Ce 3aHece B X1nTu CepBr3.

[e2N¢)]
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@ He n3abpneainTe CbC Cuna NEHTUTE UK NUPOHNTE OT
marasuHa unv ypega.

@ [pu cTpensHe APbXTE pbLETE NPUCBUTU, a HE
N3MpPaBEHN.

@ Huikora He ocTaBsiiTe 3apeaeH ypen 6e3 Haasop.

@ [peay nouncTBaHe, 06CNyXBaHE U PEMOHT BUHATM
13BaxXJanTe 3apsaanTe U NMPOHUTE OT ypeaa.

@ HeusnonaeaHuTe 3apsay U HEM3MON3BaHW B MOMEHTA
ypeau fa ce CbXxpaHaBaT Ha MACTO, 3aLLMTEHO OT Bnara u
npekoMepHa ropeLumHa. YpebT a Ce TPaHCMopTHpa U CbX-
paHsiBa B kKydap C Bb3MOXHOCT 3a 3aLnTa CpeLLy Henpa-
BOMEPHO NycKaHe Ha ypepaa.

1.8 TepmmnyHKM onacHocTU

@ He pasrnobsiBaiiTe ypeaa, Korato e ropet.

@ He npeBuLLaBaliTe MakcUMasHaTa 4eCToTa Ha CTpensHe
(6poit 3akpenBaHws 3a 4ac). B npoTuBeH cnyyaii ypeabT
MOXe [ja nperpee.

@ AKO BYAVTE PA3TONSBAHVA MO MIOCTMACOBUTE JIEHTUHKY,
0CTaBeTe ypena a ce oxiaau.

1.9 UauckeaHma kbM notTpebuTens

@ YpenbT e npeaHasHayeH 3a npodecroHanHa ynotpeba.
@ YpenbT aa ce nonsea, 06cnyxBsa 1 Noaabpxa camo ot
YMbAHOMOLLEH 11 006Yy4eH NnepcoHan. Toav nepcoHan fae
HasICHO C OMaCHOCTUTE OT ypeaa.

@ PaboTeTe BUHAr1 KOHLEHTPYPaHK. AKO He Ce YyBCTBaTe
no6bpe, NnpekbcHeTe paboTata.

1.10 Jlnynm cpencTea 3a 3awmra

@ Pa6oTelmsT v HamupaLuuTe ce B 61130CT amua fa
ynoTpe6sBaT 3aLLMTHY 04NA, Kacka 1 aHTUGDOHU.



2. O0wwm ykasaHus

2.1 CvrHanHm gymy v 3Ha4eHUETO UM

NPEOYNPEXAEHVE
OTHacs ce 39 BEHTYaIIH ONacHM CUTYaLMi, BOAELLM 10
HapaHsIBaHe UM CMbPT.

BHUMAHUE
OtHaca ce 39 eBeHTYaUTHV OMaCHM CUTyaLyK, BOAELM 10
NIEKV HAPaHSBAHVS UM MaTEPUAHM LLETH.

2.2 Mukrorpamm

lMpepynpexneHus CumBonu
Obuwa TopeLua MpoyeteTe
onacHocT MOBBLPXHOCT VHCTPpyKUMmMTE
3aLbIKUTENHN
M3nonssaiite /3nonssaiite M3nonssaiite
ounna Kacka aAHTUDOHN

Kl Yvcnara yka3sat CbOTBETHUTE PUCYHKM, KOWUTO Liie
HAMEpPUTE Ha CrbHATUTE CTPAHNLIA.

Mpu YeTeHe APbLXTE TOBA PHKOBOLACTBO OTBOPEHO.

MsicTO 33 HAMMPaHE Ha ENEeMEHTUTE BbPXy ypeaa
TUNOBOTO O3HAYEHE U CEPUIAHMS HOMEP LLIE HAMEPUTE
Ha Tabenkara Ha Bawwms ypen. Mong, npenuvwerte Teau
[laHHW B PbKOBOACTBOTO 32 06C/Y)XBaHE, 3a fia r'i umate
BYHaru Ha pasnosioXeHve Npu He0BX0AMMOCT.

Tun: DX460GR

CepueH N’
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3. Onucaxue

YpenwT e npeaHasHayeH 3a npodecrioHanHa ynotpeda
— MOHTaX Ha NMVPOHI, GONTOBE 11 CNIELIMANM3VPaHN ENEMEHTI
B GETOH 11 CTOMaHa.

Ypenbt dyHKUMOHMPA Ha OyTaneH NpUHLWN U He
NPYHALNEXMN KbM OTHECTPESHUTE OPbXUst. ByTanHnaT
MPVHLMIN OCUrypsiBa ONTUMaHa CUIypHOCT Npy pabdoTa
1 Ha kpenexa. Kato eHeprieH n3To4HUK ce n3non3sar
3apsiav ¢ kannbbp 6,8/11.

TpaHcnopTMpaHeTo Ha ByTanoTo U 3apsaauTe cTasa
ABTOMATW4HO OT Bb3HWKBALLOTO HaNsIraHe Ha ra3oBeTe.
Bcnencreyie Ha ToBa Biie MOXeTe 3a M3BBPLLBAHE MOHTaX@
MHOro 6bp30. onbnHATENHO MOXEeTe Aa 06opyaBaTe
Bawwusa ypen ¢ marasuH 3a nupoHn MX72, kointo
DOMbIHUTENHO YCKOPSsiBa CKOPOCTTa Ha paboTa.

KaKTo 11 Mpu BCUYKM OCTaHaUIW YPEam 3a AMPEKTEH MOHTaX,
npo“pamara NMPOHK 1 3apsianTe 06pasyBarT , TEXHUYECKO
usino” . Toa 03Ha4aBa, Ye 6e3npobremMHOTO 3aKkpenBsaHe
C Ta3n cucTeMa e Bb3MOXHO CaMo ToraBa, KoraTo ce
13MON3BAT CrIELMANHO MPOV3BEAEHN 32 O3 YPEA, KOEMEXHM
€NeMEeHTV 1 3apsiay OT XWATu, PeC. APYrv NPOLYKTY CbC
CbLLIOTO Ka4ecTBO. Camo Npu crasBaHe Ha TOBA YCOBYE
BaXaT Ja[ieHnTe No-a0y Npenopbku 3a pabota.

YpenbT uma 5-kpatHa 3awmTa 3a HOTDGGI/ITEJ'IH.

BYTaSHUAT NPUHLMN

N
2

EHeprusiTa Ha 3apsiaa ce npefasa Ha 6yTano, Koeto ¢
YCKOPsIBaHETO CU1 3a611Ba enemMeHTa B 0cHoBaTa. Mpu Tosa
95% OT KMHETUYHATA EHeprus Ce NorNbLLAT OT ByTanoTo
V1 KPEMEXHWST ENIEMEHT MPOHIKBA B OCHOBATA ChC CUIHO
HamaneHa ckopocT, no-Maka ot 100 m/cek. CnvpaHeTo
Ha ByTanoTo npekparssa npoLieca Ha 3abrBaHe, C KOETO
ce U36sIreaT eBEHTYasHI MPOCTPE/IBaHWS Ha OCHOBATA.

3ananuTenHuaT MexaHn3bM Ce 3afieincTBa camo npu
NPUTUCKaHe Ha ypeaa kbM OCHOBATa NpeaoTBpaTsBa
M3CTPeN Npun nagaHe Ha ypeaa Ha TBbpAaa NOBBbPXHOCT.
Toga e OCHUrypoBKa cpeLLy napaHe [2].

[pennasuTensT Ha Cnycbka He N03BOJISBA U3CTPEN, ako
ypenbT He € NPUTUCHAT KbM TBbpA OCHOBA. ToBa €
OCHUrypoBKa Ha cnycbka [3].

3awuprara Ha HaTuck [4] n3uckea ypeabT Aa ce npuTHcHe
CbC cvna MrHMMym 50 N kbM OCHOBATa, Taka Ye U3CTpen
[Jia ce Npon3Beae camMo C HaMb/IHO MPUTUCHAT ypeq.

YpeasT uma v BTopa OCMIypoBKa Ha crycbka (5]. Toea
03HayaBa, Yye Npu HaTUCHaT NPELABAPUTENIHO CMYCHK U
nocnenBallo HaTUCKaHe Ha ypesia kKbM 0CHOBATa He Ce
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npow3eexaa usctpen. 3ctpen ce nponaeexaa camo
KOraTo ypeasT MbPBO € MPaBUITHO MPUTVCHAT KbM OCHOBATa
(1.) nnocne e HaTUCHAT cnycbka (2.).

4. Mporpama 3apsau, NPUHAANEXHOCTU U eNIEMEHTU

MMPOH — WnnkK

OsHaueHre IMpunoxetue

X-EM [OLMHKOBAH eIEMEHT 3a 3aTBOPEHM 11 CyXM MOMELLIEHMS M HEKOPO3MOHHA cpeia

X-CRM HepbXaaem enemeHT 3a BbHLUHM MPUIOXEHUS 1 KOPO3WMOHHA cpeaa (He ce
npenopbyBa 3a TyHenu, 6aceiiin n apy“m nopo6Hu)

X-GR-RU [LVCK 32 PELLETKM C JBONHO NOKPUTUE (“OpeLLO MOLMHKOBAH) 3a 3aTBOPEHN

NOMELLIEHMS, CPEAHOKOPO3MOHHA CPe/a 3a 0“paHiyeHa BbB BPeMETo ynotpeba.
[a He ce Npwna‘“a npy Mopcka aTMochepa 1 BUCOKA 3aMbPCEHOCT Ha Bb3/lyXal.

X-FCM M 3a puwirka

OsHaueHre IMpunoxetue
X-FCM [MOLMHKOBAH IMCK 32 PELLIETKM 33 3aTBOPEHM 1 CyXM NOMELLEHNS
X-FCM-M [ICK 32 PELLIETKM C IBOHO NOKPUTME (“OpeLLo MOLMHKOBAH) 32 3aTBOPEHN
NOMELLEHUs!, CPeIHOKOPO3WOHHA Cpefa 3a 0“paHnYeHa BbB BpeMeTo ynoTpeda.
[a He ce npuna“a npu Mopcka atMocdepa 1 BUCOKa 3aMbPCEHOCT Ha Bb3ayxal.
X-FCM-R [ICK OT HePbXAaema CTOMaHa 3a BbHLUHY NPUIOXEHUs M KOPO3MOHHA cpefia (He ce

npenopbyBa 3a TYHeM 1 6aceiHm)

X-FCP ouckose

OsHaueHre Mpunoxetue

X-FCP-M [INCK C [BOVHO NOKPUTKE (“OpeLLIO NOLMHKOBAH) 32 3aTBOPEH MOMELLIEHNS,
CpeHOKOPO3MOHHA cpefa 3a 0“paHnyeHa BbB BpemeTo ynoTpeba. [a He ce npuna“a
npu1 Mopcka aTMocdepa 1 BUCOKa 3aMbPCEHOCT Ha Bb3ayXa.

X-FCP-R [INCK OT HepbX/JaeMa CTOMaHa 3a BbHLUHU NPUIOXEHWS 1 KOPO3UOHHA cpeaa (He ce
npenopbyBa 3a TYHEM 1 6aCeiHm)
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OcHoBHa n/ioya

OsHaueHre IMpunoxetue

X-460-F8GR 3a AMCKOBE 3a PELLIETKM C KPEenexm 8 Mm
Byrana

OsHayeHue TMpunoxetue

X-460-PGR ByTano 3a peLueTbyHu Nogose
MpyHamexHocTH

OsHayeHue TMpunoxetue

LIHTpupaLLo ycTpoiicTBo  3a nepdekTHO LIEHTPMPAHE Ha KpenexuTe
S-B HEX5 Bit 3a 3aBvBaHe 1 pa3BmBaHe Ha avckose X-FCM
S-NSX 2.8 x15 bit 3a 3aBvBaHe 1 pa3BvBaHe Ha auckose X-FCP
X-460-TGR Pes. Yact 3a 3amsaHa Ha 6ontoBogaya 3a X-460-F8GR
3apsamm

OsHayeHne LAt Cuna

6.8/11 M 3eneHu 3e1eHu nekun

6.8/11 M xwbntn XBbITU cpeaHm
6.8/11 M yepBeHu 4YepBEeHn CUHK
6.8/11 M yepHm YepHu Hawi-CUHK
MouncTBaHe

Xuntu-cnpeit, niocka YeTka, Kpbria rofsMa YeTka, Kpbria Maska 4eTka, Wwabbp, Kbpra 3a No4MCTBaHe.

Mpnopbku Ha XuiTy 3a 3aKPNBaH Ha PLUTLYHW NOA0B

06nacTv Ha NPUNoXeHUe X-FCM + X-EM

X-FCM-M + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

3aTBOPEHN NOMELLENS, Cyxa
M HEKOPO3MOHHA cpeaa

BbTPELLHN 1 BBHLUHM MPUAOKEHNS,
CPeLHO KOPO3NOHHA cpefa

X-FCM-R + X-CRM

Mopcka atmocdepa,
CWUNTHO 3aMbpCEHa cpefa

TyHenu, 6aceittu 1 apyru
nofo6H1 0bekTH

Hai-nooxopasiuy, 3a ToBa NPUAOXEHNE

[Honycka ce ynotpba

He e noaxoasiy,

BaxHo: He nanonaeai noupHkoBaHu kKproku X-EM ¢ muckos X-FCM-M*, X-GR-RU* nnu X-FCM-R**. Bunaru

13non3eaiit kpmku X-CRM o ctomaHa.

* (coBoiio nokpuTue)
** (Hepbxaaema cToMaHa)
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5. TexHuyecku JaHHU

Ypen DX 460GR
Terno 3,85 kr (8,49 Ib)
[ObnxvHa Ha ypena 478 mm (18,8")

[MpenopbyuTenHa MakcMMasHa YecToTa Ha 3akpensaHe

700 3akpenBaHusa / Yac

3apsan

6,8/11 M (27 kannbbp KbCu) 3e1EHU, XbTH, YEPBEHW,
4epHu

PerynupaHre cvnara Ha u3ctpena

4 pa3nnyHN CUMK Ha 3apsaNTe, PErynnpaLLo Konye ¢
6nok1paLla GyHKLKS.

6. lMyckaHe B peicTeme

©

XN Nposepka Ha ypena

@ YBeperTe ce, Ye B ypeaa Hama fieHTa Cbe 3apsan. Ako
1Ma TakaBa, i U3BafiETE C Pbka Harope.

@ [poBepeTe BLHLIHO Ypesa 3a NOBPEAM, a BCUYKM
€eMeHTU 3a yNpaB/eHne — 3a npasunHaTa UM GYHKUMS.
He n3nonaeainte ypes ¢ NoBpeamn unu HepaboTeLum
€N1eMEeHTV 3a ynpasneHve. B To3m cnyyaii ro octaseTe B
Xvntu-cepams.

@ [posepeTe bydepa v 6yTanoTo 3a U3HOCBaHe (BUX 8.
[pvkn 1 nopapbXKa).
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6.2 WU360p Ha npaBuaHaTa KOM6GKHaLMS 6onToBoaay,
6YTano 1 eNeMEHT.

Koraro He ce 13rion3Ba npasHara KOMOMHALWS VMa BL3MOXHOCT
OT HapahsiBaHe. OCBEH TOBA YPE/IbT ChLLO MOXE [1a CE MOBPey,
Pecn. Ka4eCTBOTO Ha MOHTaxa ia Ce BJIOLLN.



7. HayvH Ha pabota

©

BHUMAHWE

H [To Bpeme Ha MOHTax OocHoBaTa
MOXE [1a Ce Pa3TPOLLM U MPBbCHE

B VI3xBbpyaLLMAT MaTepran Moxe
[ia [0Befie 0 HapaHsIBaHe.

B Vi3nonsBaiTe (cbwo "
6MM3KOCTOSLLMTE NMLA) 3aLLUTHN
ounna m kacka.

BHUMAHUE

Bl MOHTaxbT Ha NUPOHUTE ¥
LIMUAKNTE cTaBa upes
B3PUBSIBAHETO Ha 3apsa.

Bl MHOro CunHMAT WyM MOXe fa
yBpeam cnyxa.

B Vi3nonsgaiTe (cbwo "
GM3KOCTOALLITE MLIA) AHTUDOHN.

MPEAYNPEXIEHUE

M lNpu nputnuCKaHe KbM 4acT OT
TANOTO (Hanp. AnaHTa) ypeasT e
roTOB 32 U3CTPen.

B Bb3MOXHM Ca NpoCTPenBaHus v
Ha YacTV Ha TANOTO.

B Hukora He npuTHCKaiiTe ypeaa
KbM 4aCTV Ha TANOTO.

NMPEAYNPEXOEHUE

@
@
X
S

W lpw on ycnosus, 6nokupanust
ypen MoXe fa ce 3apeam 4pes
BpbLLaHe Ha3az, Ha GonToBoaaya
Ha pbKa.

W 3apefeHOTO CbCTOSHUE NPaBu
Bb3MOXHO NPOCTPENBAHETO HA
4acT¥ OT TANOTO.

B Hukora He BpbLLaNTe C pbka
6onToBoAaqa UKW KPENnexHNs
€NIEMEHT.
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WHCTpyKUMK 32 ONTMMANHO Ka4e€CTBO Ha MOHTaX
YKA3AHWE:

Cna3gaiiTe B1Haru ykasaHusita 3a pabora u ynotpeba.
3a peTaiinHa uHbopmaums nanckeaiiTte "HapbyHuk no
CKpEenuUTEeNHa TEXHMKA” OT permoHanHmsa dunuan Ha

Xuntn.
S o Tp
d . 1

A=MUH. pa3cTosHue 10 prba = 15 MM (")
B = MuH. pa3cTosHie Mexay mnpoHuTe = 20 mm (°/:")
C=MuH. nebenmHa Ha ocHosata =4 Mm (")

[bn Ha NPOHWKBAHE B CTOMAHA: 12+ 2 mm

3apexpaHe Ha ypey, 3 6VHWYHIA U3CTPENM

1. HatucHete 6onta oT npefHata cTpaHa B ypeaa, A0Kato
LMNMHABPYETO Ha 6onTa crpe B ypesa.

2. [MbxHeTe NeHTaTa ChC 3apsanTe C ThHKaTa YacT Hanpen,
[0KaTO HaMmb/IHO Ce CKpUE B pbKoxBaTkara. Ako cnarate
JIEHTa C BEYE UCTPENSHV 3apsay, S 3abpraiiTe 0Trope
[,0KaTo B NNCTONETA NONaAHEe HEM3MON3BaH 3apsf,
(yka3aHue: CbOTBETHWST Hali-H1CK HOMEP Ha 3apHaTa
CTpaHa Ha NeHTaTa nokassa Ko nopes, 3apsf, e BbB
Bb3MNAMEHUTENHNS MEXaHU3bM).

PerynupaHe Ha MOLLHOCTTA

/36epeTe MOLLHOCTTA Ha 3apsiia HacTpoiikaTa 3a MOLLHOCT

¢b06pa3Ho NpunoxeHuneTo. Ako He pasrnonarare ¢ ONUTHU

CTOWHOCTM BUHArM 3arno4BaiiTe C MUHUMAIHA MOLLHOCT:

1. HaTvcHeTe CTOMOPHOTO KOMYe.

2. 3aBbpTeTe KONENoTo 3a pernax Ha 1.

3. Mocrasete eauH 6oNT.

4. B cnyyai, 4e 60NTHT NOTbBA HEAOCTATLYHO [bNOOKO: YBe-
NYETE YCUIMETO NMOCPEACTBOM NPEMECTBAHE Ha perynvpa-
LLIOTO YeuneTo koneno. Mpu HeobXoaMMOCT U3oN3BaliTe
Mo-3[1paBa KapTy3Ha runaa.

KA 3akpevsane ¢ ypepa

1. HaTucHeTe ypena nepneHavkynsipHo KbM paboTHaTa
NOBbPXHOCT.

2. HatucHete cnycbka.

MPEOYNPEXIEHUE

@ Hyikora He 3aKpenBaiiTe B CbLLECTBYBALLA yrka, OCBEH
aKo TOBa He € NPenopbYaHO OT XMATK, HaNpUMep npu
ynotpeba Ha cuctemarta DX X-BT.

@ He 103a6vBaiiTe BTOPU MbT €4H W ChLLM MPOH.

@ He npesunwapaiTe MakcMManHata 4ecToTa Ha
3aKpernBaHe.

MoHT Ha amck X-FCM

1. Tloc peLueTbyHus nog,

2. MpocTpensiiTe NMPOH-LINMKaTa npes peleTkara.
V13nonaeaiite LEHTPMPALLOTO NpucnocobieHme 3a
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3aKpenBaHe Ha LLN1KaTa TOYHO B CpefaTa Ha 0TBopa
Ha peLueTkara. MposepeTe AbnBo4MHaTA HA MPOHWKBAHE
4pes n3MepBaHe KOJKO 3akpeneHaTa LWnuika nanmnsa
Hap, peLueTkarta.

3. 3aBuitTe aycka. MomMeHT Ha 3aBuBaHe: 500 8 Nm.

MoHT Ha nnatka X-FCP

1. Mna TpsibBa aa 6baat NpeaBapuTENHO NPOBUTM.

2. MocTaBeTe 1 HA“naceTe nnaHkara.

3. Sakpenete X-CRM n oTBOpa B nnaHkara. [posepete
[Ibn6oYMHATa HA MPOHWKBAHE YPe3 M3MepBaHe KOSKo
3aKpereHara Lunuka uanmnaa Hag NoBbPXHOCTTA.

4. 3aBuiiTe X-FCP B kpenexa Ha pbka.

5. Cte"HeTe nnaHkata. MoMeHT Ha 3aBvBaHe: 5 40 8 Nm

Wanp Ha ypena

YBepeTe ce, Ye B ypena Hama 3apsaam nnm nupoHn. AKo
TOBa He € Taka, N3BafeTe Ha PbKa JiIeHTaTa CbC 3apaauTe
N OTCTPaHeTe NMPoHa OT 60ﬂTOBO,D,aHa.

8. Mpvxu nnopapbxka

B 3aBMCMMOCT OT ypesa npy perynspHa ekcrnioarauus Toi
C€ 3aMbpCsBa U ONPeAeNeHN YacTu 1 eNEMEHTU CE U3HOC-
gar. [opaav ToBa 3a ia ce OCUrypy HazlexaHa u be3onacHa
paboTa Ha ypea, ca 3a[jb/KUTESTHO HeobXxoaMMm perynsipHa
noaapbXKa 1 NpoBepka. Hue npenopbyame NoYMcTBaHe Ha
ypeia v npoBepka Ha byTanoTo 1 bydepa Hail-Masko BE[HbX
CEAMUYHO MPY MHTEH3WBHO M3MOJI3BaHE, HO Hali-KbCHO Cref,
10.000 MoHTaxHM onepavum!

8.1 'pwxu 3aypena

BBHLUHMST KOPMYC HA Ypeaa € HanpaBeH OT YAapoyCTo/MBa
nnactMaca. PbkoxsaTkara e 06/1L0BaHa C e1acTOMEPEH
matepuan. He paboTeTe ¢ ypena npy 3anyLLeHy 0TBOpU
3a Bb3ayx! MpeaoTepaTeTe NPOHNKBAHETO HA YyXXaM Tena
BbB BLTPELLUHOCTTA. PEAOBHO Y/CTETE Ypeaa OTBbH C IEKO
HaMoOKpeHa kbpna. He nanonseanTte NpbCKayku un
napocTpyiku!

8.2 Nopapbxka

MpoBepsBaiiTe pegoBHO 3a MOBPEAN BCUYKMN BbHLLIHM
4aCTy Ha ypeaa, a CbLLO 1 6e3ynpeyHOTO 1M LEeCTBUE.
AKO TOBA He € Taka, He V3Mo3gaiiTe ypeaa. PeMoHTupaiite
ypena camo B Xvntu-Cepaus.

BHUMAHUE

B YpeabT MOXeE [ia Ce HaropeLwm
npu pabota.

B MoxeTe fa u3ropute pbLEeTe Ci.

B He nemoHTMpanTe ypeaa, ako e
ropeL. OcTaBeTe ro ia U3cTUHe.
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YpennbT fa ce 06cnyxm, Koraro:

1. He BCY4Km 3apsim Ce Bb3MamMeHsiBaT uim
2. MoLLHOCTTa Ce MPOMEHSt Min

3. Hamansiza komcopTa npum paboTa:

@ yBenM4aBa ce cuiata Ha HaTick

[ ] YyBein4aBa ce CbnpoTUBIEHNETO

@ pErNaxsbT Ha MOLLHOCTTA € TEXbK

@ jieHTaTa CbC 3apsaunTe Ce Bagym TPYAHO.

BHUMAHME npu nouvcTBaHe Ha ypepa:

@ Huko"a He 3nonaBaiiTe “pec 3a CMa3BaHe Ha YacTuTe.
Toa MOXe Aa HanpaBm ypeaa He“ofleH 3a No-HaTaTbLUHA
yrotpe6a. 3nonasaiite camo Xuntu-cripeii nim nonobeH
ChC CbLLOTO KA4eCTBO.

@ 3amb 0T DX ypena cbabpxat BpeHu 3a 3paBeTo
cybCcTaHLn.

- He BouwBaviTe npaxa, 0TAeNeH NPy NOYMCTBAHETO.

- [Na3eTe T03U npax aaneye ot XPaHUTENHM NPOAYKTM

- [lo6pe namwiiTe pbLETE C1 CNEA, NOYNCTBAHE Ha ypeaa.

IEXEN [lemonTax Ha ypena

1. YBeperte ce, 4e B ypea HiMa 3apsiau vnv npoHm. Ako
TOBA HE € Taka, M3BAAETE Ha Pbka JIEHTaTa ChC 3apsanTe
1 OTCTPaHETE NMPOHa 0T 60NTOBOAYA.

2. HatucHeTte cTpaHnyHus cTornop 3a 6onToBozaua.

3. PasBwiiTe 60nTOBOAYA.

4. Otpenete Oydepa NOCPEACTBOM OTYYNBAHE OT BOfaYa Ha
Gonra.

5. i3BapeTe 6yTanoto.

IEXA Nposepka Ha 6ydepa v GyTanoTo 3a MsHoCBaHe
BydepbT aa ce 3ameHm, koraro:

@ METaANHUST MPLCTEH NaJa UK € CHYNEH.

@ EBydepbT He ce 3aabpxa B 6onToBoaaya.

@ BIXAA CE CUITHO TOYKOBO M3HOCBaHE N0 MeTaHNS
MPbLCTEH.

byTanoTo na ce 3ameHw, Korato:

@ € CuyneHo

@ e 13HOCEHO (Hanp. 90° c4yneHn CErmeHTm)

@ GyTasnHUTE NPLCTEHM Ca KPUBY AW T HAMA.

@ € 13KPUBEHO (Aa ce NpobBa C ThpKasHe Mo rnaaka
MOBBPXHOCT).

YKA3AHWE:
@ He paboTeTe ¢ M3HOCEHM ByTana u He ce onuTBaiTe
[larvi Bb3CTaHOBsBATE.

IEXA Nposepka Ha 6onToBOAAYA 3a M3HOCBAHE,

Mpv Bopay Ha 6onTa X-460-F8GR BopelLata Tpbba Ha bonta
TpsibBa ia Gb/le NoAMEHeHa, ako Tpbbara e NoBpeseHa (Hanp.
U3KPUBEHA, PasLUMpeHa, MyKHaTUHN).

MpoveapaHe Npu cMsiHa Ha BoZeLwa TpbOa Ha bonTa:

1. YBepeTe ce, 4e B ypeaa Hama 3apsam Uiam nMpoHu.
Ao TOBa He e Taka, U3BaLLETe Ha pbKa JIeHTaTa CbC
3apsavTe 1 OTCTPaHeTe MMPoHa 0T 6oNToBOAAYA.
HatucHeTe cTpaHmyHaTa kioyanka Ha 601ToBogaYa.
PasBwiite 6onTOBOAAYA OT ypeaa.

MposepeTe Gydepa v 6yTanoTo 3a nospean.
[pbnHeTe NoABMXHMA NPLCTEH HA3a4 1 OTBUINTE
ravikara.
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6. 3ameHeTe BTy/KkaTa Ha 6onToBOJAYA.

7. MaxHeTe noABWXHUS MPBCTEH 1 BUHTA OT MpeaHaTa
yacT Ha 6onToBofava.

8. Bkapaiite 6yTanoTo o yrop B ypeaa.

9. HatucHete 6ydepa B 601TOBOAAYA AOKATO LLpPAKHE.

10. HatucHeTe 3opaBo 601TOBOLAYA KbM KOpMYCa.

11, 3aBuiite 6ONTOBOAAYA B Ypeaa 10KATO LpakHe.

XA NouvcTeane Ha GyTanHuTe npLCTEHN

1. MoymncTeTe NPLCTEHNTE HA LIUAMHABPA C NI0CKA YETKA,
[0KaTo 3aroyHarT fia Ce ABUXaT CBOOOAHO.

2. Hanpbckaiite rvn neko ¢ Xuntu-cnpe.

MoumcTBaHe Ha GoNTOBOAAYA M MarasiHa
1. MouncTeaiiTe peabarta c nnocka Yyetka.
2. Hanpbckaiite neko pesbara ¢ Xuntu-cnpei.

IFXA JemorTvpane Ha BpbLuaya Ha 6yTanoto
1. HatucHeTe 3akonyaskara Ha pbkoxsaTtkara.
2. OTBUHTETE BpbLLAYa Ha ByTanoTo.

EX1 NMouncTeaHe Ha BpbLLaya

1. MouucTBaiiTe NpyxuHaTa c n1ocka yetka.

2. Mo4ucTBanTe YenHata cTpaHa ¢ nnocka vetka.

3. MoumncTBaiiTe aBaTta YeHM 0TBOPA C MankaTa Kpbria
yeTka.

4. HanpbckariTe BpbLLjaya 1eko ¢ Xuntu-crnpe.

FRI] Nouncrane Ha kopnyca OTBLTPE
1. YucTeTe Kopnyca ¢ ronsimara kpbriia 4eTka.
2. HanpwbckariTe nieko kopnyca 0TBbTPE C XUATU-Crpeii.

MouncTBaHe KaHaNa 3a IEHTaTa ChC 3apaauTe
MoumcTBalTE NEBS 11 AIECHUS KaHaU 3a 3apsiauTe C Labbpa.
3a 1a HanpaBwTe TOBA, TPsIOBA [a 1eKo Aa NOBAUrHeTe
rymMuykara.

Hanpbekaiite Kon4eTo 3a perympase Ha
MOLLIHOCTTa C XWITTU-CIPEVA.

FRE] MoxTvipane Ha BpbLuaya

1. HacoueTe eaHa KbM Ipyra CTPESKITE Ha KOPMyca v Ha
BpbLLUA4a.

2. MbxHeTe [0 yNop BpbLLAYa B KOpryca.

3. 3aBuiiTe BpbLLAYa B KOPMYCa, OKATO LLpaKHe.

Crno6ssaHe Ha ypeaa

1. MbxHeTe oo ynop 6yTanoTo B ypeaa.

2. HatucHeTte 6ydepa Bbpxy 601TOBOAAYA, AOKATO CM
[OViAe Ha MSCTOTO.

3. HatcHeTe 60n1T0BOfIa4a BHUMATENHO BPXY MEXaHU3Ma
3a BpbLUAHe Ha 6yTanoTo.

4. 3aBwiiTe 601TOBOAAYA BHAMATENHO KbM ypeaa Ao
LLpaKBaHe.

8.15 Mposepka cnen 06¢nyxsaHe
Cnep obcnyxeaHe NpoBepeTe, AaNvi BCUYKM MpeanasHi
CncTemmn ca MOHTUPaHU U fann d)yHKLI,I/IOHI/IpaT MPaBUIHO.
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YKA3AHWE:

@ Ynotpebara Ha Apyrvi CMa3Bally CPeACTBa, PasfinyHm
oT XUnTu-cnpes, MoXe Aa yBPeAn ryMeHuTe 4acTu,
ocobeHo bydepa.
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9. TbpceHe Ha HeU3npPaBHOCTY

| HeaunpasHoct

JleHTara CbC 3apaauTe He ce
npyaBMXBa

JleHTara e 3apsaauTe He MOXE Ja
Ce ussagun

3apﬂﬂ,'bT naja ot JieHTata

-~

—1

52

Mpuavea

H noBpeneHa iexHTa
M HaTpynBaHe Ha Harap

M ypensT e noBpeseH

B YpenbT e nperpsia BCAEACTBUE HA
BMCOKA 4eCTOTa Ha 3aKPEenBaHe.
B YpepbT e noBpeseH.

MPEOYNPEXOEHNE

He ce onuTBariTe oa BaauTe Cbe
cuna NeHTara ot ypena nam
3apsanTe OT JIeHTaTa.

B nedexTeH 3apag,
M 3amMbpCeH ypeq,

MPEAYNPEXOEHNE

He ce onuTBaiiTe fa BaguTe Che
cwnaneHTara ot ypeja unm
3apsauTe OT IeHTaTa.

M [py MOHTaX YPEabT Ce NpuTMCKa
npekaneHo Abaro

B MHoro B1coOka 4ecToTa Ha
MOHTaX.

B MHoro B1coKka YecToTa Ha
MOHTaX

MPEAYNPEXOEHNE

He ce onuTBaliTe fa BaguTe Che
cuna 3apsiam OT IeHTaTa uiu
JIeHTaTa oT ypeaa.
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| HeaunpasHoct |

HamansBaHe Ha komdopTa npu
pab6orta:

— HeoBGXOAMMMAT HATUCK Ce
yBenMyasa

— YBENNYaBa Ce OTKaTbT

— MOLLHOCTTa Ce peryampa MHOro
TEXKO

— NeHTaTa CbC 3apspuTe ce Maxa
MHOFO TPYZAHO

ByTanoTo 3anvpa BbB BpblLaYa.

BpbLuaybT 3aampa
&

KpewxsT He
BNA3a
B OCHOBaTa
KpenexuT He ce 3anbpxa
B OCHOBATa
Ui

o =

Mpuavea

H O6pasyBaHe Ha Harap

M lMospeaeHo GyTano

M Vi3HocBaHe Ha Gydepa oT cTpana
Ha BpbLLAYa.

M MospeaeH bydep

M 3ambpcsiBaHe oT Harap

B HatpynsaHe Ha Harap

B Marnka cuna Ha n3cTpena

B [pexBbpieHa e rpaHnLaTa Ha
NPUNOXeHVe (MHOro TBbpaa
0CHOBA)

M HenpasunHo nogbpaHa cuctema

B TbHKa CTOMaHeHa OCHOBa
(4-5 MM cTOMaHa)
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| HeaunpasHoct

| Mpuumna

KpenexT ce uynu

M [pekaneHo Ob/ibr eNleMeHT

B Manka cuna Ha msctpena

KpenexwsT npemMuHasa npes
OCHOBaTa

H ongama cuna H anscTpena

10. YHuLL0XaBaHe 1 NpeaBaHe 3a BTOPUYHN CYPOBUHU

Ypeaute Ha Xuntu B No-ronsiMara cv 4acT ca npou3BeaeHu 0T MaTepuasvi 3a MHOrokpaTHa ynotpeba. MpeanocTtaska
3a MHOrokpartHara ynotpeba e TAXHOTO MPaBUIHO YHULLIOXaBaHe. B MHOro cTpaHn Xuntu e rotoBa criep, oLeHka aa
n3kynu obpatHo Batums cTap ypea,. MonuTaiiTe 3a ToBa LEHTbPA 3a KIMEHTCKO 00CyXBaHe Ha Xuntu unv Batums
XUATN TbProBCKO-TEXHUYECKMN KOHCYTaHT.

B cnyyait, ye xenate camu aa ro npefaaeTe 3a BTOPUYHU CypoBUHU: PasrnobeTe ypena, A0 TONKOBA [0 KONKOTO e
Bb3MOXHO 6e3 creuyannanpaH MHCPYMEHT.

Otgenere OTLENHUATE YACTV KaKTO CieaBa:

Yac/rpynu Marepuan OueHka

TDaHCI'IODTeH Kyd)ap N3KYCTBEH MaTepuan peunknnpaHe Ha n3KyCTBeHU Matepuanm
BbHLUEH kopnyc 13KYCTBEH MaTepuas PELMKNMPaHE Ha M3KYCTBEHM MaTepuani
BuHTueTa, APebHM YacTu CromaHa Crapo xensso

M3non3saHu 3apsm CromaHa/nnactMaca cnopen MecTHUTe NPeanmncaHms
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11. TapaHums ot npousBoauTens 3a ypeaurte

XunTtu rapaHTupa, Ye A0CTaBeHUIT ypen e 6e3 aedektn B
marepuana n npon3BoaCTBeHn aedekTn. Tan rapaHums Baxu
Camo Npw YCNoBMe, Ye ypeabT Ce U3MN0N3Ba NpaBuiHo,
MoZIbPXa Ce W Ce NoYnUcTBa CbobpasHo PHKOBOACTBOTO 38
ekcnioarauus Ha Xuntu, u ce cbOioaaBa TexHuyeckara
LSINOCT Ha Ypeaa, T.€. U3MN0NA3BaT Ce Camo OPUrMHANHM
KOHCYMaTVBY, PE3EPBHU YACTV 1 NPUHATNEXHOCTY HA XUnTn
WA [ipYrv NPOAYKTM C PABHOCTOIHO Ka4YecTBo.

Hacrosiuara rapaHums Bkntoysa 6e3nnateH peMoHT unm
6esnnarHa noaMsHa Ha fiedeKTMpanuTe YacTy npes Lenns
nepumoz, Ha ekcrioatauus Ha ypesa. Hactu, kouto nogsexar
Ha HOPMasIHO M3HOCBaHE, He Ce 0OXBALLAT OT HAcTosWATA
rapaHumsi.

BCSIKaKev NPETEHLWM OT APYTO ECTECTBO Ca MKNIOYEHM,
aKo He Ca Hanuue Apyry 3aab/DKUTENIHU MEeCTHU pas-

nopeaou. Mo-cneuuanto Xuntu He HOCK OTFOBOPHOCT
3a Npekw unu KoceeHu aedektn unm nospeay, 3aryom
WK Pa3xoaym BbB BPb3Ka C U3MOJI3BAHETO WM Nopaamn
HEBb3MOXHOCTTA 3a U3M0JI3BaHe Ha ypeAa 3a HAKaKBa
uen. U3puyHo ce n3koYBaT BCAKaKBM HeOpULManNHu
yBEepeHus, Ye ypeAbT MOXe Aa ce U3NoN3Ba uim e
nopxopsiy 3a onpeaenexa uen.

Mpu ycTaHOBsIBaHE HA AafieH AedEKT YPeIbT UK OTAEHUTE
My yacTvt TpsibBa Aia ce U3nparsT He3abaBHO 3@ PEMOHT Wi
MOAIMSIHA HA CbOTBETHUS 0CTABYUK HA XUNTW.

HacTosiwara rapaHums 06xBala BCUYKI rapaHLUMOHHM
33[Ib/IXEHNS OT CTPaHa Ha XUNTu 1 3aMecTBa BCUYKM Mpe-
JMLUIHW MU HACTOSILUM fieKnapaLum, MMCMEHN UK YCTHU
YrOBOPKY OTHOCHO FapaHLusiTa.

12. Jlexnapaums 3a cboTBeTCTBME C HOpMUTE Ha EC (opurunan)

06o3HaueHve: Ypen, 3a MPEeKTeH MOHTax
TunoBo 0603HayeHue: DX 460-GR
l'oayHa Ha NPOM3BOACTBO: 2001

[Jexnapupame Ha coGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye TO31 NPOAYKT
0TroBapsi Ha CNeAHMTE ANPeKTUBY 1 cTaHaapTv: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 14

e L=
fuacds w2,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Texuuvecka AOKYMEHTaLUA npu:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-0003HayeHue

3a crpanuTe-uneHku Ha C.l.P. n3sbH 3oHata Ha EC n EACT
BaXM:

Ypenwt Ha Xwmm DX 460 e KOHCTPYKTVBHO PaspeLLieH 1 CUCTEMHO
nposepeH. Mopaav ToBa BbPXY Ypeaa MMa HaHeCceH 3Hak 3a
paspelueHmne ¢ kBagpartHa Gpopma 1 BNUCaH HOMEP Ha
pa3peleHneto S 812. Mo 1031 HauWH XunTu rapaHTupa
CbOTBETCTBUETO C PA3PELLEHNS KOHCTPYKTUBEH TUM.
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Mpy HELONYCTMM NPOMYCKY, KOUTO Ca YCTAHOBEHM M0 BpeMe
Ha NON3BaHETO, Ce M3npatia chobLueHme [0 U3fasallata
paspeLLeHneTo nHetaHuys (PTB, BpayHLLBaiir), 1 ce yBeaomsiea
MocTosHHaTa mexayHapoaHa komucus C.1.P. (MocTosHHa
mexayHapoaHa komucust, Avenue de la Renaissance 30, B-
1000 Bptokcen, Benrus).

55



14. 3ppaBeona3sBaHe U CUTYPHOCT 3a NnoTpebuTens

Uudopmaums 3a wym

3apeiicTBaH OT 3apsay ypen 3a AUPEKTEH MOHTaX

Tun: DX 460
Mogen: Cepus
Kann6bp: 6.8/11 yepeH
Hactpoiika 3a MOLLHOCT: 2

[punoxexue: 3akpenBaHe Ha 24 MM [ibpBO Bbpxy 6eToH (C40)
cX-U47P8

006sIBeHN U3MepeHN CTOMHOCTH Ha 3BYKOBUTE NapamMeTpu CbrnacHo [upekTusa 3a Mawumn 2006/42/EG BbB
Bpb3Ka ¢ E DIN EN 15895

HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT: Lwa. 1s' 105dB (A)
EMWCHOHHO HWBO Ha 3Byka Ha paboTHOTO MSCTO: Loa, 16° 101dB (A)
EMWCHOHHO BbPXOBO HWBO Ha 3ByKa: Loc. pea®  133dB (C)

YcnoBus Ha MOHTaX M Ha eKcrnoaTauus:

MoHTaxbT 1 ekcnnoatauumsTa Ha nuctoneTa 3a 3akpensaHe Ha 6ontose E DIN EN 15895-1 B 6eHo Ha oTpassiBaHe
nomelLLeHme 3a n3nuteaHe Ha cpma Muller-BBM GmbH. Ycnoswsita Ha okonHaTa cpesa B NOMELLEHUETO 3a U3NUTBa-
He otroapsT Ha DIN EN ISO 3745.

MeToa Ha u3nuTBaHe:

CornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 1 DIN EN ISO 11201 meToz Ha 06BMBaLLa NOBbPXHIHA B CBOGOAHOTO
nore BbpXy pedpenekTupalla 0cHoBa.

SABEJIEXKA: Vi3amepeHnTe LLyMOBM emMCIN W NPUHaANEXaLlaTa HECUTYPHOCT Ha M3MepBaHETO NPEACTaBAT ropHaTta
rpaHuLia Ha 04aKBaHWTE MU M3MepBaHUSITa 3BYKOBW NapaMeTpMu.

OTKNOHEHMS B pabOTHWUTE YCIOBUS MOraT [ja AOBEAaT O ApYri CTOMHOCTY Ha EMUCUUTE.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

BuGpauum

MocoyeHata cbriacHo 2006/42/EC o6wua CToitHOCT Ha BUOpaLMUTE HE MPEBMLLABA 2,5 M/Cex?.

3a noseye MHGOpMALWS N0 BLNPOCKTE 3a Orla3BaHe 30PaBeTo 1 6e30MacHOCTTa Ha NOTPEOUTENNTE NOCETETE UHTEPHET CTPaHMLIATA
Ha Xuntu www.hilti.com/hse
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX 460 GR

Przed uruchomieniem osadzaka nalezy
bezwzglednie zapoznaé sig z niniejszg,
instrukcjg, obstugi.

Instrukcije nalezy zawsze przechowywaé
razem z osadzakiem.

Przekazujac osadzak osobom trzecim nalezy
upewnic sig, czy wraz z urzgdzeniem przeka-
zano niniejszg instrukcje obstugi.

Elementy sktadowe osadzaka Kl

(@ Prowadnica ttoka

() Tuleja prowadzaca

(® Obudowa

@ Kanat wylotowy tadunku

(B Przycisk zwolnienia blokady regulatora mocy

(&) Pokretto regulacji mocy

@ Jezyk spustowy

Uchwyt

(9 Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy powrotne-
go ruchu ttoka

Kanat napowietrzajacy

@ Pierscienie ttoka

@ THok*

@ Wymienna koricowka prowadnicy kotka *

Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy ttoka

(B Pierscien amortyzujacy*

* Cze$ci te moga zosta¢ wymienione przez uzytkownika

Tres¢ Strona
1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa 57
2. Wskazowki ogolne 59
3. Opis 59
4. Wyposazenie dodatkowe 60
5. Dane techniczne 62
6. Uruchomienie 62
7. Obstuga 63
8. Konserwacja oraz utrzymanie w stanie sprawnosci 64
9. Poszukiwanie usterek i $rodki zaradcze 66

10. Utylizacja 68

11. Gwarancja producenta na urzadzenia 69

12. Deklaracja zgodno$ci (oryginat) 69

13. Oznaczenie CIP 69

14. Zdrowie i bezpieczenstwo uzytkownika 70
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1. Wskaz6wki dotyczace
bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe uwagi dotyczace bezpieczenistwa
Poza wskazowkami dotyczacymi bezpieczenstwa, zawar-
tymi w poszczegolnych rozdziatach niniejszej instrukcji
obstugi nalezy zawsze $ci$le przestrzega¢ podanych
ponizej zasad.

1.2 Nalezy stosowa¢ wytacznie naboje Hilti lub naboje
o takiej samej jakosci

Gdy w narzedziach Hilti sg stosowane naboje o nizszej
jakosci, moze dojs¢ do powstawania ztogéw niespalonego
prochu, ktére moga eksplodowaé, powodujgc powazne
obrazenia operatora oraz 0s6b przebywajgcych w jego otoc-
zeniu. Naboje muszg spetnia¢ jedno z ponizszych wyma-
gan minimalnych:

a) Producent musi wykazag, ze naboje pomyslnie prze-
szly badania zgodnosci z Norma Europejska EN 16264

WSKAZOWKA:

@ Wszystkie tadunki Hilti do osadzakéw przeszty pozy-
tywnie testy zgodne z EN 16264.

@ W przypadku testéw zdefiniowanych w normie EN 16264
chodzi o systemowe testy specyficznych kombinacji skia-
dajacych sie z tadunkdw i narzedzi, przeprowadzanych
przez urzedy certyfikacji.

Nazwa narzedzia, nazwa urzedu certyfikacji i numer testu
systemowego sg nadrukowane na opakowaniu fadunku.

lub

b) Oznaczone sa znakiem CE (od lipca 2013 roku obo-
wigzujace w krajach UE)

Zdjecie przyktadowego opakowania jest dostepne pod adre-
sem: www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Osadzak stuzy do profesjonalnego zastosowania w prz-
emysle budowlanym oraz innych pracach zwigzanych z
budownictwem, polegajgcych na osadzaniu gwozdzi,
kotkdw oraz innych elementéw montazu bezposredniego
na betonie, stali i innych podtozach odpowiednich do
mocowania DX.

1.4 Wtasciwe obchodzenie sig z osadzakiem

@ Dokonywanie manipulacji oraz zmian w osadzaku jest
niedozwolone.

@ Urzadzenia nie wolno uzywac w atmosferze wybucho-
wej lub tatwopalnej, poza przypadkiem, gdy jest ono
specjalnie dopuszczone do pracy w takich warunkach.
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@ Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy
uzywac oryginalnych elementéw mocujgcych, naboi,
wyposazenia i czesci zamiennych Hilti lub produktow o
poréwnywalnej jako$ci.

@ Nalezy przestrzega¢ informacji dotyczgcych uzytko-
wania, konserwaciji oraz utrzymania osadzaka w stanie
sprawnosci, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.
@ Nie wolno kierowa¢ osadzaka w swojg, strone badz w
strong innych osob.

@ Nie wolno dociska¢ osadzaka do swojej dtoni lub innej
czescei ciata.

@ Nie wolno osadza¢ gwozdzi w zbyt twardym lub kruchym
podtozu, jak np. w szkle, marmurze, tworzywie sztucz-
nym, brazie, mosigdzu, miedzi, kamieniach, materiatach
izolacyjnych, cegle dziurawce, cegle ceramicznej, cien-
kich blachach (< 4 mm), zeliwie i gazobetonie.

1.5 Aktualny poziom techniki

@ Osadzak zbudowany zostat zgodnie z najnowszym
poziomem techniki.

@ Osadzak oraz jego elementy pomocnicze moga sta¢
sie zrodtem zagrozenia w przypadku, gdy bedzie on nie-
wtasciwie obstugiwany lub stosowany w sposob niez-
godny z jego przeznaczeniem przez osoby, ktore nie
zostaty przeszkolone.

A

1.6 Wtasciwe przygotowanie stanowiska pracy

@ Zapewni¢ nalezy dobre o$wietlenie.

@ Urzadzenie to nalezy stosowac wytacznie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

@ Osadzak jest wytacznie urzagdzeniem recznym

@ Unikaj niewygodnej postawy. Zadbaj o utrzymanie
stabilnej pozycji i rownowagi.

@ Podczas pracy 0soby postronne, a w szczegolnosci
dzieci powinny pozostawac poza strefg oddziatywania
osadzaka.

@ Przed rozpoczeciem osadzania nalezy sprawdzic, czy
nikt nie znajduje sie nad lub pod stanowiskiem roboczym.
@ Uchwyt powinien by¢ suchy, nie zanieczyszczony ole-
jem lub smarem.

A\

1.7 Zagrozenia og6lne stwarzane przez osadzak

@ Osadzak mozna stosowa¢ jedynie zgodnie z przez-

naczeniem i tylko wowczas, gdy jest on w nienagannym

stanie.

@ Jezeli zastosowanie na to pozwala, nalezy uzywac

dodatkowej podstawki/ostony.

@ W przypadku wadliwego zaptonu badz braku zaptonu

nalezy postgpowac zawsze w nastepujgcy sposob:

1. Przytrzymac¢ osadzak przez 30 sekund, dociskajac go
do powierzchni roboczej.

2. Jezeli naboj nadal nie odpala, unie$¢ osadzak znad
powierzchni roboczej zwracajac uwage, aby nie kiero-
wac go na siebie lub inne osoby.
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3. Przeciggna¢ reka tasme z nabojami o jeden nabdj dalej;
wykorzysta¢ pozostate tadunki; zuzytg taSme z nabo-
jami nalezy usungg¢ i zutylizowac w taki sposob, aby
wykluczy¢ mozliwos¢ jej ponownego lub niewtasci-
wego wykorzystania.

@ W przypadku wadliwego zaptonu kolejnych 2-3 naboi

z catej serii (bez wyraznego styszalnego odgtosu odpa-

lanego naboju i ze znaczaco mniejszg sitg osa zania el

mentow) nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

1. Natychmiast przerwa¢ prace.

2. Roztadowac i zdemontowac urzadzenie (patrz 8.3).

3. Sprawdzi¢ czy wtasciwie zostaty skompletowane pro-
wadnica kotka, ttok i elementy mocujgce (patrz p. 6.2)

4. Sprawdzi¢ pierscien amortyzujgcy, ttok i prowad-
nice gwozdzi pod katem ich zuzycia. Wymienic zuzyte
czesci jesli to konieczne (patrz 8.4).

5. Wyczys$¢ osadzak.

6. Nie uzywaj osadzaka jesli problem powtorzy sie pomi-
mo przedsiewziecia powyzszych krokdw. Jesli to koniecz-
ne sprawdz stan osadzaka w Serwisie Hilti.

@ Nie wolno podejmowac sitowych préb usunigcia tasmy

z nabojami z magazynka tasmy lub z osadzaka.

@ Podczas dociskania osadzaka nalezy mie¢ ugiete rece

(nie wyprostowane).

@ Przed rozpoczeciem czyszczenia, naprawy, prac kon-

serwacyjnych bgdz przed przewidywanym przecho-

wywaniem osadzaka nalezy go roztadowac.

@ Niewykorzystane tadunki oraz nieuzywany osadzak

muszg by¢ przechowywane w suchym, wysoko potozonym

badz zamknietym miejscu, poza zasiggiem dzieci.

@ Nieuzywane naboje i urzgdzenia nalezy przechowywac

w migjscu suchym o niezbyt wysokiej temperaturze. Urzad-

zenie nalezy transportowac i przechowywac w walizce,

ktorg mozna zabezpieczy¢ przed niepozagdanym otwar-
ciem i uzywaniem urzadzenia przez osoby nieupowaznione.

1.8 Temperatura

@ Nie nalezy demontowac osadzaka, gdy jest on goragcy.
@ Nie wolno przekracza¢ zalecanej czestotliwosci osa-
dzania (ilo$¢ operacji na godzing). W przeciwnym wypad-
ku osadzak moze ulec przegrzaniu.

@ Jezeli w wyniku kazdej operacji dochodzi do przeto-
pienia tasmy z nabojami, nalezy wstrzymac prace do
chwili ostygniecia osadzaka.

1.9 Wymagania dotyczace uzytkownika

@ Osadzak jest przeznaczony dla uzytkownika dyspo-
nujgcego stosownym przygotowaniem zawodowym.

@ Osadzak moze by¢ uzywany, obstugiwany oraz kon-
serwowany jedynie przez 0soby przeszkolone oraz upo-
waznione. Osobom tym nalezy zwrdci¢ szczegding uwage
na wystepujgce w zwigzku z tym zagrozenia.

@ Podczas pracy nalezy zawsze skoncentrowac sie na
niej i postepowac w przemyslany sposéb. Nie nalezy kor-
zysta¢ z osadzaka w stanie dekoncentraciji.

@ W przypadku wystgpienia ztego samopoczucia, prace
nalezy przerwac.



5.10 Osobiste wyposazenie ochronne

@ Podczas pracy osadzaka uzytkownik oraz znajdujace
sie w poblizu osoby zobowigzane sg do korzystania z
odpowiednich okularéw ochronnych, kaskow ochronnych
oraz $rodkow ochrony stuchu.

2. Wskazéwki ogbine

2.1 Stowa okreslajace istotne informacje

OSTRZEZENIE

Sygnalizuje mozliwo$¢ wystapienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do ciezkich obrazen i uszkodzen ciata lub $mierci.
UWAGA

Sygnalizuje mozliwo$¢ wystapienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do lekkich obrazen ciata lub strat materialnych.

2.2 Piktogramy

Znaki ostrzegawcze Symbole

A A O

Ostrzezenie przed Ostrzezenie przed Przed uzyciem

zagrozeniem o goracg powierzchnig ~ Nalezy przeczyta¢
charakterze ogolnym instrukcjg obstugi
Znaki nakazu
Nalezy zatozy¢ Nalezy zatozy¢ Nalezy
okulary kask ochronny zastosowac
ochronne ochraniacze
stuchu

[l Liczby odnoszg sie do odpowiednich ilustracii. Zwigza-
ne z tekstem ilustracje znajdg, Panstwo na odchylanych
stronach oktadki. Roztozcie jg podczas czytania niniej-
szej instrukci.

W tekscie niniejszej instrukeji sformutowanie "osadzak”
oznacza zawsze urzadzenie do osadzania elementow
mocujgcych DX460GR.

Miejsce umiejscowienia danych identyfikacyjnych na
osadzaku

Oznaczenie typu oraz numer seryjny serii naniesione sg,
na tabliczce znamionowej Panstwa osadzaka. Informacije
te nalezy przepisa¢ do instrukcji obstugi oraz korzystac¢
z nich podczas kontaktow z pracownikami Hilti (Poland)
Sp. z 0.0. lub z punktem serwisowym.
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Typ: DX460GR Rok produkciji:

Numer fabryczny:
Produkt zgodny z normg PN-84/M-47620

3. Opis

Osadzak przeznaczony jest do profesjonalnego osad-
zania gwozdzi, kotkow oraz elementow stosowanych do
bezposredniego montazu na betonie, stali oraz innych
podtozach odpowiednich do mocowania DX.

Osadzak funkcjonuje na niezawodnej zasadzie mecha-
nizmu ttoka posredniego, dlatego tez nie moze byc zalicz-
zony do urzgdzen strzatowych. Wykorzystanie wspom-
nianej zasady zapewnia optymalne bezpieczenstwo pracy
oraz mocowania. Jako zrédto energii zastosowano tadun-
ki kalibru 6.8/11.

Przemieszczanie ttoka oraz tadunkow zachodzi auto-
matycznie w efekcie powstajgcego cisnienia gazow. Moga,
Panstwo dzieki temu osadza¢ gwozdzie oraz kotki w bar-
dzo ekonomiczny i szybki sposob. Ponadto mogg Panst-
WO wyposazy¢ urzgdzenie w magazynek gwozdzi MX 72,
co umozliwia znaczne zwigkszenie szybkosci oraz kom-
fortu pracy.

Podobnie jak dla wszystkich osadzakow Hilti, obowig-
zuje zasada, ze osadzak, magazynek, program elemen-
tow mocujgcych i naboi tworzg techniczng catosc (sys-
tem). Oznacza to, ze nie stwarzajgce probleméw moco-
wanie, wykorzystujace wspomniany system, zapewnione
moze by¢ tylko wowczas, gdy zastosowane zostang,
oryginalne produkowane przez Hilti elementy mocujace
DX oraz tadunki Hilti. Podane przez Hilti zalecenia, doty-
czace metod mocowania oraz zastosowan osadzaka,
obowigzujg jedynie w przypadku spetnienia powyzszych
warunkow.

Osadzak DX 460 wyposazono w 5 réznych zabezpieczen,
stuzgcych ochronie uzytkownika oraz otoczenia miejsca
pracy.

Zasada funkcjonowania mechanizmu ttokowego.
1

N
e

Energia tadunku napedowego przenoszona jest na ttok,
ktory osadza gwozdz w podtoze. Poniewaz okoto 95%
energii kinetycznej pozostaje w ttoku, element mocujgcy
wnika w podtoze w kontrolowany sposob, ze znacznie
zmniejszong predkoscia, wynoszaca ponizej 100 m/sek.
Zatrzymanie sie tfoka w osadzaku jest rownoznaczne
z zakonczeniem procesu osadzania, dzigki czemu,
w przypadku wtasciwego uzycia, przebicie podtoza na
wylot jest praktycznie niemozliwe.
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Zgodnos¢ kierunku dziatania mechanizmu odpalajacego
z kierunkiem przemieszczenia zwigzanego doci$nigciem
osadzaka do podtoza stanowi gwarancje zabezpieczenia
przed skutkami upadku osadzaka [2]. Nie moze zatem doj$é
do odpalenia w przypadku uderzenia osadzaka o twarde
podtoze, niezaleznie od kata, pod jakim do tego dojdzie.
Zabezpieczenie spustu (3] gwarantuje, iz w wyniku przy-
padkowego naci$niecia jezyka spustu nie dojdzie do
odpalenia tadunku. Dlatego tez osadzak mozna urucho-
mi¢ tylko wowczas, gdy dodatkowo wywarty zostanie
nacisk na podtoze.

Natomiast zabezpieczenie zwigzane z sitg docisku
powoduije, iz uruchomienie wymaga wywarcia nacisku
wynoszacego co najmniej 50 N, zatem proces osadzenia
moze zostac zrealizowany tylko po catkowitym docis-
nieciu osadzaka do podtoza.

Urzadzenie wyposazone jest ponadto w zabezpieczenie
przed uruchomieniem [5]. Oznacza to, iz w wyniku nacis-
niecia i przytrzymania spustu a nastepnie wywarcia nacis-
ku na podtoze nie dojdzie do odpalenia. Uruchomienie
jest mozliwe zatem tylko wéwczas, gdy spust (2.) zosta-
nie nacisniety dopiero po wczesniejszym, prawidtowym
dociénieciu osadzaka do podtoza (1.).

4. kadunki, wyposazenie dodatkowe oraz program elementéw mocujgcych

Kotki gwintowane

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-EM Kotki ocynkowane do zastosowan wewnetrznych, w srodowisku suchym i nie-
korozyjnym

X-CRM Kotki ze stali nierdzewnej do zastosowan zewnetrznych lub/i w $srodowisku
korozyjnym (nie zalecane do zastosowan w tunelach, basenach kapielowych lub
w podobnym $rodowisku)

X-GR-RU Uchwyty z powtokg Duplex (odpowiada powtoce ocynkowanej ogniowo) do zastoso-

wan wewnetrznych, w srodowisku Sredniokorozyjnym lub o ograniczonym okresie
uzytkowania. Nie nadaje sie do zastosowan w srodowisku morskim oraz w Srodowis-
ku silnie zanieczyszczonym

Uchwyty X-FCM do mocowania krat pomostowych

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-FCM Uchwyty ocynkowane, do zastosowan wewnetrznych, w srodowisku suchym i
niekorozyjnym

X-FCM-M Uchwyty z powtokg Duplex (odpowiada powtoce ocynkowanej ogniowo) do zastoso-
wan wewnetrznych, w $rodowisku Sredniokorozyjnym lub o ograniczonym okresie
uzytkowania. Nie nadaje sie do zastosowan w srodowisku morskim oraz w Srodowis-
ku silnie zanieczyszczonym

X-FCM-R Uchwyty ze stali nierdzewnej do zastosowan zewnetrznych lub/i w $rodowisku

korozyjnym (nie zalecane do zastosowan w tunelach, basenach kapielowych lub
w podobnym $rodowisku)

Uchwyty X-FCP do mocowania blach ryflowanych

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-FCP-M Uchwyty z powtokg Duplex (odpowiada powtoce ocynkowanej ogniowo) do zasto-
sowan wewnetrznych, w srodowisku Sredniokorozyjnym lub o ograniczonym okre-
sie uzytkowania. Nie nadaje si¢ do zastosowan na statkach oraz w $rodowisku
silnie zanieczyszczonym
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X-FCP-R Uchwyty ze stali nierdzewnej do zastosowan zewnetrznych lub/i w $rodowisku
korozyjnym (nie zalecane do zastosowan w tunelach, basenach kapielowych lub
w podobnym $rodowisku)

Prowadnica kotkéw

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-460-F8GR Do osadzania kotkow 8 mm do krat pomostowych

Tiok

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-460-PGR Ttok do osadzania kotkéw do uchwytoéw do krat pomostowych

Wyposazenie dodatkowe

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

Elementy osiujgce Do osiowego ustawienia kotkow

S-B HEX5 Bit Do wkrecania/ wykrecania uchwytéw X-FCM do mocowania krat pomostowych
S-NSX 2.8 x15 bit Do wkrecania/ wykrecania uchwytéw X-FCM do mocowania blach ryflowanych
X-460-TGR Zastepuje wymienng tuleje X-460-F8GR prowadnicy kotka

kadunki

Oznaczenie do zaméwienia Kolor Moc Energia osadzania, J

6,8/11 M zielony Zielony Staby 200 + 50

6,8/11 M z6tty 26ty Sredni 300 £ 50

6,8/11 M czerwony Czerwony Bardzo silny 450 £ 50

6,8/11 M czarny Czarny Najsilniejszy 600 + 50

Bezpieczenstwem oraz zestaw do czyszczenia
Spray Hilti, szczotka ptaska, szczotka okragta duza, szczotka okragta mata, skrobak, $ciereczka.

Hilti recommendations for grating application areas

Obszary zastosowar X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Wewnatrz, w Srodowisku
suchym i niekorozyjnym

Wewnatrz i na zewnatrz, w
$rodowisku $redniokorozyjnym

Srodowisko silnie
zanieczyszczone i morskie

Tunele, baseny kapielowe i
podobne $rodowisko

Zalecany do zastosowania
Moze by¢ zastosowany
Nie nadaje sie do zastosowania

61

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03



Wazne:

Nie uzywa¢ kotkéw ocynkowanych X-EM razem z uchwytami X-FCM-M*, X-GR-RU* lub X-FCM-R**. Zawsze

uzywaé kotkéw ze stali nierdzewnej X-CRM.

* (Warstwa Duplex)
** (Stal nierdzewna)

9. Dane techniczne

Osadzak DX 460GR
Ciezar 3,85kg
Dtugos¢ osadzaka 478 mm

Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania

700 elementéw na godzine

kadunki

6,8/11 M zielony, z6tty, czerwony, czarny

Regulacja mocy

4 poziomy mocy osadzaka, regulacja skokowa za pomocg,
pokretta

Zmiany techniczne zastrzezone

6. Uruchomienie

)

Il Kontrola osadzaka

@ Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sie
tas$ma z nabojami - jezeli tak, nalezy jg chwycic reka, i
wyjac, ciagnag ja do gory.

@ Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czes-
ci osadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementdw sterowania pod katem ich nienagannego
funkcjonowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przy-
padku, gdy jego czesci sg uszkodzone badz funkcjono-
wanie elementow sterujgcych nie jest wtasciwe. W tak-
im przypadku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autoryzo-
wanemu serwisowi Hilti.

@ Nalezy sprawdzi¢ pierscien amortyzujgcy oraz ttok
pod katem ich zuzycia (patrz. Rozdziat 8 — konserwacja
i utrzymanie osadzaka w stanie sprawnosci).
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6.2 Wyb6r wtasciwej prowadnicy kotkéw, ttoka oraz
kombinacji elementéw.

W przypadku zastosowania niewtasciwej kombinacji ist-
nieje niebezpieczenstwo obrazen ciata. Poza tym moze
doj$¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub obnizenia jakosci
osadzania.




Wskazéwki dotyczace prawidtowego zamocowania
1. Obstuga N
Nalezy zawsze przestrzega¢ ponizszych wskazowek doty-
czacych poszczegoinych zastosowan.
Aby uzyskac szczegdtowe informacje, prosimy o kon-
takt z Rzeczoznawcg Technicznym Hilti.

UWAGA

B Podczas osadzania moze doj$¢
do powstania odpryskéw mate-
riatu lub wyrzucenia elementow

) B ) A )
11
znajdujacych sie w magazynku v % //@7 AT}*

tadunkow.
B Odpryski materiatu mogg, spo- J
wodowac obrazenia ciata lub oczu.
B Nalezy uzywac (dotyczy to uzyt- Stal A=min. odstegp od krawedzi = 15 mm (°4")

- . o B = min. rozstaw osi =20 mm (")
k_OWﬂIka oraz osob’znaJdUchych C = min. grubo$¢ podtoza = 4 mm (%z")
sig: w poblizu) okuiaréw ochronnych Gtebokos¢ wbicia w stali: 12 + 2 mm
oraz kaskow ochronnych. ¢ e

UWAGA Ladowanie element6w mocujacych w wersji poje-
ynczej

W Proces osadzania gwozdzia lub | | 1-Wsuna¢ kotek od przodu w urzadzenie, tak aby pod-

kotka rozpoczyna sie w chwili ktadka kotka znajdowata si¢ w urzadzeniu.
zaptonu tadunku. 2. Wsung¢ tasme z nabojami w uchwyt, waskim korcem
W Zbyt duzy wzrost ci$nienia aku- naprzod, od spodu, do potozenia, w ktérym tasma z
stycznego moze doprowadzi¢ do nabojami catkowicie schowa sie w uchwycie. W przy-
uszkodzenia stuchu. padku, gdy ma zosta¢ wykorzystana taSma czescio-
B Nalezy stosowac (dotyczy to uzyt- wo juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z osadzaka,
kownika oraz 0s6b znajdujgcych ku gorze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze nabdj znaj-
sig w poblizu) $rodki ochrony stu- dzie sie w komorze (pomoc : odpowiedni, najnizszy
chu. numer na tylnej stronie taSmy z nabojami wskazuije,

ktory z kolei naboj tasmy znajduje sie w komorze).

OSTRZEZENIE A Ustawianie mocy
B W wyniku docisniecia osadzaka Wybra¢ nabdj o odpowiedniej mocy i ustawi¢ moc w zalez-
© do ciata (np. reki) osadzak moze nosci od zastosowania. W przypadku braku do$wiad-
stac sig gotowy do uzycia czenia nalezy rozpoczg¢ osadzanie z minimalnie usta-
B Gotowos¢ do uzycia oznacza moz- wiong moca,
liwo$¢ osadzenia gwozdzia lub 1. Nacisng¢ przycisk blokady.

kotka réwniez w ludzkim ciele. 2. Obroci¢ pokretto regulacji mocy do potozenia 1.
B Nie wolno dociska¢ osadzaka do 3. Osadzi¢ kotek.
ciata. 4. Jezeli kotek zostat osadzony zbyt ptytko: zwiekszy¢

moc przez obrocenie pokretta do regulacji mocy.
Ewentualnie zastosowac silniejszy nabdj.

OSTRZEZENIE

B W szczegolnych przypadkach, | | EEEWykonywanie osadzer urzadzeniem
urzadzenie moze byé gotowe do 1. Nalezy docisng¢ osadzak w miejscu montazu moco-

osadzania/ oddania strzatu po wania, w kierunku prostopadtym do podtoza.
docis$nigciu prowadnicy kotka 2. Rozpocza¢ operacje osadzania poprzez naci$nigcie
lub kotka do dtoni. spustu.

B Gotowos¢ do uzycia oznacza moz- OSTRZEZENIE

liwos¢ zenia elementu mocu- . I . . ) .
0SC 0sadzenia elementu mocu @ Nigdy nie probowa¢ osadza¢ elementow mocujacych

™ ﬁ%ec?f nr %V\éncl)%?sﬂléd;g?v;ﬁ%y w istniejgcy otwor chyba, ze jest to zalecane przez Hil-

kotka ani kotka powierzchni ti np. system DX X-BT.

dtoni. P 4 @ Nie wolno podejmowac proby dobicia gwozdzia popr-
zez ponowne wykonanie operacji osadzania.

@ Nie nalezy przekraczac zalecanej czestotliwoSci osadzania.
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Instalacja uchwytéw X-FCM do montowania krat

pomostowych

1. Utozy¢ element kraty pomostowe;j.

2. Zamocowaé kotki gwintowane w konstrukgji stalo-
wej. Uzycie elementu osiujgcego pozwoli na pra-
widtowe, centralne osadzenie kotka. Sprawdzi¢
gtebokosc wbicia szablonem pomiarowym (ptyt-
ka z tworzywa sztucznego).

3. Dokreci¢ uchwyt X-FCM. Moment dokrecajacy
=5do 8 Nm

EEl instalacja uchwytéw X-FCP do mocowania blach

ryflowanych

1. Blachy powinny by¢ wstepnie nawiercone lub wstep-
nie perforowane.

2. Réwnomiernie roztozy¢ blachy ryflowane.

3. Osadzi¢ kotki gwintowane X-CRM w migjscu wstep-
nie nawierconych otwordw. Sprawdzi¢ gteboko$¢
osardzenia.

4. Naktada¢ reka krazki na kotki gwintowane.

5. Dokreci¢ krazki. Moment dokrecajacy =5 do 8 Nm.

Roztadowywanie urzadzenia

Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje si¢
tadma z nabojami lub element mocujacy. Tasme z nabo-
jami nalezy usung¢ poprzez jej pociaggniecie do gory, a
elementy mocujgce nalezy usung¢ z prowadnicy kotka.

8. Konserwacja oraz utrzymanie osad-
zaka w stanie sprawnosci

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zu-
zycia podzespotow istotnych dla wtasciwego dziatania
urzadzenia. Dlatego niezbednym warunkiem nienagan-
nej i bezpiecznej pracy urzgdzenia jest regularne wykonywa-
nie przegladow i czynnosci konserwacyjnych. Zaleca sig
czyszczenie urzadzenia oraz kontrole ttoka i amortyza-
tora przynajmniej raz w tygodniu, jesli urzgdzenie jest
czesto eksploatowane, najpdzniej jednak po wykonaniu
10.000 osadzen.

8.1 Konserwacja osadzaka

Zewnetrzna powtoka obudowy osadzaka wykonana jest
z odpornego na uderzenia tworzywa sztucznego. Zestaw
uchwytu wykonany jest z elastomeru. Podczas pracy nie
wolno zastania¢ otwordéw wentylacyjnych osadzaka !
Nalezy zwréci¢ uwage, aby do wnetrza osadzaka nie
dostaty sie obce ciata. Zewnetrzne powierzchnie osad-
zaka nalezy regularnie czysci¢ za pomocg, lekko wilgotnej
Sciereczki. Do czyszczenia nie wolno uzywac urzadzen
rozpylajgcych badz agregatow parowych!

8.2 Utrzymanie osadzaka w stanie sprawno$ci

Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czesci
osadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementdw sterowania pod katem ich nienagannego
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funkcjonowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przy-
padku, gdy jego czesci sg uszkodzone badz funkcjono-
wanie elementow sterujgcych nie jest nienaganne. W ta-
kim przypadku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autory-
zowanemu serwisowi Hilti.

UWAGA

B W trakcie pracy osadzak moze
stac sie goragcy

W Istnieje mozliwo$¢ poparzenia
sobie dtoni

B Nie wolno demontowa¢ osadza-
ka, gdy jest on goracy, nalezy po-
czekac do chwili jego ostygnie-
cia.

Przeglad osadzaka nalezy przeprowadzi¢ wowczas, gdy:
1. Wystapig wadliwe zaptony lub

2. Wystapig wahania mocy lub

3. Obnizy sie komfort pracy:

® Wymagana sita docisku wzrasta.

@ Rosnie opdr stawiany przez spust

@ Regulator mocy obraca si¢ z duzym oporem

@ Usuniecie tasmy z nabojami wymaga uzycia duzej sity

UWAGA dotyczaca czyszczenia urzadzenia

@ Nie wolno uzywa¢ smaréw do konserwacji/ oliwie-

nia czesci. Moze to by¢ przyczyng uszkodzenia urzg-

rdzenia. Do tego celu nalezy uzywacé Hilti spray lub

$rodka o takiej samej jakosci.

@ Zanieczyszczenia z 0sadzaka zawierajg substancje,

ktére moga zagrazac¢ zdrowiu.

— Nie wdycha¢ pytu powstatego w trakcie czyszczenia.

— Powstaty kurz nie powinien znajdowac sie w poblizu
jedzenia.

—Umy¢ rece po wykonaniu czyszczenia osadzaka.

IEXEA Demontaz osadzaka

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sie
tasma z nabojami lub tasma z elementami mocujacy-
mi. TaSme z nabojami nalezy usung¢ poprzez jej pociag-
niecie do gory, a elementy mocujgce nalezy usungc z
prowadnicy kotka.

2. Nacisna¢ przycisk blokady znajdujacy sie z boku pro-
wadnicy kotka.

3. Odkreci¢ prowadnice kotka.

4. Odgig¢ amortyzator, aby go oddzieli¢ od prowadnicy
kotka.

5. Wyjg¢ ttok.

XA Kontrola ttoka oraz pierécienia amortyzujgcego
pod katem zuzycia

Pierscien amortyzujgcy nalezy wymienic, jezeli:

@ Pierscien metalowy jest luzny bgdz ztamany.

@ Pierscien amortyzujgcy odpadnie od prowadnicy kotka.
@ Pod pierscieniem metalowym widoczne jest silne punk-
towe zuzycie gumy



Ttok nalezy wymienic, jezeli:

@ Jest on ztamany.

@ Jest on zuzyty w zbyt duzym stopniu (np. wytamanie
segmentu tuku o kacie 90°).

@ Ttok jest zgiety (kontrola metodg toczenia po ptas-
kiej powierzchni).

WSKAZOWKA:
@ Nie wolno stosowac zuzytych ttokow oraz wykonywaé
przy nich zadnych manipulacji.

IEX Kontrola prowadnicy kotka pod kgtem zuzycia
Rure prowadzacg kotek w prowadnicy kotka X-460-F8GR
nalezy wymienia¢, gdy rura jest uszkodzona (np. skrzy-
wiona, rozszerzona, peknieta).
Czynnosci podczas wymiany rury prowadzacej kotek:
1. Nalezy sig upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sie
tasma z nabojami lub tasma z elementami mocu-
jacymi. Tadme z nabojami nalezy usuna¢ poprzez jej
pociagniecie do gory, a elementy mocujgce nalezy
usung¢ z prowadnicy kotka.
2. Nacisng¢ umieszczony z boku prowadnicy kotka
przycisk zatrzasku blokadly.
3. Odkreci¢ prowadnice kotka z osadzaka.
4. Sprawdzi¢ zuzycie pierscienia amortyzujgcego i tto-
ka (patrzp. 8.1ip. 8.2).
5. Odciggna¢ ruchomy pierscien w dét, odkrecic $rube
zaciskowa,
6. Wymieni¢ koncowke prowadnicy kotka.
7. Pociggna¢ ruchomy pierscien na dot i nakrecic
koncowke prowadnicy ttoka.
8. Wtozy¢ ttok do osadzaka, do oporu.
9. Natozy¢ pierécien amortyzujgcy na prowadnice kot-
ka, nacisng¢ az zaskoczy.
10. Wtozy¢ prowadnice kotka do prowadnicy ttoka.
11. Nakreci¢ prowadnice kotka na osadzak az zaskoczy.

IEXA Czyszczenie prowadnicy kotka lub magazynka w

obszarze gwintu

1. Ptaska szczotkg oczyscic pierscienie ttokowe, aby
mogty sie swobodnie poruszac.

2. Gwint nalezy pokry¢ cienka warstwa oleju za pomocg,
spray’u Hilti.

Czyszczenie cze$ci nagwintowanej prowadnicy
kotka

1. Oczysci¢ gwint przy pomocy ptaskiej szczotki.

2. Delikatnie rozpyli¢ Hilti spray na gwint.

Demontowanie prowadnicy tfoka

1. Nacisng¢ umieszczony na rekojesci przycisk zwol-
nienia blokady.

2. Wykreé¢ prowadnice ttoka.

IEX] Czyszczenie prowadnicy ttoka

1. Sprezyne nalezy oczysSci¢ za pomocg ptaskiej
szczotki.

2. Strone czotowg nalezy oczysci¢ za pomocg ptaskiej
szczotki.
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3. Dwa otwory znajdujace sie po stronie czotowej nalezy
oczysci¢ za pomocg matej szczotki okragte;.

4. Tuleje nalezy pokry¢ cienkg warstwg oleju za pomocg,
spray’u Hilti

ERIT Czyszczenie wnetrza obudowy

1. Obudowe nalezy oczysci¢ za pomocg duzej szczotki
okragtej.

2. Obudowe nalezy pokry¢ cienka, warstwa, oleju za pomoca,
spray’u Hilti.

EREI Czyszczenie kanatu tasmy z nabojami

Lewy oraz prawy kanat taSmy z nabojami nalezy oczys-
ci¢ za pomocg wehodzacego w sktad zestawu skrobaka.
W tym celu nalezy unie$¢ gumowg ostone.

AP Pokretto regulacji mocy nalezy pokryé cienkg warst-
Wg, oleju za pomocg spray’u Hilti.

FRE] Montaz prowadnicy ttoka

1. Obrdcié tuleje prowadnicy ttoka tak, aby strzatki
umieszczone na obudowie oraz tulei powrotu ttoka
znalazty sie naprzeciw siebie.

2. Wsungag¢ tuleje prowadnicy ttoka w obudowe, do potoze-
nia, w ktorym wystapi opor.

3. Wkrecac tuleje prowadnicy ttoka w osadzak do chwi-
li zatrzasniecia blokady.

ERE] Montaz osadzaka

1. Wsuna¢ do oporu ttok do osadzaka.

2. Natozy¢ pierscien amortyzujgcy na prowadnice kot-
ka az znajdzie si¢ we wtasciwym potozeniu.

3. Natozy¢ prowadnice kotka mocno na prowadnice
ttoka.

4. Wkreci¢ prowadnice kotka na osadzak az do zatr-
za$niecia.

8.15 Kontrola wykonania prac konserwacyjnych

Po wykonaniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzic,
czy wszystkie elementy zabezpieczajgce osadzaka zostaty
zamontowane oraz czy funkcjonujg one prawidtowo.

WSKAZOWKA:

@ Zastosowanie innych smarow, anizeli produkciji Hilti,
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elementéw gumo-
wych, a szczegolinie pierscienia amortyzujgcego.
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9. Poszukiwanie usterek

| Usterka

Ta$ma z nabojami nie przemieszcza
sie

Brak mozliwosci wyjgcia tasmy z
nabojami

Naboj wypada z tasmy z nabojami

-~

—1

66

Przyczyna

B Uszkodzona ta$ma z nabojami
Hl Pozostato$ci nagaru

M Osadzak jest uszkodzony

B Osadzak jest przegrzany w
wyniku zbyt duzej czestotliwosci
osadzania

M Osadzak jest uszkodzony

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

H Wadliwy nabdj
B Pozostatosci nagaru

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkow z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

H Podczas osadzania osadzak byt
zbyt dtugo docisniety do
podtoza

M Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania

M Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkow z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.
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| Usterka | Przyczyna

Spadek komfortu pracy: B Pozostatosci nagaru

— Konieczno$¢ stosowania coraz
wiekszego docisku
— Roénie op6r stawiany przez spust
— Regulator mocy obraca si¢ z
duzym oporem
- Usuniecie tasmy z nabojami wym-
aga uzycia duzej sity

Ttok zakleszcza sig prowadnicy tto-| M Uszkodzony ttok
ka

B Zanieczyszczenia powstate na
skutek zuzycia pierscienia
amortyzujacego

B Uszkodzony pierscien
amortyzujacy

B Pozostatosci nagaru

Mechanizm powrotny ttoka jest B Pozostato$ci nagaru
zablokowany
Y

Kotek W Zbyt mata moc

gwintowany

nie osadza B Przekroczona granica zastoso-
sigw wan (bardzo twarde podtoze)
powierzchni

H Niewtasciwie dobrany system

Kotki nie trzymaja, sig w M Cienkie podtoze stalowe
materiale podtoza (o grubosci 4 lub 5 mm)

<

6

Y
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| Usterka | Przyczyna

Kotek tamie sig MW Zbyt mata moc

B Osiggnieto granice zastosowan
(bardzo twarde podtoze)

Cze$¢ gwintowana kotka B Zbyt duza moc
przechodzi na wylot
materiatu podtoza

10. Utylizacja

W osadzakach firmy Hilti wykorzystywana jest znaczna ilo$¢ materiatow, ktdre mozna ponownie wykorzystac. Wa-
runkiem, jaki musi zosta¢ spetniony, aby ponowne wykorzystanie materiatu byto mozliwe, jest wtasciwe rozdzie-
lenie roznych surowcow. W wielu krajach przedstawicielstwa firmy Hilti sg juz przygotowane do odbioru starych urzg-
dzen, ktdre nastepnie sg demontowane, a wchodzace w ich sktad materiaty — sortowane. Z pytaniami, dotyczacymi
tego zagadnienia, prosimy zwracac si¢ do wspotpracujacego z Panstwem Rzeczoznawcy Technicznego firmy Hilti.
W przypadku, gdy chcg Panstwo samodzielnie dokonac¢ selekcji materiatéw, nalezy rozmontowa¢ osadzak, na ile
jest to mozliwe bez uzycia narzedzi specjalnych.

Materiaty nalezy sortowa¢ w nastepujacy sposéb:

Element / Zesp6t Gtéwny materiat Ocena przydatnoci

Walizka transportowa  Tworzywo sztuczne Recykling materiatu

Obudowa zewnetrzna  Tworzywo sztuczne / Elastomer Recykling materiatu

Sruby, drobne elementy Stal Ztom metalowy

Zuzyte tadunki Stal / tworzywo sztuczne Stosownie do przepisow krajowych
68
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11. Gwarancja producenta na urzgdzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jednos¢ urzgdzenia,
tzn. ze w urzadzeniu stosowane sg wytacznie oryginal-
ne materiaty, akcesoria i czesci zamienne Hilti lub pro-
dukty o takich samych wtasciwosciach.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiang uszkodzonych cze$ci podczas catego
okresu zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktére podlega-
ja normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie zachodzi tu
sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowania urzad-
zenia do jakiegokolwiek celu. Milczgce przyzwolenia
dotyczace zastosowania lub przydatno$ci do okreslo-
nego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzo-
ne czesci nalezy przestac bezzwtocznie po stwierdze-
niu wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczgce gwarancii.

12. Deklaracja zgodno$ci (oryginat)

Nazwa: Osadzak
Oznaczenie typu: DX 460-GR
Rocznik konstrukcii: 2001

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Dokumentacija techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Oznaczenie CIP

Dotyczy panstw nalezacych do C.I.P. poza obszarem UE
i EFTA:

Urzadzenie Hilti DX 460 posiada zezwolenie dopuszcza-
jgce do uzytku pod wzgledem konstrukcyjnym i syste-
mowym. Na tej podstawie urzgdzenie zostato opatrzone
znakiem w formie kwadratu z wpisanym numerem zez-
wolenia S 812. W ten sposob Hilti gwarantuje zgodnos¢
urzadzenia z dopuszczong konstrukcia,
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Niedopuszczalne wady, ktdre zostang stwierdzone podczas
uzytkowania, nalezy zgtosi¢ w urzedzie wydajacym zez-
wolenia (PTB, Braunschweig) oraz Statej Komisji Migd-
zynarodowej C.I.P. ( C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Bruksela, Belgia).
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14. Zdrowie i bezpieczenstwo

Informacje o emisji hatasu

Osadzak na naboje

Typ: DX 460

Model: Seria

Kaliber: 6.8/11 czarny

Regulacja mocy: 2

Zastosowanie: Mocowanie 24 mm drewna na podtozu betonowym

(C40) przy uzyciu X-U 47P8

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekéw wedtug ISO 2006/42:15895

Poziom mocy akustycznej: Lwa 1s' 105 dB(A)
Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy,: Loa, 16 101 dB(A)
Szczytowy poziom emisji ciénienia akustycznego: Loc.peak’ 133 dB(C)

Warunki eksploataciji i ustawiania:

Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z norma E DIN EN 15895-1 w pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wtas-
ciwosciach odbijajgcych firmy Muiller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN
ISO 3745.

Metoda badania:

Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu cinienia akusty-
cznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajgce;.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekow oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gorng granice wskazni-
kow emisji dzwigkow spodziewanych podczas pomiarow.

Przy innych warunkach pracy moga wystapi¢ inne warto$ci emisji.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Wibracje

Podana zgodnie z 2006/42/EC tgczna wartos¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s?.

Wiecej informacji dotyczagcych zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownika mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy
Hilti: www.hilti.com/hse
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

DX460GR vsadzovaci pristroj

Pred pouZitim pristroja je potrebné pre&itat’
si tento navod na pouZivanie.

Navod na pouZivanie skladujte spolu
s pristrojom.

Pristroj odovzdavajte len spolu
s navodom na pouZivanie.

Hlavné Sasti

(@ Vedenie piestu

(2 Vodiace puzdro

® Kyt

@ Vodiaca lista pasu nabojok

(® Tlacidlo na odblokovanie otoéného regulatora energie
(&) Ototny regulator energie

@ Spust

Rukovat’

(® Tlacidlo na uvolnenie vedenia piestu
Vetracie mriezky

(@ Piestne krazky

@ Piest*

@ Vymenitefna oporna doska

Tlacidlo na uvolnenie opornej dosky
® TImi¢*

* uvedené Casti moZe vymiefiat’ uzivatel pristroja
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1. Bezpe€nostné opatrenia

1.1 Z&kladné bezpetnostné opatrenia

Okrem bezpecnostnych opatreni uvedenych v jednotli-
vych Gastiach tohto navodu je potrebné za kazdych okol-
nosti prisne dodrZiavat’ aj nasledujuce poziadavky.

1.2 Pouzivajte iba Hilti nabojky alebo nabojky rovnakej
kvality

Pouzivanie nekvalitnych nabojok v nastrojoch Hilti méze

viest k nahromadeniu strelného prachu, ktory méze vybuchnit

a sposobit vazne zranenia operatorom a okolostojacim

osobam. Nabojky musia splfiat minimaine jednu z nasle-

dovnych podmienok:

a) Musia byt schvélené dodavatelom, Ze boli GspeSne
testované podr'a EU normy EN 16264

UPOZORNENIE:

@ V3etky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje boli Uspes-
ne otestované podla normy EN 16264.

@ Pri skuskach definovanych v norme EN 16264 ide o
systémové testy Specifickych kombinacii nabojok a nara-
dia, ktoré vykonavaju certifikacné indtittcie.
Oznacenie naradia, nazov certifikacnej institucie a Cis-
lo systémového testu su uvedené na obale nabojky.

alebo

b) Musia mat’znak zhody CE (od jila 2013 povinne pred-
pisané v EU)

Pozrite si priklad balenia na stranke:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ugel poutitia

Pristroj je skonStruovany na profesionalne pouZitie pre
vsadzanie klincov, zavitovych klincov a tffiov do betonu,
ocele a muriva.

1.4 Nespravne pouZitie

@ Upravovanie pristroja na viastné ucely nie je dovolené.
@ Pristroj sa nesmie pouzivat’ v explozivnej alebo zapal-
nej atmosfére okrem pripadu, ked’ je takéto pouZitie 0so-
bitne povolené.

@ Na zabranenie rizika Urazu pouZivajte iba originalne
upeviovacie prvky Hilti, patrony, prisluSenstvo a na-
hradné diely alebo vyrobky rovnakej kvality.

@ Dodrziavajte informacie o prevadzke, udrzbe a sta-
rostlivosti o pristroj uvedené v navode na pouZivanie.

@ Pristroj nikdy nemierte na seba ani na okolostojace
osoby.

@ Hlaven pristroja si nikdy neprikladajte na ruku alebo
int Cast’ svojho tela.
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@ Nevsadzujte Ziadne Klince do prilis tvrdych alebo krehkych
podkladov, ako je napriklad sklo, mramor, plast, bronz,
mosadz, med’, skala, izolany material, duté tehly, kera-
mickeé tehly, tenké plechy (< 4 mm), liatina a plynobeton.

1.5 PouZita technolégia

@ Pristroj bol skonStruovany pouZitim najmodernejich
technickych a technologickych poznatkov.

@ Nespravnym pouZitim pristroja a jeho prisluenstva
neskolenym personalom méze vzniknit’ nebezpedie.

A

1.6 Bezpetnost' na pracovisku

@ S pristrojom pracuijte len vtedy, ked’ sedite alebo sto-
jite v pohodinej polohe.

@ PouZzivajte pristroj len na dobre vetranych pracovnych
miestach.

@ Odstrarite z pracovného priestoru predmety, ktoré
moZzu spdsobit’ zranenie.

@ Pristroj je ur€eny vyluéne na ruénu manipulaciu.

@ Vyhybajte sa neprirodzenej polohe tela. Dbajte na sta-
bilnu polohu celého tela a vzdy udrZiavajte rovnovahu.
@ Ostatné osoby pritomné pri praci, najma deti sa musia
zdrZiavat’ mimo pracovného priestoru.

@ Pred poufzitim pristroja skontrolujte, ¢i sa v priestore
osadenia klinca alebo za nim niekto nenachadza.

@ Rukovat pristroja udrziavajte v suchom stave, aby ne-
bola zamastena ani zne€istena od oleja alebo inych latok.

A

1.7 V8eobecné bezpetnostné opatrenia

@ S pristrojom pracujte vyhradne podfa navodu a to len

vtedy, ked' je v bezchybnom stave.

@ V pripade, Ze nabojka zlyha, postupujte nasledovne:

1. PodrZte pristroj 30 sekund pritlaceny oproti praco-
vnému miestu.

2. Ak naboj nevystreli, pristroj vzdialte z pracovného

povrchu tak, aby hlaveri nemierila na Vase telo ani na
okolostojace osoby.
3. Posurite ru¢ne zasobnikovy pas o jednu nabojku.
Zostavajuce nabojky, na pase spotrebujte. PouZity
zasobnikovy pas vyberte a znehodnot'te tak, aby sa uz
nedal pouzit'.

@ Ak sa stane, Ze 2-3 nabojky zlyhaju (bez jasne pocu-

tefného zvuku vystrelu a upeviiovany element je osadeny

vyznamne mensou energiou) postupujte nasledovne:

1. Zastavte okamZite pracu s pristrojom.

2. Pristroj vybite a demontujte (pozri 8.3).

3. Skontrolujte spravnu kombinaciu: hlaver, piest a
pouZivany upeviovaci element (pozri 6.2)

4. Skontrolujte opotrebovanie zasobnika, piest a hlaver
a vymente sucasti, ak je to potrebné. (pozri 8.4.).

5. Vycistite pristroj.

6. NepouZivajte pristroj v pripade, Ze ste vykonali vysSie
popisané pokyny a napriek tomu problémy pristroja
pretrvavaju. Odovzdajte prosim pristroj do Hilti servisu.
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@ Nabojky, zo zasobnika alebo pristroja nikdy nevylamuite.
@ Privystrele drzte ruky uvolnené (nenat'ahujte ramena).
@ Nabity pristroj nikdy nenechavajte bez dozoru.

@ Pred Cistenim, udrzbou, vymenou nahradnych dielov
a skladovanim pristroja nezabudnite pristroj vybit'.

@ NepouZité nabojky a nepouZivané pristroje sa musia
skladovat’ tak, aby boli chranené pred vihkom a vysokou
teplotou. Pristroj sa musi prepravovat’ a skladovat’ v kufri,
ktory mozno zaistit’ proti neopravnenému pouZzitiu.

1.8 Teplota

@ Pristroj nerozoberajte za horuca.

@ Nikdy neprekraCujte odporucanu maximalnu rychlost’
vsadzovania klincov (poCet osadeni za hodinu). Pristroj
by sa mohol prehriat’.

@V pripade, Ze sa nabojkovy pas zatne roztapat’, okamzi-
te preruste pracu s pristrojom a nechajte ho ochladit’.

1.9 Upozornenie pre uZivatela

@ Pristroj je uréeny na profesionalne poutZitie.

@ S pristrojom mdZe v ramci pracovnej ¢innosti, tdrzby
a oprav narabat’ iba Skoleny, k tomu opravneny personal,
ktory musi byt’ informovany o vSetkych moznych nebez-
pecenstvach.

@ Pri praci s pristrojom postupujte opatrne. Pristroj
nepouzivajte, ak nie ste plne ststredeny na pracu.

@ Ak sa necitite dobre, prestarite pracovat’ s pristrojom.

1.10 Prostriedky osobnej ochrany

@ Obsluha a osoby nachadzajlice sa v jeho blizkosti musia
mat’ ochranu o€i, tvrdd pokryvku hlavy a sluchové chra-
nice.



2. VV8eobecné informécie

2.1 Upozornenie na moZné nebezpetenstvo

VYSTRAHA
Potencialne nebezpetné situacie, ktoré mozu viest’ k
vaznym zraneniam alebo smrti, si oznacené slovom
VYSTRAHA.

UPOZORNENIE

Potencialne nebezpec€né situacie, ktoré mézu viest’ k
mensim zraneniam alebo Skodam zariadenia, resp. majet-
ku, st oznacené slovom UPOZORNENIE.

2.2 Piktogramy

Varovné znacky Symboly
V&eobecné Pozor! Pred pouZzitim si

varovanie precitajte navod

na pouZivanie

Hor(ci povrch!

Prevadzkové upozornenia

PouZzivajte PouZivajte
ochranu o¢i bezpe¢nostnt helmu

PouZzivajte
ochranu sluchu

El Cisla oznaguiju ilustracie nachédzajlce sa na sklada-
com obale prirucky. Pri ¢itani navodu na pouZivanie obal
rozprestrite, aby ste sa mohli lahko zorientovat' v pri-
loZenych ilustraciach.

Slovny vyraz "pristroj” pouZivany v tomto navode na
pouZivanie sa vzt'ahuje na vsadzovaci pristroj DX 460GR.

Umiestnenie identifikatnych udajov na pristroji
Oznacenie typu a sériové Cislo je uvedené na typovom
Stitku pristroja. Tieto Udaje si zapiSte do ndvodu na pouZziva-
nie, aby ste ich v pripade potreby mohli ihned’ vyhladat’.
Tieto Udaje nezabudnite uviest' v pripade, ak kontaktu-
jete obchodného zastupcu firmy Hilti, resp. prislusné ser-
visné miesto.

Typ: DX460GR

Sériové Cislo:
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3. Princip €innosti

Pristroj je urCeny pre profesiondlov na upeviiovanie mate-
ridlov kde sa pouZivaju klince, skrutky a hmoZdinky do
betdnu, ocele a muriva.

Pristroj pracuje na principe piestu, ¢im sa odliSuje od
nastrojov zaloZenych na aplikécii vysokej rychlosti. Prin-
cip piestu zabezpecuje optimalnu kombinaciu bezpec-
nosti a kvality. Pristroj pouZiva nabojky kalibru 6,8/11.

Tlak plynu z vystrelenej nabojky zabezpecuje automa-
ticky navrat piestu do pociato¢nej polohy a zasunutie
nabojky do nabojovej komory, €o umoZziuje rychlu a
Uspornu pracu pri upeviiovani materialov klincami a zavi-
tovymi klincami. Zasobnik klincov zvySuje rychlost’ a
pohodinost’ prace najma tam, kde je potrebné vykonat’
velky poCet Standardnych nastreleni.

Podobne ako u vietkych vsadzovacich pristrojov, pri-
stroj, program upevnenia a program nabojok vytvara-
ju "technickd jednotku". Znamena to, Ze optiméalne
upeviovanie materialov mozno dosiahnut’ iba pouZitim
piestov a nabojok pecialne skonstruovanych pre ten-
to pristroj, resp. pouzitim vyrobkov rovnakej kvality.
Odporucania firmy Hilti tykajuce sa prace s pristrojom
sa vzt'ahuju iba na pripady, kedy su dodrzané uvedené
podmienky.

Pristroj je kvdli zvySenej ochrane obsluhy aj okolostoja-
cich pracovnikov zabezpeceny pat'stupiovym systémom
bezpetnosti.

Princip ¢innosti piestu

N
2

Energia uvolnend vystrelom sa prenasa na piest, ktory
svojim zrychlenim zasunie klinec do podkladového mate-
rialu. Ked'Ze piest absorbuje aZz 95% kinetickej energie,
klinec prenika do podkladového materialu kontrolovane
pri zna¢ne zniZenej rychlosti (menej ako 100 m/sekun-
du). Vsadzanie klinca sa ukon&i v okamihu, ked' piest
dosiahne koniec svojej drahy. Pri spravnom pouZivani
pristroja sa tak minimalizuje riziko vzniku prestrelenia
materialu.

Padova poistka (2] pracuje na principe spriahnutia odpalo-
vacieho mechanizmu s natiahnutim kohutika. Uvedeny
spdsob ochrany zabraruje nahodnému vystrelu pristro-
ja Hilti DX pri pade na tvrdy povrch bez ohladu na uhol
dopadu.

Odpalovacia poistka [3] zabrariuje, aby doslo k vystre-
leniu nabojky len prostrednictvom potiahnutia spuste. Z
pristroja mozno vystrelit’ len vtedy, ak je pritlaGeny o tvr-
dy povrch.
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Pritlacna poistka [4] kontroluje, Gi je pristroj pritlaceny o
pracovny povrch urcitou silou. Z pristroja mbZete teda
vystrelit’ len v tom pripade, ak nim tlacite o pracovny
povrch znacnou silou.

Okrem uvedenych bezpe¢nostnych prvkov ma pristroj
Hilti DX aj bezpecnostny mechanizmus na ochranu pro-
ti nahodnému vystrelu [5]. Tento mechanizmus brani
wystrelu v pripade, ak sa najprv potiahne spust’ a az potom

sa pristroj pritlaci o pracovny povrch. Z pristroja mozno

vystrelit’ jedine vtedy, ak sa najprv spravnym sposobom
pritlaCi a aZ potom sa potiahne spust'.

4. Nabojky, prislusenstvo a klince

Zavitové klince

katalégové &lslo PouZitie
X-EM Pozinkového klince pre vnatorné, suché a nekorozivne prostredie.
X-CRM Klince z nehrdzavejucej ocele pre vonkajsie a/alebo korozivne prostredie
(neodporuca sa v tuneloch, bazénoch alebo podobnom prostredi)
X-GR-RU Prichytka s dvojitym povlakom (porovnatelné s galvanizovanou ocelou), ponorenim pre

vnutorné, mierne korozivne prostredie alebo pre pouZitie s obmedzenou Zivotnost'ou.
Nie je pre pouZitie v morskej atmosfére alebo v znaéne znedistenom prostredi.

X-FCM prichytka mrieZovych roétti

katal6gové &islo Pouitie
X-FCM Prichytka zo zinkového plechu pre vnatorné, suché a nekorozivne prostredie.
X-FCM-M Prichytka s dvojitym povlakom (porovnatelné s galvanizovanou ocelou), ponorenim pre

vnutorné, mierne korozivne prostredie alebo pre pouZitie s obmedzenou Zivotnost'ou.
Nie je pre pouZitie v morskej atmosfére alebo v znaéne znecistenom prostredi.

X-FCM-R Prichytka z nehrdzavejucej ocele pre vonkajSie a/alebo korozivne prostredie (neod

poruZa sa v tuneloch, bazénoch alebo v podobnom prostredi)

X-FCP prichytka pre pochézny plech

katalégové &islo PouZitie

X-FCP-M Prichytka s dvojitym povlakom (porovnatelné s galvanizovanou ocelou), pre vnutorné,
mierne korozivne prostredie alebo pre pouZzitie s obmedzenou Zivotnost'ou. Nie je pre
pouZitie v morskej atmosfére alebo v znane znedistenom prostredi.

X-FCP-R Prichytka z nehrdzavejlucej ocele pre vonkajSie a/alebo korozivne prostredie
(neodporuca sa v tuneloch, bazénoch alebo v podobnom prostredi)
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Oporn4 doska

katalégové &lslo PouZitie

X-460-F8GR Zakladna oporna doska pre 8 mm klince

Piesty

katalégové &lslo PoutZitie

X-460-PGR Piest pre prichytky X-FCM, X-FCPX-460-PGR
PrisluSenstvo

katal6gové Zislo Pouitie

Centrovacie zariadenia  Na dokonalé centrovanie klincov

S-B HEX5 Bit Na zaskrutkovanie/odskrutkovanie mriezkovych diskov X-FCM
S-NSX 2.8x15 bit Na zaskrutkovanie/odskrutkovanie reb
X-460-TGR Vymenna predna Ciast’ operné dosky X-460-F8GR
Nébojky

katal6gové &islo farebné oznatenie prieraznost'

6.8/11 M zelena Zelena nizka

6.8/11 M #Ita /It stredna

6.8/11 M &ervena Cervena vysoka

6.8/11 M gierna Cierna/fialova velmi vysoka

Cistiace pombcky

Sprej Hilti, plocha kefka, velka okruhla kefka, malé okrihla kefka, Skrabka, istiaca tkanina

Odport&ania Hilti pre oblast’ vyuZitia prichytok

Oblast’ pouZitia

X-FCM + X-EM

X-FCM-M + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Vnatorné, suché a
nekorozivne prostredie

Vnatorné, vonkajsie, mierne
korozivne prostredie

X-FCM-R + X-CRM

Morskéa atmosféra, znatne
zneCistené prostredie

Tunely, bazény alebo
podobné prostredie

NajvhodnejSi produkt pre pouZzitie

MbZe sa pouzit’
Nepouziva sa

DoleZité: NepouZivajte klince X-EM v kombin4cii s pozinkovanami prichytkami X-FCM-M*, X-GR-RU* alebo X-
FCM-R**, VZdy pouZite klince X-CRM z nehrdzavejlicej ocele.

* (dvojity povlak)
** (nehrdzavejuca ocel)
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5. Technické Udaje
Pristroj DX 460GR

Hmotnost’

3,85 kg (8,49 Ib)

Dizka pristroja

478 mm (18,8")

Odporucgana rychlost' prace

700 osadeni za hodinu

Nabojky

6,8/11 M (kaliber 27) zelené, 7Ité, Cerveng, Cierne

Nastavenie prieraznosti

4 stupne prieraznosti nabojky nastavitelné
prostrednictvom oto¢ného regultora s uzamykanim

Préavo zmeny technickych tdajov vyhradené

6. Priprava pristroja pred pouZitim

o

Il Kontrola pristroja

@ Skontrolujte, ¢i sa v pristroji nenachadza nabojkovy
pas. Ak je nabojkovy pas zaloZeny v pristroji, ru¢ne ho
vyberte.

@ Pravidelne kontrolujte v8etky vonkajSie Casti pristroja,
Ci nie st poSkodené. Takisto skontrolujte funkénost’ vet-
kych ovladacich prvkov. V pripade poSkodenia Casti pri-
stroja alebo chybnej Cinnosti ovladacich prvkov, s pri-
strojom nepracuijte. V pripade potreby dajte pristroj opra-
vit’ do servisu Hilti.

@ Skontrolujte opotrebovanost’ piestu a timica (pozri
kapitolu "8. UdrZzba a starostlivost™).
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6.2 Vyber vhodnej kombinacie opornej dosky, piestu a
klinca

Ak sa nepouZije spravna kombinécia, hrozi nebezpetenstvo
poranenia. Dalej sa mbZe poSkodit’ pristroj, pripadne ovp-
lyvnit' kvalita upevnenia.



A i i Smernice pre optiméinu kvalitu upeviiovania
1. Prevadzka pristroja A

VZdy postupujte podfa tychto odporucani.

PodrobnejSie informacie mozete najst’ v Prirucke tech-

nologie vsadzovania spolo€nosti Hilti, ktora je k dispozi-
cii u miestneho zastupcu firmy Hilti.

UPOZORNENIE

‘ B ‘
B Privsadzovani klinca méZe dochad- \ \
zat’ k odStepovaniu podkladového
materialu a k odletovaniu tlom- =

kov zasobnikového pasu.

B Odletujuce ulomky moézu spdso-
bit’ telesné zranenie alebo pora-
nit' oci. ocel

B Obsluha aj okolostojace osoby A=minimalna vzdialenost' od okraja = 15 mm (")

i s A H B = minimalny rozstup = 20 mm (°/+")
musia mat’ ochranné okuliare a C = minimalny hribka podkladu = 4 mm (%)
tvrdu pokryvku hlavy.

A

©

Hibka vsadzovania do ocele: 12 +/- 2mm

UPOZORNENIE

&N Nabijanie pristroja pri jednorazovej prevadzke

1. Posurite klinec spredu do pristroja, aZ pokial nebude
podloZka klinca drZat’ v pristroji.

2. Do spodnej Gasti rukovate pristroja vioZte nabojkovy
pas Uzkym koncom tak, aby bol zarovno s rukovat'ou.
Pouzity nabojkovy pas potiahnite tak, aby sa do nabo-
jovej komory dostala nova nabojka. (posledné viditelné
Cislo na zadnej strane nabojkového pasa predstavuje

B Sila potrebna na vsadzovanie klin-
cov vznika vystrelenim nabojky.

B ZvySend hladina hluku mdZe spo-
sobit’ poSkodenie sluchu.

B Operator aj okolostojace osoby
musia mat’ chranice sluchu.

Nastavenie prieraznosti
- Silu nabojky a nastavenie vykonu zvolte podfa prislusného
VYSTRAHA pouZitia. Pokial nemate Ziadne skusenosti, zaCnite vzdy

B Pristroj je by mohol pripraveny na 1. Stlacte uvolfiovacie tlacidlo.

c|  vystrel aj po priloZeni na niektord 2. OtoCny regulator prieraznosti nastavte na hodnotu 1.
Cast’ tela (napr. na ruku). 3. Vsad'te jeden klinec. )
B Tymto spdsobom Vam do tela 4. Ak klinec prenika do prili§ malej hibky: Zvyste vykon
moZe vniknut’ klinec. prestavenim kolieska na regulaciu vykonu. V pripade
B Nikdy nepritlaCajte ustie hlavne potreby pouZite silnejSiu nabojku.
pristroja k telu.
IEEI Upevnenie pomocou pristroja
1. Pristroj pevne pritlatte o pracovny povrch v pravom
uhle.
2. Stlatenim spuste vsad'te klinec.
VYSTRAHA VYSTRAHA
. . @ Nikdy sa nesnazte zasun(t’ upeviiova¢ do jestvujice-
B Za urcitych okolnosti moze ho otvoru, okrem situacie, kedy to odporuca Hilti, napr.
byt’ pristroj pripraveny vystrelo- | | pri pouiti systému DX X-BT.
vat'pritiahnutim hlavne alebo @ Nikdy neosadzajte ten isty klinec dvakrat.
upeviiovatarukou. @ VZdy dodrziavajte maximalnu rychlost’ vsadzovania.
W V stave pripravenosti moZze pri-
stroj vystrelit’ aj do Gasti tela. XA X-FCM driak ro%tov
W Nikdy rucne nepritahujte hlavel | | 1. Umiestnite pochdzny rost na konstrukciu.
ani upevnovac. 2. Pristrelte zavitovy klinec do nosnej konstrukcie pomo-

cou centrovacieho nastavca, ktory zaisti vsadenie
klinca do stredu oka rostu. Skontrolujte spravnost’
vsadenia klinca pomocou meradla odmeranim mft-
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veho bodu nad povrchom, ku ktorému je pripevneny
(NVS)

3. Naskrutkuijte prichytku X-FCM na zavitovy klinec.
Max. utahovaci moment =5 az 8 Nm

IEE In3tal4cia prichytky X-FCP
. Plech musi byt’ predvftany alebo prerazeny.

2. UloZte a nastavte Gast’ plechu.

3. Upevnite klinec so zavitom X-CRM cez predvitany
otvor. Skontrolujte hibku vniku pomocou meradla zme-
ranim mftveho bodu nad povrchom, ku ktorému je pri-
pevneny (NVS).

4. Nasad'te prichytku X-FCP na zavitovy klinec a nas-
krutkujte.

5. Utliahnite. Max. utahovaci moment =5 az 8 Nm

XA Vybitie pristroja

PresvedCite sa, Ze v pristroji nie su Ziadne nabojky alebo
upeviovacie prvky. V pripade, Ze tak nie je, odstrarite
pas s nabojkami vytiahnutim smerom hore z pristroja,
vyberte upeviiovaci prvok z hlavne pristroja.
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8. Starostlivost’ a udrzba

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravi-
delnej prevadzke k znecisteniu a k opotrebovaniu ¢asti
pristroja, ktoré su doleZité pre jeho spravnu funkciu.
Nevyhnutnym predpokladom pre zaistenie spolahlivej
a bezpecnej prevadzky zariadenia su preto pravidelné
prehliadky a GdrZba. Pri intenzivnom pouZzivani odporuca-
me vykonavat’ Cistenie pristroja a kontrolu piesta a zasob-
nika minimalne raz do tyZdia, najneskor viak po 10 000
vsadeniach!

8.1 Starostlivost’ o pristroj

Vonkajsi kryt pristroja je vyrobeny z narazuvzdorného pla-
stu. Cast’ rukovate pozostava zo syntetickej gumy.
Vetracie otvory musia byt’ vzdy priechodné a ¢isté. Dba-
jte 0 to, aby sa dovnutra pristroja nedostali cudzie pred-
mety. Na Cistenie pristroja pouZivajte mierne navihéend
latku. Na Cistenie nepouZivajte spreje ani parné Cistiace
systémy. Pristroj pravidelne Cistite.

8.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte vSetky vonkajSie €asti pristroja, Ci
nie su poSkodené. Takisto kontrolujte funkénost’ viet-
kych ovladacich prvkov. V pripade poSkodenia ¢asti pri-
stroja alebo chybnej ¢innosti ovladacich prvkov s pri-
strojom nepracuite. V pripade potreby dajte pristroj opra-
vit' do servisu Hilti.

UPOZORNENIE

B Pri praci sa pristroj mdZze zahriat'.

B Dajte si pozor, aby ste si nespa-
lili ruky.

B Pristroj nerozoberajte, ked' je hort-
ci. Nechajte ho ochladit’.

Servisna prehliadka pristroja

Pristroj dajte do servisu na prehliadku v pripade:

1. zlyhania nabojky,

2. premenlivej prieraznosti nabojky,

3. ak spozorujete, Ze:

@ sa zvySuje tlak,

@ sa zvySuje tlak na potiahnutie spuste,

@ otoCny regulator prieraznosti sa tazko nastavuije,
@ nabojkovy pas sa tazko vybera.

POZOR pri Cisteni nastroja:

@ Nikdy nepouZivajte mazadlo na udrzbu/mazanie Casti
nastroja. Toto méZe podstatne ovplyvnit’ funk&nost’ pri-
stroja. PouZite len sprej Hilti alebo sprej s rovnakou kva-
litou.

@ Necistota z pristroja DX obsahuje latky, ktoré mozu
ohrozit' va3e zdravie.

- Nevdychuijte prach z Cistenia

- Chrafite potraviny pred prachom

- QOcistite si ruky po vycisteni pristroja



IEXRI Demont4? pristroja

1. PresvedCite sa, Ze v pristroji nie su Ziadne nabojky
alebo upeviiovacie prvky. V pripade, Ze tak nie je,
odstrante pas s nabojkami vytiahnutim smerom hore
z pristroja, vytiahnite upeviovaci prvok z hlavne pri-
stroja.

2. Stlacte mechanizmus na odblokovanie pripevneny na
boku, na vedeni klincov.

3. Odskrutkujte opornu dosku.

4. Odpoijte timi¢ odchylenim od vedenia klincov.

5. Vyberte piest.

IEXA Kontrola opotrebovania timia a piesta

TImi¢ vymeite v pripade, ak

@ je kovovy kriZok uvolneny alebo zlomeny,

@ timi¢ nedrZi na vodiace;j liste,

@ spozorujete nerovnomerné opotrebovanie materialu
pod kovovym kruzkom.

Piest vymerite v pripade, ak

@ je zlomeny,

@ je Spicka vyrazne opotrebovana (napr. ak sa odstiepil
90° tlomok)

@ su zlomené piestne kruzky, alebo ak chybaju,

@ je ohnuty (skontrolujte kotGlanim na rovnom povrchu)

POZNAMKA
@ NepouZivajte opotrebované piesty. Piesty nebruste ani
inak neupravuijte.

IEX Kontrola opotrebenia hlavne
Pri vedeni klincov X-460-F8GR by sa mala rtra na vede-
nie klincov vymenit’ vtedy, ked' je poSkodena (napr. pre-
hnutd, rozsirena, ma trhliny).
Postup pri vymene rury na vedenie klincov:
1. PresvedCite sa, Ze v pristroji nie je pas s nabojkami,
v opacnom pripade pas vytiahnite rukou smerom
hore z pristroja.
2. Stlagenim zabezpecovacieho tlagidla odistite hlaveri.
3. Odskrutkujte opernou desku z pristroja
4. Skontrolujte opotrebenie zastavovacieho krizku a
piestu. (pozri intrukcie udrzby)
5. OdSraubujte previecné puzdro zabezpedujlce rur-
kovu Cast’ hlavne.
6. Vyberte opotrebovanu prednu rarkovl ast’ hlavne
a nahrad'te ju novou.
7. Stiahnite posuvny kriZok nadol a naskrutkuijte hlavi-
cu hlavne.
8. Vrat'te piest do vedenia piestu pristroja az na doraz.
9. VloZte zastavovaci krizok do jeho l6Zka aZ pevne zas-
koCi.
10. Nasad'te hlavei pristroja na piest a zatlacte, aZ zavit
hlavne a pristroja zaskoCi k sebe.
11. NaSraubuijte hlaven na pristroj az na doraz (preska-
kuje a nejde viac dotiahnut’).

IEXA Cistenie piestnych kriizkov

1. Ocistite piestne kruzky plochou kefou, aZ pokial sa
nebudu volne pohybovat’.

2. Piestne kruzky zfahka nasprejujte Hilti sprejom
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XA vycistite zavitova Sast’ hlavne
1. VyCistite zavit pomocou plochej kefky.
2. Mierne postriekajte zavit sprejom Hilti.

Rozoberte vymennt jednotku piestu
1. Stlacte tlacidlo uvotnenia na drzadle.
2. Odskrutkuijte vratnu jednotku piestu.

IEX:A Cistenie vedenia piestu

1. VyCistite pruzinu plochou kefkou.

2. VyCistite prednu stranu plochou kefkou.

3. Malou okruhlou kefkou vycistite dva malé otvory.
4. Na vedenie piestu zlahka nastriekajte sprej Hilti.

R Cistenie vnitornej Sasti krytu
1. Vnatornu Cast’ krytu vyCistite velkou okruhlou kefkou.
2. Na vnatornu €ast’ krytu zlahka nastriekajte sprej Hilti.

FREI Cistenie vodiacej ity n4bojkového pasu
Viy€istite pravu a lavi vodiacu liStu ndbojkového pasu
prostrednictvom priloZenej Skrabky. Na ufahCenie Cistenia
musite mierne nadvihnt’ gumeny kryt listy.

EXF Na otocny regulétor prieraznosti zfahka nastrie-
kajte sprej Hilti.

FXE] Mont4? vedenia piestu

1. Zorientujte Sipky na kryte a na vedeni piestu tak, aby
smerovali jednym smerom.

2. Vedenie piestu zatlatte na doraz do krytu.

3. Zaskrutkujte vedenie piestu do pristroja, tak aby zapadio
na miesto.

FRI Monta pristroja

1. Piest zatlaCte na doraz do pristroja.

2. Zatlacte timi¢ o opornt dosku, kym cvaknutim neza-
padne na miesto.

3. Vodiacu opornt dosku pevne zatlagte na vedenie pie-
stu.

4. Zaskrutkujte opornt dosku tak, aby zapadli na miesto.

8.15 Kontrola pristroja po vykonani tidrzby

Po vykonani udrzby pristroja skontrolujte, Ci su vSetky
ochranné a bezpe€nostné prvky na svojom mieste a Ci
su funkené.

POZNAMKA

@ Na mazanie pouZivajte len pripravky Hilti, lebo ina¢
mdZe dojst’ k poSkodeniu gumenych Casti pristroja, najma
timica.
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9. Odstrafiovanie portich

[ Chyba

nedochédza k pohybu nabojky

nabojka vypadava z nabojkového
pasu

=

—1

80

pri¢ina

H nabojkovy pas je poSkodeny
B v pristroji sU karbonové usa-
deniny

M pristroj je poSkodeny

M pristroj sa v dosledku vysokej
pracovnej rychlosti prehrial
M pristroj je poskodeny

VYSTRAHA

Nikdy sa nepokusSajte vylomit’ naboj-
ku zo zasobnika, resp. zo samot-
ného pristroja.

M nabojka je zla
B v pristroji su karbonové usadeniny

VYSTRAHA
Nikdy sa nepokusSajte vylomit' naboj-
ku zo zasobnika.

M pristroj je poCas préace prili§ diho
tlaceny na pracovny povrch

M rychlost’ vsadzovania je prili$
vysoka

M rychlost’ vsadzovania je prili$
vysoka

VYSTRAHA
Nikdy sa nepokusSajte vylomit’ naboj-
ku zo zasobnika, resp. z pristroja.
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[ Chyba |

Ak operator spozoruje:

- zvy3enie pritlatného tlaku

- zvy3enl namahu spuste

- staZené otaCanie ototnym
regulatorom prieraznosti

—t'azkosti pri vyberani nabojkového
pasu

piest sa zasekol vo vedeni a nemoz-
no ho vybrat’

Klinec
nevnikne do
materialu

Klinec nedrZi v podkladovom mate-
ridli

pri¢ina

B v pristroji su karbénové usa-
deniny

M piest je poSkodeny

M vnutri vedenia piestu sa nachad-
zaju tlomky timica

H po3kodeny timi¢

M karbonové usadeniny

M karbonové usadeniny

M prieraznost’ je prili§ nizka

B prekrocenie medze pouZitelnosti
(velmi tvrdy povrch)

H nevhodny systém

M tenky ocelovy podklad (4-5 mm)
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[ Chyba | prigina

Klinec sa zlomi B prieraznost je prili$ nizka

AN W prekrogenie medze pouZitelnosti
L (velmi tvrdy povrch)

Stud head penetrates through M prili§ vysoka prieraznost’
material fastened

10. Manipulécia s pouZitym materialom

Vacgsina materialov pouZitych na vyrobu vsadzovacich pristrojov firmy Hilti sa da recyklovat’. Pred recyklaciou je pot-
rebné materialy separovat’. V mnohych §tatoch ma firma Hilti dohody o odbere starych vsadzovacich pristrojov na
recyklaciu. PodrobnejSie informacie moZete ziskat' v zakaznickom servise Hilti alebo u obchodnych zastupcov.

Ak chcete Vas pouZity vsadzovaci pristroj vratit’ za u€elom recyklacie, rozoberte ho do maximalnej moznej miery bez
pouZzitia Specialneho naradia.

Jednotlivé &asti oddelte nasledovne:

Gast’ hlavny material recykldcia

kufor s naradim Plast recyklacia plastov

vonkajsi kryt Plast/synteticka guma recyklacia plastov

skrutky, drobné sucasti Ocel Kovovy Srot

pouZity nabojkovy pas Plast/ocel podla miestnych predpisov
82
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11. Zaruka vyrobcu naradia

Hilti ruci, Ze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouZitého materialu a technologického postupu vyro-
by. Tato zaruka plati iba za predpokladu, Ze vyrobok sa
spravne pouZiva a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade
s navodom na pouZivanie Hilti a Ze je zaru€ena tech-
nicka jednotnost’, t. j. Ze s vyrobkom sa pouZziva iba ori-
ginalny spotrebny material, prisluSenstvo a nahradné
diely Hilti alebo iné, kvalitativne rovnocenné vyrobky.

Tato zaruka zahfiia bezplatnu opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych Casti poCas celej Zivotnosti vyrobku.
Casti, podliehajuce normalnemu opotrebovaniu, do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatfiovanie d’alSich narokov je vyli¢ené, pokial takéto
vylt€enie nie je v rozpore s narodnymi predpismi. Hilti

neru€i najmé za priame alebo nepriame poruchy alebo z
nich vyplyvajlice nasledné Skody, straty alebo naklady v
sUvislosti s pouZivanim alebo z dévodov nemoZnosti pouZiva-
nia vyrobku na akykolvek

ucel. Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti
pouZitia na konkrétny el st vylutené.

Viyrobok alebo jeho Casti po zisteni poruchy neodklad-
ne odoSlite na opravu alebo vymenu prislusnej obchod-
nej organizacii Hilti.

Zaruka zahtha vSetky zaru€né zavazky zo strany spo-
lo€nosti Hilti a nahradza v8etky predchadzajice alebo
su€asné vyhlasenia, pisomné alebo ustne dohovory,
tykajuce sa zaruky.

12. Viyhlasenie o konformite EU (original)

Oznadenie: Vsadzovaci pristroj
Typové oznacenie: DX 460-GR
Rok vyroby: 2001

Na vlastnu zodpovednost’ vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
2006/42/ES, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

flf o L
/ St 4R,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technicka dokumentécia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Oznadenie CIP

Pre ¢lenské $taty C.1.P. mimo pravneho priestoru EU
a EFTA plati:

Pristroj Hilti DX 460 je konStrukéné spdsobily a systé-
movo prevereny. Na zéklade toho je pristroj oznageny
povolovacim znakom v tvorcovom tvare, so zaregistro-
vanym schvalovacim &islom S 812. Tym firma Hilti garan-
tuje zhodu s povolenym typom konstrukcie.
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Nepripustné nedostatky, ktoré sa zistia pri pouZzivani, je
potrebné ohlasit’ schvalovaciemu organu (PTB, Braun-
schweig) ako aj Stalej medzinarodnej komisii C.I.P. (Stala
medzinarodna komisia, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Brusel, Belgicko).
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14. Zdravie pouZivatelov a bezpeCnost’

Informacia o hluku

Vsadzovaci pristroj pohafiany nabojkami

Typ: DX 460

Model: Séria

Kaliber: 6.8/11 Cierna

Nastavenie vykonu: 2

VyuZitie: Upeviiovanie 24 mm dreva na betdn (C40) pomocou
X-U 47P8

Deklarované namerané hodnoty ukazovatefov hluénosti podl'a smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni s
E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisku: Loa, 16° 101 dB(A)
Maximalna hladina emisii akustického tlaku: Lo, pea® 133 dB(C)

Podmienky prevadzky a instalacie:

InStalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podfa E DIN EN 15895-1 v bezodrazovom skiSobnom priestore firmy
Muiller-BBM GmbH. Podmienky prostredia v skuSobnom priestore zodpovedaju DIN EN ISO 3745.

Skusobna metéda:

Podla E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metéda s meracou obalovou plochou vo volnom poli
nad odrazovou rovinou.

POZNAMKA: Namerana hlugnost a prislusna neistota merania predstavuju hornt hranicu ukazovatefov hlugnosti,
ktoré mozno pri merani o¢akavat.

Odligné pracovné podmienky mozu viest k inym emisnym hodnotam

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibracie
Celkova hodnota vibracii uvadzana podra 2006/42/EC neprekracuje 2,5 m/s2

Dalie informacie tykajlice sa zdravia pouZivatelov a bezpetnosti mdZete ziskat' na internetovej stranke firmy Hilti:
www.hilti.com/hse
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PUVODNI NAVOD K POUZIVANI

DX460GR vsazovaci pfistroj

Pred uvedenim pristroje do provozu
je nutno se bezpodminetné seznamit
s navodem k obsluze.

Navod k obsluze uchovavejte trvale
u pfistroje.

Pristroj predavejte dal$fm osobam vZdy
souCasné s navodem k obsluze.

Jednotlivé &asti pfistroje Il

® Jednotka vraceni pistu odpadnimi plyny
@ Vodici pouzdro

®Kryt

@ Vedeni nabojek

® Zajist'ovaci tladitko regulatoru vykonu
® Regulator vykonu

@ Spoust’

Rukojet

® Zajist'ovaci tladitko jednotky vraceni pistu
Ventila¢ni otvory

® Pistni krouzky

®@ Pist*

® Vlyménitelna opérna deska *
Zajistovaci tlacitko vedeni hreb(

® Tlumic*

* Tyto dily si uZivatel smi vyménit.
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5. Technické udaje 90
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14. Zdravi uZivatele a bezpecnost 98
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1. Bezpednostni pokyny

1.1 Zakladni bezpegnostni poznamky

Mimo bezpe€nostné technické pokyny uvadéné v jed-
notlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze je nutno
vZdy prisné dodrZovat nasledujici ustanoveni.

1.2 Pouzivejte pouze nabojky od spolecnosti Hilti nebo
nabojky obdobné kvality

Pouzivani nabojek nizsi kvality v pfistrojich od Hilti mize

vést k nahromadéni nespaleného prachu, ktery mize explo-

dovat a zplisobit vazné poranéni provozovateltim a okolnim

osobam. Pfinejmensim musi nabojky:

a) Mit potvrzeni od svého dodavatele o GispéSném testo-
vani podle EU normy EN 16264

UPOZORNENi:

@ V/3echny nabojky Hilti pro vsazovaci pfistroje jsou Uspésné
otestované podle EN 16264.

@ U zkousek definovanych v normé EN16264 se jedna o
systémové testy specifickych kombinaci nabojek a nara-
di, které provadéji certifikaCni instituce.

Oznaceni naradi, nazev certifikaCni instituce a Cislo systé-
mového testu jsou vytisténé na obale nabojky.

nebo

b) Musi mit oznaceni CE (od Cervence 2013 v EU povinné
predepsané)

Vzorkové baleni viz:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Spravné pouZivani

Pristroj je ur€en pro profesionalni pouZiti pfi hlavni i ved-
lej8i stavebni vyrobé k vsazovani hiebl, zavitovych hre-
bl a prichytek do betonu, oceli a do vapenato-pisko-
vych cihel.

1.4 Nespravné pouZivani

@ Zmény a Upravy pfistroje nejsou dovoleny.

@ Pristroj nesmi byt pouZivan ve vybusném nebo horla-
vém prostfedi, pokud to neni specialné povoleno.

@ Abyste predesli Urazim, pouZivejte pouze originalni
upeviovaci prvky, patrony, pislusenstvi a nahradni dily
Hilti nebo dily stejné kvality.

@ P¥i obsluze, péci a Udrzbé pristroje dodrZujte pokyny
uvedené v ndvodu k obsluze.

@ Pristrojem nikdy nemifte proti sob& nebo proti jinym
osobam.

@ Nikdy pristroj nestlacujte proti své ruce nebo proti
Zadné jiné Casti téla.
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@ Nevsazujte hieby do pfili§ tvrdych nebo kfehkych
podkladu, jako napt. do skla, mramoru, plastu, bron-
zu, mosazi, médi, kamene, izola¢nich material(i, dutych
cihel, keramickych cihel, tenkych plecht (< 4 mm), lit-
iny a plynobetonu.

1.5 Stav techniky

@ Pristroj je zkonstruovan podle posledniho stavu vyvo-
je techniky.

@ P¥istroj a jeho pomocné prostredky mohou byt nebez-
pecné, pokud jsou neodborné obsluhovany nevyskole-
nou obsluhou anebo pokud jsou pouZity v rozporu s
Ucelem, pro ktery byly vyrobeny.

A

1.6 Spravny pristup k praci s pfistrojem

@ Zajistéte si dobré osvétleni pracoviste.

@ Pristroj pouZivejte jen na dobfe vétranych praco-
vistich.

@ Pristroj smi byt pouZivan pouze jako ru¢ni pfistroj.
@ Vlyhybejte se neprirozenému drZeni téla. Zajistéte si
bezpecny postoj a rovnovahu po celou dobu prace.
@ P¥i praci nepfipust'te pfitomnost jinych osob v bliz-
kosti plisobeni pristroje, zejména déti.

@ Pred vsazovanim hiebl se presvédcte, Ze za nebo
pod mistem €innosti se nenachazi Zadné osoby.

@ Rukojet’ pristroje udrZujte suchou, Cistou a beze stop
oleje a tuk.

A

1.7 Obecna ohroZeni vyvolana pfistrojem

@ Pristroj smi byt pouZivan pouze v bezvadném stavu a

v souladu se stanovenymi pokyny.

@V pripadg, Ze pfistroj nebo nabojka nevystreli, postu-

pujte vZdy nasledovné:

1. Podrzte pistroj 30 sekund pritlaten proti pracovnimu
mistu.

2. Jestlize nabojka jesté stale nevystreli, pristroj oddal-
te od pracovni plochy. Pfitom dbejte, abyste jim nez-
amifili ani proti sobé a ani proti nikomu jinému.

3. Rukou povytahnéte pas s nabojkami z pristroje o jed-
nu nabojku dal a zbylé nabojky v pasu normalné
spotfebujte. Pas s pouZitymi nabojkami odstrarite
do odpadu tak, aby bylo vylou€eno jejich opétné
pouZziti nebo zneuZiti.

@ Jestlize se vyskytne, Ze 2-3 nabojky selZou (bez jas-

né slySitelného zvuku vystrelu a upeviiovany element je

osazen vyznamné mensi energii) postupujte nasledovné:

1. Zastavte okamZité praci s pfistrojem.

2. Pristroj vyprazdnéte a demontuijte (viz 8.3).

3. Zkontrolujte spravnou kombinaci: hlaven, pist a pouzivany
upeviovaci element (viz 6.2)

4. Zkontrolujte, zda neni opotfeben zastavovaci krouZek,
pist nebo vedeni hiebl a pfipadné tyto dily vymérite
(viz 8.4).

5. Vycistéte pfistroj.

86

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03

6. NepouZivejte pfistroj v pfipadé, Ze jste provedli vyse
popsané pokyny a presto problémy pfistroje pretr-
vavaji. Pfedejte prosim pfistroj do Hilti servisu.

@ Nikdy se nepokousejte nasilné vyjimat nabojky z pfi-

stroje nebo z nabojkového pasu.

@ P¥i obsluze pristroje méjte vzdy pazi lehce pokréenou

(ne napnutou).

@ Nikdy neponechavejte nabity pfistroj bez dozoru.

@ Pred Cisténim, drzbou nebo opravou a pred usklad-

nénim pfistroj vZdy vybijte.

@ NepouZité nabojky a nepouZivané pfistroje je nutno

skladovat tak, aby byly chranéné pred vinkem a prilis-

nym horkem. P¥istroj je tfeba pfepravovat a skladovat

v kufru, ktery Ize zajistit proti neopravnénému poufziti.

1.8 Tepelné nebezpeti

@ Nikdy se nesnazte pristroj rozlozit, pokud je horky.
@ NeprekraCujte doporucenou nejvyssi ¢etnost vsazo-
vani (pocet vsazeni za hodinu), aby se pfistroj neprehral.
@ Pokud by se presto zacal umélohmotny nabojkovy pas
tavit, musite nechat pristroj vychladnout.

1.9 PoZadavky na uZivatele

@ Pristroj je uren pro profesionalniho uZivatele.

@ Pristroj smi byt obsluhovan, udrZovan a opravovan
pouze schvalenymi a vySkolenymi pracovniky. Tyto 0so-
by musi byt zejména informovany o mozném nebezpedi,
které pristroj predstavuje.

@ Na préaci bud'te vZdy zcela soustfedéni, postupujte s
rozvahou a pristroj nepouZivejte, pokud na praci nejste
soustredéni. Pokud se necitite dobre, praci preruste.

1.10 Osobni ochranné pom(icky

@ UZivatel stejné jako i osoby nachazejici se v blizkosti
pristroje musi po dobu prace s pfistrojem pouZzit vhodné
ochranné bryle, ochrannou pfilbu a ochranu sluchu.




2. VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam

VYSTRAHA
Oznaduje pripadnou nebezpetnou situaci, ktera by mohla
mit za nésledek tézky uraz nebo amrti.

POZOR
Oznacuije pripadnou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
mit za nasledek lehky uraz nebo vécné Skody.

2.2 Piktogramy

Vystrazné znacky Symboly
V3eobecné Vystraha - vaeq Qouiit’im si
nebezpeti horky povrch prectéte navod
k obsluze
Prikazové znacky
PouZzivejte PouZivejte Pouzivejte
ochranné bryle ochrannou prilbu ochranu sluchu

Kl Tyto Cislice odkazuji na obrazky k textu umisténé na
rozkladacich stranach obalky. Obalku proto pfi ¢teni navo-
du méjte otevrenu.

V textu tohoto navodu k obsluze ozna&uje vyraz "pristroj”
vZdy vsazovaci pristroj DX 460GR.

Umisténi identifikacnich informaci na pristroji

Typové oznaceni a vyrobni Cislo jsou uvedeny na typo-
vém Stitku pristroje. Tyto Udaje si zapiste do svého navo-
du k obsluze a vZdy je uvadéijte pfi dotazech viici naSe-
mu zastoupeni nebo v{ici servisnimu stredisku.

Typ: DX460GR

Vyrobni gislo:

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03

3. Popis

PFistroj je uréen profesionalnim uzivatelim k vsazovani
hreb, zavitovych hrebi a prichytek do betonu, oceli a
do vapenopiskovych cihel.

Pristroj pouZiva pistovy princip a nezarazuje se proto mezi
pristroje pracuijici s velkou rychlosti hfebu. Pistovy prin-
cip zarucuje dokonalou pracovni bezpe€nost a spolehli-
vost upevnéni. Jako stfelivo se pouZivaji nabojky raze
6.8/11 M.

Pohyb pistu a posuv nabojek probiha automaticky ptiso-
benim vznikiého tlaku plynd. To umoZiuje usazovat hte-
by, zavitové hieby a prichytky velmi hospodarné. Navic
si mUZete pristroj vybavit zasobnikem hrebd MX 72, jimz
se podstatné zvySi rychlost prace a pohodli pfi obsluze
pristroje.

Stejné jako u vech pristrojd s prachovou naplni tvori pri-
stroj, program upeviiovacich prvki a program nabojek
"technickou jednotu". To znamend, Ze tento systém miize
zarudit bezproblémoveé upeviiovani pouze tehdy, pokud
se pouZiji vyslovné pro tento pfistroj vyrobené upeviio-
vaci prvky a nabojky Hilti nebo vyrobky srovnatelné jako-
sti a kvality. Pouze pfi respektovani uvedenych podmi-
nek plati vydana doporuceni Hilti pro upeviiovani a dalsi
aplikace.

PFistroj nabizi 5ti nasobnou ochranu k zajisténi bezpec-
nosti uZivatele pristroje a jeho pracovniho okoli.

Pistovy princip
1

N
e

Energie stfelné napiné se prenese na pist, jehoz urychlena
hmota zarazi hfeb do podkladu. ProtoZe asi 95% kine-
tické energie z(istane v pistu, pronikne upeviiovaci prvek
se silné snizenou rychlosti méné nez 100 m/sek. kon-
trolované do podkladu. Zastavenim pistu v pfistroji je
zarover ukon€eno vsazeni, takze pfi spravném pouZiti je
nebezpedny pristrel prakticky nemozny.

Vzajemnym spojenim zapalovaciho mechanismu a nez-
bytné pritlatné drahy se dosahuije zajisténi proti padu
. P¥i ndrazu piistroje na tvrdy podklad proto nemtiZe dojit
k vystrelu, at’ jiz pfistroj dopadl pod jakymkoliv thlem.
Zaijisténi spousteé (3] zajist'uje, Ze pfi samotném stisku
spousté pristroj nespusti. Pristroj se mlZe privést ke
spusténi pouze tehdy, pokud je pfitisknut pevné proti
podkladu a nasledné stisknuta spoust’.

Pritlatné zajisténi [4] vyZaduije pritlacnou silu alespori 50
N, takZe pristroj m(Ze vystrelit pouze az po Upiném pre-
konani pritlacné sily.
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Pristroj je mimo jiné vybaven jesté zajist&nim vystrelu -
podminkovy postup pouZiti [5]. To znamena, Ze pfi stis-
knuté spousti a nasledném pritlaceni pfistroje nedojde k
vysttelu. Pristroj proto miZe vystrelit pouze pokud je
nejdrive spravné pritlaen (1.) a teprve potom je stis-
knuta jeho spoust’ (2.).

4. Program nabojek, pfisluSenstvi a upeviiovacich prvkl

Zavitové hieby

Oznageni pro objednévku

PouZiti

X-EM

Pozinkované hieby pro vnitfni, suché a nekorozivni prostredi

X-CRM Nerezové ocelové hieby pro vnéjSi nebo/a korozivni prostfedi (nedoporueno pro
tunely, plavecké bazény a podobné prostiedi)

X-GR-RU Dvojnasobné povrchové upravené prichytky (srovnatelné s oceli galvanizovanou hor-
kym macenim) pro vnitfni, mirné korozivni prostredi nebo pro pouZiti s omezenou Zivot-
nosti. NepouZivat v morské atmosfére nebo v silné znecisténém prostiedi.

Prichytka mfizového rostu

Oznadenl pro objednévku

Poufiti

X-FCM

Pozinkované prichytky pro vnitni, suché a nekorozivni prostfedi

X-FCM-M

Dvojnéasobné povrchové upravené prichytky (srovnatelné s oceli galvanizovanou hor-
kym méacenim) pro vnitfni, mirné korozivni prostredi nebo pro pouZiti s omezenou Zivot-
nosti. NepouZzivat v morské atmosfére nebo v silné znecisténém prostredi.

X-FCM-R

Nerezové ocelové prichytky pro vnéj§i a/nebo pro korozivni prostfedi (nedoporu¢eno
pro tunely, plavecké bazény a podobné prostiedi)

Prichytka pochozich ryhovanych plechi

Oznageni pro objednévku

Pouiti

X-FCP-M

Dvojnéasobné povrchové upravené prichytky (srovnatelné s oceli galvanizovanou
horkym macenim) pro vnitfni, mirné korozivni prostredi nebo pro pouZiti s omezenou
Zivotnosti. Nepouzivat v morské atmosfére nebo v silné zne€iSténém prostredi.

X-FCP-R

Nerezové ocelové prichytky pro vnéjsi a/nebo pro korozivni prostfedi (nedoporuceno
pro tunely, plavecké bazény a podobné prostiedi)

Hlavei - vedeni hiebl

Oznadenl pro objednévku

Poufiti

X-460-F8GR

Opérna deska mrizového rostu pro hieby 8 mm

88

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03



Pisty

Oznadenl pro objednéviku PouZiti

X-460-PGR Pist pro pouZiti na mriZzové rosty

PrisluSenstvi

Oznageni pro objednévku PoufZiti

Stredici pripravky Uréen k dokonalému vystfedéni hiebu

S-B HEX5 vyménny Ur€en k zaSroubovani / od$roubovani prichytek mrizového rostu X-FCM
nastavec

S-NSX 2,8x15 vyménny  Urcen k zaSroubovani / vySroubovani pfichytek na pochozi ryhované plechy X-FCP
nastavec

X-460-TGR Nahradni predni dil vedeni hfebil X-460-F8GR
Nébojky

Oznadenl pro objednéviku Barva Shla

6.8/11 M zelené zelend slaba

6.8/11 M Zluté Zluta stiedni
6.8/11 M Cervené Cervena velmi silnd
6.8/11 M erné éerna nejsilngjsi
Cistici sada

Sprej Hilti, plochy karta¢, kulaty kartac velky, kulaty karta¢ maly, Skrabka, Cistici hadfik

Hilti doporugené poutZiti pfichytek

Oblasti pouZiti X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Vnitfni, suché a nekorozivni
prostredi

Vnitfni, vngjsi, mirné
korozivni prostiedi

Motska atmosféra, silné
znecCisténé prostredi

Tunely, plavecké bazény
nebo podobné prostredi

Nejvhodnéjsi vyrobek pro aplikaci
MuZe byt pouZito pro aplikaci
NepouZito pro aplikaci

DuleZité:

)r\(l_eré)l\ljli_i;gj*te pozinkované hieby X-EM s prichytkou miiZovaného ro$tu X-FCM-M*, X-GR-RU* nebo

VZdy pouZijte nerezovy ocelovy hieb X-CRM.

* (dvojité povrchové upraveno)
**(nerezova ocel)
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5. Technické Gdaje

Pristroj DX 460GR

Hmotnost 3,85kg

Délka pristroje 478 mm

Doporucena nejvyssi Setnost nastiell 700/hod.

Nabojky 6,8/11 M zeleng, Zluté, Cerveng, Serné

Regulace vykonu 4 stupné nabojek, regulator vykonu se zajisténymi

polohami

Technické zmény vyhrazeny.

6. Uvedeni do provozu

)

350 Kontrola pristroje

@ PresvedCte se, Ze v pristroji neni pas s nabojkami.
Pokud je v pfistroji zasunut pas s nabojkami, vytahné-
te ho rukou z pfistroje smérem vzharu.

@ Zkontrolujte nepoSkozenost vSech vnéjsich ¢asti pri-
stroje a spravnou funkci vSech jeho ovladacich prvkd.
Nikdy pfistroj nepouzivejte, pokud jsou jeho nékteré
Casti poSkozeny nebo pokud jeho ovladaci prvky nevy-
kazuji dokonalou ¢innost. PFistroj nechte opravit ve
schvaleném servisnim stfedisku Hilti.

@ Zkontrolujte opotfebeni tlumiCe a pistu (viz kap. 8
PéCe a udrzba).
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6.2 Volba spravné kombinace vedeni pistu, pistu a
upeviiovacich prvki

Pokud nepouZzijete spravnou kombinaci, hrozi nebez-
peci poranéni. Dale se miZe poskodit pristroj, resp. se
mZe snizit kvalita upevnéni.



7. Obsluha

©

POZOR

B P¥i vsazovani by mohlo dojit k odlét-
nuti drobnych kousku zakladniho
materidlu nebo nabojkového pasu.

W Drobné kousky materialu by moh-
ly zptisobit poranéni téla nebo zra-
ku.

B PouZivejte (obsluha i osoby v okoli)
ochranné bryle a ochrannou pril-
bu.

POZOR

B Vsazovani hrebll a zavitovych hre-
bl je vyvolano vystfelem nabojky.

W Prilis silny hluk mazZe poskodit
sluch.

B PouZivejte (obsluha a osoby v okoli)
ochranu sluchu.

VYSTRAHA

W PritiaCenim proti nékteré Casti téla
(napf. ruky) miZe byt pristroj odblo-
kovan a pfipraven k vystrelu.

W Ve stavu pfipravenosti miize pfi-
stroj vystelit i do Casti téla.

B Pristroj proto nikdy nepritlacujte
proti jakymkoliv astem téla.

VYSTRAHA

W Pistroj nesmi byt za Zadnych okol-
nosti pripraven k vystrelu zatazenim
opérné desky nebo jeji Casti doza-
du rukou.

W Ve stavu pfipravenosti mlze pfi-
stroj vystelit i do Casti téla.

B Opérnou desku nebo jeji ¢ast nik-
dy nezatahujte dozadu rukou.
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Smérnice pro optimalni kvalitu upeviiovani
Upozornéni:

VZdy dodrZujte tyto aplikacni smérnice.

Pro podrobnéjsi informace si prosim vyzadejte "Piru¢-
ku upevriovaci techniky" u mistni poboéky Hilti.

\ \
W j—WL C
Ocel:
A =min. vzdalenost od okraje = 15 mm

B =min. osova vzdalenost = 20 mm
C =min. tloustka podkladu = 4 mm

Hloubka vniknuti do oceli: 12 +2 mm

Nabljent pFistroje pro aplikaci jednotlivych hreb(i

1. Zasurite hreb do pfistroje zepfedu, aZ se jeho pod-
loZka v pristroji zachyti.

2. Pas s nabojkami zasurite tizkym koncem zespodu do
rukojeti tak, aby byl zcela zasunut do rukojeti. Pokud
byste chtéli vioZit jiz Castetné pouZity pas s nabojka-
mi, musite vytahnout rukou nabojkovy pas nahore z
pristroje tak, az se pred nabojkovou komorou objevi
prvni nepouZita nabojka. (Pomdcka: Vzdy posledni
nejvyssi viditelné Cislo, na zadni strané nabojkového
pasu vychazejiciho z pristroje, znamena €islo nabojky,
ktera se pravé nachazi pred nabojkovou komorou.)

EFA Nastaveni vykonu

Silu nabojky a nastaveni vykonu zvolte podle prislusného

pouZiti. Pokud neméte Z4dné zkuSenosti, zatnéte vzdy

1. Stisknéte zajist’ ovaC| tlacitko.

2. Regulator nastaveni vykonu nastavte na 1.

3. Vsad'te hreb.

4. Pokud hieb nepronikne dost hluboko: Regulatorem
zvySte vykon. Pfipadné pouZijte silngjSi nabojku.

Upeviiovani pistrojem
1. Pritlagte pristroj pevné a kolmo vici pracovni plose.
2. Po stisku spousté pristroj vsadi hieb.

VYSTRAHA

@ Nikdy se nepokousejte nasttelit hfeb do jiz existujiciho
otvoru s vyjimkou pfipadného doporuceni Hilti, napt. pfi
pouzivani systému DX X-BT.

@ Nikdy se nepokouSejte dodate¢né usadit jeden hieb
opakovanym vsazenim.

@ Nepiekracujte doporuceny maximalni pocet vsazenych
htebd.

Instalace pFichytek X-FCM ( pro mii#ové rosty)

1. MFiZovy rost usad'te do spravné polohy.

2.Do ocelového ramu upevnéte zavitovy hieb. Stredici
pripravek Vam umozni usadit hfeb dokonale do stfe-
du. Zkontrolujte hloubku vniknuti mérkou, ktera zméri
Gast vyEnivajici nad povrch, do néhoZ upeviiujete (NVS).
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3. Dotahnéte prichytku. Utahovaci moment = 5 az 8 Nm.

Instalace pichytek X-FCP ( pro pochozi plechy)

1.Pochozi plechy musi byt pfedvrtané nebo prodéro-
vané.

2.Umistéte a vyrovnejte pridrznou ¢ast.

3.Upevnéte zavitovy hieb X-CRM tak, aby proSel pred-
vrtanym otvorem. Zkontrolujte hloubku vniknuti mér-
kou, ktera zmét¥i ¢ast vycnivajici nad povrch, do néhoz
upeviiujete (NVS).

4.Rukou nasad'te X-FCP na hreb.

5. Dotahnéte prichytku. Utahovaci moment =5 az 8 Nm.

EEA vybiti pristroje

PresvédCte se, Ze v pfistroji nejsou Zadné nabojky nebo
upeviovaci prvky. V pfipadé, Ze tak neni odstrarite pas
s nabojkami vytazenim smérem nahoru z pristroje, vyjmé-
te upevriovaci prvek z hlavné pfistroje.
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8. PéCe a udrzba

P¥i pravidelném provozu dochazi ke zne€isténi pfistroje
a opotrebovani duleZitych soucastek, které vyplyva z uce-
lu pfistroje. K zajisténi spolehlivého a bezpecného pro-
vozu pristroje jsou proto nezbytnou podminkou pravi-
delné kontroly a tdrzba. Doporu€ujeme provadét ¢isténi
pristroje a kontrolu pistu a zasobniku pfi intenzivnim
pouzivani minimalné jednou tydné, nejdéle ovsem po
10000 vsazenich!

8.1 Péce o pristroj

VnéjSi kryt pristroje je vyroben z narazuvzdorné umelé
hmoty, rukojeti z umélé pryZze. Pristroj nepouZivejte,
pokud jsou jeho ventilacni otvory zaneseny necistota-
mi ! Nepfipust'te, aby do vnitfniho prostoru pfistroje
pronikly cizi pfedméty. VnéjSi povrch pristroje Cistéte
pravidelné mirné navihéenym hadfikem. K isténi
nepouzivejte postfikovaci pristroj nebo parni gistici
systém !

8.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte nepoSkozenost vnéjSich dild pfi-
stroje a spravnou funkci oviadacich prvkd. Pristroj nikdy
nepouZivejte, pokud je poskozen nebo pokud jeho ovla-
daci prvky nevykazuji nezavadnou funkci. Vadny pfistroj
nechte opravit v servisnim stredisku Hilti.

POZOR

B P¥i pouZivani jsou vnitfni Casti pfi-
stroje horké.

W Obsluha by si mohla spalit ruce.

B Pristroj bezprostfedné po pouZiti
nikdy nedemontuijte, ale pockej-
te aZ vychladne.

Pristroj predejte do servisni opravy, kdyz:

1. Nabojky nevystfeli nebo

2. pri kolisani vykonu vsazovani nebo

3. pokud si v§imnete Ze:

@ nezbytnd pritladna sila vzriista

@ vzrista odpor spousté

@ vykon se nastavuje obtiZné (ztuha)

@ pas s nabojkami se obtizné vyjima.

VYSTRAHA pii &i§téni pfistroje:

@ P¥i udrzbé / mazani dilt pristroje nikdy nepouZivejte
tuk, protoZe ten miiZze neptiznivé ovlivnit Sinnost pristro-
je. PouZivejte pouze sprej Hilti nebo jiny se stejnou jako-
sti.

@ Necistoty z pristroje DX obsahuiji slozky, které by moh-
ly ohrozit VaSe zdravi.

- Nevdechuijte prach z Cisténi.

- Potraviny umistéte oddélené od prachu.

- Po Cisténi pristroje si umyjte ruce.



IEERI Demont4? pristroje

1. PresvédCte se, Ze v pristroji nejsou Zadné nabojky nebo
upeviovaci prvky. V pfipadé&, Ze tak neni odstrarite pas
s ndbojkami vytaZzenim smérem nahoru z pfistroje,
vyjméte upeviiovaci prvek z hlavné pristroje.

2. Stisknéte zajist'ovaci tlatitko vedeni hfebd umisténé
na strané.

3. OdSroubujte opérnou desku.

4. Odpojte tlumi¢ odlomenim od vedeni hiebd.

5. Vyjméte pist.

IEXA Kontrola opotfebent lumite a pistu

Vymeéiite tlumic, pokud

@ je kovovy krouZek uvolnén nebo praskly,

@ tlumic jiz nechce drzet v loZi vedeni hreb,

@ je pod kovovym krouzkem pozorovatelny silngjSi nero-
vnom&rny otér pryze.

Vymérite pist, pokud

@ je praskly,

@ jeho vrchol je silng opotreben (napt. 90° vylomeni seg-
mentu),

@ pistni krouzky jsou prasklé nebo chybi,

@ je pist ohnut (kontrola jeho valenim po rovné plose).

Upozorn&ni:
@ NepouZivejte opotfebené pisty, neupravujte je a ani
neobrusujte.

IEX3 Kontrola opotfebeni hlavng

U vedeni htebl X-460-F8GR by se trubkova ¢ast hlavné
méla vymeénit, kdyZ je poSkozena (napf. ohnutd, rozsire-
na, jsou v ni trhlinky).

Postup pfi vyméné trubkové ¢asti hlavné:

1. PresvédCte se, Ze v pristroji neni pas s nabojkami, v
opacném pripade pripadeé pas vytahnéte rukou smérem
nahoru z pristroje.

. Stlacenim zajiSt'ovaciho tlacitka odjistéte hlaveri.

. Z pristroje odSroubujte opérnou desku.

. Zkontrolujte opotfebeni zastavovaciho krouzku a pistu.
(viz instrukce udrzby)

. OdSroubuite previecné pouzdro zajistujici trubkovou
Cast hlavné.

6. Vyjméte opotfebovanou predni trubkovou ¢ast hla-

vné a nahrad'te ji novou.

7. NaSroubujte zpét prevlecné pouzdro, kterym zajisti-

te trubkovou ¢ast hlavné.

8. Vrat'te pist do vedeni pistu pfistroje aZ na doraz.

9. VloZte zastavovaci krouzek do jeho loZe aZ pevné zas-

koci.
10. Nasad'te hlaveni pristroje na pist a zatlacte, aZ zavit
hlavné a pristroje zaskoCi k sobé.
. NaSroubuijte hlaven na pfistroj aZz nadoraz (preska-
kuje a nejde vice dotahnout).

H N

[$)]

1

—_

XA Cisténi pistnich krouzki

1. Plochym kartaCem vycistéte pistni krouzky, aby byly
voIné pohyblivé.

2. Pistni krouzky postfikejte mirné sprejem Hilti.
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IEXA Cisteni zavitové asti vedent hiebi resp. zasobni-
ku

1. VycCistéte zavit plochym kartacem.

2. Posttikejte zavit mirné sprejem Hilti.

Demonta? jednotky vraceni pistu
1. Stisknéte zajistovaci tlatitko na trmenu rukojeti.
2. Odsroubujte jednotku vraceni pistu.

IEX:] Cisténi jednotky vraceni pistu

1. VyCistéte pruzinu plochym kartatem.

2. Vygistéte Celni stranu plochym kartacem.

3. Malym kulatym kartatkem vyCistéte oba Celni otvory.
4, Postfikejte jednotku vraceni pistu mirné sprejem Hilti.

EIT Cisténi vnitfniho prostoru krytu
1. VyCistéte kryt velkym kulatym kartacem.
2. Posttikejte vnitfni prostor krytu mirné sprejem Hilti.

EXE Cisténi drahy pasu nabojek

ViyCistéte levou a pravou Cast drahy pasu nabojek priloZe-
nou Skrabkou. Pfitom je nutno mirné nadzdvihnout pryzo-
vy knyt.

FRH Koletko regulace vykonu postiikejte mirné spre-
jem Hilti.

FE] Mont4? jednotky vraceni pistu

1. Nastavte proti sobé Sipky na krytu a na jednotce vra-
ceni pistu.

2. Jednotku vraceni pistu zasurite do krytu aZ na doraz.

3. ZaSroubujte jednotku vraceni pistu do pfistroje tak,
aby zaskoCila do zajisténé polohy.

FRE Sestaveni pristroje

1. Zasunite pist do pfistroje az na doraz.

2. Zastavovaci krouzek vloZte (zatlaGte) do jeho loZe,
dokud nezaskoci do spravné polohy.

3. Opérnou desku nasad'te pevné na pist a zatlacte, az
zavit desky a pristroje zaskoCi k sobé.

4. Opérnou desku nasroubujte na pfistroj az na doraz
(pFekakuje a nejde vice dotahnout).

8.15 Kontrola po &idt&ni a (drzbé

Po ¢isténi a udrzbeé je nutno zkontrolovat, zda jsou namon-
tovany vSechny ochranné prvky a jestli je jejich funkce
dokonala.

Upozornéni:
@ Pri pouZiti jinych mazacich prostfedkl nez spreje Hilti
se mohou poSkodit pryZové dily, zejména tlumic.
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9. Odstrariovani zavad

| Zavada

Pas s nabojkami se neposouva

Z nabojkového pasu se uvolnila
nabojka

-~

—1
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Pricina
B Poskozeny pas
M Silné znecisténé vedeni nabojek

W Poskozeni pristroje

B P¥istroj je prehtaty v disledku
prili§ vysoké Cetnosti pouzivani

B Pristroj je poSkozen

VYSTRAHA

Nesnazte se vyjimat nabojky z

nabojového pasu nebo z pfistroje
nasilim.

H Vadna nabojka

M P¥istroj zneCistén
VYSTRAHA

NesnaZzte se vyjimat nabojky z

nabojového pasu nebo z pristroje
nasilim.

B P¥istroj je pri nastfelovani prilis
dlouho pritlacen.

M Prili§ vysoka Cetnost nastreld.

M Pili§ vysoka etnost nastrell

VYSTRAHA
NesnaZte se vyjimat nabojky z pasu
nebo z pristroje nasilim.
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| Zévada |

Zirata pohodiné obsluhy:

— Nezbytny pritlacny tlak se zvySuje

- Odpor spousté se zvySuje

- Nastaveni vykonu je velmi obtizné

— Nabojovy pas Ize jen velmi obtizn&
vyjmout.

Pist uvizl v jednotce vraceni pistu a
nedafi se ho prsty vytahnout

Hreb
nepronikne
do materialu

Hreby nedrZi v podkladovém mate-
ridlu

Pricina

B Usazovani zplodin hofeni

W Poskozeny pist

M Ve vnitfnim prostoru jednotky vra-

ceni pistu jsou otfepy z tlumice
H Poskozeny tlumic¢
B ZnecCisténi zplisobené zbytky

horeni

W Usazené zplodiny hofeni

M P¥ili8 nizky vykon

I PrekroCeny meze poufZiti (velmi
tvrdy podklad)

H Nevhodny systém

M Tenky ocelovy podklad
(ocel 4-5 mm)
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| Zavada | Pigina
W PYilig nizky vykon

Hreb se zlomi

B PrekroCeny meze poufZiti (velmi
tvrdy podklad)

Hlava hfebu pronikne upeviiovanym| B P¥ili§ velky vykon
materidlem

10. Likvidace do odpadu

Pristroje Hilti jsou vyrobeny ve vysoké mife z recyklovatelnych material(i. Pfedpokladem pro recyklaci materill je
ov8em jejich spravné roztfidéni. V mnoha zemich je proto Hilti jiz pfipravena ke zpétnému odbéru starych pfistroju.
Informujte se u zakaznické sluzby Hilti nebo u Vaseho obchodniho zastupce.

Pokud chcete pristroj predat k recyklaci sami, postupujte nasledovné: Pristroj rozlozte natolik, pokud je to mozné
bez pouziti specialnich nastroju.

Jednotlivé dily roztfid'te nasledujicim zplisobem:

Dil / sestava Hiavni material Recykiace
Transportni kuffik uméla hmota* recyklace umélych hmot

VnéjSi kryt uméla hmota* / synteticka pryz recyklace umélych hmot

Srouby, drobné dily ocel staré kovy

PouZité nabojky ocel / uméld hmota podle platnych narodnich predpisti
96
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11. Zaruka vyrobce

Hilti zaruCuje, Ze dodany vyrobek nema Zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za predpokladu,
Ze se vyrobek spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v soula-
du s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrZena tech-
nicka jednota vyrobku, tj. Ze se s vyrobkem pouZiva jen
originalni spotfebni material, pfisluSenstvi a nahradni dily
od firmy Hilti nebo jiné, kvalitativné rovnocenné vyrobky.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dild po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podIéhaji norméalnimu opottebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dalsi naroky jsou vylouteny, pokud to neodporuje zavaznym
narodnim predpistim. Hilti neru¢i zejména za bezpro-

stfedni nebo nepiimé Skody vznikié zavadou nebo zavinéné
vadnym wyrobkem, za ztraty nebo naklady vzniklé v sou-
vislosti s pouZitim nebo kvili nemoZnosti pouZiti vyrob-
ku pro urity tcel. Zami€ena ujisténi o pouZiti nebo vhod-
nosti pro ur€ity ucel jsou vyslovné vyloucena.

Pro opravu nebo vyménu je nutno vyrobek nebo pfis-
lusné dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompe-
tentni prodejni organizaci Hilti.

Pfedkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zarucni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici nebo
soucasna prohlaseni, pisemné nebo tstni dohody ohled-
né zaruk.

12. Prohla&eni o shodg s EU (original)

Oznadeni: Visazovaci pristroj
Typové oznadeni: DX 460-GR
Rok vyroby: 2001

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/ES, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

A R v

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Oznadeni CIP

Pro ¢lenské staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a ESVO
plati:

Pristroj Hilti DX 460 ma pfipustny druh konstrukce a je
systémove ovéreny. Na zakladé toho je pristroj opatreny
registratni znaCkou Ctvercového tvaru s registracnim cis-
lem S 812. Tim firma Hilti zaru€uje shodu s pfipustnym
druhem konstrukce.

Printed: 21.06.2017 | Doc-Nr: PUB / 5069837 / 000/ 03

Nepfipustné zavady, které se zjisti pfi poufZiti, je tfeba
nahlasit registraénimu uradu (PTB, Braunschweig) a Stalé
mezinarodni komisi C.I.P. (Standige Internationale Kom-
mission, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Brusel, Belgie).
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14. Zdravi uZivatele a bezpe€nost

Informace o hlu¢nosti

Vsazovaci pristroj pohanény nabojkami

Typ: DX 460

Model: Série

Kalibr: 6.8/11 Cerna

Nastaveni vykonu: 2

Poutiti: Upeviiovani 24 mm dreva na beton (C40)

pomoci X-U 47P8

Deklarované naméfené hodnoty ukazatel( hluénosti podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve
spojeni s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti: Loa, 16° 101 dB(A)
Nejvyssi hladina emitovaného akustického tlaku: Loc.pea® 133 dB(C)

Podminky provozu a instalace:

Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém zku$ebnim prostoru firmy Muiller-
BBM GmbH. Podminky prostfedi ve zkuSebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.

ZkuSebni metoda:

Podle E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou ve volném poli nad
odrazivou rovinou.

POZNAMKA: Namétena hlugnost a pFislu$na nejistota méfeni predstavuii horni hranici ukazateld hiugnosti, které Ize
pfi méfeni ocekavat.

Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibrace

Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EC neprekraGuje 2,5 m/s?.

Dalsi informace ohledné zdravi uZivatele a bezpecnosti najdete na internetovych strankach
www.hilti.com/hse
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

DX 460GR Szegbevero késziilék

Alapvetd, hogy a hasznalati utasitast olvassa
el mielott a késziiléket elsd alkalommal
hasznélja.

A hasznalati utasftast mindig tartsa egyiitt a
késziilekkel.

Amikor valakinek odaadja a kesziileket hasz-
nalat céljab6l, gy6z6djon meg arrél, hogy a
hasznalati utasftas is a kész{ilék mellett van.

A 16 részek leirasa Kl

@ Leflvatogaz-dugattyuvisszavezetd egység
() VezetOkarmanty(

(® Burkolat

@ Patronvezet6

(5 Energia szabalyozd fogaskerék kioldd gombja
(®) Energia szabalyozd fogaskerék

@ Elsiit6 billenty(i

Markolat

(9 Dugattylvisszavezet egység kioldd gombja
Htolevego rései

(D) Dugattytgyriik

@ Dugatty*

(3 Kicserélhett szegvezetdeso *

Szegvezeto kioldd gombja

(B Fékezogytr(i*

* Ezeket a részeket a felhasznald cserélheti.

1. Biztonsagi elbirasok

1.1 Alapvetd biztonsagi el6irasok

A hasznélati utasitas részeibn a felsoroltakon kiviil a kovet-
kez6 szempontokat kell mindig szigoruan figyelembe
venni.

1.2 Csak Hilti vagy ennek megfelelé minéségii patron-
okat hasznaljon

Ha Hilti szerszamokban gyengébb minéségl patronokat

hasznal, a nem elégett puskapor felhalmozddhat és fel-

robbanhat, aminek kovetkeztében a kezel6 és a mellette

allé személyek sulyosan megsériilhetnek. A patronok az

alabbi feltételek kozul legalabb az egyiket teljesitsék:

a) A szallitojuk igazolja az EN 16264 szabvany szerinti
sikeres tesztelést

FIGYELEM:

@ A szegbeverd késziilékekhez vald dsszes Hilti patront
az EN 16264 szabvany szerint sikeresen tesztelték.

@ Az EN 16264 szabvanyban el6irt vizsgalatok patronok
és szerszamok meghatarozott kombinacidinak rends-
zertesztjét jelentik, amelyet ellenérzd szervek végeznek
el.

A szerszamielolés, az ellen6rz6 szerv neve és a rends-
zerteszt szama a patron csomagolasara van nyomtat-
va.

vagy

b) A CE kozosségi megfelel6ségi jel (2013. juliusatol
az EU kotelezéen eldirja)

Csomagolasi mintat lasd a www.hilti.com/dx-cartridges
cimen.

1.3 Atervezett célra haszndlja a késziiléket

A szegbevero késziiléket arra tervezték, hogy az épitke-
zéseken szegeket, menetes szegeket és kombinalt
rogzitéelemeket szakszerlien helyezzenek el acél, vagy
beton tartéfalban.

1.4 Helytelen hasznélat

@ A késziilék manipulacioja vagy barmilyen atalakitasa
nem engedélyezett.

@ A készilléket tilos robbanasveszélyes és gyulékony
légkorben hasznalni, kivéve ha kifejezetten ilyen hasz-
nalatra engedélyezték.

@ A sérillésveszély elkeriilése érdekében csak eredeti
Hilti régzitdelemeket, patronokat, tartozékokat és alka-
trészeket hasznaljon, vagy azokkal azonos mindség(ie-
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@ Mindig vegye figyelembe a haszndlati utasitasban a
késziilék hasznalatara, apolasara és karbantartasara
vonatkozo leirasokat.

@ Soha ne iranyitsa a készilléket 6nmaga vagy a kozel-
ben all6 mas személy(ek) felé.

@ Soha ne nyomja a készlilék alaplapjat a kezéhez vagy
mas testrészéhez.

@ Ne (isson szeget til kemény vagy tul torékeny aljzatba,
pl. livegbe, marvanyba, miianyagba, bronzba, sargaréz-
be, vérosrézbe, sziklaba, szigeteldanyagba, lireges tégla-
ba, keramittéglaba, vékony lemezbe (< 4 mm), Ontdttvas-
ba és gazbetonba.

1.5 Technolbgia

@ Ezt a készliléket a legujabb technoldgia felhasznalasaval
tervezték.

@ Akészillek és kiegészitdi veszélyt jelentenek abban az
esetben, ha nem szakképzett személy helytelenil hasz-
ndlja, vagy nem a leirasok szerint izemelteti.

A\

1.6 A munkateriilet biztonsagossé tétele

@ Keriilje a kedvez6tlen testhelyzetet.

@ A gépet csak jol szelldztetett munkateriileten alkal-
mazza.

@ A sérlilést okozd targyakat el kell tAvolitani a munka-
teriiletrol.

@ Kerilje az abnormalis testtartast. Mindig biztonsa-
gos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az egyen-
sulyara.

@ A késziilék csak kézi hasznalatra alkalmas.

@ Mas személyeket, kilondsen gyerekeket, tartson tavol
a munkaterlilettd!.

@ A készillék hasznalata el6tt gy6zodjon meg arrdl, hogy
senki nem all a hata mégott vagy az adott pont alatt, aho-
va a szege(ke)t be akarja verni.

@ Akészillék markolatat mindig tartsa szarazon, tisztan,
illetve olaj és zsirmentesen.

A

1.7 Attalanos biztonsagi szabalyok

@ Csak az utasitasok szerint hasznalja a késziiléket és

csak akkor, ha az kifogastalan allapotban van.

@ Ha egy patron nem robbant fel, akkor a kovetkezok

szerint jarjon el:

. Tartsa a készliléket a felilethez szorftva 30 masodpercig.

. Ha a patron még mindig nem robbant fel, vegye viszsza

a késziiléket a feliilettdl, de vigyazzon, hogy ne iranyit-
sa 6nmaga vagy masok felé!

3. Kézzel tovabbitsa a patronsort. Hasznalja el a meg-
maradt patronokat. Vegye ki az elhaszndlt patronsza-
lagot és szabaduljon meg tdle tigy, hogy azt ne lehes-
sen Ujra felhasznalni vagy masra hasznaini.

@ Ha a rogzités kétszer — haromszor nem sikeriilt, és

nem hallotta a patron robbanéasat, vagy hallotta, de a

N —
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szeg nem hatolt elég mélyen az alapanyagba, a kdvet-

kezoket tegye:

1. Azonnal hagyja abba a munkat.

2. Gép kitarolasa és szétszerelése (lasd a 8.3. fejezetet).

3. Vélassza ki a helyes szegvezetdt, dugattylt, szeget
(lasd: 6.2)

4. Ellendrizze a fékezOgy(iriit, a dugattyut, és a szeg-
vezet6t kopas szempontjabol és cserélje ki a kopott
alkatrészeket, ha szilkséges (lasd 8.4).

5. Tisztitsa ki a készilléket (lasd: 8.5-8.14).

6. Ha a probléma a fenti tevékenységek hatasara sem
oldodott meg, a készulékkel ne dolgozzon tovabb,
vigye el a Hilti szervizbe ellendrzésre.

@ Ne kisérletezzen a patron felnyitasaval!

@ Tartsa karjait behajlitva akkor, amikor a készuilék beveri

a szeget (ne nyujtott kézzel végezze ezt a miveletet).

@ Soha ne hagyja a toltott készliléket felligyelet nélkiil.

@ Mindig vegye ki a késziilékbdl a patront mielétt elkezdi

a tisztitast, szervizelést, tarolast vagy részegység cseréjét.

@ Tarolas soran a nem hasznalt patronokat és a hasz-

nalaton kiviili késziiléket dvja a nedvességtdl és a tllzott

hotol. A késziiléket olyan kofferben széllitsa és tarolja,
amellyel megakadalyozhato, hogy illetéktelenek tizem-
be helyezzék a késziiléket.

1.8 Homérséklet

@ Ne szedje szét a késziiléket addig, amig az meleg.
@ Soha ne 1épje tUl a javasolt drankénti maximum belove-
si szamot (700), mert a késziilék tiimelegedhet.

@ Ha a mlianyag patronszalag elkezdene olvadni, azonnal
hagyja abba a kész{ilék hasznlatat és hagyja lehdini.

1.9 A felhasznal6tél elvart kévetelmények

@ A készilléket szakszer(i felhasznalasra szantak.

@ A késziiléket csak képzett, engedéllyel rendelkezd
személy (izemeltetheti, szervizelheti, és javithatja. Ezt a
személyt minden lehetséges kockazati tényezorol tajé-
koztatni kell.

@ Figyelmesen jarjon el és ne hasznalja a késziiléket
akkor, ha nincs ott a teljes figyelme az adott munkan.
@ Azonnal hagyja abba a munkat, ha nem érzi jol magat.

1.10 Személyi véddfelszerelések

@ A késziilék (izemeltet6jének és a kozvetlen kornye-
zetében 16vo mas személyeknek mindig szemvédot, védo-
sisakot és hallasvédot kell viselnie.




2. Altalanos informaciok

2.1 Alehetséges veszély jeldlése

- FIGYELMEZTETES - (WARNING)

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, ami sulyos személyi sértilés-
hez vagy halalhoz vezethet.

- VIGYAZAT! - (CAUTION) ,
Ennek a kezelési utasitasnak a leirasaiban a VIGYAZAT!
sz6t hasznaljuk olyan lehetséges veszélyhelyzetek figy-
elmeztetés, melyek kisebb személyi sériilésekhez vagy
készlilék-, illetve dologi karosodasokhoz vezethetnek.

2.2 Piktogrammok

Figyelmeztetd jelek Szimb6lumok
Altalanos Vigyazat: Olvassa el a
figyelmeztetés forré feliilet kezelési utasitast
hasznalat elott
Kételezettséget jeldinek
Viselien védos- Viselien Viselien
zemiiveget veddsisakot hallasvéd6t

Kl Ezek a szamok a vonatkozd abrakra utalnak. Az abrak
megtalalhatok a kihajthatd elsé és hatso borité oldala-
kon. Tartsa kinyitva ezeket az oldalakat mialatt a hasz-
nalati utasitast tanulmanyozza.

A hasznélati utasitasban a "kész{lék" szdval helyettesi-
tettiik a DX460GR szegbeverd készillék megnevezését.

A késziiléken taldlhat6 azonosité adatok fellelhetésége
Atipus meghatéarozasa és a sorozatszam a kész(ilék adat-
tablajan talalhato. Jegyezze be ezeket az adatokat a hasz-
nalati utasitasba és mindig erre hivatkozzon, amikor
Hilti képviseleténél illetve szervizében érdeklddik.

Tipus: DX460GR

Sorozatszam:
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3. A késziilék leirasa

A késziiléket olyan professzionalis rogzitések kialakitasara
tervezték, ahol szegeket és tobbrészes tartokat rogzite-
nek betonba, acél alapanyagokhoz.

A késziilék a jol bevalt dugattyls alapelven miikddik. A
dugattyus elv optimalis munka- és rogzitési biztonsagot
eredményez. A DX 460 szegbeverd késziilék 6.8/11 kali-
ber(i patronnal miikodik.

A létrejovd gaznyomas automatikus dugattyu és patron-
tovabbitast végez. Ez lehet6vé teszi a felhasznald szamara,
hogy nagyon gyorsan és gazdasagosan végezzen (mene-
tes) szegekkel rogzitéseket. Szegtar hasznalata nagym-
értékben ndveli a munka sebességét és kényelmét, elso-
sorban akkor, ha sok azonos tipusu régzitést kell létre-
hozni a kiilénbdz6 féle szegekkel.

Mint minden I6porral mikodtetett késziilék esetében,
a szegprogram, és a patronok egy technoldgiai egy-
séget képeznek. Ez azt jelenti, hogy kifogastalan mun-
ka csak ebben a rendszerben végezhetd. A Hilti ltal a
killonféle rogzitési feladatokhoz kidolgozott szerelési
ajanlasok csak és kizarolag ezen feltételek betartasa mel-
lett érvényesek.

A készlilékre jellemz6 az 6tszoros biztonsag; ami a fel-
hasznald és a kdzelben tartdzkodok biztonsagét szolgalja.

A dugattyus elv

N
o

Valamennyi Hilti késziilék a biztonsagot jelentd dugaty-
tyus elven miikodik. A szeg és a patron kozott egy duga-
tytyt kdzvetiti az energiat. A mozgasi energia 94 %-at a
dugattyu veszi at és kb. 100 m/sec sebességgel az ala-
panyagba Uti a szeget. A rogzités akkor ér véget, amikor
a dugattyu eléri lokethosszanak vegallasat. A dugattyds
elven m(ikddd késziilékeknél az atlovés (mikor is a szeg
keresztiilreplil a falon) nem lehetséges.

Az ejtési biztonsag

Az ejtésbiztositd (2] megakadalyozza a véletlen gyujtast.
Az ejtésbiztositast az elsiitdszerkezet és a raszorito Ut
garantalja. Ez akadalyozza meg a Hilti DX 460-as kés-
zliléket abban, hogy 6nmagatél miikddésbe lépjen kemény
felliletre térténd leeséskor, fliggetleniil attdl, hogy mily-
en szogben tortént a nekilitddés.

Az elsiitési biztonsag

A kioldd/elsiito billenty(i biztositd [3] arra szolgal, hogy
a patront ne lehessen egyszeriien csak a kioldd/elsiitd
billentyi meghuzasaval beinditani. A késziilék csak akkor
veri be a szeget az alapanyagba, ha egyuttal a feliilethez
is nyomjak megfelelt erével.

101



Ranyomaési biztonsag

A ranyomasi biztonsagi rendszer [4] azt jelenti, hogy a
késziiléket jelentds erdvel kell a feltilethez nyomni. Ezért
a késziilék csak akkor veri be a szeget, ha az emlitett
modon a készlléket teljesen a feltlethez nyomjak.

Minden Hilti DX készlilék rendelkezik egy nem szandé-
kolt bel6vés elleni védd mechanizmussal is [5]. Ez azt
akadalyozza meg, hogy a készillek beverje a szeget akkor,
ha meghuizza az elsiitd billentytit és csak azutan nyom-
ja a készlléket a felulethez. Tehat a készlilék csak akkor
veri be a szeget, ha elész6r odanyomjak a feliilethez (1.)
és azutan huzzak meg az elsiito billentydit (2.).

4. Patronok, kiegészitd elemek és szegvalaszték

Menetes szegek

Megrendelési név

X-EM Cink bevonatu szeg belsétéri, szaraz, nem korroziv kérnyezetben

X-CRM Rozsdamentes acélszegek kiiltéri vagy/és korroziv kdrnyezetben (nem javasolt
alagutakban, uszodakban vagy hasonlé kdrnyezetben)

X-GR-RU Dupla bevonat racsrogzité elemek (hasonlatosak a melegen galvanizalt acél-

hoz) beltéri, kozepesen korroziv kdrnyezetben vagy korlatozott idétartamui hasz-
nalatra. Nem alkalmas tengeri vagy nagyon szennyezett kérnyezetben

X-FCM racsrogzitd elemek

Megrendelési név

X-FCM Cink bevonatu racsrégzitd elemek beltéri, szaraz és nem korroziv kérnyezetben

X-FCM-M Dupla bevonat racsrogzitd elemek (hasonlatosak a melegen galvanizalt acél-
hoz) beltéri, kozepesen korroziv kdrnyezetben vagy korlatozott idétartamui hasz-
nalatra. Nem alkalmas tengeri vagy nagyon szennyezett kérnyezetben

X-FCM-R Rozsdamentes racsrogzitd elemek kiiltéri vagy/és korroziv kdrnyezetben (nem

javasolt alagutakban, uszodakban vagy hasonld kérnyezetben)

X-FCP fémpddium rogzito tarcsa

Megrendelési név

X-FCP-M Dupla bevonatt fémpodium rogzitd tarcsa (hasonld a melegen galvanizalt acél-
hoz) beltéri, kozepesen korroziv kdrnyezetben vagy korlatozott idétartamui hasz-
nalatra. Nem alkalmas tengeri vagy nagyon szennyezett kérnyezetben

X-FCP-R Rozsdamentes fémpodium régzitd tarcsa kiiltéri vagy/és korroziv krnyezetben
(nem javasolt alagutakban, uszodakban vagy hasonlé kérnyezetben)
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Szegvezetd
Megrendelési név

X-460-F8GR szegvezetd 8 mm-es szegekhez
Dugattyik

Megrendelési név

X-460-PGR dugattyd

Kiegészitd elemek

Megrendelési név
Kozpontositd segédelemek A szegek pontos kozéppontba helyezéséhez

S-B HEX5 elem Az X-FCM racsrogzito elemek fel- és lecsavarozasahoz
S-NSX 2,8x15 elem fémpddium rogzitd tarcsak fel- és lecsavarozasahoz
X-460-TGR Csere fejrész az X-460-F8GR szegvezetdhoz

Patronok

Megrendelési név Szinkéd Energia tartomany

6.8/11 M zold Z6ld Alacsony

6.8/11 M sarga Sarga Kozepes

6.8/11 M piros Piros Nagy

6.8/11 M fekete Fekete Igen nagy

Tisziité készlet

Hilti spray, laposkefe, nagy kerek kefe, kis kerek kefe, kapardkeés, tisztitd kendo.

Felhasznalasi teriiletek

Alkalmazas X-FCM + X-EM X-FCM-M + X-CRM X-FCM-R + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Beltéri, szaraz és nem
korroziv kdrnyezet

Beltéri, kiltéri és kdzepesen
korroziv kdrnyezet

Tengeri kdrnyezet, nagyon
szennyezett kornyezet

Alagut, uszodak, és hasonlo

kornyezet
A felhasznélasra legalkalmasabb elemek
Felhasznalhatd elemek
Nem hasznalhato elemek
Fontos:

Ne hasznaljon cink bevonatt X-EM szeget X-FCM-M*, X-GR-RU* vagy X-FCM-R** racslemezzel.
Mindig X-CRM rozsdamentes acélszeget hasznaljon.

*

(Kettds bevonatu)
** (Rozsdamentes acél)
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5. M(szaki adatok

DX 460GR késziilék

Suly 3,85 kg (8.49 Ib)

Készillék hossza 478 mm (18,8"

Javasolt orankénti maximalis rogzités 700/h

Patronok 6,8/11 M (27 kal. rovid) zold, srga, vords, fekete

Sajtold erd szabalyozasa

4 fajta patron, kerekes szabalyzo zarra

A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk

6. Hasznalat elott

)

KN A késziilék ellendrzése

@ Ellendrizze, hogy nincs-e patronheveder a késziilék-
ben. Ha mégis van, akkor kézzel vegye azt ki.

@ Rendszeres idokozonként ellendrizzen minden belsd
részt a késziilékben, hogy azok nem sériiltek-e, és néz-
ze meg azt is, hogy a késziilék kezeld részei megfelelen
miikddnek-e. Ne hasznalja a késziiléket, ha barmelyik
része sérlilt vagy a kezelo részei nem mikodnek meg-
feleléen. Ha sziikséges, vigye a készliléket egy Hilti szer-
vizbe javittatni.

@ Ellendrizze a fékezogyiriit és a dugattyat, hogy nem
hasznalédtak-e el (nézzen utana a 8. fejezetben: Apolas
és karbantartas).
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6.2 A megfeleld szegvezetd / dugattyt / szegkombina-
cio kivalasztasa

Ha nem a megfelelé kombinaciét hasznalja, sériilésve-
szély all fenn. Ezen tul a gép megsérilhet, ill. csdkken-
het a régzités mindsége.



7. A késziilék lizemeltetése Az idedlis rogzitési mindség iranyelve

FIGYELEM
Ezeket az ajanlasokat mindig figyelembe kell venni!
Tovabbi specidlis felhasznalasi informaciét talalhat a Hil-
ti termékismertetdjében, amit a Hilti Centerekben be-
szerezhet.
VIGYAZAT ‘ ‘
B Az alapanyag szildnkosodhat szeg- é é
beveréskor, illetve a patronsza- vm C
lagbol darabkak repiilhetnek ki. ’
B A kireplil6 szilankok a test és a
szemek sériilését okozhatjak.
W Viselien VédészemuveQet és vedo- ﬁoflmin. tévolsag a szélektdl = 15 mm (°4")
sisakot (a készUlékhasznalo és a B = min. szegtavolsag = 20 mm (%)

kozelében tartézkod()k). C = min. alapanyag vastagsag = 4 mm (/")
Belovési mélység az acélban: 12+ 2 mm

VIGYAZAT Az egyszeri szegheverésre beallitott késziilék
miikodtetése

W A szeget elsiild patron Ihatasara 1. Tolja a csapszeget elolrdl a késziilékbe, amig a csap-
a dugattyu veri be az alapanyagba. szeg rondellaja nem régziil a késziilékben.

W Erételies zaj karosithatja a hallast. 2. A patronhevedert az elkeskenyitett végével alulrol

M Viselien hallasvédot (a késziilék- he-lyezze be a késziilék patronvezetdjébe és hiive-
hasznalo és a kdzelében tartoz- lykujjaval (itkdzésig tolja. Ha On egy hasznalt patront
kodok). kivan Gjra felhasznalni, akkor az elkeskenyitett végénél

hlizza kifele a patronhevedert addig, amig az elsiitd
szeg el6tt még fel nem robbantott patron lesz. (Segitség:
a patronheveder behelyezése el6tt szamolja meg,
hogy hanyadik a j6 patron. A patronheveder hatuljan

FIGYELMEZTETES talalhat6 szamok. Huzza ki a patronhevedert a kés-
o ] zUilékbdl, s a heveder hatso oldalan latja a szamokat.
W Akészilek miikodésbe léphet, ha Addig végezze ezt, amig a megfeleld patron szamat

a test egy adott pontjahoz szorit- nem latja.)
jak/pl.: kézhez/.

B Ez azt eredményezheti, hogy a
szeg a testbe hatol!

B Soha ne nyomja a késziilék szeg-
vezetojét semmilyen testrészhez!

EFAA rbgzitderd beallitasa

A patront és a teljesitményt az adott alkalmazasnak meg-
feleléen valassza ki. Ha nem allnak rendelkezésre tapasz-
talati értékek, akkor mindig a legalacsonyabb teljesit-
ménnyel kezdjen dolgozni:

1. Nyomja meg a kioldé gombot.

2. Forditsa el az energia szabalyozo kereket 1 fokkal.
3. Helyezzen el egy csapszeget.

FIGYELMEZTETES 4. Ha a csapszeg nem hatol be elég mélyre: Névelie meg
] o . a teljesitményt a teljesitményszabdlyozo tarcsa elfor-
B Bizonyos korulmények kozétt a ditasaval. Ha szilkséges, hasznaljon erésebb patront.

potba kerlilhet, ha a szegvezetdt
hatranyomjak és a reteszt kéz-
zel hatrahtzzak.
W Gy6z6djon meg arrdl, hogy a - A b
késziilék keszenléti allapotban | | ﬁf,e'“'e”‘ez viszonyitva.
van-e. . Hizza meg a késziilék elsiitd billentyijét.
B Kézzel sose nyomja hatra a szeg- FIGYELMEZTETES
vezet6t és hlizza meg a reteszt @ Sose probalkozzon szegbeveréssel mar meglévo
egy idében. furatba, kivéve ott, ahol a Hilti ezt javasolja, pl. amikor
a DX X-BT rendszert alkalmazza.

IEEI Szegbeverés a késziilékkel
1. Nyomja hatarozottan a késziilék eliilsé részét a mun-
kafeliilethez ugy, hogy derékszogben alljon a késziilék

E& késziilék beverésre kész alla-
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@ Ne probalja meg Ujra betélteni a mar felhasznalt rog-
zitbelemet.

@ Soha ne lépje tul a javasolt régzitési darabszamot
(700/h).

X-FCM racsrogzitd elemek rogzitése
. Helyezze el aracsrogzitd elemet

2. Rogzitse a menetes szeget az acélszerkezetben. A
kozpontositd segédelemet hasznalva a szeget pon-
tosan kdzépre lehet rogzitheti. Ellenérizze a beha-
tolasi meélységet egy miszerrel ugy, hogy megmeéri
az acélszerkezet feletti részt.(NVS)

3. Erdsitse oda a lemezt. A felerdsitési nyomaték
=5-8Nm

X-FCP fémp6dium régzitd trcsa felerdsitése

1. Alemezeket el6re at kell furni vagy ki kell lyukasz-
tani

2. Helyezze fel és dllitsa kzéppontba a lemezt

3. Rogzitse az X-CRM menetes fejli szeget az eldfurt
lyukon keresztiil. Ellendrizze a behatolasi mélysé-
get egy miszerrel gy, hogy megmeéri az acélszer-
kezet feletti részt (NVS)

4. Inditsa ra kézzel az X-FCP ellen6rz6 lemezt a
kiallo szegrészre

5. Rogzitse a lemezt. A felerdsitési nyomaték
=5-8Nm

XA A patronheveder kivétele

Ellendrizze, hogy nincs-e patronheveder vagy szeg a ké-
szillékben. Ha a készlilékben patronhevedert vagy sze-
get talal, akkor a patront hlizza ki a késziilékbdl és vegye
ki a szeget a szegvezet6hol.

8. Apolas és karbantartas

Szabadlyos lizemeltetés kdzben, késziléktipustdl fug-
g6en a miikddés szempontjabol fontos gépegységek
elszennyez6dhetnek és elkophatnak. Ezért a megbiz-
hato és biztonsagos tizemeltetéshez megkeriilhetetlen
eléfeltétel a rendszeres ellendrzés és karbantartas. Ajan-
ljuk, hogy intenziv hasznalat esetén legalabb hetente,
legkés6bb azonban 10.000 belitést kovetden tisztitsa
meg a készilléket és ellendrizze a dugattytt, valamint a
puffert!

8.1 Akésziilék apolasa

A késziilék kiils6 burkolata iitésalldo miianyaghol kés-
z{ilt. A markolatnak van egy miigumibdl késziilt része.
Ah(tényilasokat eltomddés mentesen, és mindig tisz-
ta allapotban kell tartani. Ne hagyja, hogy idegen tar-
gyak kertljenek a készllék belsejébe. Enyhén nedves
szOvetet hasznaljon a készillék kills6 burkolatdnak meg-
tisztitdsahoz, és rendszeres idokozonként ezt tegye
meg. Ne hasznaljon aeroszolt vagy g6zzel tisztitd rends-
zert a burkolat letisztitasahoz.!
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8.2 Karbantartas

Rendszeres id6kdzonként ellendrizze a készulék kiil-
sejét, hogy nincs-e rajta sériilés, és hogy minden kezeldré-
sze megfelelden mikddik-e. Ne haszndlja a készilleket,
ha barmelyik része sériilt vagy a kezel6részei hibasan
m(ikddnek. Ha sziikséges, vigye el a késziiléket egy Hilti
szervizbe megjavittatni.

AN

Akeésziilék szervizelése

A késziiléket szervizbe kell vinni, ha:

1. a patronok hibasan gyujtanak/kihagynak.

2. a szeg mozgasi energiaja nem allithat6 be vagy sza-
balytalan.

3. ha észreveszi, hogy:

@ az érintkezési nyomoerdt novelni kell,

@ az elsiitd billenty(i meghtizasa nehezedik,

@ a rogzitési energia beallitdsa nehezebbé valt

(erltetni kell),

@ a patronhevedert nehéz eltavolitani.

A készillék tisztitdsa kozben VIGYAZZON:

@ Ne hasznaljon kenbzsirt a késziilék karbantartasahoz
vagy kenéséhez. Ez erbteljesen befolyasolhatja a ké-
sziilék miikodéseét. Csak Hilti sprayt vagy azzal meg-
egyez6 mindségli anyagot hasznaljon

@ A DX késziilékbdl kikeriild piszok olyan anyagokat
tartalmaz, amely karos hatassal lehet az egészségre
— Ne lélegezze be a tisztitasbol szarmazo port

— A por ne kerljon élelmiszer kozelébe

— A késziilék tisztitasa utan mosson kezet

VIGYAZAT

W Miikodés kdzben a készillék fel-
melegszik.

B Megégetheti a kezét!

B Ne szedje szét a készliléket addig,
amig meleg. Hagyja lehdilni.

XN A késziilek szétszerelése

1. Ellendrizze, hogy nincs-e patron a késziilékben vagy
szeg a szegvezetdben. Ha mégis van, akkor felfelé
huzva tavolitsa el a patront a késziilékbdl, és vegye ki
a szeget a szegvezetdbol.

2. Nyomja meg a szegvezet6 oldalan elhelyezett kire-
teszeld gombot.

3. Csavarja le a szegvezet6t

4. Tavolitsa el az {itk6z6t a szegvezet6rol torténd lehajli-
tasaval.

5. Vegye ki a dugattyut.

IEXA Ellendrizze, hogy a fékezdgyirii €s a dugattyu
nincs-e elkopva

Cserélje ki a fékezdgyir(it, ha:
@ a fémgydird laza vagy eltort,
@ a fékez6gy(ri mar nem marad meg a szegvezetdben,
@ kirepedt, egyenl6tlen kopas lathato a fémgydird alatt



Cserélje ki a dugattyut, ha:

@ az eltort,

@ a dugattyu hegye erdsen elkopott (pl. ha egy 90°-0s
darabka lepattant),

@ a dugattyugy(rlik eltortek vagy hianyoznak,

@ a dugattyl meghajlott (ezt ellendrizze ugy, hogy egy
sima fellileten végig guritja).

FIGYELEM
@ Ne hasznaljon elkopott dugattytkat. Ne modositsa és
ne reszelje a dugattyut.

XA Ellendrizze, hogy a szegvezetd nincs-e

elkopva

X-460-F8GR szegvezetd esetén ki kell cserélni a szeg-
vezetdcsovet, ha a csd megséril (pl. meghajlik, kitagul,
megreped).

Eljaras a szegvezetdcso cseréjekor:

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy patronheveder és szeg
nincs a készillékben. Ha igen, akkor hiizza ki a patron-
hevedert a készillékbdl és tavolitsa el a szeget a szeg-
vezet6bol.

2. Nyomja meg a kioldogombot.

3. Csavarja le a szegvezet6t a készlilékrol.

4. Ellentrizze a fékezdgydiriit és a dugatty(t, hogy nem
hasznalddtak-e el /nézzen utana a 8. fejezetben:
apolas, karbantartas/.

5. Hlizza hatra mozgathatd gy(ir(it és szedje le a kdpeny-
csavart.

6. Cserélie ki a szegvezetdcsovet.

7. Hlzza lefelé a mozgathaté gy(iriit és csavarja fel a
szegvezeto fejrészét.

8. Tolja be a dugattyut a késziilékbe (itkdzésig.

9. Tolja rd a fékezOgyir(it a szegvezetore gy, hogy az
a helyére kattanjon.

10. Tolja a szegvezet6t hatarozottan a dugattyun keresz-
tll a hengerre Utkdzésig.

11. Csavarja a szegvezetdt a késziilékre addig, amig
az szilardan illeszkedik a helyén.

EXA Tiszitsa meg a szegvezetd illetve a tar menetes

részét

1. Lapos kefével tisztitsa meg a dugattyugydriiket, mig
azok szabadon nem mozognak.

2. Ezutan enyhén fljja be Hilti spray-vel.

IEMA Szerelie szét a dugattyd visszalokd egységét

1. Nyomja meg a markolati rész elejénél 1évo kioldd
gombot.

2. Csavarja ki a visszalokd egységet.

A dugattyu visszaloks egység szétszerelése

1. Nyomja meg a markolati résznél 1évo kioldo gom-
bot.

2. Csavarja ki a dugattyu visszalokd egységet.

IEX Tisztitsa meg a visszalokd egységet

1. A lapos kefével tisztitsa meg a rugot.
2. Alapos kefével tisztitsa meg az eliils6 részt.
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3. Akis kerek kefével tisztitsa meg a hatulsd részen lévo
két furatot.
4. Hilti spray-vel enyhén flijja be a visszalokd egységet.

FRIN Tisztitsa meg a héz belsejét

1. A nagy kerek kefét hasznalja a haz belsejének meg-
tisztitasahoz.

2. A haz belsejét enyhén fujja be Hilti spray-vel.

EREI Tisztitsa meg a patronszalag vezetot

Hasznalja a mellékelt kapardt a jobb és bal vezetdhorony
megtisztitasahoz. A gumiboritast enyhén fel kell emelni
ahhoz, hogy a tisztitast elvégezze.

FXH Enyhén fajja be Hilti spray-vel a rogzitési energia
szabalyoz6 kereket

EEE lllessze vissza a dugattyi visszalokd egységet

1. Allitsa egyvonalba a hazon 1év nyilat a visszaloko egy-
seégen lévo nyillal.

2. Tolja be a visszalokd egységet a hazba (itkdzésig.

3. Csavarja ra a visszalokoé egységet a késziilékre
kattanasig.

ERI A készillék Gsszeszerelése

1. Tolja be a dugattyt a késziilékbe (itkdzésig.

2. Nyomja a fékezdgylir(it a szegvezetdre addig, amig
az be nem il a helyére.

3. Hatarozottan tolja rd a szegvezetot a dugattyu visz-
aloko egységre.

4. Csavarja ra a szegvezetdt a késziilékre a bekat-
tanasig.

8.15 A késziilék ellenorzése az apolas / karbantartas utan
Az apolas és karbantartas utan ellenérizze, hogy minden
biztonsagi egység megfeleléen illeszkedik és miko-
dik-e.

FIGYELEM
@ Mas kenbanyag - és nem a Hilti spray - hasznélata a
gumirészek sériilését okozhatja, killéndsen a fékezogydir
esetében.
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9. Hibakeresés

| Hiba jelenség |

A patron nem tovabbitodik

A patron kiesik a szalagbdl

-~

—1

108

0K

M Sériilt a patronszalag
M LSpor rakddott le

M A késziilék elromlott

A késziilék tulmelegedett a
magas fokozatu bedllitds miatt
M A szerszam elromlott

FIGYELMEZTETES
Soha ne probalja meg felnyitni a
patront ami kijott a késziilékbol.

M Rossz a patron
M Lopor rakddott le

FIGYELMEZTETES
Soha ne prébalja meg felnyitni a
patront ami kijott a késziilékbol.

B A késziiléket tul sokaig nyomjak a
fellilethez a beldvés ideje alatt
A belévés gyakorisaga tul nagy

M A beldvés gyakorisaga tul nagy

FIGYELMEZTETES
Soha ne prébalja meg felnyitni a
patront ami kijott a késziilékbal.
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[ Hiba jelenség

(0K

A késziilék haszndlbja észreveszi,
hogy

- megndtt az érintkezési nyomas

—megnétt az elsiito billentyd
htzéereje

—az energia bedllitasakor szorulas
van

- a patronszalagot nehéz kihizni

M LSpor rakddott le

A dugatty( beszorult a visszaloko
egységbe és nem hizhat6 ki

W Sériilt a dugattyt

A |okéstompito darabkai
bekertiltek a henger belsejébe

W Sériilt a fékezogy(rl

M L6por rakodott le

M L6por rakodott le

A szeg nem
hatol be az
alapanyagba

M Tul alacsony a belévési erd

téket (nagyon kemény fellilet)

H Alkalmatlan a rendszer

A szeg nem szorul az
alapanyagban.

M Vékony az acélalap (4-5 mm)
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M Tullépte az alkalmazasi hatarér-

10
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| Hiba jelenség | 0K

Eltérik a szeg M A rogzitd erd tul alacsony

MRS W Az alkalmazasi hatart tallépték
il (o homem, & elliet)

A szeg feje athatol az anyagon, M A r6gzit6 erd til nagy
amelybe bel6tték

10. Hulladékanyag felhasznalas

A Hilti termékek nagymértékben Ujra felhasznalhatd anyagokbol késziilnek. Az Ujrafelhasznalas el6tt az anyagokat
gondosan szét kell valogatni. Sok orszagban a Hilti mar eldkészileteket tett arra, hogy vissza tudja venni a hasznalt
késziilékeket az anyagok Ujrafelnasznalasa céljabdl. Ezzel kapcsolatban érdeklddjon az On Hilti képviseleténél vagy
tigyfélszolgalatanal.

Amennyiben On szeretné visszajuttatni a készilléket Ujrafelhasznalasra, akkor a kdvetkezok szerint jarjon el: addig
az dllapotig szedje szét a késziiléket, ameddig nincs sziikség specidlis szerszamokra.

A kovetkezok szerint kiilonitse el az egyes részeket:

Rész / részegység F6 anyag Visszaforgatas

Késziilék tartodoboz Miianyag Miianyag visszaforgatas
Kiils6 burkolat Mianyag/miigumi  Mlianyag visszaforgatas
Csavarok, kisebb alatétek/részek  Acél Hulladék fém

Elhasznalt patronheveder Mianyag/acél Helyi el6irasok szerint
110
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11. Késziilékek gyartdi garanciaja

A Hilti garantalja, hogy a széllitott késziilék anyag- vagy
gyartasi hibatdl mentes. Ez a garancia csak azzal a fel-
tétellel érvényes, hogy a gép alkalmazasa és kezelése,
apolasa és tisztitdsa a Hilti hasznalati utasitasban meg-
hatarozottak szerint helyesen térténik, és hogy az egy-
séges miszaki allapot sértetlen marad, azaz hogy csak
eredeti Hilti anyagot, tartozékokat és potalkatrészeket
vagy mas, mindségileg ezekkel egyenértékii terméket
hasznélnak a géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek

téritésmentes javitast vagy potlasat a gép teljes élett-
artama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek természetes

elhasznalodasnak vannak kitéve, nem esnek ezen garan-

cia ala.

Ezen tilmend igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti elirasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak

zérva. Kiilonosképpen nem véllal a Hilti feleldsséget a
kdzvetlen vagy kdzvetett hianyossagokbol vagy a hianyos-
sagok kdvetkezményeibdl eredd kéarokért, a gép vala-
milyen célb6l t6rténd alkalmazasaval vagy az alkalma-
z4s lehetetlenségével dsszefiiggd veszteségekért vagy
koltségekért. Nyomatékosan kizart a hallgatolagos jotal-
las a gép alkalmazasaért vagy bizonyos célra val6 alkal-
massagaért.

Javitas vagy csere céljabdl a gépet vagy az érintett alka-
trészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktalanul
el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancialis kote-
lezettséget a Hilti részérdl, és helyébe Iép minden korab-
bi vagy egyideji nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy sz6-
beli, garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.

12. EU konformitasi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés:
Tipusmegijelolés:

Szegbeverd késziilék
DX 460-GR
2001

Konstrukcids év:

Kizardlagos felelésseguink tudataban kijelentjtik, hogy ez
a termék megfelel a kovetkezd iranyelveknek és szab-
vanyoknak: 2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Miiszaki dokumentacio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-jeldlés

Az EU és az EFTA jogkozosségen kivili C.I1.P. tagorsza-
gokra a kévetkezd rendelkezés érvényes:

AHilti DX 460 tipusengedéllyel rendelkez0 és ellendrzott
rendszer. Ez alapjan a gép rendelkezik a négyzet alaku
és a négyzetbe beirt S 812 engedélyezési szamu forga-
lomba hozatali engedéllyel. A Hilti ezzel garantalja, hogy
a gép 6sszhangban van az engedélyezett tipussal.
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Azokat a nem megengedett hianyossagokat, amelyekre
a gép hasznalata kdzben dertil fény, jelenteni kell az enge-
délyezést végzo hatosagnak (PTB, Braunschweig), vala-
mint a Nemzetkozi Allando Bizottsag (C.I.P.) irodajanak
(Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgien).
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14. Felhasznald egészsége és biztonsag

Zajinformacié

Patronos szegbeiitd gép

Tipus: DX 460

Modell: Sorozat

Kaliber: 6.8/11 fekete

Teljesitménybeallitas: 2

Felhasznalas: 24 mm vastagsagu fa rogzitése betonra (C40)

X-U 47P8 segitségével

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrdl sz616, 2006/42/EK iranyelv, és az
E DIN EN 15895 szerint

Hangteljesitmény: Lwa, 1s' 105 dB(A)
Kibocsétasi hangnyomasszint a munkahelyen: Loa, 16° 101 dB(A)
Kibocsatasi hangnyomasszint: Loc. pea®  133dB(C)

Uzemeltetési és felallitasi krulmények:

a szegecshlzo felallitasa és uzemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany szerint tortént a Muller-BBM GmbH cég gyen-
ge hangvisszaverddéssel rendelkez6 vizsgalokamrajaban. A vizsgalokamraban a kornyezeti feltételek megfelelnek a
DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras:

Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoldfelulet-eljaras szabad téren,
hangvisszaveré aljzaton.

MEGJEGYZES: A mért zajkibocsétés és a hozza tartozd mérési hibahatar a mérések soran vérhaté zajjelz6szamok
felsd hatarat jelentik.

Eltéré munkakorulmények més kibocsatési értékekhez vezethetnek.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Rezgés
A 2006/42/EC szabvany szerint megadando rezgési 6sszérték ne haladja meg a 2,5 m/s*-et.

A felhasznal6 egészségére és biztonsagara vonatkozoan tovabbi informaciokat a Hilti honlapjan talal:
www.hilti.com/hse
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